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KATALOG SCHWVVEISSKRAFT
TECHNIKA SPAWALNICZA

HIGH-TIG / HIGH-TIG PLUS — ultrakompaktowa spawarka inwertorowa TIG wysokiej mocy,
o najnowoczesniejszej konstrukcji, z rewolucyjng koncepcja obstugi.

D> Najprostsza obstuga za posrednictwem jedynego
w swym rodzaju, graficznego, dynamicznego
wyswietlacza duzej rozdzielczosci

P> Technologia inwertorowa duzej mocy

P> Najnowoczesniejszy sprzet gwarantuje
perfekcyjne sczepianie i spawanie

elektroniki.

Wyswietlacz wysokiej rozdzielczosci o .
Technologia inwertorowa duzej . .
mocy

Elektronika zabezpieczona przed . R
pytem

Optymalne chtodzenie . .
Bardzo lekkie 3 .
Do230Az230V i o
Mozliwos¢ szybkiego i tatwego

podtaczenia chtodnicy cieczy do 3 .

palnika spawalniczego

Hyperpuls 17.500 Hz
Technologia DUAL.WAVE

Funkcja punktowa od 0,01 sekundy
Regulowana energia zaptonu
Regulowany prad koricowy
Regulowany prad poczatkowy
Regulowana czestotliwos¢ AC

Do wyboru ksztatt fal AC - tréjkat
albo prostokat

Wskaznik napiecia spawalniczego
Mozliwos$¢ zapisania maks. 99
programéw

Numer artykutu 1490035

Aluminiowa skrzyka transportowa

ABITIG 200 19 4m UD GRIP

Przewdd masowy 25 mm?

Reduktor cisnienia argon/CO,

P> Zbudowana z myéla o uzyciu w praktyce:
Urzadzenie wytrzymuje upadki z wysokosci do

90 cm

P> Elektronika jest umieszczona w obudowie

ktdra zabezpiecza przed dostaniem sie pytu.
Powietrze chtodzace jest ttoczone w specjalnym
kanale. Dzieki temu zapewnione jest optymalne
chtodzenie i ochrona przed zabrudzeniem

2019

»

Made in Germany

D> Przy ciezarze od 7,1 do 7,9 kg to najlzejsza
spawarka TIG w swojej klasie i zakresie pradowym

P> Seryjnie wyposazona w rozbudowane i intuicyjne

menu
» Do 230Az230V

spawalniczego.

HIGH-TIG 230

URZADZENIA DC

URZADZENIA AC/DC

P> Urzadzenia z 230A sa przygotowane do szybkiego
podtaczenia chtodnicy cieczy do palnika

. 180 DC 230 DC 180 AC/DC [ 230 AC/DC
Dane techniczne HIGH-TIG 180 DC 230 DC PLUS PLUS 180 AC/DC 230 AC/DC PLUS PLUS

Numer artykutu

Zakres regulacji pradu TIG

Cykl pracy (ED) przy |y (10 min.) przy 40°C TIG
ztgcze sieciowe / czestotliwos¢ sieci
Zabezpieczenie

Chtodzenie palnika

Stopien ochrony

Wspdtczynnik mocy cos phi

Pobér mocy przy Imax.

Klasa izolacji

Gniazdo przewodu spawalniczego
Waga

Wymiary (dt. x szer. x wys.)

Normy

na ilustracjach jest dostarczane za doptata.

1084018
4-180 A
40 %

0,98
6,1 kVA

7,1kg

llustracje podobnego modelu. Zmiany techniczne zastrzezone. Wyposazenie dodatkowe do urzadzen

1084023 1084180 1084230 1084019 1084024 1084181
4-230 A 4-180 A 4-230 A 4-180 A 4-230 A 4-180 A
35% 40 % 35% 40 % 35% 40 %
1x230V | 50/60 Hz
16 A
gaz/ciecz
IP23S
0,99 0,98 0,99 0,98 0,99 0,98
5,8 kVA 6,1 kVA 5,8 kVA 6,1 kVA 5,8 kVA 6,1 kVA
F
13 mm
7,5 kg 7,1kg 7,5 kg 7,3 kg 7,9 kg 7,3 kg

480 x 160 x 320 mm
EN 60 974-1;-3;-10 / znak S / klasa kompatybilnosci elektromagnetycznej A

1084231
4-230A
35%

0,99
5,8 kVA

7,9 kg
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Rewolucyjnie prosta i intuicyjna obstuga!

tatwe i szybkie zapisywanie czterech aktualnych
programéw spawalniczych :

Ekran Classic

140A

F
f | Auto Strom 11
B| 0.0
50 % 140A 140 A
70 A N
; 28 A .
0.1 0.1 0.0 |8.0
s s s 8
Assist

P> Samoobjasniajaca grafika pokazuje wszystkie
ustawienia w jednym widoku. Wszelkie
korelacje sg transparentne i zrozumiate

Dynami wyswietlacz graficzny
R 230A

Strom 12

230 A

P> Zmiany parametréw spawania sa
sygnalizowane graficznie

P> Btedy w ustawieniach sg natychmiast
wykrywane. Wyswietlane jest tylko to, co
rzeczywiscie jest aktywne.

Przetestowana
wytrzymatosc
na upadek z
wysokosci 90

P> Bezpieczeristwo zapewnia stabilne
umocowanie elektroniki

2019

L.
et

Szybkie i proste nawigowanie w danym polu
menu.

Cztery wielofunkcyjne przyciski wyboru

Akcesoria Nr art.

Zestaw czesci zamiennych ABITIG 200
Zestaw czesci zamiennych ABITIG 260W
Przewdd spawalniczy 25 mm? 4m 13 mm
z zaciskiem masowym 400 A

Przewdd spawalniczy 25 mm? 5m 13 mm z uchwytem

elektrodowym 260 A

Reduktor ci$nienia argon/CO2

Przewdd gazowy gietki 1,4 m

Ptyn chtodzacy RCL5 |

Ptyn chtodzacy RCL 25 |

Zdalne sterowanie nozne HIGH-TIG 180/230

Przewdd do podtaczenia palnika i sterowania noznego 19-pinowy

Adapter palnika HIGH-TIG 170/210

do HIGH-TIG 180/230 chtodzony woda

Adapter palnika HIGH-TIG 170/210

do HIGH-TIG 180/230 chtodzony gazem
Aluminiowa skrzynka transportowa do HIGH-TIG

1490102
1490103

1250225

1250361

1700050
1499002
1030005
1030025
1499010
1499011

1499012

1499013
1499900

HschweiBlsraft

Technika spawalnicza

»

Made in Germany

Assist - pomocne wsparcie

L Assist )/ Tipp

[Z]| Stumpfnaht

[El| Erste Lagei

B S
f—
2.0 (il

Lagen = 2
4.0 mm 20 4.0 mm
Bibliothek Ok

P> Za nami wiele lat doswiadczenia w technologii
spawania TIG. Teraz mogg postuzy¢ jako
praktyczne zZrédto przydatnych porad dla
spawaczy albo jako gotowy podrecznik
regulacji. Podniesie to jakos¢ i bezpieczernstwo
pracy.

Porady dla kazdego spawacza

LA __Tipp
paltbreite 0
Lagenanzahl 2
Gasart Argon
Gasdurchflussmenge 7.0 I/min
Gasdiisengrofie 10.0 mm
Vorwarmtemperatur -
Zusatzwerkstoff @ 2.0 mm
Elektrodentyp WCe 20
Wolframelekiroden @ 24 mm
Bibliothek / Zurlick

P> HIGH-TIG zawiera mnéstwo pomocnych
dla uzytkownika informacji o zadaniach
wykonywanych przez spawaczy. Przyczynia sie
to do wzrostu bezpieczerstwa i jakosci.

Biblioteka

E Assist < Tipp

Zusatzwerkstoff
Gase
Schweilkposition

Zuriick

P> Biblioteka zapewnia dziecinnie proste
ustawianie urzadzenia. Gwarantuje to szybki
i bezpieczny wybor, zaréwno do prostych, jak
tez ztozonych zadan spawania. Ustawienie
zalezy od wybranego materiatu podstawowego,
ksztattu spoiny i grubosci materiatu.

Akcesoria

Akcesoria .

D ABITIG 200 19 4m UD
GRIP HighFlex Leder

Palnik TIG z 19-pinowa wtyczka przytaczeniowa do HIGH-TIG
chtodzony gazem do maks. 240A DC

ABITIG 200 19 4m UD GRIP HighFlex Leder

ABITIG 200 19 8m UD GRIP HighFlex Leder

P> Aluminiowa skrzynka
transportowa

1490034
1490038

Opcje wyposazenia do
HIGH-TIG 230 DC i AC/DC
Chtodnica wodna

1499905

Palnik TIG z 19-biegunowg wtyczka przytaczeniowa do HIGH-TIG
woda do maks. 240A DC

ABITIG 260W 19 4m UD GRIP-LITTLE HighFlex Leder

ABITIG 260W 19 8m UD GRIP-LITTLE HighFlex Leder

1490054
1490058
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Seria EASY-TIG — przenosna spawarka inwertorowa TIG DC do warsztatu i uzytku w terenie

P> Wszystkie urzadzenia sa skonstruowane w
nowoczesnej technologii inwertorowe;j.

P> Znakomicie nadaja sie do prac montazowych (na
drabinie, na rusztowaniu, ...) oraz do pracy w
terenie ze wzgledu na stopien ochrony IP 23.

P> Doktadna regulacja parametréw spawania na

P Uniwersalne zastosowanie do spawania
wszystkimi powszechnie uzywanymi typami
elektrod

P Nadaje sie do pracy z generatorem, np. w
warsztatach zaktadowych, szkotach, przy budowie
konstrukcji metalowych, na placach budowy lub

P> Urzadzenie wyposazone w HF - mozliwo$é
zaptonu tuku spawalniczego poprzez wysoka
czestotliwosc - zajarzanie bezstykowe.

P> Cicho pracujace wentylatory skutecznie
odprowadzajg ciepto z urzadzen, wydtuzajac ich
dopuszczalny cykl pracy.

wyswietlaczu cyfrowym. w gospodarstwach rolnych.

EASY-TIG 181DC SET EASY-TIG 201 DC PULSE SET

Akcesoria

W

Zakres dostawy

EASY-TIG 181DC SET
Przewdd gazowy gietki 4m
wraz z szybkoztaczka
Palnik ECR17 4 m
Przytbica spawalnicza VarioProtect L-W
Przewdd spawalniczy 3m / 16mm?
z zaciskiem masowym
Przewdd spawalniczy 3 m /16 mm? z
uchwytem elektrodowym 300 A

Sterowanie nozne -
przewodowe

Akcesoria

-

Zakres dostawy s
EASY-TIG 201DC PULSE SET
Przewdd gazowy gietki 4m J
wraz z szybkoztaczka

Palnik TIG 26 4m

Przytbica spawalnicza VarioProtect L-W
Przewdd spawalniczy 3m / 16mm?

z zaciskiem masowym Bezprzewodowy pilot Sterowanie nozne -
Przewéd spawalniczy 3m / 16mm? z pC | ol oc zdalnego sterowania bezprzewodowe
uchwytem elektrodowym PULSE PULSE PULSE PULSE

EASY-TIG 181DC EASY-TIG 201 DC PULSE Reduktor ci$nienia Argon/CO? - duzy 1700050

Numer artykutu 1074018SET 1074020SET Wtyczka przewodu sterujacego 12-pinowa - kom- /000

@ elektrody spawalniczej 1.6~4.0 mm 1.6~4.0 mm pIetr_mla =

Zakres regulacji pradu TIG DC 10~180 A 5~200 A Przc::‘ljsuowka / adapter 1104001

Zakres regulacji pradu MMA 10~180 A 5~200 A 1/4 .AG x M12 x 11G/ nakretka

Napiecie zasilania 50/60 Hz 1 Ph / 230 V+10% 1 Ph / 230 V+10% elldle WS VD 2 A Wy S diliaely s LU0 00

ED przy | 40°C TIG DC 40 % 30 % Palnik TIG TPRO 26 8m Up/Down chtodzony gazem 1104018
max. )

ED przy |pay. 40°C MMA 40 % 30 % Palnik TIG TPRO 26 4m 1104004

Prad przy ED 100% 40°C TIG DC 100 A 120 A E LR R

Prad przy ED 100% 40°C MMA 100 A 120A SRl YIS A 25 Bl 1104008

Czestotliwos¢ pulsu - 0.5~200 Hz chtodzony gazem

Pobér mocy 8.3/5.1 kVA 4.9/6.2 KVA Palnik TIG 26 4m chtodzony gazem 1104010

Wymiary (dt. x szer. x wys.) 430 x 150 x 280 mm 430 x 150 x 280 mm Bezprzewodowy pilot zdalenego  sterowania 1174004

Waga 5,5 kg 7,8 kg Bezprzewodowe sterowanie nozne 1174007

EN 60974-1:2006-07/EN 60974-10:2008-10; Stopieri ochrony wszystkich urzadzeri IP23
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Seria CRAFT-TIG — przenos$na spawarka inwertorowa TIG DC do profesjonalnego uzytku w warsztacie i w terenie
>

HschweiBlsraft

Technika spawalnicza

P> Wszystkie urzadzenia s skonstruowane w
nowoczesnej technologii inwertorowe;j.

P> Znakomicie nadajga sie do prac montazowych (na
drabinie, na rusztowaniu, ...) oraz do pracy w
terenie ze wzgledu na stopien ochrony IP 23.

P Uniwersalne zastosowanie do spawania
wszystkimi powszechnie uzywanymi typami
elektrod

P> Funkcja TIG PULSE umozliwia spawanie ze
zredukowang iloscig wprowadzanego ciepta

P> Urzadzenie wyposazone w HF - mozliwo$é
zaptonu tuku spawalniczego poprzez wysoka
czestotliwosc - zajarzanie bezstykowe.

P> Cicho pracujace wentylatory skutecznie
odprowadzajg ciepto z urzadzen, wydtuzajac ich
dopuszczalny cykl pracy.

Hermetycznie zalakierowana ptytka zapewnia

ochrone przed wilgocig i korozjg. Dzieki temu

urzadzenie nadaje sie do pracy w trudnych

warunkach.

P Doktadna regulacja parametréw spawania na
wyswietlaczu cyfrowym.

»> CRAFT-TIG 201 DC P Pulse wyposazona w modut

PFC (korekta wspodtczynnika mocy), umozliwiajgcy

stabilng prace takze podczas zasilania za

posrednictwem dtugich przedtuzaczy.

Generator
Friendly

FIF

PROTEC
4oV | 440V Tested

in production
220V

-

Power
Factor
Correction

CRAFT-TIG 253 DC PULSE SET

Akcesoria

Akcesoria

CRAFT-TIG 201 DC P PULSE SET

Zakres dostawy
CRAFT-TIG 201 DC P PULSE SET

- Przewdd gazowy gietki 4m

Zakres dostawy
CRAFT-TIG 253 DC PULSE SET
Przewdd spawalniczy 3 m / 25mm?

wraz z szybkoztgczka

Palnik TIG 26 4m

Reduktor cisnienia

Przytbica spawalnicza VarioProtect
XXL-W

Przewdd spawalniczy 3m / 25 mm?

z zaciskiem masowym 300A
Przewdd gazowy gietki 4 m wraz

z szybkoztaczky

Zacisk przewodu gazowego
Przytbica spawalnicza VarioProtect
XXL-W

z zaciskiem masowym
Przewdd spawalniczy 3m / 16 mm? z
uchwytem elektrodowym

DC
PULSE

PULSE PULSE

Sterowanie nozne -
przewodowe

Akcesoria

DC

PULSE

Wozek Bezprzewodowy pilot

zdalnego sterowania

CRAFT-TIG 201 CRAFT-TIG 201 DC P PULSE | CRAFT-TIG 253 DC PULSE

Numer artykutu 1074201SET 1074253SET ;’;Zgiéﬁ\c(i;éwlﬁl/z agalgt/er etk 1104001
@ elektrody spawalniczej 1,6 — 4,0 mm 1,6 —5,0 mm X naueta

Zakres regulacji pl’qdu TIG DC 5—-200 A 5—-250 A Akcesoria CRAFT-TIG 201 DC P PULSE Nr art.

Zakres regulacji pradu MMA 5-200A 5-250A Bezprzewodowy pilot zdalnego sterowania 1174004
Napiecie zasilania 1Ph/90-275V 3 Ph / 400 V+10% Palnik TIG SR26 4m chtodzony gazem 1104004
ED przy I ax. 40°C TIG DC 50% 60% Palnik TIG SR26 8m chtodzony gazem 1104008
ED przy lpax, 40°C MMA 30% 60%

Prad przy ED'100% 40°C TIG DC 145 A 195 A Sterowanie nozne - przewodowe - 5m 1174009
Prad przy ED 100% 40°C MMA 135 A 195 A

Czgstotliwos¢ pulsu 0,5-200 Hz 0,5—200 Hz Akcesoria CRAFT-TIG 253 DC PULSE Nr art.

Pobd6r mocy TIG/MMA 4,9/6,2 kVA 12,8/10,0 kVA Woézek 1174001
Wymiary (dt. x szer. x wys.) 500 x 150 x 280 mm 480 x 190 x 350 mm Chtodnica cieczy 380V 5I 1174006

Waga

9 kg

13,5 kg

EN 60974-1:2006-07/EN 60974-10:2008-10; Stopieri ochrony wszystkich urzadzeri IP23
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Technika spawalnicza

Easy-Tig 201 AC/DC Pulse — przenosna spawarka inwertorowa TIG AC/DC do warsztatu i uzytku w terenie.

P> Wszystkie urzadzenia s skonstruowane w P> Uniwersalne zastosowanie do spawania P Urzadzenie wyposazone w HF - mozliwosé
nowoczesnej technologii inwertorowej. wszystkimi powszechnie uzywanymi typami zaptonu tuku spawalniczego poprzez wysoka
P> Znakomicie nadaja sie do prac montazowych (na elektrod czestotliwos¢ - zajarzanie bezstykowe.
drabinie, na rusztowaniu, ...) oraz do pracy w P> Nadaje sie do pracy z generatorem, np. w P> Cicho pracujacy wentylator skutecznie
terenie ze wzgledu na stopien ochrony IP 23. warsztatach zaktadowych, szkotach, przy budowie odprowadzaja ciepto z urzadzenia, wydtuzajac
P> Doktadne regulacje parametréw spawania na konstrukcji metalowych, na placach budowy albo jego dopuszczalny cykl pracy.
wyswietlaczu cyfrowym w gospodarstwach rolnych.

EASY-TIG 201 AC/DC PULSE SET

Akcesoria

Akcesoria

Zakres dostawy

EASY-TIG 201 AC/DC PULSE SET
Przewdd gietki gazowy 4m

wraz z szybkoztgczka

Palnik TIG 26 4m

Przytbica spawalnicza VarioProtect L-W
Przewdd spawalniczy 3m / 16mm?

z zaciskiem masowym A

Ac/pc Bezprzewodowy pilot Sterowanie nozne -
== p| Technology zdalnego sterowania przewodowe

EASY-TIG 201 AC/DC PULSE

Numer artykutu 1074021SET Reduktor ciénienia Argon/CO2 - duzy 1700050
@ elektrody spawalniczej 1.6~4.0 mm Wtyczka przewodu sterujgcego 12-pinowa - kompletna 1104012
Zakres regulacji pradu TIG DC 10-170 A Przejscidwka / adapter 1104001
Zakres regulacji pradu MMA 10-170 A 1/4” AG x M12x1 1G/nakretka

Napiecie zasilania 50/60 Hz 1 Ph /230 V+10% Palnik TIG TPRO 26 4m Up/Down chtodzony gazem 1104014
ED przy Imax.40°C TIG DC 35% Palnik TIG TPRO 26 8m Up/Down chtodzony gazem 1104018
ED przy Imax.40°C MMA 40% Palnik TIG TPRO 26 4m chtodzony gazem 1104004
Prad przy ED 100% 40°C TIG DC 120 A Palnik TIG TPRO 26 8m chtodzony gazem 1104008
Prad przy ED 100% 40°C MMA 110A Palnik TIG 26 4m chtodzenie gazem 1104010
Czestotliwosc¢ pulsu 0,5-200 Hz Bezprzewodowy pilot zdalnego sterowania 1174003
Pobdr mocy 7,0/9,5 kVA Sterowanie nozne - przewodowe - 5m 1174009
Wymiary (dt. x szer. x wys.) 460 x 150 x 280 mm

Waga 7 kg

EN 60974-1:2006-07/EN 60974-10:2008-10; Stopieri ochrony wszystkich urzadzeri IP23
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Seria CRAFT-TIG AC/DC PULSE - przenosna spawarka inwertorowa TIG AC/DC do uzytku profesjonalnego

P> Wszystkie urzadzenia sg skonstruowane w
nowoczesnej technologii inwertorowe;j.

P> Znakomicie nadajg sie do prac montazowych
(na drabinie, na rusztowaniu, ...)oraz do pracy w
terenie ze wzgledu na stopier ochrony IP 23.

P> Uniwersalne zastosowanie do spawania
wszystkimi powszechnie uzywanymi typami
elektrod

Zawsze prawidtowy ksztatt fali do aktualnego zadania:

Fala tréjkatna pradu przemiennego :

P> Zredukowana ilo$¢ doprowadzanego
ciepta przy identycznym ustawieniu
pradu. Szczegdlnie przydatna do
spawania cienkich metali.

CRAFT-TIG 201 AC/DC P PULSE SET

Zakres dostawy
CRAFT-TIG 201 AC/DC P PULSE SET
- Przewdd gietki gazowy 4m

wraz z szybkoztaczka
Palnik TIG 26 4m
Reduktor ci$nienia
Przytbica spawalnicza VarioProtect XXL-W
Przewdd spawalniczy 3m / 25 mm?

z zaciskiem masowym

Fala sinusoidalna pradu przemiennego :

P> Tradycyjny ksztatt fali pradu
spawalniczego TIG AC. Cichsza,
,miekka” charakterystyka tuku.

P> Funkcja TIG PULSE umozliwia spawanie ze
zredukowang iloscig wprowadzanego ciepfa.

P> Urzadzenie wyposazone w HF - mozliwos$¢
zaptonu tuku spawalniczego poprzez wysoka
czestotliwosc - zajarzanie bezstykowe.

P> Cicho pracujace wentylatory skutecznie
odprowadzajg ciepto z urzadzen, wydtuzajac ich
dopuszczalny cykl pracy.

P> Hermetycznie zalakierowana ptytka zapewnia
ochrone przed wilgocia i korozja. Dzieki temu
urzadzenie nadaje sie do pracy w trudnych
warunkach.

P> Doktadna regulacja parametréw spawania na
wyswietlaczu cyfrowym.

P> Urzadzenia wyposazone w modut PFC -
umozliwiajacy stabilng prace takze podczas
zasilania za posrednictwem dtugich przedtuzaczy.

Fala prostokatna pradu przemiennego:

»> Maksymalna penetracja materiatu
spawanego dzieki stabilnemu,
skupionemu tukowi pradu
spawalniczego

Akcesoria

W

Sterowanie nozne - przewodowe

Akcesoria

Sterowanie nozne -
bezprzewodowe

Wozek z chtodnicq cieczy

Akcesoria

Zakres dostawy g'lulti\gltage
CRAFT-TIG 323 AC/DC PULSE SET ) weltnait

- Przewdd spawalniczy 3 m / 35 mm?

z zaciskiem masowym 300A \_ A Power

Palnik Pro18 4 m, chtodzony ciecza /U1 Factor CRAFT-TIG 323 AC/DC PULSE SET

Przewdd gietki gazowy 4 m wraz Correction

z szybkoztaczka Bezprzewodowy pilot zdalnego

Chtodnica ciecz sterowania

Wozek g ACAs| ac/pe AChs| ac/pe

Przytbica spawalnicza VarioProtect XXL-W ==pc Technology =pc Technology I Nr art.

Przejsciéwka / adapter 1104001
CRAFT-TIG 201 AC/DC PULSE JCRAFT-TIG 323 AC/DC PULSE IRV Ak P AL S
Numer artykutu 1074202SET 1074323SET Akcesoria NF art
@ elektrody spawalniczej 1,6 —4,0 mm 1,6 - 5,0 mm CRAFT-TIG 201 AC/DC P PULSE rart.
Zakres regulacji pradu TIG DC 5-200A 10-320A Sterowanie nozne - przewodowe - 5m 1174009
Zakres regulacji pradu MMA 5-200A 10-320A Sterowanie nozne - bezprzewodowe 1174007
Napiecie zasilania 1Ph/90-275V 3 Ph / 400 V+10% Bezprzewodowy pilot zdalnego sterowania 1174003
ED przy Imax.40°C TIG DC 60% 60% Woézek 1174001
©, 0, 0,
ED przy Imax.40 E R 35% 60% Chtodnica cieczy 230V 4l 1174002
Erag przy Eg 188;’ igog Illlf\;/lic ﬁg 2 ;gg : Palnik TIG SR26 4m chtodzony gazem 1104004
rad przy 6 ]
Palnik TIG SR26 8m chtod 1104008

Pobor mocy 4.8/7 KVA 19.0/16.0 kVA il e
Stopien ochrony 1P23 1P23 N GEaTE
Czestotliwosé pulsu 0,5 — 200 Hz 0,5 — 250 Hz CRAFT-TIG 323 AC/DC PULSE Nrart.
Chtodzenie palnika Gaz Ciecz Sterowanie nozne - przewodowe - 5m 1174009
Wymiary (dt. x szer. x wys.) 580 x 190 x 350 mm 630 x 240 x 445 mm Sterowanie nozne - bezprzewodowe 1174007
Waga 15 kg 25,5 kg Bezprzewodowy pilot zdalnego sterowania 1174004

Wszystkie urzgdzenia spawalnicze zgodne z normq IEC 60974-1:2012, nalezq do klasy A kompatybilnosci elektromagnetycznej i dlatego nie
sq przeznaczone do uzytku w budynkach mieszkalnych podtqczonych do publicznych sieci energetycznych niskiego napiecia.




Technika spawalnicza

HschweiBlsraft

KATALOG SCHWVVEISSKRAFT 2@ ﬂ @
TECHNIKA SPAWALNICZA

Spawarka elektrodowa inwertorowa PRO-STICK 161 — model 230 V

o ultrakompaktowej i lekkiej konstrukcji

P Automatyczny hotstart
P Automatyczny arc-force
» Wbudowana funkcja anti stick

Yy -
.\ aft )()“W(’zfifﬂ
)

Szlifierka do elektrod wolframowych EG 1

Nr artykutu 1690100

P> Do ostrzenia elektrod o grubosci 1,0 - 4,0 mm

P> Otwoér do ustawiania gtebokosci zapewnia
minimalne zyzycie elektrody przy ostrzeniu.

P> Elektrody moga by¢ szlifowane nawet do 200 razy.

P> Zintegrowany wyciag z filtrem pytowym P3.

P> Precyzyjne prowadzenie elektrody

P Mozliowosé ostrzenia nawet krétkich elektrod (od
15 mm) np. do instalacji spawania orbitalnego.
P> Bezstopniowe ustawianie kata ostrzenia w zakresie

15-180°
D 850 W / 230 V, 8000 - 32.000 min™L

Obudowa filtra i filtr

Uchwyt do elektrod

Tarcza diamentowa @ 40 mm

Tulejki zaciskowe do elektrod
1,6/2,4/3,2 mm

Komplet narzedzi

Worek na odpady do jednorazowych
filtrow

Walizka transportowa

P> Inteligentne zarzadzanie zaptonem elektrody P> Ultrakompaktowa i lekka konstrukcja

P> Ultranowoczesna spawarka inwertorowa
P> Zdolnos¢ do pracy z generatorem

Made in Germany »

Zakres dostawy EG 1

Bardzo

lekka

Zawartos¢ przesytki

PRO-STICK 161

Spawarka PRO-STICK 161

PRO-STICK 161

Nr artykutu 1082161 Zakres dostawy
PRO-STICK 161 SET

Spawarka PRO-STICK 161

Walizka transportowa

Przewdd spawalniczy 5m / 16mm? z
uchwytem na elektrody

Przewdd spawalniczy 3m / 16mm?
z zaciskiem masowym 200 A

Tarcza ochronna - spawalnicza
Rekawice spawalnicze

Mtotek spawalniczy

Szczotka druciana

PRO-STICK 161

Zakres regulacji pradu 5-150A

ED przy Imax.40°C MMA 20%
Wymiary (dt. x szer. x wys.) 280 x 125 x 140 mm
Waga 2,3 kg

PRO-STICK 161 SET

Nr artykutu 1082161SET

Zestaw mobilny do spawania i ciecia gazowego
(tlen-acetylen) FSSG

Y

Mobilny zestaw do Mobilny zestaw do

spawania i ciecia FSSG spawania i ciecia FSSG Uniwersalny wc’)zek- do butli
101 201 gazowych 101i201
Nr artykutu 1700010 Nr artykutu 1700020 Nr artykutu 1700005

P> Wézek na butle stalowe z gazem do 2 x 10 | lub 2 x 20 |

P> Butla stalowa z tlenem i acetylenem (10 | lub 20 1)

P> Jednostopniowy reduktor ciénienia - tlen i acetylen.

P> Bezpieczniki gazowe - tlen i acetylen.

P> Palnik gazowy do spawania i ciecia w skrzynce w blachy stalowej (KE/17) (do
spawania 0,5 - 9 mm, do ciecia 3 - 100 mm)

P> Przewdd gietki do tlenu i acetylenu dtugosci 10 m ze ztgczami.




KATALOG SCHWVEISSKRAFT
TECHNIKA SPAWALNICZA

HschweiBlsraft

Technika spawalnicza

Spawarka elektrodowa inwertorowa serii EASY-STICK — model 230 V w wersji standardowe;j

P> Wszystkie urzadzenia s skonstruowane w
nowoczesnej technologii inwertorowe;j.

P> Znakomicie nadajg sie do prac montazowych (na
drabinie, na rusztowaniu, ...) oraz do pracy w
terenie ze wzgledu na stopier ochrony IP 23.

P> Nadaje sie do pracy z generatorem, np. w
warsztatach zaktadowych, szkotach, przy budowie
konstrukcji metalowych, na placach budowy albo
w gospodarstwach rolnych.

Uktad sterowania: EASY-STICK 161

Zakres dostawy
EASY-STICK 121
- Przewdd spawalniczy 2 m / 12
mm? z uchwytem elektrodowym
300 A
Przewdd spawalniczy 2 m / 12
mm? z zaciskiem masowym 300 A

Zakres dostawy
EASY-STICK 141
- Przewdd spawalniczy 2 m / 16
mm? z uchwytem elektrodowym
300 A
Przewdd spawalniczy 2 m / 16
mm? z zaciskiem masowym 300 A

Zakres dostawy
EASY-STICK 161
- Przewdd spawalniczy 2 m / 16
mm? z uchwytem elektrodowym
300 A
Przewdd masowy 2 m / 16 mm?
z zaciskiem masowym 300 A

EASY-STICK 121 EASY-STICK 141 EASY-STICK 161

P> Hot Start: goracy start - zwieksza prad poczatkowy

w celu tatwiejszego zaptonu elektrody

P> Anti-Stick: zapobiega wyzarzaniu sie elektrody
podczas przyklejenia do spawanego materiatu
poprzez zredukowanie pragdu spawania. Utatwia
to oderwaniu elektrody od materiatu.

EASY-STICK 161

P> Arc Force Control : ptynna regulacja dynamiki
fuku, automatycznie stabilizuje tuk spawalniczy
podczas przenoszenia kropli materiatu z elektrody
na element spawany. Zapobiega wygaszeniu
fuku podczas zetkniecia sie kropli elektrody z
jeziorkiem spawalniczym.

Numer artykutu 1073012 1073014 1073016

Ptytka nielakierowana nielakierowana nielakierowana

@ elektrody spawalniczej 1.6~3.2 mm 1.6~3.2 mm 1.673.2 mm

Zakres regulacji pragdu 10~120 A 10~140 A 10~160 A

Cykl pracy przy Imax 25% 15% 25%

Prad spawania przy ED = 100% 60 A 55A 80 A

Napigcie zasilania 1Ph /160~275V 1Ph /160~275 V 1 Ph/160~275V

Pobér pradu 29 A 35A 38A

Napiecie stanu jatowego 55V 55V 73V

Moc catkowita 6,7 kVA 8 kVA 8,3 kVA

Stopien ochrony IP 23 IP 23 IP 23

Wymiary (dt. x szer. x wys.) 320 x 135 x 255 mm 320 x 135 x 255 mm 320 x 135 x 255 mm -

i e T i
|EC 60974-1:2012 Walizka transportowa 1174050

Norma IEC 60974-1:2012 IEC 60974-1:2012

IEC 60974-10:2014

Urzgdzenie spawalnicze klasy A kompatybilnosci elektromagnetycznej i dlatego nie sq przeznaczone do uzytku w budynkach mieszkalnych
podftqczonych do publicznych sieci energetycznych niskiego napiecia.
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Technika spawalnicza

Spawarka elektrodowa CRAFT-STICK — model 230 V w wersji standardowe] z zalakierowang ptytka

P> Wszystkie urzadzenia sa skonstruowane w nadaje sie do pracy w trudnych i wymagajacych P> Arc Force Control: wewnetrzny uktad
nowoczesnej technologii inwertorowe;j. warunkach. monitorowania pradu i napiecia spawalniczego

P> Znakomicie nadaja sig do prac montazowych (na P> Hot Start: automatycznie zwigkszony prad pomagajacy utrzymac stabilny tuk podczas
drabinie, na rusztowaniu, ...) oraz do pracy w poczatkowy w celu utatwienia zaptonu elektrody. przenoszenia kropli z elektrody na spawany
terenie ze wzgledu na stopieri ochrony IP 23. P> Anti-Stick: automatyczne zredukowanie pradu materiat.

P> Nadaje sie do pracy z generatorem, np. w spawalniczego w przypadku przyklejenia P> Dtuiszy cykl pracy niz w serii EASY-STICK
warsztatach zaktadowych, portach, zaktadach elektrody do materiatu spawanego.

chemicznych, szkotach, w budowie konstrukcji
metalowych, na placach budowy, statkach albo w
gospodarstwach rolnych.

P> Hermetycznie zalakierowana ptytka zabezpiecza
przed wilgocia i korozjg. Dzieki temu urzadzenie

Panel sterowania: CRAFT-STICK 161

CRAFT-STICK 161

Zalakierowana ptytka wysokiej wydajnosci

Zakres dostawy

CRAFT-STICK 141/161

Przewdd spawalniczy 2m / 16mm? z
uchwytem elektrodowym

Przewdd masowy 2m / 16mm?

z zaciskiem masowym 200 A

CRAFT-STICK 141 CRAFT-STICK 161

Numer artykutu 1073141 1073161

Ptytka zalakierowana zalakierowana

@ elektrody spawalniczej 1.673.2 mm 1.6~3.2 mm

Zakres regulacji pradu 10~140 A 10~160 A

ED przy lpax. 40°C MMA 30% 40 %

Prad przy 100% 40°C MMA 80 A 90 A

Napiecie zasilania 1 Ph/160~275V 1 Ph/160~275V

Rodzaj pradu AC AC

Stopien ochrony IP 23 IP 23

Wymiary (dt. x szer. x wys.) 320 x 135 x 255 mm 320 x 135 x 255 mm
Waga 4,6 kg 4,8 kg Walizka transportowa 1174050

Wszystkie urzqdzenia spawalnicze zgodne z normgq IEC 60974-1:2012, nalezq do klasy A kompatybilnosci elektromagnetycznej i dlate-
go nie sq przeznaczone do uzytku w budynkach mieszkalnych podtgczonych do publicznych sieci energetycznych niskiego napiecia.
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HschweiBlsraft

Technika spawalnicza

Spawarka elektrodowa inwertorowa CRAFT-STICK P — wytrzymaty model 230 V z zalakierowang ptytka do

uzytku profesjonalnego

P> Wszystkie urzadzenia sa skonstruowane w
nowoczesnej technologii inwertorowe;j.

P> Znakomicie nadajg sie do prac montazowych (na
drabinie, na rusztowaniu, ...) oraz do pracy w
terenie ze wzgledu na stopien ochrony IP 23.

P> Nadaje sie do pracy z generatorem, np. w
warsztatach zaktadowych, szkotach, przy budowie
konstrukcji metalowych, na placach budowy albo
w gospodarstwach rolnych.

P> Hermetycznie zalakierowana ptytka zabezpiecza
przed wilgocig oraz korozjq. Dzieki temu nadaje sie
do pracy w trudnych i wymagajacych warunkach.

P> Urzadzenia wyposazone w PFC (korekta
wspotczynnika mocy), VRD (obnizenie napiecia
spoczynkowego stanu jatowego).

FschweiBlsraft

\

Generator
Friendly

AN |
/ \J

Power
Factor
Correction

PROTEC
440V

Y

440V Tested
in production
220V

Zakres dostawy

CRAFT-STICK 161P/201P SET
- Przewdd spawalniczy 3 m / 16
mm? z uchwytem elektrodowym
300A
Przewdd spawalniczy 3 m / 16
mm? z zaciskiem masowym 300A
Walizka transportowa

Numer artykutu 1073162SET 1073201SET
@ elektrody spawalniczej 1,6 -4,0mm 1,6 -4,0 mm
Zakres regulacji prgdu MMA / TIG DC 10-160A 10-200 A
Cykl pracy przy maks. pradzie 40°C 30% 30%
Prad przy ED 100% 40°C 90 A 110 A
Moc catkowita 5/3,5 kVA 7 /4,8 kVA
Wymagana moc generatora >5.0kVA >7.0kVA
Wtyczka sieciowa 16A 16A
Napiecie zasilania 230V 230V
Zabezpieczenie zwtoczne 16 A 16 A
Napiecie stanu jatowego 50/60 Hz 145V 14,5V
Stopien ochrony IP 23 IP 23
Wymiary dt. x szer. x wys. 365 x 150 x 280 mm 365 x 150 x 280 mm
Waga 6 kg 6 kg

P> Funkcja TIG DC - umozliwia proste spawanie TIG z
zajarzeniem dotykowym

P> Doktadne regulowanie parametréw spawania na
wyswietlaczu cyfrowym

P> Uniwersalne zastosowanie do spawania wszystkimi
powszechnie uzywanymi typami elektrod.

P> Cicho pracujace wentylatory skutecznie
odprowadzajg ciepto z urzadzen, wydtuzajac ich
dopuszczalny cykl pracy.

P> Staty prad spawania pozwala osiggna¢ niezmienna
wydajnos¢ stapiania.

P> Co najmniej 30% cyklu pracy dla temp. 40 st.C we
wszystkich urzadzeniach.

CRAFT-STICK 201P SET

P> Wszystkie modele CRAFT-STICK s3 standardowo
wyposazone w nastepujgce funkcje :

P> Hot Start: W efekcie automatycznego
krétkotrwatego podwyzszenia pradu
spawalniczego nastepuje bezpieczne zajarzenie i
ustabilizowanie tuku spawalniczego.

P> Anti-Stick automatyczne zredukowanie pradu
spawalniczego w razie przypadkowego przyklejenia
co zapobiega wyzarzeniu elektrody.

P> Arc Force Control : ptynna regulacja dynamiki
tuku, automatycznie stabilizuje tuk spawalniczy
podczas przenoszenia kropli materiatu z elektrody
na element spawany. Zapobiega wygaszeniu tuku
podczas zetkniecia sie kropli elektrody z jeziorkiem
spawalniczym.

Zalakierowana ptytka wysokiej wydajnosci

EN 60974-1:2006-07/EN 60974-10:2008-10




HschweiBlsraft

Technika spawalnicza

CRAFT-STICK 253 — model 400 V w wersji standardowej z zalakierowang ptytka

P> Wszystkie urzadzenia sa skonstruowane w
nowoczesnej technologii inwertorowe;j.

P> Znakomicie nadaja sie do prac montazowych (na
drabinie, na rusztowaniu, ...) oraz do pracy w
terenie ze wzgledu na stopien ochrony IP 23.

P> Nadaje sig do pracy z generatorem, np. w
warsztatach zaktadowych, szkotach, przy budowie
konstrukcji metalowych, na placach budowy albo
w gospodarstwach rolnych.

P> Hot Start: W efekcie automatycznego
krétkotrwatego podwyzszenia pradu
spawalniczego nastepuje bezpieczne zajarzenie i
ustabilizowanie tuku spawalniczego.

P> Anti-Stick: automatyczne zredukowanie
pradu spawalniczego w razie przypadkowego
przyklejenia elektrody co zapobiega jej
wyzarzeniu.

Generator
Friendly

P———

Zakres dostawy

CRAFT-STICK 253
Przewdd spawalniczy 3 m / 25
mm? z uchwytem elektrodowym
300 A

Przewdd spawalniczy 3 m / 25
mm? z zaciskiem masowym 300 A

Numer artykutu 1073253
@ elektrody spawalniczej 1.6~5.0 mm
Zakres regulacji prgdu MMA / TIG DC 10~250 A
Cykl pracy przy maks. pradzie 40°C 60 %
Prad przy ED 100% 40°C 200 A
Pobér mocy MMA 8,5 kVA
Pobér mocy TIG DC 6,3 kVA
Wymagana moc generatora >14 kVA
Napiecie zasilania 400 V
Napiecie stanu jatowego 50/60 Hz 68V
Stopien ochrony IP21S
Wymiary dt. x szer. x wys. 495 x 190 x 350 mm
Waga 12,3 kg

IEC 60974-1:2012 .
Norma

= T

IEC 60974-10:2014

KATALOG SCHWVVEISSKRAFT
TECHNIKA SPAWALNICZA

2019

P> Arc Force Control : ptynna regulacja dynamiki
fuku, automatycznie stabilizuje tuk spawalniczy
podczas przenoszenia kropli materiatu z elektrody
na element spawany. Zapobiega wygaszeniu
tuku podczas zetkniecia sie kropli elektrody z
jeziorkiem spawalniczym.

Zalakierowana ptytka wysokiej wydajnosci
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HschweiBlsraft

Technika spawalnicza

EASY-STICK 410 — Spawarka elektrodowa inwertorowa 3-fazowa 400 V. Prad spawania do 400 A.

P> Nowoczesna i sprawdzona technologia
inwertorowa

P> Maksymalna wydajnos¢ i cykl pracy (ED)

P> Zaréwno do uzytku stacjonarnego jak i
przenosnego.

P> Hot Start: W efekcie automatycznego
krétkotrwatego podwyzszenia pradu
spawalniczego nastepuje bezpieczne zajarzenie i
ustabilizowanie tuku spawalniczego.

Remote

Zakres dostawy

EASY-STICK 410 SET
Zestaw SPA 35 - ( przewdd spawalniczy
5m - 35 mm2 z uchwytem elektrodo-
wym, przewdd spawalniczy 3 m - 35
mm?2 z zaciskiem masowym, mtotek,
szczotka druciana, tarcza spawalnicza,
rekawice spawalnicze ).

1087046SET
1,6 -8,0 mm
30—-400 A
3x400V
32A
60 %
310A
66 V
0,95
IP 21
24,0 kg
618 x 330 x 441 mm

Numer artykutu

@ elektrody spawalniczej

Zakres regulacji pradu

Napiecie sieciowe przy 50/60 Hz
Zabezpieczenie (zwtoczne)

Cykl pracy elektrody przy I, 40°C
Prad spawania przy ED 100%
Napiecie stanu jatowego
Wspétczynnik mocy cos phi
Stopien ochrony

Waga

Wymiary (dt. x szer. x wys.)

P> Arc Force Control : ptynna regulacja dynamiki
tuku, automatycznie stabilizuje tuk spawalniczy
podczas przenoszenia kropli materiatu z elektrody
na element spawany. Zapobiega wygaszeniu
tuku podczas zetkniecia sie kropli elektrody z
jeziorkiem spawalniczym.

P> Anti-Stick automatyczne zredukowanie
pradu spawalniczego w razie przypadkowego
przyklejenia co zapobiega wyzarzeniu elektrody.

Remote LiftARC.

P> Doktadne regulowanie parametréw spawania na
wyswietlaczu cyfrowym.

P Mozliwosci regulacji: Hot-Start i Arc-Force

P Mozliwosé podtczenia pilota do przewodowej
regulacji pradu spawania

EASY-STICK 410 SET

T

Normy: - znak / EN 60974-1; -10 / klasy kompatybilnosci elektromagnetycznej A
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Technika spawalnicza

KATALOG SCHWVVEISSKRAFT
TECHNIKA SPAWALNICZA

PRO-MAG - standardowe pdétautomaty spawalnicze do spawania cienkich blach.

Profesjonalna jakos$¢ po niskiej cenie.

P> Funkcja 2-takt i 4-takt do krétkich spoin sczepnych
bad? dtugich spoin spawanych.

P Whbudowany sterownik punktowy i interwatowy
do wykonywania optycznie prawidtowych spoin
punktowych i otworowych, badZ rownomiernych,
powtarzalnych spoin sczepnych

P> Przetgcznik stopniowy podajnika drutu
automatycznie dostosowuje w szerokim zakresie
predkos¢ podawania, reagujac na redukcje
lub podwyzszenie mocy tym samym eliminuje
koniecznosc¢ ciggtego korygowania ustawien.

P Whbudowany automatyczny uktad zajarzenia i
zaptonu

P> State monitorowanie napiecia sieci z kompensacja
wahan gwarantuje stabilny i rownomierny tuk
spawalniczy.

P> Automatyczny wolny wylot drutu gwarantuje stata

Zakres dostawy
PRO-MAG 180-2 SET
PRO-MAG 200-2 SET

PRO-MAG
Przytbica spawalnicza VarioProtect XXL-W

PRO-MAG 180-2 SET

dtugos¢ koncéwki drutu co zapobiega przyklejaniu
do koncéwki pradowej po zakoriczeniu spawania.

P> Regulowany czas wyptywu gazu, ktéry
automatycznie dostraja sie wzgledem ustawien
pradowych w celu lepszej ochrony jeziorka
spawalniczego.

P> Wytacznik bezpieczeristwa zapobiega
niezamierzonemu zajarzeniu i odwijaniu drutu
spawalniczego w trybie 4-taktowym.

P> Automatyczne przyspieszanie predkosci podajnika
drutu w celu szybszego przygotowania maszyny do
pracy.

RO
congaft SChvy
\\\\2\\3\' L

*zgodnie z naszymi
warunkami gwarancji

PRO-MAG 200-2 AM SET

2019

Made in Germany »

Metoda
P MIG-MAG
P> MIG-Lutospawanie (PRO-MAG 200-2 AM)

Grubosci blach

P> od 0,8 mm (MAG)

P> aluminium od 1,0 mm (MIG)
P> lutospawanie od 0,5 mm (MIG)

Dedykowany do materiatu :

P> stal konstrukcyjna

P> stal CrNi ferrytyczna / austenistyczna
P> stal duplex

P> stal ocynkowana, lutospawanie

Typowe zastosowania

P> naprawy karoserii / remonty

P> slusarstwo / konstrukcje stalowe
P rolnictwo

P> edukacja

P> prace monterskie

PRO-MAG 250-2-SET

- PRO-MAG
Przytbica spawalnicza
VarioProtect XXL-W

z zestawem palnikéw SMB

25 (palnik 4m, przewéd
masowy, reduktor cisnienia)

z zestawem palnikdw SMB 15 (palnik 4m, przewdd masowy, reduktor cisnienia)

Lutospawanie MIG

PRO-MAG 180-2 PRO-MAG 200-2 AM PRO-MAG 250-2

Numer artykutu 1080118SET 1080120SET 1080125SET
@ drutu stal/stal nierdzewna 0,6-0,8 mm 0,6-1,0mm 0,8-1,2mm
@ drutu aluminium 1,0 mm 1,0 mm 1,0-1,2 mm
predkos¢ podawania drutu 0,3 - 20 m/min. 0,3 - 20 m/min. 0,3 - 20 m/min.
Podajnik drutu 2 rolkowy 2 rolkowy 2 rolkowy
Napiecie zasilania 230/400 V 400V 400 V
Zakres regulacji pradu 30-140/50-180 A 25-200 A 35-250 A
Cykl pracy przy |45 40°C 25% / 25% 30% 30%
Prad przy 100% ED 40°C 95 /100 A 100 A 125 A
Stopnie regulacji pradu 6/6 8 10
Napiecie biegu jalowego 21-35/23-39V 14-32V 16-35V
Moc stata przy 100% ED 2.1/2.4 kVA 2,3 kVA 3,1 kVA
Zabezpieczenie (zwtoczne) 16 A 16 A 16 A
Wspdtczynnik mocy cos phi 0,98 0,98 0,98
Chtodzenie palnika gaz gaz gaz
Stopien ochrony / klasa izolacji IP21/H IP21/H IP21/H
Waga 45 kg 52 kg 55 kg

Normy

Normy: - znak / EN 60974-1; -10 / klasy kompatybilnosci elektromagnetycznej A

EN 60 974-1;-3;-10 / znak S /
klasa kompatybilnos¢ elektromagnetycznej A

ZESTAW STARTOWY NR 1 10l

Nr artykutu 1741019
butla gazowa z mieszankag
Argon/C0O2 82-18% 10 |
drut spawalniczy SG2/0,8
mm/ D300 / 5 kg / szpula
spray antyodpryskowy 400 ml

ZESTAW STARTOWY NR 2 20l

Nr artykutu 1741029
butla gazowa z mieszankg
Argon/C0O2 82-18% 20 |
drut spawalniczy SG2/0,8
mm/ D300 / 5 kg / szpula
spray antyodpryskowy 400 ml
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SMB 15 chtodzony gazem

Nazwa Op Nrart.
SMB15/3 m 1 1091503
SMB 15/4m 1 1091504

koAcéwka pradowa @ 0,8mm/ 25mm 10 1091542
koAcéwka pradowa @ 1,0mm/25mm 10 1091544
dysza gazowa stozkowa @ 12,0/53 mm 10 1091550
dysza gazowa, cylindryczna @ 16,0 mm 10 1091554

Dane techniczne:
Obcigzenie: 180 A CO2 / 150 A mieszanka ED 60 %
@ drutu: 0,6 -1,0 mm

SMB 36 chtodzony gazem

SMB36/3m 1093603
SMB36/4m 1093604
Nazwa Op  Nrart.

koricdwka pradowa @ 0,8mm/28mm 10 1092542
koricdwka pragdowa @ 1,0mm/28mm 10 1092544
koricéwka pradowa @ 1,2mm/28mm 10 1092546
dysza gazowa stozkowa @ 16,0-84 mm 10 1093650
dysza gazowa cylindryczna @ 19,0 mm 10 1093651
dysza gazowa, cylindryczna @ 16,0 mm 10 1091554

Dane techniczne:
Obcigzenie: 300 A CO2 / 270 A mieszanka ED 60 %
@ drutu: 0,8-1,2 mm

Akcesoria spawalnicze

Nazwa Nr art.

Adapter szpuli D300 -

jednoczesciowy KA 1 1110001
Adapter szpuli D300 - jednocze-

Sciowy, 8-ramienny z zatrzaskami 1110005
KA 2

Adapter szpuli D300 -

dwuczesciowy, skrecany KA 3 1110006
Adapter centrujacy do szpul D200 1110007

Spray antyodpryskowy 400 ml (VE 12)
- bez wody, silikonu i FCKW

- 0 neutralnym zapachu

- olej na bazie roslinnej

HschweiBlsraft

Technika spawalnicza

SMB 25 chtodzony gazem

SMB 25/3 m 1 1092503
SMB 25/4m 1 1092504

koricéwka pragdowa @ 0,8mm/ 28mm 10 1092542
koricdwka pradowa @ 1,0mm/28mm 10 1092544
koricdwka pradowa @ 1,2mm/28mm 10 1092546
dysza gazowa stozkowa @ 14,5/57 mm 10 1092550
dysza gazowa cylindryczna @ 18,0 mm 10 1092554

Dane techniczne:
Obcigzenie: 230 A CO2/ 200 A mieszanka ED 60 %
@ drutu: 0,8-1,2 mm

SMB 400 chtodzony ciecza

Nazwa Nrart.
SMB400/3 m 1094003
SMB 400 / 4 m 1094004

koricdwka pradowa M8 @ 0,8mm/ 30mm 10 1094042
koricéwka pragdowa M8 @ 1,0mm/ 30mm 10 1094044
koricéwka pragdowa M8 @ 1,2mm/ 30mm 10 1094046

Dane techniczne:

Obcigzenie: 400 A CO2 / 350 A mieszanka ED 100 %

@ drutu: 0,8-1,6 mm
Nazwa Nr art.
Spoinomierz wykonany z aluminium SL 1 1252201 i,

I |g‘ g WE

Sprawdzian do spoin SL 2 [ "’\
do pomiaru spoin doczotowych oraz 1252202 sﬂm 3
pachwinowych 60° / 80° / 90° e

1096401

MIG / MAG specjalne szczypce do ciecia drutu spawalniczego,
szybkiego oczyszczania i demontazu dyszy gazu ostonowego oraz
wymiany koricowki pragdowej

Rozmiar 1 do koricowek/dysz 12-15 mm 1091000

Rozmiar 2 do koricowek/dysz 12-18 mm 1092000
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HschweiBlsraft

PRO-MIG synergia — zaprojektowane dla przemystu, maksymalny cykl

pracy i stopien niezawodnosci oraz |

Zalety urzadzen :

P> Inteligentna regulacja IWC

P> Elektroniczna regulacja dtawika SDI dla
dodatkowe]j poprawy procesu zajarzenia i
stabilizacji tuku.

P> System DCC dzieki zintegrowanej bazie danych
z zapisanymi krzywymi synergicznymi dobiera
optymalne parametry spawania

P> Specjalne krzywe synergiczne do procesu
lutospawania MIG (230 AM)

P> Dodatkowo specjalnie linie synergiczne do
spawania aluminium przy PRO-MIG 230-4 AM,
300-4 do 450-4 WS

P Automatyczne nawlekanie drutu, bez pradu i
gazu, z trybie szybkim

P Automatyczny podajnik

P Automatyczne bezpieczne zajarzenie

P Funkcja hold

P> State monitorowanie napiecia siecowego w celu
stablizacji parametrow spawania

P> Automatyczne upalanie drutu zapewnia statg
dtugos$¢ koncowki drutu i czas wolnego wylotu,
z mozliwoscig indywidualnego dopasowania

P> Regulowany czasu wyptywu gazu po wygaszeniu
fuku

P Wytacznik bezpieczerstwa w trybie 4-taktowym
zapobiega niepozgdanemu odwijaniu drutu

P> Wentylator ze sterowaniem termicznym i
pompa wodna z przetaczaniem stand-by dla
zredukowania hatasu

P> Zabezpieczenie termiczne

Zakres dostawy

PRO-MIG-SET
- PRO-MIG
- VarioProtect XXL-W przytbica
spawalnicza z zestawem palnika
(palnik 4m, przewdd masowy, reduk-
tor cisnienia)

WC - inteligentny uktad regulacji

P> Cechy :

P> 2- lub 4-rolkowy uktad podawania drutu,
o duzej mocy i cyfrowej regulacji

P> Czytelny panel sterowania

P> Dwa wskazniki cyfrowe - napiecia
spawalniczego, natezenia pradu spawalniczego
oraz maksymalnej grubosci spawanego
materiatu z funkcjg hold

P> Wskaznik wysokiej temperatury

P> Wymiana rolek podajacych drut bez uzycia
narzedzi

P> Ergonomiczny design

P> tatwo$¢ manewrowania zapewnia mocne
podwozie z duzymi kotami

Tryby pracy

P Tryb 2-taktowy

P Tryb 4-taktowy

P> Punktowy / interwatowy
P Tryb synergiczny

P> Tryb manualny

PRO-MIG 280-4 Set

KATALOG SCHWVVEISSKRAFT
TECHNIKA SPAWALNICZA

2019

Made in Germany »

Niepowtarzalne w tej klasie:

Jednakowo we wszystkich typach PRO-MIG:

P> Rewolucyjna koncepcja obstugi IWC
W przeciwienstwie do innych producentoéw,
u nas inteligentny uktad regulacji jest
zamontowany w kazdej maszynie - od
najnizszego do najwyzszego modelu.

P> Cyfrowy wskaznik napiecia i natezenia pradu z
funkcjg hold uzywanych parametréw.
Idealna do certyfikowanych prac spawalni-
czych oraz do przesytu danych spawania.
Uzyte parametry pozostajg zapisane w pamie-
ci urzadzenia i wyswietlane przed kolejnym
uzyciem.

P> Automatyczna regulacja parametréw
spawania wzgledem grubosci materiatu.
Szybko, tatwo i bezpiecznie dzieki wsparciu
zapisanych krzywych synergiczcznych.

»> Wysoki cykl pracy

P> Najlepszy stosunek jakosci do ceny

Dane techniczne PRO-MIG synergie 230-2 AM 230-4 AM 280-4 310-4 300-4 350-4 W 450-4 WS

Numer artykutu 1081025SET 1081024SET 1081028SET 1081031SET
Zakres regulacji pradu 15-230A 15-230A 35-280A 35-300A
Cykl pracy przy |4y 40°C 40% 40% 40% 40%
Prad przy ED 100% ED 40° C 150 A 150 A 180 A 210A
Napiecie stanu jatowego 15-37V 15-37V 17-37V 17-40V
Stopnie regulacji pradu 10 10 10 12
Podajnik drutu 2 rolkowy 4 rolkowy 4 rolkowy 4 rolkowy
Napiecie zasilania 50 Hz 400V 400 V 400 V 400V
Moc stata przy 100% ED 4,9 kVA 4,9 kVA 6,3 kVA 6,6 kVA
Zabezpieczenie (zwtoczne) 16 A 16 A 16 A 32A
Wspdtczynnik mocy cos phi 0,96 0,96 0,96 0,96
Klasa izolacji H H H H
Chtodzenie palnika gaz gaz gaz gaz
Stopien ochrony P21 IP21 P21 IP 21
Waga 68 kg 68 kg 72 kg 78 kg
Wymiary (dt. x szer. x wys.) 800 x 320 x 620 mm

Uchwyt spawalniczy SMB 15 SMB 15 SMB 25 SMB 25

Normy

Normy: [S |- znak / EN 60974-1; -10 / klasy kompatybilnosci elel

1081030SET 1081036SET 1081045SET
40-300 A 40-350A 45-450 A
50% 50% 50%
210A 260 A 320A
17-42V 18-43V 18-51V
12 20 20
4 rolkowy 4 rolkowy 4 rolkowy
400 V 400V 400 V
6,9 kVA 9,6 kVA 12,7 kVA
32A 32A 32A
0,96 0,97 0,96
H H H
gaz gaz/ciecz gaz/ciecz
IP 23 IP 23 IP 23
110 kg 120 kg 137 kg
1040 x 560 x 850 mm 1040 x 560 x 1400 mm
SMB 25 SMB 400 SMB 400

EN 60 974-1;-3;-10 / znak S / klasa kompatybilnos¢ elektromagnetycznej A

ktromagnetycznej A
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Ustawianie paramatréw spawania dostosowane do grubosci materiatu dzieki

krzywym synergicznym

FschweiBlsraft

2
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PRO-MIG 230-4 AM synergie

Zakres dostawy

PRO-MIG-SET

- PRO-MIG

- VarioProtect XXL-W przytbica
spawalnicza z zestawem palnika
(palnik 4m, przewdd masowy,
reduktor cisnienia)

I

A

W

PRO-MIG synergie 300-4
do 350-4 W SET

2019

Tryb synergiczny DCC
PRO-MIG 230-2 AM
PRO-MIG 230-4 AM
PRO-MIG 280-4
PRO-MIG 310-4
PRO-MIG 300-4
PRO-MIG 350-4 W
PRO-MIG 450-4 WS

konstrukcja przemystowa

Zgodnosé wg DIN EN 1090: Z pakietem Schweifskraft WPQR / WPS do DIN EN 1090

Dysponujac pakietem Schweilkraft
WPQR / WPS - do serii PRO-PULS
SPEED i PRO-MIG mozna udostepnic
producentom stalowych konstrukcji
nosnych za niewielka optatg instrukcje
spawania (WPS) do najpopularniejszych
zastosowan spawalniczych.

Dzieki temu zainteresowane
przedsiebiorstwa nie beda musiaty
wykonywac czasochtonnych i

kosztownych prac w celu opracowania
wtasnych instrukcji, a jednoczesnie
zostanie spetniony wazny warunek
uzyskania certyfikatu i znaku CE. Teczka
z 12 procedurami weryfikacyjnymi i 169
instrukcjami spawania jest dostepna pod
nr art. WPQR-SK

HschweiBlsraft

Technika spawalnicza

Made in Germany »

Zakres ustawien synergicznych
Programy / krzywe
charakterystyczne Fe/CrN| Alummlum CuS|

0000000
o0000
o000

o000

Wybdr programow synergicznych PRO-MIG

P> 1. Krok - wybdér materiatu i
Srednicy drutu

P 2. Krok - wybdr grubosci
spawanego materiatu

P> 3. Krok - nacisnqg¢ przycisk
na uchwycie spawalniczym i
przetqcznikiem stopniowym
wybrac grubos¢ spawanego
materiatu. Wskaznik cyfrowy
(A) wskazuje grubos¢
spawanego materiatu w mm.

PRO-MIG synergie 450-4 WS SET

z chfodzeniem cieczq i zewnetrznym
podajnikiem

(wymagany dodatkowy pakiet przewo-
dow potgczeniowych zrédto-podajnik)

/W;’QR EN 1090

zertifiziert - certified

Instrukcje spawania (WPS) dotycza
modeli:

PRO-MIG 280-2, PRO-MIG 280-4,
PRO-MIG 310-4, PRO-MIG 350-4, PRO-
MIG 350-4W, PRO-MIG 350-4S, PRO-MIG
350-4 WS, PRO-MIG 450-4, PRO-MIG
450-4W, PRO-MIG 450-4 S, PRO-MIG
450-4 WS
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Nowa seria PRO.PULS — nowoczesna technologia spawania spetniajgca najwyzsze wymagania

P> Prosta obstuga

P> Przejrzyste sterowanie

P> Wyzsza produktywno$é i niskie koszty energii
dzieki podwyzszeniu wydajnosci spawania

P> Mniejsze odksztatcenia materiatu dzieki

mozliwosci sterowania iloscig wprowadzanego
ciepta

P Przejrzyste sterowanie
P Wysoka wydajnosé

P Stosunek ceny do jakosci

P> Duzo mniejszy naktad prac wykorczeniowych

dzieki ograniczeniu ilosci odpryskow
spawalniczych

P> Szybkie odnajdywanie optymalnego ustawienia
P> Procesy certyfikowane wg WPQR
P> Wszechstronne i elastyczne zastosowanie dla

wszystkich popularnych materiatéw

e
A
I
I

Budowa kompaktowa

d d O @) e
DR . »
PRO.’PULS Uchwyt chtodzony
Przez.roczysta ostona panelu gazem
| sterujgcego | budowa kompaktowa
VarioProtect XXL-W

Numer artykutu 1085230SET 1085332SET 1085432SET
@ drutu stal/stal nierdzewna 0,8-1,2 mm 0,8-1,2 mm 0,8-1,2 mm
@ drutu aluminium 1,0-1,2 mm 1,0-1,2 mm 1,0-1,2 mm
@ rolki podajnika drutu 38 mm
Podajnik drutu 4 rolkowy
Predkos¢ podawania drutu maks. 24 m/min
Zakres regulacji pradu (MIG/MAG) 10-230 A 10-330 A 10-430 A
Zakres regulacji pradu (MMA) 20-230 A 20-330A 20-430 A
Cykl pracy przy Imax.40°C 60 %
Prad spawania dla ED 60% DC 40°C 230 A 330A 430 A
Prad spawania dla ED 100% DC 40°C 180 A 260 A 340 A
Srednica drutu stal/stal nierdzewna 0,8/1,0/1,2 mm
Srednica drutu aluminium 1,0/1,2 mm
Napiecie stanu jatowego 78V
Napiecie zasilania 400V
Moc stata przy ED 100 % 8,1 kVA 13,8 kVA 15,8 kVA
Zabezpieczenie (zwtoczne) 16 A 32A 32A
Wspdtczynnik mocy 0,92 cos phi
Klasa izolacji H
Stopien ochrony IP 23
Chtodzenie uchwytu Gaz Ciecz Ciecz
Waga 125 kg 129 kg 129 kg
Wymiary dt. x szer. x wys. 1030 x 800 x 1270 mm
Normy

Uchwyt chtodzony
cieczg
budowa kompaktowa

Uchwyt chtodzony
cieczg
budowa kompaktowa

EN 60 974-1;-3;-10 / znak S / klasa kompatybilno$¢ elektromagnetycznej A

»

Made in Germany

A1 I}

P> Klapa ostaniajaca panel sterowania
(wyposazenie standardowe)

P> Sprawdzona jakos¢ Schweisskraft!
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Nowy panel sterowniczy PRO.PULS

Yschweilllsraft
| 230]

PRO-PULS

Metoda spawania
» Podwdjny puls
» Puls

»> Ciggte

» MMA

Tryb pracy
P> 4-takt z / bez opadania pradu
P> 2-takt z / bez opadania pradu
» Punktowe

Regulator

P Predko$¢ podawania drutu

B PRO.PULS II: do spawania Al i CrNi

Ustabilizowany kierunkowo prad pulsu ma regulowang czestotliwo$¢ i nadaje sie

zaréwno do spawania aluminium, jak tez stali CrNi: szeroki tuk o uniwersalnym
zastosowaniu. Dzieki regulacji czestotliwosci pulsu wytwarzana kropla zapewnia
znakomitg charakterystyke ptynnosci i bezpieczne stapianie krawedzi.

”””””””””””””””” Parametry
regulowane
- prad podstawowy
- czestotliwosé pulsu

Ipyis CONstant

Sterowanie Il

OSZCZEDZAJ CZAS

B zvskul Z PULSEM

Juz samo pojecie , prace wykarnczajgce” powinno da¢ kazdemu do myslenia.
Raz wykonana praca powinna byc¢ zakoriczona, a nie poprawiana. Powstajg
niepotrzebne koszty zwigzane z czasem pracy, materiatami szlifierskimi, oraz
wcale niebagatelnym zapyleniem zaktadu. Procesom spawalniczym PRO.PULS
nie towarzyszg fontanny odpryskéw, co znacznie redukuje naktady na prace
poprawkowe i wykariczajace.

Spawanie przebiega réwnie czysto, jak przy zastosowaniu metody TIG. Dzieki
wyeliminowaniu prac wykarnczajgcych mozna podwoic¢ wydajnosé.

SPAWANIE BEZ PULSU

SCHWEISSKRAFT PRO.PULS

)
o

HschweiBlsraft

Technika spawalnicza

Wyswietlacz cyfrowy
P> Prad spawania P> Gruboéé materiatu
P Podawanie drutu m/min P> Napiecie spawania

Przetacznik wyboru
» Srednica drutu
P> Regulator I1/Ul

Przetacznik wyboru

82/18 <O » Gaz ostonowy

Co,

Material
CuSi3,
AISi5
AlMg
E H CrNi

Fe

Przetacznik wyboru
P> Gatunek drutu
spawalniczego

Regulator
P> Dtugosé tuku spawalniczego

. PRO.PULS Ul: do spawania STALI i CrNi

Ustabilizowany kierunkowo prad pulsu z perfekcyjng i ultra-szybka regulacja ze
zmienng objetoscig kropli to uniwersalny tuk do spawania stali poprzez wysoka
wydajnos¢ stapiania materiatu.

Paramatery

regulowane :
| \ | \ | |‘ |‘ \—prqdpulsu

Fpyuis constant

Sterowanie Ul

BLACHY STALOWE, NIERDZEWNE ALBO ALUMINIUM

B Z uzyciem technologii PRO.PULS

P> Prosta regulacja wprowadzanej ilosci ciepta

P> Wszechstronne zastosowanie do wszystkich popularnych materiatéw
P> Wysoka zdolno$¢ wypetniania szczeliny

P> tatwos¢ obstugi

Monitorowanie parametréw spawania - celem ewidencji i dokumentacji -
natezenia pradu, napiecia i czasu jarzenia tuku spawalniczego.

P> Obliczenie zuzytej energii liniowej i ilosci
wprowadzanego ciepta

P> Przenoszenie parametréw spawania i analizy
energii liniowej na PC za pomocg pendriva; analiza
danych i krzywych parametréw w wewnetrznej
przegladarce urzgdzenia.

P> Rozwigzanie jednostanowiskowe do rejestracji
parametréw

P> Opcja rejestracji czasu stygniecia t8/5

temperatury podgrzewania wstepnego i
temperatur miedzysciegowych
P> Opcja rejestracji predkosci podawania drutu
P> Opcja rejestracji iloéci przeptywajacego gazu
P> Bezposredni wydruk analizy energii liniowej na JE=Ti==i=ie
opcjonalnej drukarce
Przekonajcie sie sami o niezréwnanej prostocie obstugi i mozliwosciach
urzgdzenia! W potgczeniu z naszg bezkonkurencyjng ceng w stosunku do
oferty nie ma na rynku innego systemu dokumentacji, ktéry bytby réwnie

praktyczny w uzyciu, jak tez ekonomiczny i precyzyjny podczas realizacji
zadan spawalniczych. W razie pytan i w sprawie dalszych informacji
prosimy o kontakt z nami pod adresem biuro@stuermer-maszyny.pl
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EASY-MAG — urzadzenia MIG/MAG dla poczatkujgcych

P> Niedrogie pétautomaty spawalnicze do spawania
w ostonie gazu ochronnego do warsztatow
samochodowych, majsterkowiczéw i hobbystow

P> Do spawania stali czarnej i nierdzewnej

P> Prosta obstuga i regulacja

P> Miekki i stabilny tuk gwarantuje bardzo dobre efekty
spawania z minimalng iloscig odpryskéw

P> Ptynna regulacja podawania drutu

P> Solidne podwozie z kétkami skretnymi do
prostego transportu
(podwozie do samodzielnego montazu)

P> Praktyczny uchwyt na butle z gazem

P> Znak S: Dopuszczenie do spawania
w ciasnych miejscach z podwyzszonym
zagrozeniem elektrycznym

Adapter szpuli

EASY-MAG 171, 193 213-1
P> Z 2-rolkowym podajnikiem drutu

EASY-MAG 213/1
P> Do zasilania 230 Vi 400 V

EASY-MAG 253-4i 303-4
P> Z 4-rolkowym podajnikiem drutu
P> Z wyswietlaczem natezenia i napiecia pradu

Zakres dostawy

EASY-MAG 171/193/213
EASY-MAG

uchwyt SMB 15 (palnik 3m, przewdd
masowy 2m, reduktor ci$nienia)

o, e

) Il

L 3 Vorr
i

VRAG 71 &

Dane techniczne

Numer artykutu 1081171
Napiecie zasilanie 230V
Zabezpieczenie (zwtoczne) 16 A
Zakres regulacji pradu 30-170 A
Cykl pracy przy |4« Przy 40°C 10%
Prad spawania przy (ED) 100% 40°C 60 A
Napiecie stanu jatowego 18-43V

Stopnie regulacji pradu 6

@ drutu spawalniczego 0,6-0,8 mm
Stopien ochrony IP 21
Klasa izolacji H
Wymiary (dt. x szer. x wys.)

Waga 36 kg
Uchwyt spawalniczy SMB 15/ 3m
Normy

Normy: - znak / EN 60974-1; -10 / klasy kompatybilnosci
elektromagnetycznej A

EASY-MAG 253-4

1081193 1081213
3x400V 230/400 V
16 A 16 A

30-190 A 30-140 / 140-200 A
10% 10%
90A 65 A

18-33V 24-51V
7 9
0,6-1,0mm 0,6-1,0mm
P21 IP 21
H H
810 x 406 x 685mm
39 kg 41 kg
SMB 15 /3m SMB 15 /3m

2019

Wyprodukowano
w Europie

Metoda
» MIG / MAG

Grubosci blach
P 1,0 - 10 mm (MAG)
» 1,0 - 8 mm (MIG)

Materiaty podstawowe

P> stale konstrukcyjne

P> stale CrNi ferrytyczne / austenistyczne
P> stale duplex

Typowe zastosowania

P naprawy karoserii / remonty

» rolnictwo

P> prace monterskie / spawanie szczepne

Zakres dostawy

EASY-MAG 253-4/303-4
EASY-MAG

Adapter szpuli
uchwyt SMB 25 (palnik 4m, przewdd
masowy 2m, reduktor ci$nienia)

EASY-MAG 171 EASY-MAG 193 EASY-MAG 213/1 EASY-MAG 253-4 EASY-MAG 303-4

1081253 1081303
3 x400V 3x400V
16 A 16 A
30-250 A 30-300 A
35% 35%
140 A 160 A
16-32V 16-35V
10 10
0,8-1,0mm 0,8-1,2mm
P21 IP 21
H H
823 x 510 x 735 mm
69 kg 90 kg
SMB 25 / 4m SMB 25 / 4m

EN 60 974-1;-3;-10 / znak S / klasa kompatybilno$¢ elektromagnetycznej A




KATALOG SCHWVEISSKRAFT
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SYN-MAG 273/323 — synergiczne urzadzenia do spawania w ostonie gazu ochronnego o7

2019

HschweiBlsraft

Technika spawalnicza

z przetgcznikiem stopniowym. MIG/MAG dedykowane do rzemiosta.

P> Nowoczesne sterowanie synergiczne zapewnia
precyzyjna regulacje podawania drutu z
automatycznym doborem oraz szybkim i prostym
ustawianiem parametrow spawania.

P> Wysoka jako$¢ za przystepng cene.

P> Do cienkiego i grubego materiatu (od 0,8 mm do
ok. 15 mm w przypadku stali)

P> Mozliwo$¢ uniwersalnego stosowania dzieki
krzywym synergicznym do stali, stali nierdzewnej,
aluminium i do drutéw rdzeniowych w ostonie
gazowej (FCW = Flux Cored Wire)

P> Gniazdo Euro - system Binzel

P> Wskaznik przecigzenia termicznego

P> Mocny podajnik 4-rolkowy zapewnia bezpieczne i
ptynne podawanie drutu oraz stabilny tuk

P> Przy 10 badz 21 stopniach regulacji pradu zawsze
znajdzie sie odpowiednie ustawienie

P> Z wyswietlaczem natezenia i napigcia pradu

P> 2-takt / 4-takt / spawanie punktowe oraz
interwatowe

P> Z automatyczng korekta podawania drutu

P> Wentylator sterowany termicznie

Wyprodukowano
w Europie

Metoda

P MIG / MAG

Grubosci blach

P> 0d 0,8 mm w przypadku stali i stali
nierdzewnej (MAG)

P 0d 2 mm w przypadku aluminium (MIG)

Materiaty podstawowe

P> stale konstrukcyjne

P> Materiaty niestopowe i niskostopowe

P> stale CrNi ferrytyczne / austenistyczne

P> stopy aluminium

Typowe zastosowania

P> élusarstwo, budowa maszyn
P> rolnictwo, warsztaty samochodowe
P> remonty, naprawy

Akcesoria
patrz str. 22

SYN-MAG 273 SET SYN-MAG 323 SET

Zakres dostawy

SYN-MAG 323 SET
Przytbica spawalnicza VarioProtect
XXL-W
Palnik SMB 36 / 4m
Przewdd masowy 4m / 50 mm?
Reduktor cisnienia Argon/CO2
Adapter do szpuli

Zakres dostawy

SYN-MAG 273 SET
Przytbica spawalnicza VarioProtect
XXL-W
Palnik SMB 25 / 4m
Przewdd masowy 4m / 35 mm?
Reduktor ci$nienia Argon/CO2
Adapter do szpuli

SYN-MAG 273 SYN-MAG 323 SYN-MAG 273 SYN-MAG 323

Numer artykutu 1089273SET 1089323SET Podajnik drutu 4 rolkowy 4 rolkowy

@ drutu stal/stal nierdzewna 0,8-1,2mm 0,8-1,2mm Napiecie zasilania 400V 400V

@ drutu aluminium 1,0-1,2 mm 1,0-1,2 mm Moc stata przy ED 100% 5,5 kVA 6,2 kVA

@ drutu rdzeniowego proszkowego 1,0-1,2 mm 1,0-1,2 mm Zabezpieczenie (zwtoczne) 16 A 16 A
Predko$¢ podawania drutu 1,0 - 22 m/min 1,0-22 m/min Wspdtczynnik mocy cos phi 0,96 0,96

Zakres regulacji pradu 30-270A 40-320A Stopien ochrony IP 23 1P 23

Cykl pracy przy |4, przy 40°C 35% 30% Chtodzenie palnika gaz gaz

Prad spawania przy 60% ED [40°C] 190 A 230A Wymiary (dt. x szer. x wys.) 823 x510x 735 mm 830 x 540 x 815 mm
Prad spawania przy 100% ED [40°C] 160 A 180 A Waga 82 kg 94 kg
Napiecie stanu jatowego 16,3-33,5V 14,8-379V Normy: EN 60 974-1;-3;-10 / znak S /klasa kompatybilnos¢ elektromagnetycznej A

Stopnie regulacji pradu 10 21




Technika spawalnicza

HschweiBlsraft

KATALOG SCHWVVEISSKRAFT
TECHNIKA SPAWALNICZA

2019

SYN-MAG 353/453 — synergiczne urzadzenia do spawania w ostonie gazu ochronnego
z przetgcznikiem stopniowym. MIG/MAG dedykowane do rzemiosta.

Nowoczesne sterowanie synergiczne zapewnia pre-

cyzyjna regulacje podawania drutu z automatycz-
nym doborem oraz szybkim i prostym ustawianiem
parametréw spawania.

»> Znakomicie nadajg sie do spawania grubych
elementéw konstrukcyjnych ze stali, stali
nierdzewnej i aluminium.

P> Wieksza stabilno$¢ dzieki poszerzeniu podwozia,
mozliwos¢ pray z butlg gazowg 50 |

P> Z krzywymi synergicznymi do drutéw rdzeniowych

w ostonie gazowej (FCW = Flux Cored Wire)
P> Do wyboru w wersji kompaktowej albo z

zewnetrznym podajnikiem i pakietem przewodéw

potaczeniowych zrédto-podajnik

SYN-MAG 353-4

Zakres dostawy

SYN-MAG 353-4 SET
Przytbica spawalnicza VarioProtect XXL-W
Palnik SMB 36 / 4m
Przewéd masowy 4m / 50 mm?
Reduktor ci$nienia Argon/CO2 (duzy)

SYN-MAG 453-4 W

SYN-MAG 453-4W SET/SYN-MAG 453-4WS SET

Wyprodukowano
w Europie

P> Gniazdo Euro - system Binzel

P Wskaznik przecigzenia termicznego

P> Z wy$wietlaczem natezenia i napiecia pradu

P> 2-takt / 4-takt / spawanie punktowe oraz
interwatowe

P> Z automatyczng korektg podawania drutu

P> Wentylator sterowany termicznie

P> Wersja z podajnikiem zewnetrznym bez
przewoddw potaczeniowych w standardzie

P Podwozie do podajnika z czterema kétkami
(mocowanie i podwozie do samodzielnego
montazu)

Metoda

P> MIG / MAG

Grubosci blach

P> 0d 1,0 mm w przypadku stali i stali
nierdzewnej (MAG)

P> 0d 2 mm w przypadku aluminium (MIG)

Materiaty podstawowe

P> stale konstrukcyjne

P> stale niestopowe i niskostopowe

P> stale CrNi ferrytyczne / austenistyczne

P> stopy aluminium

Typowe zastosowania

P> $lusarstwo, budowa maszyn, konstrukcje
stalowe

P> rolnictwo, maszyny budowlane, budowa

pojazdéw uzytkowych

SYN-MAG 453-4 WS -
zewnetrzny podajnik drutu

Zakres dostawy

Przytbica spawalnicza VarioProtect XXL-W
Palnik SMB 400/4m chtodzony cieczg
Przewdd kablowy 4m / 70 mm?

Reduktor cisnienia Argon/COz2 (duzy)

Adapter szpuli Adapter szpuli

Dane techniczne

Numer artykutu 1080356SET 1080456SET Napiecie stanu jalowego 15,8 -36,7V 16,8 - 44,2V

Stopnie regulacji pradu 21 30

Numer artykutu 1080457SET Podajnik drutu 4 rolkowy 4 rolkowy
Napiecie zasilania 400V 400V

@ drutu stal/stal nierdzewna 0,8-1,2mm 0,8-1,6 mm Moc stata przy ED 100% 9,7 kVA 12,5 kVA

@ drutu aluminium 1,0-1,2 mm 1,0-1,2 mm Wspdtczynnik mocy cos phi 0,94 0,96

@ drutu rdzeniowego proszkowego 1,0-1,2 mm 1,0-1,2 mm Stopien ochrony 1P23 1P23

Pradkosé podawnia drutu 1,0 - 22 m/min 1,0 - 22 m/min Chtodzenie palnika gaz/ciecz ciecz

Zakres regulacji pradu 30-350A 40-450 A Wymiary (dt. x szer. x wys.) 850 x 550 x 720 mm 850 x 550 x 720 mm

Cykl pracy oy, przy 40°C 60 % 35% Wymiary zewnetrznego podajnika - 935 x 550 x 1240 mm

Prad spawania przy ED 60% [40°C] 350A 400 A Waga 121 kg 149 - 162 kg

Prad spawania przy ED 100% [40°C] 260 A 310A ey EN 60 974-1;-3;-10 / znak S / klasa

Akcesoria - zestawy palnikow

ztozone z: uchwytu spawalniczego 4m,
przewodu masowego, reduktora ci$nienia Argon / CO2

do SYN-MAG 353 z chtodzeniem gazowym
uchwyt SMB 36 / 4m z chtodzeniem gazowym,
przew6d masowy 50 mm?, reduktor ci$nienia
do SYN-MAG 353 z chtodzeniem ciecza
uchwyt SMB 400 / 4m z chtodzeniem ciecza,
przewdd masowy 50 mm?, reduktor cisnienia
do SYN-MAG 453 z chtodzeniem cieczg
uchwyt SMB 400 / 4m z chtodzeniem ciecza,
przew6d masowy 70 mm?, reduktor cisnienia

Przy zakupie urzadzenia z zewnetrznym podajnikiem koniecznie zamow takze zestaw przewoddw zrédto-podajnik!

kompatybilnos¢ elektromagnetycznej A

Zestaw przewoddéw zrédto-podajnik do
SYN-MAG 453 WS chtodzonego ciecza

1093611 1,5 m dtugosci, 70 mm? 1018016
5 m dtugosci, 70 mm? 1018051
10 m dtugosci, 70 mm? 1018101

1094010

1094011
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SYN-MIG 200i — przenosna spawarka inwertorowa MIG/MAG 230 V - mata, lekka i poreczna

HschweiBlsraft

Technika spawalnicza

- idealna do warsztatu oraz do pracy w terenie

P> SYN-MIG 200i to nowoczesne, sterowane
mikroprocesorowo inwertorowe zrédto pradu z
dwoma trybami pracy:

P MIG/MAG-manualny: W tym przypadku urzadzenie
reguluje sie konwencjonalnie sterujac napieciem
i predkoscig podawania drutu, tzn. pétautomat
pracuje w trybie recznym - sterowany dwoma
przyciskami.

P> MIG/MAG-synergia: Urzadzenie pracuje
bezstopniowo na podstawie zapisanych krzywych
synergicznych, ktére automatycznie zapewniaja
idealne ustawienie maszyny do kazdego materiatu

spawanego.

Zakres dostawy

SYN-MIG 200
Uchwyt spawalniczy MT 15 3m
Przewéd masowy 3m
Adapter szpuli
Przewdd gietki gazowy 2m
Reduktor cisnienia maty zdwoma

P> Ustawienie grubosci materiatu poprzez uzycie
jednego pokretta.

P> Wyswietlacz LCD prowadzi uzytkownika za reke
w sposéb tak prosty i oczywisty, ze btedy w
ustawieniach sg praktycznie wykluczone.

P> Spawacz ma mozliwo$¢ regulowania ilosci
wprowadzanego ciepta poprzez zmiane dtugosci
tuku, wptywajac jednoczesnie na ksztatt spoiny.

P> Réwnoczesnie zmiany ksztattu spoiny, wzglednie
wymiaru ,,a” sg prezentowane w formie graficzne;j.

Wyprodukowano
w Europie

P> Urzadzenie w trybie synergicznym pokazuje szereg
swoich mozliwosci w nastepujacych trybach pracy:
spawanie 2-taktowe, 4-taktowe, punktowe (i
interwatowe)

P> SYN-MIG 200i dysponuje liniami synergicznymi do
spawania:

» stal 0,6 + 0,8 + 1,0 mm

P> stal nierdzewna 0,8 + 1,0 mm

P> aluminium (AIMg5 + AlSi) 0,8 + 1,0 mm

P> lutospawanie (CuSi 3 + CuAl8) 0,8 + 1,0 mm

P> Flux (druty rdzeniowe bez ostony gazowej) 0,8 +
0,9 mm

P> Urzadzenie nadaje sie do spawania drutami
samoostonowymi - flux - bez ostony gazowe;j.
Niezbedna jest wtedy zmiana biegunowosci
podajnika w maszynie.

manometrami
SYN-MIG 200i rolka podajaca drut 0,6/0,8 mm 1015010
Numer artykutu 1089200 rowek V do stali i stali nierdzewnej
Zakres regulacji pradu MIG/MAG 20-200 A rolka podajaca drut 0f6/.0,9 mm - 1019011
Predkost podawania drutu (podajnik 2-rolkowy) 2- 20 m/min. :g:?(’:i\édda?qsct:zlrj;alhglrirl':zfxeelg U do aluminium 1019012
Napigcie zasilania (+/- 10%) 230V ] ’
Czestotliwoéé sieci 50/ 60 Hz rolka Ii)odaj.’;}ca drut 0,9/1,2 mm do drutu 1019013
Zabezpieczenie 16 A PIOSZKOWERC)
Napiesie stanu jatowego 60V rolka dociskowa gtadka 1019014
Pobér mocy MIG/MAG 71 kVA drut spawalniczy SG2 0,6 mm 5kg / D200 1115006
< e P drut spawalniczy SG2 0,8 mm 5kg / D200 1115008
MIGIHAGleykllo wacyiipreyllEa2 00: W65 = drut szawalniczz $G2 1,0 mm 5k§§ D200 1115010
- oy y

m:g;mg p:ag by Eg_i’gg; ?gogc 180(? : drut spawalniczy 1.4316 0,8 mm 5kg / D200 1130238
W prad sp ; przy £D=2007 5 kVA drut spawalniczy 1.4316 1,0 mm 5kg / D200 1130231
s ymagana moc agregatu 086 drut spawalniczy AIMg 1,0 mm 2kg / D200 1124210

PIdWIO- Il : ) drut spawalniczy CuSi3 0,8 mm 5kg / D200 1131620
WSpf’fC,Zynn'k mocy cos phi 0,7 drut spawalniczy CuSi3 1,0 mm 5kg / D200 1131619
Stopieri ochrony IP235 drut spawalniczy CuAI8 0,8 mm Skg / D200 1131630
Wymiary (dt. x szer. x wys.) 460 x 240 x 360 mm drut spawalniczy CuAI8 1,0 mm Skg / D200 1131629
Waga . 133kg drut spawalniczy MT-FD 0,9 mm 4,5kg / D200 1132000
Normy.: EN 60 974-1;-3;-10 / znak S / klasa kompatybilnos¢ elektromagne- uchwyt spawalniczy SMB 25/3m 1092503
tycznej A wozek (zestaw do samodzielnego montazu) 1090015
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Technika spawalnicza

Seria SYN-MIG — przenosne inwertorowe pdétautomaty spawalnicze 230 V. | \Vyprodukowano
Znakomicie nadajg sie do spawania stali w terenie. w Europie

P> SYN-MIG to idealne potaczenie najnowszej P> Mozliwo$¢ spawania drutem samoostonowym. Obstugiwane materiat
techniki inwertorowej z prosta i konwencjonalng _m SYN-MIG 161i

obstuga. Stal 0,6 mm 0,8 mm -3 mm

P> Za pomoca zaledwie 2 pokretet SYN-MIG 201i MULTI Stal 0,8 mm 1,0mm -4 mm
(potencjometréw) regulujemy bezstopniowo P> Bezstopniowo regulowane parametry MIG/MAG drut samoostonowy 0,9 mm 2,0mm-4mm
napiecie i predkos¢ podawania drutu po czym P> Spawarka elektrodowa i TIG

mozna zaczynac spawanie. D> Proste ustawianie maszyny przy kazdej metodzie
P> Bezpieczne zajarzenie i stabilny tuk zapewniaja spawania.
najlepsze rezultaty spawania.

Zakres dostawy do SYN-MIG 161i SET / SYN-MIG 201i SET
Przytbica spawalnicza VarioProtect XXL-W

Palnik SMB 15, 3m

Przewéd masowy 3m, 16 mm?

Reduktor cisnienia - maty

Numer artykutu 1089017SET 1089020SET
Zakres regulacji pradu 25-160A 20-200A
Cykl pracy przy I,,4 dla 40°C: 20% 35%
Prad spawania przy ED 100% [40°C] 80A 110A
@ drut stal / stal nierdzewna 0,6-0,8 mm 0,6-0,8 mm
@ drut samoostonowy 0,9 mm 0,9 mm
Predkos¢ podawania drutu 1,0 - 14 m/min 1,0 - 14 m/min
Podajnik drutu 2 - rolkowy 2- rolkowy
Napiecie zasilania 230V 230V Uniwersalny
Zabezpieczenie sieci 16 A 16 A wozek
Wymagana moc agregatu 10 kW 12 KW
Stopien ochrony 1P 21 P21 Nr artykutu 1090015
Wymiary (dt. x szer. x wys.) 525 x 260 x 340 mm 525 x 260 x 340 mm
Waga 14,5 kg 16 kg SYN-MIG 201i MULTI
SYN-MIG 211i MULTI — inwertorowy poétautomat spawalniczy zasilany na 230V z Wyprodukowano
bezstopniowgq regulacjg pradu do pracy warsztatowe;j w Europie
P> SYN-MIG to idealne potaczenie najnowszej P> Bezpieczne zajarzenie i stabilny tuk zapewniaja
techniki inwertorowej z prostg i konwencjonalng najlepsze rezultaty spawania..
obstuga. P Mozliwoé¢ spawania drutem samoostonowym.
P> Za pomoca zaledwie 2 pokretet (potencjometréw) P> Bezstopniowo regulowane parametry MIG/MAG
regulujemy bezstopniowo napiecie i predkos¢ P> Spawarka elektrodowa i TIG
podawania drutu po czym mozna zaczynaé P> Proste ustawianie maszyny przy kazdej metodzie
spawanie. spawania.

Zakres dostawy do SYN-MIG 211i SET
Przytbica spawalnicza VarioProtect XXL-W
Uchwyt SMB 15 / 3m
Przewdd masowy 3m, 16 mm?
Reduktor cisnienia

SYN-MIG 211i MULTI

Numer artykutu 1089021SET
Zakres regulacji pradu 20-200A
Cykl pracy przy I,4y dla 40°C: 35%

Prad spawania przy ED 100% [40°C] 110A

@ drutu stal / stal nierdzewna 0,6 -0,8 mm
@ drut samoostonowy 0,9 mm
Predko$¢ podawania drutu 1,0 - 14 m/min
Podajnik drutu 2 - rolkowy
Napiecie zasilania 230V
Zabezpieczenie sieci 16 A
Wymagana moc agregatu 12 KW
Stopien ochrony P21
Wymiary (dt. x szer. x wys.) 795 x 540 x 700 mm
Waga 25 kg

Normy: - znak / EN 60974-1; -10 / klasy kompatybilnosci elektromagnetycznej A
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Technika spawalnicza

Seria SYN-MIG SC — inwertorowe potautomaty spawalnicze z bezstopniowa regulacja pradu. Wyprodukowano
Uniwersalny péfautomat spawalniczy do spawania stali, stali nierdzewnej i aluminium. w Europie

P> Za pomoca dwdch potencjometréw ustawia sie Najprostsze ustawianie dzieki synergii: Metoda
bezstopniowo napiecie i predkos$é podawania 3 kroki do rozpoczecia spawania: > MIG / MAG
drutu a podczas spawania mozna regulowac P> 1. Krok: gaz, materiat, $rednica .
. - - . Grubosci blach
natezenie pradu spawalniczego z doktadnoscia do P> 2. Krok: 2/4-takt, punktowe, interwatowe A
. L . . P 0d 0,8mm w przypadku stali i stali
jednego ampera. P> 3. Krok: ustawienie grubosci materiatu R R
P Nowoczesna i sprawdzona technologia B EEE )
. P 0d 2 mm w przypadku aluminium (MIG)
Inwertorowa Materiaty podstawowe
P> Spawanie w trybach : 2-takt, 4-takt, punktowe i P> Precyzyjna, bezstopniowa regulacja. vp .
X . . - P> stale konstrukcyjne
interwatowe Twaj zysk, Twoja droga do perfekcji.

P> stale niestopowe i niskostopowe

Funkcja : test 1
< Rl S sty P> stale CrNi ferrytyczne / austenistyczne

P Cyfrowy wyswietlacz

L e Obstugiwane materiat P> stopy aluminium
> Wskainik przeciazenia S iG 253 | i
P> Wentylator sterowany termicznie SURHAE SOE Typowe zastosowania
' Stal 0,8mm-8mm 0,8 mm-—10mm P> $lusarstwo, budowa maszyn, konstrukcje
Stal nierdzewna 1,5mm-6mm 1,5 mm-8 mm stalowe, rolnictwo,remonty, naprawy
Aluminium 2mm-5mm 2mm-7mm

i@

Zakres dostawy
SYN-MIG 253i SET
Przytbica spawalnicza
VarioProtect XXL-W
Uchwyt SMB 25 / 4m
Przewdd masowy 4m /
35 mm?
Adapter szpuli
Reduktor cisnienia
Zakres dostawy
SYN-MIG 303i SET /
SYN-MIG 403i SET
Przytbica spawalnicza
VarioProtect XXL-W
Uchwyt SMB 36 / 4m
Przewdd masowy 4m /
50 mm?
Adapter szpuli
Reduktor cisnienia

PV Garantie

Zakres dostawy
SYN-MIG 4031 SC-W /
4031 SC-WS SET

Przytbica spawalnicza

VarioProtect XXL-W
Uchwyt SMB 400/4m
chtodzony ciecza
Przewéd masowy 4m /

50 mm? o L

Adapter szpuli \ SYN-MIG 403i SC SYN-MIG 403i SC-WS

Reduktor ci$nienia .
Numer artykutu 1089026SET 1089033SET 1089040SET 1089041SET 1089042SET
Zakres regulacji pradu 25-250A 30-300A 30-400A 30-400A 30-400A
Cykl pracy przy | ,ax Przy 40°C: 60% 40% 40% 40% 40%
Prad spawania przy ED 100% i 40°C 190 A 200 A 250 A 250 A 250 A
@ drutu stal/stal nierdzewna 0,8-1,0mm 0,8-1,2 mm 0,8-1,2 mm 0,8-1,2 mm 0,8-1,2mm
@ drutu aluminium 1,0-1,2 mm 1,0-1,2 mm 1,0-1,2 mm 1,0-1,2 mm 1,0-1,2 mm
Predkos$¢ podawania drutu 1,0 - 22 m/min 1,0 - 22 m/min 1,0 - 22 m/min 1,0 - 22 m/min 1,0 - 22 m/min
Podajnik drutu 4 - rolkowy 4 - rolkowy 4 - rolkowy 4 - rolkowy 4 - rolkowy
Napiecie zasilania 400 V 400 V 400V 400 V 400V
Zabezpieczenie sieci 16 A 16 A 25A 25A 25A
Wymagana moc agregatu 14 kW 18 kW 25 kw 25 kW 25 kw
Stopien ochrony IP 21 P21 IP21 IP 21 P21
Wymiary (dt. x szer. x wys.) 795 x 540 x 700 mm 795 x 540 x 700 mm 795 x 510 x 720 mm 860 x 550 x 815 mm 935 x 550 x 1 290 mm

Waga 29,5 kg 31kg 33 kg 45 kg 68 kg
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KATALOG SCHWVVEISSKRAFT
TECHNIKA SPAWALNICZA

Seria KOMBI — uniwersalne, wielofunkcyjne urzadzenie inwertorowe - MIG/MAG, TIG

DCi MMA w jednym.

P> Hot Start: automatyczne podniesienie pradu
spawania w celu fatwego zajarzenia tuku.

P> Anti-Stick: automatyczne zredukowanie pradu
spawania w razie przypadkowego przyklejenia
elektrody.

P> Arc Force Control : automatyczna regulacja
dynamiki tuku.

P> Mozliwe spawanie drutem samoostonowym,
np. spawanie na placach budowy bez butli
gazowej

P> TIG Puls - spawanie pragdem pulsacyjnym
(opcja) - nalezy zastosowac sterownik PULS-BOX.

P> Wzmocniona obudowa IP 23
umozliwia spawanie w terenie.

MIG-MAG

Zajarzenie TIG LIFT
Zajarzenie TIG HF

KOMBI 160 HF
z zajarzeniem HF

Zakres dostawy KOMBI-SET

Przytbica spawalnicza
VarioProtect XXL-W

bez przewodu masowego, bez
reduktora ci$nienia, bez palnika

Dane techniczne

MIG-MAG
Elektroniczny dtawik

TIG LIFT

KOMBI 171 ED z
zajarzeniem TIG LIFT i
dtawikiem elektronicznym

Zalety Kombi 160 HF:

P> Urzadzenie wyposazone w HF - mozliwosé
zaptonu tuku spawalniczego poprzez wysoka
czestotliwosc - zajarzanie bezstykowe.

P> Mozliwos$é ustawienia czasu opadania pradu i
wyptywu gazu po wygaszeniu tuku spawalniczego.

P> TIG Puls ze sterownikiem PULS-BOX (opcja).

Zalety Kombi 171 ED:

P> Dtawik z regulacjg elektroniczna

P> Zajarzenie TIG LIFT; zajarzenie kontakowe -
poprzez potarcie elektrody o spawany materiat

P> Spawanie drutem samoostonowym

KOMBI 270 z

dla elektrod do
6,0 mm

O oy

komg 550

Yoy

KOMBI 160 HF KOMBI 171 ED KOMBI 270 KOMBI 350

MIG-MAG

Zajarzenie TIG LIFT
Elektroniczny dtawik

zakresem regulacji
15-270 A MIG/MAG

2019

Wyprodukowano
w Europie

Zalety Kombi 270 i Kombi 350:

P> Funkcja MIG/MAG duza moc i bezproblemowa
obstuga drutéw do 1,2 mm grubosci (np. takze
aluminium)

P> Podajnik 4-rolkowy do precyzyjnego podawania
drutu; znakomicie nadaje sie do drutéw
aluminiowych

P> Funkcja TIG - prad staty DC
z zajarzaniem stykowym - TIG LIFT

P> Dtawik z regulacjg elektroniczng

P> Do elektrod od 1,6 do maks. 6,0 mm

MIG-MAG

Zajarzenie TIG LIFT
Elektroniczny dtawik

KOMBI 350 z
zakresem regulacji

15-350 A MIG/MAG

dla elektrod do

6,0 mm

‘@ S
el )
£, Kom) 35,

G

Numer artykutu 1087051SET 1087057SET 1087055SET 1087056SET

Zakres regulacji pragdu MIG/MAG 20-160A 15-170A 15-270A 15-350 A

Cykl pracy przy |y, dla 40°C MIG/MAG 160 A - 70% 170 A - 50% 250 A - 50% 320 A-40%

Prad spawania przy ED 100% [40°C] 120A 125A 180 A 230A

Zakres regulacji pradu TIG DC 5-160A 5-170A 5-250A 5-320A

Cykl pracy przy |y, dla 40°C TIG DC 160 A - 70% 170 A - 60% 250 A - 70% 320 A - 60%

Prad spawania przy ED 100% [40°C] 125A 130A 210A 260 A

Czas wyptywu gazu po zgaszeniu tuku 0-20 sek. - - -

Czas opadania pradu 0-10 sek. - - - U”iw?rsamy
Zakres regulacji pradu MMA 5-160 A 5-170 A 5-250 A 5-320A ozt

Pobér mocy przy ED 100% 4,3 kVA 4,6 kVA 8,0 kVA 9,8 kVA

Cykl pracy przy |54 dla 40°C MMA 160 A - 60% 170 A - 50% 250 A-50% 320A-30% Nr artykutu 1090015
Prad spawania przy ED 100% [40°C] 120 A 125 A 195 A 230A

Napiecie zasilania 230V +10% 230V +10% 3 x 400V +10% 3x 400V +10% llustracja z Kombi (nie nalezy
Napiecie stanu jatowego 85V 75V 75V 75V do zakresu dostawy)
Czestotliwosé sieci 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz Przeznaczona do wszyst-
Zabezpieczenie sieci 16 A zwtoczne 16 A zwtoczne 16 A zwtoczne 20 A zwtoczne kich przenosnych urzg-
Stopigﬁ ochrony IP 23S IP 23S IP 23S IP 23S dzeri Schweipkraft.
Wymiary 550x235x375mm  520x200x370 mm  760x475x228 mm 760 x 475 x 228 mm Do samodzielnego montazu!
Waga 21,5 kg 17,5 kg 24,5 kg 24,5 kg

Normy EN 60 974-1;-3;-10 / znak S / klasa kompatybilnos¢ elektromagnetycznej A

Akcesoria Nr art.

uchwyt spawalniczy MIG-MAG SMB 15 / 3m
palnik TIG WP 17 V / 4 m KOMBI 160

palnik TIG WP 17 DD / 4 m KOMBI 160 HF
palnik TIG WP 26V/ 4m KOMBI 270/ Kombi 350
Argon/CO2 reduktor ci$nienia, duzy

gazy, drut spawalniczy itd. na zapytanie

Normy: - znak / EN 60974-1; -10 / klasy kompatybilnosci elektromagnetycznej A

1091503
1461745
1461749
1462614
1700050
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Technika spawalnicza

SERIA SPS POWER — Obrotowy pozycjoner z recznym przechylaniem stofu A /vprodukowano

w Europie

P> Przeznaczony do spawania elektrodowego SPS POWER 66 SPS POWER 360 | M
- MMA, MIG-MAG oraz do spawania i ciecia P UdZwig 100 kg P> Udzwig 360 kg
plazmowego P> @ stotu 200 mm P @ stotu 500 mm
P> Przejrzysta i tatwa obstuga P> Obrét poprzez silnik pradu statego P> Obrét poprzez silnik elektryczny, z inwerterem i
P> Bezstopniowa regulacja predkosci obrotowej przektadnia
P> Elektronika sterujgca zabezpieczona w solidnej i SPS POWER 120 |
zamknigtej obudowie. P> Ud?wig 120 kg
P> Ze sterowaniem noznym start/stop P @ stotu 400 mm

P> Obrét poprzez silnik elektryczny, z inwerterem i
przektadnig

SPS POWER 66 SPS POWER 120 | SPS POWER 360 | M

Numer artykutu 1500000 1500005 1500010

UdZwig w poziomie 100 kg 120 kg 360 kg

Udzwig w pionie 50 kg 60 kg 180 kg Akcesoria

Predkoéé obrotowa 0,6 bl 6,0 min‘l 0,6 - 6,0 min'l 2,0 - 6,0 min'l do SPS POWER 120 | PLC i SPS

Napiecie 230V 230V 230V POWER 360 | M PLC

Rodzaj pradu DC AC AC Pneumatyczny uchwyt palnika 1510000
Wymiary (dt. x szer. x wys.) 470 x 400 x 350 mm 750 x 523 x 800 mm 1079 x 700 x 859 mm  do spawania MIG/TIG

Srednica tarczy obrotowej @ 200 mm @ 400 mm @ 500 mm Krzyzowa reczna regulacja 1510005
Waga 17 kg 60 kg 120 kg palnika 50 x 50 mm

SR POWER 1200 M+F — obrotnik rolkowy

P> Do obrébki cylindrycznych przedmiotéw

P> Ptasko zbudowana rama

P> Rolki obrotowe z powtoka poliuretanowa

P> Przejrzysty panel sterowania

P> Bezstopniowa regulacja predkosci obrotowej

P> Elektronika sterujgca zabezpieczona w solidnej i
zamknietej obudowie.

P> Z przyciskiem noznym start/stop

P> Naped z silnikami elektrycznymi pradu statego i
przektadniami

Numer artykut 1501120
Nosnosé 1200 kg
Predkosc¢ obrotowa 80 — 1 600 mm/min
@ przedmiotu obrabianego 20 — 800 mm
Napiecie zasilania 230V
Rodzaj pradu DC
Wymiary (dt. x szer. x wys.) 520x 470 x 390

Waga 56 kg
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Technika spawalnicza

Przecinarki plazmowe CRAFT-CUT — kompaktowe, ekonomiczne i wydajne rozwigzanie do profesjonalnego i
ciggtego uzytkowania

P> Do stali nierdzewnej, aluminium, stali, metali P Odpowiedni do pracy z generatorem, np. w P> Mozliwos¢ ciecia blach perforowanych dzieki
kolorowych a takze do tych z lakierowang warsztatach zaktadowych, portach, zaktadach tukowi pilotujgcemu.
powierzchnia chemicznych, szkotach, przy budowie konstrukgji P> Zajarzenie tuku bezstykowe, bez HF

P> Do cienkich blach oraz do grubych ptyt metalowych, na placach budowy, statkach albo w

P> Hermetycznie zalakierowana ptytka zabezpiecza gospodarstwach rolnych.
przed wilgocig i korozja. Dzigki temu nadaje »> Pilot ARC : ustawiony prad ciecia jest Multivoltage |/\—/] Power
sie tez do pracy w trudnych i wymagajacych uruchamiany dopiero w momencie zajarzenia Einsatz, /' \J| Factor .

weltweit Correction

warunkach. tuku plazmowego.

6-metrowy palnik S65 ze ztaczem
centralnym

CRAFT-CUT 41 CRAFT-CUT 41P

New P> Urzadzenia wyposazone w modut PFC -

umozliwiajacy stabilng prace takze podczas
zasilania za posrednictwem dtugich

przedtuzaczy.
Dane techniczne I
Numer artykutu 1075041 1075042
P> 6-metrowy palnik plazmowy S65
P> 3-metrowy przewdd masowy 6 mm? z zaciskiem kleszczowym
Zakres dostawy 300 A
»> Standardowe zfgcze centralne
P> Reduktor ci$nienia z filtrem wyposazony w ztgcze wtykowe
Max. ciecie jakosciowe stali (ST37) mm 10 — 15 (w zaleznosci od zabezpieczenia)
Max. ciecie rozdzielajace stali (ST37) mm 20
Max. ciecie jakosciowe stali nierdzewnej mm 15
Max. ciecie rozdzielajace stali nierdzewnej mm 20
Max. ciecie jakosciowe aluminium mm 14
Max. ciecie rozdziejajace aluminium mm 16
Cykl pracy % 50 60
Prad przy ED 100% i 40°C A 30 30
Zakres regulacji pradu ciecia A 20-40
Napiecie zasilania Vv 230
Zuzycie powietrza I/min 120 przy 5 bar
Cisnienie robocze bar 6
Napiecie stanu jalowego \ 320 320
Klasa izolacji H H
Wymiary (dt. x szer. x wys.) mm 510 x 145 x 280 460 x 145 x 280
Waga kg 8,2 8,5
Czesci eksploatacyjne do palnika plazmowego S65 Nr art. (0]¢]
ie:t‘?:lam’] palnik plazmowy S65 ze ztaczem 1332065 Elektroda krotka 1332100 10
Dyfuzor 1333112 1
Dysza tnaca 0,8 mm 1332101 10
Dysza tnaca 1,0 mm 1332102 10
Ostona zewnetrzna dyszy 1332103 2
Dystans / korona 1332104 2
Dysza ochronna dystansowa 1332105 2
Woézek do palnika 1333141 1

Normy: IEC 60974-1:2012 i IEC 60974-10:2014 / klasa kompatybilnosci elektromagnetycznej A / stopieri ochrony IP21S
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TECHNIKA SPAWALNICZA

CRAFT-CUT 63

P Interfejs CNC do podtaczenia plotera

Palnik ZETA

Konwencjonalny

700 450 400 350
cykli cykli cykli cykli

Dane techniczne
Numer artykutu

Zakres dostawy

palnik
300 280
cykli cykli

1075063
P> 6-metrowy palnik plazmowy
Zeta 60A
P> 3-metrowy przewdd
uziemiajacy 10 mm?
z zaciskiem kleszczowym

Normy: IEC 60974-1:2012 / klasa kompatybilnosci elektromagnetycznej A / stopier ochrony IP21S

HschweiBlsraft

Technika spawalnicza

CRAFT-CUT 123 CNC

plazmowego

1075083
P> 6-metrowy palnik plazmowy
Zeta 80A
P> 3-metrowy przewdd
uziemiajacy 10 mm?
z zaciskiem kleszczowym

Opatentowane pofaczenie
Trafimector. Wymiana palnika
bez uzycia narzedzi.

[ ] CRAFT-CUT 63 CRAFT-CUT 83 CRAFT-CUT 123 CNC

1075123
P> 6-metrowy palnik plazmowy
Zeta 110A
P> 3-metrowy przewdd
uziemiajacy 10 mm?
z zaciskiem kleszczowym

300 A 300 A 300 A

P> ztacze centralne Trafimector P> ztacze centralne Trafimector P> ztacze centralne Trafimector
Max. ciecie jakosciowe stali (ST37) mm 25 32 45
Max. ciecie rozdzielajgce stali (ST37) mm 30 38 55
Max. ciecie jakosciowe stali nierdzewnej mm 25 32 45
Max. ciecie rozdzielajace stali nierdzewnej mm 30 38 55
Max. ciecie jakosciowe aluminium mm 20 22 30
Max. ciecie rozdziejajace aluminium mm 22 28 35
Cykl pracy % 90 60 60
Prad przy ED 100% i 40°C A 61 65 100
Zakres regulacji pradu ciecia A 20-65 20-80 20-120
Napiecie zasilania Vv 400 400 400
Zuzycie powietrza |/min 140 przy 5 bar 160 przy 5 bar 200 przy 5 bar
Cisnienie robocze bar 5,8 5,8 6,5
Napiecie stanu jatowego \ 450 400 420
Klasa izolacji H H H
Wymiary (dt. x szer. x wys.) mm 660 x 240 x 445 700 x 240 x 445 700 x 240 x 445
Waga kg 23,4 28,8 32,8
Palnik plazmowy Zeta 40 A 1331000 Palnik plazmowy Zeta 80 A 1331080
Palnik plazmowy Zeta 60 A 1331060 Palnik plazmowy Zeta 110 A 1331120
Czesci eksploatacyjne do palnika Zeta Nr art. Op Zestawy startowe Zeta Nr art.
Dysza tnaca Zeta 40 A do 1331000 1331205 10 Zestaw startowy Zeta 40A do 1331000 1331200
Dysza tnaca Zeta 60 A do 1331000, 1331060 1331301 10 Zestaw startowy Zeta 60A do 1331000, 1331060 1331300
Dysza tnaca Zeta 80 A do 1331000, 1331080 1331401 10 Zestaw startowy Zeta 80A do 1331000, 1331080 1331400
Dysza tnaca Zeta 110 A do 1331000, 1331120 1331502 10 Zestaw startowy Zeta 110A do 1331000, 1331120 1331500
Dysza tngca Zeta 130 A do 1331000, 1331120 1331601 10 Zestaw startowy Zeta 130A do 1331000, 1331120 1331600
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VarioProtect L-W VarioProtect XL VarioProtect XXL W
P ptynna regulacja DIN 4-8 / DIN 9-13 » ptynna regulacja DIN 9-13 P dedykowana do spawania TIG
P> czas reakcji 1/30 000 s P> czas reakcji 1/30 000 s P> ptynna regulacja DIN 4-8 / DIN 9-13
P 4 sensory P 4 sensory P> czas reakcji 1/30 000 s
P do metod MMA/MIG-MAG/TIG P design karbonowy P 4 sensory
P duze pole widzenia P bardzo duze pole widzenia
P do metod MMA/MIG-MAG P> prosta wymiana baterii

» do metod MMA/MIG-MAG/TIG

SchweiBen/
Welding {
Schleifen/
Grinding
Modus / Mode

ZCE

VarioProtect” L-W www.schweisskatt.de

S/N: 1511400012

u Kurz/short VarioProtect’X o

! Lang/long 4/9-13 SchweiBkraft 1/3/2 EN37

Verzégerung / Test
Delay time

CSAZ94.3

AS/NZS 1338.1
SWM 111/211EN379 CE BATTE SINZS 8.
EA 287.1

BATTERY, AS/NZS 1338.1

@ ce

Hthe lod

109)_q10) = When prassing test buton,
Indication flls 0 light, pease replace
the battry. Battery: GR2450 Lithum
¢ ® 3
Long Low -~ High
SENSITIVITY|

VarioProtect L-W / Pole widzenia 98 x 43 mm VarioProtect XL / Pole widzenia 98 x 55 mm VarioProtect XXL W / Pole widzenia 100 x 65 mm
Czesci zamienne VarioProtect L-W
Nazwa VE_Nrart. Nazwa VE_ Nrart.
Poliweglan zewnetrzny 10 1662030 Poliweglan zewnetrzny 10 1662001 Poliweglan zewnetrzny 10 1662030
Poliweglan wewnetrzny 10 1662040 Poliweglan wewnetrzny 10 1662003 Poliweglan wewnetrzny 10 1662031
Nagtowie 1 1662032 Nagtowie 1 1662006 Nagtowie 1 1662032
Opaska przeciwpotna 1 1662023 Opaska przeciwpotna 1 1662005 Opaska przeciwpotna 1 1662023
Bateria 1 1662034 Bateria 1 1662007 Bateria 1 1662034
Obudowa / Hetm przytbicy 1 1662041 Obudowa / Hetm przytbicy 1 1662008 Obudowa / Hetm przytbicy 1 1662033
Filtr automatyczny L-W 1 1662042 Filtr automatyczny XL 1 1662011 Filtr automatyczny XXL-W 1 1662035

VarioProtect L-W VarioProtect XL VarioProtect XXL W

Numer artykutu 1653995 1654001 1654010

Pole widzenia 98 x 43 mm 98 x 55 mm 100 x 65 mm
Wymiary filtra automatycznego 122 x 125 x9 mm 110x 90 x 9 mm 122 x 125 x 9mm
Zasilanie filtra ogniwo fotowoltaiczne + bateria ogniwo fotowoltaiczne + bateria ogniwo fotowoltaiczne + bateria
Wtaczanie/wytaczanie automatyczne automatyczne automatyczne

Ochrona UV/IR state DIN 16 state DIN 16 state DIN 16

Poziomy ochrony DIN4-8/9-13 DIN9-13 DIN4-8/9-13
Stopien jasnosci 4 4 4

Klasa filtra 1/1/2/1* 1/2/1/1* 1/1/1/1**

Czas zaciemniania 1/30 000 s 1/30 000 s 1/30 000 s

Czas rozjasniania 0,25 - 0,8 s (ptynna regulacja) 025-08 js(;i%:,!icii:rg:;tolonIowa' 0,25 - 0,8 s (ptynna regulacja)
Czutos¢ ptynna regulacja ptynna regulacja ptynna regulacja
Materiat nylon nylon poliamidowy odporny na uderzenia nylon poliamidowy odporny na uderzenia
Waga 490 g 480 g 460 g

*Klasa optyczna / klasa rozproszenia $wiatta / klasa przepuszczalnosci $wiatta / klasa zaleznosci katowych.
w klasie optycznej / klasie rozproszenia $wiatta / klasie przepuszczalnosci $wiatta / klasie zaleznosci katowych.
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VarioProtect 3XL-W Automatyczne przytbice spawalnicze — . E-ILTd power
P plynna regulacja DIN 5-9 / DIN 9-13 ., ; V P f 1'®
P czas reakeji 1/10 000 s najwyzszej jakosci, sprawdzone tysigce razy! ariorrorec

P 4 sensory

P bardzo duze pole widzenia

P> prosta wymiana baterii

» do metad MMA/MIG-MAG/TIG

Zalety przytbic spawalniczych VarioProtect:

P ochrona twarzy i szyi przed promieniowaniem i iskrami

P skuteczna ochrona oczu NajWVZs

P automatyczne zaciemnianie w zaledwie 1/30 000 s po zajarzeniu 2a k/asa
tuku spawalniczego optyCZna

» poziom ochrony od DIN 9 do 13, ptynnie regulowany wewnatrz 1/1/1/1
przytbicy lub na zewnatrz (zaleznie od modelu)

P obie rece wolne do pozycjonowania palnika i materiatu

P automatyczne wtaczanie i wytgczanie

P zasilane dzigki zainstalowanym fotoogniwom i baterii

» wykonane i przetestowane zgodnie
znormg EN 3791 EN 175

P przydatno$é praktyczna zweryfikowana przez spawaczy

P Dzieki automatycznemu wtgczaniu i wytgczaniu nie trzeba
przyciskaé zadnego przycisku.

P Poza tym, za pomocg przetacznika opéznienia mozna, w miare
potrzeby, wyregulowac czas rozjasniania.

P Przytbica spawalnicza zostata przetestowana wg EN 175 i
gwarantuje catkowitg ochrone szyi. Specjalny ksztatt przytbicy
chroni zewnetrzng szybke przed zadrapaniami, np. przy
odktadaniu przytbicy. Dodatkowo zawiniety brzeg u goéry i u dotu
przytbicy chroni przed iskrami.

P Do stosowania przy spawaniu metoda MIG/MAG, TIG i MMA

oraz do szlifowania. Nie nadaje sie do uzycia przy spawaniu [ i ”

laserowym ani przy spawaniu i cieciu metodg tlenowo- \ B é‘{; T

acetylenowa. it Y
all - gt

Testowana wg norm EN 379 i EN 175

Wyjatkowo lekka - tylko 460 g!

. : .. i TN
Wysokiej klasy, wygodne nagtowie serii R
VarioProtect \

\
» Maksymalny komfort noszenia dzigki tatwo regulowanemu \\ -

patakowi nagtowia. Mechanizm zatrzaskowy umozliwia szybka
wymiane nagtowia. Opask przeciwpotna jest wymienna. VarioProtect XXL W

| y z wymienna opaska
VorioProfect” sx.w s | Nagtowie VarioProtect XXL W - przeciwpotna

-w.u’v-dskn&de @(i} E(e
Zaprojektowana do idealnego

VarioProtect 3XL-W; pole widzenia 100 x 93 mm

Czesci zamienne VarioProtect 3XL-W dopasowania i komfortu uzytkowania.
Nazwa VE Nr art. .
Poliweglan zewnetrzny 1662100 P Mozliwosé bardzo precyzyjnego dopasowania ksztaftu - |
Poliweglan wewnetrzny 1662101 zapewiajac optymalny komfort. l 3 D G ] l &
Nagfowie 1662102 » Mozliwoé¢ dopasowania do obwodu gfowy od 50 do 64 cm. /}‘ g 900 &\ T
Opaskalprzeciwbotna ; focato) » Miekkia opaska przeciwpotna nagtowia dopasowuije sie } ToawEricr  ty g
Obudowa / Hetm przytbicy 1662104 k . . \
Filtr automatyczny 3XL-W 1662105 automatycznie do czota uzytkownika. : N :
P tatwa, dziewigciostopniowa regulacja katowa przytbicy za Ny pl
pomocg rastra. \_s /
P Odstep przytbicy od twarzy regulowany w czterech stopniach. 2 -4
1654020 P tatwe podnoszenie i opuszczanie przytbicy dzigki nisko .
100 x 93 mm umieszczonej osi obrotowej dzigki czemu nie meczy migsni VarioProtect XXL W
133 x 114 mm szyi. X
ogniwo fotowoltaiczne + bateria » Podwyzszona stabilnosci i poprawiony komfort noszenia
automatyczne dzieki dwém regulowanym paskom poprzecznym. 1
state DIN 16
DIN5-9/9-13 . £3
4 ' = /&P
1/1/1/2* - A& 1)
1/10000's , N o N 4 A
R \ y ~ \| \
0,15 — 0,8 s (ptynna regulacja) ‘)f/,' \ \ e} n
ptynna regulacja ol

nylon
535¢g

*Klasa optyczna / klasa rozproszenia $wiatta / klasa przepuszczalnosci swiatta / klasa zaleznosci katowych. 31
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VarioProtect XXL-W TC AIR — przytbica spawalnicza z systemem nadmuchu i filtracji powietrza

P> System filtréw i nadmuchu powietrza dostarcza P> Wysoka skutecznosé filtra: 99,99% = 0,3um P Whbudowany akumulator litowo-jonowy zapewnia
spawaczowi przefiltrowane, czyste powietrze, P> tatwa obstuga, takze w rekawicach spawalniczych. prace do maks. 8 godzin na jednym tadowaniu.
zapobiegajac wdychaniu niebezpiecznych P> Spawanie w prawdziwych barwach dzieki filtrowi P Do wyboru trzy poziomy przeptywu powietrza.
oraz szkodliwych dla zdrowia pytéw i oparéw True Color.

spawalniczych.

459513 SM 1HANTS
i

Dym spawalniczy jest grozny dla zdrowia! Mozliwosci zabezpieczenia sie przed wdychaniem dymu:

VarioProtect XXL-W TC AIR
Z 1kg szpuli drutu SG powstaje Najskuteczniejsze rozwigzanie: Spawacz wdycha
ok. 5,2 g dymu spawalniczego groznego dla zdrowia przefiltrowane powietrze podawane bezposrednio
do przytbicy

Urzadzenia odciagajace i filtrujace dym spawalniczy
Do odciggania dymu spawalniczego bezposrednio z
miejsca spawania.

Jedna z mozliwosci redukcji dymu spawalniczego B Chroniaca przez chorobami » Trujacy dym spawalniczy powoduje zwigkszone

jest zmiana metody spawania na taka, ktéra ze zawodowymi przytbica ryzyko zachorowania na raka ptuc oraz pylice
wzgledu na swoj tuk wytwarza mniejszg ilos¢ VarioProtect XXL-W TC AIR jest © ' dla spawacza i 0s6b przebywajacych w poblizu.
dymu spawalniczego. 2 Bezwzglednie nalezy unika¢ wdychania takiego

bezpieczng alternatywa do prac
dymu.

Z CERTYFIKATEM spawalniczych.
<HIEZAI.E NEJ PLACOWKI
KONTROLI

konwencjonalnie

Dym spawalniczy powstajgcy przy spawaniu
drutem SG 1kg

Numer artykutu 1654050
Pole widzenia 83,4 x 100 mm
Wymiary filtra automatycznego 114 x 133 x 9,5 mm
Zasilanie filtra ogniwo fotowoltaiczne + bateria
Witgczanie/wytgczanie automatyczne
Ochrona UV/IR DIN 15
Stopien jasnosci DIN 4
Klasa filtra 1/1/1/1*
llo$¢ sensoréw 4
Czas zaciemnienia 1/80 000 s Q
Czas rozjasnienia 0,1-0,9 s (ptynna regulacja)
Typ filtra TH2 PR SL
Zasilanie elektryczne fotoogniwa + wymienna bateria B leleae Hlle
Poziom 1: > 8h arioProte AIR arioProte AIR
Zywotnos¢ baterii Poz?om 2:>6h Przytbica spawalnicza z nawiewem tadowarka do akumulatora
, Pozii)or:wlir:n>31.7>o4l|/1min Szybka ochronna wew. / zew. Rura oddechowa i ostona (1 m)
Z;ﬁ:iz‘g’m?cmlenla do ochrony drég Poziom 2: > 200 I/min Filtr wstepny i przeciwpytowy Przc?p.’rywomierz : :
v Poziom 3: > 230 I/min Siatka zabezpieczajaca przed iskrami || Wyscietany pasek na biodra i
Poziom szuméw >73dB Akumulator litowo-jonowy (440 mAh) |szelki na ramiona
o Beer Akumulator Iitowo-jonowY z mozliwoscig Czarna torba transportowa
ponownego natadowania (440 mAh)
Materiat nylon
Waga (przytbica + filtr + bateria) 1370g

w klasie optycznej / klasie rozproszenia $wiatfa / klasie przepuszczalnosci $wiatta / klasie zaleznosci katowych.
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Technika spawalnicza

SCHWEIBKRAFT MAT 300 S — stét montazowo-spawalniczy do warsztatu Made in Germany »
P> Przytwierdzanie, mocowanie, spawanie, P> Stabilny stét z regulacja wysokosci nézek - 6 cm. P> Gérng cze$é stotu mozna tez zamawiaé osobno i
montowanie: mozliwos$¢ uniwersalnego uzywac z istniejgcg podstawa.
stosowaniu dzieki bogatemu zestawowi
akcesoriow

HschweiBlsraft

Numer artykutu 1520000
Nos$nosé 300 kg Akcesoria
Wymiary (dt. x szer. x wys.) 1200 x 800 x 850 mm MAT 300 S wraz Blat stotu, 47 kg 1520001
Waga 76 kg z podstawq stotu (1200 x 800 x 50 mm),
MAT 500 S & MAT 300 SH — stoty montazowo-spawalnicze z siatkg otworéw @ 28 mm m
P> Optymalne warunki do pracy ze sprawdzong P> Kompatybilnoé¢ z popularnymi ogranicznikami
niemiecka technologia i nowym, chronionym patentem sworzniem
P> Ergonomiczna i mobilna praca mocujacym Vario Made in Germany »
P> Bardzo stabilna i zwrotna rama stotu »> Obszar roboczy rozszerzalny za pomoca szyn
podnosnego ograniczajacych.

ZschweiBkraft

MAT 300 SH

MAT 500 S
Numer artykutu 1520003 1520002
Powierzchnia robocza 1200 x 800 mm 1200 x 800 mm
Nosnosé 500 kg 300 kg
Wysokos¢ robocza 875 —940 mm 460 — 1060 mm
Regulacja wysokosci Nozki z regulacja wysokosci Pompa hydrauliczna
Blat funkcyjny @ 28 mm Tak Tak
Blat stotu stal 4 mm, fosforanowana
Wymiary (dt. x szer. x wys.) 1200 x 800 x 875 mm 1200 x 800 x 460-1060 mm
Waga 77kg 106 kg

ZschweiBlan

Zestaw startowy — system mocowan do stotu montazowo-spawalniczego,
do wszystkich popularnych profili aluminiowych

Nr artykutu 1528100 Zawartosé przesyftki:
) ) o ) ) > Panel porzadkujacy z kotkami mocujacymi, 6 zaciskow
P> Scisnaé—obrécié—przytwierdzi¢, prosciej i szybciej szybkomocujacych @ 30 mm, 6 napinaczy mimosrodowych

sig nie da @ 30 mm z PU, 4 tozyska obrotowe z wkretami bez tba do
» Dociski szybkomocujace majg niemal uniwersalne zaciskéw mimosrodowych @ 30 mm, 1 ptyta adapterowa
zastosowanie i s dostarczane w wersjach okragta z zaciskiem - pozioma dtugosci 250 mm, 1 ptyta
pasujacych do profili wszystkich renomowanych adapterowa okragta z zaciskiem - pionowa dtugosci 250
producentow o szerokosciach rowkdéw 8 i 10 mm. mm, 2 bloki adapterowe, 4 katowniki 80 x 40 x 60 mm, 4
Sruby oporowe, 6 ptyt 180 x 40 mm
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CLEANO 3 — podstawowy model do elektrolitycznego czyszczenia spoin wykonanych metodg TIG

na stali nierdzewnej

P> Esetyczna i solidna obudowa

P> Narzedzia podtaczane do urzadzenia poprzez
standardowe ztgcza szybkiego monatazu.

P> Wszystkie ptyny sg bezpieczne dla $rodowiska i
moga by¢ uzywane w przemysle spozywczym.

CLEANO 3
wraz z wyposazeniem

pojemnik plastikowy

pojemnik z szerokg szyjkg 500 ml z
zamknieciem

przewdd masowy Premiumline czerwony,
3m z zaciskiem kleszczowym

przewdd do narzedzia Premiumline czarny
-3m

pedzel czyszczacy @ 12 mm

elektrolit C Plus, 1 litr

CLEANO 3

1231120SK
230V, 50 - 60Hz
10 V AC 300 Hz

Numer artykutu
Napiecie zasilania
Napiecie pracy

Prad wyjsciowy 80 A
Moc 800 W
Waga 7,9 kg

Wymiary ( df. x wys. x szer.) 298 x 145 x 225 mm

CLEANO 3:

P> Czyszczenie wysokowydajnym pedzlem z
wtosiem z wtdkien weglowych

P> Dzieki niewielkim gabarytom mozemy dotrze¢
nawet do trudnodostepnych miejsc

P> W ciggu kilku sekund skutecznie czysci spoiny
wykonane metoda TIG

#schweiBlkrait
CLEANO 3

O

2019

»

Made in Germany
Sprawdzona technologia pozwala na:
P> kompaktowa budowe urzadzen
P> bezawaryjna eksploatacje
P> wytrzymatosé i odpornosé
P> prosta i bezpieczng obstuge
P> stosowanie w warsztacie i na montazu.

CLEANO 4 — proste, bezpieczne czyszczenie i polerowanie spoin TIG z uzyciem profesjonalnego

modelu. Z mozliwoscig znakowania na ciemno i jasno.

P> Esetyczna i solidna obudowa

P> Narzedzia podtaczane do urzadzenia poprzez
standardowe ztgcza szybkiego monatazu.

P> Wszystkie ptyny sg bezpieczne dla $Srodowiska i
moga by¢ uzywane w przemysle spozywczym.

CLEANO 4
wraz z wyposazeniem

pojemnik plastikowy

pojemnik z szerokg szyjka 500 ml z
zamknieciem

przewdéd masowy Premiumline
czerwony, 3m z zaciskiem kleszczowym
przewdd do narzedzia Premiumline
czarny - 3m

pedzel czyszczacy @ 12 mm

elektrolit C Plus, 1 litr

CLEANO 4

1231130SK
230V, 50 - 60Hz

Numer artykutu
Napigcie pierwotne

Napiecie wtérne 10 /12 V AC 300 Hz, 12V
Prad wyjsciowy 80 A

Moc 800 W

Waga 11,9 kg

Wymiary ( df. x wys. x szer.) 345 x 180 x 285 mm

CLEANO 4 posiada cztery programy:

P> Czyszczenie pedzlem

P> Polerowanie pedzlem

P> Znakowanie

Wysokowydajnym pedzlem z widkien weglowych :

P> mozna wyczysci¢ nawet trudno dostepne miejsca
i dtugie spoiny

P> uzyskaé wysoka jakos¢ czyszczonej powierzchni.

P> W ciggu kilku sekund skutecznie czysci spoiny
TIG i MIG.

ZschweiBlsraft

CLEANO 4

DC

»

Made in Germany

Sprawdzona technika pozwala na:

P kompaktowa budowe urzadzen

P> bezawaryjng eksploatacje

P> wytrzymatos$é i odpornosé

P> prostg i bezpieczng obstuge

P> stosowanie w warsztacie i na montazu.
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Seria USZ - 4 w 1 $lusarski Scisk sSrubowy

P> Do $ciskania, mocowania rur, rozpierania i omijania.

P> Hartowany i odporny na odksztatcenia.

P> Wrzeciono z powlekang powierzchnig z gwintem trapezowym porusza sig lekko i bez zacigé.

P> Najlepsze przenoszenie sity przy $ciskaniu.

P> Szybkie przezbrajanie pataka $lizgowego do rozpierania poprzez odwrécenie szyny mocujacej i zamocowanie
dedykowanej przedtuzki.

P> Do stosowania przy pracy z drewnem i stalg.

Seria MSZ - Magnetyczny $cisk sSrubowy ze sprezyng szybkomocujaca i magnetyczng nasadka w ksztatcie litery V
P> Do stosowania przy obrdbce stali.

P> Ze sprezynowym patakiem $lizgowym umozliwiajgcym obstuge jedng reka. USZ 216
P Scisk utrzymuje sie na przedmiocie obrabianym dzieki wbudowanym magnesom.

P> Wykonany ze stali ulepszanej cieplnie.

P> Z gwintowanym otworem umozliwiajacym rozszerzenie przez nasadke w ksztatcie V lub sworzen.

Seria HZ - Scisk $lusarski z mechanizmem zapadkowym

P> Pafak staty i ptyta dociskowa wykonane z jednego kawatka, ulepszone cieplnie i odporne na zginanie, skrecanie.

P> Z ruchoma ptyta dociskowg szerokosci 38 mm.

P> Funkcjonalny mechanizm zapadkowy do mocowania odpornego na drgania.

P> Szybkie przezbrajanie pataka $lizgowego na rozpieraniae.

P> Obstugiwana jednym palcem dzwignia szybkiego mocowania i zwalniania. Dzigki czemu dziata pieciokrotnie
szybciej niz tradycyjne modele.

(Model | Jusz2ieJ usz3is §usza1o f Hz178 | Hz 254 J Msz 90 | Msz 140

Nr art. 1790001 1790002 1790003 1790010 1790011 1790020 1790021
Maks. sita mocujaca kg 550 1100 1100 460 460 140 230
Dtugos¢ mm 216 318 419 178 254 90 140
Gtebokos¢ gardta mm 121 140 140 121 121 64 89
Przekrdj pataka statego mm  25x12 30x14 30x 14 22x11 22x11 13x6 16x8
Gwint mm M 10 M 10 M 10 M 10 M 10 M 6 M 8
Waga kg 1,9 3,5 4,0 1,2 1,3 0,4 0,5

\NEXAE] Nr art. -

Podktadka magnetyczna w ksztatcie litery V 1790006 ?3

Przedtuzka omijajaca / do rozpierania (do MSZ 140) 1790022 ) 1} y ! l

Podktadka mocujaca w ksztatcie litery V 1790005 r ap sz178.' ”u'k PR Ihu.
Przedtuzka omijajaca / do rozpierania 1790007 Naktadka Naktadka Przedtuzka Zo :IZLlj € zaxies pokazuije zakres
(pasujacy do RGZ 280, HZ 178 i HZ 254) magnetyczna - V. mocujgca - V ostawy dostawy

RGZ 280 - specjalne szczypce zaciskowe do przytrzymania

korpuséw okragtych

P Wyposazone w dwie samoczynnie dopasowujace sie naktadki w
ksztatcie litery V, nadaja sie takze do mocowania materiatéw
ptaskich na rurach

P> Obstuga jedna reka.

Seria MHA - magnetyczne ograniczniki ustalajgce do

pozycjonowania matych przedmiotéw podczas szczepiania

P> Do uzytku na profilach metalowych takich jak, np. materiaty
okragte, ptaskowniki stalowe lub rury czworokatne.

P MHA 111 z ci$nieniowego odlewu aluminiowego do
precyzyjniejszych prac.

P> Przestawne ograniczniki ustalajace pozycjonuja i przytwierdzajg
przedmiot obrabiany w pionie lub poziomie.

WGZ 76 - szczypce zaciskowe kgtowe - pomocna dton w pracach z

prostokgtnymi potwyrobami

P> Do utrzymywania, wyréwnywania i przytwierdzania pétwyrobéw
réznej grubosci pod katem 90°

P> Obstuga jedna reka.

P> Do pracy z drewnem, stala oraz materiatami syntetycznymi.

Zestaw MVS - Magnetyczne nasadki w ksztafcie litery V

P> Do utrzymywania, pozycjonowania i obrabiania pétwyrobéw
stalowych

P> Po 4 magnesy na kazdg nasadke mocujaca.

P> Do uzytku na lekkich materiatach okragtych, ptaskich i

MHA 100- /lu. MHA 111- /lu.
pokazuje zakres pokazuje zakres
. dostawy

czworokatnych.
| | RGz 280 WGZ 76 MHA 111 MHA 100 MVS-SET
Nr art. 1790090 1790080 1790075 1790074 1790076
Odlegtos¢ mocowania mm  40-64 32 - - -
Maks. sita mocujaca kg - 75 - - -
Sita ciggu kg = - 8 8 8
Gardto mm = 76 = = =
Dtugosc mm 280 216 = = =
Gwint mm M 10 - - - -
Wymiary mm - - 111x73x38 100x76x32 60x35x30
Waga kg 1,3 0,6 0,25 0,2 0,4
P— '
B —y ; \
9 - Przedtuzka d MVS-SET

Przedtuzka (do RGZ 280) 1790007
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Seria MWS - katowy uchwyt mocujacy z metalu w wersji

2-osiowej lub 3-osiowej

P> Do uzytku w budowie konstrukji stalowych, w
spawalnictwie i Slusarstwie.

P> Stabilne szczeki i korpus podstawowy z zeliwa.

P> Do utrzymywania, wyréwnywania i przytwierdzania
poétwyrobdéw réznej grubosci pod katem 90°.

P> Automatyczne dostosowanie szczeki dociskowej do
réznej grubosci przedmiotéw obrabianych dzieki
przegubowemu fozyskowaniu nakretki wrzecionowej.

P> Z przyciskiem do szybkiego mocowania przedmiotu
obrabianego ( z wyjatkiem MWS-2 56 ).

[ § mws-256 | mMws-295 | mws-2121 | mws-395 | Mws-3 121

P> Do pokrytego miedzig wrzeciona trapezowego
z uchwytem teowym nie przywierajg odpryski
spawalnicze.

P> tatwe do zamocowania na stotach spawalniczych lub
maszynowych dzieki bocznym otworom wzdtuznym.

Seria MWS-2

P Do przedmiotéw obrabianych o dwdéch osiach.

P> Ze wzgledu na otwartg konstrukcje mozliwe jest
przytwierdzanie tgcznikéw T i swobodny dostep do
przedmiotu obrabianego podczas prac spawalniczych
i montazowych.

Seria MWS-3

P Do przedmiotéw obrabianych o trzech osiach.

P> Szybki demontaz przedmiotu obrabianego po
uchyleniu trzeciego ramienia mocujacego.

Nr art. 1790099 1790100 1790101 1790102 1790103
Odlegto$¢ mocowania mm 63,5 107 125 95 121
Dtugosc szczek mm 80 122 135 122 100
Wysokos¢ szczek mm 33 35 64 35 64
Odstep T mm 47 64 103 62 100
Dtugos¢ rowka mocujacego mm 35,5 40 51 - -
Szerokos$¢ rowka mocujacego mm 11 11 11 - -
Waga kg 2,75 45 10 11,1 19,6
Seria MM - kompaktowe magnesy masowe rekawicach.

o sile utrzymujacej do 50 kg P Wiéry metalowe odpadajg natychmiast po wytgczeniu
P> Zacigcie w V do bezpiecznego chwytu na okragtych i magnesu.

ptaskich powierzchniach materiatu.
P> Prosta obstuga wtgcznika/wytacznika, takze w

I
Nr art. 1790072 1790073

Natezenie pradu A 300 500

Cykl pracy % 60 60

Sita utrzymujaca kg 34 50

Wymiary mm 50 x 50 x 64 50 x 70 x 64

Waga kg 0,4 1,1

» Mozliwy obrét kabla o 360°.

WM 90 - magnes katowy

P> Do ustawiania katéw 90° po zewnetrznej stronie,
aby bez przeszkéd wykonaé spawanie po stronie
wewnetrznej.

P> zewnetrzne krawedzie magnesu mozna wykorzystac
do nachylenia materiatu pod katem 60°
P> Zakres dostawy: 2 magnesy katowe

Seria SWM-2 i SWM - spawalnicze magnesy katowe

z wiacznikiem do przytwierdzania blach, okragtych i

kwadratowych przedmiotéw obrabianych lub rur

P> O duzej sile utrzymujgcej magnesu do zastosowan
profesjonalnych.

P Magnes mozna wigczaé i wytgczaé przetgcznikiem
dzwigienkowym.

P> tatwy do przetarcia z wiéréw po wytgczeniu.

Seria SWM-2

P Do utrzymywania metalowych przedmiotéw

obrabianych pod katem 45° lub 90°.

Seria SWM

P> Do utrzymywania metalowych przedmiotéw
obrabianych pod katem 90°

P> Nadaje sie do materiatéw ptaskich i okragtych.

P> Wersja profesjonalna spetniajgca najwyzsze wymogi
jakosci.

P> Dwa niezaleznie od siebie dziatajgce wigczniki/
wytgczniki

Xi——a

SWM-2 35

Seria MSWM i SSWM - spawalnicze magnesy z otworem

utatwiajgcym obstuge, do ustawiania katéw 30°, 45°,

60°i90°

P Do przytrzymywania pod doktadnym katem okragtych
i ptaskich przedmiotéw obrabianych

P> Praktyczni pomocnicy przy spawaniu i montowaniu

MSWM 10

P> Szczegdlnie przydatne do matych przedmiotéw SWM-2 65
obrabianych

P> Zakres dostawy obejmuje 2 mini-magnesy
spawalnicze

SSWM 20

P Mimo drobnej konstrukcji posiada site utrzymujaca

20 kg

Seria VSWM - przestawny spawalniczy katownik

magnetyczny do bezstopniowego ustawiania kata od

30° do 275°

P> O duzej sile utrzymujacej magnesu do zastosowan
profesjonalnych

P> Nabiegunnik z zacieciem, nadaje sie do materiatéw
ptaskich i okragtych

P> Mozna wygodnie ustawié zadany kat i zablokowaé
uzywajac praktycznej dzwigni

mm

WM 90 14 kg 60°/90° 83x95x16 0,2 kg 1790071

MSWM 10 ** 10 kg 30°/60°/45°/90° 59x51x16 0,3 kg 1790060

SSWM 20 40 kg 30°/60°/45°/90° 140x111x19 0,5 kg 1790070 SSWM 20
SWM-2 35 40 kg 45°/90° 111x95x29 0,7 kg 1790030

SWM-2 65 75 kg 45°/90° 152x130x35 1,4 kg 1790031

SWM 35 55 kg 90° 152x152x38 1,2 kg 1790040

SWM 70 120 kg 90° 197x197x48 2,7 kg 1790041

VSWM 41 50 kg 30°-275° bezstopniowo  197x197x95 2,4 kg 1790050 VSWM 41

* Podana sita utrzymujaca bazuje na zastosowaniu z blachg stalowg o grubosci 10 mm.
** w zakresie dostawy znajdujg sie dwa magnesy, cena odnosi sie do zestawu
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SWM-2 30 - spawalniczy magnes katowy z wtacznikiem

do przytwierdzania blach, okragtych i kwadratowych Nr art. 1790029

przedmiotéw obrabianych lub rur Sita utrzymujaca* 30 kg

P> O duzej sile utrzymujacej magnesu do Katy ustawiane 45°/90°
wszechstronnego zastosowania Wymiary 110x 95 x 25 mm

P> Magnes mozna wtaczaé i wytaczaé przetacznikiem Waga 0,5kg
dzwigienkowym

P> tatwy do przetarcia po wytgczeniu magnesu

VSWM 15 - przestawny spawalniczy magnes katowy do

bezstopniowego ustawiania kata od 30° do 270° Nr art. 1790051

P> O duzej sile utrzymujacej magnesu do wszechstronnego Sita utrzymujaca* 15 kg
zastosowania Katy ustawiane 30° — 270° bezstopniowo

P Idealny do okragtych i wielokatnych rur, katownikéw i ~ Wymiary 156 x 156 x 20 mm
ptaskownikéw Waga 0,9 kg

P> Szeéciokatny otwér umozliwia wygodne ustawienie
z3danego kata od 30° do 270°

P> Otwory mocujace do taczenia ze sobg dwdch magneséw

WM 125 — dwa magnesy katowe wewnetrzne i

zewnetrzne do katéw 90° i 270° Nr art. 1790042

P O duzej 5|Ie.utrzymu13cej magnesu do wszechstronnego e LR 9 kg
zastosowania 15 kg

P> Idealny do okragtych i wielokatnych rur, katownikéw i Katy ustawiane 90° / 270°
ptaskownikow Wymi 75.5x52 x 14 mm

ymiary
P> Otwory mocujace do taczenia ze sobg dwdch magneséw 125x 85 x 18 mm
Waga 0,5 kg

Zakres dostawy VSWM 15:

1 magnes katowy o sile utrzymujgcej do 9 kg
1 magnes katowy o sile utrzymujacej do 15 kg

BHW 100 — magnetyczny uchwyt na palnik TIG

P Dowolne odktadanie palnika spawalniczego tam, gdzie  Nr art. 1790078

akurat jest potrzebny
P> Regulowane mocowanie kabla

P> Catkowicie zamknieta podstawa magnetyczna utatwia

czyszczenie z resztek metalu

BHW 100

Wymiary @89 x 160 mm
Waga 0,85 kg

MHS 203 — precyzyjny uchwyt przytrzymujacy

»> Do utrzymywania, pozycjonowania i obrabiania Nr art. 1790077

pétwyrobdéw stalowych
P> Pret ustalajacy z koicdwka mosiezng 360° o
regulowanej dtugosci

P> Szczegélnie przydatne do sworzni, nakretek lub
sczepiania cienkich blach pod nieréwnymi katami

P> Do uzytku na lekkich materiatach okragtych,
ptaskich i czworokatnych

MHS 203

Sita utrzymujaca* 15 kg
Wymiary 178 x 102 x 102 mm
Waga 0,55 kg

Seria UGZ 40 — uniwersalne szczypce zaciskowe
P> Korbka do szybkiego otwierania, zamykania i

szybkiego Nrart. 1790091
regulowania sity docisku Zakres rozwarcia 40 mm

»> 7 dzwignia do szybkiego odblokowania Dtugos¢ narzedzia 300 mm

P> Karbowane szczeki szczypiec dodatkowo poprawiajg Waga 0,6 kg

chwytliwosé

P> Z tbem mtoteczkowym i otworem do mocowania masy

UGZ 40

Seria UGZ 75 — uniwersalne szczypce zaciskowe
P> Korbka do szybkiego otwierania, zamykania i

Nr art. 1790092
regulowania sity docisku Odsadzenie 64 mm
p> 7 dzwignia do szybkiego odblokowania Zakres rozwarcia 6~ 75 mm
P> Karbowane szczeki szczypiec dodatkowo poprawiajg Dtugosc¢ narzedzia 250 mm
chwytliwos¢ Waga 0,7 kg

P> Szczeki z duzym odsadzeniem (64 mm)

P> Karby w ksztafcie litery V w szczece gérnej do zaciskania

matych czesci

UGZ 75

* Podana sita utrzymujaca bazuje na zastosowaniu z blachg stalowa o grubosci 10 mm.
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SRF Master, SRF Profi i SRF Maxi C — kompaktowe i wytrzymate urzadzenia filtrujgce z ramionami odciggowymi
do niewielkich i srednich ilosci dymu i pytu. Do uzytku sporadycznego i systematycznego.

SRF Master

Obszar stosowania :

P> Niewielkie ilosci dymu/pytu

P Do sporadycznego uzytku.

Korzysci :

P> Ramie odciggowe tatwe w naprowadzaniu.

P> Wigksza elastycznosé dzieki mozliwosci
podtaczenia przewodu odciggowego.

Whasciwosci :

P> Bezpieczna eksploatacja dzigki monitorowaniu
filtra.

P> Obrotowa i ergonomiczna ssawka odciggowa.

P> Przesuwana rekoje$é, uchwyt do kabla.

SRF Profi

Obszar stosowania :

P> Niewielkie i $rednie iloci dymu/pytu

P> Do uzytku sporadycznego / czestego.

Korzysci :

P> Ramie odciggowe tatwe w naprowadzaniu.

P> Wygodna wymiana filtra dzigki drzwiczkom
serwisowym.

P> Bezpieczna eksploatacja ze wzgledu na
rozpoznawanie pola wirujgcego.

Wrhasciwosci :

P> Bezpieczna eksploatacja dzigki monitorowaniu
filtra.

P> Obrotowa i ergonomiczna ssawka odciggowa.

P> Automatyczne wiaczanie/wytaczanie (opcja).

SRF Master XL » Made in Germany

Obszar stosowania:

P> Duze ilosci dymu/pytu

P> Do systematycznego uzytku.

Korzysci:

P> Ramie odciggowe tatwe w naprowadzaniu.

P Wygodna wymiana filtra dzigki drzwiczkom
serwisowym.

P> Zebrany pyt trafia do pojemnika zbiorczego

P> Automatyczne czyszczenie filtra zwigksza
ekonomicznos¢.

Whasciwosci:

P> Bezpieczna eksploatacja dzigki monitorowaniu filtra.

P> Obrotowa i ergonomiczna ssawka odciggowa.

P> Ramie odsysajace do 4 m (opcja)

IFA-gepriiftes
SchweiBrauch-
Absauggerat

e 2m ramie odciggowe

* 3m ramie odciggowe

* 3m ramig odciggowe e automatyczne czyszczenie filtra

AschweiBlsraft

SRF Master XL

SRF Master

SRF Profi

Dane techniczne filtra SRF Master SRF Profi SRF Master XL Akcesoria SRF Master Nr art.

Numer artykutu 1800020 1800025 1800040 Filtr gtowny 1810020
Filtracja powietrza 3-stopniowa 2-stopniowa 2-stopniowa Kaseta filtra wstepnego 1810021
Typ filtra filtr jednorazowy - filtr jednorazowy - filtr samoczyszczacy - 10 x maty filtra wstepnego 1810022
wymienny wymienny wymienny
Powierzchnia filtra ok. 13 m? ok. 17 m? ok. 10 m?
Stopien oczyszczania >99 % >99 % >99 % Filtr gtéwny 1810025
Materiat filtrujacy widknina szklana witdknina szklana membrana ePTFE 10 x maty filtra wstepnego 1810026
Klasa oddzielania dymu W3 W3 W3 Automatyczy start / stop 1810100

spawalniczego - IFA
Dodatkowe filtry Akcesoria SRF Master XL

Filtr wymienny 1810040
Wyposazenie dodatkowe na zyczenie

Dwa filtry wstepne Filtr wstepny Filtr wegla aktywnego

Moc ssgca maks. 950 m¥h maks. 1 100 m¥h maks. 1 000 m>/h

Ramie odciggowe @ 150 mm @ 150 mm @ 150 mm
Dtugosc¢ ramienia odciggowego 2m 3m 3m

Ztacze ssace @ 150 mm @ 150 mm 5-6 bar
Podtaczenie do pradu 230V/50Hz 3 x 400V/50Hz 3 x 400V/50Hz
Moc silnika 1,1 kW 1,1 kW 1,5 kw
Poziom ci$nienia akustycznego 72 dB(A) 70 dB(A) 69 dB(A)
Waga ok. 71 kg ok. 106 kg ok. 135 kg

Wymiary (szer. x gt. x wys.) 705 x 655 x 900 mm 785 x 730 x 950 mm 655 x 655 x 1 355 mm
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SRF Kompakt i SRF Mini — lekkie wysokoprézniowe urzadzenia filtrujgce do matych i srednich ilosci dymu i pytu.
Znakomicie nadajg sie do podtgczenia palnikdéw z odciggiem dymu.

SRF Kompakt

Obszar stosowania :

P> Niewelkie i $rednie ilosci dymu/pytu

P> Uzytkowanie okazjonalne i czeste

P Palnik z odciggiem dymu

Korzysci :

P> Ze wzgledu na niewielki ciezar i zamontowane kétka znakomicie nadaje sie
do zmiennych stanowisk pracy i pojazdéw montazowych.

P> Pojemnik zbiorczy utatwia usuwanie pytu.

P> Mozliwo$é obstugi kilku stanowisk.

Whasciwosci :

P> Ptynna regulacja mocy ssacej.

P> Bezpieczna eksploatacja dzigki monitorowaniu filtra.

P> Wktad filtra nadaje sie do recznego czyszczenia.

P> Dwa krééce ssace.

Powstajacy podczas spawania dym spawalniczy
zawiera substancje szkodliwe dla drog
| oddechowych i ptuc, toksyczne i rakotworcze,
jak tlenki zelaza czy aluminium. Moze to
prowadzi¢ do podraznienia btony Sluzowej i drég

SRF Mini » Made in Germany

Obszar stosowania :

» Srednie ilosci dymu/pytu

P> Uzytkowanie okazjonalne i czeste

P> Do palnika z odciggiem dymu

Korzysci :

P> Kompaktowa budowa gwarantuje duzg mobilno$¢ przy czestej zmianie
stanowisk pracy, na przyktad przy odsysaniu dymu z palnikéw.

P> Podwyzszone bezpieczefstwo dzieki bezzanieczyszczeniowej wymianie
filtra.

P> Energooszczedna praca z wbudowanym automatycznym uktadem
wtaczania/wyfaczania.

Wihasciwosci :

P> Ptynna regulacja mocy ssacej.

P> Bezpieczna eksploatacja dzigki monitorowaniu filtra.

P> Wstepny oddzielacz iskier.

P> Automatyczne wiaczanie/wytaczanie.

oddechowych, bezdechu, bdlu gtowy, nudnosci,
= zawrotéw gtowy czy tez do odmy ptucnej. Mozna
- sie teraz chronic¢ przed nimi filtrami

marki SCHWEIBKRAFT.

IFA-gepriiftes

SchweiBrauch-
Absauggerat

SRF Kompakt SRF Mini
Akcesoria SRF Kompakt Nr art.
Numer artykutu 1800010 1800015 Filtr wymienny 1810010
Filtracja powietrza 2-stopniowa 3-stopniowa
Typ filtra filtr czyszczony filtr jednorazowy - wymienny Akcesoria SRF Mini
Powierzchnia filtra 1,35 m’ 12 m2 Filtr wymienny 1810015
Stopien oczyszczania >99 % >99 % Wdzek do SRF Mini 1810016

Materiat filtrujacy membrana ePTFE

Klasa oddzielania dymu
. - W3
spawalniczego - IFA

Dodatkowe filtry _ filtr wstepny

Moc ssaca 340 m¥%h 150 m¥h

Ztacze ssyce 2 x NW 45 1xNW 45
Podtaczenie elektryczne 230V 230V
Moc silnika 1,6 kW 2x1kw
Poziom ci$nienia akustycznego 74 dB(A) 72 dB(A)
Waga 21 kg 25 kg

Wymiary (szer. x gt. x wys.) 300 x 300 x 690 mm

wtdknina poliestrowa

(placionka aluminiowa)

seiarator wsti i ni - ciklonowi
Dane techniczne @ Dysza szczelinowa 300 mm z

Palnik z odciggiem dymu

Akcesoria SRF Kompakt i SRF Mini

(3)Wat ssacy, $r.=45 mm, 2,5 m 1810200
waz ssacy, $r.=45 mm, 5,0 m 1810201
waz ssacy, $r.=45 mm, 10,0 m 1810202

1810203
podstawg magnetyczng
Dysza szczelinowa 600 mm z 1810204

podstawg magnetyczng
Wyposazenie dodatkowe na zyczenie

425 x 365 x 790 mm
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SRF Maxi — kompaktowe i wytrzymate urzadzenia filtrujgce z ramionami odciggowymi do »
niewielkich i Srednich ilosci dymu i pytu. Do uzytku sporadycznego i systematycznego.

SRF Maxi C — samoczyszczgce urzgdzenia filtrujgce z ramionami odciggowymi do duzych
ilosci dymu i pytu. Do regularnego uzytku.

SRF Maxi

Obszar stosowania

P Srednie iloéci dymu/pytu

P Do systematycznego uzytku.

Made in Germany

SRF Maxi C

Obszar stosowania:

P> Duze ilosci dymu/pytu.
P Do ciggtego uzytku.

> Nadaje sie do filtracji
pytéw przenikajacych do
pecherzykéw ptucnych

> Stopien oddzielania > 99 %

Korzysci : Korzysci :

P> Ramie odciggowe tatwe w naprowadzaniu. CEHREE SO0 v P> Ramie odciggowe tatwe w naprowadzaniu.

P> Podwyzszone bezpieczenstwo dzieki P> Podwyzszone bezpieczeristwo dzieki
bezzanieczyszczeniowej wymianie filtra bezzanieczyszczeniowej wymianie filtra.

P> Bezpieczna eksploatacja ze wzgledu na P> Bezpieczna eksploatacja ze wzgledu na rozpoznawanie
rozpoznawanie pola wirujacego. pola wirujgcego.

P Automatyczne czyszczenie filtra zwieksza ekonomicznos¢ §
uzytkowania. 3

Whasciwosci:

P> Bezpieczna eksploatacja dzieki monitorowaniu filtra.

P> Obrotowe ramie odciggowe.

P> Ramie odciggowe o dtugosci do 4 m (opcja).

P Wstepny oddzielacz iskier.

P> Automatyczne wtaczanie / wytaczanie (opcja).

P> Oswietlenie stanowiska pracy (opcja).

P> Wtacznik/wytacznik na okapie wyciggowym (opcja).

P> Dtuga zywotnosé filtrow zwieksza
ekonomicznos¢ uzytkowania.

Wtasciwosci :

P> Bezpieczna eksploatacja dzieki
monitorowaniu filtra.

P> Obrotowe ramie odciagowe.

P> Automatyczne wtaczanie / wytaczanie
(opcja).

P> Oswietlenie stanowiska pracy (opcja)

* 3m ramie odsysajgce

IFA-gepriiftes
SchweiBrauch-
Absauggerat

IFA-gepriiftes
SchweiBrauch-
Absauggerat

SRF Maxi C
Akcesoria SRF Maxi Nr art.
TR Filtr wymienny 1810030
axi
Automatyczne 1810100

wtaczanie / wytaczanie
Dane techniczne filtra SRF Maxi SRF Maxi C
Numer artykutu 1800030 1800035 Akcesoria SRF Maxi C

Filtracja powietrza 2-stopniowa 3-stopniowa Filtr wymienny 1810035
Sl filtr jednorazowy - wymienny filtr samo<.:zyszcacy - Zestaw 4 kartuszy do zbierania pytu 1810036
wymienny Automatyczne 18101

Powierzchnia filtra ok. 42 m? ok. 15 m? wiaczanie / wytaczanie e
Stopieri oddzielania >99 % >99,97 % Wyposazenie dodatkowe na zyczenie
Materiat filtrujacy wtdknina poliestrowa membrana ePTFE
Klasa oddzielania dymu spawalniczego - IFA W3 W3
Dodatkowe filtry .F|Itr wsteppy. separator wstepny - : ‘

(plecionka aluminiowa) cyklonowy Powstajacy podczas spawania dym

spawalniczy zawiera substancje szkodliwe

dla drég oddechowych i phuc, toksyeznell
M maks. 1 100 m¥%h

rakotwdrcze, jak tlenki zelaza czy aluminium.

oc ssaca maks. 1 100 m>/h

Ramielgdciq_govye p @ 150 mm @ 150 mm Moze to prowadzi¢ do podraznienia bfony

Dtugos¢ ramienia odciggowego 3m 3m , . s

Podiaczenie do pradu 200V 400V $luzowej i drég oddechowych, bezdechu,

Moc silnika 1.1 kW 15KkW bélu gtowy, nudnosci, zawrotow gtowy czy

Poziom ci$nienia akustycznego 70 dB(A) 72 dB(A) tez do odmy ptucnej. Mozna sig teraz chronic .
Waga ok. 120 kg ok. 135 kg przed nimi filtrami marki SCHWEISSKRAFT.
Wymiary (szer. x gt. x wys.) 790 x 815 x 1 080 mm 790 x 885 x 1 180 mm

Ssturmer

Maszyny

Stiirmer Maszyny Sp. z 0.0.
ul. Krajowa 13

62-025 Kostrzyn

+48 61 415 85 00
biuro@stuermer-maszyny.pl

Niniejszy dokument nie stanowi oferty w rozumieniu przepiséw Kodeksu Cywilnego oraz innych
wiasciwych przepisdw lecz jest zaproszeniem do zawarcia umowy w rozumieniu art. 71 Kodeksu
Cywilnego. Wszystkie informacje, zdjecia, wymiary, itp. zamieszczone w katalogu majg charakter
pogladowy i mogg réznic sie od rzeczywistych produktéw. Firma Stirmer Maszyny Sp. z 0.0.
zastrzega sobie prawo do dokonania w kazdym momencie dowolnych zmian w katalogu wtgczajac
w to zmiany specyfikacji technicznej wyrobu, jego koloru, wymiaru, itp.

www.stuermer-maszyny.pl




