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STURMER MASZYNY SHOWROOM W KOSTRZYNIE WIELKOPOLSKIM

Zobacz i wyprébuj
Centrum demonstracyjne
i szkoleniowe STURMER MASZYNY

Nie ma nic bardziej praktycznego niz dobra teoria

Dla zapewnienia wysokiej jakosci obstugi oraz podnoszenia
kompetencji naszych Partneréw handlowych, organizujemy
dla nich cykliczne szkolenia produktowe. Dysponujemy nowo-
czesnymi i przestronnymi salami szkoleniowymi jak réwniez
odpowiednia kadra specjalistow, ktérzy chetnie przekaza
swoja wiedze na temat produktéw Stiirmer.

Uczestnicy poznaija nie tylko produkty STURMER, ale takze rézni-
ce w stosunku do produktéw konkurencji.

Na wystawie prezentowanych, demonstrowanych i objasnianych
jest wiele maszyn. Gwarantuje to teorie zorientowang na prakty-
ke.

PRZETESTUJ MASZYNE

Mozliwosc przetestowania maszyny po wczesniejszym
umowieniu. W celu szybkiej i mniej skomplikowane]
rejestracji umow sie przez nasz formularz na stronie:
www.showroom.stuermer-maszyny.pl

lub telefonicznie 61 415 85 21

SCHWEISSKRAFT - Technika spawalnicza



Szanowni Panstwo!
Jest nam niezmiernie mito poinformowac, iz mozemy przekaza¢ w Panstwa
rece nowy katalog maszyn do obrébki metalu.

JesteSmy polskim oddziatem niemieckiej firmy Stlirmer Maschinen GmbH
obecnej na rynku od ponad 35 lat. Przedsiebiorstwo cenione jest zaréwno
za produkty wysokiej jakosci jak i perfekcyjny serwis gwarancyjny i

pogwarancyjny.
Aby zapewni¢ Panstwu jak najwyzsza jakos¢ naszych produktéw
wspoétpracujemy z wyselekcjonowanymi i wiodacymi producentami z

wieloletnim doswiadczeniem, dla ktérych priorytetem jest wysoki standard.

W roku 2020 oddalismy do Panstwa dyspozycji nasze centrum demonstracyjne
w Kostrzynie Wielkopolskim. Na miejscu czeka na Panstwa ponad 100 maszyn
i urzadzen, gotowych do przetestowania zaréwno na naszym jak i powierzonym
przez Panstwo materiale.

Wraz z naszym doswiadczonym zespotem doradcéw technicznych dobierzemy
optymalne rozwiazanie do Panstwa potrzeb. Nasi serwisanci udzielg cennych
wskazéwek w zakresie obstugi i konserwacji urzadzen a takze uruchomia i
wykonajg obrébke na wybranym modelu.

Nasi pracownicy to ludzie z wieloletnim doswiadczeniem zdobywanym w wielu
renomowanych europejskich firmach.

Dysponujemy magazynem o powierzchni 3 800m2. Magazyn centralny w
Niemczech zajmuje 22 000m2. Bardzo duze stany magazynowe umozliwiaja
szybka realizacje zamoéwien naszych Klientow.

Nasze produkty oferowane sg za posrednictwem sieci wyspecjalizowanych
Firm Handlowych. Mozecie je Panstwo kupi¢ lokalnie, od zaufanego,
sprawdzonego partnera, ktory gwarantuje optymalne wsparcie sprzedazowe
i posprzedazowe.

KONTAKT W DNIACH PN-PT W GODZ. 8:00-16:00

Dziat sprzedazy: Serwis:
+48 61 415 85 00 +48 61 415 85 13

zamowienia@stuermer-maszyny.pl serwis@stuermer-maszyny.pl
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SPIS TRESCI

FREZARKI

MH 25PV / MH 258PV
MH 356 / MH 35V
MH 506 / MH 50V
MB 4

MB 4V

MB 4P / MB 4PV

MT 50E

MT 50

MT 60

MF 2-B / MF 4-B
MF2V/MF 4V

MT8

MT 100

MT 1308

MT 200

MT 2308

MZ 28 /MZ4S
AKCESORIA DO FREZAREK

TOKARKI

O

060000060006060000000

TM3310/TM 3310D / TM 3310V
TH 3610/ TH 3610D

TH 4010/ TH4010D / TH 4010V
TM40(0/TM 4010D

174

TZQN

TH 4210/ TH 4210D / TH 4215D
TH 4210V

TX 4414

TH4610D / TH 4615D / TH 4620D
TH 4615V

TX 5216 / TX 6222

TX 5216V/TX 6222V

TH 5615D / TH 5620D / TH 5630D
TH 5620V

TH 6620D / TH 6630D

TH 8020D / TH 8030D
AKCESORIA DO TOKAREK

O

060006000000006060060060

WIERTARKI

DH 406 / DH 40GP

DH 40CT /DH 40CTP

DH 26GT / DH 28GS / DH 326S
DH 28GSV / DH 3268V

B 40GSP / B 40GSM

DH 356 / DH 35V

DH 456 / DH 45V

B 50GSM

DH 556 / DH 55V
RD4/RDS/RD6
AKCESORIA DO WIERTAREK

0066060666666

SZLIFIERKI DO P£tASZCZYZN

@

6T22
6T25
6T30
6T40

6666

F3PRO

F80

F105

FIS0E

F 120X

MZ 4CNC

F [50HSC
FU3/3+2

F 210HSC / F310 HSC
L 28HS / L 34HS
L 50E

L44

S 600

o




OPTIMUM’

NNNNNNNNN - GERMANY

FREZARKI

UNIWERSALNE FREZARKI
FREZARKI WIELOFUNKGYINE




o pTi |Tl_i"® MH 25PV / MH 25SPV

Solidne frezarki z elektronicznym napedem bezstopniowym.
MH 25SPV z silnikami krokowymi i cyfrowym odczytem DRO 5

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Silnik inwertorowy

P> Przejrzysty panel sterowania z przyjazna dla
uzytkownika klawiaturg membranowg

P> Przeciwwaga utatwia regulacje osi Z

P> Bezstopniowa regulacja predkosci

P> tatwa wymiana narzedzi dzieki systemowi
szybkiego mocowania narzedzi

P> Prowadnice przesuwdw ustawiane regulowanymi
nakretkami

P> Stabilna prowadnica o przekroju w ksztafcie
jaskotczego ogona precyzyjnie szlifowana oraz
skrobana, z regulowanymi listwami klinowymi

P> tozyska kulkowe - skosne w osiach, ustawiane bez
luzu

P> Ostona ochronna o regulowanej wysokosci z
mikrowytacznikiem

P> Gtowica wiertarsko-frezarska wychylana o * 450

P Obroty w prawo/lewo

MH 255PV

SIEMENS FALOWNIK

SINAMICS V20

P> Funkcje oszczedzania energii

P> Zaawansowane chtodzenie

P> Lakierowane podzespoty
elektroniczne

3353009 Uniwersalna podstawa MSM2

MH 25PV:

P> tatwy do odczytania wyswietlacz predkosci w
gtowicy frezujacej

P> Przygotowany rowek do pézniejszego montazu

MH 25SPV:

P> Bezstopniowa regulacja posuwu we wszystkich
osiach

P> Szybki przesuw w osiach X-/Y dla szybkiego
pozycjonowania

P> Cyfrowy 3-osiowy wskaznik potozenia DRO 5

»> Ogranicznik posuwu

P> Wytaczenie posuwu przy zatrzymaniu wrzeciona

P> Wytacznik kraricowy dla wszystkich trzech osi

RZEMIOStLO

tANCUCH ENERGETYCZNY

» Prowadzenie przewodow
elektrycznyc w ergonomicznym
prowadniku taicuchowym

PANEL STEROWANIA

» Przyjazna dla uzytkownika
klawiatura membranowa z obstuga
dotykowaq i przetacznikami

» tatwa do czyszczenia

> Doskonata funkcjonalnos¢

MH 258V

> Wysoka mobilnos¢ dzieki mozliwosci
odczepienia panela sterowania od
uchwytu

MH 25PV

MECHANICZNY SYSTEM SZYB-
KIEGO MOCOWANIA OPRAWKI
NARZEDZIA

> Gtowica frezarska wyposazona jest w
tuleje rozprezng do oprawek BT30 z
grzybkiem

> tatwa wymiana poprzez obrdcenie
klucza szesciokatnego w otworze
montazowym.



OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Dane techniczne, akcesoria i wymiary

SE SHET L wyma

Nr art. 3338156 3338161

Dane maszyn

Napiecie elektryczne 230V /1 Ph~50 Hz
Moc silnika 2 kW
Wrzeciono frezarskie

Moc silnika napedu wrzeciona 1,5 kW
Moment obrotowy silnika 10 Nm
Wydajnos¢ wiercenia-frezowania

Maks. srednica gtowicy frezarskiej @ 50 mm
Maks. srednica freza trzpieniowego @ 25 mm
Mocowanie wrzeciona

Mocowanie we wrzecionie BT 30
Odlegtos¢ wrzeciona od kolumny 185 mm
Gtowica wiertarsko-frezarska

Zakres predkosci obrotowych wrzeciona 200 - 4.000 min*
Stopnie przektadni elektroniczna - bezstopniowa regulacja obrotéw
Zakres wychylenia 45°

Stot krzyzowy

Dtugosc¢ x szerokosé stotu 620 x 180 mm
Szerokos¢ rowka teowego / ilo$¢ / rozstaw 12mm/50mm/3
Maksymalne obcigzenie 30 kg
Odstep wrzeciono - stét 300 mm

Maksymalne przesuwy
auto ~380 mm

X-0$ manualnie 400 mm manualnie 400 mm

Y-0$ manualnie 210 mm auto .130 mm
manualnie 210 mm

Z-03 manualnie 270 mm auto *190 mm

manualnie 270 mm
Moment obrotowy

0§X/Y/Z = 2,2/2,2/42Nm
Szybkosci przesuwu
X-0§ - 150 - 930 mm/min.
Y-03 - 100 - 580 mm/min.
z-0 - SORL Ol i Zestaw startowy
Wymiary
Dtugos¢ x Wysokos¢ 970 x 1.025 mm Akcesoria Nr artykutu
Szerokos¢ 955 mm 975 mm Zestaw startowy BT 30 3353282
Waga netto 192 kg 200 kg > Uchwyt gtowicy frezarskiej @ 22 mm
. » Uchwyt wiertarki 1 - 13 mm
Akcesoria > Po 2 sztuki uchwytéw Weldon @ 6 mm und 20 mm
> Po 1 sztuce uchwytu Weldon 8 /10/12 /16 mm
Nazwa | eyl
0| ka tulei zaciskowych ER 32 3353304 A SO
Iprav: e yh > 4-czesciowy uchwyt tulei zaciskowej ER 32
Klucz do t:’ ?I za.q: owy:: ER 32 3353307 » Klucz do tulei zaciskowych ER 32
gestawityleijzaciskoWyeNERI32 S > 18-czesciowy zestaw tulei zaciskowych ER 32
Uchwyt gtowicy frezowej @ 22 mm 3353306 . . -
> Urzadzenie do regulacji wysokosci
Uchwyt wiertarki 1,5 - 16 mm 3536303 . . .
> Narzedzie pomocnicze do montazu
Uchwyt Weldon @ 6 mm 3353310 , .
n | » Sworzen dociskowy
Uchwyt Weldon @ 8 mm 3353311 » Wycior do stozka
Uchwyt Weldon @ 10 mm 3353312
WUchwyt Weldon @ 12 mm 3353313
Uchwyt Weldon @ 16 mm 3353314 Imadta maszynowe Nr artykutu
Uchwyt Weldon @ 20 mm 3353315 FMS 100 3354100
Adapter BT 30/MK2 3353305 VvMQ 80 3354180
Narzedzie pomocnicze do montazu i ustawienia narzedzia 3536193 MV3-75 3354175
Sruba dociagajaca 40 x 45° M12 3353302 ZAS 50 3354170
Sruba dociagajaca DIN2080 M12 3536177
Zestaw narzedzi zaciskowych SPW 10, 58-czeSciowy 3352016
Uniwersalna podstawa MSM2 3353009

> Wiecej akcesoriow od strony 72




OPTimil® 356, maasy

RZEMIOStO

MH 35G / MH 35V- Precyzyjna wiertarko-frezarka z mechaniczng zmiang predkosci przez przektadnie.
MH 35V z elektroniczng zmianga predkosci wrzeciona.

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Cigzkie, stabilne i masywne kolumny, wykonane z
wysokiej jakosci zeliwa, ze szlifowang i skrobang
powierzchnia jaskétczego ogona, o wysokiej
stabilnosci i precyzji

P> Wysoka doktadnos¢ ruchu obrotowego dzieki
fozyskowaniu stozkowo - wateczkowym, lepsza niz
0,015mm mierzona w osi tulei wrzeciona

P> Panel sterowania z przyjazng dla uzytkownika,
odporna na zabrudzenia i wode klawiaturg
membranowg

P> Czytelny wyswietlacz cyfrowy

P> Ogranicznik gtebokosci wiercenia

» Obroty w prawo/lewo

P> Funkcja automatycznego gwintowania

P> Przycisk obrotowy na panelu sterowania do
ustawiania gtebokosci wiercenia w mm lub calach
oraz punktu zerowego

MH 35V

VARIO

P> Ostona ochronna o regulowanej wysokosci z
mikrowytacznikiem, chronigca przed wyrzucanymi
wiérami do maksymalnej ochrony uzytkownika

P> Gtowica przekfadni odchylana + 30°

P> Regulowane listwy klinowe

P> 05 Z z ostong wykonanag ze stali nierdzewnej

P> Opcjonalna, ciezka stalowa podstawa MSM 3 (nr
art.: 3353014) zapewnia stabilnos¢

MH 35G:
P> Dwustopniowy silnik przemystowy i 6 dodatkowych
stopni przekfadni

MH 35V:
P> 6 stopni przefozer, regulowanych elektronicznie
P Cyfrowy wyswietlacz predkosci

Rys.: MH 35V

LANCUCH ENERGETYCZNY

> Prowadzenie przewodow
elektrycznyc w ergonomicznym
prowadniku taricuchowym

MECHANICZNY SYSTEM SZYB-
KIEGO MOCOWANIA OPRAWKI
NARZEDZIA

> Gfowica frezarska wyposazona jest
w tuleje rozprezng do oprawek BT30
BT30x45°

> tatwa wymiana poprzez
odblokowanie blokady mechanicznej
i przesuniecie dzwigni tulei w gore.

CYFROWY WYSWIETLACZ

> Wybdr gtebokosci opcjonalnie w mm
lub calach i punkt zerowy dowolnie
regulowany za pomocg wyswietlacza

> Wyswietlacz predkosci (tylko MH 35V)

3353014 Podstawa stalowa MSM 3



OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Dane techniczne, akcesoria i wymiary

| wmH3sse | sy

Nr art.

Dane maszyn

Napiecie elektryczne

Moc silnika

Wydajnos¢ wiercenia i frezowania
Srednica wiercenia w stali (5235JR)
Srednica wiercenia ciggtego w stali (S235JR)
Maks. $rednica gtowicy frezarskiej
Maks. $rednica freza trzpieniowego
Wrzeciono

Skok tulei wrzeciona

Mocowanie wrzeciona

Srednica pinoli wysuwnej
Odlegtos¢ wrzeciona od kolumny
Gtowica wiercaco-frezujgca

3338165 3338170

400V / 3 Ph ~50 Hz
1,1/1,5kw 1,5 kW

@32 mm
@ 28 mm
@ 80 mm
@28 mm

90 mm
BT 30
68 mm

215 mm

Predkosci obrotowe wrzeciona 220 - 3.100 min* 50 - 3.260 min*
. . . 6 stopni
Stopnie przektadni 2 x 6 stopni elektroniczpna e
Nachylenie +30°
Stot krzyzowy
Dtugos¢ stotu x szerokosé 750 x 210 mm
Szeroko$¢ rowka teowego / Rozstaw / 1los¢ 12mm/63mm/3
Maks. obcigzenie stotu krzyzowego 170 kg
Odlegtos¢ stotu od wrzeciona 440 mm
Maksymalne przesuwy
03 X 450 mm
0sY 200 mm
0sz 460 mm
Wymiary Wyposazenie standardowe
Dtugosc¢ x Szerokos¢ x Wysokosc 850 x 1.030 x 1.340 mm
Waga netto 318 kg > Narzedzia do obstugi
Zestaw startowy
Akcesoria

[Nozw2 | Nr artykutu

Oprawka tulei zaciskowych ER 32

Klucz do tulei zaciskowych ER 32

Zestaw tulei zaciskowych ER 32

Uchwyt wiertarski BT 30/B16

Uchwyt gtowicy frezowej @ 22 mm
Szybkomocujacy uchwyt wiertarski 1 - 13 mm
Uchwyt Weldon @ 6 mm

Uchwyt Weldon @ 8 mm

Uchwyt Weldon @ 10 mm

Uchwyt Weldon @ 12 mm

Uchwyt Weldon @ 16 mm

Uchwyt Weldon @ 20 mm

Adapter BT 30/MK2

Regulator wysokosci

Narzedzie pomocnicze do montazu i ustawienia narzedzia
Sruba dociagajaca 40 x 45° M12

Zestaw narzedzi zaciskowych SPW 10, 58-czesciowy
Uniwersalny posuw stotu frezarskiego V 99S
Zestaw montazowy V 99S - 0$ X

Podstawa stalowa MSM 3

Stopa maszynowa - wibroizolator SE 55 (Wymagane 4 sztuki)

3353304

3353307 > Uchwyt wiertarki 1 - 13 mm

3441122 > Po 2 sztuki uchwytéw Weldon @ 6 mm und 20 mm
3353308 > Po 1 sztuce uchwytu Weldon @ 8 /10 /12 / 16 mm
3353306 > Adapter BT 30/MK2

3536333 » 4-czesciowy uchwyt tulei zaciskowej ER 32
3353310 > Klucz do tulei zaciskowych ER 32

3353311 » 18-czesciowy zestaw tulei zaciskowych ER 32
3353312 » Urzadzenie do regulacji wysokosci

3353313 > Narzedzie pomocnicze do montazu

3353314 > Sworzen dociskowy

3353315 > Wycior do stozka

3353305

3536290 Imadta

3536193

= (Nazwa | Nrarykeu |
3352016 FMS 125 3354125
3352021 VMQ 100 3354181
2352055 MV3-75 3354175
3353014 DAS 100 3355500
3352981 ZAS 50 3354170

Nazwa Nr artykutu

Zestaw startowy BT 30 3353282

> Uchwyt gtowicy frezarskiej @ 22 mm

Wiecej akcesoriow i informacji od strony 30




OPTimil®viso6 /M sov

Uniwersalne precyzyjne wiertarko-frezarki z mechaniczng zmiang predkosci przez

przektadnie i zmotoryzowang regulacja wysokosci w osi Z.
MH 50V z elektronicznie sterowanym napedem

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Wysoka doktadnos¢ ruchu obrotowego dzieki
tozyskowaniu stozkowo - wateczkowym, lepsza niz
0,015mm mierzona w osi tulei wrzeciona

P> Przektadnia w kapieli olejowej ze szlifowanymi,
hartowanymi kotami zebatymi

D> Panel sterowania z przyjazng dla uzytkownika,
odporng na brud i wode klawiaturg membranowa

P> Przycisk obrotowy na panelu sterowania do
ustawiania gtebokosci wiercenia w mm lub calach
oraz punktu zerowego

P> Czytelny wyswietlacz cyfrowy

P> Czytelny wyswietlacz pinoli w gtowicy frezujacej

P> Ogranicznik gtebokosci wiercenia

P> Obroty w prawo/lewo

P> Tryb gwintowania

P> Elektryczna regulacja wysokosci gtowicy frezujacej

P> Reczny posuw precyzyjny

P> Ciezkie, stabilne i masywne kolumny, wykonane z
wysokiej jakosci zeliwa, ze szlifowang i skrobang
powierzchnig jaskétczego ogona, o wysokiej
stabilnosci i precyzji

SIEMENS FALOWNIK

SINAMICS V20

P> Funkcje oszczedzania energii

P> Zaawansowane chtodzenie

P> Lakierowane podzespoty
elektroniczne

10

P Gtowica przektadni odchylana + 30°

P> 05§ Z z ostong wykonang ze stali nierdzewnej

P Regulowane listwy klinowe

P> Ostona ochronna o regulowanej wysokosci z
mikrowytacznikiem, chronigca przed wyrzucanymi
wiérami do maksymalnej ochrony uzytkownika

P> Opcjonalna, solidna, cigzka stalowa podstawa MSM
4 (nr art.: 3353015) zapewnia stabilnos¢

MH 50G:
» Dwustopniowy silnik przemystowy i dodatkowe 6
stopni przektadni

MH 50V:

P> 6 stopni przektadni, regulowanych elektronicznie
P Cyfrowy wyswietlacz predkosci

Rys.: MH 50G

RZEMIOStLO

LANCUCH ENERGETYCZNY

» Prowadzenie przewodow
elektrycznyc w ergonomicznym
prowadniku taricuchowym

MECHANICZNY SYSTEM SZYB-
KIEGO MOCOWANIA OPRAWKI
NARZEDZIA

> Gtowica frezarska wyposazona jest
w tuleje rozprezng do oprawek BT30
BT30x45°

> tatwa wymiana poprzez
odblokowanie blokady mechanicznej
i przesuniecie dzwigni tulei w gore.

CYFROWY WYSWIETLACZ

> Wybor gtebokosci opcjonalnie w mm
lub calach i punkt zerowy dowolnie
regulowany za pomocg wyswietlacza

> Wyswietlacz predkosci (tylko MH 50V)

3353015 Podstawa stalowa MSM 4



OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Dane techniczne, akcesoria i wymiary

[vModel | wHsos | wmHsov L wumian

Nr art. 3338180 3338185

Dane maszyn

Napiecie elektryczne 400V /3 Ph ~50 Hz
Moc silnika 1,5/2,2 kw 2,2 kW
Wydajnos¢ wiercenia i frezowania

Srednica wiercenia w stali (5235JR) @ 38 mm
Srednica wiercenia ciggtego w stali (S235JR) @32 mm
Maks. srednica gtowicy frezarskiej @ 80 mm
Maks. $rednica freza trzpieniowego @32 mm
Wrzeciono

Skok tulei wrzeciona 115 mm
Mocowanie wrzeciona BT 40
Srednica pinoli wysuwnej @ 80 mm
Odlegtos¢ wrzeciona od kolumny 260 mm

Gtowica wiercaco-frezujgca

Predkosci obrotowe wrzeciona 225 - 3.260 min* 50 - 3.260 min*
. . . 6 stopni

Stopnie przektadni 2 x 6 stopni e

Nachylenie +30°

Stot krzyzowy

Dtugosc stotu x szerokosé 850 x 240 mm

Szeroko$¢ rowka teowego / Rozstaw / 1los¢ 18 mm /3 /80 mm

Maks. obcigzenie stotu krzyzowego 175 kg

Odlegtos¢ stotu od wrzeciona 545 mm

Maksymalne przesuwy

0$ X 520 mm

0osY 260 mm

0§27 manual 465 mm / automat ~385 mm Wyposaienie standardowe
Wymiary

Dtugosc¢ x Szerokos¢ x Wysokosc 1.210 x 1.020 x 1.645 mm 5 .

> Narzedzia do obstugi
Waga netto 518 kg
Zestaw startowy
; (Nazwa | wrartylou |
Akcesona Zestaw startowy BT 40 3353284
(Nazwa | et | > Uchwyt glowicy frezarskiej @ 27 mm

Oprawka tulei zaciskowych ER 32 3353334 > Uchwyt wiertarki 1 - 13 mm

Klucz do tulei zaciskowych ER 32 3353307 > Po 2 sztuki uchwytéw Weldon @ 6 mm und 20 mm
Zestaw tulei zaciskowych ER 32 3441122 > Po 1 sztuce uchwytu Weldon @ 8 /10/ 12 / 16 mm
Uchwyt glowicy frezowej @ 27 mm 3353336 > Adapter BT 40/MK3

Szybkomocujacy uchwyt wiertarski 1,5 - 16 mm 3536303 > 4-czesciowy uchwyt tulei zaciskowej ER 32
Uchwyt Weldon @ 6 mm 3353340 > Klucz do tulei zaciskowych ER 32

Uchwyt Weldon @ 8 mm 3353341 » 18-czesciowy zestaw tulei zaciskowych ER 32
Uchwyt Weldon @ 10 mm 3353342 » Urzadzenie do regulacji wysokosci

Uchwyt Weldon @ 12 mm 3353343 > Narzedzie pomocnicze do montazu

Uchwyt Weldon @ 16 mm 3353344 » Sworzen dociskowy

Uchwyt Weldon @ 20 mm 3353345 > Wycior do stozka

Adapter BT 40/MK3 3353335

Zestaw narzedzi zaciskowych SPW 16, 58-czesciowy 3352019 |madla

Regulator wysokosci 3536290

Narzedzie pomocnicze do montazu i ustawienia narzedzia 3536193 m
Woycior do stozka 3353331 EMS 125 3354125
Sruba dociagajaca 40 x 45° M16 3353332 EMSN 125 3354120
Uniwersalny posuw stofu frezarskiego V 995 3352021 VMQ 100 3354181
Zestaw montazowy V 99S - 0$ X 3352036 MV3-75 3354175
Podstawa stalowa MSM 4 3353015 DAS 100 3355500
Stopa maszynowa - wibroizolator SE 55 (Wymagane 4 sztuki) 3352981 ZAS 50 3354170

Wiecej akcesoriow i informacji od strony 30

11




OPTimil®ys,

Precyzyjna wiertarko-frezarka z przekadnig zmianowa.

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Ciezka, masywna wersja zeliwna

P> Duza ptynnosé pracy dzigki szlifowanym kotom zgbatym przektadni
zanurzonym w oleju

P> Duzy zakres predkosci obrotowej 95 — 3.200 min-1 dzieki 12 przetaczanym
predkosciom za pomoca przektadni zebatej

P> Tryb pracy “gwintowanie” - automatyczna zmiana obrotéw przy zadanej
gtebokosci

P> Dwustopniowy silnik elektryczny

Tryb gwintowania

> Silnik jest wtaczany przez
przesuniecie dzwigni tulei w dét

> Z chwilg osiggniecia ustawionej
gtebokosci nastepuje odwrdcenie
kierunku obrotéw wrzeciona

> Wiertto gwintujgce wykreca sie z
powrotem z pétwyrobu

> Kiedy tuleja wsunie sie catkowicie
az do punktu przetgczajgcego,
obroty wrzeciona zostang
zatrzymane.

Gtowica przekfadni

> Gtowica wiertarska/frezarska
moze by¢ przechylana o 45° w
lewo i w prawo

12

RZEMIOStLO

P Gtowica wychylna o + 45°

P> Regulowane listwy klinowe

P> Mechaniczny ogranicznik gtebokosci wiercenia

P> Przeniesienie napedu z silnika na wrzeciono za pomoca trwatej przektadni
zebatej

THERMBRILL®

Rys..: MB 4 z
wyposazeniem dodatkowym



OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Dane techniczne, akcesoria i wymiary

Nr art. 3338451

Dane maszyn

Napiecie elektryczne 400V /3 Ph ~50 Hz
Moc silnika 1.1/1.5kw
Wydajnos¢ obrobki

Srednica wiercenia w stali (5235JR) @32 mm
Srednica wiercenia ciggtego w stali (S235JR) @ 28 mm

Maks. $rednica gtowicy frezarskiej @ 63 mm

Maks. $rednica freza trzpieniowego @ 28 mm
Wrzeciono

Skok tulei wrzeciona 120 mm
Mocowanie wrzeciona MK 4 / $ruba dociggajaca stozek M16
Srednica pinoli wysuwnej 75 mm
Odlegtos¢ wrzeciona od kolumny 275 mm
Gtowica wiercgco-frezujgca

Predkosci obrotowe wrzeciona 95 - 3 200 min*
Stopnie przektadni 2 X 6 stopni
Nachylenie +45°
Stot krzyzowy

Dtugosc stotu x szerokosé 800 x 240 mm
Szeroko$¢ rowka teowego / Rozstaw / 1los¢ 14mm/63mm/3
Maks. obcigzenie stotu krzyzowego 80 kg
Odlegtosc stotu od wrzeciona 460 mm
Maksymalne przesuwy

0s X 450 mm

0osY 195 mm

0sZ 430 mm
Wymiary

Dtugosc¢ x Szerokos¢ x Wysokosc 1155 x 775 x 1420 mm
Waga netto 320 kg

Zestaw ptytek réwnolegtych, 18-czesciowy 3536191
Stot obrotowy podziatowy RT 100 3356110
Stét obrotowy podziatowy RT 150 3356150
Stoét obrotowy podziatowy RTE 165 3356365
Konik z regulacjg wysokosci RST 1 3356155
Zestaw narzedzi mocujgcych SPW 12, 58 czesci 3352017
Nakretka z rowkiem teowym M 12 / 14 mm 3353025
Zacisk mocujacy 14 mm 3352031
Zestaw frezoéw trzpieniowych HSS, 12-cz. 3352250
Zestaw frezow trzpieniowych HSS, 20-cz. 3352255
Frez do kopiowania i frezowania ptaszczyzn MT 4 @ 63 mm 3350214
Gtowica wiertarska MK 4/B16 3352125

Oprawka do uchwytu wiertarskiego MK 4/B16 3350304 —
3352094 Wyposazenie standardowe

Uchwyt tulei zaciskowej MK 4/M16 . .
> Tuleja redukcyjna MK 4 - MK 3

Uchwyt gwintujacy MK 4/ M3 - M12 3050709 . o

Uchwyt gwintujacy MK 4/ M8 - M20 3050710 > Sruba déClqgaJaca M.16

Podstawa stalowa MSM 3 3353014 e ]

Stopa maszynowa - wibroizolator SE 55 (Wymagane 4 sztuki) 3352981

Uniwersalny posuw stotu frezarskiego V 99S 3352021 FMS 100 3354100

Zestaw montazowy V 99S - 0$ X 3352035 FMS 125 3354125

Uniwersalny system chtodzenia 230 V 3351999 FMSN 125 3354120

Wezyk do chtodziwa MMC 1 z uchwytem magnetycznym 3356663 VMQ 100 3354181

Wezyk do chtodziwa KMS 2 3356660 MV3-75 3354175
DAS 100 3355500

Wiecej akcesoridw i informacji o akcesoriach od strony 30 ZAS 50 3354170
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OPTimnl®ys.y

Precyzyjna wiertarko-frezarka z elektronicznie regulowanym napedem.

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Ciezka, masywna wersja zeliwna

P> Duza ptynnosé pracy dzigki szlifowanym kotom zgbatym przektadni
zanurzonym w oleju

P> Duzy zakres predkosci obrotowej 60 — 3.000 min-1 dzieki 2 stopniom
sterowanym elektronicznie

P> Tryb pracy “gwintowanie” - automatyczna zmiana obrotéw przy zadanej
gtebokosci

P> Dwustopniowy silnik elektryczny

Tryb gwintowania

> Silnik jest wtaczany przez
przesuniecie dzwigni tulei w dét

> Z chwilg osiggniecia ustawionej
gtebokosci nastepuje odwrdcenie
kierunku obrotéw wrzeciona

> Wiertto gwintujgce wykreca sie z
powrotem z pétwyrobu

> Kiedy tuleja wsunie sie catkowicie
az do punktu przetgczajgcego,
obroty wrzeciona zostang
zatrzymane.

Gtowica przekfadni

> Gtowica wiertarska/frezarska
moze by¢ przechylana o 45° w
lewo i w prawo

14

RZEMIOStLO

P Gtowica wychylna o + 45°
P> Regulowane listwy klinowe
P> Mechaniczny ogranicznik gtebokosci wiercenia

P> Przeniesienie napedu z silnika na wrzeciono za pomoca trwatej przektadni
zebatej

THERMBRILL®

» Mocny silnik napedowy 1,5 kW

Rys..: MB 4 z
wyposazeniem dodatkowym



OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Dane techniczne, akcesoria i wymiary

VB 4V

Nr art.

Dane maszyn
Napiecie elektryczne

3338455

230V /3 Ph ~50 Hz

Moc silnika 1.5 kw
Wydajnosé obrobki

Srednica wiercenia w stali (5235JR) @ 28 mm
Srednica wiercenia ciggtego w stali (S235JR) @ 24 mm
Maks. srednica gtowicy frezarskiej @ 63 mm
Maks. srednica freza trzpieniowego @ 26 mm
Wrzeciono

Skok tulei wrzeciona 120 mm
Mocowanie wrzeciona MK 4 / $ruba dociggajaca stozek M16
Srednica pinoli wysuwnej 75 mm
Odlegtos¢ wrzeciona od kolumny 275 mm
Gtowica wiercgco-frezujgca

Predkosci obrotowe wrzeciona 60 - 3 000 min+
Stopnie przektadni 2 stopnie, elektroniczna regulacja
Nachylenie +45°

Stot krzyzowy

Dtugosc stotu x szerokosé 800 x 240 mm
Szeroko$¢ rowka teowego / Rozstaw / 1los¢ 14mm/63mm/3
Maks. obcigzenie stotu krzyzowego 80 kg
Odlegtosc stotu od wrzeciona 460 mm
Maksymalne przesuwy

0s X 450 mm

0osY 200 mm

0sZ 430 mm
Wymiary

Dtugosc¢ x Szerokos¢ x Wysokosc
Waga netto

Nr artykutu

1155 x 775 x 1 420 mm
320 kg

Zestaw ptytek réwnolegtych, 18-czesciowy 3536191

Stot obrotowy podziatowy RT 100 3356110

Stét obrotowy podziatowy RT 150 3356150

Stoét obrotowy podziatowy RTE 165 3356365

Konik z regulacjg wysokosci RST 1 3356155
Zestaw narzedzi mocujgcych SPW 12, 58 czesci 3352017

Nakretka z rowkiem teowym M 12 / 14 mm 3353025
Zacisk mocujacy 14 mm 3352031

Zestaw frezoéw trzpieniowych HSS, 12-cz. 3352250

Zestaw frezow trzpieniowych HSS, 20-cz. 3352255

Frez do kopiowania i frezowania ptaszczyzn MT 4 @ 63 mm 3350214
Gtowica wiertarska MK 4/B16 3352125

Oprawka do uchwytu wiertarskiego MK 4/B16 3350304 —

Uchwyt tulei zaciskowej MK 4/M16 3352094
Uchwyt gwintujacy MK 4/ M3 - M12 3050709 g Tuleja redykcyjna MK 4 -MK3

Uchwyt gwintujacy MK 4/ M8 - M20 3050710 > Sruba dociagajaca M16

Podstawa stalowa MSM 3 3353014 > Narzqdzie do obsfugi
Stopa maszynowa - wibroizolator SE 55 (Wymagane 4 sztuki) 3352981
Uniwersalny posuw stotu frezarskiego V 99S 3352021 FMS 100 3354100
Zestaw montazowy V 99S - 0$ X 3352035 FMS 125 3354125
Uniwersalny system chtodzenia 230 V 3351999 EMSN 125 3354120
Wezyk do chtodziwa MMC 1 z uchwytem magnetycznym 3356663 VMQ 100 3354181
Wezyk do chtodziwa KMS 2 3356660 MV3-75 3354175

DAS 100 3355500

Wiecej akcesoridw i informacji o akcesoriach od strony 30 ZAS 50 3354170
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RZEMIOStLO

Uniwersalne wiertarko-frezarki z cyfrowym wskaznikiem potozenia DRO 5
i podstawg maszyny wykonang z zeliwa. MB 4PV z bezstopniowym, elektronicznie sterowanym napedem

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Ciezka, solidna konstrukcja P> Lampa maszynowa
P> Wysoka ptynno$¢ pracy dzieki szlifowanym kotom zebatym pracujacym w P Zeliwna podstawa obrabiarki
kapieli olejowej

P> Masywny i obszerny stét krzyzowy z precyzyjnym wykonczeniem MB 4P:
powierzchni i rowkami teowymi P> Dwustopniowy silnik elektryczny o duzej wydajnosci przemystowej
P> Gtowica przektadniowa odchylana o + 45° P> Duzy zakres predkosci obrotowej od 95 - 3 200 obr/min dzigki 12
P> Regulowane listwy klinowe przetaczanym predkosciom obrotowym
P> Ogranicznik gtebokosci wiercenia
P> Obroty w prawo/lewo MB 4PV:
P> Funkcja wiercenia / nacinania gwintéw P> Jednostopniowy silnik elektryczny
P Automatyczny posuw tulei z recznym wysuwem precyzyjnym P> Szeroki zakres predkosci obrotowej od 60 do 2 760 obr/min
P> Elektryczne pozycjonowanie osi Z dzieki 2 bezstopniowym stopniom przektadni
P Ukfad chtodzenia P S INAMICS V20 Falownik SIEMENS

P> Duzy ekran ochronny o regulowanej wysokosci z mikrowytacznikiem

THERMBRILL®

Automatyczny posuw tulei wrzeciona

> Tuleja porusza sie w dét z
ustawiong predkoscig posuwu
i wyfacza sie ponownie przy
ustawionej na pierscieniu skali
gtebokosci wiercenia. Nastepnie
tuleja powraca do pozycji
wyjsciowej

Cyfrowy wskaznik potozenia DRO 5

> Czteroliniowy wyswietlacz LCD
> Przyjazna dla uzytkownika
nawigacja po menu

MENS inverter

SINAMICS V20

> Funkcje oszczedzania energii
> Zaawansowane chtodzenie
> Lakierowane podzespoty

elektroniczne
Rys..: MB 4PV

16
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Dane techniczne, akcesoria i wymiary

MB 4P MB 4pV*+

Nr art.

Dane maszyn

Napiecie elektryczne

Moc silnika

Moc pompy ptynu chtodzacego
Wydajnosé obrobki

Srednica wiercenia w stali (5235JR)
Srednica wiercenia ciggtego w stali
(S235JR)

Maks. Srednica gtowicy frezarskiej
Maks. Srednica freza trzpieniowego
Wrzeciono

Skok tulei wrzeciona

Srednica tulei wrzeciona
Mocowanie wrzeciona

Odlegtos¢ wrzeciona od kolumny
Gtowica wiercaco-frezujaca
Predkosci obrotowe wrzeciona

Stopnie przektadni

Nachylenie

Stot krzyzowy

Odlegtos¢ stotu od wrzeciona max.
Dtugosc stotu x szerokosé
Szeroko$é rowka T / Rozstaw / llo$é
Automatyczny posuw tulei wrzeciona
Maksymalne przesuwy

0s X

0osY

0sZ

Wymiary

Dtugosc¢ x Szerokos¢ x Wysokosc
Waga netto

400V / 3 Ph ~50 Hz

3338460 3338466

400V / 3 Ph ~50 Hz

1.1/1.5 kW 1.5 kW
100 W
@ 32 mm @ 24 mm
@ 28 mm @ 20 mm
@ 63 mm @ 63 mm
@ 28 mm @ 26 mm
120 mm
75 mm
MK 4 / $ruba dociggajaca stozek M16
258 mm
95 - 3 200 min= 60 - 2 760 min*
2 x 6 stopni 2 stopni, )
ster. elektrycznie
+45°
420 mm
800 x 240 mm

14 mm /80 mm /3
0.1/0.18/0.26 mm/obr.

manual 560 mm / automatic ~480 mm
195 mm
350 mm

1600x930x2 110 mm
495 kg

Nr artykuty

Zestaw ptytek réwnolegtych, 20-czesciowy 3354001
Zestaw ptytek rownolegtych, 18-czesciowy 3536191
Stot obrotowy podziatowy RT 150 3356150
Stot obrotowy podziatowy RTE 165 3356365
Zestaw narzedzi mocujgcych SPW 12, 58 czesci 3352017
Zestaw frezéw trzpieniowych HSS, 12-cz. 3352250
Zestaw frezow trzpieniowych HSS, 20-cz. 3352255
Frez do kopiowania i frezowania ptaszczyzn MT 4 @ 63 mm 3350214
Stopa maszynowa - wibroizolator SE 55 (Wymagane 4 sztuki) 3352981
Gtowica wiertarska MK 4/B16 3352125
Oprawka do uchwytu wiertarskiego MK 4/B16 3350304
Uchwyt tulei zaciskowej MK 4/M16 3352094
Uchwyt gwintujgcy MK 4/ M3 - M12 3050709
Uchwyt gwintujacy MK 4/ M8 - M20 3050710

Wiecej akcesoridw i informacji o akcesoriach od strony 30

Akcesoria do chtodziwa od strony 44

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Wymiary

Wyposazenie standardowe

> Podstawa maszyny

> Stozek Morse'a MT 3/B16

> Tuleja redukcyjna MK 4 - MK 3
> Sruba dociggajaca M16

> Narzedzie do obstugi

17



o pTi I-n—i"®MT 50E

Uniwersalna wiertarko-frezarka
z posuwem stotu w osiach Xi Y

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Ciezka kompaktowa konstrukcja z wysokiej jakosci zeliwa szarego
pochtfaniajacego wibracje

P> Solidna, skretna gtowica pionowa z uktadem zmiany predkosci poprzez
skrzynie przektadniowa

P> Hartowane oraz szlifowane kota zebate oraz watki przektadni

P Obroty prawo / lewo

P> Wysuw tulei wrzeciona za posrednictwem dzwigni recznej lub pokretta do
precyzyjnego wysuwu

P> Precyzyjnie wykonany stét krzyzowy

P> Wszystkie osie z regulowanymi prowadnicami o ksztatcie jaskétczego ogona
oraz listwami klinowymi do kasowania luzéw

P> Automatyczny posuw osi X i Y z ptynng regulacja predkosci przesuwu

> Posuw stofu osi X i Y z regulacja
predkosci obrotowej

Stot krzyzowy

> Stét krzyzowy (0$ X) moze by¢
obracany o +45°.

Gtowica frezujaca

Regulowana odlegtos¢ wrzecio-
na od kolumny w zakresie
250 - 650 mm

> Zakres pochylenia gtowicy
wrzeciona + 45°.

18

RZEMIOStLO

P> 0$ X iY przesuwa sie manualnie przy uzyciu pokretta lub automatycznie za
pomocg mechanizmu posuwu stotu

P Automatyczny i regulowany ogranicznik dla osi X oraz Y

P Uktad chtodzenia

P Oswietlenie przestrzeni roboczej za pomoca lampy LED

» Manualny wysuw belki zwiekszajgcy przestrzen robocza

Rys..: MT 50E



OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Dane techniczne, akcesoria i wymiary

[(Model  Jmrsoe

Nr artykutu 3336010

Dane technicz

Napiecie elektryczne 400V /3 Ph ~50 Hz
Moc silnika napedu wrzeciona 0,85/ 1,5 kW

Moc silnika pompy ptynu chtodzacego 40 W
Wydajnosc¢ obrébki

Srednica wiercenia w stali (S235JR) @ 30 mm
Srednica wiercenia ciggtego w stali (S235JR) @ 25 mm

Maks. Srednica gtowicy frezarskiej @ 63 mm

Maks. $rednica freza trzpieniowego @ 25 mm
Wrzeciono pionowe

Mocowanie we wrzecionie SK40 DIN 69871
Wysuw tulei wrzeciona 120 mm

Sruba dociagajaca oprawke narzedzia M 16

Gowica wiertarsko / frezarska

Zakres predkosci obrotowych 115 - 1.750 min+
Przekadnia zebata / Elektr. stopnie silnika 4 Biegi / 2 Stopnie
Zakres skretu gtowicy +45°
Regulowana odlegtos¢ wrzeciona od kolumny 250 - 650 mm

Stot krzyzowy

Odlegtos¢ wrzeciona od stotu krzyzowego 60 -360 mm
Dtugos¢ x Szerokosc stotu roboczego 1.000 x 240 mm
Maksymale obcigzenie stotu 150 kg
Szerokos¢ rowka teowego / llos¢ 14 mm/4
Skretny stot +45°
Maksymalne przesuwy

0s X manualny 580 mm / automatyczny 500 mm
0sY manualny 230 mm / automatyczny 150 mm
0szZ manualny 400 mm
Wymiary

Dtugosc x Szeroko$é x Wysokosé 1.360 x 1.150 x 2.080 mm
Waga 760 kg

Nr artykutu

Zestaw ptytek rownolegtych, 20-czeSciowy 3354001

Zestaw ptytek rownolegtych, 18-czesciowy 3536191 Wyposazenie standardowe

Stét obrotowy podziatowy RT 150 3356150 + Kluczykowy uchwyt wiertarski 3 - 16 mm / B 18

Stc?f obrotowy podz!a’fowy RT 200 3356200 . Redukcja 15040 / B18

Stof obrotc.)wy podziatowy RTE ’165 . 3356365 . Nakretki teowe

;onomo—plor;m./vy obr.otow;/ ;::fojzéa;owy, R.TU 165 ::2;1(1)?3 - Ukfad pynu chodzacego

estaw narze’; zi mocujacyc , 58 czesci . Adapter 15040- MK 3

Zestaw frezéw trzpieniowych HSS, 12-cz. 3352250

X o - Adapter MK 3-MK 2
Zestaw frezow trzpieniowych HSS, 20-cz. 3352255 .
: . . - Narzedzia obstugowe

Wspornik obrabianego przedmiotu WPS-4 3354264

Stopa maszynowa - wibroizolator SEU1 (wymagane 4 sztuki) 3352985

Uchwyt wiertarski (trzpien mocujacy) 1SO 40/ M16 / B16 3352070 Imadta maszynowe Nr artykutu

Zestaw uchwytow zaciskowych 18-czesciowy 1SO 40 3352056 FMS 125 3354125

Frez do kopiowania i frezowania ptaszczyzn 1SO 40 DIN 2080 3350216 FMSN 125 3354120

Gtowica do wytaczania precyzyjnego ISO 40 3352128 VMQ 100 3354181

Zacisk mocujacy 14 mm 3352031 MV3-75 3354175
DAS 100 3355500

Wiecej akcesoridw i informacji o akcesoriach od strony 30 ZAS 50 3354170

Wiecej informacji na stronie 30
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RZEMIOSLO

Uniwersalna frezarka do frezowania poziomego i pionowego z cyfrowym trzy osiowym
wskaznikiem potozenia DPA 31 PLUS

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Ciezka, masywna wersja z wysokiej jakosci zeliwa szarego, pochtaniajgcego P> Jednoskretna gtowica, mozliwoé¢ skretu o 180°

wibracje P> Osobne wrzeciono pionowe oraz poziome
P> Wysuw tulei wrzeciona za posrednictwem dzwigni lub pokretta do P> Ergonomiczny pulpit sterowniczy na wiszacym ramieniu

precyzyjnego wysuwu P Manualny wysuw belki zwiekszajacy powierzchnie roboczg przy wykorzystaniu
P> 0$ X przesuwa sie manualnie przy uzyciu pokretta lub automatycznie za wrzeciona pionowego

pomocg mechanizmu posuwu stotu P> Ostona chronna wrzeciona o regulowanej wysokosci
P> Pozycja pionowa do prac, jak np. wiercenie, wiercenie uko$ne »> Zabudowa stotu roboczego

Pozioma pozycja frezowania

> Z ogranicznikiem i tulejg
zaciskowg do frezéw tarczowych

> Obrét o + 180° do frezowania
poziomego

OPTi Panel obstugi

> Zintegrowany panel przetgcznikéw

> Zintegrowany cyfrowy wskaznik
potozenia DPA31 Plus

> Przechylanie na lewg i prawa
strone maszyny

Zabudowa stotu krzyzowego

> Fold-up type
> Removable

Stot krzyzowy

> mozliwos¢ obracania o + 45° po

obu stronach Rys..: MT 50
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Dane techniczne, akcesoria i wymiary

[ Model MT 50

Nr artykutu

Dane maszyny

Napiecie elektryczne

Catkowita moc zainstalowania

Moc silnika pompy ptynu chtodzacego
Wydajnos¢ wiercenia-frezowania
Srednica wiercenia w stali (S235JR)
Srednica wiercenia ciagtego w stali (S235JR)
Maks. srednica gowicy frezarskiej

Maks. Srednica freza trzpieniowego
Wrzeciono pionowe

Moc silnika napedowego

Mocowanie we wrzecionie

Wysuw tulei wrzeciona

Regulowana odlegtos¢ wrzeciona od kolumny
Zakres predkosci obrotowych wrzeciona
Stopnie przektadni

Wrzeciono poziome

Moc silnika napedowego

Mocowanie we wrzecionie

Odstep wrzeciono - stot krzyzowy

Zakres predkosci obrotowych wrzeciona
Stopnie przektadni

Stot krzyzowy

Dtugosc x szerokosc stotu

Maksymalne obcigzenie stotu krzyzowego
Szerokos¢ rowka teowego / ilos¢

Skretny stot

Maksymalne przesuwy

0$ X manualny / automatyczny
Automatyczny przesuw stotu osi X (8 predkosci)
03 Y manualny

0$ Z manualny

Wymiary

Dtugosc x szerokos¢ x wysoko$¢

Ciezar catkowity

Nr artykutu

Posuw stotu frezarskiego V250 dla osi Y

Montaz fabryczny V250

Stot obrotowy podziatowy RT 150

Stét obrotowy podziatowy RT 200

Stét obrotowy podziatowy RTE 165

Poziomo-pionowy obrotowy stét podziatowy RTU 165
Zestaw narzedzi mocujgcych SPW 12, 58 czesci

Zestaw frezéw trzpieniowych HSS, 12-cz.

Zestaw frezéw trzpieniowych HSS, 20-cz.

Wspornik obrabianego przedmiotu WPS-4

Stopa maszynowa - wibroizolator SEU1 (wymagane 4 sztuki)
Zestaw uchwytow zaciskowych 18-czesciowy 1SO 40
Frez do kopiowania i frezowania ptaszczyzn ISO 40 DIN 2080
Gtowica do wytaczania precyzyjnego ISO 40

Wiecej akcesoridw i informacji o akcesoriach od strony 30

3336005

400V /3 Ph ~50 Hz
4,5 kW
40 W

@ 30 mm
@ 25 mm
@ 100 mm
@ 25 mm

1,1/2,2 kW
I1SO 40 DIN 2080
120 mm
240 - 650 mm
115 - 1.750 min+
8 stopni

1,5 kw
I1SO 40 DIN 2080
0-185mm
60 - 1.350 min+
9 stopni

1000 x 240 mm
160 kg
14mm/4
+45°

580 mm / 500 mm
Zakres 24 - 720 mm/min
200 mm
340 mm

2270x1500x 2080 mm
820 kg

3352030
9000489
3356150
3356200
3356365
3354165
3352017
3352250
3352255
3354264
3352985
3352056
3350216
3352128

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Wymiary

Wyposazenie standardowe

+ Uchwyt wiertarski z wiericem zebatym
@1-16 mm /B18
- Trzpien ustalajacy uchwytu wiertarskiego
1SO40 / B18
- Adapter 1SO40 / MK3
- Adapter 1SO40 / MK2
- Wrzeciono poziome
- Uchwyt frezarski @ 4 - 16 mm
+ Narzedzie sterownicze
- Trzpien dtugi 22 mm do frezowania poziomego
- Trzpien dtugi $27 mm do frezowania poziomego
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OPTimnl"vre

Uniwersalna frezarka do obrabiania poziomego i pionowego
z cyfrowym wskaznikiem potozenia DPA 31 PLUS w trzech osiach.

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Ciezka kompaktowa konstrukcja z wysokiej jakosci zeliwa szarego pochtaniajacego wibracje

P Wysuw tulei wrzeciona za posrednictwem dzwigni recznej lub pokretta do precyzyjnego wysuwu

P> 0§ X przesuwa sie manualnie przy uzyciu pokretta lub automatycznie za pomocg mechanizmu posuwu stotu
P> Jednoskretna gtowica, mozliwo$¢ skretu o 180 °

P> Oswietlenie przestrzeni roboczej za pomoca lampy LED

P> Osobne wrzeciono pionowe oraz poziome z wtasnym napedem

P> Ergonomiczny pulpit sterowniczy na wiszacym ramieniu

P Manualny wysuw belki zwiekszajacy przestrzen robocza przy wykorzystaniu wrzeciona pionowego

Pozioma pozycja frezowania OPTi Panel obstugi

> Zintegrowany panel przetacznikdw
> Cyfrowy wyswietlacz pozycji
> Obrotowy

> Z ogranicznikiem i tulejg
zaciskowa do frezéw tarczowych

> Obrét o + 180° do frezowania
poziomego

Gtowica frezujaca

> Nosnik gtowicy wrzeciona porusza
sie do przodu i do tytu

> Gardziel nosnika gtowicy w osi Y
200 - 550 mm

> Zakres pochylenia gtowicy
wrzeciona * 45°

Cyfrowy wskaznik potozenia DPA 31

> Przyjazna dla uzytkownika
klawiatura membranowa,
zabezpieczona przed woda
> Wieksza doktadno$é
>Zmniejszenie ilosci btedow
> Przejrzysty uktad klawiatury
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RZEMIOStLO




Dane techniczne, akcesoria i wymiary

 Model | MT 60

Nr artykutu

Dane techniczne

Napiecie elektryczne

Catkowita moc zainstalowania

Moc silnika pompy ptynu chtodzacego
Wydajnos¢ obrébki

Srednica wiercenia w stali(S235JR)
Srednica wiercenia ciggtego w stali (S235JR)
Maks. srednica gtowicy frezarskiej
Maks. srednica freza trzpieniowego
Wrzeciono pionowe

Moc silnika napedowego

Mocowanie we wrzecionie

Wysuw tulei wrzeciona

Regulowana odlegtos¢ wrzeciona od kolumny na belce

Odlegos¢ wrzeciona od stotu krzyzowego
Srednica tulei wysuwnej

Sruba dociagajaca oprawke narzedzia
Zakres predkosci obrotowych wrzeciona
Przekadnia

Automatyczny wysuw tulei wrzeciona
Wrzeciono poziome

Moc silnika napedowego

Mocowanie we wrzecionie

Odstep wrzeciono - stét krzyzowy
Zakres predkosci obrotowych wrzeciona
Stopnie przektadni

Stét krzyzowy

Dugos¢ x szerokosc

Maks. obcigzenie stotu krzyzowego
Szeroko$é rowkéw teowych / Rozstaw / 1losé
Maksymalne przesuwy

0$ X manualne / automatyczne

0sY manualne

0$ Z manualne

Wymiary

Dtugosc x Szerokosé x Wysokosé

Waga

Nr artykutu

3336090

400V /3 Ph ~50 Hz
5 kw
40 W

@ 30 mm
@ 25 mm
@ 100 mm
@ 25 mm

2,2 kW
I1SO 40 DIN 2080
120 mm
200 - 550 mm
60 -420 mm
@90 mm
M16
90 - 2.000 min+*
8 Stopni

3 predkosci / 0,08 /0,25/ 1 mm/obr.

2,2 kW
I1SO 40 DIN 2080
0-360 mm
40 - 1.300 min+
9 Stopni

1.270 x 280 mm
150 kg
14 mm /50 mm/4

750 mm / 680 mm
230 mm
360 mm

1.650x 1.310 x 2.160 mm

1300 kg

Posuw stotu frezarskiego V250 dla osi Y 3352030
Montaz fabryczny V250 9000489
Stot obrotowy podziatowy RT 150 3356150
Stot obrotowy podziatowy RT 200 3356200
Stét obrotowy podziatowy RTE 165 3356365
Poziomo-pionowy obrotowy stét podziatowy RTU 165 3354165
Zestaw narzedzi mocujgcych SPW 12, 58 czesci 3352017
Zestaw frezow trzpieniowych HSS, 20-cz. 3352255
Stopa maszynowa - wibroizolator SEU1 (wymagane 4 sztuki) 3352985
Zestaw uchwytow zaciskowych 18-czesciowy ISO 40 3352056
Frez do kopiowania i frezowania ptaszczyzn ISO 40 DIN 2080 3350216
Gtowica do wytaczania precyzyjnego ISO 40 3352128

Wiecej akcesoriow i informacji o akcesoriach od strony 30

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Wymiary

Wyposazenie standardowe

- Uchwyt wiertarski z wiericem zebatym
@ 3-16 mm / B18
- Trzpien ustalajacy uchwytu wiertarskiego
1SO40 / B18
- Adapter 1S040 / MK3
- Tuleja redukcyjna MK 3 - MK 2
- Trzpien dugi @ 22 mm do frezowania poziomego
- Trzpien dugi @ 27 mm do frezowania poziomego
+ Narzedzia do obstugi

Imadta maszynowe Nr artykutu

FMS 125 3354125
FMSN 125 3354120
VMQ 100 3354181
MV3-75 3354175
DAS 100 3355500
ZAS 50 3354170

Wiecej informacji na stronie 30
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OPTiIimill® s, mras

RZEMIOStLO

Profesjonalne, wielofunkcyjne wiertarko-frezarki.
Automatyczny przesuw stotu krzyzowego w trzech osiach z ptynng regulasjg predkosci.

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Cigzka, masywna wersja z wysokiej jakosci zeliwa Meehanite » Wrzeciono frezarskie zamocowane w precyzyjnych fozyskach
P> Duza doktadno$é¢ ruchu obrotowego dzieki fozysku stozkowo- P Mechaniczne hamowanie wrzeciona

wateczkowemu mniejsza niz 0,01 mm mierzona w osi tulei wrzeciona P> Skala gtebokosci wiercenia
P> Automatyczny wysuw tulei wrzeciona » Obrotowe ramig z zintegrowanym panelem sterujgcym
P> Automatyczne przetgczanie obrotdéw wrzeciona prawo/lewo - funkcja P> Centralne smarowanie

gwintowania P 0$ X, Y oraz Z posiadajg uniwersalne posuwy ktére zapewniajg
P> W modelu MF 4-B stabilne prostokatne prowadnice w osi Y oraz Z automatyczny przesuw z ptynng regulacjq predkosci oraz szybkim
P> 05 X z regulowang prowadnicg o ksztatcie jaskétczego ogona przesuwem dla pozycjonowania.

P> Uktad ptynu chtodzacego
P> Cyfrowy wskaznik potozenia DPA 31 PLUS

Panel obstugi

> Zintegrowany panel sterowania

> Nowosc¢ - teraz ze zintegrowanym
cyfrowym wskaznikiem potozenia
DPA 31 PLUS

> Obrotowy

> Zmotoryzowany posuw w osiach
X Yiz

Gtowica frezujaca

> Gtowica wrzeciona moze by¢
odchylana do przodu lub do tytu o
45° i obracana o 90° w prawo lub
w lewo.

Centralne smarowanie

> Redukuje koszty konserwacji

>Zmniejsza zuzycie

> Zwieksza efektywnosc¢ i zywotnos¢
maszyny

Rys..: MF 4-B

*OPTImill® jest zastrzezong marka firmy Optimum Maschinen Germany GmbH i jest stosowany wytacznie do frezarek
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OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Dane techniczne, akcesoria i wymiary

[ Moget .| w2s | wras | Wymiary

Nr artykutu 3348330 3348340

Dane maszyn

Napiecie elektryczne 400V /3 Ph ~50 Hz
Catkowita moc zainstalowania 3 kw
Moc silnika pompy ptynu chtodzacego 90 W
Wydajnos¢ obrébki
Srednica wiercenia w stali (5235JR) @24 mm
Srednica wiercenia ciagtego w stali (5235JR) @ 20 mm
Maks. Srednica gtowicy frezarskiej @ 76 mm
Maks. srednica freza trzpieniowego @ 25 mm
Wrzeciono
Moc silnika napedowego 2,2 kW
Srednica pinoli wysuwnej 86 mm
Wysuw tulei wrzeciona 127 mm
Mocowanie we wrzecionie 1SO 40 DIN 2080
Regulowana odlegtos¢ wrzeciona od kolumny 15 - 415 mm 0-420 mm
Gtowica obrabiarki
Zakres predkosci obrotowych 60 - 4.200 min+
Stopnie przektadni 2 Stopnie, regulacja bezstopniowa
Przesuniecie gtowicy obrébczej na belce 312 mm 470 mm
Zakres poziomego nachylenia +90°
Zakres pionowego nachylenia +45°
Automatczy wysuw tulei wrzeciona 3 Predkosci - 0,038 /0,076 / 0,152 mm/obr.
Stét krzyzowy
Odlegtos¢ stotu od wrzeciona 405 mm
Dtugosc stotu x szerokos¢ 230 x 1.246 mm 254 x 1.370 mm
Maks. obcigzenie stotu krzyzowego 200 kg 300 kg
Szeroko$é rowka teowego / Rozstaw / 1los¢ 16 mm/63mm/3
Maksymalne przesuwy

, manualny 690 mm / manualny 820 mm /
0s X automatyczny 610 mm  automatyczny 740 mm
SEY manualny 310 mm / manualny 410 mm /

automatyczny 230 mm automatyczny 330 mm

, manualny 390 mm / manualny 400 mm /

0sz
automatyczny 310 mm  automatyczny 320 mm

Wymiary

2.000 x 1.600 x 2.010 2.400 x 2.160 x 2.300
mm mm
Waga 1.000 kg 1.260 kg

Wyposazenie dodatkowe:
Nr artykutu e i B

Dtugos¢ x Szeroko$¢ x Wysokos¢

Zestaw podktadek rownolegtych, 18 czesci 3536191 . .
- Narzedzia sterownicze

Stoét obrotowy podziatowy RT 150 3356150
Stot obrotowy podziatowy RT 200 3356200
Stét obrotowy podziatowy RTE 165 3356365 imadta | A7 E
Stot obrotowy podziatowy RTU 165 3354165 ey Bl
Clamping tool assortment SPW 14, 58 parts 3352018 FMS 150 3354150
Zestaw frezéw trzpieniowych HSS, 12-cz. 3352250 FMSN 125 3354120
Zestaw frezow trzpieniowych HSS, 20-cz. 3352255 FMSN 150 3354130
Stopa maszynowa - wibroizolator SEU1 (Wymagane 4 sztuki) 3352985 vMQ 125 3354182
Precyzyjny szybkomocujacy uchwyt wiertarski 1 - 10 mm; B16 3050610 vMQ 150 3354183
Trzpien ustalajacy do uchwytu wiertarskiego 1SO 40/B16 3352070 MV3-75 3354175
Zestaw uchwytéw zaciskowych, 18-czesciowy 1ISO40 3352056 MV3-125 3354178
Gtowica frezarska 1SO 40 DIN 2080 3350216

. . . DAS 100 3355500
Gtowica do wytaczania precyzyjnego ISO 40 3352128
System mocowania ISO 40 3352394 HNISI2> =il

FMS 125 3354125
> Wiecej akcesoriow do frezarek znajduje sie na

Wiecej akcesoridw i informacji o akcesoriach od strony 30 stronach 30-44



OPTiIimil® e, vrav

Wielofunkcyjne wiertarko-frezarki do uzytku profesjonalnego.
Elektronicznie - bezstopniowo regulowany naped z przemiennikiem czestotliwosci
oraz cyfrowym wskaznikiem potozenia w trzech osiach.

PRZEMYSt

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Ciezka, masywna wersja z wysokiej jakosci zeliwa Meehanite P 0$ X z regulowang prowadnicg o ksztatcie jaskdtczego ogona
P> Duza doktadno$é ruchu obrotowego dzieki tozysku stozkowo-wateczkowemu » Uktad ptynu chtodzgcego
mniejsza niz 0,01 mm mierzona w osi tulei wrzeciona P Cyfrowy wskaznik potozenia, liniaty pomiarowe w trzech osiach
P> Automatyczny wysuw tulei wrzeciona
P> Przetaczanie obrotéw wrzeciona prawo/lewo - funkcja gwintowania MF 4V:
P> Naped zasilany przemiennikiem czestotliwosci firmy Lenze » Duzy odcinek przesuwu stotu w osi Y - 400 mm
P> W modelu MF 4V stabilne prostokatne prowadnice w osi Y oraz Z P Mechaniczne przestawianie wysokosci stotu, szybki posuw (0$ Z)

SIEME! i

SINAMICS G110M

> Zintegrowany panel przetgcznikéw
> Zintegrowany cyfrowy wyswietlacz

:* .'Q b
* ; pozycji
. *
ok > Obracanie i wychylanie
Made in EU

System mocowania narzedzi
na sprezone powietrze
> Opcjonalnie (nr artykutu 3352394)

> Krotkie czasy wymiany
> Niewielkie zuzycie powietrza

> Zmotoryzowany posuw stotu
> Ptynna regulacja predkosci

> Szybkie przemieszczanie

> Obroty w prawo/lewo

Cyfrowy wskaznik potozenia

> Przyjazna dla uzytkownika
klawiatura membranowa,

Rys.: MF 4V z opcjonalnym systemem mocowania
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Dane techniczne, akcesoria i wymiary

Cwodel T oy i av

Nr artykutu

Dane maszyny

Napiecie elektryczne

taczna moc zainstalowania

Moc silnika pompy ptynu chtodzacego
Wydajnos¢ wiercenia-frezowania
Srednica wiercenia w stali (5235JR)
Srednica wiercenia ciagtego w stali (S235JR)
Maks. srednica gtowicy frezarskiej
Maks. srednica freza trzpieniowego
Wrzeciono pionowe

Moc silnika

Wysuw tulei wrzeciona

Mocowanie we wrzecionie
Regulowana odlegtos¢ wrzeciona

od kolumny

Gtowica wiertarsko-frezujaca

Zakres predkosci obrotowej wrzeciona

Stopnie przektadni

Zakres nachylenia gtowicy wrzeciona

Automatyczny wysuw tulei wrzeciona

Stot krzyzowy

Dtugosc x szerokosc stotu

Maksymalne obcigzenie stotu krzyzowego
Szerokos¢ rowka teowego / rozstaw / ilos¢
Odstep wrzeciono - stét krzyzowy
Maksymalne przesuwy

0s X

0osY

0szZ

Wymiary

Dtugos¢ x szerokosé x wysokosé

Waga netto

3336030

400V / 3 Ph ~50 Hz
2,2 kW
100 W

@ 24 mm
@ 20 mm
@ 76 mm
@ 18 mm

1,5 kW
127 mm
ISO 40 DIN 2080

213 -533 mm

10 - 5.100 min+
6 stopni,
elektronicznie
regulowana
+45°
3 predkosci:
0,038/0,076/0,152
mm/obr

1244 x 230 mm
230 kg
16 mm/63 mm/ 3
57 - 463 mm

manualny 800 mm /
automatyczny 730 mm
manualny 305 mm

manualny 406 mm

1400x1450x 2150
mm

950 kg

3336050

400V / 3 Ph ~50 Hz
4 kW
100 W

@32 mm
@ 28 mm
@ 100 mm
@ 20 mm

3 kW
127 mm
1SO 40 DIN 2080

200 - 680 mm

9-6.750 mint
8 stopni,
elektronicznie
regulowana
+45°
3 predkosci:
0,038/0,076/0,152
mm/obr

1370 x 254 mm
275 kg
16 mm/63 mm/ 3
40 - 446 mm

manualny 930 mm /
automatyczny 850 mm

manualny 400 mm

manualny 406 mm /
automatyczny 350 mm

1500 x 1450 x 2 200
mm

1150 kg

Akcesoria dodatkowe Nr artykutu

Zestaw podktadek rownolegtych, 18 czesci
Stot obrotowy podziatowy RT 150

Stot obrotowy podziatowy RT 200

Stot obrotowy podziatowy RTE 165

Stot obrotowy podziatowy RTU 165

Zestaw narzedzi mocujgcych SPW 14, 58 czesci

Zestaw frezéw trzpieniowych HSS, 12-cz.
Zestaw frezéw trzpieniowych HSS, 20-cz.

Stopa maszynowa - wibroizolator SEU1 (Wymagane 4 sztuki)

Precyzyjny szybkomocujacy uchwyt wiertarski 1 - 10 mm; B16

Trzpien ustalajacy do uchwytu wiertarskiego 1ISO 40/B16

Zestaw uchwytow zaciskowych, 18-czesciowy 1ISO40

Gtowica frezarska ISO 40 DIN 2080
Gtowica do wytaczania precyzyjnego 1SO 40
System mocowania I1SO 40

Wiecej akcesoridw i informacji o akcesoriach od strony 30

3536191
3356150
3356200
3356365
3354165
3352018
3352250
3352255
3352985
3050610
3352070
3352056
3350216
3352128
3352394

OPTIMUM’

MASCHINEN

Wymiary

- Narzedzia sterownicze

Limadta ] Nartykutu

ZAS 50

HMS 125

FMS 125 (MF 2-B)
FMS 150 (MF 4-B)
FMSN 125 (MF 2-B)
FMSN 150 (MF 4-B)
VMQ 125 (MF 2-B)
VMQ 150 (MF 4-8)
MV3-75

MV3-125

DAS 100

HCV 105

HCV 125

- GERMANY

3354170
3355127
3354125
3354150
3354120
3354130
3354182
3354183
3354175
3354178
3355500
3536210
3536214

Wyposazenie standardowe

> Wiecej akcesoriow do frezarek znajduje sie na stronach

30-44
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OPTimni",,

PRZEMYSt

Profesjonalna wielofunkcyjna wiertarko-frezarka z systemem mocowania narzedzi oraz V
cyfrowym czytnikiem potozenia DPA 31 Plus na liniatach w 3 trzech osiach

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Ciezka, masywna wersja z wysokiej jakosci zeliwa Meehanite P> Uktad ptynu chtodzgcego

P> Duza ptynno$¢ pracy dzieki szlifowanym kotom zebatym przektadni P> Nastawiany ogranicznik gtebokosci wiercenia ze skala milimetrowa, z
zanurzonym w oleju odczytem od strony czotowej

P> 20 przetgczanych predkosci przez dwustopniowy silnik w potgczeniu z P> Lampa maszynowa diodowa
przektadnig odboczkowa P> Wanna na wiéry

P> Stabilne prostokatne prowadnice w osi Y i Z P> Uktad elektroniczny Siemensa

P Masywny, doktadny stét krzyzowy, duzych rozmiardw, o precyzyjnie P> Przetgczanie prawo/lewo funkcji gwintowania
wykoriczonej powierzchni P> Posuwy w trzech osiach realizowane poprzez stét krzyzowy

P> Wszystkie osie na prowadnicach regulowanych dzieki listwom klinowym P> Ergonomiczny pulpit sterowiczy na wiszacym ramieniu

P> Duza doktadno$é ruchu obrotowego dzieki tozysku stozkowo-wateczkowemu P Manualny wyséw belki zwiekszajgcy powierzchnie robocza przy wykorzystaniu
lepsza niz 0,01 mm mierzona w tulei wrzeciona pionowego

Pneumatyczny system mocowania narzedzi

«+ Krotkie czasy wymiany

- Niewielki cigezar dzieki optymalnej strukturze ®
« Precyzyjna prowadnica dzigki optymalnej geometrii

+ Minimalne zuzycie powietrza

OIPTi Panel obstugi

- Wbudowany pulpit sterowniczy

- Wbudowany wskaznik potozenia

+ Mozliwos¢ obrotu wokot wta-
snej osi

Gtowica wiertarsko-frezarska

Cyfrowy wskaznik potozenia ° Wydajny silnik

DPA 31 Plus

- Wyrazna redukcja czaséw
produkcji

- Prosta obstuga

- Wieksza doktadnos¢ pracy

+ Zmniejsza sie wspotczynnik
btedow °

+ Przejrzyscie skonfigurowana
klawiatura

- Nieoslepiajacy wyswietlacz

Ostona ochronna
+ Z regulacja wysokosci
+ Duza

Zabudowa stotu krzyzowego

+ Ochrona przed widrami i
ptynami chtodzacymi

« Zdejmowana

Stot krzyzowy

- Masywny

+ Precyzyjny

+ Duzy

- Precyzyjne wykoriczenie po-
wierzchni

- Elektryczna regulacja wysokosci

28 llu.: OPTImill MT 8 z poziomg i pionowg pozycja frezowania



OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Dane techniczne, akcesoria i wymiary

| Model | w8 |

Nr artykutu

Dane maszyny
Napiecie elektryczne

3336088

400V / 3 Ph ~50 Hz

Catkowita moc zainstalowania 7,2 kW
Moc silnika pompy ptynu chtodzacego 90 W
Cisnienie sprezonego powietrza min. 6 bar
Wydajnos¢ brobki
Pozioma pozyc'ja fre_zowarlia Srednica wiercenia w stali (5235JR) @ 30 mm
* Do prac w poziomej pozydji freza.z Srednica wiercenia ciagtego w stali (5235JR) @21 mm
podtrzymka (okularem) oraz trzpie-
niem dfugim do frezéw tarczowych Maks. srednica gtowicy frezarskiej @ 80 mm
- przestawne tozysko $lizgowe Maks. srednica freza trzpieniowego @ 25 mm
Wrzeciono pionowe
Moc silnika napedowego 5,5 kW
Mocowanie we wrzecionie ISO 40 DIN 2080
Zakres predkosci obrotowych wrzeciona 60 - 4.660 min+
Stopnie przektadni 20 stopni
Wysuw tulei wrzeciona 140 mm

Posuw stotu

- Mechaniczne przestawianie wyso-
kosci stotu

- Silnik z przektadniowym posuwem
stotuwosi X, YiZ

Posuw tulei

3 predkosci / 0.086/ 0.045 /0.142 mm

Zakres wychylenia gtowicy frezarskiej +45°
Wrzeciono poziome
Moc silnika napedowego 4 kw

Mocowanie we wrzecionie

Zakres predkosci obrotowych wrzeciona
Stopnie przektadni

Stot krzyzowy

Dtugosé x szerokos¢ stotu

Posuw stotu (9 stopni)

ISO 50 DIN 2080
58 -1.800 min -1
12 stopni

1320 x360 mm
15 - 370 mm/min

Maksymalne obcigzenie stotu krzyzowego 350 kg
Szeroko$¢ rowka teowego / rozstaw / ilos¢ 18 mm /80 mm/3
Odstep wrzeciono - stot 155-610 mm
Obrot - skret stotu krzyzowego 350

0s X

Przesw stotu

Zakres posuwu automatycznego
0osY

Przesuw stotu

Zakres posuwu automatycznego
05 Z (pozycjonowanie)

Przesuw stotu

manualny 980 mm / automatyczny 900 mm

15 - 370 mm/min

manualny 300 mm / automatyczny 220 mm

15 - 370 mm/min

manualny 450 mm / automatyczny 370 mm

Wymiary
Frezowanie poziome Dtugos¢ x szerokosé x wysokosé 2220x2060x 2550 mm
+ Mechaniczne stopnie przektadni Waga 2 500 kg

napedu wrzeciona poziomego, od-
powiednio nastawiane dZwigniami
- Zakres obrotéw 58 - 1.800 min™*

Wyposazenie standardowe

- Uchwyt wiertarski @ 1 - 16mm / B18
« Trzpien frezarski 7:24 1SO 50

- Trzpien ustalajacy 7:24 1SO 40 / B18
« Trzpienie do frezowania poziomego

- Narzedzia obstugowe

Wyposazenie dodatkowe:

Imadto hydrauliczne HMS 150 3355150
Zestaw réwnolegtych ptyt podktadek, 20-czesciowy 3354001
Asortyment uchwytéw do mocowania SPW 16 3352019
Stozek Morse'a SK50 3352067
R tlei Mocowanie gtowicy frezowej 3352066

+ Manualny lub automatyczny

> Wiecej akcesoridow do frezarek znajduje sie na stronach 34-52
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Pionowa frezarka z cyfrowym wskaznikiem potozenia w trzech osiach DPA 31 Plus V

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Wszechstronny zakres stosowania

P> Wytrzymata podstawa maszyny

P> Duza ptynno$é pracy dzieki szlifowanym kotom zebatym przektadni zanurzonym
w oleju

P> Cigzka, masywna wersja z wysokiej jakosci zeliwa Meehanite

P> Wszystkie prowadnice hartowane i regulowane dzieki listwom klinowym

P Smarowanie centralne

P> Duze pokretta ze skalg

P Ledowa lampa maszynowa

P> Uktad ptynu chtodzacego

Pozioma pozycja frezowania OPTIi Panel obstugi

> Zintegrowany panel przetacznikow
> Cyfrowy wyswietlacz pozycji
> Obraca sie wokot wiasnej osi

> Do prac w poziomej pozycji freza
z podtrzymka (okularem) oraz
trzpieniem dtugim do frezéw
tarczowych

> Przestawne tozysko $lizgowe

Gtowica frezujaca L4

> Gtowica frezujgca posiada dwie
osie obrotowe

> Poprzez obrét tylnej i przedniej
czesci gtowicy frezujgcej
mozna ustawi¢ okreslony kat w
pionowym potozeniu gtowicy
frezujacej w stosunku do osi
posuwu stotu poprzecznego

Cyfrowy wskaznik potozenia DPA 31

> Teraz ze zintegrowanym cyfrowym
wskaznikiem potozenia DPA 31

> Mozliwo$¢ obracania na lewq i
prawa strone maszyny
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P Cyfrowy wskaznik potozenia DPA 31 Plus

P> Prosta obstuga elementdw przetgczajacych

P> Duza ostona ochronna o regulowanej wysokosci

P Mechaniczne stopnie przektadni napedu wrzecion

P Ergonomiczny pulpit sterowniczy na wiszgcym ramieniu

» Manualny wysuw belki zwiekszajgcy powierzchnie roboczg przy wykorzystaniu
wrzeciona pionowego

P Przesuwy w trzech osiach realizowane poprzez stét krzyzowy

Fig.: MT 100



Dane techniczne, akcesoria i wymiary

Cwodel T 100

Nr artykutu

Dane maszyny

Napiecie elektryczne

Catkowita moc zainstalowania

Moc silnika pompy ptynu chtodzacego
Moc silnika dla posuwu osi X i Y

Moc silnika dla pozycjonowania osi Z
Wydajnos¢ wiercenia-frezowania
Maks. srednica gtowicy frezarskiej
Maks. srednica freza trzpieniowego
Wrzeciono pionowe

Moc silnika napedowego

Mocowanie we wrzecionie

Sruba dociagajaca

Zakres predkosci obrotowych wrzeciona
Stopnie przektadni

Odstep wrzeciono - stét krzyzowy
Zakres skretu oraz obrotu

Stét krzyzowy

Dtugosc x szerokosc stotu

Posuw stotu (9 stopni)

Maksymalne obcigzenie stotu krzyzowego
Szerokos¢ rowka teowego / rozstaw / ilos¢
0s X

Maksymalny przesuw stotu krzyzowego
Posuw stofu

Przys$pieszony posuw stotu

Moc silnika posuwowego

0sY

Maksymalny przesuw stotu krzyzowego
Posuw stotu

Przyspieszony posuw stotu

Moc silnika posuwowego

05$ Z (pozycjonowanie)

Maksymalny przesuw stotu krzyzowego
Posuw stotu

Przyspieszony posuw stotu

Moc silnika posuwowego

Wymiary

Dtugosc x szerokos$¢ x wysokos¢

Waga netto

3336110

400V / 3 Ph ~50 Hz
3,6 kW
40W
370 W
750 W

@ 85 mm
@ 20 mm

2,2 kW
ISO 40 DIN 2080
M16
45 -1.600 min+*
11 stopni
90 -520 mm
360°

1120 x 260 mm
18 - 310 mm/min
350 kg
14mm/63mm/3

manualny 600 mm / automatyczny 480 mm
automatyczny 24 - 402 mm/min

0,37 kW

manualny 270 mm / automatyczny 215 mm
automatyczny 24 - 402 mm/min

0,37 kW

380 mm

402 mm/min
0,75 kW

1540 x1355x 1650 mm
1300 kg

Akcesoria dodatkowe Nr artykutu

Zestaw podktadek réwnolegtych, 18 czesci
Stot obrotowy podziatowy RT 200

Stot obrotowy podziatowy RTE 165

Stot obrotowy podziatowy RTU 165
Uniwersalna gtowica TA 125

Zestaw frezéw trzpieniowych HSS, 12-cz.
Zestaw frezow trzpieniowych HSS, 20-cz.

Zestaw narzedzi mocujacych SPW 12, 58 czesci

Stopa maszynowa - wibroizolator SEU1 (Wymagane 4 sztuki)
Precyzyjny szybkomocujacy uchwyt wiertarski 1 - 10 mm; B16
Trzpien ustalajgcy do uchwytu wiertarskiego 1SO 40/B16
Zestaw uchwytow zaciskowych, 18-czesciowy 1SO40

Gtowica do wytaczania precyzyjnego ISO 40

Gtowica frezarska 1SO 40 DIN 2080

3536191
3356200
3356365
3354165
3356125
3352250
3352255
3352017
3352985
3050610
3352070
3352056
3352128
3350216

Wiecej akcesoridw i informacji o akcesoriach od strony 30

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Wymiary

Wyposazenie standardowe

> Trzpien dtugi do frezowania poziomego 1SO 40 @ 32 mm
> Trzpien krotki do frezowania pionowego ISO 40 @ 32 mm
> Narzedzia obstugowe

Limadta | Nrartykuty

HMS 125 3355127
FMS 150 3354150
FMSN 150 3354130
VMQ 125 3354182
MV3-75 3354175
MV3-125 3354178
DAS 100 3355500
HCV 105 3536210
HCV 125 3536214

> Wiecej akcesoriéw do frezarek znajduje sie na stronach
30-44
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Pionowa frezarka z silnikiem servo i cyfrowym wskaznikiem V
potozenia w trzech osiach DPA 31 Plus

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P Wszechstronny zakres zastosowania P Ledowa lampa maszynowa

P> Ciezka, solidna konstrukcja wykonana z wysokiej jakosci odlewu Meehanite P Ukfad ptynu chtodzacego

P> Pozycjonowanie wrzeciona w pionie lub poziomie P> Prosta obstuga elementéw przetaczajacych

P Solidna konstrukcja maszyny » Duza ostona ochronna o regulowanej wysokosci

P> Gtowice frezarska mozna obracaé i wychyla¢ pod dowolnym katem P Mechaniczne stopnie przektfadni napedu wrzeciona
przestrzennym P> Posuwy stotu krzyzowego napedzane silnikiem serwo

P Duza ptynno$¢ pracy dzigki szlifowanym kotom zebatym przektadni P Automatyczne posuwy stotu w osiach X, Y i Z
zanurzonym w oleju P Ergonomiczny pulpit sterowniczy na wiszgcym ramieniu

P> Solidne, prostokatne prowadnice w osiach Y i Z. » Manualny wysuw belki zwiekszajgcy powierzchnie robocza przy

P Wszystkie prowadnice hartowane i regulowane dzigki listwom klinowym wykorzystaniu wrzeciona pionowego

P Smarowanie centralne
P Duze pokretta ze skalg

Pozioma pozycja frezowania OPTi Panel obstugi

> Zintegrowany panel przetgcznikéow
> Cyfrowy wyswietlacz pozycji
> Obraca sie wokot wtasnej osi

> Do prac w poziomej pozycji freza
z podtrzymka (okularem) oraz
trzpieniem dtugim do frezéw
tarczowych

> Przestawne tozysko Slizgowe ®

Gtowica frezujaca

> Gtowica frezujgca posiada dwie
osie obrotowe

> Poprzez obrét tylnej i przedniej
czesci gtowicy frezujgcej
mozna ustawi¢ okreslony kat w
pionowym potozeniu gtowicy
frezujacej w stosunku do osi
posuwu stotu poprzecznego

Cyfrowy wskaznik potozenia DPA 31

> Przyjazna dla uzytkownika
klawiatura membranowa
> Wyrazne skrécenie czasu produkcji
> Wieksza doktadnos¢ dziatania
> Redukcja ilosci btedow
Rys..: MT 130S
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Dane techniczne, akcesoria i wymiary

[ Mogel MT 1305

Nr artykutu

Dane maszyny

Napiecie elektryczne

Catkowita moc zainstalowania
Moc silnika pompy chtodziwa
Wydajnos¢ obrobki

Maks. srednica gtowicy frezarskiej
Maks. srednica freza trzpieniowego
Wrzeciono pionowe

Moc silnika napedowego
Mocowanie we wrzecionie

Sruba dociagajaca oprawke

Zakres predkosci obrotowych wrzeciona
Stopnie przekadni

Odstep wrzeciono -stét krzyzowy
Odstep wrzeciono - kolumna
Zakres skretu oraz obrotu gtowicy
Stoét krzyzowy

Dtugosc x szerokosc

Maks. obcigzenie stotu krzyzowego

Szeroko$¢ rowka teowego / Rozstaw / 1los¢

0s X

Maksymalny przesuw stotu krzyzowego
Predko$¢ posuwu stotu roboczego
Posuw przyspieszony

0sY

Maksymalny przesuw stotu krzyzowego
Predkos¢ posuwu stotu roboczego
Posuw przyspieszony

05z

Maksymalny przesuw stotu krzyzowego
Predko$¢ posuwu stotu roboczego
Posuw przyspieszony

Wymiary

Dugos¢ x Szerokosé x Wysokosé¢

Waga

Akcesoria dodatkowe Nr artykutu

Stot obrotowy podziatowy RT 150
Stot obrotowy podziatowy RT 200
Stot obrotowy podziatowy RTE 165
Stot obrotowy podziatowy RTU 165

3344110

400V / 3 Ph ~50 Hz
3 kW
60 W

@ 100 mm
@20 mm

3 kW
ISO 40 DIN 2080
M16
45 - 1.660 min+*
11 Stopni
100 - 500 mm
150 - 550 mm
360°

1.270 x 300 mm
200 kg
14 mm/80mm/3

manualnie 720 mm / automatycznie 650 mm
ptynnie regulowana w zakresie 30 - 830 mm / min

1.335 mm / min

manualnie 300 mm / automatycznie 220 mm
ptynnie regulowana w zakresie 30 - 830 mm / min

1.335 mm / min

manualnie 400 mm / automatycznie 320 mm
ptynnie regulowana w zakresie 23 - 625 mm / min

1.335 mm / min

1.760 x 1.550 x 1.700 mm

1.450 kg

3356150
3356200
3356365
3354165

Zestaw narzedzi mocujgcych SPW 12, 58 czesci

Zestaw frezow trzpieniowych HSS, 12-cz.

Zestaw frezéw trzpieniowych HSS, 20-cz.

Stopa maszynowa - wibroizolator SEU1 (Wymagane 4 sztuki)
Precyzyjny szybkomocujacy uchwyt wiertarski 1 - 10 mm; B16
Trzpien ustalajgcy do uchwytu wiertarskiego 1SO 40/B16
Zestaw uchwytow zaciskowych, 18-czesciowy 1SO40

Wiecej akcesoridw i informacji o akcesoriach od strony 30

3352017
3352250
3352255
3352985
3050610
3352070
3352056

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Wymiary

Wyposazenie standardowe

+ Trzpien dtugi do frezowania poziomego
ISO 40 @ 27 mm

- Mocowanie gtowicy frezarskiej ISO 40, @ 32 mm
- Narzedzia obstugowe

[imadta | Nr artykutu

HMS 125 3355127
FMS 150 3354150
FMSN 150 3354130
VMQ 125 3354182
MV3-75 3354175
MV3-125 3354178
DAS 100 3355500
HCV 105 3536210
HCV 125 3536214

> Wiecej akcesoriow do frezarek znajduje sie na stronach
30-44
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Wszechstronno$¢ i proste przezbrajanie - frezarka uniwersalna do warsztatéw h’ q
z cyfrowym 3-osiowym wskaznikiem potozenia DPA 31 Plus

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Wszechstronny zakres stosowania

P> Wytrzymata podstawa maszyny

P> Duza ptynno$¢ pracy dzieki szlifowanym kotom zebatym przektadni
zanurzonym w oleju

P> Cigzka, masywna wersja z wysokiej jakosci zeliwa Meehanite

P> Wszystkie prowadnice hartowane i regulowane dzieki listwom klinowym

P Smarowanie centralne

P> Duze pokretta ze skalg

P> Lampa maszynowa diodowa

P> Uktad ptynu chtodzacego

P> Prosta obstuga elementdéw przetaczajacych

P> Stabilne prostokatne - hartowane prowadnice w osi Y i Z

Potozenie frezowania poziomego OPTIi Panel obstugi

> Zintegrowany panel przetgcznikow

> Zintegrowany cyfrowy
wyswietlacz pozycji
> Obracany wokét wtasnej osi

> Do prac w poziomej pozycji freza
z podtrzymka (okularem) oraz
trzpieniem dtugim do frezéw
tarczowych

> Przestawne tozysko Slizgowe

Gtowica frezujaca

> Gtowica frezujaca posiada dwie
osie obrotowe

> Poprzez obrét tylnej i przedniej
czesci gtowicy frezujgcej
mozna ustawic¢ okreslony kat w
pionowym potozeniu gtowicy
frezujacej w stosunku do osi
posuwu stotu poprzecznego.

Cyfrowy wskaznik potozenia DPA 31

> Zintegrowany panel sterowania

> Nowosc - teraz ze zintegrowanym
cyfrowym wskaznikiem potozenia
DPA 21

> Mozliwo$¢ obracania na lewa i
prawa strone maszyny
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P> Duza ostona przestrzeni roboczej

P> Osobne wrzeciono pionowe oraz wrzeciono poziome

P> Mechaniczne stopnie przektadni napedu wrzecion

P> Ergonomiczny pulpit sterowniczy na wiszacym ramieniu

P Manualny wysuw belki zwiekszajacy powierzchnie robocza przy
wykorzystaniu wrzeciona pionowego

P> Posuwy w trzech osiach realizowane poprzez stét krzyzowy

Rys..: MT 200



OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Dane techniczne, akcesoria i wymiary

[wodel T 200 wymiar

Nr artykutu

Dane maszyny

Napiecie elektryczne

Catkowita moc zainstalowania

Moc silnika pompy ptynu chtodzacego
Wydajnosc¢ obrobki

Srednica wiercenia w stali (5235JR)
Srednica wiercenia ciggtego w stali (S235JR)
Maks. Srednica gtowicy frezarskiej
Maks. srednica freza trzpieniowego
Wrzeciono pionowe

Moc silnika napedowego

Mocowanie we wrzecionie

Sruba dociagajaca

Zakres predkosci obrotowych wrzeciona
Stopnie przektadni

Odstep wrzeciono - stét krzyzowy
Odstep wrzeciono - kolumna

Zakres skretu oraz obrotu gtowicy
Wrzeciono poziome

Moc silnika napedowego

Mocowanie we wrzecionie

Odstep wrzeciono - stét krzyzowy
Zakres predkosci obrotowych wrzeciona
Stopnie przektadni

Stot krzyzowy

Dtugosc x szerokosc stotu

Posuw stotu (8 stopni)

Maksymalne obcigzenie stotu krzyzowego
Szeroko$¢é rowka / rozstaw / ilo$é

Obrét - skret stotu krzyzowego

0s X

Przesuw stotu

Posuw roboczy

Szybki posuw stotu

Moc silnika posuwowego
osY

Przesuw stotu

Posuw roboczy

Szybki posuw stotu

Moc silnika posuwowego
0sZ

Przesuw stotu

Posuw roboczy
Przys$pieszony posuw stotu
Moc silnika posuwowego
Wymiary

Dtugosc x szerokos¢ x wysokosé
Waga netto

3336120

400V / 3 Ph ~50 Hz
9,2 kW
90 W

@ 30 mm
@ 28 mm
@ 100 mm
@ 20 mm

4 kw
ISO 50 DIN 2080
M24
60 - 1.750 min*
12 stopni
250-670 mm
250-750 mm
360°

4 kw
ISO 50 DIN 2080
0-420 mm
58 -1.800 min*
12 stopni

1650 x 360 mm
Zakres 22 - 420 mm/min
450 kg
14mm/95mm/3
35°

manualny 1 290 mm / automatyczny 1.210 mm
automatyczny, zakres 22 - 380 mm/min,

8 predkosci
1.290 mm/min.
1,1 kW

manualny 280 mm / automatyczny 200 mm
automatyczny, zakres 20 - 380 mm/min,

8 predkosci
1,1 kW - Trzpien dtugi do frezowania poziomego ISO 50,
@ 32 mm
manualny 400 mm / automatyczny 320 mm + Trzpien dtugi do frezowania poziomego ISO 50,
automatyczny, zakres 7 - 127 mm/min, 8 predkosci @ 27 mm
342 mm/min - Mocowanie gtowicy frezarskiej ISO 50, @ 32 mm
1,1 kW + Uchwyt zaciskowy ISO 50 + 8 szt. tulei zaciskowych
(@ 4-@ 26 mm)
2160 x 2 160 x 2 100mm + Narzedzia do obstugi
2ok limate | oy |
HMS 125 3355127
FMS 150 3354150
FMSN 150 3354130

Akcesoria dodatkowe Nr artykutu vmQ 125 3354182

MV3-75 3354175

Zestaw podktadek rownolegtych, 18 czesci 3536191
Zestaw narzedzi mocujacych SPW 12, 58 czesci 3352017 e el
Zestaw zaciskdw mocujgcych 2 sztuki 14 mm/M 12 3352031 DR 0 SEEEEND
Stopa maszynowa - wibroizolator SEU1 (Wymagane 4 sztuki) 3352985 HCVAI05 3536210
Stozek Morse‘a 15050 B18 DIN 2080 3352067 HCv 125 y 3536214

- > Wiecej akcesoriow do frezarek znajduje sie na stronach
Wiecej akcesoridw i informacji o akcesoriach od strony 30 30-44
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Przemystowa frezarka uniwersalna z silnikiem servo i cyfrowym wskaznikiem

potozenia w trzech osiach DPA 31 Plus.

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Wszechstronny zakres stosowania

P> Wytrzymata podstawa maszyny

P> Duza ptynno$¢ pracy dzieki szlifowanym kotom zebatym przektadni
zanurzonym w oleju

P> Ciezka, masywna wersja z wysokiej jakosci zeliwa Meehanite

P> Wszystkie prowadnice hartowane i regulowane dzieki listwom klinowym

P> Smarowanie centralne

P> Duze pokretta ze skalag

P> Lampa maszynowa LED

P> Uktad ptynu chtodzacego

P> Prosta obstuga elementdw przetaczajacych

OBPTi Panel obstugi

> Zintegrowany panel przetgcznikéw

> Zintegrowany cyfrowy
wyswietlacz pozycji

> Obraca sie wokot wtasnej osi

Rys..: MT 230S
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P> Stabilne prostokatne - hartowane prowadnice w osi Y i Z

P Duza ostona ochronna o regulowanej wysokosci

P> Ergonomiczny pulpit sterowniczy na wiszacym ramieniu

P Posuwy robocze w trzech osiach X, Y, Z realizowane poprzez stét krzyzowy
ktéry napedzany jest servomotorem

Pozycja frezowania poziomego

> Do prac w poziomej pozycji freza
z podtrzymka (okularem) oraz
trzpieniem dtugim do frezéw
tarczowych

> Przestawne tozysko Slizgowe



Dane techniczne, akcesoria i wymiary

| Model | MT 2305

Nr artykutu

Dane maszyny
Napiecie elektryczne
Catkowita moc zainstalowania
Silnik napedowy wrzeciona pionowego
Silnik napedowy wrzeciona poziomego
Moc silnika pompy ptynu chtodzacego
Wydajnos¢ frezowania
Wielkos¢ gtowicy frezarskiej maks.
Wielkos¢ frezu max.
Wrzeciono
Gniazdo wrzeciona
Sruba dociagajaca
Wrzeciono pionowe
Odstep wrzeciono - stét krzyzowy
Odstep wrzeciono - kolumna
Zakres predkosci obrotowych wrzeciona
Stopnie przektadni
Pochylenie gtowicy frezujgcej do przodu
Obrot gtowicy frezujacej
Wrzeciono poziome
Odstep wrzeciono - stot krzyzowy
Zakres predkosci obrotowych wrzeciona
Stopnie przektadni
Stot krzyzowy
Dtugosc x szerokosc stotu
Maksymalne obcigzenie stotu krzyzowego
Szeroko$é rowka / iloé¢ / rozstaw
Obrét - skret stotu krzyzowego
0s X
Przesuw stotu
Automatyczny posuw stotu
Szybki posuw stotu
osY
Przesuw stotu
Automatyczny posuw stotu
Szybki posuw stotu
0sz
Przesuw stotu
Automatyczny posuw stotu
Szybki posuw stotu
Wymiary
Dtugosc x szerokos¢ x wysokosé
Waga netto

Akcesoria dodatkowe Nr artykutu

Zestaw podktadek rownolegtych, 18 czesci

Zestaw narzedzi mocujgcych SPW 12, 58 czesci
Zestaw zaciskow mocujgcych 2 sztuki 14 mm/M 12
Stopa maszynowa - wibroizolator SEU1 (Wymagane 4 sztuki)

Stozek Morse‘a ISO50 B18 DIN 2080
Precyzyjna gtowica wytaczarska ISO 50

Zestaw uchwytow tulei zaciskowych ISO 50/ER32

3344125

400V /3 Ph ~50 Hz
12 kW
4 kW
5.5 kw
90 Watts

@ 160 mm
@ 25 mm

I1SO 50 DIN 2080
M24

190 - 590 mm
260 - 810 mm
60 - 1 750 min*
12 stopni
90°
360°

10 - 410 mm
60 - 1 800 min*
12 stopni

1650 x 360 mm
400 kg
18 mm /3 /80 mm
35°

manual 1 300 mm / autom. ~1 210 mm
30 - 750 mm/min.
1200 mm/min

manual 300 mm / automatic ~220 mm
20 - 500 mm/min.
800 mm/min

manual 400 mm / automatic ~320 mm
15 - 375 mm/min.
600 mm/min

2550x 2160 x 2 005 mm
2 800 kg

3536191
3352017
3352031
3352985
3352067
3352129
3352065

Wiecej akcesoridw i informacji o akcesoriach od strony 30

OPTIMUM’

MASCHINEN

GERMANY

Wymiary

Wyposazenie standardowe

> Trzpien dtugi do frezowania poziomego ISO 50, @ 22 mm

> Trzpien dtugi do frezowania poziomego 1SO 50, @ 27 mm

> Sruba do mocowania oprawki dla wrzeciona pionowego

> Sruba do mocowania oprawki dla wrzeciona poziomego

> Adapter ISO50 / MK4
> Narzedzia do obstugi

Limadta | Nrarylutu |

FMS 200
HMS 125
MV3-75
MV3-125
ZAS 50
DAS 100
HCV 105
HCV 125

Wiecej informacji na stronie 30

3354200
3355127
3354175
3354178
3354170
3355500
3536210
3536214
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OPTImil® vz 25/ mzas

PRZEMYSt

Frezarki narzedziowe z cyfrowym 3-osiowym wyswietlaczem potozenia DP 700 .
Z napedem falownikowym na osiach posuwu, sterowanym za pomoca pulpitu sterowniczego.

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Wszechstronne zastosowanie P> Urzadzenie chtodzace

P> Doskonate wtasciwosci ttumiace i stabilno$¢ ramy maszyny P> Cichy bieg
P> Wszystkie prowadnice sg hartowane i precyzyjnie szlifowane
P> Automatyczny posuw w osiach X, Y i Z, ptynnie regulowany za pomoca MZ 2S:
elektronicznego joysticka na panelu sterowania Reczne centralne smarowanie
» Sruba kulowa we wszystkich osiach
P> Solidny stét krzyzowy, duze wymiary i precyzyjna obrébka powierzchni MZ 4s:
P> Obrotowy, przejrzysty panel sterowania P> Automatyczne centralne smarowanie

P> Lampa maszynowa

Szafa sterownicza

Obudowa stotu krzyzowego

> Dostarczane jako wstepnie
>Z podzespotami firmy SIEMENS zmontowane na maszynie
> Ochrona przed widérami i woda
rozpryskowa
> Sktadane w celu zapewnienia

OPTI Panel obstugi optymalnego dostepu do miejsca

pracy

Rys..: MZ4S

> Uchylny, centralny i przejrzysty

> Automatyczny posuw na osiach
X, YiZ, ptynnie regulowany za
pomoca elektronicznego joysticka
na pulpicie sterowniczym

> Zintegrowany cyfrowy wskaznik
potozenia DP 700

Sruba kulowa

> na wszystkich osiach
> Wyzsza precyzja
> Mniejszy luz rewersyjny

Rys..: MZ 4S
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Dane techniczne i akcesoria

[ Moge .| Mz 2

Nr artykutu

Dane maszyn

Napiecie elektryczne

Catkowita moc zainstalowania

Moc silnika napedowego

Moc silnika posuwu

Moc silnika pompy chtodziwa
Wydajnos¢ wiercenia-frezowania
Srednica wiercenia w stali (S235JR)
Srednica wiercenia ciagtego w stali (S235JR)
Maks. srednica gtowicy frezarskiej
Maks. Srednica freza trzpieniowego
Naped wrzeciona

Wysuw tulei wrzeciona

Mocowanie we wrzecionie

Sruba dociagajaca

Zakres predkosci

Predkosci obrotowe wrzeciona
Stopnie przektadni

Zakres predkosci obrotowej po opcjonalnej konwersji Vario z falownikiem Siemens

Predkosci obrotowe wrzeciona

Stopnie przektadni

Wrzeciono pionowe

Zakres skretu gtowicy

Min./maks. odstep wrzeciono - stét krzyzowy
Maks. wystep

Pionowy stét poprzeczny x szerokos$¢
Wielkos$¢ rowkéw teowych / rozstaw / liczba
Wrzeciono poziome

Min./maks. odstep wrzeciono - stét krzyzowy
Poziomy stét poprzeczny x szerokosé
Maksymalne obcigzenie uzytkowe

Wielkos$¢ rowkéw teowych / rozstaw / liczba
Maksymalne przesuwy

0$ X (realizowane poprzez stét krzyzowy)
0s$ Y (realizowane poprzez belke)

0$ Z (realizowane stot krzyzowy)

Predkos¢ jazdy posuw/szybki ruch

Predkos¢ posuwu

Wymiary

Dtugosc x szerokos¢ x wysokosé

Waga

Akcesoria dodatkowe Nr artykutu

Hydrauliczne urzadzenie mocujgce DIN 69871 ex works
Pneumatyczna zmieniarka narzedzi wraz z adapterem
montazowym

Wibroizolatory SE 55 (4 sztuki wymagane)

> Wiecej akcesoriow do frezarek znajduje sie na stronach 30-44

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

MZ 4S
3346235 3346245
400V /3 Ph ~50 Hz
4 kW 5.4 kW
2.2 kW 3.75 kW
0.375 kW 0.75 kW
95 W
@ 30 mm @ 32 mm
@ 26 mm @ 28 mm
@ 100 mm @ 100 mm
@ 25 mm @ 25 mm
120 mm
ISO 40 DIN 2080
M16
50 - 1 890 min+ 30 -2 250 min+
12 stopni 18 stopni
- 48 -3 045 min*
- 2 x 6 stopni
+90°
75 -410 mm 70 - 400 mm
100 mm 185 mm
830 x 250 mm 1200 x 250 mm

14mm/63mm/2

70 - 400 mm
750 x 320 mm
285 kg
14mm/63mm/5

manual 400 mm / automatic ~310 mm
manual 200 mm / automatic ~160 mm
manual 335 mm / automatic ~295 mm
50 - 450 rpm / 700 rpm
10 - 600 mm/min

1239 x 1 168 x 1 900 mm
1400 kg

14mm/63mm/3

130-390 mm
900 x 500 mm
360 kg
14mm/63mm/7

manual 600 mm / automatic ~510 mm
manual 480 mm / automatic ~440 mm
manual 390 mm / automatic ~345 mm
50 - 450 rpm / 780 rpm
10 - 600 mm/min

1610x1825x1885mm
1890 kg

Wyposazenie standardowe

> Trzpien 1SO 40 z zewnetrznym tozyskiem kontrujagcym 27 mm

3346226 > Adapter ISO 40 / MK 3
3346225 > Adapter MK 1 i MK 2
3352981

Stot katowy 3346221

> Dtugosc¢ stotu x szerokos¢ 375 x 660 mm .
> Maksymalne obcigzenie uzytkowe 150 kg

> Rozmiar rowka teowego / ilo$¢ / odlegtosé: 12 mm /8 / 45 mm

> Wymiary 895 x 433 x 354 mm
> Waga 140 kg

> Narzedzia obstugowe
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Przeglad kompatybilnosci imadet

Akcesoria

SOET LN

3354100 [ ] [ ] [ ]
3354125 [} [
Precyzyjne imadta
maszynowe FMS
3354150 [}
3354200 l
3355100 [} [ ]

3355127
Hydrauliczne imadta
maszynowe HMS
3355150

3355200

3354110

Precyzyjne imadta
maszynowe FMSN

3354120

3354130

3354180

3354181
Imadta maszynowe
vMmQ

3354182

3530104

Imadta tréjosiowe
Mv3

Imadto dwuosiowe
ZAS

Imadto tréjosiowe
DAS

Hydrauliczne imadto
maszynowe HCV

Imadto maszynowe

MVSP
3530108

N O O O O B A
I N N O O N O O N B A
HE N S O O O N O O AN A
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OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Imadta maszynowe

Precyzyjne imadta maszynowe FMS

- Wytrzymata budowa do frezowania, wiercenia i szlifowania
- Korpus imadta z wysokiej jakosci zeliwa

- Hartowane i szlifowane powierzchnie prowadnic

- Hartowane i szlifowane szczeki mocujace, wymienne

- Z talerzem obrotowym 360°

FMS 100 3354100
FMS 125 3354125
FMS 150 3354150
FMS 200 3354200
[ Darccchiane A c o e Ll k]
do EMS 100 3354102 FMS 100 mm 30 62 100 13 295 124 100 11
do FMS 125 3354127 FMS 125 mm 37 85 125 13 370 148 128 17
do FMS 150 3354152 FMS 150 'mm 40 114 150 13 462 180 145 28
do FMS 200 3354202 FMS200 mm 58 150 200 16,5 620 237 202 58

Hydrauliczne imadta maszynowe HMS

- Wytrzymata budowa do frezowania, wiercenia i szlifowania

- Korpus imadta z wysokiej jakosci zeliwa

- Hartowane i szlifowane powierzchnie prowadnic

- System Booster, niewielki naktad sit, wysokie ci$nienie przy mocowaniu

- Szeroki zakres mocowania dzieki trzpieniom blokujagcym o réznych roz-
stawach otworéw

+ Z talerzem obrotowym 360°

A D E L B H ki
I Numer artykutu :

) 3355100 HMS100 mm 36 100 15 525 | @270 122 27
HMS 125 3355127 HMS 125 mm 46 127 16 670 @290 151 46
HMS 150 3355150 HMS150 mm 51 150 17 800 | ®328 169 64
HMS 200 3355200 HMS200 mm 65 200 19 710 @358 158 100
© Odlegtos¢ mocowania Docisk

Szczeka pryzmowa Numer artykutu HMS100  0-60mm  57-115mm | 110-170mm | 2.500kg = 24,5 kN
do HMS 100 3355102

HMS125 076 mm  72-150mm 146224 mm = 4.000kg 39,25 kN
do HMS 125 3355129
do HMS 150 3355152 HMS 150 0-100 mm 98-200 mm 195-300 mm 4.500 kg 44,1 kN
do HMS 200 3355202 HMS200 0-100mm  98-200mm 195300 mm = 7.500kg 73,6 kN

Precyzyjne imadta maszynowe FMSN

+ Mechanizm dociskajacy do bezpiecznego mocowania pétwyrobu

- Korpus imadta z wysokiej jakosci zeliwa

- Hartowane i szlifowane powierzchnie prowadnic

- Chronione wrzeciono

- Dzieki przetozeniu szczek mocujacych mocujace takze na zewnatrz
- Z talerzem obrotowym 360°

FMSN 100 3354110
FMSN 125 3354120
FMSN 150 3354130

Dane techniczne A C D E L B H kg
do FMSN 100 3354112 FMSN 100 mm 36 101 100 14,5 319 @240 319 19
do FMSN 125 3354122 FMSN 125 mm 36 108 135 16,5 369 (@278 369 29
do FMSN 150 3354132 FMSN 150 mm 46 146 155 18,5 425 | @332 425 36
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Imadta maszynowe

Imadta maszynowe VMQ

> Solidna konstrukcja do frezowania, wiercenia i szlifowania
> Imadto wykonane z wysokiej jakosci zeliwa

> Powierzchnie prowadnicy hartowane i szlifowane

> Hartowane i szlifowane szczeki

> Z obrotnicg obrotowg 360 °

VvMQ 80 3354180 VMQ 80| mm 26 80 80 305 160 100 9,5
VMQ 100 3354181 vMQ 100 mm 34 105 105 385 222 126 21
vMQ 125 3354182 VMQ125 mm 36 130 134 430 247 135 30
vMQ 150 3354183 VMQ150 mm = 46 145 158 488 290 162 39

Imadta trzyosiowe MV3

> Poziomy ruch obrotowy do 90 °

> Pionowy ruch obrotowy do + 45 °
> Hartowane i szlifowane szczeki

> Z obrotnicg obrotowa 360 °

] Numeranylun Danetechiczne | A C D £ | LB H

MV3-75 3354175 MV3-75  mm 34 82 75,5 12 380 139 150 11
MV3-125 3354178 MV3-125 mm 45 97 125 12 290 185 206 26

Imadto dwuosiowe ZAS

- Mozliwos¢ przechytu do -90°

- Hartowane i szlifowane szczeki mocujace, wymienne
- Czytelne skale do obu osi

- Z talerzem obrotowym 360°

- Ciezar netto 3,4 kg

ZAS 50 3354170

> Zeliwo wysokiej jakosci

> Powierzchnie prowadnicy hartowane i szlifowane

> Z obrotnicg obrotowga 360 °

> Poziomy ruch obrotowy do 90 °

> Pionowy ruch obrotowy do + 45 ° za pomocg gwintowanego wrzeciona

>Waga: 32 kg

DAS 100 3355500
Szczeka pryzmowa Numer artykutu
do DAS 100 3355502
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OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Hydrauliczne imadto maszynowe HCV 125

- Imadto maszynowe modutowe o duzej doktadnosci i powtarzalnosci do obréb-
ki seryjnej i detalicznej na frezarkach i centrach obrébkowych CNC

- Wytrzymata budowa do frezowania
- Hartowane i szlifowane powierzchnie prowadnic
- System Booster, niewielki naktad sit, wysokie ci$nienie przy mocowaniu

+ Szeroki zakres mocowania dzieki trzpieniom blokujagcym o réznych rozstawach
otworéw

- Duza sita zaciskajaca
- Produkowane z wysokiej jakosci stali szlachetnej

L] wumeramyiun

HCV 125 3536214
Szczeki miekkie 2 szt. 3536221
Szczeki L 2 szt. 3536222

Hydrauliczne imadto maszynowe HCV 105

- Imadto maszynowe modutowe o duzej doktadnosci i powtarzalnosci do obréb-
ki seryjnej i detalicznej na frezarkach i centrach obrébkowych CNC

- Wytrzymata budowa do frezowania
- Hartowane i szlifowane powierzchnie prowadnic
- System Booster, niewielki naktad sit, wysokie cisSnienie przy mocowaniu

- Szeroki zakres mocowania dzieki trzpieniom blokujagcym o réznych rozstawach
otworéw

- Produkowane z wysokiej jakosci stali szlachetnej
- Dtuga zywotnos¢ dzieki wysokiej jakosci

- Duza sita zaciskajaca

HCV 105 3536210 0-8mm 85-170 mm 2.500 kg 24,5 kN 22 kg

Modutowe - imadta maszynowe

> Imadto maszynowe o wysokiej doktadnosci i powtarzalnosci do
obrdébki seryjnej i komponentéw na frezarkach CNC i centrach
obrdbczych

> Solidna konstrukcja do frezowania

> Modutowe imadto maszynowe wykonane w catosci ze stali NiCrMo o
twardosci HRC60, tolerancja 0,0015 mm

> Ruchome szczeki z bardzo dtugg prowadnica zapobiegajaca
podnoszeniu i poslizgowi

> Powierzchnie prowadnicy hartowane i szlifowane

> Szeroki zakres mocowania dzieki Srubom blokujgcym o réznych
odlegtosciach miedzy otworami

> Dtugie zycie dzieki wysokiej jakosci

> Klucz

> Model MVSP ze statymi szczekami

Dane techniczne A C E L B H kg

MVSP 150 x 200 3530104 MVSP 150 X200 |mm 50 205 16 480 149 100 34
MVSP 150 x 300 3530108 MVSP 150 X300 | mml 50 305 16 580 149 100 | 38,6




Przeglad akcesoridw do frezarek
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OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY
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Dociskacz
18 mm 3352032 ([ ]
Z kfadek réwn-
e“aw‘fljg;f: rown 335400 @ © @ @ © O O O O O O 6 6 o o o o o o o o o
Pompa chtodziwa 230V 3351999 O* O* O O* @ o @
Waz chodziwa KMS 2 3356660 [ ] ([ ] o O o ([ ] [ ]
Ml MMC 1 36663 O O© © © O O O
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O* tylko w potaczeniu z podstawa (art. nr 3353000) i tacg na widry (art. nr 3352999)
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Akcesoria do frezarek

Stoty obrotowe podziatowe poziomo-pionowe

- Stoty obrotowe podziatowe z wysokiej jakosci zeliwa Meehanite - Stét roboczy skalowany na 360°

- Utozyskowanie precyzyjne + 1 petny obrét pokretta 4° obrotu

- Stabilno$¢ nawet przy duzym obcigzeniu - Podziatka skali na pokretle 2!

+ Duzy otwor wrzeciona, do mocowania dtuzszych pétwyrobow - Mozliwa podziatka na skalowanym pokretle z noniuszem

- Dzielenie szybkie tarczami podziatowymi ustalacza dla uzyskania + Do 150 szt. (RT150) i 400 szt. (RT 200) mozliwe rézne podziatki
- wiegkszej szybkosci produkcji przy czesciach masowych z tarczami podziatowymi posrednimi

- Hartowany i szlifowany slimak

Dane techniczne RT 100 RT 150

Stozek centrujacy MK 2 MK 2 MK 3
Stosunek przetozenia 90:1 90:1 90:1
Rozmiar talerza mm 110 150 200
Wysokos¢ x dt. x szer. mm 72 x 138 x118 79 x 204 x 156 104 x 265 x 199
Wysokos¢ ktow mm 80 102 133
Szeroko$¢/liczba rowkéw mm 11/3 11/3 16/3

Ciezar netto

ke 5 10 25
Poziomo-pionowy stét obrotowy RT 100 Numer artykutu

St6t obrotowy RT 100
> Zacisk 2-czesciowy 3356110
> Kiet centrujacy MK 2

Uchwyt tréjszczekowy @ 75 mm 3356111

Konik Rst 1
> Wysokos¢ ktéw 72 - 108 mm

3356155

Poziomo-pionowy stot obrotowy RT 150 Numer artykutu

St6t obrotowy RT 150

> Zacisk 2-czesciowy 3356150
> Kiet centrujagcy MK 2

Kotnierz uchwytu 3356154
Uchwyt tréjszczekowy @ 130 mm centryczny 3356100

Mechanizm dzielenia posredniego IT 150
> 3 szt. tarcze podziatowe
> Ramie sektorowe

. 3356152
> Nozyce katowe z blachg sprezynowa

Konk Rst 1
> Wysokos¢ ktéw 72 - 108 mm

Poziomo-pionowy st6t obrotowy RT 200 Numer artykutu

3356155

Stot obrotowy RT 200

> Zacisk 2-czesciowy 3356200
> Kiet centrujagcy MK 3

Kotnierz uchwytu 3356254
Uchwyt tréjszczekowy @ 165 mm 3356225

Mechanizm dzielenia posredniego IT 200
> 2 szt. tarcze podziatowe
> Ramie sektorowe

> Nozyce katowe z blachg sprezynowa 3356205
Konik Rst 2
> Wysokos¢ ktéw 110 - 145 mm 3356157
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OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Stét obrotowy podziatowy poziomo-pionowy z uchwytem 3-szczekowym

- Stoty obrotowe podziatowe z wysokiej jakosci zeliwa Meehanite Dane techniczne RTE 165 | RTU 165
+ Precyzyjne tozysko stozkowo-wateczkowe $rednica stotu mm 165 165
I . T Wysokos¢ kos¢é x diugos¢ 200x260x218 | 221x250x235
- Stabilno$¢ nawet przy duzym obciazeniu YSOXOSC X SZETOXOSC X CIUBOSC mm | SOOKZ6DX Xeox
N . N B N . . Wysokos¢ ktow mm 130 130
- Duzy otw6r wrzeciona, do mocowania dtuzszych pétwyrobdéw Tarcze tokarskie m 203 203
- Dzielenie bezposrednie tarczami podziatowymi ustalacza dla uzyskania Przelot mm 36 36
wiegkszej szybkosci produkcji przy czesciach masowych Waga ke 32,5 48
. Dzielenie stopniowe w skali 360° (RTE 165) Tarcza podziatowa bezposrednia Podziatka 24-czesciowa (= 15¢)
dziat h | d dziatek Tarcza podziatowa posrednia Podziatka 2, 3, 4,6, 812
- 7 tarcz podziatowych ustalacza do podziate 2/3/4/6/8/12/24 (RTE 165) Doktadno$¢ podziatu mechanizmu dzielenia bezp. 45°
- Dzielenie stopniowe w skali 360° z korbka i noniuszem (RTU) 165) Mozliwoé¢ zamocowania poziomo i pionowo
- Dzielenie bezposrednie z uzyciem tarczy podziatlowej ustalacza Ptyta podstawowa do zamocowania potwyrobow Ze skala 360°

+ 24 pozycje (podziatka 15°)
+ Uchwyt tréjszczekowy
+ Plus tarcza tokarska z 3 rowkami

Poziomo pionowy st6t obrotowy RTE 165 Numer artykutu

RST 2

Stét obrotowy RTE 165

> Uchwyt 3-szczekowy (zmontowany)

> Ptyta czotowa 3356365
> 24 pozycje (podziat 15 °)

Konik Rst 2

> Wysoko$¢ kiéw 110 - 145 mm 3356157

Poziomo pionowy st6t obrotowy RTU 165 Numer artykutu

RST 2

IT 200

Stot obrotowy RTU 165

> Uchwyt 3-szczekowy (zmontowany)

> Ptyta czotowa 3354165
> 24 pozycje (podziat 15 °)

> Uchwyty do kota zamachowego

Mechanizm dzielenia posredniego IT 200
> 2 szt. tarcze podziatowe
> Ramie sektorowe 3356205
> Nozyce katowe z blachg sprezynowa

Konik Rst 2

3356157
Wysokos¢ ktéow 110 - 145 mm

Uniwersalna podzielnica TA 125 Numer artykutu 3356125

> Motzliwos¢ wychylenia od -10° do +90°
> Hartowany i szlifowany slimak
> Precyzyjne tozysko stozkowo-wateczkowe

> Hartowana i szlifowana gtéwna tarcza podziatowa (podziatka 24), aby dzieli¢ doktadnie na 15°
> Do 300 réznych podziatek z tarczami podziatowymi posrednimi Dane techniczne
Przetozenie 40:1
Wysokos¢ x szerokos¢ 175 x 205 x 230
z ktem centrujacym x dtugo$¢ mm
Wysokos¢ ktow 100 mm
> Zawarto$¢ przesytki Otwor w wale 18 mm
> Konik Rst1 (Wysokos¢ ktéw 72 - 108 mm) UStalan?Ym {preclot)
. A Szerokos¢ rowka 16 mm
> Kiet centrujacy 60° / MK 2 Tarcza podziatowa 1570 110 mm
> Zabierak nasadzany bezposrednia (podziatka)
> Kotnierz uchwytu (¢ 140 mm, t = 12 mm) do kotka 15, 16, 17, 18, 19,
zabieraka lub montazu uchwytu tokarskiego Tarcze podziatowe posrednie 20, 21, 23, 27, 29,
(otwdr na kole podziatowym) 31, 33,37, 39,41,
43,47
Doktadno$¢ ruchu obrotowego 0,015 mm
Waga netto 12 kg

47



Akcesoria do frezarek

Zestaw frezow HSS

> Tytanowanymi

> Wyzsza twardosc i stabilnos¢ z 2 do 5 razy dtuzszg zywotnoscig

> Podwdjna wydajnosé ciecia

> Lepsza powierzchnia obrabianego przedmiotu

> Cylindryczny wat i boczne powierzchnie napedowe

> Wersja z 2 krawedziami skrawajgcymi do frezowania rowkéw klinowo-
rowkowych oraz wyciec¢ od srodka obrabianego przedmiotu

> Motzliwe s3 operacje frezowania pionowego lub bocznego

> Wersja z 4 krawedziami skrawajgcymi z prawg spiralg 30 ° dla dobrego
usuwania wiéréw dla normalnych i statych materiatéw

12-czesci 3352250

6 rezdw, wersja krotka - wersja z 2 ostrzami

DIN 1835 B (@#12x73, @10x63, @8x61, P6x52, B5x52, B4x51 mm)

6 frezéw, wersja krétka - wersja z 4 ostrzami DIN 1835 B (@12 x 83, @10 x

73,08x61,06x57,35x57, @ 4x55mm)

20-czesci

10 frezéw DIN 327 D - wersja krétka - 2 ostrza

DIN 1835 B, (3/4/5/6/8/10/12/14/18/20 mm)

10 frezéw DIN 844 B - wersja krotka - 4 ostrza

DIN 1835 B, (3/4/5/6/8/10/12/14/18/20 mm)

3352255

Zestaw frezow ze stopu twardego RELYANE]

- 18-czesci; po 3 sztuki w rozmiarach 3/4/6/8/10i 12 mm
- Wersja z 4 ostrzami

- Powlekany frez z metalu biatego na wskros (tytan)

- Ciecie przez srodek czota do zanurzania

- Kat natarcia 35°

po 3 sztuki

Zestaw frez6w promieniowych 3352116

- 9-czesci; po 3 sztuki w rozmiarach 4 mm / 6 mm /8 mm
- Wersja z 2 ostrzami

- Powlekany frez z metalu biatego na wskros (tytan)

- Geometria ostrzy czotowych do zanurzania

+ Kat natarcia 30°

po 3 sztuki
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Wiertta spiralne HSS ze stozkiem Morse’a

- 9 cze$ci; rozmiary 14,5/16/18/20/22/24/26/28/30 mm
- Wieksza trwatos¢
+ Sprawne odprowadzanie wiéréw

- Prawotnace
MK 2 3051002
MK 3 3051003

Asortyment uchwytéw do mocowania SPW

- 58-czesci, w praktycznym uchwycie sciennym
+ Gwint metryczny

+ 24 sztuk sworzni dociskowych

+ 6 sztuk teowych wpustéw przesuwnych

- 6 sztuk nakretek

+ 4 sztuk nakretek przedtuzajacych

+ 6 sztuk stempli mocujacych

+ 12 sztuk blokéw mocujacych

SPW 8 3352015
- Rowki teowe szerokosci 10 mm; gwint dociggajacy M 8
SPW 10 3352016
- Rowki teowe szerokosci 12 mm; gwint dociggajacy M 10
SPW 12 3352017
- Rowki teowe szerokosci 14 mm; gwint dociggajacy M 12
SPW 14 3352018
- Rowki teowe szerokosci 16 mm; gwint dociggajacy M 14
SPW 16 3352019

- Rowki teowe szerokosci 18 mm; gwint dociggajacy M 16

SPW12

Czujnik krawedziowy 3351171

- Z wirujagcym wrzecionem
- Srednica prébkowania 10 mm



Precyzyjny uchwyt wiertarski samozaciskowy

Doktadnos$¢ ruchu obrotowego lepsza niz 0,06 mm

1-8 mm; B16 3050608
1-10 mm; B16 3050610
1-13 mm; B16 3050623
1-16 mm; B16 3050626
1-16 mm; B18 3050630

Stozek Morse’a SK50 3352067

B18 DIN2080

OPTIMUM Uchwyt wiertarski bezposredniego mocowania

MK 2 1-16 mm; do 6.000 min 3050571
MK 2 1 -13 mm; do 8.000 min™ 3050572
MK 3 1-16 mm; do 6.000 min* 3050573
MK 4 1-16 mm; do 6.000 min* 3050574
MK 3
Tuleje przedtuzajace
MK 2-MK 3 3050667
MK 3 - MK 4 3050668
MK 2-MK 3

Tuleja redukcyjna

MK 3 - MK 2 / M12 3350313
MK 4 - MK 3 / M16 3350314
MK 3-MK 2

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Trzpien ustalajacy do uchwytu wiertarskiego

Stozek na zewnatrz MK 2 / M10 / B16 3050670

Stozek na zewnatrz MK 3 / M12 / B16 3350303

Stozek na zewnatrz MK 4 / M16 / B16 3350304
MK 3

Trzpien ustalajacy do uchwytu wiertarskiego

Stozek na zewnatrz 1ISO 30 / M12 / B16 3352069
Stozek na zewnatrz 1ISO 40 / M16 / B16 3352070

ISO 40

Mocowanie gltowicy frezarskiej

SK 50 3352066
- Stozek na zewnatrz @ 27 mm DIN2080

Mocowanie gtowicy frezarskiej

MK 2 3352102
Stozek na zewnatrz MK 2 / mocowanie frezu ¢ 16 mm

1SO 30/ MK 3 3352068
BT 30/ MK 3 3536316
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Akcesoria do frezarek

Gtowica do frezowania kopiujacego i poprzecznego “Made in Germany”

- Uniwersalne zastosowanie, do obrébki wszystkich stali i metali NE
- Do frezowania poprzecznego i kopiujacego
. . . .. . MADE IN GERMANY
- Ze specjalnej stali - ulepszanej cieplnie
- Duza doktadnos¢ ruchu poprzecznego i obrotowego

- Korpus freza z nieréwng podziatka do szczegélnie ptynnego ruchu i
réwnomiernej obrobki

- Korpus podstawowy i trzonek tworza jednos¢, co skraca dtugosc
niepodpartg i stabilizuje mocowanie

- Nie stosuje sie dodatkowego trzpienia nasadzanego do freza

- Specjalna geometria do frezowania z duzg szybkoscia

- Ekonomiczne, gdyz przy stepionym ostrzu mozna obrdcic¢ ptytke
(mozliwos¢ uzycia do dwunastu razy)

- Plus piec ptytek obracanych RDET 1003 MOSN 8026

+ Plus Torx TX15

Gtowica BT 20 3350202
Gtowica BT 30 3350203
Sworzen dociskowy BT 20 3352726
Sworzen dociskowy BT 30 3536302
Trzonek ustalajgcy MK 2/M10 3350212
Trzonek ustalajgcy MK 3/M12 3350213
Trzonek ustalajacy 1ISO 30/DIN 2080 3350215

- $rednica zewnetrzna 52 mm

- Okreslenie ISO RDX. 1003 D52/R5

BT 20 BT 30 BT 40

Gtowica BT 40 3350204
Sworzen dociskowy BT 40 3536332
Trzonek ustalajagcy MK 4/M16 3350214
Trzonek ustalajgcy 1SO 40/DIN 2080 3350216

- Srednica zewnetrzna 63 mm

- Okreslenie ISO RDX. 1003 D63/R5

1S0 40 MK 4

HM ptytki odwracane 5 sztuk

> RDET 1003 MOSN8026. Pozytywna geometria ostrzy

> Powtoka PVD. Do obrébki stali do 900N/mm?, stal szlachetna
nierdzewna, aluminium, metale kolorowe, zeliwo

RDET 3350220

> RDHT 1003 MO-FA HF7. Mocno pozytywna geometria ostrza

> Polerowane. Do obrébki stopu aluminiowych, miedzianych, tworzyw

sztucznych
RDHT 3350221
RDET RDHT
50

Zestaw precyzyjnych gtowic wytaczajacych

- 8 szt. Wytaczadta: BJ2008-32L/BJ2010-40L/BJ2014-53L/BJ2016-68L/BJ-
2020-83L/BJ2025-96L/BJ2030-115L/BJ20-L20-100L

- Zakres regulacji 8 - 280 mm
- Plus wytaczadta, sworznie, rozszerzanie kota, narzedzie, walizka

- Bez ptyt skrawajacych odwracanych

1SO 30/ER32 - M12/BT 30 3352127
ISO 40/ER32 - M16/BT40 3352128
ISO 50/ER32 - M24/BT50 3352129

Zestaw ptyt odwracanych

Stahl

Alu

1 2 3 4 5 6 7 8

Zestaw ptytek odwracanych (10 szt.)

Do stali (do wytaczadta nr 8 i 7) 3352136
Do aluminium (do wytaczadta nr 8 i 7) 3352141
Do stali (do wytaczadta nr 6 i 5) 3352137
Do aluminium (do wytaczadta nr 6 i 5) 3352142
Do stali (do wytaczadta nr 4, 3,2i1) 3352138
Do aluminium (do wytaczadta nr 4, 3, 2i 1) 3352143
Wymiary

a'::{'l'(‘;'u IS0 DI D2 s1 Re

3352136  TPGT110304L-FY-EH10 11 3,4 3,18 0,4

3352141 TBGT060104L-W-T1200A 11 3,4 3,18 0,4
3352137 TPGT090204L-FY-EH10 9,6 2,8 2,38 0,4
3352142  TPGT090204L-W-T1200A 9,6 2,8 2,38 0,4
3352138 TBGT060104L-W-H1 6,9 2,2 1,59 0,4
3352143 TBGT060104L-W-T1200A 6,9 2,2 1,59 0,4
Gtebokos¢ skrawania 0.2-0.6-1.0 mm

Posuw 0.05-0.15-0.25 mm

Predkos¢ 100-250-400 mm

Zestaw gtowic do wiercenia

> Do obrébki zewnetrznej i pionowej

> Zakres dostawy: Gtowica wytaczarska, 9 szt. Prety wiertarskie z
przylutowang ptytka HSS, klucz imbusowy

3352124

3352125

Uchwyt wrzeciona MK 3
Uchwyt wrzeciona MK 4



OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Zestaw uchwytéw zaciskowych Tuleja zaciskowa ER32 (pojedyncza)

MK 2/ ER 25 - M10 3352052 @ 6 mm 3441126
- Uchwyt zaciskowy @ 8 mm 3441128
- 15 tulei zaciskowych; rozmiary ¢ 1,5 - 16 mm/DIN 1SO 15488 @ 10 mm 3441130
- Klucz hakowy, walizka aluminiowa @12 mm 3441132
MK 2/ ER 32 - M10 3352053

+ Uchwyt zaciskowy

- 18 tulei zaciskowych; rozmiary ¢ 2 - ¢ 20 mm/DIN ISO 15488

- Klucz hakowy, walizka aluminiowa

MK 3/ ER 32 - M12 3352093

+ Uchwyt zaciskowy

- 18 tulei zaciskowych; rozmiary ¢ 2 - 20 mm/DIN 1SO 15488 Tuleja zaciskowa MK 3 bezposredniego mocowania / M 12 (pojedyncza)

+ Klucz hakowy, walizka aluminiowa @ 4 mm 3352004
MK 4/ ER 32 - M16 3352094 @ 6 mm 3352006
- Uchwyt zaciskowy @ 8 mm 3352008
- 18 tulei zaciskowych; rozmiary ¢ 2 - ¢ 20 mm/DIN 1SO 15488 @ 10 mm 3352010
- Klucz hakowy walizka aluminiowa @12 mm 3352012
1SO 30/ER32 - M12/BT 30 3352054 @ 16 mm 3352013

- Uchwyt zaciskowy

- 18 tulei zaciskowych; rozmiary ¢ 2 - ¢ 20 mm/DIN ISO 15488
- Sworzen dociggajagcy M12/M12 i sworzen dociggajacy BT 30
+ Klucz hakowy, walizka aluminiowa

1SO 40/ER32 - M16/BT40 3352056 Zestaw tulei zaciskowych

- Uchwyt zaciskowy

MK 2 bezposredniego mocowania / M 10 3351980
- 18 tulei zaciskowych; rozmiary ¢ 2 - 20 mm/DIN 1SO 15488 . 5 czeéci; rozmiary 94 / 96 / 88 / 310 / §12 mm
- Sworzen dociggajacy M16/M16 i sworzen dociggajacy BT 40 MK 3 bezposredniego mocowania / M 12 3352014
- Klucz hakowy, walizka aluminiowa . 6 czesci; rozmiary @4 / @6 / @8 / $10 / 312 / 316 mm
1SO 50/ER32 - M24/BT50 3352065
+ Uchwyt zaciskowy
- 18 tulei zaciskowych; rozmiary ¢ 2 - 20 mm/DIN 1SO 15488
MK 3
ER 16 3440282
- 12 tulei zaciskowych; rozmiary ¢ 1 - ¢ 10 mm
ER 25 3441109
- 15 tulei zaciskowych; rozmiary ¢ 1 - ¢ 16 mm/DIN I1SO 15488
ER 32 3441122

- 18 tulei zaciskowych; rozmiary ¢ 3 - ¢ 20 mm/DIN ISO 15488

I1SO 40

ER25

Uchwyt zaciskowy ISO 30/ER25 3352046 " n
Aparat do gwintowania M5 - M12/B16 3352042

+ Klucz hak
ucz hakowy - Wbudowany szybki bieg powrotny, dziata natychmiast przy zmianie

kierunku posuwu
- Sprzegto poslizgowe 4-stopniowe
Zawartosc przesytki:
- 2 elastyczne tuleje zaciskowe
- 2 klucze widlaste
- Uchwyt
+ Klucz imbusowy

ISO 30
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Akcesoria do frezarek

Stopa maszynowa - wibroizolator

- Maszyny i urzagdzenia mozna instalowa¢ bez kotwienia i doktadnie
ustawi¢ poprzez regulacje wysokosci
- Skuteczne ttumienie uderzen i wibracji

L 3381012
iz 3381016
e 3381018
Obcigzenie SE1 SE2 SE3

Frezarki 340 Kg 460 kg 1.600 kg
Pity/ ogblnie Maszyny 570 kg 1460kg  3.500 kg
Gwint M 12 M 16 M 20

Sr. stopy/wys. stopy 120/32 160/35 185/39

Precyzyjne wibroizolatory SEU1 RELYLLE)

> Wibroizolacja i izolacja akustyczna

> Z ptytg antyposlizgowa na gérze

> Maksymalne obcigzenie 60 kN

> Pasuje do preta gwintowanego M 16

> Szczegdlnie odporna na wibracje ptyta izolacyjna. Dobra struktura
dzwigkowa

> Zakres regulacji +5 / -4 mm

> Bardzo doktadne i wolne od szarpnie¢ wyréwnanie nawet przy duzych
obcigzeniach

> Szybki i doktadny montaz nawet ciezkich maszyn. Oszczednos¢ czasu
montazu do 50% dzieki precyzyjnemu poziomowaniu

> Poprawia dynamiczne zachowanie maszyn przy mniejszym hatasie
>Waga 3,7 kg

Stopa maszynowa - wibroizolator Numer artykutu

> Skuteczne wibracje i izolacja akustyczna konstrukcji oraz redukcja hatasu
> Szybkie i proste technicznie poziomowanie

MADE IN GERMANY
> Kompensacja nieréwnosci podtogi do 52
> Precyzyjne wypoziomowanie uzyskuje sie za pomoca Sruby gwintowane;j
SE 55 3352981
> Sruba poziomujaca M12 x 1 x 150

> Maksymalne obcigzenie: 600 kg

SE 85 3352982
> Sruba poziomujaca M16 x 150
> Maksymalne obcigzenie: 1500 kg

Katownik 90° 3385052

+ Do celéw mocowania przy mechanicznej obrébce pétwyrobdw, prac
kontrolnych i traserskich

- Precyzja: Rownolegtos¢ i prostokatnosé 0,01 na 100 mm
- Boczne zebra usztywniajace
- Wymiary di. x szer. x wys.: 202 x 126 x 150 mm ciezar 7 kg

Uniwersalny pneumatyczny system mocowania narzedzi

+ Plus imaki narzedziowe, ostona, jednostka konserwacyjna, wieniec
zebaty, sruba dociaggajaca, skrzynka rozdzielcza, element sterowni-
czy

- Wysoka osiggalna préznia
+ Kroétkie czasy zmiany ze wzgledu na obstuge jednoreczna
- Niewielki ciezar dzieki optymalnej strukturze
- Bezpieczne ryglowania na zasadzie dZzwigni kolanowej
+ Precyzyjna prowadnica dzieki optymalnej geometrii
- Niewielkie zuzycie powietrza
1SO 40 3352394
- Do OpPTImill MF 2V / MF 4V / BF 46Vario

Montaz fabryczny systemu mocujacego 9000490

Kamien teowy (pojedynczy)

M8 /10 mm 3353020
M 10/ 12 mm 3353022
M 12 / 14 mm 3353025
M 14 / 16 mm 3353026
M 16 / 18 mm 3353028
52

(Wskazowka: Przy zamowieniu bez montazu fabrycznego: konieczne moze by¢ dopasowanie)



OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Uniwersalny posuw stotu frezarskiego Stoty krzyzowe KT

> Bezstopniowe przestawianie szybkosci i przesuw szybki - Rynna ptynu chtodzacego

> Przetacznik prawo/lewo - Regulowana prowadnica o przekroju w ksztatcie jaskétczego ogona
> 230 Volt, ochrona przecigzeniowa i przetacznik punktu krancowego - Regulowane skalowanie pokretta z podziatkg 0,05 mm

> Silnik: V99S - 90W, V250S - 130W KT 120 3356595
> Do samodzielnego montazu KT 179 3356596
Posuw stotu frezujacego V 99S 3352021 KT 180 3356591
- Montaz poziomy KT 210 3356600
Zestaw montazowy MH 35 Vario X-Achse 3352035

Zestaw montazowy MH 50 Vario X-Achse 3352036

Posuw stotu frezujacego V 2508 3352030

- Montaz pionowy

Posuw stotu frezujacego V 250 3352025

- Do osi Y MF2V / MF 4V plus zestaw montazowy

Uchwyt mocujacy

> Materiat S 45C

Regulacja WPS-1 40 - 50 mm 3354261 3354261
Regulacja WPS-2 65 - 90 mm 3354262 3354262
Regulacja WPS-3 90 - 140 mm 3354263 3354263
Regulacja WPS-4 140 - 230 mm 3354264 3354264
Dane techniczne KT120 KT179 KT 180 KT210
A (szerokos¢ stopy) 222 mm 274 mm 274 mm 280 mm
D (dtugos¢ stopy) 280 mm 340 mm 340 mm 362 mm
C (dtugos¢ stotu) 400 mm 500 mm 700 mm 730 mm
E (szerokos¢ stotu) 120 mm 180 mm 180 mm 210 mm
G (szerokos¢ rowka teowego) 10 mm 12 mm 12 mm 14 mm
Dt. x szer. x wys. (mm) 506 x 400 x 140| 748 x 483 x 155| 948 x 483 x 155| 1060 x 538 x 185
Cigzar netto 22 kg 46 kg 54 kg 84 kg
Odcinki przesuwu
§¢ §¢ 0s$X 220 287 480 480
Wy_sokosc Wysokos¢ gc @D | obciazenia Waga S mm mm mm mm
min. (A) | max. (B) .
osy 165 mm 167 mm 170 mm 210 mm
mm KN kg
40 50 30 40 50 03 Maks. obcigzenie 40 kg 55 kg 55 kg 80 kg
65 90 28 38 50 0,4
90 140 40 50 50 1,1

140 230 45 55 50 2,3
Zestaw 2 dociskaczy
- Regulowana wysokos¢ zaciskania
Pryzma WP 30 3352195

Mosiezna ptyta pod ramieniem zaciskowym chroni tworzywo przed
- Wytrzymata wersja do stosowania na obrabiarkach uszkodzeniem
- Bardzo precyzyjna wersja Rowek stotu 14 mm/M 12 3352031
- Motzliwos¢ regulacji od 0° do 60° i od 0° do -30° - Dt x szer. x wys.: 115 x 42 x 39 mm. Regulacja wysokosci: 0 - 89 mm
- Hartowana i szlifowana stal weglowa Rowek stotu 18 mm/M 16 3352032

+ Precyzja prostokatnosci 0,005 mm - Dt. x szer. x wys.: 133 x 50 x 49 mm. Regulacja wysokosci: 0 - 101 mm
- Tolerancja katowa 0,01°

+ Wymiary dt. x szer. x wys.: 75 x 25 x 32 mm
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BT 20

Zestaw startowy BT 20 3353281

Sktadajacy sie z:

1 szt. Uchwyt gtowicy tnacej @ 16 mm
2 szt. Uchwyt Weldon 6 mm

2 szt. Uchwyt Weldon @ 8 mm

1 element uchwytu @ 10 mm

1 szt. Uchwyt Weldon 12 12 mm

1 adapter BT20/B16

11 sztuk Sciggaczy

1 sztuka uchwytu wiertarskiego 1 - 13 mm

1-czesciowy plan i kopia gtowicy tnacej

2 czesciowy uchwyt zaciskowy ER 25
1 sztuka klucza zaciskowego ER 25
12-czesciowy zestaw tulei ER 16

Imak gtowicy frezarskiej 3352728

> Mocowanie @ 16 mm

Weldon uchwyt

@ 6 mm 3352732
? 8 mm 3352734
@ 10 mm 3352736
12 mm 3352738

Uchwyt narzedziowy 3352727

> BT 20/B16

Sworzen dociskowy 3352726

> OPTIMUM wykonanie na zamdwienie (brak standardowych $rub BT 20)
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Precyzyjny uchwyt wiertarski samozaciskowy

Doktadnos¢ ruchu obrotowego lepsza niz 0,06 mm

1-8 mm; B16 3050608
1-10 mm; B16 3050610
1-13 mm; B16 3050623
1-16 mm; B16 3050626
1-16 mm; B18 3050630

Gtowica frezarska 3350202

Do obrébki na wszystkich stalach i metalach niezelaznych
Do frezowania i kopiowania

Wykonane ze specjalnej stali - wysoce hartowanej
Wysoka koncentrycznos¢ i wspotsrodkowosé

Torx TX15

Srednica zewnetrzna 52 mm

Oznaczenie I1SO RD X 1003 D52 / RS

Rys. Z opcjonalnym sworzniem

Tuleje zaciskowe
ER 16 3352741
ER 25 3352744

Klucz do oprawki

ER 16 3352742
ER 25 3352745

Zestaw tulei zaciskowych ER 16 3440282

- 12-czesciowy, zakres mocowania ¢ 1 - 12 mm




OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

BT 30

Zestaw startowy BT 30 3353282 Uchwyt tulei zaciskowej ER 32 3353304

Ztozony z:

1 sztuka oprawki gtowicy frezujacej

1 sztuka uchwytu wiertarskiego

2 sztuki Weldon 6 mm

1 sztuka Weldon 8 mm

1 sztuka Weldon 10 mm

1 sztuka Weldon 12 mm
1 sztuka Weldon 16 mm

2 sztuka Weldon 20 mm

1 sztuka adaptera BT 30

3 sztuki imaka zaciskowego ER 32

1 sztuka klucza do tulei zaciskowych ER 32

18-czesciowy zestaw tulei zaciskowych ER 32 Ve d bea e ekt 3536290

1 sztuka urzadzenia do regulacji wysokosci .
Wersja analogowa

1 sztuka narzedzia pomocniczego do montazu i ustawienia narzedzia . i S . .
- Do szybkiego i prostego okres$lania punktu referencyjnego w osi Z i/lub

do ustawiania narzedzi "na zero" (np. przy frezowaniu lub wierceniu)
bez uszkodzenia pétwyrobu

14 sztuk sworzni dociskowych
1 sztuka wyciora do stozka

Imak gtowicy frezarskiej 3353306

> Mocowanie @ 22 mm

- Wysokos$¢ obudowy 50 mm

Narze(‘izu? pomocnlf:ze do montazu i 3536193
ustawienia narzedzia

- Do prostego i doktadnego ustawiania narzedzi

Uchwyt wiertarski 3536303 - Pionowe i poziome mocowanie narzedzi ze stozkiem

- Zakres mocowania 1-13 mm niesamohamownym

Weldon uchwyt Wycior do stozka 3353301

6 mm 3353310
()
@ 8 mm 3353311
© 10 mm 3353312
12 mm 3353313
? 16 mm 3353314
20 mm 3353315
Sworzen dociskowy
> BT 30 DIN 2080 M12 3353302
> BT 30 DIN 2080 M12/M12 3536177

Adapter M12 M12/M12

> BT 30 do MK 2 3353305
> BT 30 do MK 3 3536316

Zestaw tulei zaciskowych ER 32 - 18 czesci 3441122




BT 40

Zestaw startowy BT 40 3353284

Sktadajacy sie z:

1 szt. Imak gtowicy frezarskiej @ 27 mm
1 szt. Uchwyt wiertarski 1 - 13 mm

2 szt. Weldon 6 mm

1 szt. Weldon 8 mm

1 szt. Weldon 10 mm

1 szt. Weldon 12 mm

1 szt. Weldon 16 mm

2 szt. Weldon 20 mm

1 szt. Adapter BT 40 /MK 3

3 szt. Uchwyt tulei zaciskowej ER 32

1 szt. Wycior do stozka ER 32
18-czesciowy zestaw tulei zaciskowych ER 32
1 szt. Urzadzenie do regulacji wysokosci
1 szt. Narzedzie pomocnicze do montazu
14 szt. Sworzni dociskowych

1 szt. Wycior do stozka

Imak gtowicy frezarskiej 3353336

> Mocowanie @ 27 mm

Uchwyt wiertarski 3536333

>Zakres mocowania 1-13 mm

Weldon uchwyt

@ 6 mm 3353340

@ 8 mm 3353341

@ 10 mm 3353342

@12 mm 3353343
16 mm 53344

@16 33533

@ 20 mm 3353345

3353335 | |

>BT40do MK 3
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Uchwyt tulei zaciskowej ER 32 3353334

Klucz do oprawki tulei zaciskowych ER 32 3353307

Urzadzenie do regulacji wysokosci 3536290

Wersja analogowa

- Do szybkiego i prostego okres$lania punktu referencyjnego w osi Z i/lub
do ustawiania narzedzi "na zero" (np. przy frezowaniu lub wierceniu)
bez uszkodzenia potwyrobu

- Wysokos¢ obudowy 50 mm

3536204

> Do fatwego i precyzyjnego
ustawiania narzedzi

> Pionowe i poziome mocowanie
narzedzi ze stozkiem
niesamohamownym

Wycior do stozka 3353331

Sworzen dociskowy

> BT 40 DIN 2080 M16 3353332
> BT 40 DIN 2080 M16/M16 3536179

M16 M16/M16

Zestaw tulei zaciskowych ER 32 - 18 czesci 3441122




OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

TOKARKI

TOKARKI KONWENGJONALNE

CIERAE
SIEME

N
N

Informacje o tokarkach Vario

IS SINAMICS G 120D Falownik

TH 4210V / TH 4615V / TH 5620V / TX 5216V / TZ4V

SINAMICS G120D

Krotki przeglad korzysci

Najwazniejsze cechy w skrdcie

Zaawansowane funkcje bezpieczenstwa (STO, SLS)

STO - bezpieczne wytgczenie momentu obrotowego

zgodnie z normga EN 61800-5

SLS - bezpieczne ograniczenie predkosci obrotowej

zgodnie z normg EN 61800-5

P> Zasilanie regeneracyjne, niskie sprzezenie zwrotne z siecig
zasilajaca

P> Oszczednosé energii do 20 %.

P> Brak koniecznosci stosowania rezystoréw hamowania

P Mozliwo$¢ szybkiej i tatwej diagnostyki dzieki diodom LED

P> Standardowe potaczenia wtykowe we wszystkich
urzadzeniach

P> Wytrzymata i ptaska konstrukcja (IP65)

P> Klasa EMC C3 zgodnie z EN 61800- 3

P> Bezpieczenstwo Zintegrowane bez enkodera!

P> Bardziej bezposrednie przetgczanie

P> Szybsze hamowanie

P Odpornos¢ na duze przecigzenia

Maszyny zgodnie z
normg EN 61800

— |

P> Kompleksowy pakiet bezpieczeristwa, ktéry pomaga chroni¢ zaréwno ludzi, jak i maszyny. | to
w sposoéb niezwykle wydajny i ekonomiczny, dzieki petnej integracji funkcji bezpieczeristwa
w technice sterowania i napedu. Ponadto zapewnia on bezpieczng i praktyczng eksploatacje
maszyny we wszystkich wymaganych warunkach pracy. . Funkcje bezpieczenstwa
spetniajg wymagania normy DIN EN 61508 dla zastosowan do SIL (Safety Integrity Level)
2 wiacznie oraz kategorii 3 i PL (Performance Level) d zgodnie z normg DIN EN ISO 13849.

Zakres funkcji obejmuje na przyktad:

P> Funkcje bezpiecznego monitorowania predkosci i postoju

P> Bezposrednie potaczenie wszystkich sygnatéw zwigzanych z bezpieczeristwem i ich
wewnetrznych potgczen logicznych
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- ®
OPTiurn® a0 /TM 3310D / TM 3310V

RZEMIOStO

Uniwersalna tokarka z precyzyjnym wrzecionem.
TM 3310D z cyfrowym wyswietlaczem potozenia DPA 31 Plus

TM 3310D - Cyfrowy wskaZnik potozenia DPA 31

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P Indukcyjnie hartowane i precyzyjnie szlifowane prowadnice toza Wyswietlacz:
P Hartowane wrzeciono giéwne zamontowane na regulowanych, > Przyjazna dla uzytkownika klawiatura
precyzyjnych fozyskach stozkowych membranowa, zabezpieczona przed woda
P Gwarantowana doktadnosé ruchu obrotowego koricéwki wrzeciona rozpryskowa, nie oélepiajaca i tatwa do
lepsza niz 0,015 mm czyszczenia
P> DC 24 Volt - Elektryczne System pomiarowy:
P> Obroty prawo / lewo przetaczane dzwignig na ruchomym suporcie >Tasma magnetyczna na osiach X i Z0
obrabiarki > Skala na osi Z
P> Bezpieczne kota reczne z funkcjg zwalniania zgodnie z normg EN23125 > Elektroniczne elementy pomiarowe s3 chronione i uszczelnione w obudowie.
wosiXiZ > Zapewnia doktadne i wiarygodne wyniki pomiaréw, nawet jesli system
P Hartowane wrzeciono gtéwne w regulowanych tozyskach stozkowych pomiarowy pracuje w oleju lub chtodziwie.
P> Silnik gtéwny hamowany elektrycznie > Tolerancja na wibracje i zaktécenia magnetyczne

P> Przycisk zatrzymania awaryjnego prawy i lewy

P> Kota reczne z doktadng skalg 0,04 / 0,02 mm

I - . TV 3310V
P> Podstawa maszyny w stabilnej konstrukcji stalowej Cyfro skaznik potozenia DPA 32
P> Wytacznik ochronny silnika pANSKapolozena

P> Przyjazna dla uzytkownika klawiatura membranowa z funkcjami: > Wyswietlacz LED
maszyna wtaczona i uruchomiona bezposrednio > Wyzsza doktadnoé¢ pracy
P> Uchwyt tokarski tréjszczekowy w standardowym wyposazeniu > Znaczne skrécenie czasu produkdji
» Zmniejszony wskaznik btedéw
» Osie X-, Y- /20-, Z- kazda z
8-cyfrowym wyswietlaczem

TM 3310V:
P> Cyfrowy wskaznik potozenia DPA 32

P> Naped falownika z wbudowanym filtrem EMC
» Dostarczany czujnik do

rejestrowania predkosci wrzeciona

+ Przyjazna dla uzytkownika klawiatura- > Trzy analizowalne wejécia
membranowa, odporna na zachlapanie, pomiarowe, kazde z siedmioma
zamknieta i bez odblaskow pamieciami korekcji dla narzedzi

Mocowanie wrzeciona

> Wrzeciono tokarskie jest
zaprojektowane jako uchwyt
Camlock DIN ISO 702-2 nr 4.

Lampa maszynowa LED

> Nieoslepiajaca zintegrowana z
ostong przed widrami

Wanna na widry

2dj.: TM 3310V > Wysuwana taca na widry z
szynami prowadzacymi
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Dane techniczne, akcesoria i wymiary

| Model ] w3z | twmssioo | Ttmssiov

3403020

Nr artykutu

Moc

Napiecie elektryczne
Wrzeciono

Silnik napedowy

Stozek wrzeciona
Koricowka wrzeciona (mocowanie

uchwytu)
Przelot wrzeciona

Wysokos¢ mocowania narzedzi w
czterogniazdowym imaku nozowym
Zakresy robocze

Wysokos¢ ktow

Rozstaw w kfach

Maks. srednica toczenia nad tozem
Maks. srednica toczenia nad saniami
poprzecznymi

Zakres predkosci obrotowej

Predkos¢ obrotowa wrzeciona
Liczba stopni

Maksymalne przesuwy
Przesuw san gérnych

Przesuw suportu poprzecznego
Bedslide travel

Zakresy posuwow oraz gwintow
Posuwy wzdtuzne

Posuwy poprzeczne

Gwinty metryczne

Gwinty calowe

Konik

Mocowanie w tulei konika
Srednica/wysuw tulei konika
Wymiary

Dtugosc x Szerokosé x Wysokosé
Waga netto

Uchwyt tokarski Numer artykutu

OPTIMUM Uchwyt tréjszczekowy ¢ 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 4
OPTIMUM Uchwyt czteroszczekowy @ 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 4
BISON Uchwyt tréjszczekowy @ 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 4

BISON Uchwyt czteroszczekowy @ 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 4

Informacje o uchwycie tokarskim od strony <?>.

469 kg

3403025 3403027

400V /3 Ph ~50 Hz

1,5 kW
MK5

Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 4
@ 38 mm

16 mm

165 mm
1.000 mm
330 mm

216 mm

14 - 2.800 min*
6 Stopni przetozenia

65 - 2.000 min*
9 stopni

90 mm
168 mm
850 mm

0.02 - 0.4 mm/obr (24)
0.01 - 0.2 mm/obr (32)
0.4 - 10 mm/obr (29)
56 - 4 Gg/cal (27)

MK3
@ 38 mm /100 mm

1.760 x 745 x 1.320 (DPA 1.590) mm
471 kg 470 kg

3442762
3442879
3450310
3450360

Numer artykutu

Podtrzymka ruchoma @ 10 - @ 70 mm
Podtrzymka stata @ 10 - @ 70 mm

Stopa antywibracyjna SE 55 (wymagane 6 sztuk)

Micro position stop

Uchwyt do narzedzi szybkowymiennych SWH 3-E

SWH 3-E montaz fabryczny
Zestaw narzedzi tokarskich 16 mm, 11 czesci

Zestaw narzedzi tokarskich 16 mm, 5-czesciowy
Zestaw narzedzi tokarskich 16 mm, 5-cze$ciowy "Made in Germany".
Zestaw narzedzi tokarskich 16 mm, 5-czesciowy

3441469
3441470
3352981
3441475
3384303
9000400
3441604
3441668
3441216
3441610

Wiecej akcesoridw i informacji o akcesoriach od strony 82

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

PRZEKLADNIA !

Wymiary

Nasza rekomendacja

Ycleancraft
flexCAT 378 EOT-PRO
Nr artykutu. 7003380

Wyposazenie standardowe

> Trzyszczekowy uchwyt tokarski @ 160 mm, Nr. 4
> Lampa maszynowa LED

> Tuleja redukcyjna MK 5 - MK 3

> Nieobrotowa koricéwka centrujgca MK 3

> Podstawa maszyny

> Maszyna wstepnie wypetniona olejem

> Narzedzie robocze
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OPPTiturD® 3610/ H 36100

TH 3610 - Uniwersalna tokarka konwencjonalna.
TH 3610D - z cyfrowym wskaznikiem potozenia DPA 31 Plus.

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Indukcyjnie hartowane i szlifowane prowadnice toza
P Mocowanie wrzeciona Camlock DIN I1SO 702-2 nr 5
D> Kota reczne z doktadng skalg 0,04 / 0,02 mm
P Gwarantowana doktadno$é ruchu obrotowego koricdwki wrzeciona lepsza niz 0,015 mm
P> Kota zebate i watki hartowane i szlifowane, w tozyskach precyzyjnych, zanurzone w oleju
P> Wytgcznik ochronny silnika, zamykany wtacznik gtéwny
P> Przetacznik prawo-lewo na saniach wzdtuznych
P Podstawa maszyny ze schowkami
P> Uktad wytgczania awaryjnego uruchamiany pedatem noznym
P> Pokretta z funkcjg automatycznego wytgczania
P> Lampa maszynowa LED zintegrowana w ostonie wiéréw
TH 3610D:
P> Cyfrowy wskaznik potozenia DPA 31 Plus
P Wyswietlanie potozenia w 3 osiach
P> Liniaty pomiarowe

Zdj..: TH 3610D - pokazany z opcjonalnym
uchwytem tokarskim
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RZEMIOStO

Szafa sterownicza

> Zasilanie 24 Volt DC
> Wszystkie styczniki i przekazniki
firmy SIEMENS i Schneider

TH 3610D Cyfrowy wskaznik
potozenia DPA 31 Plus

> Przyjazna dla uzytkownika
klawiatura membranowa

> Wyrazne skrécenie czasu produkcji

> Wieksza doktadnos¢ dziatania

> Redukcja ilosci bteddw



OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Dane techniczne, akcesoria i wymiary
PRZEKLADNIA

I ETT TH 36100 Wymiary

Nr artykutu 3402050 3402060
Moc

Przytacze elektryczne 400V / 3 Ph ~50 Hz

Silnik napedowy 1.5 kW

Wrzeciono

Stozek wrzeciona MK 6

Koricowka wrzeciona (mocowanie uchwytu) Camlock DIN ISO 702- 2 Nr. 5
Przelot wrzeciona @ 52 mm

Wysoko$¢ mocowania narzedzi w

czterogniazdowym imaku nozowym max. 16 mm
Zakresy robocze

Wysokos¢ ktéw 180 mm

Rozstaw w ktach 980 mm

Maks. érednica toczenia nad tozem 356 mm

Maks. $rednica toczenia nad saniami

poprzecznymi 225 mm
Szerokos¢ toza 187 mm

Zakres predkosci obrotowej

Predkos¢ obrotowa wrzeciona 70 - 2 000 min™!
Liczba stopni 8 stopni
Maksymalne przesuwy

Przesuw san gornych 100 mm

Przesuw suportu poprzecznego 170 mm

Bed slide travel 840 mm

Zakresy posuwow oraz gwintow

Posuwy wzdfuzne 0.052 - 1.392 mm/obr (32)
Posuwy poprzeczne 0.014 - 0.38 mm/obr (32)
Gwinty metryczne 0.4 - 7 mm/obr (26)
Gwinty calowe 56 - 4 Gg/cal (34)
Konik

Mocowanie w tulei konika MK 3
Srednica/wysuw tulei konika @ 42 mm / 120 mm
Wymiary

Dtugosé x Szerokosc x Wysokosé 1930x725x1350/1620 mm
Waga netto 570 kg 572 kg

Uchwyt tokarski Numer artykutu

OPTIMUM Uchwyt czteroszczekowy samocentrujacy

@ 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 5 3442845
OPTIMUM Uchwyt czteroszczekowy @ 200 mm Camlock DIN SO 702-2 Nr. 5 3442880 2d;.: TH 36100
BISON Uchwyt tréjszczekowy ¢ 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 5 3450315
BISON Uchwyt czteroszczekowy @ 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 5 3450365

Nie zapomnij o

Informacje o uchwycie tokarskim od strony 84 h .
uchwycie tokarskim!

Numer artykulu

Uchwyt do narzedzi szybkowymiennych SWH 3-E 3384303

SWH 3-E montaz fabryczny 9000400

Uchwyt na narzedzia zapasowe 20 x 100 typ D do dtut kwadratowych 3384304 >Podtrzymka stata @ 10 - @ 70 mm

Zapasowy uchwyt na narzedzia 30 x 100 typ H do dtut okragtych 3384322 PRl e ) e (50 T

Zestaw narzedzi tokarskich 16 mm, 11 czesci 3441604 A0 e e eledod

Zestaw narzedzi tokarskich 16 mm, 5-czesSciowy 3441668 >Tuleja redukcyjna MK3/MK6

Zestaw narzedzi tokarskich 16 mm, 5-czesSciowy zestaw przedtuzajacy 3441610 >Dwa state kly centrujace MK3

Uchwyt tulei zaciskowej 5C 3441555

Stopa antywibracyjna SE 55 (wymagane 6 sztuk) 3352981 AR o Tt S ey - Sy

Ogranicznik pozycji z precyzyjna regulacja 3441523 >Zestaw zmianowych kot zgbatych
>Narzedzie sterownicze

Wiecej akcesoridw i informacji o akcesoriach od strony 82 >Podstawa maszyny
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u ®
O P11 turn® 4010 / TH 40100 / TH 4010V

W petni wyposazone tokarki dla mechanikéw. Imponujaca precyzja i wydajnosé

TH 4010D z cyfrowym wskaznikeim potozenia DPA 31 Plus.
TH 4010V z bezstopniowo regulowang predkoscig obrotowg za pomoca falownika SIEMENS.

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Hartowana i szlifowana prowadnica osi z

P Precyzyjne foze

P Gwarantowana dokfadno$¢ ruchu obrotowego koricéwki wrzeciona < 0,015
mm

P Gniazdo wrzeciona, Camlock DIN ISO 702- 2 nr 5

P> Uktad elektryczny DC 24 Volt

P> Obroty prawe / lewe przefgczane na suwaku toza

» Dwukanatowa elektronika bezpieczeristwa

P> Wrzeciono gtéwne pracuje w kapieli olejowej

P> Szybkie, tatwe przestawianie bez uzycia narzedzi dzieki dZzwigni zaciskowe]

P> Kota zgbate i watki hartowane i szlifowane, pracujace w kapieli olejowej na
precyzyjnych tozyskach

P> Kota reczne z regulowang doktadng skalg 0,04 / 0,02 mm

P Konik regulowany + 10 mm do toczenia stozkéw

P> Konik i koto reczne z regulowang doktadng skalg 0,025 mm

P> toze pryzmatyczne z zeliwa szarego silnie uzebrowane, hartowane
indukcyjnie i precyzyjnie szlifowane

P Wysuwana szuflada na widry z szynami prowadzgcymi

P> Zamykany wytgcznik gtéwny

RZEMIOStO

P Urzadzenie do zatrzymania awaryjnego z pedatem noznym
P Podstawa maszyny z 3 pokrywami (bez przedziatéw)

P System chtodzenia

P> Lampa maszynowa LED w ostonie wiéréw

TH 4010 / TH 4010D:

P Wytacznik ochronny silnika

TH 4010V:

P> Licznik obrotéw

P> Kontrola predkosci
obrotowej zgodnie z
dyrektywg maszynowg

P> Dwie predkosci
obrotoweQuick change
tool holder 3-E

P> Gtowica imaka stalowego
szybkozmiennego SWH 3-E

P Wymienny imak stalowy 20
x 100 mm, typ D do nozy
kwadratowych

Rys..: TH 4010D - pokazany z opcjonalnym uchwytem tokarskim
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SINAMICS G120D
> Wiecej informacji na stronie 49
> Bezpieczenistwo zintegrowane

TH 4010D / TH 4010V Cyfrowy
wskaznik potozenia DPA 31 PLUS

> Przyjazna dla uzytkownika
klawiatura membranowa

> Wyrazne skrécenie czasu produkcji

> Wieksza doktadnos¢ dziatania
> Redukcja ilosci btedéw



Dane techniczne, akcesoria i wymiary

[ Model | TH 4010

Nr artykutu

[ Model | TH 40100 TH 4010V*

Nr artykutu

Moc

Napiecie elektryczne

Catkowita moc zainstalowania

Wrzeciono

Stozek wrzeciona

Koricowka wrzeciona (mocowanie uchwytu)
Przelot wrzeciona

Wysokos¢ mocowania narzedzi w
czterogniazdowym imaku nozowym
Zakresy robocze

Wysokos¢ ktow

Rozstaw w ktach

Maks. srednica toczenia nad tozem

Maks. srednica toczenia nad saniami
poprzecznymi

Szerokos¢ toza

Maks. $rednica toczenia po wyjeciu mostka

Dtugosé toczenia w wybraniu mostka
Zakres predkosci obrotowej
Predkos¢ obrotowa wrzeciona

Liczba stopni

Maksymalne przesuwy
Przesuw san gornych

Przesuw suportu poprzecznego
Bedslide travel

Zakresy posuwow oraz gwintow
Posuwy wzdtuzne

Posuwy poprzeczne

Gwinty metryczne

Gwinty calowe

Konik

Mocowanie w tulei konika
Srednica/wysuw tulei konika
Wymiary

Dtugosé x Szerokos¢ x Wysokosé
Waga netto

Uchwyt tokarski, @ 200 mm Nr 5 Numer artykutu

OPTIMUM Uchwyt tokarski czteroszczekowy
Camlock, samocentrujacy, 3 000 obr.

OPTIMUM Uchwyt tokarski czteroszczekowy
Camlock z niezaleznym nastawem szczek , 3 000 obr.

BISON Uchwyt tokarski tréjszczekowy samocentrujacy, 3 000 obr.

BISON Uchwyt tokarski czteroszczekowy samocentru

Informacje o uchwycie tokarskim od strony 84

Numer artykutu

Uchwyt do narzedzi szybkowymiennych SWH 3-E
SWH 3-E montaz fabryczny

Uchwyt na narzedzia zapasowe 20 x 100 typ D do dtut kwadratowych
Uchwyt na narzedzia zapasowe 30 x 100 typ H do dtut okragtych

Zestaw narzedzi tokarskich HM 20 mm, 5-cze$ciowy
Zestaw narzedzi tokarskich HM 20 mm, 5-czesciowy,

735 kg

3402070
3402080 3402085
400V /3 Ph ~50 Hz
1.5/ 2.4 kW 4 kW
MK 6
Camlock DIN ISO 702- 2 No. 5
@ 52 mm
20 mm
205 mm
1000 mm
410 mm
255 mm
206 mm
540 mm
165 mm
45 -1 800 min* 30 - 3 000 min*t
2 stopnie,
16 stopni Elektrycznie
regulowane
100 mm
195 mm
750 mm

0.043 - 0.653 mm/obr (48)
0.015 - 0.206 mm/obr (48)
0.4 - 7 mm/obr (42)

70 - 4 Gg/cal (42)

Mk 3
@ 45 mm / 130 mm

1920 x 740 x 1 222 (DPA 1 555) mm
737 kg 780 kg

3442845

3442880

3450315

jacy, 3 000 obr. 3450365

3384303
9000400
3384304
3384322
3441670

zestaw przedtuzajacy 3441617

Wiecej akcesoridw i informacji o akcesoriach od strony 82

Wyposazenie standardowe

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

PRZEKLADNIA u VARIO

Wymiary

Zdj.: TH 4010D

Nie Zapomnij o
uchwycie tokarskim!

> Podtrzymka stata zakres @ 10 - 100 mm
> Podtrzymka ruchoma zakres @ 10 - 80 mm
> Lampa maszynowa diodowa

> Tuleja redukcyjna MK3/MK6

> Dwa state kty centrujace MK3

> Zestaw zmianowych kot zebatych

> Maszyna wstepnie napetniona olejem

> Narzedzie sterownicze

TH 4010 / TH 4010D

> Poczworny uchwyt narzedziowy 16 mm
TH 4010V

> Szybkowymienny uchwyt narzedziowy 3-E

> Uchwyt narzedziowy 20 x 100 typ D do dtut
kwadratowych.
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u ®
OPTitun®,, 4010 / TM 4010D
RZEMIOStO

TM 4010 / TM 4010D Precyzyjne tokarki
TM 4010D z cyfrowym wskaznikiem potozenia w 3 osiach DPA 31 Plus

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

> Zasilanie 24

P> Stalowa konstrukcja podstawy P Zywotnos¢ podzespotéw zgodnie z norma EN 1SO Volt DC
P> Hartowane i precyzyjnie szlifowane prowadnice toza 13849 > Wszystkie
P Mocowanie wrzeciona Camlock DIN 1SO 702-2 Nr 5 P Wytacznik awaryjny styczniki i
P> Gwarantowana doktadno$é ruchu obrotowego P Wanna na widry opuszczana w dét. tatwa w przekazniki
koncowki wrzeciona lepsza niz 0,015 mm czyszczeniu firmy
P> Kota zebate i watki hartowane i szlifowane, w P Ukfad chtodzenia i zbiornik chtodzenia wyciagany SIEMENS i
tozyskach precyzyjnych, P> Lampa LED zabezpieczona przed pytem Schneider
P Zanurzone w oleju P> Hamulec silnika elektrodynamiczny
P Wytacznik zabezpieczajacy silnik P> Foliowane przetaczniki wygodne w obstudze
P> Elektryka DC 24 Volt TM 4010D e hranowa
P> Zamykany wytgcznik gtéwny P> Cyfrowy wskaznik potozenia w 3 osiach DPA31 Plus
P Mozliwo$¢ przetgczania biegu prawo-lewo w saniach
wzdtuznych
p> Ostona uchwytu tokarskiego, obracana na pierscieniu
prowadzacym
P> Kota reczne odsprzegniete, badane zgodnie z norma
EN 23125

> Przyjazna dla uzytkownika
klawiatura membranowa z
funkcjami: Wtaczenie maszyny,

TM 4010D z cyfrowym wyswietlaczem pozycji DPA 31 Plus pompa chtodziwa, $wiatto i

] bezposredni bieg
> Przyjazna dla uzytkownika klawiatura membranowa

> Wyrazne skrécenie czasu produkcji
> Wieksza doktadnos¢ dziatania
> Redukcja ilosci btedéw

Szuflada na wiéry

Kliknij tutaj, aby obejrzec film
prezentujgcy nasza tokarke
Optimum TM 4010D

> Opuszczana do dotu w przedniej
czesci korpusu
> tatwa w czyszczeniu

dj.: TM 4010D
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OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Dane techniczne, akcesoria i wymiary
PRZEKtADNIA

(Moget | 1m0 ] 7ma0100 Wymiary

Nr artykutu 3403040 3403045

Dane maszyny

Napiecie elektryczne 400V /3 Ph ~50 Hz
Catkowita moc zainstalowania 2,3 kW

Moc pompy ptynu chtodzgcego 100 Watt
Wrzeciono

Moc silnika napedowego 2,2 kw

Stozek wrzeciona MK 6
Koricdwka wrzeciona (mocowanie uchwytu) Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 5
Przelot wrzeciona @ 53 mm
Wysokos¢ oprawki SWH 3-E 30 mm
Zakresy robocze

Wysokos¢ ktow 200 mm
Rozstaw w ktach 1000 mm

Maks. $rednica toczenia nad tozem 400 mm

Maks. $rednica toczenia nad saniami poprzecznymi 250 mm
Zakresy predkosci obrotowej

Predkos¢ obrotowa wrzeciona 70 - 2.000 min™*
Liczba stopni 8 Stopni
Maksymalne przesuwy

Przesuwy san gérnych 98 mm
Przesuwy suportu poprzecznego 185 mm
Zakresy posuwow oraz gwintéw

Posuwy wzdtuzne 0.014 - 0.38 mm/U (26)
Posuwy poprzeczne 0.052 - 1.392 mm/U (32)
Gwinty metryczne 0.4 -7 mm/U (32)
Gwinty calowe 56 - 4 Gg/Zoll (31)
Konik

Mocowanie w tulei konika MK 4
Srednica / wysuw tulei konika @50 mm /110 mm
Wymiary

Dtugosc x Szerokosé x Wysokos¢ 1.935 x 780 x 1.740 mm
Waga 500 kg

Uchwyt tokarski, @ 200 mm Nr 5 Numer artykutu

OPTIMUM Uchwyt tokarski czteroszczekowy

2

Camlock, samocentrujacy, 3 000 obr. 3442845
OPTIMUM Uchwyt tokarski czteroszczekowy 3442880
Camlock z niezaleznym nastawem szczek , 3 000 obr.
BISON Uchwyt tokarski trojszczekowy samocentrujacy, 3 000 obr. 3450315 Nasza rekomendacja
BISON Uchwyt tokarski czteroszczekowy samocentrujgcy, 3 000 obr. 3450365 Yeleancraft

. . . flexCAT 378 EOT-PRO
Informacje o uchwycie tokarskim od strony 84 Nr artykutu. 7003380

Numer artykutu Il Wyposazenie standardowe

Uchwyt na narzedzia zapasowe 20 x 100 typ D do dtut kwadratowych 3384304 o Uchwyt trzyszczekowy @ 200 mm Nr. 5 OPTIMUM
Uchwyt na narzedzia zapasowe 30 x 100 typ H do dtut okragtych 3384322 e Podtrzymka stata @ 7 - @ 102 mm
Zestaw narzedzi tokarskich 16 mm, 11 czesci 3441604 o et e G GG
Zestaw narzedzi tokarskich 16 mm, 5-czesSciowy 3441668 e e
Zestaw narzedzi tokarskich 16 mm, 5-czesciowy "Made in Germany". 3441216 T TE
Z i tokarskich 1 Sci 44161
estaw narzedzi tokarskich 16 mm, 5 czesci 3 610 « Tuleja redukcyjna MK 3 / MK 6
Tarcza mocujaca @ 320 mm Nr 5 3442979 .
X o " e Staty kiet MK 3

Mikro ogranicznik pozycji 3441475 . dzia do obstuzi

e Narzedzia do obstugi
Stopa antywibracyjna SE 55 (wymagane 6 sztuk) 3352981 = 2

Maszyna zalana olejem

Wiecej akcesoridw i informacji o akcesoriach od strony 82
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OPTitun®y,,

Precyzyjna tokarka z cyfrowym wskaznikiem potozenia DPA 32 Plus

i uchwytem do szybkiej wymiany narzedzi.
Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

» Indukcyjnie hartowane i precyzyjnie szlifowane prowadnice toza

P Duza ostona ochronna uchwytu tokarskiego, obracana na pierscieniu prowadzgcym

P> Ostona imaka — przestrzeni roboczej przed wiérami ze zintegrowanym wskaznikiem potozenia,
uktadem chtodzenia oraz dodatkowym panelem sterujgcym

P Hartowane i szlifowane wrzeciono

P Awaryjny wytgcznik, wytgcznik ochronny silnika, zamykany wytgcznik gtéwny

P> Szeroka skala nastawy posuwoéw oraz duzy zakres gwintowania.

P Lampa maszynowa LED catkowicie o$wietlajgca powierzchnie robocza

P> Zmniejszony czas wyhamowania wrzeciona gtéwnego poprzez elektryczne hamowanie silnika

P> Szafa sterujaca ze sterowaniem 24V. Wszystkie aparaty elektryczne (styczniki i przekazniki) marki
Siemens lub Schneider

P Opcjonalnie dostepne kota zmianowe dla gwintéw calowych

P Pokretta reczne z funkcjg ochronng — automatycznym wytgczeniem napedu osi X i Z

P Gtowica imaka stalowego, szybkozmiennego SWH 5-B

P Imak stalowy 25x120mm, typ D do nozy czworokatnych

Cyfrowy wskaznik potozenia DPA 32 Plus

> Intuicyjny i przyjazny interfejs

uzytkownika
> Wytrzymata klawiatura foliowa

Kliknij tutaj, aby obejrze¢ film

prezentujacy nasza tokarke
Optimum. TZ 4

Rys..: TZ 4 - pokazany z opcjonalnym uchwytem tokarskim
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Szafa sterownicza

> Zasilanie 24 Volt DC
> Wszystkie styczniki i przekazniki
firmy SIEMENS i Schneider

Cyfrowy wskaznik potozenia
DPA 32 Plus

+ Przyjazna dla uzytkownika
klawiatura membranowa,
odporna na zachlapanie,
zamknieta i bez odblaskéw

> Wyswietlacz LED

> Wyzsza doktadnos¢ pracy

» Znaczne skrécenie czasu produkciji

> Zmniejszony wskaznik btedéw

» Osie X-, Y- /Z0-, Z- kazda z
8-cyfrowym wyswietlaczem

> Dostarczany czujnik do
rejestrowania predkosci wrzeciona

> Trzy analizowalne wejscia
pomiarowe, kazde z siedmioma
pamieciami korekcji dla narzedzi

Touch panel

Sterowanie scentralizowane
> Do przefaczania
oswietlenia i chtodziwa
> Klawiatura foliowa, tatwa do
czyszczenia

Geometria toza

> Ptaski kat
> Bardzo dobre wtasciwosci
trzymania wymiaru



Dane techniczne, akcesoria i wymiary

 voger .} 1w |

Nr artykutu

Dane maszyny

Napiecie elektryczne

Cakowita moc zainstalowania
Pompa ptynu chtodzacego
Wrzeciono

Moc silnika napedowego
Stozek wrzeciona

Koricdwka wrzeciona

Przelot wrzeciona

Zakresy robocze

Wysokos¢ ktow

Rozpietos¢ w ktach

Maks. $rednica toczenia nad tozem
Maks. $rednica toczenia nad saniami
poprzecznymi

Szeroko$é toza

Zakresy predkos¢ obrotowych
Predkos¢ obrotowa wrzeciona
Liczba stopni przektadni
Maksymalne przesuwy
Przesuw san gérnych

Przesuw suportu poprzecznego
Zakresy posuwow oraz gwintow
Posuwy wzdtézne

Posuwy poprzeczne

Gwinty metryczne

Gwinty calowe

Gwinty Diametral Pitch

Gwinty modutowe

Konik

Mocowanie w tulei konika
Srednica / wysuw tulei konika
Wymiary

Dtugos¢ x Szeroko$¢ x Wysokos¢
Waga

Uchwyt tokarski Numer artykutu

3432242

400V / 3 Ph ~50 Hz
5 kw
125 W

3 kW / 4,5 kW
MK 6
DIN ISO 702-1 Nr. 5
@ 52 mm

200 mm
800 mm
400 mm

245 mm

260 mm

45 - 1.800 min™
16 Stopni

112 mm
212 mm

0,0263 - 1,8416 mm/U (48)
0,0133 - 0,9321 mm/U (48)
0,2 - 14 mm/U (26)

80 - 1 Gg/Zoll (42)
3-200 Gg/m (33)
0,1-7mm x it (44)

MK 3
@50 mm /110 mm

1.960 x 1.060 x 1.690 mm
1.250 kg

Uchwyt czteroszczekowy, samocentrujgcy BISON @ 250 mm Nr. 5

(wymagany kotnierz podszywajgcy 3450218) 3450216
Kotnierz uchwytu tokarskiego @ 250 mm Nr. 5 (Uchwyt tokarski 3450216) 3450218
Uchwyt tréjszczekowy, samocentrujgcy BISON @ 200 mm Nr 5 3450210
(wymagany jest kotnierz mocujacy 3450212)

Kotnierz uchwytu tokarskiego @ 200 mm Nr. 5 (Uchwyt tokarski 3450210) 3450212

Informacje o uchwycie tokarskim od strony 84

Tarcza czotowa bez szczek @ 320 mm Nr. 5 3442979
BISON kotnierz dla uchwytu tokarskiego @ 160 mm (3450245) 3450246
BISON Uchwyt zaciskowy 16C - @ 160 mm
(wymaga kotnierza uchwytu 3450246) 3450245
Zestaw narzedzi tokarskich HM 20 mm, 5-czesSciowy 3441617
Zestaw kot zmianowych dla gwintéw calowych oraz modutowych
Gwinty calowe: 80 -1 Gg/“ (42) 3444160
Gwinty modutowe: 0,1 -7 mm/U (44)
Wibroizolator SE 1 (Potrzebne jest 8 szt.) 3381012

Wiecej akcesoridw i informacji o akcesoriach od strony 82

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

PRZEKLADNIA !

Wymiary

Nie zapomnij o

uchwycie tokarskim!
Wyposazenie standardowe
- Podtrzymka stata, @ 10 - 130 mm
- Podtrzymka ruchoma @ 10 - 100 mm
- Tuleja redukcyjna MK 3/ MK 6
+ Staty kiet MK 3
+ Gtowica imaka stalowego szybkozmiennego SWH 5-B
+ Imak stalowy 25x120mm, typ D do nozy czworokatnych
+ Zestaw zmianowych kot zebatych
+ Pierwsze napetnianie maszyny wysoko jakosciowym ole-
jem
+ Lampa maszynowa LED
- Narzedzia obstugowe
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OPTitun®; .y

Precyzyjna tokarka z posuwem i sSrubg pociggowaq z elektronicznie sterowanym
napedem i cyfrowym wskaznikiem potozenia DPA 32

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

» Indukcyjnie hartowane i precyzyjnie szlifowane prowadnice toza

P Duza ostona ochronna uchwytu tokarskiego, obracana na pierécieniu prowadzgcym

P> Ostona imaka — przestrzeni roboczej przed wiérami ze zintegrowanym wskaznikiem potozenia,
uktadem chtodzenia oraz dodatkowym panelem sterujgcym

P Hartowane i szlifowane wrzeciono

P Awaryjny wytgcznik, wytgcznik ochronny silnika, zamykany wytgcznik gtéwny

P> Szeroka skala nastawy posuwoéw oraz duzy zakres gwintowania.

P Lampa maszynowa LED catkowicie o$wietlajgca powierzchnie robocza

P> Zmniejszony czas wyhamowania wrzeciona gtéwnego poprzez elektryczne hamowanie silnika

P> Szafa sterujaca ze sterowaniem 24V. Wszystkie aparaty elektryczne (styczniki i przekazniki) marki
Siemens lub Schneider

P Opcjonalnie dostepne kota zmianowe dla gwintéw calowych

P Pokretta reczne z funkcjg ochronng — automatycznym wytgczeniem napedu osi X i Z

P Gtowica imaka stalowego, szybkozmiennego SWH 5-B

P Imak stalowy 25x120mm, typ D do nozy czworokatnych

* Tutaj mozna znalei¢ prezen-
tacje wideo naszej tokarki
Optimum TZ 4

Rys..: TZ 4 - pokazany z opcjonalnym uchwytem tokarskim
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Falownik Siemens

Made in EU

> SINAMICS G120D
> Wiecej informacji na stronie

Cyfrowy wskaznik potozenia DPA 32

+ Przyjazna dla uzytkownika
klawiatura membranowa,
odporna na zachlapanie,
zamknieta i bez odblaskéw

> Wyswietlacz LED

» Wyzsza doktadnos¢ pracy

» Znaczne skrécenie czasu produkcji

» Zmniejszony wskaznik btedéw

> Osie X-, Y- /Z0-, Z- kazda z
8-cyfrowym wyswietlaczem

> Dostarczany czujnik do
rejestrowania predkosci wrzeciona

» Trzy analizowalne wejscia
pomiarowe, kazde z siedmioma
pamieciami korekcji dla narzedzi

Touch panel

Sterowanie scentralizowane
> Do przefgczania
oswietlenia i chtodziwa
> Klawiatura foliowa, tatwa do
czyszczenia
Geometria toza

> Pfaski kat
> Bardzo dobre wtasciwosci
trzymania wymiaru



Dane techniczne, akcesoria i wymiary

[ Model 124V

Nr artykutu

Dane maszyny

Napiecie elektryczne

Cakowita moc zainstalowania
Pompa ptynu chtodzacego
Wrzeciono

Moc silnika napedowego
Stozek wrzeciona

Konicéwka wrzeciona

Przelot wrzeciona

Zakresy robocze

Wysokos¢ ktéw

Rozpietos¢ w ktach

Maks. srednica toczenia nad fozem
Maks. $rednica toczenia nad saniami
poprzecznymi

Szerokos¢ toza

Zakresy predkos¢ obrotowych
Predkos¢ obrotowa wrzeciona
Liczba stopni przektadni
Maksymalne przesuwy
Przesuw san goérnych

Przesuw suportu poprzecznego
Zakresy posuwow oraz gwintéw
Posuwy wzdtézne

Posuwy poprzeczne

Gwinty metryczne

Gwinty calowe

Gwinty Diametral Pitch

Gwinty modutowe
Konik

Mocowanie w tulei konika
Srednica / wysuw tulei konika
Wymiary

Dtugosc¢ x Szerokos¢ x Wysokosc
Waga

Uchwyt tokarski Numer artykutu

3432247

400V / 3 Ph ~50 Hz
6 kW
125 W

5,5 kW
MK 6
DIN ISO 702-1 Nr. 5
@ 52 mm

200 mm
800 mm
400 mm

245 mm

260 mm

50 - 3.000 min™*
2 Stopnie, elektronicznie regulowana predkosé

112 mm
212 mm

0,0263 - 1,8416 mm/U (48)
0,0133 - 0,9321 mm/U (48)
0,2 - 14 mm/U (26)

80 - 1 Gg/Zoll (42)
3-200 Gg/m (33)

0,1 -7mm x 1t (44)

MK 3
@50 mm /110 mm

1.960 x 1.060 x 1.690 mm
1.250 kg

Uchwyt czteroszczekowy, samocentrujgcy BISON @ 250 mm Nr. 5

(wymagany kotnierz podszywajacy 3450218)

Kotnierz uchwytu tokarskiego @ 250 mm Nr.

Uchwyt tréjszczekowy, samocentrujgcy BISON @ 200 mm Nr 5

(wymagany jest kotnierz mocujgcy 3450212)

Kotnierz uchwytu tokarskiego @ 200 mm Nr.

3450217
5 (Uchwyt tokarski 3450216) 3450218
3450210
5 (Uchwyt tokarski 3450210) 3450212

Informacje o uchwycie tokarskim od strony 84

Tarcza czotowa bez szczek @ 320 mm Nr. 5

BISON kotnierz dla uchwytu tokarskiego @ 160 mm (3450245)

BISON Uchwyt zaciskowy 16C - @ 160 mm
(wymaga kotnierza uchwytu 3450246)

Zestaw narzedzi tokarskich HM 20 mm, 5-cze$ciowy

3442979
3450246

3450245

3441617

Zestaw kot zmianowych dla gwintéw calowych oraz modutowych

Gwinty calowe: 80 -1 Gg/“ (42)
Gwinty modutowe: 0,1 -7 mm/U (44)
Wibroizolator SE 1 (Potrzebne jest 8 szt.)

3444160

3381012

Wiecej akcesoridw i informacji o akcesoriach od strony 82

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY
PRZEKLADNIA E VARIO

Wymiary

Nasza rekomendacja

Heleancraft
flexCAT 378 EOT-PRO
Nr artykutu. 7003380

Nie zapomnij o
- Podtrzymka stata, @ 10 - 130 mm

- Podtrzymka ruchoma @ 10 - 100 mm

- Tuleja redukcyjna MK 3 / MK 6

+ Staty kiet MK 3

- Gtowica imaka stalowego szybkozmiennego SWH 5-B

+ Imak stalowy 25x120mm, typ D do nozy czworokatnych
+ Zestaw zmianowych kot zebatych

- Pierwsze napetnianie maszyny wysoko jakosciowym
olejem

+ Lampa maszynowa LED
- Narzedzia obstugowe
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m ®
O P T iurn® 1y, 4210/ tH 42100 / TH 42150

Precyzyjne tokarki, w petni wyposazone, tatwe w obstudze.
TH 4210D / TH 4215D z cyfrowym wskaznikiem potozenia DPA 31 Plus

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P Indukcyjnie hartowane i precyzyjnie szlifowane prowadnice toza

P Mocowanie wrzeciona Camlock DIN ISO 702-2 nr 6

P Uktad ptynu chtodzgcego

P> Osobny zbiornik na ptyn chtodzacy, wskaznik poziomu i oddzielacz oleju; tatwe opréznianie oraz czyszczenie
zgodnie z normami DIN

P Gwarantowana doktadno$¢ ruchu obrotowego koricéwki wrzeciona lepsza niz 0,015 mm

P Wrzeciono gtéwne zanurzone w oleju, hartowane i szlifowane, z 2 regulowanymi precyzyjnymi tozyskami
wateczkowo-stozkowymi

P Gwinty metryczne w zakresie od 0,2 do 14 mm/obr oraz gwinty calowe w zakresie 72 - 2 zwoje na cal uzyskiwane
bez koniecznosci wymiany két zmianowych, nastawiane dZzwignig na panelu obstugi

P Mozliwosé przetaczania biegu prawo-lewo w saniach wzdtuznych

P Smarowanie centralne w saniach wzdtuznych

P Podstawa i toze maszyny odlewane w jednym kawatku z zeliwa Meehanite

P> Ostona $ruby pociggowej

P Uktad wytgczania awaryjnego uruchamiany pedatem noznym

P Pokretta z funkcja automatycznego wytaczania

P> Ostona ochronna uchwytu tokarskiego obracana na pierécieniu prowadzacym

TH 4210D / TH 4215D:
P Cyfrowy wskaznik potozenia DPA31 Plus
> prosta w obstudze klawiatura foliowa, zabezpieczona przed wodg, zamknieta i nieoslepiajaca
> Wieksza doktadnos¢ pracy
> Zmniejsza sie wspotczynnik btedow
> Wyswietlanie potozenia w 3 osiach
> Kazda o$ posiada wskazanie na osobnym wierszu wyswietlacza (8-cyfrowe)
> Dotgczony czujnik do pomiaru predkosci obrotowej wrzeciona
> Liniaty pomiarowe

Rys..: TH 4215D - pokazany z opcjonalnym uchwytem tokarskim
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Szafa sterownicza

> Zasilanie 24 Volt DC
> Wszystkie styczniki i przekazniki
firmy SIEMENS i Schneider



Dane techniczne, akcesoria i wymiary

[ Model | mazo |

Nr artykutu

| Mogel ] TH 4215D

3462055 3462070

Nr artykutu

Dane maszyny

Napiecie elektryczne

Catkowita moc zainstalowania

Wrzeciono

Moc silnika napedowego

Stozek wrzeciona

Koricowka wrzeciona (mocowanie uchwytu)

Przelot wrzeciona

Wysoko$¢ mocowania narzedzi w
czterogniazdowym imaku nozowym
Uktad ptynu chtodzacego

Moc pompy ptynu chtodzacego
Zakresy robocze

Wysokos¢ ktow

Rozstaw w ktach

Maks. Srednica toczenia nad tozem
Maks. $rednica toczenia nad saniami
poprzecznymi

Maks. $rednica toczenia po wyjeciu mostka
Dtugos¢ toczenia w wybraniu mostka
Szerokos¢ toza

Zakres predkosci obrotowej
Predkos¢ obrotowa wrzeciona
Liczba stopni

Maksymalne przesuwy

Przesuw san gornych

Przesuw suportu poprzecznego
Zakresy posuwoOw oraz gwintow
Posuwy wzdtuzne

Posuwy poprzeczne

Gwinty metryczne

Gwinty calowe

Gwinty Diametral Pitch

Gwinty modutowe

Konik

Mocowanie w tulei konika
Srednica/wysuw tulei konika
Wymiary

Dtugosé

Szeroko$¢ x wysokosé

Waga

3462050

400V / 3 Ph ~50 Hz
4,6 kW

4,5 kW
MK 6
Camlock DIN ISO 702-2 nr 6
@52 mm

maks. 20 x 20 mm

100 W

210 mm

1000 mm 1500 mm

420 mm
250 mm

590 mm
260 mm
250 mm

45 - 1.800 min?
16 stopni

140 mm
230 mm

0,05 - 1,7 mm/obr (17)
0,025 - 0,85 mm/obr (17)
0,2 - 14 mm/obr (39)
72 - 2 Gg/cal (45)
8-44(21)
0,3-3,5mmm (18)

MK 4
@50 mm /120 mm

2 025 mm 2525 mm

915 x 1.375 (DPA 1.615) mm

1160 kg 1340 kg

Wyposazenie dodatkowe:
Uchwyty Numer artykutu | Uchwyty stalowe oraz noze Numer artykutu

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

PRZEKtLADNIA !

Wymiary

Nie zapomnij o

uchwycie tokarskim!

Wyposazenie standardowe

- Podtrzymka stata, zakres @ 15 - 105 mm

- Podtrzymka ruchoma, zakres @ 10 - 65 mm

- Tarcza tokarska - czotowa (bez szczek) @ 350 mm
- Ledowa lampa maszynowa

- Tuleja redukcyjna MK4/MK6

+ Kiet centrujacy staty MK4

- Zestaw zmianowych kot zebatych

- Narzedzia obstugowe

TH 4210/TH 4210D / TH 4215D

- Czterogniazdowy imak nozowy - stalowy

P> OPTIMUM tokarskie Camlock DIN I1SO 702-2

Uchwyt tréjszczkowy @ 250 mm Nr. 6, samocentrujacy
Uchwyt czteroszczekowy @ 250 mm nr 6, samocentrujgcy
Uchwyt czteroszczekowy @ 250 mm nr 6 z niezaleznym
nast. szczek

D> BISON tokarskie Camlock DIN ISO 702-2

Uchwyt tréjszczekowy @ 250 mm nr 6, samocentrujgcy
Uchwyt czteroszczekowy @ 250 mm nr 6, samocentrujacy
Uchwyt tréjszczkowy @ 250 mm Nr. 6, samocentrujacy
-Stalowy

Uchwyt czteroszczekowy @ 250 mm nr 6, samocentrujacy-
Stalowy

> Wiecej akcesoridw do tokarek znajduje sie na stronie 82

3442765
3442852

3442884

3450330
3450380

3450530

3450580

Gtowica imaka stalowego szybkozmiennego SWH 5-B 3384305
Montaz fabryczny SWH 5-B 9000400
Imak stalowy 25 x 120 Typ D do nozy czworokatnych 3384306
Imak stalowy 32 x 130 Typ H do nozy okragtych 3384324
Zestaw nozy tokarskich HM 25 mm, 5-czesciowy 3441672
Zestaw nozy tokarskich HM 20 mm, 5-czesciowy 3441670
Zestaw nozy tokarskich HM 20 mm, 5-czesciowy 3441617
P> Wibroizolatory

SE 2 (potrzebne jest 6 szt.) 3381016

71



OPTiurn®y, 510v

TH 4210V z bezstopniowo regulowang predkosciag obrotowg
za pomoca przemiennika czestotliwosci firmy Siemens.

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Indukcyjnie hartowane i precyzyjnie szlifowane prowadnice toza

P> Mocowanie wrzeciona Camlock DIN ISO 702-2 nr 6

P> Uktad ptynu chtodzacego

P> Osobny zbiornik na ptyn chtodzacy, wskaznik poziomu i oddzielacz oleju; tatwe opréznianie oraz czyszczenie
zgodnie z normami DIN

P> Gwarantowana doktadno$¢ ruchu obrotowego koricéwki wrzeciona lepsza niz 0,015 mm

P> Wrzeciono gtéwne zanurzone w oleju, hartowane i szlifowane, z 2 regulowanymi precyzyjnymi tozyskami
wateczkowo-stozkowymi

P> Gwinty metryczne w zakresie od 0,2 do 14 mm/obr oraz gwinty calowe w zakresie 72 - 2 zwoje na cal uzyskiwane
bez koniecznosci wymiany két zmianowych, nastawiane dZzwignig na panelu obstugi

P> Mozliwosé¢ przetaczania biegu prawo-lewo w saniach wzdtuznych

P> Smarowanie centralne w saniach wzdtuznych

P> Podstawa i toze maszyny odlewane w jednym kawatku z zeliwa Meehanite

P> Ostona $ruby pociggowej

P> Uktad wytaczania awaryjnego uruchamiany pedatem noznym

P> Pokretta z funkcjg automatycznego wytaczania

P> Ostona ochronna uchwytu tokarskiego obracana na pierscieniu prowadzgcym

P> Cyfrowy wskaznik potozenia DPA32

> prosta w obstudze klawiatura foliowa, zabezpieczona przed wodg, zamknieta i nieoslepiajaca
> Wieksza doktadno$¢ pracy

>Zmniejsza sie wspoétczynnik btedow

> Wyswietlanie potozenia w 3 osiach

> Kazda o$ posiada wskazanie na osobnym wierszu wyswietlacza (8-cyfrowe)

> Dotgczony czujnik do pomiaru predkos$ci obrotowej wrzeciona

> Liniaty pomiarowe

P> Gtowica imaka stalowego szybkozmiennego SWH 5-B
P> Wymienny imak stalowy 25 x 120mm, typ D do nozy czworokatnych

Rys..: TH 4210V - pokazany z opcjonalnym uchwytem tokarskim
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PRZEMYSt

> SINAMICS G120D

Szafa sterownicza

> Zasilanie 24 Volt DC
> Wszystkie styczniki i przekazniki
firmy SIEMENS i Schneider

Cyfrowy wskaznik potozenia DPA 32

> Przyjazna dla uzytkownika
klawiatura membranowa,
zabezpieczona przed woda
rozpryskowa, uszczelniona i
nieos$lepiajaca

> Licznik obrotéow



Dane techniczne, akcesoria i wymiary

[ Model .| TH 4210V

Nr artykutu

Dane maszyny

Napiecie elektryczne

Catkowita moc zainstalowania

Wrzeciono

Moc silnika napedowego

Stozek wrzeciona

Koricéwka wrzeciona (mocowanie uchwytu)

Przelot wrzeciona
Wysoko$¢ mocowania narzedzi w

czterogniazdowym imaku nozowym
Uktad ptynu chtodzacego

Moc pompy ptynu chtodzgcego
Zakresy robocze

Wysokos¢ ktéw

Rozstaw w ktach

Maks. srednica toczenia nad tfozem
Maks. $rednica toczenia nad saniami

poprzecznymi

Maks. $rednica toczenia po wyjeciu mostka
Dtugosc toczenia w wybraniu mostka
Szerokos¢ toza

Zakres predkosci obrotowej
Predkos¢ obrotowa wrzeciona

Liczba zakreséw
Maksymalne przesuwy

Przesuw san goérnych

Przesuw suportu poprzecznego
Zakresy posuwow oraz gwintow
Posuwy wzdtuzne

Posuwy poprzeczne

Gwinty metryczne

Gwinty calowe

Gwinty Diametral Pitch

Gwinty modutowe
Konik

Mocowanie w tulei konika
érednica/wysuw tulei konika

3462060

400V / 3 Ph ~50 Hz
5,6 kW

5,5 kW
MK 6
Camlock DIN I1SO 702-2 nr 6
@ 52 mm

25 mm

100 W

210 mm
1000 mm
420 mm

250 mm
590 mm
260 mm
250 mm

30 - 3.000 min*
2 zakresy, elektronicznie regulowana

140 mm
230 mm

0,05 - 1,7 mm/obr (17)
0,025 - 0,85 mm/obr (17)
0,2 - 14 mm/obr (39)
72 - 2 Gg/cal (45)

8 -44 (21)

0,3 -3,5 mm 1t (18)

MK 4
@50 mm /120 mm

OPTIMUM’

MASCHINEN -

GERMANY

! \Z.X:{[e)

Wymiary

Wyposazenie standardowe

- Podtrzymka stata, zakres @ 10 - 130 mm

Nie Zapomnij o
uchwycie tokarskim!

- Podtrzymka ruchoma, zakres @ 10 - 100 mm

- Ledowa lampa maszynowa
- Tuleja redukcyjna MK4/MK6

Wymiary - Kiet centrujacy staty MK4

Dtugoéé 2031 mm - Zestaw zmianowych két zebatych

Szeroko$¢ x wysokosé 915 x 1.415 (D1.600) mm - Narzedzia obstugowe

Waga 1160 kg - Glowica imaka stalowego szybkozmiennego SWH 5-B

- Wymienny imak stalowy 25 x 1220mm, typ D do nozy
czworokatnych

Uchwyty Numer artykutu
P OPTIMUM tokarskie Camlock DIN ISO 702-2
Uchwyt tréjszczkowy @ 250 mm Nr. 6,

Wyposazenie dodatkowe:

. 3442765
Uchwyty stalowe oraz noze Numer artykutu samocentrujacy
Gtowica imaka stalowego szybkozmiennego SWH 5-B 3384305 Uchwyt czteroszszekowy @250 mm 3442852
. nr 6, samocentrujacy
Montaz fabryczny SWH 5-B 9000400 Uchwyt czteroszczekowy @ 250 mm saars
Imak stalowy 25 x 120 Typ D do nozy czworokatnych 3384306 nr 6 z niezaleznym nast. szczek R
Imak stalowy 32 x 130 Typ H do nozy okragtych 3384324 » BISON tokarskie Camlock DIN 1SO 702-2
Zestaw nozy tokarskich HM 25 mm, 5-czesciowy 3441623 Uchwyt tréjszczekowy @ 250 mm 3450330
Zestaw nozy tokarskich HM 25 mm, 5-cze$ciowy 3441672 nr 6, samocentrujacy
Zestaw nozy tokarskich HM 20 mm, 5-czeéciowy 3441670 Uchwyt czteroszczekowy @ 250 mm 3450380
. . L. nr 6, samocentrujacy
Zestaw nozy tokarskich HM 20 mm, 5-czesciowy 3441617 Uchwyt tréjszczkowy @ 250 mm Nr. 6, 2450530
Stopa wibroizolatora SE 85 (wymagane 6 sztuk) 3352982 samocentrujacy -Stalowy
Zestaw blokdw mocujgcych 20-05 3440654 Uchwyt czteroszczekowy @ 250 mm nr 3450580

> Wiecej akcesoriéw do tokarek znajduje sie na stronie 82 6, samocentrujacy- Stalowy
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OPTiurn® 1414

Precyzyjna tokarka spetniajaca najwyzsze wymagania
z cyfrowym wskaznikiem potozenia DPA 32

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Indukcyjnie hartowane i precyzyjnie szlifowane prowadnice toza

P> Jednoczesciowa stalowa podstawa maszyny

P> Wysoki stopien sztywnosci obudowy belki wrzeciona dzieki mocno uzebrowanemu odlewowi z materiatu 25GG

P> Panel sterujacy dostepny centralnie

P> Wszystkie kota zebate posuwu wykonane ze stali, hartowane i szlifowane

P> Kota reczne zgodnie z normg EN 23125

P> Wytgcznik, zatwierdzony zgodnie z normg EN ISO 13849

P> System chtodziwa z oddzielnym zbiornikiem, wskaznikiem poziomu napetnienia; tatwe i kompletne opréznianie
i czyszczenie zgodnie z DIN

P> Ostona $ruby pociggowe;j

P> Catkowicie oswietlony obszar roboczy

P> Hartowane i szlifowane wrzeciono gwarantuje wysokg doktadnosé i trwato$¢

P> Duza wydajnos¢ obrébki oznacza, ze usuwanie wiéréw podczas obrébki zgrubnej nie stanowi problemu

P> Kable i weze w prowadnicy zapewniajacej ochrone przed uszkodzeniem

P> Zamykana ostona przed wiérami porusza sie wraz z prowadnica toza ze zintegrowanym wskaznikiem potozenia i
wezem chtodzacym,

P> Nie ma potrzeby stosowania zamiennych két zebatych

P> Z zabezpieczeniem przed jednoczesng pracg mechanizmu nacinania gwintéw i posuwu

P> Elektronicznie hamulec

P> Posuw osi Z zatgczany z panelu

P> Uchwyt tokarski tréjszczekowy w standardowym wyposazeniu

P Uchwyt narzedziowy szybkowymienny SWH 5-B w standardowym wyposazeniu

7dj.: TX 4414
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Szafa sterownicza

> Zasilanie 24
Volt DC

> Wszystkie
styczniki i
przekazniki
firmy
SIEMENS i
Schneider

Panel dotykowy

Sterowanie scentralizowane
> Lampa maszynowa

> Ptyn chtodzacy

> Naped watka posuwu

Cyfrowy wskaznik potozenia DPA 32

+ Przyjazna dla uzytkownika
klawiatura membranowa,
odporna na zachlapanie,
zamknieta i bez odblaskéw
> Wyswietlacz LED
> Wyzsza doktadnos¢ pracy
» Znaczne skrdcenie czasu produkcji
> Zmniejszony wskaznik btedéw
> Osie X-, Y- /Z0-, Z- kazda z

8-cyfrowym wyswietlaczem
> Dostarczany czujnik do
rejestrowania predkosci wrzeciona
> Trzy analizowalne wejscia
pomiarowe, kazde z siedmioma
pamieciami korekcji dla narzedzi

PANEL TYLNY
» tatwy w serwisowaniu
zdejmowany panel tylny



Dane techniczne, akcesoria i wymiary

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

[ Model TX 4414 Wymiary

Nr artykutu

Dane maszyny
Napiecie elektryczne
Catkowita moc zainstalowania
Moc pompy ptynu chtodzacego
Wrzeciono
Moc silnika napedowego
Stozek wrzeciona
Koncéwka wrzeciona (mocowanie uchwytu)
Przelot wrzeciona
Uchwyt do szybkiej wymiany narzedzi
Zakresy robocze
Wysokos¢ ktéw
Rozstaw w ktach
Maks. Srednica toczenia nad tozem
Maks. $rednica toczenia nad saniami
poprzecznymi
Szerokos¢ toza
Zakres predkosci obrotowej
Predkos¢ obrotowa wrzeciona
Liczba zakreséw
Maksymalne przesuwy
Przesuw san gornych
Przesuw suportu poprzecznego
Bed slide travel
Zakresy posuwow oraz gwintow
Posuwy wzdtuzne
Posuwy poprzeczne
Gwinty metryczne
Gwinty calowe
Gwinty Diametral Pitch
Gwinty modutowe
Konik
Mocowanie w tulei konika
Srednica/wysuw tulei konika
Wymiary i waga
Dtugosc x szerokos¢ x wysoko$¢
Waga netto

3432422

400V / 3 Ph ~50 Hz
6.1 kW
100 W

5.5 kW
MK 6
Camlock DIN ISO 702- 2 No. 6
@52 mm
SWH 5-B

220 mm
1280 mm
440 mm

250 mm

300 mm

40-2 200 min*
12 stopni

153 mm
290 mm
950 mm

0.05 - 0.752 mm/obr (44)
0.025 - 0.376 mm/obr (44 )
0.5 - 7.5 mm/obr (44)
60 - 4 Gg/cal (44)
0.25 - 3.75 mm x 17 (44)
120 - 8 mm/ 1T (44)

MK 4
@ 58 mm/ 180 mm

2410x1085x 1825 mm
2030 kg

Nasza rekomendacja

Yeleancraft
flexCAT 378 EOT-PRO
Nr artykutu. 7003380

Uchwyt tokarski @ 200 mm Camlock nr 6 Numer artykutu

OPTIMUM Uchwyt tokarski czteroszczekowy, samocentrujacy 3442846
BISON Uchwyt tokarski czteroszczekowy, samocentrujacy 3450370

Informacje o uchwycie tokarskim od strony 84

Rys..: Rys..:
Podtrzymka ruch

Podtrzymka stata @ 10 - @ 170 mm 3438015 Wyposazenie standardowe
Podtrzymka ruchoma @ 15 - @ 165 mm 3438017 > Uchwyt tokarski tréjszczgkowy, @ 200 mm Nr 6
Tarcza mocujgca @ 350 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 6 3442980 > Staty kiet centrujacy MK 3 i MK 5
Konik obrot:w: MK 4 3440704 > Tuleja redukeyjna MK 6 - MK 5
BISON Koni t MK 4 3451004

onl ‘o ro 'owy > Uchwyt narzedziowy szybkowymienny SWH 5-B
Stopa antywibracyjna SE 85 (wymagane 6 sztuk) 3352982

> Maszyna wstepnie napetniona olejem

Wiecej akcesoridw i informacji o akcesoriach od strony 82 > Narzedzie robocze
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m ®
O P T 1 LurD® 1y 46100 / TH 46150 / TH 46200

Tokarki z cyfrowym wskaznikiem potozenia DPA 31 Plus oraz szybkozmiennym imakiem stalowym.

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Hartowane i szlifowane prowadnice toza

P> Mocowanie wrzeciona Camlock DIN ISO 702-2 nr 6 (TH4610-TH4620)

P> Mocowanie wrzeciona Camlock DIN ISO 702-2 nr 8 (TH4615V)

P> Pomiar predkosci obrotowej wg dyrektywy maszynowej (TH 4615V)

P> Filtr elektromagnetyczny umozliwia eksploatacja takze w obszarach mieszanych (TH 4615V)

P> Uktad ptynu chtodzacego z osobnym zbiornikiem, wskaznikiem poziomu i oddzielaczem oleju; tatwe
oprdznianie zgodnie z normami DIN

P> Gwarantowana doktadnos¢ ruchu obrotowego koricéwki wrzeciona lepsza niz 0,015 mm

P> Mozliwo$¢ przetaczania biegu prawo-lewo w saniach wzdtuznych

P> Mechaniczne wytaczanie posuwu wzdtuznego czteroma regulowanymi zderzakami mimosrodowymi

P> Ostona $ruby pociggowej

P> Uktad wytaczania awaryjnego uruchamiany pedatem noznym

P> Duza ostona ochronna uchwytu tokarskiego, obracana na pierscieniu prowadzacym

P> Uktad elektryczny z aparatami marki Siemens

P> Pokretta z funkcjg automatycznego wyfgczania

P> Ustawiana skala zegara do gwintow

P> Smarowanie centralne w saniach wzdtuznych

P> Gtowica imaka stalowego szybkozmiennego SWH 5-B
P> 1 imak stalowy 25 x 120mm, typ D do noza czworokatnego

P> Cyfrowy wskaznik potozenia DPA 31 Plus
> Wskaznik predkosci obrotowej

> Wyrazna redukcja czaséw produkcji

> Wieksza doktadno$é pracy

>Zmniejsza sie wspodtczynnik btedow

> Liniaty pomiarowe

Rys..: TH 4615D - pokazany z opcjonalnym uchwytem tokarskim
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Szafa sterownicza

> Zasilanie 24
Volt DC

> Wszystkie
styczniki i
przekazniki
firmy
SIEMENS i
Schneider

od TH 4615: tancuch energetyczny

> do prowadzenia kabli i wezy

Cyfrowy wskainik potozenia DPA 31 Plus

> Przyjazna dla uzytkownika klawiatura
membranowa, zabezpieczona przed
woda rozpryskowg, uszczelniona i
nieoslepiajaca

> Licznik obrotéw



Dane techniczne, akcesoria i wymiary

Nr artykutu
Nr artykutu

Nr artykutu

Dane maszyny

Napiecie elektryczne

Catkowita moc zainstalowania
Wrzeciono

Moc silnika napedowego

Stozek wrzeciona

Koricdwka wrzeciona (mocowanie uchwytu)
Przelot wrzeciona

Zakresy robocze

Wysokos¢ ktéw

Rozstaw w ktach TH 4610

Rozstaw w ktach TH 4615

Rozstaw w ktach TH 4620

Maks. Srednica toczenia nad tfozem
Maks. srednica toczenia nad saniami poprzecznymi
Maks. $rednica toczenia po wyjeciu mostka
Dtugosc toczenia w wybraniu mostka
Szeroko$é toza

Zakres predkosci obrotowej

Predkos¢ obrotowa wrzeciona

Liczba stopni

Maksymalne przesuwy

Przesuw san gérnych

Przesuw suportu poprzecznego
Zakresy posuwow oraz gwintéw
Posuwy wzdtuzne

Posuwy poprzeczne

Gwinty metryczne

Gwinty calowe

Gwinty Diametral Pitch

Gwinty modutowe

Konik

Mocowanie w tulei konika
Srednica/wysuw tulei konika

Wymiary

Dtugos$¢ TH 4610 / TH 4615 / TH 4620D
Szeroko$¢ x wysokos¢

Waga TH 4610 / TH 4615 / TH 4620D

3462110

3462120

3462130

400V / 3 Ph ~50 Hz
5,8 kW

5,5 KW
MK 6

Camlock DIN ISO 702-2 nr 6

@ 58 mm

230 mm
1060 mm
1560 mm
2 060 mm
460 mm

270 mm

690 mm

240 mm

300 mm

25 -2.000 min+*
12 stopni

125 mm
285 mm

0,031 - 1,7 mm/obr (42)

0,014 - 0,784 mm/obr (42)

0,1 - 14 mm/obr (41)
112 - 2 Gg/cal (41)
4 -112 (50)
0,1-7mm 1t (34)

MK 4
@ 60 mm / 130 mm

2215/2765/3 265 mm
1065 x 1 550 mm
1.720/ 1.977 / 2.400 kg

Wyposazenie dodatkowe:

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

PRZEKLADNIA !

Wymiary

Nie zapomnij o

uchwycie tokarskim!
Wyposazenie standardowe

+ Podtrzymka stata, maks. srednica detalu 160 mm

+ Podtrzymka ruchoma, maks. srednica detalu 100 mm

- Ledowa lampa maszynowa

- Tuleja redukcyjna MK4/MK6

- Kiet centrujacy staty MK4

- Gtowica imaka stalowego, szybkozmiennego SWH 5-B

- Imak stalowy 25x120 mm, typ D do nozy kwadratowych
- Zegar do gwintowania

- Zestaw zmianowych két zebatych

- Narzedzia obstugowe

Numer

Numer
Uchwyty stalowe oraz noze

P> Tokarskie OPTIMUM Camlock DIN ISO 702-2 Imak stalowy 25 x 120 Typ D do nozy czworokatnych 3384306
Uchwyt tréjszczekowy @ 250 mm nr 6, samocentrujacy 3442765 Imak stalowy 32 x 130 Typ H do nozy okragtych 3384324
Uchwyt czteroszczekowy @ 250 mm nr 6, samocentrujgcy 3442852 Zestaw nozy tokarskich HM 20 mm, 5-cze$ciowy 3441670
Uchwyt czteroszczekowy @ 250 mm nr 6 z niezaleznym nast. szczek 3442884 Zestaw nozy tokarskich HM 20 mm, 5-cze$ciowy 3441617
Uchwyt czteroszczekowy @ 315 mm nr 8, samocentrujgcy 3442856 P> Tarcze czotowe bez szczek
Uchwyt czteroszczekowy @ 315 mm nr 8 z niezaleznym nast. szczek 3442888 Tarcza czotowa bez szczek @ 350 mm Camlock Nr. 6 3442980
P> Tokarskie BISON Camlock DIN ISO 702-2 P Akcesoria
Uchwyt tréjszczekowy @ 250 mm nr 6, samocentrujacy 3450330 Uniwersalna tuleja zaciskowa 5C (nie dla TH4615V)) 3441507
Uchwyt czteroszczekowy @ 250 mm nr 6, samocentrujgcy 3450380 Tulejki zaciskowe 3 - 25 mm, 5C, 17-czesci 3441509
Uchwyt tréjszczekowy @ 250 mm nr 8, samocentrujacy 3450331  Wibroizolatory SE 3 (Potrzebne jest 6 szt.) 3381018
Uchwyt czteroszczgkowy @ 250 mm nr 8, samocentrujacy 3450381  Uchwyt zaciskowy - tulejkowy 5C - Camlock Nr. 6 3441556
Uchwyt czteroszczekowy @ 315 mm nr 8, samocentrujgcy 3450385
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OPTiurn® 4615y

Tokarka z bezstopniowo regulowang predkoscig obrotowga za pomoca falownika firmy Siemens.

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P Hartowane i szlifowane prowadnice toza

» Mocowanie wrzeciona Camlock DIN ISO 702-2 nr 8

» Pomiar predkosci obrotowej wg dyrektywy maszynowej

P Filtr elektromagnetyczny umozliwia eksploatacjg takze w obszarach mieszanych

P> Ukfad ptynu chtodzacego z osobnym zbiornikiem, wskaznikiem poziomu i oddzielaczem oleju; tatwe
oproéznianie zgodnie z normami DIN

P Gwarantowana doktadnos¢ ruchu obrotowego kofAcdwki wrzeciona lepsza niz 0,015 mm

P> Mozliwos¢ przetgczania biegu prawo-lewo w saniach wzdtuznych

P Mechaniczne wytgczanie posuwu wzdtuznego czteroma regulowanymi zderzakami mimosrodowymi

P Ostona $ruby pociggowej

P> Ukfad wytaczania awaryjnego uruchamiany pedatem noznym

P> Duza ostona ochronna uchwytu tokarskiego, obracana na pierécieniu prowadzgcym

P Uktad elektryczny z aparatami marki Siemens

P> Pokretta z funkcja automatycznego wytgczania

P> Ustawiana skala zegara do gwintéw

» Smarowanie centralne w saniach wzdtuznych

P Gtowica imaka stalowego szybkozmiennego SWH 5-B
P 1 imak stalowy 25 x 120mm, typ D do noza czworokatnego

P Cyfrowy wskaznik potozenia DPA 32
> Wskaznik predkosci obrotowej

> Wyrazna redukcja czaséw produkcji
> Wieksza doktadnos¢ pracy
>Zmniejsza sie wspotczynnik btedow

Rys..: TH 4615V - pokazany z opcjonalnym uchwytem tokarskim

78

=N

PRZEMYS’r.
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> SINAMICS G120D

Szafa sterownicza

> Zasilanie 24
Volt DC

> Wszystkie
styczniki i
przekazniki
firmy
SIEMENS i
Schneider

Cyfrowy wskaznik potozenia DPA 32

> Przyjazna dla uzytkownika
klawiatura membranowa,
zabezpieczona przed wodg
rozpryskowa, uszczelniona i
nieoslepiajgca

> Licznik obrotéw



Dane techniczne, akcesoria i wymiary

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

u VARIO

| Model TH 4615V Wymiary

Nr artykutu

Dane maszyny

Napiecie elektryczne

Catkowita moc zainstalowania

Moc pompy uktadu chtodzenia
Wrzeciono

Moc silnika napedowego

Stozek wrzeciona

Koricdwka wrzeciona (mocowanie uchwytu)
Przelot wrzeciona

Zakresy robocze

Wysokos¢ ktéw

Rozstaw w ktach

Maks. Srednica toczenia nad fozem
Maks. srednica toczenia nad saniami poprzecznymi
Maks. $rednica toczenia po wyjeciu mostka
Dtugos¢ toczenia w wybraniu mostka
Szerokos¢ toza

Zakres predkosci obrotowej
Predkos¢ obrotowa wrzeciona

Liczba stopni

Maksymalne przesuwy

Przesuw san gornych

Przesuw suportu poprzecznego
Zakresy posuwoOw oraz gwintow
Posuwy wzdtuzne

Posuwy poprzeczne

Gwinty metryczne

Gwinty calowe

Gwinty Diametral Pitch

Gwinty modutowe

Konik

Mocowanie w tulei konika
Srednica/wysuw tulei konika
Wymiary

Dtugosc¢ x Szerokos¢ x Wysokosc
Waga

3462125

400V /3 Ph ~50 Hz
8,5 kW
125 W

7,5 kW
MK 7
Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 8
@ 80 mm

230 mm
1.560 mm
460 mm"
270 mm
690 mm
240 mm
300 mm

30 - 2.000 min+
2 stopnie/ elektr. regulacja

125 mm
285 mm

0,031 - 1,7 mm/U (42)
0,014 - 0,784 mm/U (42)
0,1- 14 mm/U (41)
112 - 2 Gg/Zoll (41)
4-112 (50)
0,1-7 mm/U (34)

MK 4
@ 60 mm /130 mm

2.765 x 1.065 x 1.550 mm
2.020 kg

Nasza rekomendacja

Wyposazenie dodatkowe: Yeleancraft

flexCAT 378 EOT-PRO

Uchwyty Numer artykutu Nr artykutu. 7003380

» Tokarskie OPTIMUM Camlock DIN ISO 702-2

Uchwyt tréjszczekowy @ 315 mm nr 8, samocentrujacy
Uchwyt czteroszczekowy @ 315 mm nr 8, samocentrujgcy
Uchwyt czteroszczekowy @ 315 mm nr 8 z niezaleznym

nast.
szczek
P> Tokarskie BISON Camlock DIN I1SO 702-2

Uchwyt tréjszczekowy @ 315 mm nr 8, samocentrujacy
Uchwyt czteroszczekowy @ 315 mm nr 8, samocentrujacy

3442768
3442856
442 q
3442888 Nie zapomnij o
uchwycie tokarskim!
3450335 Wyposazenie standardowe
3450385

- Podtrzymka stata, maks. srednica detalu 160 mm
+ Podtrzymka ruchoma, maks. srednica detalu 100 mm

Uchwyty stalowe oraz noze Numer artykutu
- Ledowa lampa maszynowa

Tarcza czotowa bez szczek @ 450 mm Camlock Nr. 8
Kiet obrotowy OPTIMUM MK 5

Kiet obrotowy BISON MK 5

Imak stalowy 40 x 160 Typ H do nozy okragtych

Imak stalowy 32 x 150 Typ D do nozy czworokatnych

Zestaw nozy tokarskich HM 32 mm, 5-czesciowy
Wibroizolatory SE3 (Potrzebne jest 6 szt.)
Zderzak jednopozycyjny

e e - Tuleja redukcyjna MK7/MK4
zi:(l);gi + Kiet centrujacy staty MK4
S - Gtowica imaka stalowego, szybkozmiennego SWH 5-B
- Imak stalowy 25 x 120 mm, typ D do nozy kwadratowych
3384308 X :
- Zegar do gwintowania
3441674 Zest i h két zebatych
3381018 Nes av';/ z.mlabm:wyc 6t zebatyc
3444022 - Narzedzia obstugowe
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O PP T turn®xs216 / x 6222

Precyzyjne tokarki z cyfrowym wskaznikiem potozenia DPA 32

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Precyzyjne tokarki spetniajace najwyzsze wymagania techniczne wyposazone w system odczytu
potozenia z pomiarem na pretowych liniatach magnetycznych z glowicami oraz cyfrowymi
wyswietlaczami DPA 32

P> toze maszyn i podbudowa z petnego odlewu wysokogatunkowego zeliwa szarego

P> Wysoka sztywno$¢ obudowy wrzeciennika 25 GG z mocno zebrowanego odlewu

P We wrzecienniku - hartowane wszystkie kota zebate oraz watki zamontowane na tozyskach
igietkowych, smarowane w kapieli olejowej

P> Indukcyjnie hartowane i precyzyjnie szlifowane prowadnice foza

P> Hartowane i szlifowane wrzeciono zapewnia ogromng precyzje i trwato$é

P> Duza ostona ochronna uchwytu tokarskiego, obracana na pierscieniu prowadzgcym > Zasilanie 24 Volt DC
P> Ostona imaka — przestrzeni roboczej przed widrami ze zintegrowanym wskaznikiem potozenia, > Wszystkie styczniki i przekazniki
uktadem chtodzenia oraz dodatkowym panelem sterujagcym firmy SIEMENS i Schneider

P> Duzy przelot wrzeciona 80 mm dla TX 5216 lub 105 mm dla TX 6622
P> Petne o$wietlenie przestrzeni roboczej - lampa maszynowa LED
P> Szeroka skala nastawy posuwdw oraz duzy zakres gwintowania
P> Zmniejszony czas wyhamowania wrzeciona gtéwnego poprzez elektrodynamiczny hamulec
wrzeciona gtéwnego
P> Wszystkie aparaty elektryczne (styczniki i przekazniki) marki Siemens lub Schneider
P> Zewnetrzny zbiornik ptynu chtodzacego ze wskaznikiem poziomu i separatora oleju
P> Szybki posuw dla osi X i Z
P> Gtowica imaka stalowego, szybkozmiennego SWH 7-C

> tatwy serwis dzieki
zdejmowanemu panelowi tylnemu

Panel dotykowy

Centralne sterowanie

> Wytaczenie skoku za pomoca
przycisku

> Naped belki posuwu

> Szybki ruch osi XiY

> Lampa maszyny

> Ptyn chtodzacy

Prowadnica taricuchowa

Kliknij tutaj, aby obejrze¢ film
prezentujacy naszg tokarke
Optimum TX 5216

> do prowadzenia przewodow i
wezy

Rys. TX 5216
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Dane techniczne, akcesoria i wymiary

 vodet | __1xsa6 TX6222

Nr Artykutu

Dane maszyn

Napiecie elektryczne

Catkowita moc zainstalowania
Moc silnika uktadu chtodzenia
Wrzeciono

Moc silnika napedowego
Stozek wrzeciona

Koricdwka wrzeciona (mocowanie uchwytu)
Przelot wrzeciona

Zakresy robocze

Wysokos¢ ktow

Rozpietosé w ktach

Srednica toczenia nad tozem
Srednica toczenia na suportem
Szerokos¢ toza

Zakres predkosci obrotowych
Predkos¢ obrotowa wrzeciona
Liczba stopni

Maksymalne przesuwy
Przesuw san gérnych - narzedziowych
Przesuw suportu poprzecznego
Zakresy posuwoOw oraz gwintow
Posuwy wzdtuzne

Posuwy poprzeczne

Gwinty Mertyczne

Gwinty Calowe

Gwinty Diametral Pitch

Gwinty Modutowe

Konik

Stozek wewnetrzny

Srednica tulei

Wysuw tulei

Wymiary

Dtugosc

Szerokosé x Wysokos¢

Waga

Akcesoria

3432442

3432460

400V / 3 Ph ~50 Hz

6,1 kW

5,5 kW
MK 7
Camlock
@ 80 mm

260 mm
1.600 mm
520 mm
324 mm

30 - 1.500 min*

8,5 kW
100 W

7,5 kW
@ 113 mm (Stozek 1:20)
DIN ISO 702-2 Nr. 8

@ 105 mm
310 mm
2.220 mm
620 mm
424 mm
350 mm
40 - 1.650 min+
12 Stopni
170 mm
350 mm

0,05 - 1,5 mm/obr. (55)
0,025 - 0,75 mm/obr. (55)
0,5 - 15 mm/obr. (55)
60 - 2 Gg/1(55)
4-120 (55)

0,25 - 7,5 mm/obr. (55)

3.000 mm
1.195 x 1.860 mm
2.470 kg

MK 5
@72 mm
180 mm

3.600 mm
1.195 x 1.860 mm
2.800 kg

Wyposazenie dodatkowe:

P TX5216

Podtrzymka ruchoma, zakres 15 - 125 mm
Podtrzyma stata, zakres 10 - 185 mm
Podtrzymka stata, zakres 160 - 285 mm

Zestaw nozy tokarskich HM 20 mm, 5-czesciowy
Zestaw nozy tokarskich HM 20 mm, 5-czesciowy
P TX6222

Podtrzymka ruchoma, zakres 15 - 125 mm
Podtrzyma stata, zakres 10 - 185 mm
Podtrzymka stata zakres 160 - 285 mm

Zestaw nozy tokarskich HM 25 mm, 5-czesciowy
Zestaw nozy tokarskich HM 25 mm, 5-czesciowy
P Akcesoria

Tarcza czotowa bez szczek @ 450 mm Nr. 8

Numer artykutu

Stopa maszyny ttumiacej drgania SE 85 (wymagane 6 szt)
Kiet obrotowy BISON MK 5 (2-rzedowe tozyska skosne SKF)
> Wiecej akcesoriow do tokarek znajduje sie na stronie 82

OPTIMUM’

MASCHINEN -

PRZEKLADNIA !

GERMANY

zdj.:
Podtrzymka ruchoma

Wyposazenie standardowe

- Uchwyt tréjszczekowy, samocentrujacy® 315 mm Nr. 8 Optimum

- Glowica imaka stalowego, szybkozmiennego SWH 7-C
- Imak stalowy 32 x 130 Typ D do nozy czworokatnych

3438020
3438023 zdj.:
3438024 Podrzymka stata
3441670
3441617
3438030
3438033
3438034 - Kiet stay MK 5 dtugi
3441672 - Kiet staty MK 5 krotki
3441623 - Narzedzia obsugowe

- Pierwsze napetnianie maszyny olejem
3442982 TX 5216:
3352982 - Tuleja redukcyjna MK 7/MK 5
3451005 TX 6222:

- Tuleja redukcyjna @ 113 mm/MK 5
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OIPT i urn® iy s216v/1x 6222v

Precyzyjna tokarka z bezstopniowo regulowang predkoscia obrotowg za pomoca
falownika firmy Siemens oraz z cyfrowym wskaznikiem potozenia DPA 32

IS Falownik
Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny
Made in EU
P> Precyzyjne tokarki spetniajace najwyzsze wymagania techniczne
wyposazone w system odczytu potozenia z pomiarem na pretowych liniatach
magnetycznych z gtowicami oraz cyfrowymi wyswietlaczami DPA 32
P> toze maszyn i podbudowa z petnego odlewu wysokogatunkowego zeliwa
szarego
P> Wysoka sztywno$¢ obudowy wrzeciennika 25 GG z mocno zebrowanego
odlewu > SINAMICS G120D
P> We wrzecienniku - hartowane wszystkie kota zebate oraz watki zamontowane
na fozyskach igietkowych, smarowane w kapieli olejowej
P> Indukcyjnie hartowane i precyzyjnie szlifowane prowadnice foza
P> Hartowane i szlifowane wrzeciono zapewnia ogromna precyzje i trwatos¢
P> Duza ostona ochronna uchwytu tokarskiego, obracana na pierscieniu
prowadzacym
P> Petne o$wietlenie przestrzeni roboczej - lampa maszynowa LED
P> Szeroka skala nastawy posuwdw oraz duzy zakres gwintowania
P> Zmniejszony czas wyhamowania wrzeciona gtéwnego poprzez
elektrodynamiczny hamulec wrzeciona gtéwnego
P> Wszystkie aparaty elektryczne (styczniki i przekazniki) marki Siemens lub
Schneider > Wyswietlacz LED
P> Kable i weze w prowadnicy zapewniajgcej ochrone przed uszkodzeniem > Wyisza doktadnos¢ pracy
P> Ostona imaka — przestrzeni roboczej przed widrami ze zintegrowanym
wskaznikiem potozenia, uktadem chtodzenia oraz dodatkowym panelem

> Zasilanie 24 Volt DC
> Wszystkie styczniki i przekazniki
firmy SIEMENS i Schneider

> Znaczne skrécenie czasu produkcji
> Zmniejszony wskaznik btedéw

sterujacym
P> Nie ma potrzeby stosowania zamiennych két zebatych > Osie X-, Y- /Z0-, Z- kazda z Centralne sterowanie
P> Elektroniczne odciecie posuwu osi Z 8-cyfrowym wyswietlaczem > Wytgczenie skoku za pomoca
P> Zewnetrzny zbiornik ptynu chtodzgcego ze wskaznikiem poziomu i separatora > Dostarczany czujnik do przycisku

oleju rejestrowania predkosci wrzeciona > Naped belki posuwu
P Uchwyt tokarski tréjszczekowy w standardowym wyposazeniu > Trzy analizowalne wejscia > Szybki ruch osi Xi Y
P Uchwyt narzedziowy do szybkiej wymiany SWH 7-C pomiarowe, kazde z siedmioma > Lampa maszyny
| 2 Uchwyt narzedziowy 32 x 130 typ D do dtut kwadratowych 25 mm pamieciami korekcji dla narzedzi > Ptyn chtodzacy

Rys. TX 5216V
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Dane techniczne, akcesoria i wymiary

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

PRZEKLADNIA DP 700

Nr artykutu

Dane maszyny

Napiecie elektryczne
Catkowita moc zainstalowania
Moc pompy uktadu chtodzenia
Wrzeciono

Moc silnika napedowego

Stozek wrzeciona

Koricdwka wrzeciona
(mocowanie uchwytu)

Przelot wrzeciona

Uchwyt do szybkiej wymiany narzedzi
Zakresy robocze

Wysokos¢ ktéw

Rozstaw w ktach

Maks. srednica toczenia nad tozem
Maks. Srednica toczenia

nad saniami poprzecznymi
Szeroko$é toza

Zakres predkosci obrotowej
Predkos¢ obrotowa wrzeciona
Liczba stopni

Maksymalne przesuwy

Przesuw san goérnych

Przesuw suportu poprzecznego
Bed slide travel

Zakresy posuwow oraz gwintow
Posuwy wzdtuzne

Posuwy poprzeczne

Gwinty metryczne

Gwinty calowe

Gwinty Diametral Pitch

Gwinty modutowe

Konik

Mocowanie w tulei konika
Srednica/wysuw tulei konika

3432447 3432467

400V / 3 Ph ~50 Hz

6 kW 12 kW
100 W

5.5 kW 11 kW

MK 7 @113 mm

(Stozek 1:20)

Camlock DIN I1SO 702- 2 No. 8

@ 105 mm
SWH 7-C
260 mm 310 mm
1600 mm 2225 mm
520 mm 620 mm
324 mm 424 mm
350 mm
12 -1 800 min* 14 -1 800 min*
2 x 3 stopnie
170 mm
350 mm
1.400 mm 2.000 mm

0.05- 1.5 mm/U (55)
0.025 - 0.75 mm/U (55)
0.5 - 15 mm/U (55))
60 - 2 Gg/Zoll (55)
0.25-7.5mm x 1 (55)
120 - 4 mm/U (55 )

MK 5
@ 72 mm/ 180 mm

Kliknij tutaj, aby obejrze¢ film
prezentujacy naszg tokarke
Optimum TX 5216

Wymiary
Dtugosc¢ x Szerokosé x Wysokos¢ 3016 x1 195 x 1 860 3 550 x1 200 x 1 830
Waga 2470 kg 2 800 kg

Wyposazenie dodatkowe:

Akcesoria Numer artykutu
P TX5216V

Podtrzymka ruchoma, zakres 15 - 125 mm 3438020
Podtrzyma stata, zakres 10 - 185 mm 3438023
Podtrzymka stata, zakres 160 - 285 mm 3438024
Zestaw nozy tokarskich HM 20 mm, 5-czesciowy 3441670
Zestaw nozy tokarskich HM 20 mm, 5-cze$ciowy 3441617
» TX6222V

Podtrzymka ruchoma, zakres 15 - 125 mm 3438030
Podtrzyma stata, zakres 10 - 185 mm 3438033
Podtrzymka stata zakres 160 - 285 mm 3438034
Zestaw nozy tokarskich HM 25 mm, 5-czesciowy 3441672
Zestaw nozy tokarskich HM 25 mm, 5-czesciowy 3441623
P> Akcesoria

Tarcza czotowa bez szczek @ 450 mm Nr. 8 3442982
Stopa maszyny ttumiacej drgania SE 85 (wymagane 6 szt) 3352982
Kiet obrotowy BISON MK 5 (2-rzedowe tozyska skosne SKF) 3451005

> Wiecej akcesoriow do tokarek znajduje sie na stronie 82

zdj.: zdj.:
Podrzymka stata Podtrzymka ruchoma

Wyposazenie standardowe

- Uchwyt tréjszczekowy, samocentrujacy@® 315 mm Nr. 8 Optimum
- Gtowica imaka stalowego, szybkozmiennego SWH 7-C

+ Imak stalowy 32 x 130 Typ D do nozy czworokatnych

- Kiet stay MK 5 dtugi

- Kiet staty MK 5 krotki

- Narzedzia obsugowe

- Pierwsze napetnianie maszyny olejem

- Tuleja redukcyjna MK 7/MK 5

- Tuleja redukcyjna @ 113 mm/MK 5
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u ®
OPTiturn® 1y 56150 / TH 5620D / TH 5630D

Ciezkie tokarki z cyfrowym wskaznikiem potozenia DPA 31 Plus
i szybkozmiennym imakiem stalowym.

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P Indukcyjnie hartowane i precyzyjnie szlifowane prowadnice toza

P> Koricwka wrzeciona Camlock DIN ISO 702-2 nr 8

P> Uktad ptynu chfodzgcego z osobnym zbiornikiem, wskaznikiem poziomu i oddzielaczem oleju; fatwe oprdznianie
zgodnie z normami DIN

P> Gwarantowana dokfadno$¢ ruchu obrotowego nosa wrzeciona lepsza niz 0,015 mm

P> Przejrzyste dzwignie do przetaczania szybkosci posuwu

P Wytacznik awaryjny grzybkowy, wytgcznik ochronny silnika, zamykany wigcznik gtéwny

P> Mozliwosé¢ przetaczania biegu prawo-lewo w saniach wzdtuznych

P> Smarowanie centralne w saniach wzdtuznych

P Mechaniczne wytgczanie posuwu wzdtuznego czteroma regulowanymi zderzakami mimosrodowymi

P Ostona $ruby pociggowej

P> Duza ostona ochronna uchwytu tokarskiego, obracana na pierscieniu prowadzgcym

P> Pokretta z funkcja automatycznego wytaczania

P> Uktad wytaczania awaryjnego uruchamiany pedatem noznym

P> Uktad elektryczny z aparatami marki Siemens

P> Ustawiana skala zegara do gwintow

P> Gtowica imaka stalowego, szybkozmiennego SWH 7-C
P 1 imak stalowy 32 x 150mm, typ D do noza czworokatnego

P Cyfrowy wskaznik potozenia DPA 31 Plus
> Wskaznik predkosci obrotowe;j

> Wyrazna redukcja czaséw produkcji

> Wieksza doktadnos¢ pracy

>Zmniejsza sie wspdtczynnik btedéw

> Liniaty pomiarowe

Rys..: TH 5615D - pokazany z opcjonalnym uchwytem tokarskim
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> Zasilanie 24
Volt DC

> Wszystkie
styczniki i
przekazniki
firmy
SIEMENS i
Schneider

Uchwyt do szybkiej wymiany narzedzi

>SWH 7-C

> 1 uchwyt narzedziowy 32 x 150
typ D

> tatwe i precyzyjne mocowanie
uchwytu wymiennego

Cyfrowy wskaznik potozenia DPA 31 Plus

> Przyjazna dla uzytkownika klawiatura
membranowa, zabezpieczona przed
woda rozpryskowg, uszczelniona i
nieoslepiajaca

> Licznik obrotéw



Dane techniczne, akcesoria i wymiary

Nr artykutu

3462160

Nr artykutu

3462170

Nr artykutu

Dane maszyn

Napiecie elektryczne

Catkowita moc zainstalowania
Moc pompy uktadu chtodzenia
Wrzeciono

Moc silnika napedowego

Stozek wrzeciona

Koncéwka wrzeciona (mocowanie uchwytu)
Przelot wrzeciona

Zakresy robocze

Wysokos¢ ktéw

Rozstaw w ktach TH 5615

Rozstaw w ktach TH 5620

Rozstaw w ktach TH 5630

Maks. srednica toczenia nad fozem

Maks. Srednica toczenia nad saniami poprzecznymi

Maks. Srednica toczenia po wyjeciu mostka
Dtugos¢ toczenia w wybraniu mostka
Szerokosé toza

Zakres predkosci obrotowych
Predkos¢ obrotowa wrzeciona

Liczba stopni TH 5615 - TH 5630
Maksymalne przesuwy

Przesuw san gornych / suportu poprzecznego
Zakresy posuwow oraz gwintow
Posuwy wzdtuzne

Posuwy poprzeczne

Gwinty metryczne

Gwinty calowe

Gwinty Diametral Pitch

Gwinty modutowe

Konik

Mocowanie w tulei konika

Srednica / wysuw tulei konika
Wymiary

Dtugo$¢ TH 5615/TH 5620/TH 5630
Szeroko$é x wysokos¢

Waga TH 5615/TH 5620/TH 5630

3462180

400V / 3 Ph ~50 Hz
8,5 KW

125 W

7,5 kW
MK 7
Camlock DIN I1SO 702-2 nr 8
@ 80 mm

280 mm
1420 mm
1910 mm
2910 mm
560 mm
355 mm
790 mm
170 mm
350 mm

25 - 1.600 min+
12 stopni

130 mm /316 mm

0,059 - 1,646 mm/obr (35)
0,020 - 0,573 mm/obr (35)
0,2 - 14 mm/obr (47)
112 - 2 Gg/cal (60)
4-112 (50)

0,1-7 mm 1t (34)

MK 5
@ 75 mm / 180 mm

2.950 / 3.450 / 4.450
1150 x 1 650 mm

2.300 kg / 2.560 kg / 3.000 kg

Wyposazenie dodatkowe:

Uchwyty Numer artykutu

p> Tokarskie OPTIMUM Camlock DIN ISO 702-2

Uchwyt tréjszczekowy @ 315 mm nr 8, samocentrujacy 3442768
Uchwyt czteroszczekowy @ 315 mm nr 8, samocentrujgcy 3442856
Uchwyt czteroszczekowy @ 315 mm nr 8 z niezaleznym nast. szczek 3442888
P> Tokarskie BISON Camlock DIN ISO 702-2

Uchwyt tréjszczekowy @ 315 mm nr 8, samocentrujgcy 3450335
Uchwyt czteroszczekowy @ 315 mm nr 8, samocentrujgcy 3450385
Tarcza czotowa bez szczk @ 450 mm Nr. 8 3442982
Kiet obrotowy OPTIMUM MK 5 3440705
Kiet obrotowy BISON MK 5 3451005
Imak stalowy 40 x 160 Typ H do nozy okragtych 3384326
Imak stalowy 32 x 150 Typ D do nozy czworokatnych 3384308
Zestaw nozy tokarskich HM 32 mm, 5-czesciowy 3441674
Wibroizolatory ttumikiem drgan SE 85 3381018
(wymagane 6 sztuk TH5615/5620) (wymagane 8 sztuk TH5630)

Zderzak jednopozycyjny 3444023

> Wiecej akcesoridow na stronie 82

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

PRZEKLADNIA E

Wymiary

Our recommendation

Ycleancraft
flexCAT 378 EOT-PRO
Article no. 7003380

Nie zapomnij o

uchwycie tokarskim

Wyposazenie standardowe

+ Podtrzymka stata, maks. srednica detalu 165 mm

+ Podtrzymka ruchoma, maks. srednica detalu 95 mm

- Ledowa lampa maszynowa

- Tuleja redukcyjna MK5/MK?7

- Kiet centrujacy staty MK5

- Glowica imaka stalowego, szybkozmiennego SWH 7-C

+ Imak stalowy 32 x 150mm, typ D do nozy czworokatnych
+ Zegar do gwintow

+ Zestaw zmianowych koét zebatych

+ Narzedzie sterownicze
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OPTiurn®y, s6s0v

Precyzyjna tokarka z bezstopniowo regulowang predkoscig obrotowg za
pomocy przemiennika czestotliwosci firmy Siemens.

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P Indukcyjnie hartowane i precyzyjnie szlifowane prowadnice toza

P> Koricwka wrzeciona Camlock DIN ISO 702-2 nr 8

P> Pomiar predkosci obrotowej wg dyrektywy maszynowej (TH 5620V)

P> Filtr elektromagnetyczny umozliwia eksploatacja takze w obszarach mieszanych (TH 5620V)

P> Uktad ptynu chfodzgcego z osobnym zbiornikiem, wskaznikiem poziomu i oddzielaczem oleju; tatwe
oproéznianie zgodnie z normami DIN

P Gwarantowana doktadnos¢ ruchu obrotowego nosa wrzeciona lepsza niz 0,015 mm

P> Przejrzyste dzwignie do przetaczania szybkosci posuwu

P> Wytacznik awaryjny grzybkowy, wytgcznik ochronny silnika, zamykany wtacznik gtéwny

P Mozliwosé przetaczania biegu prawo-lewo w saniach wzdtuznych

P> Smarowanie centralne w saniach wzdtuznych

P> Mechaniczne wytgczanie posuwu wzdtuznego czteroma regulowanymi zderzakami mimosrodowymi

P> Ostona $ruby pociggowej

P> Duza ostona ochronna uchwytu tokarskiego, obracana na pierscieniu prowadzgcym

P> Pokretta z funkcja automatycznego wytaczania

P Uktad wytaczania awaryjnego uruchamiany pedatem noznym

P> Uktad elektryczny z aparatami marki Siemens

P> Ustawiana skala zegara do gwintéw

P> Gtowica imaka stalowego, szybkozmiennego SWH 7-C
P> 1 imak stalowy 32 x 150mm, typ D do noza czworokatnego

P> Cyfrowy wskaznik potozenia DPA 32
> Wskaznik predkosci obrotowej

> Wyrazna redukcja czaséw produkcji
> Wieksza doktadnos¢ pracy

> Zmniejsza sie wspotczynnik bteddw
> Liniaty pomiarowe

Rys..: TH 5615V - pokazany z opcjonalnym uchwytem tokarskim
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Szafa sterownicza

> Zasilanie 24
Volt DC

> Wszystkie
styczniki i
przekazniki
firmy
SIEMENS i
Schneider

> SINAMICS G120D

Cyfrowy wskaznik potozenia DPA 32

> Przyjazna dla uzytkownika
klawiatura membranowa,
zabezpieczona przed woda
rozpryskowa, uszczelniona i
nieoslepiajgca

> Licznik obrotéw



OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Dane techniczne, akcesoria i wymiary
PRZEKLADNIA VARIO

| Model TH 5620 Wymiary

Nr artykutu 3462175

Dane maszyny

Napiecie elektryczne 400V /3 Ph ~50 Hz
Catkowita moc zainstalowania 8,5 kW

Moc pompy uktadu chtodzenia 125 W
Wrzeciono

Moc silnika napedowego 7,5 kw
Koricowka wrzeciona @ 113 mm (stozek 1:20)
Koricdwka wrzeciona (mocowanie uchwytu) Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 8
Przelot wrzeciona @ 105 mm
Zakresy robocze

Wysokos¢ ktow 280 mm

Rozstaw w ktach 1.910 mm

Maks. srednica toczenia nad tozem 560 mm

Maks. $rednica toczenia nad saniami poprzecznymi 355 mm

Maks. $rednica toczenia po wyjeciu mostka 790 mm

Dtugos¢ toczenia w wybraniu mostka 170 mm
Szerokos¢ toza 350 mm

Zakres predkosci obrotowej

Predkos¢ obrotowa wrzeciona 25 - 1.600 min*
Liczba stopni 2 stopnie; elektr. regulowane
Maksymalne przesuwy

Przesuw san gornych 130 mm

Przesuw suportu poprzecznego 316 mm

Zakresy posuwow oraz gwintow

Posuwy wzdtuzne 0,031 - 1,7 mm/U (42)
Posuwy poprzeczne 0,014 - 0,784 mm/U (42)
Gwinty metryczne 0,1- 14 mm/U (47)
Gwinty calowe 112 - 2 Gg/cal (60 Steigungen)
Gwinty Diametral Pitch 4 -112 (50 Gange)
Gwinty modutowe 0,1 -7 mm/U (34 Gewinde)
Konik

Mocowanie w tulei konika MK 5
Srednica/wysuw tulei konika @ 75 mm / 180 mm
Wymiary

Dtugos¢ x Szerokosé x Wysokosé 3.450 x 1.150 x 1.650 mm
Waga 2.560 kg

endation

Wyposazenie dodatkowe: Our recomm
Heleancraft

flexCAT 378 EOT-PRO

P> Tokarskie OPTIMUM Camlock DIN ISO 702-2 Article no. 7003380

Uchwyt tréjszczekowy @ 315 mm nr 8, samocentrujgcy 3442768

Uchwyt czteroszczekowy @ 315 mm nr 8, samocentrujgcy 3442856 Nie Zapomnij lo)
Uchwyt czteroszczekowy @ 315 mm nr 8 z niezaleznym nast. szczek 3442888 UChWVCie tokarskim_l

P> Tokarskie BISON Camlock DIN I1SO 702-2 "
Uchwyt tréjszczekowy @ 315 mm nr 8, samocentrujgcy 3450335
Uchwyt czteroszczekowy @ 315 mm nr 8, samocentrujacy 3450385 * Podtrzymka stata, maks. $rednica detalu 165 mm

+ Podtrzymka ruchoma, maks. srednica detalu 95 mm

Numer artykutu - Ledowa lampa maszynowa

Tarcza czotowa bez szczk @ 450 mm Nr. 8 3442982 - Tuleja redukcyjna @ 113 mm/MK5

Kiet obrotowy OPTIMUM MK 5 3440705 - Kiet centrujacy staty MK5

Kiet obrotowy BISON MK 5 3451005 - Gtowica imaka stalowego, szybkozmiennego SWH 7-C
Imak stalowy 40 x 160 Typ H do nozy okragtych 3384326 - Imak stalowy 32 x 150mm, typ D do nozy czworokatnych
Imak stalowy 32 x 150 Typ D do nozy czworokatnych 3384308 - Zegar do gwintéw

Zestaw nozy tokarskich HM 32 mm, 5-czesciowy 3441674 - Zestaw zmianowych két zebatych

Zderzak jednopozycyjny 3444023 + Narzedzie sterownicze

> Wiecej akcesoridw na stronie 82

87




OPT i turn® 4 66200 / TH 66300

Ciezkie tokarki z cyfrowym wskaznikiem potozenia DPA 31 Plus i
szybkozmiennym imakiem stalowym.

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P Indukcyjnie hartowane i precyzyjnie szlifowane prowadnice toza

P> Koricdwka wrzeciona (mocowanie uchwytu) Camlock DIN I1SO 702-2 nr 8

P> Zamknigta przektadnia posuwu szybkiego przetaczania, kota zebate oraz watki hartowane i szlifowane, na
tozyskach precyzyjnych

P> Przejrzyste dzwignie do przetaczania szybkosci posuwu

P> Wytacznik awaryjny grzybkowy, wytgcznik ochronny silnika, zamykany wtacznik gtéwny

P Mozliwosé przetaczania biegu prawo-lewo w saniach wzdtuznych

P> Kierunek obrotu wrzeciona zatgczany poprzez sprzegto. Uktad wykonany zgodnie z norma

P> Ochronny wytgcznik kraricowy do szybkich posuwéw wzdtuznych

P> Smarowanie centralne na saniach wzdtuznych

P Ostona $ruby pociggowej

P> Lampa maszynowa halogenowa z ramieniem przegubowym

P> Duza ostona ochronna uchwytu tokarskiego, obracana na pier$cieniu prowadzacym

P> Uktad wytaczania awaryjnego uruchamiany pedatem noznym

P> Uktad elektryczny z aparatami marki Siemens

P> Gtowica imaka stalowego, szybkozmiennego SWH 9-D
P> 1 imak stalowy 40 x 180mm, typ D do nozy czworokatnych

P Cyfrowy wskaznik potozenia DPA 31 Plus

> Wyrazna redukcja czaséw produkcji

> Wieksza doktadnos¢ pracy

> Zmniejsza sie wspotczynnik bteddw

> Przejrzyscie skonfigurowana klawiatura

>Z wtasnym zasilaniem. Ukfad otrzymuje zasilanie po zatgczeniu wtacznika gtéwnego
> Liniaty pomiarowe

Rys..: TH 6630D
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Szafa sterownicza

> Zasilanie 24
Volt DC

> Wszystkie
styczniki i
przekazniki
firmy
SIEMENS i
Schneider

Posuw poprzeczny i wzdtuzny

> Szybki posuw - przycisk i dZzwignia
wyboru do wigczania i wytaczania
szybkiego ruchu w kierunku
poprzecznym i wzdtuznym dla
jeszcze bardziej racjonalnego
podejscia do pracy. Nie wytacza
catej maszyny przy najechaniu na
wytacznik kraricow

Cyfrowy wskaznik potozenia DPA 31 Plus

> Przyjazna dla uzytkownika klawiatura
membranowa, zabezpieczona przed
wodg rozpryskowg, uszczelniona i
nieoslepiajgca

> Licznik obrotéw



Nr artykutu

3462210

Nr artykutu

Dane maszyny

Napiecie elektryczne

Catkowita moc zainstalowania

Moc pompy uktadu chtodzenia

Wrzeciono

Moc silnika napedowego

Koricdwka wrzeciona

Koricéwka wrzeciona (mocowanie uchwytu)

Przelot wrzeciona
Wysokos$¢ narzedzi mocowanych w imaku

stalowym, szybkozmiennym

Uktad chtodzenia

Moc pompy uktadu chtodzenia

Zakresy robocze

Wysokos¢ ktow

Rozstaw w ktach TH 6620D

Rozstaw w ktach TH 6630D

Maks. srednica toczenia nad tozem

Maks. Srednica toczenia po wyjeciu mostka
Dtugosc toczenia w wybraniu mostka

Maks. Srednica toczenia nad saniami poprzecznymi

Szeroko$¢ foza

Maks. waga obrabianego detalu
Zakres predkosci obrotowej
Predkos¢ obrotowa wrzeciona
Liczba stopni

Maksymalne przesuwy

Moc silnika dla szybkiego posuwu
Szybki posuw

Przesuw san goérnych

Przesuw suportu poprzecznego
Zakresy posuwow oraz gwintéw
Posuwy wzdtuzne

Posuwy poprzeczne

Gwinty metryczne

Gwinty calowe

Gwinty Diametral Pitch

Gwinty modutowe

Konik

Mocowanie w tulei konika

Wysuw tulei konika/ $rednica
Wymiary

Dtugosc x szerokosc x wysokos$é TH 6620D
Dtugosc x szerokosc x wysokosé TH 6630D
Cigzar netto TH 6620D / TH 6630D

3462220

400V /3 Ph ~50 Hz
10 kw
150 W

9 kW
@ 113 mm (Stozek 1:20)
Camlock DIN ISO 702-2 nr 8
@ 105 mm

max. 32 mm

150 W

330 mm
2 050 mm
3050 mm

660 mm

900 mm

250 mm

440 mm

400 mm

1,4 t/m

25 -1.600 min+
16 stopni

550 W

3,8 m/min. (max 5 min., 30 min. przerwy)
230 mm
368 mm

0,044 - 1,48 mm/obr (25)
0,022 - 0,74 mm/obr (25)
0,45 - 120 mm/obr (54)
80 - 7/16 Gg/cal (60)
7/8 - 160 (42)
0,25-60 mmt (46)

MK 5
235 mm /@ 90 mm

3650 x1500x1785 mm
4650x1500x1785mm
3345kg /3730 kg

Wyposazenie dodatkowe:
Uchwyty Numer artykutu

OPTIMUM Uchwyt tréjszczekowy @ 315 mm nr 8, samocentrujgcy
OPTIMUM Uchwyt czteroszczekowy @ 315 mm nr 8, samocentrujacy
OPTIMUM chwyt czteroszczekowy @ 315 mm nr 8 z niezaleznym nast. szczek
BISON Uchwyt trojszczekowy @ 315 mm nr 8, samocentrujacy

BISON Uchwyt czteroszczekowy @ 315 mm nr 8, samocentrujgcy

» Akcesoria
Kiet obrotowy OPTIMUM MK 5

Kiet obrotowy BISON MK 5 (2-rzedowe tozyska skosne SKF

Zestaw nozy tokarskich HM 25 mm, 5-czesci
Zestaw nozy tokarskich HM 25 mm, 5-czesci
Wibroizolatory SE 85

Wymagane jest 6 sztuk (TH 6620) / 8 sztuk (TH 6630)

3442768
3442856
3442888
3450335
3450385

3440705
3451005
3441672
3441623

3352982

> Wiecej akcesoridw do tokarek znajduje sie na stronie 82

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

PRZEKLADNIA !

Wymiary

Nasza rekomendacja

Zeleancraft
flexCAT 378 EOT-PRO
Article no. 7003380

Nie Zapomnij o
uchwycie tokarskim!

Wyposazenie standardowe

+ Podtrzymka stata, maks. srednica detalu 150 mm

+ Podtrzymka ruchoma, maks. srednica detalu 130 mm
- Lampa maszynowa

- Tuleja redukcyjna MK5/MK7

- Kiet centrujacy staty MK5

- Gtowica imaka stalowego, szybkozmiennego SWH 9-D

- Imak stalowy 40 x 180mm, typ D do nozy
czworokatnych

- Zegar do gwintow

- Zestaw zmianowych két zebatych

+ Narzedzie sterownicze
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O P T i turn® 4 0200 / TH 80300

Ciezkie tokarki z cyfrowym wskaznikiem potozenia DPA 31 Plus
i szybkozmiennym imakiem stalowym.

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Indukcyjnie hartowane i precyzyjnie szlifowane prowadnice toza

P> Koricowka wrzeciona (mocowanie uchwytu) Camlock DIN ISO 702-2 nr 8

P> Zamknigta przektadnia posuwu szybkiego przetaczania, kota zebate i watki hartowane i
szlifowane, na tozyskach precyzyjnych

P> Przejrzyste dzwignie wyboru do przetgczania szybkosci posuwu

P> Wytacznik awaryjny grzybkowy, wytgcznik ochronny silnika, zamykany wtgcznik gtéwny

P> Mozliwosé przetgczania biegu prawo-lewo w saniach wzdtuznych

P> Kierunek obrotu wrzeciona zataczany poprzez sprzegto. Uktad wykonany zgodnie z norma

P> Ochronny wytgcznik kraficowy dla szybkich posuwéw wzdtuznych

P> Smarowanie centralne na saniach wzdtuznych

P> Ostona $ruby pociggowej

P> Lampa maszynowa halogenowa z ramieniem przegubowym

P> Duza ostona ochronna uchwytu tokarskiego, obracana na pierscieniu prowadzacym

P> Uktad wytaczania awaryjnego uruchamiany pedatem noznym

P> Uktad elektryczny z aparatami marki Siemens

P> Gtowica imaka stalowego, szybkozmiennego SWH 9-D
P> 1 imak stalowy 41 x 180 Typ D do noza czworokgtnego

P> Cyfrowy wskaznik pozycji DPA 31 Plus

> Wyrazna redukcja czaséw produkcji

> Wieksza doktadno$é pracy

>Zmniejsza sie wspodtczynnik btedow

> Przejrzyscie skonfigurowana klawiatura

>Z wtasnym zasilaniem. Uktad otrzymuje zasilanie po zataczeniu wtacznika gtéwnego
> Liniaty pomiarowe

Rys..: TH 8030D
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Szafa sterownicza

> Zasilanie 24
Volt DC

> Wszystkie
styczniki i
przekazniki
firmy
SIEMENS i
Schneider

Posuw poprzeczny i wzdtuzny

> Szybki posuw - przycisk i dZzwignia
wyboru do wigczania i wytaczania
szybkiego ruchu w kierunku
poprzecznym i wzdtuznym dla
jeszcze bardziej racjonalnego
podejscia do pracy. Nie wytacza
catej maszyny przy najechaniu na
wytacznik kraricowy

Cyfrowy wskaznik potozenia DPA 31 Plus

> Przyjazna dla uzytkownika klawiatura
membranowa, zabezpieczona przed
wodg rozpryskowa, uszczelniona i
nieoslepiajaca

> Licznik obrotéw



Dane techniczne, akcesoria i wymiary

Nr artykutu

Nr artykutu

Dane maszyny

Napiecie elektryczne

Catkowita moc zainstalowania

Moc pompy uktadu chtodzenia

Wrzeciono

Moc silnika napedowego

Korcéwka wrzeciona

Koricéwka wrzeciona (mocowanie uchwytu)
Przelot rzeciona

Wysokos¢ narzedzi mocowanych w imaku
stalowym, szybkozmiennym

Uktad chtodzenia

Moc pompy uktadu chtodzenia

Zakresy robocze

Wysokos¢ ktéw

Rozstaw w ktach TH 8020D

Rozstaw w ktach TH 8030D

Maks. Srednica toczenia nad fozem

Maks. srednica toczenia po wyjeciu mostka

Dtugosc¢ toczenia w wybraniu mostka
Maks. Srednica toczenia nad saniami

poprzecznymi

Szerokos¢ foza

Zakres predkosci obrotowej
Predkos¢ obrotowa wrzeciona
Liczba stopni

Maksymalne przesuwy

Moc silnika dla szybkiego posuwu
Szybki posuw

Przesuw san goérnych

Przesuw suportu poprzecznego
Zakresy posuwow oraz gwintéw
Posuwy wzdtuzne

Posuwy poprzeczne

Gwinty metryczne

Gwinty calowe

Gwinty Diametral Pitch

Gwinty modutowe

Konik

Mocowanie w tulei konika
Wysuw tulei konika / $rednica
Wymiary

Dtugosc x szerokosc x wysokos$é TH 8020D
Dtugosc x szerokosc x wysokosé TH 8030D
Ciezar netto TH 8020D/TH 8030D

Wyposazenie dodatkowe: Wyposazenie standardowe
Uchwyty Numer artykutu ’

3462230

3462240

400V / 3 Ph ~50 Hz
12 kW
150 W

11 kW
@ 113 mm (Stozek 1:20)
Camlock DIN ISO 702-2 nr 8
@ 105 mm

max. 32 mm

150 W

400 mm
2 050 mm
3050 mm
800 mm
1035 mm
250 mm

570 mm
400 mm

25 - 1.600 min+
16 stopni

550 W

3,8 m/min. (max 5 min., 30 min. przerwy)
230 mm
368 mm

0,044 - 1,48 mm/obr (25 posuwow)
0,022 - 0,74 mm/obr (25 posuwodw)
0,45 - 120 mm/obr (54 skoki
80 - 7/16 Gg/call (60 skokdéw
7/8-160 (42 zwoje)

0,25 -60 mm 1t (46 gwint)

MK 5
235 mm

4287 x1525x1925 mm
5287 x1525x1925 mm
3455 kg /3 820 kg

OPTIMUM Uchwyt tréjszczekowy @ 315 mm nr 8, samocentrujgcy 3442768
OPTIMUM Uchwyt czteroszczekowy @ 315 mm nr 8, samocentrujgcy 3442856
OPTIMUM chwyt czteroszczekowy @ 315 mm nr 8 z niezaleznym nast. szczek 3442888
BISON Uchwyt tréjszczekowy @ 315 mm nr 8, samocentrujacy 3450335
BISON Uchwyt czteroszczekowy @ 315 mm nr 8, samocentrujgcy 3450385
P> Akcesoria

Kiet obrotowy OPTIMUM MK 5 3440705
Kiet obrotowy BISON MK 5 (2-rzedowe tozyska skosne SKF 3451005
Zestaw nozy tokarskich HM 25 mm, 5-czesci 3441672
Zestaw nozy tokarskich HM 25 mm, 5-czesci 3441623
Wibroizolatory SE 85 3352082

Wymagane jest 6 sztuk (TH 6620) / 8 sztuk (TH 6630)

> Wiecej akcesoriow do tokarek znajduje sie na stronie 82

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

PRZEKEADNIA !

Wymiary

Our recommendation

Heleancraft
flexCAT 378 EOT-PRO
Article no. 7003380

Nie Zapomnij o
uchwycie tokarskim!

Podtrzymka stata, maks. srednica detalu 150 mm

Podtrzymka ruchoma, maks. srednica detalu 130 mm

- Lampa maszynowa

- Tuleja redukcyjna MK5/MK7

- Kiet centrujacy staty MK5

- Gtowica imaka stalowego, szybkozmiennego SWH 9-D
- Imak stalowy 40 x 180mm, typ D

do nozy czworokatnych

+ Zegar do gwintow
- Zestaw zmianowych kot zebatych
+ Narzedzie sterownicze
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Przeglad kompatybilnosci akcesoriow do tokarek

4 4 4 4 4 4 4 4 4 4/ 4 4 4 4 4 4 4 4/ 4 4 4 4. 49 4
c c c c c c c Z T Z T T Z T ju s T T N < < =< T T T T
BN NN NN W Wy W s s s s s R s )
% o w B w1 = o e w W [N o o N N = N e N INg <)) < =) o
. 8 8 8 8 8 %838 5 8 5 & & B S 2 N 8 & N 5
Akcesoria Numerartykuu < 2 S 2 S S s 5 85 2 8 2 < £ 2
< <
SWH AA 3384311 ( ]
SWH1-A 3384301 e 6 06 o o
SWH3-E 3384303 e 6 06 o | |
SWH
SWHS5-B 3384305 ® L | L L|L|L
SWH7-C 3384307 L L L L
SWH9-D 3384309 L L
HM 8 mm 3441662 o 0 o
HM 10 mm 3441664 o 6 0 o o
HM 12 mm 3441666 o 6 0 o o
HM 12 mm 3441212 o 6 0 o o
HM 16 mm 3441668 e 6 6 o o o
HM 16 mm 3441216 e 6 06 0 o o
Noze tokarskie
HM 16 mm 3441610 e 6 6 0 o o
HM 20 mm 3441670 e 6 06 06 0 o o o o
HM 20 mm 3441617 e 6 06 06 0 o o o o
HM 25 mm 3441672 e 0 o o o o o o
HM 25 mm 3441623 e o o o o o o o
HM 32 mm 3441674 o o
Pojedyncze noze tokars- SSSC L1212J09 3441225 o 6 06 o o
kie 12 mm SCLC L1212J09 3441226 e 6 0 o o
HM 8 mm 3441601 o 0 o
HM 10 mm 3441602 e 6 6 o o
Noze tokarskie
HM 12 mm 3441603 e 6 06 o o
HM 16 mm 3441604 e 6 6 06 o o
10 mm 3441640 e 6 06 o o
Zestaw wytaczakéw = 12 mm 3441641 e 6 6 o o o o © [ ]
Set 3441650 o 6 6 0 06 06 0 06 06 06 0 0 0 0 0 0o o
Nawiertak 3203010 e 6 06 o o o o O e 6 06 06 06 06 06 06 0 0 0o 0o o
SE1 3381012 o 0 0| 0 0 0 0 o O [ ] [ )
Wibroizolator SE2 3381016 ( ] o o0 o
SE3 3381018 e 6 o o o 06 o o
SE 55 3352981 O- 0«00«00+ @ 0 © [ )
Wibroizolator
SE 85 3352982 [ ] e 6 o o e 6 6 06 o o o
Podstawa maszyny MST1 3440409 o 6 6 o o o
Wymagana liczba SE (*w przypadku korzystania z MST) 6*| 6| 6| 6% | 6* | 6* | 8 6 6 6 6 6 6 6 6 8 6 6 6 6 6 6/8 8
Set 16- 05 3440653 [ ] o o 6 o o
Blok mocujacy Set 20- 05 3440654 e 6 06 06 06 06 o o o o o
Set 25- 05 3440655 o o
MT 2 3051002 e 6 06 o o
Wiertta spiralne HSS
MT 3 3051003 o 0 6 0 6 6 6 OOOOODODODODODODOO
@170 mm 3440295 [ ]
@220 mm 3440552 ()
@ 240 mm 3441352 [ ]
@ 265 mm 3441452 [ ]
Tarcza tokarska -
@ 300 mm Camlock No. 4 3442976 [} [ ]
czotowa (bez szczek)
@ 320 mm Camlock No. 5 3442979 [ ] [}
@ 330 mm Camlock No. 5 3442978 [ ]
@ 350 mm Camlock No. 6 3442980 e 0 o
@ 450 mm Camlock No. 8 3442982 ([ ] e 6 6 o6 o o
@ 100 mm cylindrical 3440312 [ ]
@ 125 mm cylindrical 3440313 [ ]
Kotnierz uchwytu -
@ 125 mm cylindrical 3440511 [ ]
tarcza zabierakowa
@ 125 mm short taper 3441312 [ N )
@ 160 mm short taper 3441413 ([ ]
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OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

4 4 4 4 4 4 4 4 4 4/ 4 4 4 4 4 4 4 4/ 4 4 4 4. 4 4
c c c c c c c < T < T T < T T I I N > > > T T T T
BPONN NN N Wy W W s s s s s s s
w o w B w1 =3 =3 - w w [N o IS N N = [N Ry N INg [s)) <] =) o
. 8 8 R 8 8 2 8 B 8 B &5 & B S 2 N8 8 & N S
Akcesoria Numerartykuu < 2 3 S 2 3 s s 55 28 2 <k 2
< <
BISON Kotnierz @ 160 mm 3450245 [ ]
ER16 3440281 (]
ER25 3440305 o o
ER25 3440505 [}
Uchwyt zaciskowy
ER32 3440506 ( ]
ER25 3441305 o O
ER32 3441306 o O
Uchwyt zaciskowy
16C 3450246 [}
BISON
5C-No. 4 3441554 o o 0 o
5C-No.5 3441555 o 0 o
Uchwyt zaciskowy
5C-No. 6 3441556 o 0 o
5C-No. 8 3441558 ( J o 6 06 0 o o
Zestaw tulei 5C 3441509 o 6 6 06 06 06 06 0 0 0 O e 6 6 06 0 o o
MK 2 3440702 e 6 06 o o
MK 3 3440703 o 6 6 0 0 o O [ )
Kiet obrotowy
MK 4 3440704 e 66 o o o
MK 5 3440705 e 6 6 0 o o
Kiet obrotowy 2 MK 2 3440732 e 6 06 o o
koricdwkami MK 3 3440733 o 6 6 06 0 0 o (] o o [ N}
wymiennymi MK 4 3440734 e o o o o
MK 2 3451002 o 6 6 o o
BISON
MK 3 3451003 e 6 0 6 0 0 o [}
Obrotowy kiet
. MK 4 3451004 o 6 0 o o ( ]
srodkowy
MK 5 3451005 [ J o 0 o o O
ER 16 3440282 [ ]
Zestaw tulei
ER 25 3441109 e 6 06 o o
zaciskowych
ER 32 3441122 [ ] e o o
Uchwyt zaciskowy 5C 3441507 [ )
3441522 [ ]
3441523 [ ]
Zderzak jednopozycyjny
3444022 o o
3444023 [ N J
HSP 38 3444410 o 06 o o
HSP 52 3444415 o 6 0 o o o o
Ogranicznik wrzeciona
HSP 80 3444420 ( J ( ] ([ ]
HSP 105 3444425 ([ ] o 0 o
3440211 [ ]
3440231 [ ]
3440361 [ ]
3440515
Podtrzymka stata
3441315 o o
3441415 [ ]
3441461 [
3441470 [ J
3440210 [ ]
3440230 [ ]
3440360 [ ]
Podtrzymka ruchoma 3441310 [ N
3441410 [}
3441460 L]
3441469 [}
Ukfad ptynu chtodzacego 3351999 o 6 6 6 6 &6 06 6 06 6 6 | | | L|L/L/fLfLiLIL LlL|LIL|L
Wyswietlacz pozycji DRO 5 3383975 e 6 6 o o o
L - wchodzi w zakres dostawy @ Zalecane O Zalecane warunkowo
Ta tabela wyposazenia obejmuje wszystkie zalecane opcje wyposazenia. W poszczegdlnych przypadkach celowe moze by¢ jednak inne zastosowanie akcesoriow
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Uchwyt tréjszczekowy Uchwyt tréjszczekowy Camlock
- Uchwyt tokarski z zeliwa - uchwyt tokarski z zeliwa
- Cylindryczne mocowanie centrujace wg DIN 6350 - Camlock mocowanie bezposrednie DIN 55029
- Doktadnos¢ ruchu obrotowego lepsza niz 0,05 mm - plus klucze do uchwytu
- Konieczny kotnierz uchwytu @ 160 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 4 3442761
- Plus klucze do uchwytu Zestaw szczek blokowych migkkich 1-czeéciowych -3 sztuki 3442907
® 80 mm 3440287 @ 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 4 3442762
Zestaw szczek blokowych migkkich 1-czesciowych - 3442902 Zestaw szczek blokowych migkkich 1-czesciowych - 3 sztuki 3442910
3 sztuki @ 200 mm Camlock DIN SO 702-2 nr 5 3442764
¢ 100 mm 3442710 Zestaw szczek blokowych migkkich 1-czesciowych - 3 sztuki 3442910
ge:zttau"l: szczek blokowych migklich 1-czqéciowych - 3442904 @ 200 mm Camlock DIN 1SO 702-2 nr 6 3442763
4125 mm 3442712 Zestaw szczek blokowych miekkich 1-czesciowych - 3 sztuki 3442910
Zestaw szczek blokowych miegkkich 1-czesciowych - 3442906 ¢ 250 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 6 - 3442765
3 sztuki Zestaw szczek blokowych migkkich 1-czesciowych - 3 sztuki 3442912
¢ 160 mm 3442716 ¢ 315 mm Camlock DIN 1SO 702-2 nr 8 3442768
ge::;‘?(’i szczgk blokowych migkkich 1-czesciowych - 3442907 Zestaw szczek blokowych migkkich 1-czesciowych - 3 sztuki 3442916
llu.: 100 mm llu.: 160 mm Nr. 4
Uchwyt czteroszczekowy Uchwyt czteroszczekowy Camlock
- uchwyt tokarski z zeliwa - uchwyt tokarski z zeliwa
- Cylindryczne mocowanie centrujgce wg DIN 6350 - Camlock mocowanie bezposrednie DIN 55029
- Doktadnos¢ ruchu obrotowego lepsza niz 0,05 mm - plus klucze do uchwytu
- Konieczny kotnierz uchwytu @ 160 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 4 3442840
- plus klucze do uchwytu Zestaw szczek blokowych migkkich 1-czeéciowych - 4 sztuki 3442926
@ 80 mm 3442808 @ 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 4 3442843
Zestaw szczek blokowych migkkich 1-czesciowych - 4 sztuki 3442920 Zestaw szczek blokowych migkkich 1-czesciowych - 4 sztuki 3442927
¢ 100 mm 3442810 @ 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 5 3442845
Zestaw szczek blokowych miekkich 1-czesciowych - 4 sztuki 3442922 Zestaw szczek blokowych migkkich 1-czesciowych - 4 sztuki 3442927
¢ 125 mm 3442812 @ 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 6 3442846
Zestaw szczek blokowych migkkich 1-czesciowych - 4 sztuki 3442924 Zestaw szczek blokowych migkkich 1-czesciowych - 4 sztuki 3442928
¢ 160 mm 3442816 @ 250 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 6 3442852
Zestaw szczek blokowych migkkich 1-czgsciowych - 4 sztuki 3442926 Zestaw szczek blokowych migkkich 1-czesciowych - 4 sztuki 3442935
@ 315 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 8 3442856
Zestaw szczek blokowych migkkich 1-cze$ciowych - 4 sztuki 3442938
® 80 mm 3440286
8 125 mm 3442874 nastawem szczek
@ 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 4 3442879
@ 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 5 3442830
@ 250 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 6 3442834
@ 315 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 8 3442888
@ 400 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 8 3442890
llu.: ¢ 100 mm
llu.: uchwyt 4-szczekowyg 200 mm Nr. 4
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Uchwyt tréjszczekowy

BYSON” Uchwyt tréjszczekowy, samocentrujacy

- Korpus uchwytu tokarskiego z wysokogatunkowego zeliwa

- Wszystkie powierzchnie robocze utwardzane indukcyjnie i szlifo-
wane

Uchwyt tréjszczekowy Camlock

BiSON” Uchwyt tréjszczekowy Camlock, samocentrujacy

+ Korpus uchwytu tokarskiego z wysokogatunkowego zeliwa
+ Wszystkie powierzchnie robocze utwardzane indukcyjnie i szlifowane

- Camlock mocowanie bezposrednie DIN 55029

* Mocowanie bezposrednie DIN 55029 - Wysoka doktadnosé ruchu obrotowego (doktadniejszy niz wg DIN 6386)

- Réwnomierne sity zaciskajace

@ 160 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 4 3450305

- Wysoka doktadnos¢ ruchu obrotowego (doktadniejszy niz wg DIN T vy el G, mfcdr 3450412
6386) @ 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 4 3450310
® 125 mm DIN 6350 A2-3 3450230 Zestaw szczek nasadowych, migkkich 3450414
Zestaw szczek blokowych, migkkich 3450410 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 5 3450315
LD gy EU RS ey e Zestaw szczek nasadowych, miekkich 3450414
Zestaw szczek blokowych, migkkich 3450412 200 mm Camlock DIN 1SO 702-2 nr 6 3450320
Zestaw szczek nasadowych, miekkich 3450414

Wyposazenie standardowe @ 250 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 5 3450325

. Klucz do uchwytu Zestaw szczek nasadowych, miekkich 3450416

. Twarde jednoczesciowe @ 250 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 6 3450330

szczeki zacisku Zestaw szczek nasadowych, miekkich 3450416

wewnetrznego @ 250 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 8 3450331

- Twarde jednoczesciowe Zestaw szczek nasadowych, migkkich 3450416

szczeki zacisku @ 315 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 8 3450335

zewnetrznego Zestaw szczek nasadowych, miekkich 3450418

- Korpus uchwytu tokarskiego z wysokogatunkowej stali
@ 250 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 5 3450530
Zestaw szczek nasadowych, miekkich 3450426

Uchwyt czteroszczekowy

BSSON” Uchwyt czteroszczekowy, samocentrujacy

- Korpus uchwytu tokarskiego z wysokogatunkowego zeliwa

Uchwyt czteroszczekowy Camlock

BYSON” Uchwyt czteroszczekowy Camlock, samocentrujacy

+ Korpus uchwytu tokarskiego z wysokogatunkowego zeliwa

- Wszystkie powierzchnie robocze utwardzane indukcyjnie i szlifowa- ¢ 160 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 4 3450355
ne Zestaw szczek nasadowych, migkkich 3450422
- Mocowanie bezposrednie DIN 55029 @ 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 4 3450360
- Réwnomierne sity zaciskajace Zestaw szczek nasadowych, migkkich 3450424
- Wysoka doktadnosé ruchu obrotowego (doktadniejszy niz wg DIN # 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 5 3450365
6386) Zestaw szczek nasadowych, migkkich 3450424
© 125 mm DIN 6350 A2-3 3450234 @ 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 6 3450370
Zestaw szczek blokowych, miekkich 3450420 Zestaw szczek nasadowych, miekkich 3450424
» 160 mm DIN 6350 A2-4 3450236 @ 250 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 5 3450375
Zestaw szczek blokowych, miekkich 3450422 Zestaw szczek nasadowych, migkkich 3450426
@ 250 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 6 3450380
Zestaw szczek nasadowych, migkkich 3450426
Kotnierz uchwytu @ 250 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 8 3450381
Zestaw szczek nasadowych, migkkich 3450426
p125mm 3450240
do uchwytéw tréj- i czteroszczgkowych @ 125 mm A2-3 © 315 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 8 3450385
® 160 mm iekki
do uchwytéw troj- i czteroszczgkowych g 160 mm A2-4 3450241 Zestaw szczek nasadowych, miekkich B
@ 400 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 8 3450390
L ) 3450212
do uchwytéw tréj- i czteroszczekowych @ 200 mm A2-5 Zestaw szczek nasadowych, migkkich 3450430
% 250 mm 3450218 @ 400 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 8 3450390
do uchwytéw troj- i czteroszczekowych @ 250 mm A2-5 R R
Zestaw szczek nasadowych, migkkich 3450430

+ Korpus uchwytu tokarskiego z wysokogatunkowej stali

@ 250 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 6
Zestaw szczek nasadowych, miekkich

@ 250 mm DIN 6350 do A2-5

Zestaw szczek nasadowych, migkkich

3450580
3450426
3450217
3450426
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Dane techniczne uchwytéw tokarskich

Uchwyt trojszczekowy

@ 80 mm 3440287 80 55 66 16 M6 66 50 &3 4 000
¢ 100 mm 3442710 100 72 84 22 M8 74,5 55 3,5 4200
@ 125 mm 3442712 125 95 108 30 M8 84 58 4 3800
¢ 160 mm 3442716 160 130 142 40 M8 95 65 5 3 000

¢ 160 mm Nr 4 3442761 160 40 100 70 2 400
¢ 200 mm Nr 4 3442762 200 50 120 86 3 000
© 200 mm Nr 5 3442764 200 50 120 86 3 000
¢ 200 mm Nr 6 3442763 200 50 128 86 3 000
© 250 mm Nr 6 3442765 250 70 140 98 2 400
@315 mm Nr 8 3442768 315 105 180 103,5 1800

Uchwyt tréjszczekowy

¢ 160 mm Nr 4 3450305 160 42 81,5 1245 3600
¢ 200 mm Nr 4 3450310 200 51,5 91 136 3000
@ 200 mm Nr 5 3450315 200 55 91 136 3000
¢ 200 mm Nr 6 3450320 200 55 91 136 3000
¢ 250 mm Nr 5 3450325 250 76 103,5 156,5 2500
© 250 mm Nr 6 3450330 250 76 103,5 156,5 2500
© 250 mm Nr 8 3450331 250 76 103,5 156,5 2500
¢ 315 mm Nr 8 3450335 315 103 117,7 174,7 2000

3450230 56
3450232 64,5

3xM8 20 40 5
3xM10 32 43 10

4000
3600

@ 125 mm
¢ 160 mm

A2-3
A2-4

60,8 4 95 32 108
69,3 4 125 42 140

Yo}



Dane techniczne uchwytéw tokarskich

Uchwyt czteroszczekowy

Samocentrujacy

¢ 80 mm 3442808 80 55 66 16 M6 66 50 375 4300
@ 100 mm 3442810 100 72 84 22 M8 74,5 55 35 3400
@ 125 mm 3442812 125 95 108 30 M8 84 58 2750
¢ 160 mm 3442816 160 130 142 40 M8 95 65 2150
Z niezaleznym nastawem szczek

¢ 80 mm 3440286 80 55 66 22 M6 56 42 3,5 4 800
¢ 100 mm 3442872 100 72 84 25 M8 73 54 355 3500
¢ 125 mm 3442874 125 95 108 30 M8 78 58 4,5 3000

Camlock, samocentrujacy

¢ 160 mm Nr 4 3442840 160 40 95 70 2150
@ 200 mm Nr4 3442843 200 55 109 86 1700
@ 200 mm Nr 5 3442845 200 55 109 86 1700
@ 200 mm Nr 6 3442846 200 65 109 86 1700
@ 250 mm Nr 6 3442852 250 70 120 95 1375
¢ 315 mm Nr8 3442856 315 100 142,5 106 870
Camlock z niezaleznym nastawem szczek

¢ 200 mm Nr 6 3442879 200 55 120 91 2.100
¢ 200 mm Nr 6 3442880 200 55 120 91 2.100
@ 250 mm Nr 6 3442884 250 65 117,5 82 1600
¢ 315 mm Nr8 3442888 315 95 134 90 1200
@ 400 mm Nr8 3442890 400 125 143 95 1000

Uchwyt czteroszczekowy

¢ 160 mm Nr 4 3450355 160 42 81,5 124,5 3 600
¢ 200 mm Nr 4 3450360 200 55 91 136 3 000
¢ 200 mm Nr 5 3450365 200 55 91 136 3 000
¢ 200 mm Nr 6 3450370 200 55 91 136 3000
@ 250 mm Nr 5 3450375 250 76 103,5 156,5 2 500
¢ 250 mm Nr 6 3450380 250 76 103,5 156,5 2 500
@ 250 mm Nr 8 3450381 250 76 103,5 156,5 2500
¢ 315 mm Nr 8 3450385 315 103 117,7 174,7 2 000
¢ 400 mm Nr 8 3450390 400 136 128,5 207,5 1600

® 125 mm 3450234 56 60,8 4 95 32 108 3xM8 20 40 5 4000
@ 160 mm 3450236 64,5 69,3 4 125 42 140 3xM10 32 43 10 3600
@ 250 mm 3450216 75 79,8 4 160 55 176 6xM10 29 45 17,5 2 500
@ 250 mm 3450217 75 79,8 4 160 55 176 | 6xM10 29 45 17,5 3.500




Imak szybkozmienny

Imak stalowy szybkozmienny

- Doktadnos¢ powtdrzenie 0,01 mm - Skala katowa na gtowicy imaka stalowego
- 40 réznych pozycji katowych - justowanie wysokosci Sruba radetkowang

- Gtowica imaka stalowego i imak stalowy ze szlifowanymi zebami

- Mocowanie imaka wymiennego bez luzu i z doktadng powtarzalnoscia

- Do samodzielnego montazu

3384311

Zestaw imakow stalowych szybkozmiennych SWH AA
- 1 glowica imaka stalowego AA
+ 3 sztuki imakéw stalowych 12 x 50 Typ D do noza czworokatnego

Gtowica imaka stalowego

+ 1 sztuka imaka stalowego 12 x 50 Typ H do nozy okragtych
Wymienny imak stalowy 12 x 50 Typ D do nozy czworokatnych 3384312
Wymienny imak stalowy 12 x 50 Typ H do nozy okragtych 3384320

Zestaw imakow stalowych szybkozmiennych SWH 1 - A 3384301
- glowica imaka stalowego AA

+ 3 sztuki imakéw stalowych 20 x 90 Typ D do noza czworokatnego

- 1 sztuka imaka stalowego 20 x 85 Typ H do nozy okragtych

Wymienny imak stalowy 20 x 90 Typ D do nozy czworokatnych 3384302 imak stalowy 13
50typ D d
Wymienny imak stalowy 20 x 85 Typ H do nozy okragtych 3384321 :Oiy !Z,;,O_ °
rokatnych

Zestaw imakow stalowych szybkozmiennych SWH 3 - E 3384303

- 1 glowica imaka stalowego E

+ 3 sztuki imakéw stalowych 20 x 100 Typ D do noza czworokatnego

+ 1 sztuka imaka stalowego 30 x 100 Typ H do nozy okragtych

Wymienny imak stalowy 20 x 100 Typ D do nozy czworokatnych 3384304

Wymienny imak stalowy 30 x 100 Typ H do nozy okragtych 3384322 imak i‘a"’*‘\”/” typ Hdo
n6z okrag

Zestaw imakow stalowych szybkozmiennych SWH 5 - B 3384305
- glowica imaka stalowego B
+ 3 sztuki imakow stalowych 25 x 120 Typ D do noza czworokatnego . o
Wymiary gtowicy imaka stalowego
+ 1 sztuka imaka stalowego 32 x 130 Typ H do nozy okragtych
Wymienny imak stalowy 25 x 120 Typ D do nozy czworokatnych 3384306

Wymienny imak stalowy 32 x 130 Typ H do nozy okragtych 3384324

Zestaw imakow stalowych szybkozmiennych SWH 7 - C 3384307
- glowica imaka stalowego C

+ 3 sztuki imakoéw stalowych 32 x 150 Typ D do noza czworokatnego

- 1 sztuka imaka stalowego 40 x 160 Typ H do nozy okragtych

Wymienny imak stalowy 32 x 150 Typ D do nozy czworokatnych 3384308
Wymienny imak stalowy 40 x 160 Typ H do nozy okragtych 3384326

Zestaw imakow stalowych szybkozmiennych SWH 9 - D 3384309
- gtowica imaka stalowego D

+ 3 sztuki imakéw stalowych 40 x 180 Typ D do noza czworokatnego

- 1 sztuka imaka stalowego 63 x 180 Typ H do nozy okragtych

Wymienny imak stalowy 40 x 180 Typ D do nozy czterokatnych 3384332
Wymienny imak stalowy 63 x 180 Typ H do nozy okragtych 3384333

Montaz fabryczny i dopasowanie SWH 9000400
- Tylko przy zaméwieniu nowej maszyny

Wymiary gtowicy imaka stalowego SWH-AA SWH-1-A SWH-3-E SWH-5-B SWH-7-C SWH-9-D
Srednica toczenia mm 120 - 220 150 - 300 200 - 400 300 - 500 400 - 700 600 - 800
maks. moc napedowa tokarki kW 1 2 4,5 7 13 20
qu::z.gzzerokos'c' podparcia noza czworo- A mm 12 20 20 2 32 0
Maks. $rednica noza okragtego B mm @12 @ 20 @ 20 @ 25 @ 32 @ 40
Otwér normalny C mm @13 @ 20 @ 20 @ 32 @ 40 @ 40
Wys. korpusu podstawowego/tgczna D mm 37 56 68 79 110 122
Wys. san gornych do punktu srodkowego E mm 18 - 26 28,5 - 39,5 28,5 - 39,5 37-57 47 - 87 60 - 95

Yo}
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Zestaw nozy tokarskich

8/10/12/16 mm

11-czesciowy . Z wlutowanymi ptytkami HM

Zestaw nozy tokarskich 10 mm 3441602

11-czesciowy . Z wlutowanymi ptytkami HM

Zestaw nozy tokarskich 12 mm 3441603

11-czesciowy . Z wlutowanymi ptytkami HM

Zestaw nozy tokarskich 16 mm 3441604

11-czesciowy . Z wlutowanymi ptytkami HM

Nawiertak (Nakietek) 3203010

>Zgodnie z DIN 333 Form A
>10sztuk:0,75/1/1,5/1,6/2/2,5/3/3,15/4/5mm

> Prawoskretny chwyt stozkowy 120 °

> Kat zagtebienia 60 °

> Najwyzszej jakosci HSS do wytrzymatosci na rozcigganie do 750 N / mm?2

> Mocny watek, odpowiedni réwniez do gwintowania z pdzniejszym
wierceniem za pomocg wiertta spiralnego
> Praktyczna kaseta z tworzywa sztucznego OPTIMUM

Stopa maszynowa - wibroizolator

- Maszyny i urzadzenia mozna instalowac bez kotwienia i doktadnie
ustawic poprzez regulacje wysokosci
- Skuteczne ttumienie uderzen i wibracji

e 3381012
i 3381016
e 3381018
Obcigzenie GEN SE 2 SE 3
Frezarki 340 Kg 460 kg 1.600 kg
Pity/ ogéInie Maszyny 570 kg 1.460 kg 3.500 kg
Gwint M 12 M 16 M 20
Sr. stopy/wys. stopy 120/32 160/35 185/39

Zestaw blokow zaciskowych SLTBN 16-05 3440653

Tokarki: TU 3008 / TH 3309 / TH 3610

+ 1 sztuka bloku zaciskowego SLTBN 16-05

+ 1 sztuka noza obcinajacego SLIH 26-2

- 1 sztuka noza obcinajacego SLIH 26-3

+ 5 sztuk ptyt skrawajgcych GTN2 (szerokos¢ ostrza 2,2 mm)
+ 5 sztuk ptyt skrawajacych GTN3 (szerokos¢ ostrza 3,1 mm)
+ Skrzynka aluminiowa

Zestaw blokéw zaciskowych 20-05 3440654

Tokarki: TH 4010 /TH 4210 /TH 46 / TH 56

+ 1 sztuka bloku zaciskowego SLTBN 20-05

- 1 sztuka noza obcinajacego SLIH 26-3

- 1 sztuka noza obcinajacego SLIH 26-4

+ 5 sztuk ptyt skrawajacych GTN3 (szerokos¢ ostrza 3,1 mm)
+ 5 sztuk ptyt skrawajgcych GTN4 (szerokos¢ ostrza 4,1 mm)
- Skrzynka aluminiowa

Zestaw blokéw zaciskowych 25-05 3440655

Do tokarek: TH 6620 D-30 / TH 8020D-30D

+ 1 sztuka bloku zaciskowego SLTBN 25-05

+ 1 sztuka noza obcinajacego SLIH 26-3

- 1 sztuka noza obcinajacego SLIH 26-4

+ 5 sztuk ptyt skrawajgcych GTN3 (szerokos¢ ostrza 3,1 mm)
- 5 sztuk ptyt skrawajacych GTN4 (szerokos¢ ostrza 4,1 mm)
- Skrzynka aluminiowa

Zderzak jednopozycyjny Nr artykutu

> do tokarki TH 3309 3441522
> do tokarki TH 3610 3441523
> do tokarki TH 46 3444022
> do tokarki TH 56 3444023

Rys. 3444022
Rys. 3441522
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Podtrzymka stata

do TU 1503V 3440211
- a=@40 mm; b = 145 mm; ¢ = 70,5 mm
do TU 2004V 3440231
- a=@ 50 mm; b=200 mm;c=100 mm
do TU 2304 / TU 2304V 3440361
ca=@55mm;b=220 mm; c=115mm
do TU 2406/TU 2506 3441315
ca=@50mm;b=245mm; c=125mm
do TU 2807 3441415
- a=@55mm;b=250 mm;c=140 mm
do TU 3008 3441461

- a=@60mm;b=260mm;c=157 mm

Podtrzymka ruchoma

do TU 1503V 3440210
+ a=@45mm; b =155 mm;c=76 mm

do TU 2004V 3440230
+ a=@ 40 mm; b =195 mm; c =100 mm

do TU 2304 3440360
-a=@ 34 mm; b=200mm;c=97 mm

do TU 2506/TU 2406 3441310
+a=@ 34 mm; b=220 mm;c=107 mm

do TU 2807 3441410
+a=@56 mm; b=250 mm;c=130 mm

do TU 3008 3441460

- a=@ 60 mm; b=255mm;c=151 mm

100

Zestaw ptytek skrawajacych (10 sztuk)

do ptyt skrawajgcych GTN 2 3440663
do ptyt skrawajgcych GTN 3 3440664
do ptyt skrawajgcych GTN 4 3440665

Zestaw blokéw zaciskowych z ptytkami
tnacymi i dtutem odcinajgcym

Blok zaciskowy 16-05 20-05 25-05
dh. x szer. x wys. 38 x 38 x 42 38 % 38 x 43 100 x 42 x
(mm) 43,5
C 16 mm 20 mm 25 mm
D 4 mm 5 mm 5mm

- 9-cze$ciowy; rozmiary 14,5/16/18/20/22/24/26/28/30 mm
- Wieksza trwatosc
- Sprawne odprowadzanie wioréw

- Prawotnace
MK2 3051002
MK3 3051003

Uniwersalny uktad ptynu chtodzacego 3351999



Tarcza tokarska - czotowa (bez szczek) Nr artykutu Uchwyt zaciskowy Nr artykutu

» 170 mm do TU 2004V 3440295 Z mocowaniem krotkiego stozka
@ 240 mm do TU 2304 / TU 2406 3440552 ER 16 @ 22 mm 3440281
® 240 mm do TU 2506 3441352 - cylindryczny do TU 1503V
® 265 mm do TU 2807 3441452 ER 25 @ 40 mm 3440305
@300 mmnr 4 3442976 + cylindryczny do TU 2004V / TU 2304
@ 320 mm A2-5 3442979 ER 25 @ 52 mm 3440505
¢330 mmnr5 3442978 + cylindryczny do TU 2406
© 350 mm nr 6 3442980 ER 25 @ 52 mm 3441305
% 450 mm nr 8 3442982 - cylindryczny do TU 2506 / TU 2807

ER32 @ 52 mm 3441306

- stozek krétki do TU 2506 / TU 2807
ER32 3 52 mm 3440506

- cylindryczny do TU 2406

Kotnierz uchwytu tokarskiego - tarcza zabierakowa

- do montazu uchwytu tokarskiego

© 160 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 4 3441512
- do uchwytu czteroszczekowego ¢ 160 mm
@ 200 mm Camlock DIN 1SO 702-2 nr 4 3441513
- do uchwytu czteroszczekowego ¢ 200 mm
@ 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 5 3441514

- do uchwytu czteroszczekowego ¢ 200 mm

@ 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 6 3444012 Uchwyt zaciskowy

- do uchwytu czteroszczekowego ¢ 200 mm - Doktadnos¢ ruchu obrotowego 0,02 mm
® 250 mm Camlock DIN 1SO 702-2 nr 6 3444013 5C - Camlock nr 4 3441554
+ do uchwytu czteroszczekowego ¢ 250 mm + a=135mm;b=71mm/ @ =126 mm
@ 315 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 8 3444041 5C - Camlock nr 5 3441555
+ do uchwytu tréj-/czteroszczekowego ¢ 315 mm - a= mm;b= mm/@= mm
5C - Camlock nr 6 3441556
+ 2=96 mm; b=160mm / @ = 182 mm
- Do montazu uchwytu tokarskiego 5C - Camlock nr 8 3441558
@ 100 mm 3440312 - a=95mm;b=163mm /@ =225 mm
+ cylindryczny do TU 2004V 5C - Camlock Nr. 8 3441558
@ 125 mm 3440313 > a=163mm /@ =225mm
- cylindryczny do TU 2304
@ 125 mm 3440511
- cylindryczny do TU 2406
@ 125 mm 3441312
- stozek krétki do TU 2506 / TU 2807
@ 160 mm 3441413

- stozek krotki do TU 2807
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Kiet obrotowy Kiet obrotowy _ Nr artykutu

maks. bicie promieniowe 0,006 mm max. bicie 0,005 mm
MK 1 3440701 MK 2 (tozysko kulkowe NSK i tozysko igietkowe INA) 3451002
- predkoséé obrotowa maks. 5.000 min-1; obcigzenie promieniowe maks. 320 N 3451002
MK 2 3440702 > Maksymalna predko$¢ 7 000 min-1; Obcigzenie promieniowe maks. 2000 N
- predkos$é obrotowa maks. 5.000 min-1; obcigzenie promieniowe maks. 400 N MK 3 (tozysko kulkowe NSK i fozysko igietkowe INA) 3451003
MK 3 3440703 SV
+ predkos¢ obrotowa maks. 4.500 min-1; obcigzenie promieniowe maks. 800 N > Maksymalna predko$¢ 5000 min-1; Obciazenie promieniowe maks. 4000 N
MK 4 3440704 ;/‘I‘I;:O(;zzysko kulkowe NSK i tozysko igietkowe INA) 3451004
+ predkos¢ obrotowa maks. 3.500 min-1; obcigzenie promieniowe maks. 1 250
N > Maksymalna predkos¢ 3,800 min-1; Obcigzenie promieniowe maks. 8 000 N
MK 5 3440705 MK 5 (dwurzedowe tozysko skosne SKF) 3451005 3451005
- predkos$é¢ obrotowa maks. 3.000 min-1; obcigzenie promieniowe maks. 1 500 > Maksymalna predkos¢ 3000 min-1; Obcigzenie promieniowe maks. 20 000 N
N
MK 6 3440706
+ predkos¢ obrotowa maks. 2.500 min-1; obcigzenie promieniowe maks. 1 800
N

Kiet obrotowy z koricowkami wymiennymi

- Z7 wymiennymi koricowkami

Zestaw tulei zaciskowych SPZ - 5C 3441509 - Korpus z hartowanej i szlifowanej stali narzedziowej

+ 17-cze$ciowy, zakres mocowania 3 - 25 mm - Precyzyjne tozyska igietkowe gwarantujg duza doktadnos¢ ruchu ob-

- Norma 385 E rotowego

- Do uniwersalnego uktadu tulei zaciskowych MK 2 3440732
MK 3 3440733
MK 4 3440734

Zestaw tulei zaciskowych

- DIN 6499
ER 16 3440282
- 12-czeéciowy, zakres mocowania g 1 - 12 mm Uniwersalny uktad tulei zaciskowych 5C
ER 25 3441109 do tokarki TH 3309 3441506
- 15-czesciowy, zakres mocowania ¢ 1 - 16 mm do tokarki TH 42 3441507
ER 32 3441122

- 18-czesciowy, zakres mocowania ¢ 3 - 20 mm
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OPTIMUM’

NNNNNNNNN - GERMANY

WIERTARKI

WIERTARKI PRZEKLADNIOWE




o pTi ﬂ® DH 40G / DH 40GP

Uniwersalna wiertarka kolumnowa z przektadnia zebatg o 12 predkosciach obrotowych.
DH 40GP z automatycznym posuwem tulei wrzeciona

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Ciezka, masywna wersja zeliwna

P> Duza ptynno$¢ pracy dzieki szlifowanym kotom zebatym przektadni
zanurzonym w oleju

P> Duzy zakres predkosci obrotowej 95 - 3.200 min* dzieki 12 przetaczanym
szybkosciom OPTIdrill DH 40GP

P> Dwustopniowy silnik elektryczny P> Automatyczny i reczny posuw tulei

P> Sprzegto do przetaczania z posuwu recznego zgrubnego na precyzyjny

P> Funkcja gwintowania

DH 40GP
Automatyczny posuw tulei wrzeciona

P> Gtowice i stét mozna regulowac na wysoko$¢

P> Wielkogabarytowy, solidny stét do wiercenia, precyzyjnie obrobiony z
ukosnymi rowkami teowymi

> Ogranicznik gtebokosci wiercenia
jest regulowany w zakresie
0-120 mm. Posuw wytgcza sie
automatycznie po osiggnigciu
ustawionej gtebokosci wiercenia
i powraca do pozycji wyjsciowej
dzieki sprezynie powrotne;j.

Gtowica przektadni

> +45° odchylenie boczne

Regulacja wysokosci

> Regulacja wysokosci gtowicy
wiercgcej 0 - 265 mm

Zdj:DH 40G
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Dane techniczne, akcesoria i wymiary.

[ Model ] oHae___| _DHaoce

3034356 3034361

Nr artykutu

Dane maszyny

Podtaczenie elektryczne

Moc silnika

Wydajnos¢ wiercenia

Wydajno$¢ wiercenia w stali (5235JR)
Wydajno$¢ wiercenia ciggtego w stali (S235JR)
Gwintowanie w stali (5235JR)
Mocowanie wrzeciona

Skok tulei wrzecionowej

Srednica tulei wrzecionowej
Mocowanie wrzeciona

Odlegtos¢ wrzeciona od kolumny

Autom. posuw tulei

Gtowica wiertarska wychylna / obrotowa
Regulacja wysokosci gtowicy wiercacej
Predkosci obrotowe

Predkosci obrotowe wrzeciona

Liczba stopni

Stot wiertarski

Rozmiar stotu wiertarskiego dtugosé x szerokos¢
Rowki teowe

Obcigzenie stotu

Stot obrotowy na kolumnie / przechyt

Odstep wrzeciono - stot wiertarski
Podstawa maszyny

Powierzchnia robocza podstawy dt. x szer.
Szeroko$¢ rowka teowego / odstep / liczba
Odstep wrzeciono - podstawa maszyny
Wymiary

Srednica kolumny

Dtugos¢ x szerokosé x wysokos¢

Waga

400V /3 Ph~50 Hz

1,1/1,5 kW

@32 mm
@ 25 mm
M 16

120 mm
75 mm
MK 4
280 mm
3 Stopnie:
0,1-0,26 mm/U

+45° /360°
0-265mm

95 - 3.200 min+
2 x 6 stopni

500 x 460 mm

14 mm, wykonane ukos$nie

50 kg
360° /£ 90°
max. 715 mm

650 x 450 mm

14 mm /230 mm/2

max. 1.180 mm

@115 mm

595 x 700 x 2050 mm

335 kg

Wyposazenie dodatkowe:
Nr artykutu

Asortyment uchwytéw do mocowania SPW 12
Wiertfa spiralne HSS-CO 5% 25-czesci
Wiertta spiralne HSS-CO 5%, 51-czesci
Wiertta spiralne HSS-CO 5% 41-czesci
Uniwersalny uktad ptynu chtodzacego

Nawilzacz MMC 1 chtodzaco-smarujacy ze stopg magnetyczna
Uchwyt wiertarski bezp. mocowania. MK 4 /1 - 16 mm

Zestaw uchwytéw zaciskowych MK 4/ ER 32
Tuleje redukcyjne MK 4 - MK 3
Stozek Morse’a MK 4 - B16

3352017
3201010
3201020
3201021
8851590
3356663
3050574
3352094
3050664
3050661

Imadta maszynowe Nr artykutu

BMS 120
BSI 140
BSI 200
BSI-Q 140
BSI-Q 200

> Akcesoria do wiertarek na str. 116

3000012
3000214
3000220
3000234
3000240

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

PRZEKLADNIA

Wymiary DH 40 G

Wymiary DH 40GP

Wyposazenie standardowe

> Szybkomocujgcy uchwyt wiertarski 1 - 13 mm
> Stozek Morse'a MK 4 / B16

> Adapter MK 4 - MK 3

> Narzedzia do obstugi
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o pTi ﬂ(@ DH 40CT /DH 40CTP

Uniwersalna wiertarka kolumnowa z przektadnig zebatg i stotem krzyzowym.
Przeznaczona do frezowania. DH 40CTP z automatycznym posuwem tulei wrzeciona.

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P Przeniesienie napedu z silnika na wrzeciennik za pomocg przektadni P Funkcja gwintowania

mechanicznej P> St6t krzyzowy na regulowanych prowadnicach dzieki listwom klinowym
P Duza ptynnosé pracy przektadni dzigki szlifowanym kotom zebatym, P> Obroty prawo / lewo

zanurzonym w oleju P Wychylna gtowica wiertarska + 60 ° z mozliwoscig obrotu na kolumnie

P> Szeroki zakres predkosci obrotowych wrzeciona 95-3200 min-1 dzieki 12 P> Ogranicznik gtebokosci
przetaczalnym zakresom (2 x 6)

P Dwustopniowy silnik elektryczny dla napedu wrzeciona OPTIdrill DH 40CTP

P Gtowica wiertarska posiada regulacje w pionie na kolumnie poprzez P> Automatyczny posuw tulei wrzeciona
korbe z listwa zebatg

DH 40CTP
Automatyczny posuw tulei wrzeciona

> Ogranicznik gtebokosci wiercenia
jest regulowany w zakresie
0-120 mm. Posuw wytgcza sie
automatycznie po osiggnieciu
ustawionej gtebokosci wiercenia
i powraca do pozycji wyjsciowej
dzieki sile sprezyny powrotnej.

Gtowica przektadni

> +45° odchylenie boczne

Stot krzyzowy

> Obszerne i solidne wymiary

> Precyzyjna obrébka powierzchni

> Ruchome osie X i Y umozliwiaja
precyzyjne pozycjonowanie Zdj.: DH 40CTP
podczas wiercenia i frezowania
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OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Dane techniczne, akcesoria i wymiary.
PRZEKLADNIA

[Model | DH 40CT DH 40CTP L Dimensions ]

Nr artykutu 3034349 3034352

Dane maszyny

Podtaczenie elektryczne 400V / 3 Ph ~50 Hz

Moc silnika 1.1/ 1.5 kW

Wydajnos$¢ wiercenia-frezowania

Srednica wiercenia w stali (5235JR) @32 mm

Srednica wiercenia ciggtego w stali (S235JR) @ 25 mm

Maksymalna $rednica gtowicy frezarskiej @76 mm

Maksymalna $rednica freza trzpieniowego @ 25 mm

Stozek wrzeciona

Wysuw tulei 120 mm

Mocowanie we wrzecionie 75 mm

Srednica pinoli MT4

Odlegtos¢ wrzeciona od kolumny 280 mm
automat

Posuw tulei reczny 0.10 | 0.18 | 0.26

mm/U

Sruba dociagajaca oprawke narzedzia M16

Zakres wychylenia gtowicy +45° / 3609

Regulacja wysokosci gtowicy 260 mm

Predkosci obrotowe

Predkosci wrzeciona 95 -3 200 rpm

Stopnie przektadni 2 x 6 stopni

Stot krzyzowy

Dtugos¢ stotu x szerokos¢ 730 x 210 mm

Szeroko$¢ rowka teowego/ liczba / odlegtosé 14 mm /3 /63 mm

Nosnos¢ 50 kg

Odl. wrzeciona od stotu poprzecznego maks. 600 mm

X-0$ manualnie 480 mm

Y-0$ manualnie 180 mm

Z-0$ manualnie 560 mm

Podstawa maszyny

Obszar roboczy podstawy maszyny dt. x szer. 495 x 375 mm

Wielko$¢ rowkéw teowych / rozstaw / liczba 14mm /230 mm/2

Wrzeciono - podstawa maszyny max. 1 180 mm

Wymiary i waga

Srednica kolumny @ 115 mm

Dtugosc x szerokos¢ x wysokos¢ 1060 x 745 x 2 090 mm

Waga netto 340 kg

Wyposazenie dodatkowe:
Nr artykutu

Asortyment uchwytéw do mocowania SPW 12 3352017
Zestaw 2 dociskaczy 14 mm/M 12 3352031
Zestaw podktadek ptyt réwnolegtych, 20-czesci 3354001
Stot obrotowo podziatowy RT 150 3356150
Uniwersalny uktad ptynu chtodzgcego 3351999
Stét krzyzowy Podstawa maszyny

Imadta maszynowe Nr artykutu _—

Wyposazenie standardowe
BMS 120 3000012 ; "

- Uchwyt wiertarski 1-13 mm / B 18
BSI 100 3000210

- Nakretki teowe do montazu imadta
BSI 140 3000214 Tuleja redukcyina MK 4 / MK3
BSI-Q 100 3000230 wiela redukeyina X . .
BSI-Q 140 3000234 - Trzpierh mocujgcy do uchwytu wiertarskiego MT4 / B18

" . - Narzedzia do obstugi
> Akcesoria do wiertarek na str. 116
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| | HI®
OPTidil® , 26GT / DH 28GS / DH 32GS

RZEMIOStLO

Wiertarki stotowe i stupowe z kotami zebatymi z poliamidu.
Mozliwo$¢ zamontowania opcjonalnego wytgcznika noznego w modelu DH 32GS.

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Duza ptynnosé pracy dzieki szlifowanym zabierakom zgbatkowym OPTIdrill DH 32GS
P> Wysoka doktadno$¢ ruchu obrotowego ze wzgledu na hartowane i P> Funkcja gwintowania
szlifowane wrzeciono gtéwne P Automatyczny posuw tulei
P> Duzy zakres predkosci obrotowe;j P> Pompa chtodziwa i filtr wiérow
P> Cigzka, masywna wersja zeliwna P> Opcjonalnie dostepny przetacznik nozny do przetaczania miedzy obrotami
P> Ogranicznik gtebokosci wiercenia regulowany w skali milimetrowej prawymi i lewymi oraz do nacinania gwintéw (nr art. 3050032)

P> Bezobstugowa przektadnia ze smarowaniem

P> Przektadnia z kotami zebatymi PA6

»> Obroty prawo-/lewo

P> Lampa maszynowa zintegrowana w gfowicy wiercacej

DH 32GS
Automatyczny posuw tulei wrzeciona

> W dowolnym,momencie mozna
wigczy¢ lub wytgczy¢ posuw
automatyczny

Zintegrowane narzedzie do wypychania

> do prostej wymiany narzedzi

Thermdrill

llu.: OPTIdrill DH 26GT/z

opcjonalnym uchwytem
wiertarskim Ilu.: OPTIdrill DH 32GS/z

opcjonalnym uchwytem
wiertarskim
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Dane techniczne i akcesoria

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

PRZEKLADNIA

Nr artykutu

Dane maszyny

Podtgczenie elektryczne

Moc silnika

Silnik pompy chtodziwa

Wydajnos¢ wiercenia

Wydajnos¢ wiercenia w stali (5235JR)
Wydajnos¢ wiercenia ciggtego w stali (5235JR)
Gwintowanie w stali (5235JR)
Mocowanie wrzeciona

Skok tulei wrzecionowej

Mocowanie wrzeciona

Odlegtos¢ wrzeciona od kolumny
Automatyczny posuw tulei

Predkosci obrotowe

Predkosci obrotowe wrzeciona,

llosc stopni
Stot wiertarski

Powierzchnia robocza stotu wiertarskiego dt x szer.

Rowki teowe

Obcigzenie stotu

Stét wiertarski obrotowy

Odstep wrzeciono - stot wiertarski

Podstawa maszyny

Powierzchnia robocza podstawy maszyny dt. x szer.

Rozmiar rowka teowego / rozstaw / ilo$¢
Odstep wrzeciono - podstawa maszyny
Wymiary

Srednica kolumny

Wymiary

Ciezar catkowity

3034220

400V /3 Ph ~50 Hz
1,1/1,5 kW

@24 mm
@21 mm

127 mm
MK 3
235 mm

75 -2.900 min+*
8

380 x 380 mm
14 mm, wykonane ukosnie
120 kg
360°

max. 450 mm

350 x 356 mm
14mm/120mm /2

max. 610 mm

@92 mm
610 x 380 x 1.430 mm
158 kg

Wyposazenie standardowe

- Stozek Morse'a MK

Wyposazenie dodatkowe:

Nrartykutu

3034230

400V /3 Ph~50 Hz
1,1/1,5 kW

@26 mm
@23 mm

127 mm
MK 3
260 mm

75 -2.900 min*
8

376 x 394 mm

14 mm, wykonane ukosnie

150 kg
360°

max. 875 mm

350 x 356 mm
14 mm/120mm/2

max. 1.285 mm

@92 mm
640 x 376 x 2.080 mm
175 kg

3034240

400V /3 Ph~50 Hz
1,5/ 2,2 kW
40w

@30 mm
@ 26 mm
M16 x 2 mm

125 mm
MK 4
285 mm
2 Stufen: 0,05 mm /0,1 mm

75 -2.000 min+
8

400 x 420 mm
14 mm, wykonane ukosnie
200 kg
360°

max. 820 mm

450 x 395 mm
14 mm /150 mm/2

max. 1.270 mm

@ 115 mm
725 x 450 x 2.200 mm
312 kg

Akcesoria DH 26GT / DH 28GS Nr artykutu

Asortyment uchwytéw do mocowania SPW 12 3352017 Uchwyt wiertarski bezp. mocowania. MK 3 /1 - 16 mm 3050573
Uchwyt wiertarski samozaciskowy 1 -8 mm; B16 3050608 Stozek Morse’a MK 3 - B16 3050660
Uchwyt wiertarski samozaciskowy 1 -10 mm; B16 3050610 Tuleje redukcyjne MK 3 - MK 2 3050663
Szybkomocujacy uchwyt wiertarski DKC 13, 0-13 mm 3050632 Wiertta spiralne HSS / MK 3 3051003
Szybkomocujacy uchwyt wiertarski DKC 16, 0-16 mm 3050633 Uchwyt gwintujacy M3 - M12 3050705
Wiertta spiralne HSS-CO 5% 25-czesci 3201010 Uchwyt gwintujacy M8 - M20 3050706
Wiertta spiralne HSS-CO 5%, 51-czesci 3201020 Uniwersalny uktad ptynu chtodzacego 3351999
Wiertta spiralne HSS-CO 5% 41-czesci 3201021
Thermdrill zestaw podstawowy 3060004 Uchwyt wiertarski bezp. mocowania. MK 4 /1 - 16 mm 3050574
Stozek Morse'a MK 4 - B16 3050661
BMS 120 3000012 Tuleje redukcyjne MK 4-MK 3 3050664
BSI 100 3000210 Tuleje redukcyjne MK 4-MK 2 3050665
BSI 140 3000214 Opcjonalny pedat nozny 3050032
BSI-Q 100 3000230 Funkce:
BSI-Q 140 3000234 > Gwintowanie

> Akcesoria do wiertarek na str. 116  Przefacznik prawo/lewo
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m I®
o p I | ﬂ DH 28GSV / DH 32GSV
RZEMIOStLO

Wiertarki kolumnowe z technologig inwerterowg SIEMENS i przektadniami z poliamidu.
Z bezstopniowa regulacjg predkosci obrotowe;.

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Ciezka, masywna wersja zeliwna P Kolumna z grubosciennego zeliwna zapewniajgca duzg ptynnos¢ pracy oraz
P> Przetwornik czestotliwosci, stabilnos¢
P> Funkcja gwintowania P Solidna ptytowa podstawa bazowa z réwnolegtymi rowkami teowymi oraz
P> Doskonata doktadno$é¢ ruchu obrotowego dzieki hartowanemu i precyzyjnie wykonang powierzchnia

szlifowanemu wrzecionu gtéwnemu » Opcjonalnie dostepny przetacznik nozny do przetaczania miedzy obrotami w
P> Przektadnia z kotami zebatymi PA6 prawo/w lewo oraz do nacinania gwintéw (nr art. 3050032)
P> Duzy zakres predkosci obrotowe;j
P> Duza, regulowana na wysoko$¢ ostona ochronna z wytacznikiem OPTIdrill DH 32GSV

bezpieczenstwa dla maksymalnej ochrony uzytkownika P Automatyczny posuw tulei wrzeciona
P> Regulowany ogranicznik gtebokosci wiercenia z podziatkg milimetrowa P System chtodzenia i filtr wiéréw zgodny z dyrektywa maszynowa

P> Obroty prawo-/lewo

P> Lampa maszynowa zintegrowana w gtowicy wiercacej

P> Duzy gabarytowo i solidny stét wiertarski, precyzyjnie obrobiony z
réwnolegtymi rowkami teowymi, kanatami do wody chtodzgcej

DH 32GSV 3
Automatyczny posuw tulei wrzeciona SINAMICS V20

Made

in EU
> W dowolnym,momencie mozna > Funkcje
wigczy¢ lub wytaczy¢ posuw oszczedzania energii

automatyczny

> tatwy do odczytania cyfrowy
wyswietlacz predkosci

> Przyjazna dla uzytkownika
klawiatura membranowa

Thermdrill

Zdj.: DH 32GSV z

Zdj.: DH 28GSV z opcjonalnym uchwytem
opcjonalnym uchwytem wiertarskim
wiertarskim
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OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Dane techniczne, akcesoria i wymiary.

PRZEKtADNIA VARIO
(Model | oWasesv |  oHaesv Wymiary DH 28G5V
Artykut nr. 3034235 3034245
Zasilanie
Przytacze elektryczne 400V /3 Ph ~50 Hz
Moc silnika 1.5 kW 2.2 kW
Silnik pompy ptynu chtodzacego - 40 W
Wydajnos¢ wiercenia
Wydajnosé wiercenia w stali (S235JR) @26 mm @30 mm
Wydajnosé ciggtego wiercenia w stali (S235JR) @23 mm @26 mm
Gwintowanie w stali (5235JR) M 16 x 2 mm
Mocowanie wrzeciona
Skok tulei wrzeciona 127 mm 125 mm
Gniazdo wrzeciona MT3 MT4
Odlegtos¢ wrzeciona od kolumny 260 mm 285 mm
Automatyczny posuw tulei wrzeciona - 0.05/0.1 mm
Predkosci obrotowe
Predkosci obrotowe wrzeciona 45 -3 200 rpm 40 -3 000 rpm
Liczba predkosci 4-stopniowa, regulowana elektronicznie
Stot do wiercenia
Obszar roboczy stotu wiertarskiego dt. x szer. 376 x 394 mm 400 x 420 mm
Rozmiar rowka teowego 14 mm, 2 wykonane ukos$nie
Obcigzenie stotu wiertarskiego 100 kg 120 kg
Obrotowy stot 360°
Maks. odlegtos¢ wrzeciono - stét wiertarski 875 mm 820 mm
Podstawa maszyny
Powierzchnia robocza podstawy maszyny
&l 5 S 350 x 356 mm 420 x 395 mm
Szerokos¢ rowka teowego / liczba / odstep 14 mm /120 mm /2 14 mm / 150 mm / 2
Odstep wrzeciono - podstawa maszyny max. 1 285 mm max. 1270 mm
Vyymiary
Srednica kolumny @92 mm @ 115 mm
Dtugos¢ x szerokos¢ x wysokos¢ 690 x 375 x2 080 mm 820 x 450 x 2 230 mm
Waga netto 184 kg 324 kg
Asortyment uchwytéw do mocowania SPW 12 3352017
Uchwyt wiertarski samozaciskowy 1 -8 mm; B16 3050608
Uchwyt wiertarski samozaciskowy 1 -10 mm; B16 3050610
Szybkomocujacy uchwyt wiertarski DKC 13, 0-13 mm 3050632
Szybkomocujacy uchwyt wiertarski DKC 16, 0-16 mm 3050633
Wiertta spiralne HSS-CO 5% 25-czesci 3201010
Wiertta spiralne HSS-CO 5%, 51-czesci 3201020
Wiertta spiralne HSS-CO 5% 41-czesci 3201021
Thermdrill zestaw podstawowy 3060004
Opcjonalny pedat nozny 3050032
Funkce:
> Gwintowanie, Przetgcznik prawo/lewo
Uchwyt wiertarski bezp. mocowania. MK 3 /1 - 16 mm 3050573
Stozek Morse’a MK 3 - B16 3050660
Tuleje redukcyjne MK 3 - MK 2 3050663
Wiertta spiralne HSS / MK 3 3051003
Uniwersalny uktad ptynu chtodzacego 3351999
Uchwyt wiertarski bezp. mocowania. MK 4 / 1 - 16 mm 3050574
Stozek Morse’a MK 4 - B16 3050661
Tulee redulcyine MK 4-MK 3
Tuleje redukcyjne MK 4-MK 2 3050665 - Stozek Morse'a MK
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PRZEMYSt

=
Wytrzymata wiertarka kolumnowa z funkcjg do gwintowania. h!’ q
B 40GSM z automatycznym wysuwem tulei wrzeciona..

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny
P> Ciezka, masywna wersja zeliwna
P> Automatyczne smarowanie kota zebatego poprzez pompe olejowa

P> Duza ptynno$¢ pracy dzieki szlifowanym kotom zebatym przektadni
zanurzonym w oleju

P> Wysoka doktadno$¢ ruchu obrotowego ze wzgledu na hartowane i szlifowane
wrzeciono gtéwne

P Mechanizm gwintujacy

P> Zamykany wtacznik gtéwny i wytacznik ochronny silnika

OPTIdrill B 40GSM

P> Elektrycznie zataczany posuw tulei
OPTIdrill B 40GSP

P> Recznie zataczany posuw tulei

Posuw tulei
2 szybkosci 0,1/0,2 mm/obr

OpTidrill B 40GSM - elektrycznie

W dowolnym,momencie mozna
wiaczy¢ lub  wytaczyé posuw
automatyczny

OpTIdrill B 40GSP - manualny ‘

Szafa sterownicza

> Przejrzysty uktad

> Duze wymiary

> Certyfikowane wytaczniki ABB

> Certyfikowane komponenty
Siemens lub Schneider

Zdj.: B 40GSM
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OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Dane techniczne, akcesoria i wymiary.
PRZEKLADNIA

| Model | B 40GSP

Nr artykutu 3034403
B 40GSM
Nr artykutu 3034400

Dane maszyny

Podtgczenie elektryczne 400V /3 Ph ~50 Hz
taczna moc przytaczeniowa 0,85/1,5 kW
Silnik pompy chtodziwa 40 W
Wydajnos¢ wiercenia

Wydajnos¢ wiercenia w stali (S235JR) @ 35 mm
Wydajnos¢ wiercenia ciggtego w stali (S235JR) @30 mm
Gwintowanie w stali (S235JR) M 24
Mocowanie wrzeciona

Skok tulei wrzecionowej 180 mm
Mocowanie wrzeciona MK 4
Odlegtos¢ wrzeciona od kolumny 350 mm
Posuw tulei 2 stopnie, 0,1/0,2 mm/obr.
Predkosci obrotowe

Predkosci obrotowe wrzeciona 50 - 1.450 min+*
Liczba stopni 18 stopni

Stoét wiertarski

Powierzchnia robocza stotu wiertarskiego dt x szer. 560 x 560 mm
Rowki teowe 18 mm, wykonane ukosnie
Stét wiertarski wychylny/obrotowy na kolumnie +90°/360°
Odstep wrzeciono - stét wiertarski max. 780 mm
Obciazenie graniczne stotu wiertarskiego 250 kg
Podstawa maszyny

Powierzchnia robocza podstawy maszyny dt. x szer. 510 x 500 mm
Szeroko$¢ rowka teowego / liczba / odstep 18 mm /2 /150 mm
Odstep wrzeciono - podstawa maszyny max. 1.320 mm
Wymiary

Srednica kolumny @ 150 mm
Dtugosc x szerokosc x wysokos¢ 935 x 530 x 2.280 mm
Waga 500 kg

Wyposazenie standardowe

Uchwyt wiertarski samozaciskowy 1 - 16 mm
Stozek Morse’a MK 4

Wyposazenie dodatkowe:

Asortyment uchwytéw do mocowania SPW 16 3352019
Zestaw 2 dociskaczy 14 mm/M 12 3352031
Uchwyt wiertarskiego bezposredniego mocowania MK 4/1 -16 mm 3050574
Wiertta spiralne HSS-CO 5% 25-czesci 3201010
Wiertta spiralne HSS-CO 5%, 51-czesci 3201020
Wiertta spiralne HSS-CO 5% 41-czesci 3201021
Tuleje redukcyjne MK 4 - MK 3 3050664
BSI 100 3000210
BSI 140 3000214
BSI-Q 100 3000230
BSI-Q 140 3000234 Stot wiertarski Podstawa maszyny

> Akcesoria do wiertarek na str. 116
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opTi ﬂ(@ DH 35G / DH 35V

P\

PRZEMYSt

=
Wiertarka kolumnowa z funkcjg gwintowania i automatycznym posuwem pinoli. V
DH 35V z bezstopniowa regulacjg predkosci obrotowe;.

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P Masywne, solidne odlewy

P> Automatyczne smarowanie przektadni za pomoca pompy olejowej

P> Wysoka wytrzymatos¢ oraz doktadnosé ruchu obrotowego dzigki
hartowaniu i szlifowaniu wrzeciona gtéwnego

P> Wytacznik gtéwny i wytacznik ochronny silnika

P> Duza ostona ochronna o regulowanej wysokosci z wytacznikiem
bezpieczenstwa dla maksymalnej ochrony uzytkownika

P> Ogranicznik gtebokosci

P> Elektronika 24V DC

P> Lampa maszynowa zintegrowana z gtowicg wiercacg

P> Foliowane przetaczniki pulpitu, tatwe do czyszczenia

P> Masywny stét wiertarski o duzych wymiarach, precyzyjnie wykonany, z 2
ukosnymi rowkami teowymi i recyrkulacyjnym kanatem chtodzgcym,

P> Jednostka chtodziwa z wbudowanym w ptyte podstawowa zbiornikiem
chtodziwa

P> Filtr wiéréw usuwa z chtodziwa gruboziarniste sktadniki

DH 35V

) SINAMICS G110M

Made in EU

DH 35V

Najnowoczesniejsze rozwigzanie
sterowania

> tatwo czytelny wyswietlacz
cyfrowy predkosci, gtebokosci
wiercenia, gtebokosci gwintowania
i licznika sztuk

> Wytaczenie posuwu poprzez
regulacje gtebokosci

Automatyczny posuw tulei wrzeciona

> Przy wierceniu gtebokim
lub wierceniu otworéw
nieprzelotowych w kazdej chwili
mozna otworzy¢ lub zamkng¢
sprzegto automatycznego posuwu
przyciskiem na raczce
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P Ptynna regulacja predkosci

P tatwy do odczytania wyswietlacz cyfrowy

P Cyfrowa regulacja gtebokosci wiercenia i gwintowania
P Cyfrowo regulowany punkt zerowy

Zdj.: DH 35V
z wyposazeniem dodatkowym



Dane techniczne, akcesoria i wymiary.

Nr artykutu

Dane maszyny

Podtaczenie elektryczne

Moc silnika wrzeciona

Silnik pompy chtodziwa

Wydajnos¢ wiercenia

Wydajnos¢ wiercenia w stali (S235JR)

Wydajno$¢ wiercenia ciggtego w stali (S235JR)

Gwintowanie w stali (5235JR)
Mocowanie wrzeciona

Skok tulei wrzecionowej
Mocowanie wrzeciona

Odlegtos¢ wrzeciona od kolumny
Posuw tulei automatyczny
Predkosci obrotowe

Predkosci obrotowe wrzeciona

Liczba stopni

Stoét wiertarski

Powierzchnia robocza stotu dt x szer.
Rowki teowe

Obcigzenie

Obrot stotu wiertarki / przechylanie na boki
Odstep wrzeciono - stot wiertarski
Podstawa maszyny

Powierzchnia robocza podstawy dt. x szer.
Szeroko$¢ rowka teowego / liczba / odstep
Odstep wrzeciono - podstawa maszyny
Wymiary

Srednica kolumny

Dtugos¢ x szerokosé x wysokos¢

Waga

3034250 3034252

400V /3 Ph ~50 Hz
1.5/2.2kw 2.2 kW
40 W

@ 35 mm
@ 26 mm
M24

125 mm
MK4
285 mm
3 stopnie: 0.05 - 0.15 mm/obr

30-2 950 min*
4 stopnie,

8 stopni regulacja

elektroniczna

75 -2 000 min*

400 x 420 mm
14 mm, 2 wykonanie ukosne
200 kg
360° / +90°
65 - 800 mm

420 x 395 mm
14 mm /150 mm /2
max. 1217 mm

@ 115 mm
860 x 474 x 2 175 mm
350 kg 365 kg

Wyposazenie dodatkowe:

Asortyment uchwytéw do mocowania SPW 12 3352017
Zestaw 2 dociskaczy 14 mm/M 12 3352031
Uchwyt wiertarski bezp. mocowania. MK 4 /1 -16 mm 3050574
Wiertta spiralne HSS-CO 5% 25-czesci 3201010
Wiertta spiralne HSS-CO 5%, 51-czesci 3201020
Wierttfa spiralne HSS-CO 5% 41-czesci 3201021
Uchwyt wiertarskiego bezposredniego mocowania MK 4/1 -16 mm 3050574
Tuleje redukcyjne MK 4-MK 3 3050664
Tuleje redukcyjne MK 4-MK 2 3050665
Thermdrill 3060004

N artykuty

Opcjonalny przetacznik nozny

Funkcje:
+ Gwintowanie
+ Przetacznik prawo/lewo

3050032

Imadta maszynowe Nr artykutu

BSI 100
BSI 200
BSI-Q 140
BSI-Q 200
> Akcesoria do wiertarek na str. 116

3000212
3000220
3000234
3000240

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

PRZEKtADNIA VARIO

Stot wiertarski Podstawa maszyny

Wyposazenie standardowe

- Szybkomocujacy uchwyt wiertarski 1 - 16 mm
- Stozek Morse'a MK 4 / B16
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opTi ﬂ® DH 45G / DH 45V

Wytrzymata wiertarka kolumnowa z funkcjg gwintowania dla przemystu.

DH 45V z bezstopniowg regulacjg predkosci obrotowej

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Ciezka, masywna wersja zeliwna

P Odporna na brud/wode, fatwa w czyszczeniu klawiatura membranowa

P> Elektronika 24V DC

P> Zatgczany wysuw tulei

P> Ogranicznik gteboko$ci wiercenia

P> Automatyczne smarowanie przektadni za pomoca pompy olejowej

P Funkcja gwintowania

P> Lampa maszynowa zintegrowana z gtowica wiercaca

P> Wytacznik gtéwny

P> Duza, regulowana na wysokos¢ ostona ochronna z wytgcznikiem
bezpieczenstwa dla maksymalnej ochrony uzytkownika

P> Masywny stét wiertarski o duzych wymiarach, precyzyjnie obrobiony z
réwnolegtymi rowkami teowymi i kanatem wody chtodzacej na catym
obwodzie, regulowany na boki o + 90

P> Jednostka chtodzaca i zbiornik na chfodziwo wyjmowane w celu fatwiejszego i
catkowitego oprdznienia

P> Filtr wiéréw zgodnie z dyrektywa maszynowa

P> Mocna, gruboscienna kolumna zeliwna zapewniajaca doskonate pochtanianie
sity

P> Masywna ptyta podstawy z réwnolegtymi rowkami teowymi, precyzyjne
wykorniczenie powierzchni

P> Opcjonalnie dostepny przetacznik nozny do przetaczania miedzy obrotami w
prawo/w lewo oraz do nacinania gwintéw (nr art. 3050032)

DH 45V
SINAMICS G110M

** %
* *
* *

* *
* o K

Made in EU

DH 45V
Najnowoczesniejsze rozwigzanie
sterowania

> tatwo czytelny wyswietlacz
cyfrowy predkosci, gtebokosci
wiercenia, gtebokosci gwintowania
i licznika sztuk

> Wytaczenie posuwu poprzez
ustawienie gtebokosci

Zintegrowane narzedzie
do wypychania

Zdj.: DH 45V z wyposazeniem
dodatkowym

> do prostej wymiany narzedzi

116

PRZEMYSt

OPTIdrill DH 45V

P> Elektrycznie sterowany posuw tulei

P> Ptynna regulacja predkosci

P tatwy do odczytania wy$wietlacz cyfrowy

P> Cyfrowo regulowana gtebokos¢ wiercenia i gwintowania
P> Cyfrowo regulowany punkt zerowy




Dane techniczne, akcesoria i wymiary.

| Model ] onase | oHasv

Nr artykutu

Dane maszyny
Podtaczenie elektryczne

3034255 3034262

400V / 3 Ph ~50 Hz

taczna moc przytaczeniowa 2.2 kW
Silnik pompy chtodziwa 100 W
Wydajnos¢ wiercenia

Wydajnos¢ wiercenia w stali (5235JR) @ 40 mm
Wydajnos¢ wiercenia ciggtego w stali (S235JR) @ 35 mm
Gwintowanie w stali (S235JR) M35
Mocowanie wrzeciona

Wysuw tulei wrzecionowej 170 mm
Mocowanie wrzeciona MK 4
Odlegtos¢ wrzeciona od kolumny 350 mm

Posuw tulei automatyczny
Predkosci obrotowe

3 stopnie - 0,1 /0,15 /0,2 mm/obr.

Predkosci obrotowe wrzeciona 90-1520 min? 30 -2 430 min?

Liczba stopni 8 stopni 4 stopnie,
regulowane elektr.

Stot wiertarski

Powierzchnia robocza stotu dtugos¢ x szerokos¢ 530 x 530 mm

Szeroko$¢ rowka teowego / rozstaw / liczba 18 mm /125 mm /3

Obcigzenie 250 kg

Stét obrotowy na kolumnie / przechyt 360° / + 90°

Odstep wrzeciono - stét wiertarski 100 - 740 mm

Podstawa maszyny

Powierzchnia robocza podstawy df. x szer. 435 x 445 mm

Szeroko$¢ rowka teowego / liczba / rozstaw
Odstep wrzeciono - podstawa maszyny

18 mm /150 mm /2
max. 1210 mm

Wymiary

Srednica kolumny @ 150 mm

Dtugos¢ x szerokos¢ x wysokos¢ 880 x 595 x 2 445 mm
Waga 530 kg 550 kg

Wyposazenie dodatkowe:

Asortyment uchwytéw do mocowania SPW 14, 58-czesci 3352018
Asortyment uchwytéw do mocowania SPW 16, 58-czesci 3352019
Wiertta spiralne HSS-CO 5% 25-czesci 3201010
Wiertta spiralne HSS-CO 5%, 51-czesci 3201020
Wiertta spiralne HSS-CO 5% 41-czesci 3201021
Uchwyt wiertarski bezp. mocowania. MK 4 / 1 - 16 mm 3050574
Tuleje redukcyjne MK 4-MK 3 3050664
Tuleje redukcyjne MK 4-MK 2 3050665
Thermdrill 3060004

Opcjonalny przetacznik nozny

Funkcje:
+ Gwintowanie
+ Przetgcznik prawo/lewo

Imadta maszynowe Nr artykutu

3050032

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

PRZEKLADNIA VARIO

Wymiary

Stét wiertarski Podstawa maszyny

BSI 140 3000214

BSI 200 3000220 Wyposazenie standardowe

BSI-Q 140 Sl - Szybkomocujacy uchwyt wiertarski 1 - 16 mm
BSI-Q 200 3000240

- Stozek Morse'a MK 4 / B16
> Akcesoria do wiertarek na str. 116
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Ciezka wiertarka przektadniowa z uktadem ptynu chtodzacego z funkcjg gwintowania, V

oraz automatycznym posuwem tulei.

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Ciezka, masywna wersja zeliwna
P> Duza ptynno$¢ pracy dzieki szlifowanym kotom zebatym przektadni
zanurzonym w oleju

P Wysoka doktadnosé ruchu obrotowego dzieki hartowanemu i szlifowanemu

wrzecionu gtéwnemu

Whbudowany wybijak
Mechanizm wybijajacy utatwia
wymiane narzedzi

» Dwustopniowy silnik napedowy

P Automatyczne smarowanie kota zebatego poprzez pompe olejowg
» Mechanizm gwintujacy

P> Zamykany wtacznik gtéwny i wytgcznik ochronny silnika

» Lampa wbudowana we wrzecienniku

Automatyczny posuw tulei

Przy wierceniu gtebokim lub wierceniu
otwordw nieprzelotowych w kazdej chwi-
li mozna otworzy¢ lub zamkna¢ sprzegto
automatycznego posuwu przyciskiem na
raczce

Posuw tulei

Stét wiertarski
+ Duzy l

Masywny

Precyzyjne wykonczenie

Diagonalnie biegnace rowki teowe

Silne zebrowanie na odwrocie

Mozliwos¢ obrotu o + 90° wokét

wiasnej osi i kolumny

Ptyta podstawy
Dzigki odchyleniu stotu wiertarskiego moina
ja wykorzystac jako powierzchnie robocza
do bardzo wysokich pétwyrobéw
Masywny
Réwnolegle biegnace rowki teowe
Precyzyjne wykonczenie powierzchni
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przy uzyciu pokretta

Ostona uchwytu

- Maksymalna ochrona uzytkow-
nika
Z regulacjg wysokosci
Mikroprzetacznik

&———————— Kolumna zeliwna
Gruboscienna
Duza ptynnos¢ pracy i stabilnos¢
$rednica kolumny 200 mm

&—— Regulacja wysokosci stotu
Elektryczna
+ Szybkos¢ przesuwu 450
mm/min.

Uktad ptynu chtodzacego
1 - Zbiornik ptynu chtodzacego
wbudowany w ptyte podstawy
Pojemnos¢ zbiornika 5 |

[ - Woydajnos¢ ttoczenia 2 I/min.

Filtr wioréw
Czysci ptyn chtodzacy z wigkszych
zanieczyszczen

- Zgodnie z dyrektywa maszynowa




Dane techniczne, akcesoria i wymiary.

Nr artykutu

Dane maszyny

Podtaczenie elektryczne

taczna moc przytaczeniowa

Silnik pompy chtodziwa

Wydajnosc¢ wiercenia

Wydajno$¢ wiercenia w stali (5235JR)
Wydajnos¢ wiercenia ciggtego w stali (5235JR)
Gwintowanie w stali (5235JR)

Mocowanie wrzeciona

Skok tulei wrzecionowej

Mocowanie wrzeciona

Odlegtos¢ wrzeciona od kolumny

Autom. posuw tulei

Predkosci obrotowe

Predkosci obrotowe wrzeciona

Liczba stopni

Stoét wiertarski

Powierzchnia robocza stotu wiertarskiego dt. x szer.
Reowki teowe

Obcigzenie graniczne stotu wiertarskiego

Stét wiertarski obrotowy/wychylny

Odstep wrzeciono - stét wiertarski

Noga maszyny

Powierzchnia robocza podstawy maszyny dt. x szer.
rozmiar rowka teowego / liczba / odstep
Odstep wrzeciono - podstawa maszyny
Wymiary

Srednica kolumny

Dtugos¢ x szerokosé x wysokos¢

Waga

3034500

400V / 3 Ph ~50 Hz
2,4 /3,0 kW
40W

@ 50 mm
@ 45 mm
M 42

230 mm
MK 4
375 mm
6 stopni, 0,05-0,3 mm/U

54 -2.090 min+*
18 stopni

600 x 600 mm
18 mm, wykonane ukosnie
300 kg
+90°
max. 800 mm

600 x 520 mm
18 mm /2 /280 mm
max. 1.300 mm

@ 200 mm
985 x 775 x 2.460 mm
950 kg

Wyposazenie standardowe:

Uchwyt wiertarski samozaciskowy 1 - 16 mm
Stozek Morse'a MK 4/B16
Teowe wpusty przesuwne

Wyposazenie dodatkowe:

Nr artykulu

Asortyment uchwytéw do mocowania SPW 16, 58-czesci

Zacisk mocujacy 18 mm/M 16

Wiertto spiralne HSS-CO 5%, 25 sztuk
Wiertto spiralne HSS-CO 5%, 51 sztuk
Wiertto spiralne HSS-CO 5%, 41 sztuk

Uchwyt wiertarski bezposredniego mocowania 1 - 16 mm

Tuleja redukcyjna MK 4 - MK 3
Tuleja redukcyjna MK 4 - MK 2
Zestaw Thermdrill

Imadta maszynowe Nr artykutu

BSI 140

BSI 200

BSI-Q 140

BSI-Q 200

> Wiecej akcesorii wiertarek na stronach 116

3352019
3352032
3201010
3201020
3201021
3050574
3050664
3050665
3060004

3000214
3000220
3000234
3000240

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

PRZEKLADNIA

Stot wiertarski Podstawa maszyny
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opTi ﬂ(@ DH 55G / DH 55V

Ciezka wiertarka z funkcja gwintowania, automatycznym wysuwem pinoli, elektrycznym podnoszeniem
stotu oraz uktadem chtodzenia. DH 55V z bezstopniowg regulacja predkosci obrotowe;j

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Ciezka, masywna wersja zeliwna

» Odporne na zabrudzenia przetaczniki membranowe pulpitu, tatwe w
czyszczeniu

P Elektronika 24V DC

P Elektryczne sterowanie wysuwem pinoli poprzez przyciski w dzwigni

P Mechaniczny ogranicznik gtebokoéci z kraricéwka elektryczna

P Automatyczne smarowanie przektadni za pomoca pompy olejowej

P Funkcja gwintowania

P Oswietlenie maszyny zintegrowane z glowica wiertnicza

P Duza ostona ochronna o regulowanej wysokosci z wytgcznikiem
bezpieczenstwa dla maksymalnej ochrony uzytkownika

P Duzy gabarytowo i solidny stét wiertarski, precyzyjnie obrobiony z
réwnolegtymi rowkami teowymi, kanatami do wody chtodzacej, silnie
zebrowany od spodu, przechyt + 90 ° oraz mozliwos¢ ruchu obrotowego na
kolumnie

P> Elektryczna lub reczna regulacja wysokosci stotu obrotowego

P Uktad chtodzenia oraz zewnetrzny zbiornik ptynu chtodzacego w celu
fatwiejszego czyszczenia oraz oprézniania z nieczystosci

P Filtr wioréw zgodny z dyrektywa maszynowa

P Kolumna z grubosciennego zeliwna zapewniajaca duzg ptynno$¢ pracy

P Solidna ptytowa podstawa bazowa z réwnolegtymi rowkami teowymi oraz
precyzyjnie wykonang powierzchnia

» Opcjonalny przetacznik nozny do wybierania obrotéw prawo / lewo oraz do
wykonywania gwintéw

DH 55V
Najnowoczesniejsze rozwigzanie

DH 55V
> SINAMICS G110M

sterowania

Made in EU

> tatwo czytelny wyswietlacz
cyfrowy predkosci, gtebokosci
wiercenia, gtebokosci
gwintowania i licznika sztuk

> Wytaczenie posuwu poprzez
regulacje gtebokosci

Klawiatura membranowa

> Odpornos$¢ na brud i wode
> tatwe do czyszczenia

Regulacja wysokosci stotu

>zmotoryzowane lub
mechaniczne
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OPTIdrill DH 55V

P> Ptynnie regulowana predkosé

P> Regulowane wytaczanie posuwu

P> tatwy do odczytania wy$wietlacz cyfrowy

P> Cyfrowo regulowana gteboko$¢ wiercenia i gwintowania
P> Cyfrowo regulowany punkt zerowy

Zdj.: DH 55V



Dane techniczne, akcesoria i wymiary.

Nr artykutu

Dane maszyny

Napiecie elektryczne

Moc silnika dla napedu wrzeciona
Moc silnika pompy chtodziwa
Wydajnos¢ wiercenia

Srednica wiercenia w stali (5235JR)

Srednica wiercenia ciggtego w stali (S235JR)

Gwintowanie w stali (5235JR)
Wrzeciono

Wysuw tulei wrzeciona

Stozek wewnetrzy tulei wrzeciona
Odlegtos¢ wrzeciona od kolumny
Automatyczny posuw tulei

Predkosci obrotowe

Zakres predkosci obrotowych wrzeciona

Liczba Stopni

Stot wiertarski

Powierzchnia robocza stotu:dtugosé x szerokosé

Szeroko$¢ rowka teowego / Rozstaw / Ilosé
Maksymalne obcigzenie stotu wiertarskiego
Obrét na kolumnie / przechyt

Odstep miedzy wrzecionem a stotem
Podstawa maszyny

Powierzchnia robocza podstawy: df x szer.
Szeroko$¢ rowka teowego / Rozstaw / Ilosé
Odstep wrzeciono - podstawa maszyny
Wymiary

Srednica kolumny

Dtugosc x szerokosc

Wysokos¢

Waga netto

Wyposazenie dodatkowe:
Nr artykutu

3034265 3034267

400V /3 Ph ~50 Hz
2.2/2.8kW 2.8 kW
100 W

@ 55 mm
@ 50 mm

M42

200 mm
MK4
400 mm
3 stopnie: 0.1 /0.15 / 0.2 mm/obr
45 -2 000 min+ 10 -3 000 min+
16/5topni 4 stopnie,
regulowane elektr.
600 x 600 mm
18 mm /160 mm /3
350 kg
360° / + 90°
130-725 mm

515 x 570 mm
18 mm /150 mm /2
max. 1 300 mm

@ 200 mm
850 x 1 060 mm
2500 mm 2 545 mm
850 kg 907 kg

Asortyment uchwytéw do mocowania SPW 16, 58-czesci 3352019
Wiertto spiralne HSS-CO 5%, 25 sztuk 3201010
Wiertto spiralne HSS-CO 5%, 51 sztuk 3201020
Wiertto spiralne HSS-CO 5%, 41 sztuk 3201021
Uchwyt wiertarski bezposredniego mocowania 1 - 16 mm 3050574
Tuleja redukcyjna MK 4 - MK 3 3050664
Tuleja redukcyjna MK 4 - MK 2 3050665
Zestaw Thermdrill MK 2 3060004

Nrartykuty

Opcjonalny przetacznik nozny

Funkcje:
+ Gwintowanie
+ Przetacznik prawo/lewo

Imadta maszynowe Nr artykutu

BSI 140
BSI 200
BSI-Q 140
BSI-Q 200

> Wiecej akcesorii wiertarek na stronach 116

3050032

3000214
3000220
3000234
3000240

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

PRZEKLADNIA VARIO

Wymiary

Stét wiertarski Podstawa

Wyposazenie standardowe

> Uchwyt wiertarski samozaciskowy 1 - 16 mm
> Trzpien ustalajgcy do uchwytu wiertarskiego MK 4/B16
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OPTiﬂ® RD4/RD5/RD6

Precyzyjne wiertarki promieniowe
Idealne dla pracy mato lub duzo seryjnej

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Szeroki zakres zastosowar do wiercenia, rozwiercania, gwintowania P> Staty, precyzyjny stot wiertarski - znormalizowane wymiary

P Mocny silnik przemystowy P Z réwnolegtymi rowkami teowymi

P> Ciezkie, masywne, wysokiej jakosci odlewy P> Lampa maszynowa LED

P> Szeroki zakres przesuwu poziomego P Ochrona silnika

P> Przejrzysty panel operatora P Gruboscienna kolumna stalowa zapewnia sprawne funkcjonowanie oraz
P> tatwos$¢ obstugi blokad osi stabilno$¢

P> Masywna konstrukcja obrabiarki eliminujaca wszelkie drgania P> Regulowany ogranicznik gtebokosci z podziatka milimetrowa

P> Regulacja wysokosci wysiegnika poprzez mocny naped silnikowy P Hamulec elektryczny silnika

P> Przekadnia gtowicy wiertarskiej w kapieli olejowej P> Znormalizowany, elektryczny wytgcznik bezpieczeristwa

P> Hartowane i szlifowane prowadnice wysiegnika

P> Przektadnie wykonane ze stali chromowo-niklowej, elementy hartowane i
szlifowane, co daje ptynng oraz cichg prace podzespotu

P Obroty prawo / lewo

P> Uktad chtodzenia ze zbiornikiem chtodziwa w maszynie

Szafa sterownicza DC

> Wszystkie styczniki i przekazniki
firm SIEMENS i Schneider
> Kompletny i przejrzyscie utozone

Wytacznik bezpieczeristwa

>Zgodnos¢ z normami zgodnie z
DIN 12717

Zdj.: RD 5 z opcjonalnymi akcesoriami
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Dane techniczne i akcesoria

Model
Nr artykutu

Dane maszyn

Napiecie elektyczne

Cakowita moc zainstalowania

Moc silnika napedu wrzeciona

Moc silnika napedu regulacji wys. wrzeciona
Moc silnika napedu hydraulicznego docisku
Moc sinika ukfadu chtodzenia

Parametry obroébki

Srednica wiercenia w stali (5235JR)
Srednica wiercenia ciggtego w stali (S235JR)
Wrzeciono

Wysuw tulei

Mocowanie we wrzecionie

Szybkos¢ posuwu roboczego

Wysiegnik

Kat obrotu

Zakres przejazdu gowicy (poziomy)

Zakres przejazdu gtowicy (pionowy)
Predkosci

Zakres predkosci obrotowych

llo$¢ stopni

Wymiary

Podstawa: Dtugosc¢ x Szerokos¢
Powierzchnia blatu roboczego podstawy
Szeroko$¢ rowka teowego / Ilos¢ / Rozstaw
Odlegtos¢ wrzeciona od stotu

Odegtos¢ wrzeciona od kolumny

Stét roboczy - dociskowy

Odlegtos¢ wrzeciona od stotu dociskowego
Wymiary stotu roboczego - dociskowego
Szeroko$¢ rowka teowego / Ilosé / Rozstaw
Wymiary maszyny

Srednica kolumny

Dtugosc¢ x Szerokosé x Wysoko$¢ (maks.)
Waga

RD 4
3049040

400V / 3 Ph ~50 Hz
3 kw
1,5 kW
0,75 kW

90 W

@32 mm
@ 28 mm

220 mm
MK 4
3 zakresy / 0,05 - 0,15 mm/obr.

+180°
530 mm
580 mm

73 - 1.247 min*
6

1.260 x 700 mm
828 x 522 mm
19mm/3/171 mm
260 - 1.060 mm
220-750 mm

0-675mm
600 x 445 x 380 mm
19 mm /3 /100 mm

210 mm
1.260 x 700 x 2.180 mm
1.120 kg

RD5
3049050

400V / 3 Ph ~50 Hz
4 kW
2,25 kW
0,75 kW

90 W

@42 mm
@ 40 mm

230 mm
MK 4

3 zakresy / 0,05 - 0,15 mm/obr.

+180°
820 mm
570 mm

37 - 1.253 min*
12

1.608 x 745 mm
1.147 x 589 mm
19mm/3/171 mm
470-1.270 mm
280-1.100 mm

50 -850 mm
635 x 520 x 415 mm
19mm/3/121 mm

260 mm
1.725 x 745 x 2.550 mm
1.800 kg

Wyposazenie dodatkowe:
Stét roboczy dociskowy Artykut nr.

Precyzyjny uchwyt wiertarski samozaciskowy 1 - 8 mm; B16
Precyzyjny uchwyt wiertarski samozaciskowy 1 - 10 mm; B16

Szybkomocujacy uchwyt wiertarski DKC 13, 0 - 13 mm
Szybkomocujacy uchwyt wiertarski DKC 16, 0 - 16 mm

Akcesoria RD 4 / RD 5 Nr artykutu

Uchwyt wiertarski bezposredniego mocowania MK 4 / 1-16 mm

Redukcja MK 4 - MK 3

Wiertta Spiralne HSS ze stozkiem MK 3
Trzpierh MK 4 / B16

Zestaw chwytéw do mocowania SPW 16
(dla rowkéw teowych w podstawie)

Zestaw 2 dociskaczy: Rowek stotu 18 mm/M 16

Akcesoria RD 6 Nr artykutu

Trzpiern MK 5 / B16
Zestaw uchwytéw do mocowania SPW 12
(dla rowkéw teowych w podstawie)

3050608
3050610
3050632
3050633

3050574
3050664
3051003
3050661
3352019

3352032

3050675
3352017

dlaRD 4

dt. x szer. x wys. 600 x 445 x 380 mm

Waga netto: 144 kg
dlaRD 5

dt. x szer. x wys. 635 x 520 x 415 mm

Waga netto: 159 kg
dlaRD 6

dt. x szer. x wys. 630 x 500 x 500 mm

Waga netto: 250 kg

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

PRZEKLADNIA

RD 6
3049070

400V / 3 Ph ~50 Hz
6,5 kW
4 kW
1,5 kW
0,75 kW
90 W

@50 mm
@ 45 mm

270 mm
MK 5
3 zakresy / 0,06 - 0,2 mm/obr.

+180°
1.250 mm
680 mm

44 -1.206 min*
12

2.550 x 970 mm
1.800 x 830 mm
14mm/4 /180 mm
465 -1.420 mm
350-1.600 mm

0-910 mm
630 x 500 x 500 mm
22mm /3 /150 mm
320 mm

2.670 x 1.120 x 2.760 mm
3.200 kg

3049204

3049205

3049206

Stét katowy Artykut nr.

mozliwos$¢ pochylenia + 90°

Stét katowy S

dt. x szer. x wys. 520 x 510 x 570 mm

Ciezar netto: 280 kg
Stoét katowy L

dt. x szer. x wys. 810 x 710 x 610 mm

Waga netto: 565 kg

3049210

3049212
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Przeglad kompatybilnych akcesoriéw do wiertarek

promieniowe
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Przeglad kompatybilnych akcesoriow do wiertarek

Ptyta zaciskowa z przykadnicg 720 mm, idealna do kazdego stotu wiertniczego

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i cenie
P> tatwy i szybki montaz na stotach maszynowych

wiertarek lub frezarek
P> Elementy zaciskowe i moduty zatrzymujgce mozna
swobodnie ustawia¢ i mocowac bez uzycia narzedzi

P Przedtuzenie stotu jest zaczepione do bocznych szyn
montazowych i rozcigga ptyte mocujacg w lewo, w
prawo lub w przéd

MADE IN GERMANY

Ptyta adaptera
poziomo z napinaczem

[Model ] _Piyta dociskowa

Artykut 5190015

Wymiary (df. X szer. X wys.) 450 x 400 x 50 mm
720 mm Zakres dostawy

Stop szyny
Waga 8,9 kg > Ptyta dociskowa

Imadto maszynowe Szyna zaciskowa

zaciskane

Akcesoria

Imadto maszynowe

Ptyta do wiertarek ze wspornikiem Szyna zaciskowa 720 mm
montazowym 450 x 400 mm w tym 2 elementy zaciskowe BMP 100 BMP 130 BMP 160 BMP 200
Art no. 3052610  Art no. 3052613 Art no. 3052616  Art no. 3052620

Art.-Nr. 5198110 Art.-Nr. 5198121

Imadto maszynowe

for
BMP 100/130

Ptytka adaptera okragta z napinaczem [ Plytka adaptera okragta z napinaczem [ Ogranicznik i element mocujacy #30 mm [ Ogranicznik i element mocujacy #30 mm
dtugos¢ pozioma 180 mm dtugos¢ pionowa 180 mm Zakres mocowania 14 - 26 mm Zakres mocowania 2 - 14 mm
Art.-Nr. 5198161 Art.-Nr. 5198163 Art no. 5198149 Art-Nr. 5198150

5850103

5850104
L: 330 mm

Przedtuzenie stotu Kat potozenia L: 430 mmz Szyna :
ost taczacy 1.100 x 172 mm w tym 1 element zaciskowy przodu montazowa lewy + prawy
Art.-Nr. 5198151 Art no. Art no.

Art.-Nr. 5850126 Art.-Nr. 5850112
5850104 5850103
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Zestaw uchwytéw zaciskowych Uchwyt gwintujacy z 6 szybkozmiennymi wktadkami

MK 2/ ER 25 - M10 3352052 Uwaga: Wielkos$¢ kwadratu zalezy od srednicy trzpienia recznego

- Uchwyt zaciskowy (standard ISO)

- 15 tulei zaciskowych; rozmiary ¢ 1,5 - 16 mm/DIN 1SO 15488 MK 2; rozmiary M3 - M12 3050702
+ Klucz hakowy, walizka aluminiowa MK 3; rozmiary M3 - M12 3050705
MK 2/ ER 32 - M10 3352053 MK 4; rozmiary M3 - M12 3050709
+ Uchwyt zaciskowy M3, M4, M5, M6-8, M10, M12

- 18 tulei zaciskowych; rozmiary ¢ 2 - 20 mm/DIN ISO 15488 MK 3; rozmiary M8 - M20 3050706
- Klucz hakowy, walizka aluminiowa MK 4; rozmiary M8 - M20 3050710
MK 3/ ER 32 - M12 3352003 M8, M10, M12, M14, M16, M18-M20

+ Uchwyt zaciskowy

- 18 tulei zaciskowych; rozmiary ¢ 2 - ¢ 20 mm/DIN I1SO 15488
+ Klucz hakowy, walizka aluminiowa

MK 4/ ER 32 - M16 3352094
+ Uchwyt zaciskowy
- 18 tulei zaciskowych; rozmiary ¢ 2 - ¢ 20 mm/DIN I1SO 15488
+ Klucz hakowy walizka aluminiowa

Thermdrill Uchwyt zaciskowy 3060007

>B16 - ER32

Rys.: z opcjonal-

OPTIMUM Precyzyjny uchwyt wiertarski samozaciskowy nymiadep el

szybkiej wymiany
Doktadnos$¢ ruchu obrotowego lepsza niz 0,06 mm

1-8 mm; B16 3050608

1-10 mm; B16 SLEheLy Adapter szybkowymienny z tulejg zaciskowa B16
Uchwyt do gwintowania maty (M3-M12) 3050715
Uchwyt do gwintowania duzy (M8 - M20) 3050716

OPTIMUM Uchwyt wiertarski bezposredniego mocowania Szybkomocujacy uchwyt wiertarski

MK 2 1-16 mm; do 6.000 min™ 3050571 DKC13 / 0-13 mm 4 800 rpm 3050632
MK2 1-13 mm; do 8.000 I‘T'Iil‘l'1 3050572 DKC16 / 0-16 mm 4 000 rpm 3050633
MK 3 1-16 mm; do 6.000 min™ 3050573
MK 4 1-16 mm; do 6.000 min™ 3050574
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Przeglad kompatybilnych akcesoriow do wiertarek

Asortyment uchwytéw do mocowania SPW

- Gwint metryczny

- 58-czesci, w praktycznym uchwycie sciennym: 24 sztuk sworzni doci-
skowych, 6 sztuk teowych wpustéw przesuwnych, 6 sztuk nakretek, 4
sztuk nakretek przedtuzajacych, 6 sztuk stempli mocujacych, 12 sztuk
blokéw mocujacych

SPW 8 3352015
- Rowki teowe szerokosci 10 mm; gwint dociggajacy M 8

SPW 10 3352016
- Rowki teowe szerokosci 12 mm; gwint dociaggajacy M 10

SPW 12 3352017
- Rowki teowe szerokosci 14 mm; gwint dociggajacy M 12

SPW 14 3352018
- Rowki teowe szerokosci 16 mm; gwint dociggajacy M 14

SPW 16 3352019

- Rowki teowe szerokosci 18 mm; gwint dociggajacy M 16

Nakretka z rowkiem teowym (pojedyncza)

Type a E h K
M8 x 10 9.7 15 12 6 3353020
M10 x 12 11.7 18 14 7 3353022
M12 x 14 13.7 22 16 8 3353025
M12 x 16 15.7 25 18 9 3353024
M14 x 16 15.7 25 18 9 3353026
M16 x 18 17.7 28 20 10 3353028

Wiertta spiralne HSS ze stozkiem Morse'a

- 9 czesci; rozmiary 14,5/16/18/20/22/24/26/28/30 mm
- Wieksza trwatosc
+ Sprawne odprowadzanie wiéréow

- Prawotnace
MK 2 3051002
MK 3 3051003

Wiertta spiralne zestaw

> Wedtug DIN 338 HSS-CO 5%

> Czterostronny przekrdj pod katem 135 ° zapewnia doskonate
samocentrowanie

> Zwiekszona trwatosé narzedzia dzieki komponentom stopu
> Wysoka predkos¢ / charakterystyka posuwu

> Mocna konstrukcja rdzenia optymalizuje wytrzymatos¢ konstrukcyjna
wiertta i minimalizuje ryzyko ztamania wiertta

> Praktyczna kaseta z tworzywa sztucznego OPTIMUM

25-czesci 3201010
>1-13 mm

51-czesci 3201020
>1-6 mm (0,1 mm wzrastajgce)

41-czesci 3201021

>6-10 mm (0,1 mm wzrastajace)

Rys. Zestaw wiertet spi-

ralnych 51-czesciowy

Pogtebiacze 3201050

>Zgodnie z norma DIN 335C

> 6 sztuk: 6/8/10 /11,5 /15/19 mm

> Wysoka jakos¢ pogtebiacza. Zadziory sg dobrze tamane i usuwane bez
powodowania zadrapan

> Kompatybilny ze zwyktymi wkretarkami akumulatorowymi i
wiertarkami, w tym z wiertarkami

> Praktyczna kaseta z tworzywa sztucznego OPTIMUM

> Practical OPTIMUM plastic case
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Pogtebiacze 3201051 Zestaw do naprawy gwintow 3202010

>Zgodnie z normg 373 > 5 szt. wiertet spiralnych (5,2 mm/6, 3mm/8,3 mm/10,4 mm/12,4 mm)
> 6-czesciowy: dla $rub M3 / M4 / M5 / M6 / M8 / M10 mm > 5 szt. gwintownikéw (M5 / M6 / M8 / M10 / M12)
> HSS > 5 szt. wkretak do wktadek

> 5 szt. Kotek

> 100 szt. wktadek gwintowych: po 25 szt. M5x0,8 mm / M6x1,0 /
M8x1,25 / M10x1,5

> 10 szt. wktadek M12x1,75 mm

> Do naprawy uszkodzonych gwintow

> Pogtebiacz gr.6,5x3,2mm /8x4,3mm/10x 53 mm/11x6,4 mm/
15 x 8,54 mm /18 x 10,5 mm

> Wysokiej jakosci gatunek dla wkretéw z tbem stozkowym i nakretek
zgodnie z DIN 74

> Praktyczna kaseta z tworzywa sztucznego OPTIMUM - . N - - .
> Do wzmacniania materiatéw o niskiej wytrzymatosci na $cinanie

> Praktyczna metalowa kaseta OPTIMUM

> 3-cze$ciowy: 3-14 mm/8-20 mm /16 - 30,5 mm

> Z ostrym wierttem, bez koniecznosci wiercenia

> Zwezane narastajace krawedzie i promieniowy obwdd do obcinania
> Zadzior i drzenie oznaczajgce wolne wiercenie

> Zastosowanie: blacha stalowa 0,1 - 2 mm, stal nierdzewna (V2A) 0,1 -1
mm, metale niezelazne 0,1 - 5 mm, tworzywa sztuczne do 10 mm

> Praktyczna kaseta z tworzywa sztucznego OPTIMUM
> Practical OPTIMUM plastic case

Zestaw do wiercenia i gwintowania 3202015

> Do montazu w otworach
> 15-czesSciowy
> 7 szt. gwintownikéw: M3 /M4 /M5 / M6 / M8 / M10 / M12
Zestaw wiertet stopniowych stozkowych 3201056 >7 SZt'/ \év)iee;te’f spi/rzxa;r;ysch DIN/;?E; (22,5 mm /3,3 mm / 34,2 mm / 35,0
>3-cze$ciowy: 4-12mm /12 -20 mm /20 -30 mm mm e mm > mm -2 mm

. L . . , . > Klucz nasadowy DIN 1814 rozmiar 1%
> Wiercenie i gratowanie cylindrycznych otworéw w materiatach o
grubosci do 4 lub 6 mm. > Praktyczna metalowa kaseta OPTIMUM

> Trzy wat powierzchnia zaciskajaca > Practical OPTIMUM plastic case
> Etapy wiercenia zwiekszajg sie 0 1 mm

> Praktyczna kaseta z tworzywa sztucznego OPTIMUM

> Practical OPTIMUM plastic case

7 szt.
2,5 mm- 7 szt.
10,2 mm M3-M12
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Przeglad kompatybilnych akcesoriow do wiertarek

Tuleje redukcyjne

MK 3 - MK 2 3050663
MK 4 - MK 3 3050664
MK 4 - MK 2 3050665

Stozek Morse'a

MK 2 - B16 3050659
MK 3 - B16 3050660
MK 4 - B16 3050661
MK 5 - B16 3050675
MK 6 - B16 3050676

Tuleje przedtuzajace

MK 2 - MK 3 3050667
MK 3 - MK 4 3050668

Wybijak stozkowy

MSP 1 od MK 1 do MK 3 3050636
MSP 2 od MK 4 do MK 6 3050637

Uchwyt do gwintownika M5 - M12 3352042

- Wbudowany szybki bieg powrotny, dziata natychmiast przy zmianie
kierunku posuwu

+ Sprzegto poslizgowe 4-stopniowe Z mocowaniem B16
Zawartosc przesytki:

+ 2 elastyczne tuleje zaciskowe

- 2 klucze widlaste

+ 1 klucz imbusowy

Zestaw 2 dociskaczy

- regulowana wysokos$¢ zaciskania

+ mosiezna ptyta pod ramieniem zaciskowym chroni tworzywo przed
uszkodzeniem

+ db. x szer. x wys.: 115 x 42 x 39 mm

+ Regulacja wysokosci: 0 - 89 mm
Rowek stotu 18 mm/M 16

+ df. x szer. x wys.: 133 x 50 x 49 mm

3352032

+ Regulacja wysokosci: 0 - 101 mm

AQUACUT C1 3530030

Kanister o pojemnosci 10 litréw

Do mieszania emulsji

Wiercenie i chtodzenie emulsji

Odporny na wysokie cisnienie i zawierajacy olej mineralny,
zapewniajacy dtuga zywotnosc¢ narzedzia i czyste powierzchnie
Emulgujacy sie z wodg, odporny na mikroby i tolerowany przez skdre
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> Weze do ptynu chtodzacego wyposazenie podstawowe
1/4” -nr 1
> 8 szt. wezy przegubowych 150 mm
> 2 szt. kazda dysza okragta 1/16” / 1/8” / 1/4”,
> 2 szt. Ztacze NPT 1/4” i 1/8”,
> 1 szt. dysza ptaska, 1/4" 3356704
> 1 szt. Rozdzielacz Y,
> 2 szt. zawor odcinajacy wewnetrzny i zewnetrzny,
> 2 szt. zawor odcinajacy wewnetrzny - 1/4”,
> 2 szt. przedtuzka NPT,
> 1 szt. podstawa magnetyczna, 1 szt. elastyczna tasma uszczelniajgca

> Weze do ptynu chtodzacego wyposazenie podstawowe
1/4” -nr2

> 6 szt. waz przegubowy 150 mm

> 2 szt. kazda dysza okragta 1/16” / 1/8” / 1/4”,

> 2 szt. kazde przytacze NPT 1/4” i 1/8”,

> 5 szt. dysza ptaska, 1/4" 3356705

> 4 szt. dysza 90°,

> 1 szt. rozdzielacz Y,

> 1 szt. zawor odcinajacy wewnetrzny i zewnetrzny,

> 1 szt. zawdr odcinajacy, wewnetrzny - 1/4”

> szczypce zaciskowe 1 szt.

> Weze do ptynu chtodzacego wyposazenie podstawowe
1/2” -nr1

> 6 szt. waz przegubowy 150 mm

> 2 szt. kazda dysza okragta 1/2” / 3/8” / 1/4”,

> 2 szt. kazde przytacze NPT 1/4”11/2”,

> 1 szt. dysza ptaska, 1/2" 3356800

> 3 szt. Dysza okragta 90° 1/2” / 3/8” / 1/4”,

> 1 szt. Rozdzielacz Y,

> 1 szt. zawor odcinajacy wewnetrzny i zewnetrzny,

> 1 szt. zawor odcinajacy, wewnetrzny - 1/2”, 1 szt.

> szczypce zaciskowe 1 szt.

Uniwersalny zesp6t ptynu chtodzacego 3351999 MMC1 Wezyk do chtodziwa 3356663

>100W 230 V ~50 Hz przytacze > Podstawa magnetyczna o

> Wysokos¢ podawania max. 2.5 m sile trzymania 75 kg

> Wydajnos¢ 3,5 litra na minute > Wymiary podstawy dt. x szer. x wys.:

> Pojemnos¢ zbiornika 11 litréw 62 x 50 x 55 mm

> Wymiary dt. x szer. x wys.: 375 x 250 x 260 > Przytacze érubowe do zewnetrznego

> Kompletny zbiornik, przewdd elastyczny, waz i zestaw wtgcznikéw/ zasilania sprezonym powietrzem
wtyczek

> Elastyczny i stabilny waz

> Magnetyczne mocowanie podstawy do weza ptynu chtodzacego 6 T S

KMS 2 Wezyk do chtodziwa 3356660

> Niewrazliwy na wiekszo$¢ rozpuszczalnikdw i chemikaliéw
> Nie przewodzi pradu elektrycznego

> Sita trzymania podstawy magnetycznej do 50 kg

> Dtugos¢ wezy chtodziwa po 335 mm

> Przytagcze weza 6 mm

> Weze ptynu chtodzacego %"
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. Dane techniczne KT 120 KT 179 KT 180 KT 210
Stoty krzyzowe KT T
A (szerokos¢ stopy) 222 mm 274 mm 274 mm 280 mm
D (dtugos¢ stopy) 280 mm 340 mm 340 mm 362 mm
P Rynna ptynu chtodzacego —
R . C (dtugos¢ stotu) 400 mm 500 mm 700 mm 730 mm
P> Regulowana prowadnica o przekroju w
- . E $¢ 12 1 1 21
ksztatcie jaskokzego ogona (szerokos¢ stotu) 0mm 80 mm 80 mm 0mm
> Regulowane skalowanie pokretia z podzia’rka G (rozmiar rowka teowego) 10 mm 12 mm 12 mm 14 mm
0,05 mm Dt. x szer. x wys. (mm) 506 x 400 x 140 mm | 748 x483x155mm | 948 x483 x 155 mm | 1,060 x 538 x 185 mm
Waga 22 kg 40 kg 52 kg 84 kg
Odcinki przesuwu
0s X 220 mm 287 mm 480 mm 480 mm
oSy 165 mm 167 mm 170 mm 210 mm
Maks. obcigzenie 40 kg 55 kg 55 kg 80 kg

Stoty krzyzowe KT

KT 120 3356595
KT 179 3356596
KT 180 3356591
KT 210 3356600

Mata robocza do powierzchni suchych i mokrych

MADE IN GERMANY

P Ognioodporne

P> Z poliuretanu na bazie poliestru

P Nawierzchnia: wypustki

P> Spod: wypustki, zapewniajace maksymalny
komport stania i antyposlizgowos¢

P> 5 lat gwarangji

) Mata robocza Mata robocza Mata robocza Mata robocza
Dane techniczne
1.840 x 640 mm 1.840 x 940 mm 3.040 x 640 mm 3.040 x 940 mm
Numer artykutu 6800000 6800005 6800001 6800006
Waga netto 6 kg 9 kg 10.5 kg 15 kg

MSU 3 / MSU 4 - uniwersalny wézek na maszyny i narzedzia

P Wszystkie trzy szuflady na tozyskach kulkowych mogg
by¢ obstugiwane z petnym wysuwem i s wyposazone w
ogranicznik na koricu, aby zapobiec przypadkowemu otwarciu
podczas manewrowania lub transportu

P> Stabilna konstrukcja

P> Zamykane na zamek bebenkowy

MsuU 3

[ Model ] wsus ] wmsua |

Nr art. 3352990 3352991
Nosnosé max. 500 kg max. 500 kg
Nos$nos¢ na szuflade

max. 45 kg max. 45 kg
Wymiary 650 x 655 x 620 mm 650 x 655 x 800 mm
Waga netto 47 kg 55.5 kg

MsU 3



Imadta maszynowe

Imadta maszynowe BME Artykut nr.

> Ptynne dziatanie

> Precyzyjne prowadzenie szczek

> Wrzeciono z walcowanym gwintem trapezowym

> Wiele mozliwosci montazu na stole wiertarskim dzieki szczelinom

BME 85 3052630

BME 100 3052632

BME 120 3052634

BME 150 3052636
€

B|D AI

Techn. dane A C D E L B H kg
BME 85 mm 30 69 85 12 235 132 58 2.8
BME100 mm 30 100 100 14 288 160 60 4.0
BME 120 mm | 30 120 120 14 327 180 63 5.0
BME 150 mm 30 165 150 14 428 220 70 8.0

BME 100

Imadta maszynowe BSI Artykut nr.

+ Imadta do wiertarek jakosci przemystowej
+ Wymienne szczeki pryzmowe
+ Dtuga prowadnica ruchomych szczek zapobiega przechylaniu
+ Precyzyjnie szlifowane szczeki pryzmowe
- Wiele mozliwosci montazu na stole wiertarskim
+ Wysokiej jakos¢ odlew zeliwny widrkowane powierzchnie prowadnic

BSI 100 3000210
BSI 140 3000214
BSI 200 3000220
Techn. dane A © D E F G L B H kg

BSI 100 mm 35 110 100 12 | 216 40| max.460 170 74 8.7
BSI 140 mm 45 150 140 14 290 50 max.610 230 93 18
BSI200  mm 58 200 200 16 | 406 64 max.788 290 118 37

BSI 140

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Imadta maszynowe BMP Artykut nr.

> Ptynne dziatanie

> Wytrzymata konstrukcja z pryzmatycznymi szczekami

> Wrzeciono z walcowanym gwintem trapezowym

> Wiele mozliwosci montazu na stole wiertarskim dzieki szczelinom

BMP 100 3052610
BMP 130 3052613
BMP 160 3052616
BMP 200 3052620

Techn. dane A G C D E F L B H kg

BMP 100 mm 30 | 100 100 133 13 165 294 162 64 5.6
BMP 130 mm 35 130 120 163 13 177 334 192 69 7.4
BMP 160 mm| 40 | 160 145 205 13 200 420 250 77 13

BMP200 mm 50 200 195 245 145 280 535 290 87 21.6

BMP 130 BMP 160

Imadta maszynowe BSI-Q Artykut nr.

+ Imadta do wiertarek jakosci przemystowej

+ Szybkie mocowanie za pomocg zamka btyskawicznego

+ Wymienne szczeki pryzmowe

+ Dtuga prowadnica ruchomych szczek zapobiega przechylaniu

+ Precyzyjnie szlifowane szczeki pryzmowe

- Wiele mozliwosci montazu na stole wiertarskim dzieki otworom po-

dtuznym

- Wysokiej jako$¢ odlew zeliwny wiérkowane powierzchnie prowadnic

BSI-Q 100 3000230
BSI-Q 140 3000234
BSI-Q 200 3000240
Techn. dane A C D E L B H kg
BSI-Q 100  mm 30 105 100 12 max. 335 150 95 5.5
BSI-Q 140 mm 40 155 140 14 max. 415 200 100 10.7
BSI-Q 200 mm 55 220 200 16 max. 525 275 125 20.2
BSI-Q 100
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OPTixind®gry;

Reczna szlifierka do ptaszczyzn z cyfrowym wskaznikiem potozenia DPA31.

6122

Nr art.

Dane techniczne

Przytacze elektryczne

Silnik napedu Sciernicy

Silnik pompy chtodziwa

Stét do szlifowania powierzchni

Stét do szlifowania ptaszczyzn df x szer
Magnetyczna ptyta mocujaca

Wielkos$¢ rowkéw teowych/liczba rowkéw

Max. obcigzenie stotu

Wymiary obrabianego przedmiotu
dtugos¢ x szerokos¢ x wysokosé

Odstep srodek wrzeciona - stét szlifierski

Sciernica

Wielkos¢ Sciernicy

Odstep sciernica - stot szlifierski
Predkos¢ obwodowa $ciernicy
Koncentrycznosc¢o wrzeciona szlifierskiego
Przesuw reczny

0s X

0z

Predkosci obrotowe

Stata predkos¢ obrotowa wrzeciona
Wymiary i waga

Dtugosé x szerokos¢ x wysokosc
Waga netto

RZEMIOStO

3111020

400 V/3 Ph ~50 Hz
1.5 kW
125 W

200 x 450 mm
200 x 500 mm
14mm/1
128 kg

450 x 200 x 350 mm

max. 450 mm

@ 200 x 20 mm, shaft @ 31.75 mm
405 mm
33 m/s
0.005 mm

500 mm
240 mm

2 850 obr/min

1970 x1300x 1700 mm
900 kg

P> Wrzeciono wysokiej jakosci z precyzyjnymi tozyskami
stozkowymi

P> Hartowane i szlifowane prowadnice stotu

P> Zintegrowany $ciggacz $ciernicy

P> Podstawa maszyny wykonana ze stabilnego,
odpornego na skrecanie zeliwa

P> Bezluzowa ptaska prowadnica V w osi Z i ptaskie
prowadnice w osi X iY

P> Reczna pompa olejowa

P> Wrzeciono o gwincie trapezowym w osi Y

P> Solidny system pomiarowy, odporny na zabrudzenia i
wode

P> Znaczne oszczednosci energii dzieki silnikowi IE3

P> Precyzyjne $ruby kulowe

»> Dwukanatowa elektronika bezpieczeristwa

P> Reczne centralne smarowanie

P> Uktad chtodzenia z zewnetrznym zbiornikiem
chtodziwa

P> Elektronika bezpieczefstwa przy napieciu 24 V DC

Wyposazenie standardowe

- Biata Sciernica o korundzie 46

+ Lampa LED

- Uktad chtodzenia z zewnetrzym zbiornikiem ptynu
+ Cyfrowy wskaznik pozycji

« Stot elektromagnetyczny

+ Trzpien do wywarzenia Sciernicy

+ Reczny, diamentowy obciggacz réwnolegty z regulacja
mikrometryczng

+ Nozki do wypoziomowania

- Narzedzia do obstugi

1970

1400

1700




OPTiaind® g5

RZEMIOStLO

Szlifierka do ptaszczyzn z hydraulikg i cyfrowym wskaznikiem potozenia DPA31.

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P Wrzeciono wysokiej jakosci z precyzyjnymi tozyskami stozkowymi P Solidny system pomiarowy, odporny na zabrudzenia i wode

P> Hartowane i szlifowane prowadnice stotu P> Zmotoryzowana pionowa regulacja wysokosci za pomocg wrzeciona

P> Zintegrowany diamentowy obciggacz réwnolegty z regulacja P> Stot szlifierski z zabudowg chronigcg przed zachlapaniem
mikrometryczng P Dwukanatowa elektronika bezpieczeristwa

P> Podstawa maszyny wykonana ze stabilnego, odpornego na skrecanie zeliwa P> Uktad chtodzenia z zewnetrznym zbiornikiem chtodziwa

P> Bezluzowa ptaska prowadnica V w osi Z i ptaskie prowadnice w osi X i Y P> Elektronika bezpieczenstwa przy napigciu 24 V DC

P Wrzeciono o gwincie trapezowym w osi Y

P> Zewnetrzna jednostka hydrauliczna z wymiennikiem ciepta dla statej
temperatury oleju

P Centralne smarowanie sterowane czasowo

P> Znaczne oszczednosci energii dzieki silnikowi IE3

P Hydrauliczny i bezstopniowo regulowany przesuw wzdtuzny

PREMIUM EFFICIENCY

Cyfrowy wskaznik potozenia
DPA 31- 2

Wyswietlacz:

® > Przyjazna dla uzytkownika
klawiatura membranowa,
zabezpieczona przed wodg
rozpryskowg, nieoslepiajaca i fatwa
do czyszczenia

Nowe listwy pomiarowe:

> Elektroniczne elementy
pomiarowe enkoderéw liniowych
sg chronione i uszczelnione w
obudowie

> Zapewnia doktadne i niezawodne
wyniki pomiaréw réwniez
w przypadku pracy uktadu
pomiarowego w oleju lub
chtodziwie

> Tolerancja na wibracje i zaktécenia
magnetyczne

Elektromagnetyczna ptyta mocujgca Agregat hydrauliczny Ekran dotykowy

> Zapobiega w znacznym stopniu > Szybkie i bezpieczne mocowanie > Zewnetrzny agregat hydrauliczny > do wprowadzania danych i
zuzyciu, kosztom napraw i detali z wymiennikiem ciepfa dla statej wyswietlania informacji
niepotrzebnym przestojom temperatury oleju > Kétko reczne do

przesuwania osi Y
> Odchylany pulpit
sterowniczy
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Dane techniczne i wymiary

G125

Nr art. 3111025 Wymiary

Dane techniczne

Podtaczenie elektryczne 400 V/3 Ph ~50 Hz

Catkowite podtaczone obcigzenie 3.7 kw

Silnik napedu Sciernicy 2.2 kW

Silnik hydrauliczny 0.75 kW

Silnik pompy chtodziwa 70 W

Stot do szlifowania powierzchni

Stot do szlifowania ptaszczyzn dtugosé x szerokosé 254 x 508 mm

Elektro-magnetyczna ptyta mocujaca 250 x 500 mm

Wielkos$¢ rowka teowego/liczba rowkéw 14mm/1

Nos’.m?s'c' stotu szlifierskiego wraz z elektromagnetyczng ptyta 180 kg 1720 mm
moculacy 2400 mm
Wymiary obrabianego przedmiotu dtugosc¢ x szerokos¢ x wysokosé 508 x 254 x 350 mm

Odstep srodek wrzeciona - stét szlifierski max. 450 mm

Predkosci oscylacyjne stotu 5-25 m/min

Sciernica

Wielko$¢ Sciernicy @ 200 x 20 mm, trzpier @ 31.75 mm

Odstep Sciernica - stof szlifierski 405 mm

Predkos$¢ obwodowa Sciernicy 33 m/s

Doktadnos¢ ruchu obrotowego wrzeciona szlifierskiego 0.005 mm E
Skok oscylacyjny/skok przesuwu Q
Jazda oscylacyjna O$ X 560 mm =
Droga przesuwu O$ Z 275 mm

osY

Ciggty posuw poprzeczny 0.1-8 mm

Szybki posuw poprzeczny na osi Y 990 mm/min

Podziat skali na kétku recznym 0.02 mm

0sz

Szeroko$¢ kroku dla szybkiego posuwu poprzecznego DL | gor || %%25 | QT ko

Regulacja szybkiego trawersu na osi Z 480 mm/min

Podziatka skali na kole recznym 0.005 mm YAl
Predkosci obrotowe

Stata predkos¢ obrotowa wrzeciona 2 850 rpm

Wymiary i cigzar

Dtugosc x szerokos¢ x wysokos¢ 2250x2150x 1 675 mm

Waga netto 1900 kg

Wyposazenie standardowe Ustawienie maszyny

- Biata sciernica o korundzie 46
- Lampa LED A

- Ukfad chtodzenia z zewnetrzym zbiornikiem ptynu Zbiornik oleju
Zbiornik ptynu Hydraulika
chtodzacego

- Jednostka hydrauliczna z wymiennikiem ciepta
+ Stét elektromagnetyczny

- Trzpien do wywarzenia Sciernicy

- Zabudowa stotu

2150 mm

- N6zki do wypoziomowania

- Narzedzia do obstug

Akcesoria dodatkowe MPS 1 3112000

Filtr magnetyczny i filtry z tasmy papierowej

Wydajnos¢: 25 litréw na minute

Y

Zbiornik: 120 litréw. < | 1720 mm
Wymiary: 1.290 x 460 x 580 mm

>

1125 mm

A A
A

2250 mm
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Solidna szlifierka do ptaszczyzn z hydraulika i cyfrowym wyswietlaczem potozenia DPA31.

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Elektromagnetyczna ptytka mocujgca do mocowania detalu z funkcjag
automatycznego rozmagnesowania

P> Wrzeciono Premium z precyzyjnymi fozyskami stozkowymi

P> Hartowane i szlifowane prowadnice toza

P> Przeciwprowadnice z powtoka Turcite-B zapewniajgcg doskonatg odpornosé
na zuzycie i niskie tarcie

P Wrzeciono szlifierskie z precyzyjnymi tozyskami klasy premium

P> Mozliwo$¢ ostrzenia $ciernicy za pomoca obciggacza bezposrednio na
maszynie

P Cyfrowy wyswietlacz pozycji

P> Podstawa maszyny wykonana ze stabilnego, odpornego na skrecanie
odlewu, zapewniajgcego maksymalng sztywnosc i stabilnos¢

P> Prowadnice do ruchdéw wzdtuznych, poprzecznych i pionowych sg
bezluzowe i skonstruowane w sposéb umozliwiajagcy samocentrowanie jako
szyny V i ptaskie

P> Precyzyjne $ruby kulowe

P> Prowadnice i wrzeciono transportowe z centralnym systemem smarowania

P> Wszystkie prowadnice ptaskie sg precyzyjnie szlifowane, co gwarantuje

2=\

RZEMIOStLO

najwyzszg precyzje wszystkich ruchéw recznych
P> Bezpieczne uktady elektryczne 24 V DC
P> Obszerne, odsprzezone kota reczne na wszystkich trzech osiach
P> Centralny system smarowania sterowany czasowo
P> Przewody hydrauliczne zgodnie z DIN EN 853
P Doktadnoéé szlifowania: 0,005 mm
P Sciernica korundowa 46 ziarno do wszystkich popularnych metali w
wyposazeniu standardowym
P> Odchylany pulpit sterowniczy znacznie utatwia prace
P Dwukanatowa elektronika bezpieczenstwa
P> Stét szlifierski z ostong chronigcg przed rozpryskami wody
P> Zespét chtodziwa z zewnetrznym zbiornikiem chtodziwa, pojemnosé 1001
P> Cyfrowo sterowany, automatyczny posuw pionowy z serwomotorem
P> Zmotoryzowana pionowa regulacja wysokosci za pomocg wrzeciona
P> Hydraulicznie i bezstopniowo regulowany posuw wzdtuzny
P> Klasa filtréw EMC
P> Znaczna oszczedno$¢ energii dzieki silnikowi IE3

IE

PREMIUM EFFICIENCY

Cyfrowy wskaznik potozenia
DPA 31- 2

Wyswietlacz:
> Przyjazna dla uzytkownika
klawiatura membranowa,
zabezpieczona przed wodg
rozpryskowg, nieoslepiajaca i fatwa
do czyszczenia

Nowe listwy pomiarowe:

> Elektroniczne elementy
pomiarowe enkoderéw liniowych
sg chronione i uszczelnione w
obudowie

> Zapewnia doktadne i niezawodne
wyniki pomiaréw réwniez
w przypadku pracy uktadu
pomiarowego w oleju lub
chtodziwie

> Tolerancja na wibracje i zaktécenia
magnetyczne

Zespot hydrauliczny Elektromagnetyczna ptyta mocujaca Ekran dotykowy

> Reczna obciggarka réwnolegta > Zewnetrzny agregat hydrauliczny
z wymiennikiem ciepfa dla statej

temperatury oleju
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> Szybkie i bezpieczne mocowanie
detali

> Do wprowadzania
danych i wyswietlania
informacji

> Kétko reczne do
przesuwania osi Y

> Obrotowy pulpit
sterowniczy
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Dane techniczne i wymiary

GT30

Nr art. 3111030 Wymiary

Dane techniczne

Podtaczenie elektryczne 400 V/3 Ph ~50 Hz

Catkowite podtaczone obcigzenie 7.5 kW

Silnik napedu Sciernicy 4 kW

Silnik hydrauliczny 2.2 kW

Silnik pompy chtodziwa 90 W

Stot do szlifowania powierzchni

Stot do szlifowania ptaszczyzn dtugosé x szerokosé 305 x 635 mm

Elektro-magnetyczna ptyta mocujaca 300 x 600 mm

Wielkos¢ rowka teowego/liczba rowkéw 14 mm/1

Noéngs’c’ stotu szlifierskiego wraz z elektromagnetyczng ptyta 270 kg 2085
\r;\ql(:l;uij:rcyaobrabianego przedmiotu dtugos¢ x szerokos¢ x wysokos¢ 635 x 305 x 405 mm 2960 mm
Odstep srodek wrzeciona - stét szlifierski max. 580 mm

Predkosci oscylacyjne stotu 5-25 m/min

Sciernica

Wielkos¢ Sciernicy 350 x 40 x trzpier @ 127 mm

Odstep Sciernica - stof szlifierski 405 mm

Predkos$¢ obwodowa Sciernicy 27 m/s

Doktadnos$¢ ruchu obrotowego wrzeciona szlifierskiego 0.005 mm e
Skok oscylacyjny/skok przesuwu §
Jazda oscylacyjna O$ X 765 mm o
Droga przesuwu O$ Z 340 mm

0sY

Ciagly posuw poprzeczny 0.1-8 mm

Szybki posuw poprzeczny na osi Y 990 mm/min

Podziat skali na kétku recznym 0.02 mm

0sz

Szeroko$¢ kroku dla szybkiego posuwu poprzecznego Y [0 || %?)25 | O] e

Regulacja szybkiego trawersu na osi Z 480 mm/min

Podziatka skali na kole recznym 0.005 mm 2200 mm
Predkosci obrotowe

Stata predkos¢ obrotowa wrzeciona 1450 rpm

Wymiary i cigzar

Dtugosc x szerokos¢ x wysokos¢ 2800 x 2 205 x 1 900 mm

Waga netto 3 000 kg

Wyposazenie standardowe Ustawienie maszyny

+ Biata $ciernica o korundzie 46
- Lampa LED A

- Uktad chtodzenia z zewnetrzym zbiornikiem ptynu

Oil tank

. . . . Coolant tank Hydraulic
- Jednostka hydrauliczna z wymiennikiem ciepta

+ Stét elektromagnetyczny
+ Trzpien do wywarzenia $ciernicy

+ Zabudowa stotu

2200 mm

+ N6zki do wypoziomowania
- Narzedzia do obstugi

Akcesoria dodatkowe MPS 1 3112000

Filtr magnetyczny i filtry z tasmy papierowej

Wydajnos¢: 25 litréw na minute

v

Zbiornik: 120 litréw. < | 2085 mm
Wymiary: 1.290 x 460 x 580 mm

>

1400 mm

A A
A

2800 mm
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RZEMIOStLO

Solidna szlifierka do ptaszczyzn z hydraulika i cyfrowym wyswietlaczem potozenia DPA31.

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Elektromagnetyczna ptytka mocujaca do mocowania detalu z funkcjg najwyzszg precyzje wszystkich ruchéw recznych
automatycznego rozmagnesowania P> Bezpieczne uktady elektryczne 24 V DC
P> Wrzeciono Premium z precyzyjnymi fozyskami stozkowymi P> Obszerne, odsprzezone kota reczne na wszystkich trzech osiach
P> Hartowane i szlifowane prowadnice toza P> Centralny system smarowania sterowany czasowo
P> Przeciwprowadnice z powtokg Turcite-B zapewniajgcg doskonatg odpornosé P> Przewody hydrauliczne zgodnie z DIN EN 853
na zuzycie i niskie tarcie P Doktadnoéé szlifowania: 0,005 mm
P Wrzeciono szlifierskie z precyzyjnymi tozyskami klasy premium » Sciernica korundowa 46 ziarno do wszystkich popularnych metali w
P> Mozliwo$¢ ostrzenia $ciernicy za pomoca obciggacza bezposrednio na wyposazeniu standardowym
maszynie P> Odchylany pulpit sterowniczy znacznie utatwia prace
P Cyfrowy wyswietlacz pozycji P Dwukanatowa elektronika bezpieczenstwa
P> Podstawa maszyny wykonana ze stabilnego, odpornego na skrecanie P> Stot szlifierski z ostong chronigcg przed rozpryskami wody
odlewu, zapewniajacego maksymalng sztywnos¢ i stabilnos¢ P> Zespét chtodziwa z zewnetrznym zbiornikiem chtodziwa, pojemnosé 1001
P Prowadnice do ruchdéw wzdtuznych, poprzecznych i pionowych s3 P Cyfrowo sterowany, automatyczny posuw pionowy z serwomotorem
bezluzowe i skonstruowane w sposéb umozliwiajacy samocentrowanie jako P> Zmotoryzowana pionowa regulacja wysokosci za pomocg wrzeciona
szyny V i ptaskie P> Hydraulicznie i bezstopniowo regulowany posuw wzdtuzny
P> Precyzyjne $ruby kulowe P> Klasa filtréw EMC
P> Prowadnice i wrzeciono transportowe z centralnym systemem smarowania P> Znaczna oszczedno$¢ energii dzieki silnikowi IE3

P> Wszystkie prowadnice ptaskie sg precyzyjnie szlifowane, co gwarantuje

IE

PREMIUM EFFICIENCY

Cyfrowy wskaznik potozenia
DPA 31- 2

Wyswietlacz:
> Przyjazna dla uzytkownika
klawiatura membranowa,
zabezpieczona przed wodg
[} rozpryskowg, nieoslepiajaca i fatwa
do czyszczenia

Nowe listwy pomiarowe:

> Elektroniczne elementy
pomiarowe enkoderéw liniowych
sg chronione i uszczelnione w
obudowie

> Zapewnia doktadne i niezawodne
wyniki pomiaréw réwniez
w przypadku pracy uktadu
pomiarowego w oleju lub
chtodziwie

> Tolerancja na wibracje i zaktécenia
magnetyczne

Zespot hydrauliczny Elektromagnetyczna ptyta mocujaca Ekran dotykowy

> Manual parallel dressing unit >Zewnetrzny agregat hydrauliczny > Szybkie i bezpieczne mocowanie > Do wprowadzania
z wymiennikiem ciepta dla statej detali danych i wyswietlania
temperatury oleju informacji
> Kétko reczne do przesu-
wania osi Y

> Obrotowy pulpit
sterowniczy
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Dane techniczne i wymiary

Wymiary

Nr art. 3111040

Dane techniczne

Podtaczenie elektryczne 400 V/3 Ph ~50 Hz

Catkowite podfaczone obcigzenie 7.5 kW

Silnik napedu $ciernicy 4 kW

Silnik hydrauliczny 2.2 kw

Silnik pompy chtodziwa 90 W

Stot do szlifowania powierzchni

Stot do szlifowania ptaszczyzn dtugos¢ x szerokosé 406 x 813 mm

Elektro-magnetyczna ptyta mocujaca 400 x 800 mm

Wielko$¢ rowka teowego/liczba rowkéow 14 mm/3 AED e
Nos’n(IJs'c' stotu szlifierskiego wraz z elektromagnetyczng ptyta 500 kg

mocujaca 3760 mm
Wymiary obrabianego przedmiotu dtugos¢ x szeroko$¢ x wysokosé 813 x 406 x 405 mm

Odstep srodek wrzeciona - stét szlifierski max. 580 mm

Predkosci oscylacyjne stotu 5-25 m/min

Sciernica

Wielkos¢ $ciernicy 350 x 40 x shaft @ 127 mm

Odstep Sciernica - stot szlifierski 405 mm

Predkos$¢ obwodowa $ciernicy 27 m/s

Doktadnos¢ ruchu obrotowego wrzeciona szlifierskiego 0.005 mm E
Skok oscylacyjny/skok przesuwu §
Jazda oscylacyjna O$ X 830 mm -
Droga przesuwu O$ Z 420 mm

osyY

Ciagly posuw poprzeczny 0.1-8mm

Szybki posuw poprzeczny na osi Y 990 mm/min

Podziat skali na kétku recznym 0.02 mm

0sz

Szeroko$¢ kroku dla szybkiego posuwu poprzecznego gt || (())(())i, | e Gl

Regulacja szybkiego trawersu na osi Z 480 mm/min 2400 mm
Podziatka skali na kole recznym 0.005 mm

Predkosci obrotowe

Stata predkos¢ obrotowa wrzeciona 1450 rpm

Wymiary i ciezar

Dtugos¢ x szerokos¢ x wysoko$¢ 3600 x 2 400 x 1 900 mm

Waga netto 3600 kg

Wyposazenie standardowe
+ Biata $ciernica o korundzie 46 —
Ustawienie maszyny
+ Lampa LED

A

- Uktad chtodzenia z zewnetrzym zbiornikiem ptynu
- Jednostka hydrauliczna z wymiennikiem ciepta 0il tank

- Stot elektromagnetyczny Coolant tank Hydraulic
+ Trzpien do wywarzenia Sciernicy

+ Zabudowa stotu

2400 mm

+ N6zki do wypoziomowania
- Narzedzia do obstugi

Akcesoria dodatkowe MPS 1 3112000

Filtr magnetyczny i filtry z tasmy papierowej
Wydajnos¢: 25 litréw na minute
Zbiornik: 120 litréw.

Wymiary: 1.290 x 460 x 580 mm | 2630 mm
1800 mm .

A A

3600 mm
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OBRABIAKI GNG

FREZARKI GNG

TOKARKI GNG




OPTimi-

F 3Pro

Uniwersalne frezarki z napedami serwo.

P> Prowadnica liniowa we wszystkich osiach

P> Wszystkie osie ze $rubg kulowa

P> Naped serwo we wszystkich osiach

P> Przyjazne dla uzytkownika potaczenia (gniazdo, RJ45)
P> Miejsce pracy wyraznie widoczne z trzech stron

P> Przejrzyste, twarde dyski Makrolon

P> Wymiana narzedzia odbywa sie poprzez naci$niecie przycisku (elektro-pneumatyczne

urzadzenie do zaciskania narzedzi)
P> System chtodzenia
P> Przenosne, elektroniczne kétko reczne
P> Obracanie panelu sterowania

P Wysokie dopuszczalne obcigzenie prowadnicy liniowej i wysoka sztywno$¢, niski
wspotczynnik tarcia i doskonata kompensacja bteddéw dzieki uktadowi X
P> W zestawie pakiet oprogramowania "SINUMERIK 808D na PC"

Dane techniczne

Numer artykutu

Przytacze elektryczne

Catkowita moc przytgczeniowa
Silnik napdowy S1

Moment silnika napedowego S1
Maks. srednica gtowicy frezarskiej
Rozmiar frezu max.

Stozek wrzeciona

Powtarzalnosé¢

Pozycjonowanie

0$ X, Y, Z - zakres przejazdow

0$ X, Y, Z - Posuw

0$ X, Y, Z- Moment obrotowy
Predkosci

Odlegtos¢ wrzeciona - stét
Powierzchnia robocza stotul x B / Rozmiar rowka T
Wymiary dt. X szer. X wys

Waga

3500415
400V / 3 Ph~50 Hz
5 KVA
1,5 kW
9,5Nm
@ 40 mm
@ 25 mm
BT 30
+ 0,01 mm
+ 0,01 mm
355 /190 / 245 mm
6.000/8.000 mm/min.
1,9Nm/3,5Nm/3,5Nm
4.000 min*
40 - 277 mm
620 x 180 mm / 12 mm
1.410 x 1.372 x 2.007 mm
1.000 kg

Sterowanie

SINUMERIK 808D Advanced

P Port Ethernet RJ45

P> Kolorowy wys$wietlacz LCD o przekatnej 8,4
cala i rozdzielczosci 800 x 600

P Przygotowana do obstugi zdalnej

P> Umozliwia fatwg optymalizacje przy wyzszych
wymaganiach proceséw dynamicznych

P> Zapewnia wysoka dokadnosé obrobki

P Wyposazona w enkoder bezwzgledny / brak
koniecznosci referencyjnego

Wyposazenie dodatkowe

Zestaw startowy
BT 30

3536107

Renishaw PRIMO Satz 3582030

Obejmuje:
e Sonde pomiarowa narzedzia Radiowy
ustalacz narzedzia

® Sonde pomiarowa narzedzia Radiowe
narzedzie 3D

® Interfejs Primo
® Oprogramowanie GoProbe
® Piersciert BT 30
® Licencje na szes¢ miesiecy

Licencja na kolejne sze$¢

miesiecy 3582040
W tym ochrona systemu
Nieograniczona licencja 3582041

Imadta maszynowe

Zobacz na stronie 125
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Nowoczesna, wydajna i tatwa w obstudze. Doskonata do produkcji czesci oraz prototypow.

P> Maszyna na specjalnie konstruowanej podstawie w
celu zachowania odpowiedniej sztywnosci

P> Karuzelowy wymiennik narzedzi z dziesiecioma
narzedziami

P> Wszystkie prowadnice liniowe z ostonami ze stali
nierdzewnej

P> System automatycznego smarowania

P> Zintegrowana lampa maszyny w przestrzeni roboczej

P> Ruchome, elektroniczne pokretto z przyciskiem
zatwierdzania i przyciskiem zatrzymania awaryjnego
Utatwiajgce wprowadzanie programow

P> Zintegrowany ukfad chtodzenia ze zbiornikiem o
pojemnosci 70 litréw

P> Wymiana narzedzia nastepuje automatycznie
za przycisnieciem jednego przycisku
(elektropneumatyczne urzadzenie mocujace
narzedzie)

Sterowania

SINUMERIK 808D Advanced

P> Stabilny stét do frezowania precyzyjnego
o odpowiednich wymiarach z doktadnym
wykoriczeniem powierzchni

P> Drzwiczki dostepowe zaprojektowane w taki sposéb,
by ograniczy¢ do minimum czas czyszczenia i
konserwacji

P> Diodowa lampa dla o$wietlenia catej przestrzeni
roboczej

P> Pakiet oprogramowania ,,SINUMERIK 808D on
PC“ (praktyczne oprogramowanie szkoleniowe
umozliwiajgce programowanie elementéw roboczych
i symulacje na komputerze w trybie offline. Pobierz
za darmo na www.cnc4you.com)

Dane techniczne ______Fs0 |

Wyposazenie dodatkowe

Zestaw startowy
BT 30

Obejmuje:

3536107

1 szt. uchwytu do frezowania czotowego

® 1szt. uchwytu

® 2 szt. Weldon 6 mm

® 1szt. Weldon 8 mm

e 1 szt. Weldon 10 mm

e 1szt. Weldon 12 mm

® 1szt. Weldon 16 mm

® 2 szt. Weldon 20 mm

® 1 szt. adaptera BT 30

® 3 szt. uchwytu pierscienia ER32

e 1 szt. klucza do pierscienia
sprezynowego ER32

e 18-czesciowy zestaw pierscienia
sprezynowego ER32

® 1 szt. regulatora wysokosci

e 1 szt. miernika montazowego i do
regulacji narzedzia

® 14 szt. Srub dwustronnych

e 1 szt. rakla stozkowa

| Renishaw PRIMO satz 3582030

Obejmuje:

® Sonde pomiarowaq narzedzia Radiowy
ustalacz narzedzia

® Sonde pomiarowa narzedzia Radiowe
narzedzie 3D

e |nterfejs Primo

® Oprogramowanie GoProbe

® Pierscien BT 30

e Licencje na szes¢ miesiecy

Numer artykutu 3501085

Przytacze elektryczne 400V /3 Ph ~50 Hz

Catkowite obcigzenie 12 KVA 14 KVA

Silnik napedowy S1 roboczy 2,2 kW 5,5 kW Licencja na kolejne szes¢

Moment silnika napedowego S1 14 Nm 35 Nm miesiecy 3582040
Max. srednica gtowicy frezarskiej @ 65 mm W tym ochrona systemu

Max. wielko$¢ frezu palcowego @30 mm Nieograniczona licencja 3582041
Stozek wrzeciona BT 30

Powtarzalnos$¢ / Pozycjonowanie + 0,015 mm Imadta maszynowe
Karuzelowy wymiennik narzedzia 10 narzedzi Zobacz na stronie 125
Maks. waga narzedzia 6 kg

Czas wymiany narzedzia 7 Sek.

400 /225 /375 mm
10.000 mm/min.

X-, Y-, Z-Achse - Zakres przejazdow
X-, Y-, Z-Achse - Posuw

X-, Y-, Z-Achse - Moment obrotowy 5/5/6Nm 3,5/6/6Nm
Predkosci 50 - 8.000 min™*
Odl. pomiedzy wrzecionem a stotem 75 - 475 mm

Dtugosc x szerokosé stotu / T-Rowek
Wymiary Dt. x Szer. x Wys.
Waga

800 x 260 mm / 16 mm
1.925 x 1.655 x 2.070 mm
1.900 kg
144
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Kompaktowe rozwigzanie dla produkcji matoseryjnych.

P Wytrzymata konstrukcja P> Stabilny stét do frezowania precyzyjnego Wyposazenie dodatkowe
P> Karuzelowy magazyn narzedziowy z 12 gniazdami o odpowiednich wymiarach z doktadnym Zestaw startowy BT 40 3536105
P> Wszystkie prowadnice liniowe z ostonami ze stali wykoniczeniem powierzchni Zestaw 1
nierdzewnej P> Drzwiczki dostepowe zaprojektowane w taki sposdb, 1 szt. regulatora wysokosci
P> System automatycznego smarowania by ograniczy¢ do minimum czas czyszczenia i 18-czesciowy zestaw réwnolegtych
P> Zintegrowana lampa maszyny w przestrzeni roboczej konserwacji podktadek
» Ruchome, elektroniczne pokretto z przyciskiem P Naped serwo SIEMENS w osi X, Y i Z 1 szt. miernika montazowego i do regulacji
zatwierdzania i przyciskiem zatrzymania awaryjnego P> Pakiet oprogramowania ,SINUMERIK 808D on narzedzia
Utatwia wprowadzanie programow PC“ (praktyczne oprogramowanie szkoleniowe 1 szt. uchwytu frezarskiego BT 40 SLA 20-90
P> Zintegrowany ukfad chtodzenia ze zbiornikiem o umozliwiajgce programowanie elementéw roboczych : -
. , . o, . . . R . 1 szt. szybkoztaczki frezarskiej 1 - 13 mm
pojemnosci 120 litrow i symulacje na komputerze w trybie offline. Pobierz za P " svsteqo BT
P Wymiana narzedzia nastepuje automatycznie darmo na www.cnc4you.de) s (S [PHETETE] S/

40/ER 32

18-czesciowy zestaw pierscieni

za przycisnieciem jednego przycisku
(elektropneumatyczne urzagdzenie mocujace
narzedzie)

sprezynowych; ER32, 3 - 20 mm
1 szt. adaptera stozka Morse‘a BT 40 - MT 3

Sterowania 1 szt. mocowania do frezowania czotowego

SINUMERIK 808D Advanced BT 40

1 szt. frezu czotowego

6 szt. Srub dwustronnych

1 szt. tacy

Zestaw startowy BT 40 3536108
Zestaw 2

1szt. Uchwyt do frezowania czotowego z

pierscieniem 27 mm

1 szt. szybkoztaczki frezarskiej 1 - 13 mm

2 szt. Weldon 6 mm

1 szt. Weldon 8 mm

1 szt. Weldon 10 mm

1 szt. Weldon 12 mm
1 szt. Weldon 16 mm
2 szt. Weldon 20 mm
1 szt. adaptera BT 40 do MT 3

3 szt. uchwytu pierscienia ER32

1 szt. klucza do pierscienia sprezynowego
ER32

18-czesciowy zestaw pierscienia
sprezynowego ER32

1 szt. regulatora wysokosci

Korzysci: 1 szt. miernika montazowego i do regulacji
SINUMERIK 808D ADVANCED narzedzia

»> Port Ethernetowy RJ45 1 szt. rakla stozkowa

P> Kolorowy wyswietlacz LCD 8,4“ o rozdzielczosci 800x600 15 szt. $rub dwustronnych

P Gotowy do zdalnej konserwacji | Renishaw PRIMO Satz 3582031

P> Funkcja AST zapewnia uzytkownikom fatwa optymalizacje opcji w przypadku Obejmuije:
bardziej rygorystycznych, dynamicznych i precyzyjnych wymogow.

P> Enkoder bezwzgledny / brak koniecznosci ruchu referencyjnego

P> Zapewnia wigksza precyzje

® Sonde pomiarowg narzedzia Radiowy
ustalacz narzedzia

® Sonde pomiarowa narzedzia Radiowe

F105 SNUMERIK 8080 ADVANGED narzedzie 3D

Numer artykutu 3501100 e Interfejs Primo
Przytacze elektryczne 400V /3 Ph ~50 Hz e Oprogramowanie GoProbe
Catkowite obcigzenie 12,5 KVA 15 KVA e Pierécien BT 40
Silnik napedowy S1 roboczy 5,5 kW 7,5 kW e Licencje na sze<¢ miesiecy
Moment silnika napedowego S1 35 Nm 48 Nm
Stozek wrzeciona BT 40
Powtarzalnos¢ +0,01 mm
Pozycjonowanie +0,01 mm
K’aruzelowy wymiennik narzedzia 12 narzedzi L e
Srednica narzedzia max. 104 mm ..
: miesiecy 3582040
Maks. waga narzedzia 6 kg W tym ochrona systemu
Czas wymiany narzedzia 7 Sek.
X-, Y-, Z-Achse - Zakres przejazdow 550/ 305/ 460 mm Nieograniczona licencja 3582041
X-, Y-, Z-Achse - Posuw 10.000 mm/min. Kompletny zestaw 4 osi
X-, Y-, Z-Achse - Moment obrotowy 5/5/10Nm (iilo SlmnmelsED Sy
Predkosci 10 - 8.000 mint 10 - 10.000 min™* ADVANGED]
Odl. pomiedzy wrzecionem a stotem 100 - 600 mm - Trzyszczgkowy uchwyt tokarski 125mm
Dtugos¢ x szerokos¢ stotu / T-Rowek 800 x 320 mm / 14 mm - Konik
Wymiary Dt. x Szer. x Wys. 2.164 x 1.860 x 2.200 mm - Instalacja
Waga 2.800 kg
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Kompaktowe rozwigzanie do produkcji matych serii w srednich przedsiebiorstwach

P> Maszyna na specjalnie konstruowanej podstawie w celu zachowania
odpowiedniej sztywnosci

P> Karuzelowy wymiennik narzedzi z 16 narzedziami

P> Wszystkie prowadnice liniowe z ostonami ze stali nierdzewnej

P> System automatycznego smarowania

P> Oswietlenie LED maszyny zapewniajace petne oéwietlenie obszaru
roboczego

P> Tasmowy podajnik widréw zapewnia wydajne usuwanie widréw

P Woézek na widry

P Ruchome, elektroniczne pokretto z przyciskiem zatwierdzania i przyciskiem
zatrzymania awaryjnego Utatwiajace wprowadzanie programéw

P> Uktad chtodzenia z 190-litrowym zbiornikiem chtodziwa

P> Wymiana narzedzia nastepuje automatycznie za przycisnigciem jednego
przycisku (elektropneumatyczne urzgdzenie mocujgce narzedzie)

P> Stabilny stét do frezowania precyzyjnego o odpowiednich wymiarach z
doktadnym wykoriczeniem powierzchni

P> Drzwiczki dostepowe zaprojektowane w taki sposdb, by ograniczyé do
minimum czas czyszczenia i konserwacji

Zest tart BT 40
Sterowania estaw startowy 3536108
Zestaw startowy

1szt. Uchwyt do frezowania czotowego z pierscieniem 27 mm

SINUMERIK 808D Advanced

1 szt. szybkoztaczki frezarskiej 1 - 13 mm

2 szt. Weldon 6 mm

F 150 E

1 szt. Weldon 8 mm
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Numer artykutu 3501150 1 szt. Weldon 10 mm
Przytacze elektryczne 400V /3 Ph ~50 Hz 1 szt. Weldon 12 mm
Catkowite obcigzenie 15 kw 1 s2t. Weldon 16 mm
Silnik napedowy S1 roboczy 7,5 kW 2 s2t. Weldon 20 mm
Moment silnika napedowego S1 48 Nm 1 s2t. adaptera BT 40 do MT 3
ol mEpEeeny 5 My 1,25 [t 3 szt. uchwytu pierscienia ER32
Moment silnika napedowego S6 72 Nm T :
B B B . 1 szt. klucza do pierscienia sprezynowego ER32
Max. $rednica gtowicy frezarskiej @ 80 mm - o -
Max. wielkoé¢ frezu palcowego @ 38 mm 18-czesciowy zestaw pierscienia sprezynowego ER32
Sl wrEEERE BT 40 1 szt. regulatora wysokosci
Powtarzalnoéé / Pozycjonowanie +0,008 mm 1 szt. miernika montazowego i do regulacji narzedzia
Karuzelowy wymiennik narzedzia 16 narzedzi 1 szt. rakla stozkowa
Maks. waga narzedzia 8 kg 15 szt. $rub dwustronnych
Czas wymiany narzedzia 20 Sek.
X-, Y-, Z-Achse - Zakres przejazdow 750 / 500 / 500 mm
X-, Y-, Z-Achse - Posuw 20 m/min.

X-, Y-, Z-Achse - Moment obrotowy
Predkosci

Odl. pomiedzy wrzecionem a stotem
Dtugos¢ x szerokos¢ stotu / T-Rowek
Wymiary Dt. x Szer. x Wys.

Waga

9,55 Nm / 9,55 Nm / 16,7 Nm
10 - 10.000 min™*
100 - 600 mm
900 x 500 mm / 18 mm
3.420 x 2.050 x 2.400 mm
4.500 kg
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Frezarka CNC z petnymi mozliwosciami frezowania

P Solidna konstrukcja

P Serwonapedowy zmieniacz narzedzi z 21 pozycjami narzedzi

P> Wszystkie prowadnice liniowe z ostonami ze stali nierdzewnej

P Automatyczne centralne smarowanie

P Silnik wrzeciona gtéwnego Siemens

P> Serwonaped Siemens we wszystkich osiach (zamknieta petla sterowania)

» Wrzeciono inline z maksymalng predkoscig 16 000 min-1

P Hartowane i precyzyjnie szlifowane $ruby kulowe zapewniajgce wysokie
predkosci przesuwu we wszystkich osiach

P Przenosne, elektroniczne pokretto z wtgcznikiem i wytgcznikiem
awaryjnym znacznie utatwia prace w programach

Sterowanie

SINUMERIK 828D

P Uktad chtodzenia z 120-litrowym zbiornikiem chtodziwa

P> Solidny, doktadny stét frezarski z precyzyjnym wykofczeniem powierzchni

P> Drzwiczki dostepowe zaprojektowane z myslg o zminimalizowaniu czasu
czyszczenia i konserwacji

P> Tasmowy przeno$nik wiéréw zapewnia wydajne usuwanie widréw

P Wozek na widry

P Chtodnica oleju zapewnia stabilno$¢ termiczng wrzeciona

P> Oswietlenie LED maszyny zapewniajgce petne o$wietlenie obszaru
roboczego

Dane techniczne - __fox |

Przytacze elektryczne

Catkowite obcigzenie

Silnik napedowy

Moment silnika napedowego

Stozek wrzeciona

Max. $rednica gtowicy frezarskiej
Powtarzalnos¢ / Pozycjonowanie

Wymiennik narzedzi

llo$¢ narzedzi

Maks. $rednica narzedzia / -waga max.
Czas wymiany narzedzia Tool to tool
X-, Y-, Z-Achse - Zakres przejazdéw
X-, Y-, Z-Achse - Posuw

X-, Y-, Z-Achse - Moment obrotowy
Predkosci

Dtugosc stotu x szerokos¢ stotu
Rozmiar rowka T / liczba / odlegtosé
tadunek max.

Wymiary Dt. x Szer. x Wys.

Waga

400V /3 Ph ~50 Hz
45 KVA
12 kW S1; 22 kW S6-30 %
38 Nm S1; 116 Nm S6-30 %
BT 30
@ 63 mm
+ 0,006 mm / + 0,005 mm
Bebnowy
21
80 mm /3 kg
2 Sek.
500 mm / 400 mm / 300 mm
30 m/min.
14 Nm /14 Nm /21 Nm
16.000 min?
600 x 400 mm
14 mm /3 /125 mm
250 kg
2.315x2.194 x 2.325 mm
3800 kg
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Wytrzymata uniwersalna frezarka narzedziowa

P> Wszechstronny zakres zastosowan

P> Wszystkie wazne elementy, takie jak konstrukcja maszyny, kolumna,
prowadnica, stét katowy, stét krzyzowy i korpus gtowicy frezujacej

wykonane sg z beznaprezeniowego zeliwa wysokiej jakosci MEEHANITE ©

(FC30), niektdre z nich z wielokrotnym uzebrowaniem
P> Doskonata charakterystyka ttumienia drgan i stabilno$¢ ruchomego

podwozia maszyny
P> Serwonaped na osiach X/Y/Z

P> 0$ X iY zsolidng prowadnica o przekroju jaskétczego ogona

P> Przenosne, elektroniczne koto reczne z przyciskiem potwierdzajacym i
przyciskiem zatrzymania awaryjnego znacznie utatwiajgce wprowadzanie

programow

P Wszystkie prowadnice sg hartowane, szlifowane i dodatkowo pokryte

powtoka Turcite ®-B, aby zapewnic¢ optymalny i staty ruch
P> Wszystkie prowadnice regulowane za pomoca listew klinowych

Sterowanie

SINUMERIK 828D

Siemens

Konfiguracja pracy przy otwartych drzwiczkach

MZ 4CNC

Nr art. 3511050
Przytacze elektryczne 400V /3 Ph ~50 Hz

Wrzeciono frezujgce

Praca silnika napedowego S1 5.5 kW
Silnik napedowy S6 30 % pracy 9.5 kW
Silnik pompy chfodziwa 90 W
Wrzeciono

Pionowo

Gniazdo wrzeciona SK 40 DIN 69871
Srednica tulei wrzeciona 100 mm
Skok tulei wrzeciona 120 mm
Gardziel 110 - 560 mm
Odlegtos¢ wrzeciona od stotu 58 - 460 mm

Pozioma
Gniazdo wrzeciona

SK 40 DIN 2080

Odstep miedzy wrzecionem a stotem 152 - 580 mm
Wielkos¢ frezu koricowego

Maks. wielkos¢ gtowicy frezu @ 85 mm
Maks. wielkos¢ frezu na watku @20 mm
Dokfadnos¢ frezowania

Doktadnos¢ powtdrzen +0.02 mm
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P Wszystkie osie wyposazone w $ruby kulowe

P> Centralny i przejrzysty panel sterowania z kontrolag

P Masywny st6t XY, o duzych wymiarach z precyzyjnym wykoriczeniem
powierzchni, hartowany i precyzyjnie szlifowany

P> Gtowica frezujgca obraca sie w zakresie + 45°.

P System chtodzenia

» Lampa maszynowa

P> Sktadana ochrona stotu z zamykanym wytgcznikiem bezpieczenstwa

P Ostony teleskopowe na wszystkich 3 osiach

P Automatyczne centralne smarowanie z kontrolg ilosci oleju smarowego i
oleju

» Hydrauliczne mocowanie narzedzi

» W tym dwuletnia gwarancja na podzespoty firmy SIEMENS

Doktadnos¢ pozycjonowania +0.02 mm
Przesuw

0sX/Y/Z 600 /460 /395 mm
Predkos¢ posuwu

Posuw 10 - 2 m/min.
Szybkie przemieszczanie 5 m/min.
Zakres predkosci

Predkosci* 48 -3 800 rpm
Stopnie predkosci 6

Stét do frezowania

Dtugosc stotu x szerokos¢ poziomo 500 x 900 mm
Wielkos$¢ rowka T / rozstaw / liczba pozioma 14/7 /63 mm
Dtugos¢ stotu x szeroko$¢ w pionie 300 x 960 mm
Wielko$¢ rowkow / rozstaw / liczba pionowych 14/4 /63 mm
Maks. obcigzenie stotu roboczego 320 kg
Wymiary

Dtugosé x szerokosé x wysokos¢ 2 186 x 3 005 x 2 069 mm
Waga 1950 kg
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OPRPTIM" ¢ is0nsc - opTIMUM PREMIUM CNC- Frezarka.
Doskonata precyzja, wytrzymata konstrukcja, skutecznosc i wydajnos¢

» Wersja przemystowa oraz systemem zdmuchiwania wiéréow
P Duza wydajnosé P> Zamknieta szafka elektryczna ze zintegrowanym wymiennikiem ciepta;
» Wysoka niezawodnos¢ zapewnia optymalng temperature nawet w przypadku wysokich
» Prowadnice liniowe wraz ze $srubami kulowymi w celu utrzymania duzych temperatur otoczenia; zapobiega penetracji czastek brudu
predkosci we wszystkich osiach P Wyposazona w elektroniczne kétko reczne
P Wysoko obrotowe serwonapedy we wszystkich trzech osiach P> Teleskopowe ostony prowadnic liniowych zabezpieczajgce wszystkie osie
P Podstawa maszyny dodatkowo wzmacniana wytrzymatym uzebrowaniem frezarki
P> Stabilny stét do frezowania precyzyjnego z czterema otworami ,T“ o P W tym dwuletnia gwarancja na podzespoty firmy SIEMENS

odpowiednich wymiarach z doktadnym wykoriczeniem powierzchni
P Wyposazona standardowo w $limakowy transporter wiéréw

P> Zintegrowane oswietlenie przestrzeni roboczej maszyny F 150HSC
P> Ztacze RI45, podigczenie USB i podtaczenie zasilania 230V m Wymiennik narzedzi typu bebnowego z 24 pozycyjnym magazynem narzedzi
P Zintegrowany ukfad chfodzenia ze zbiornikiem o pojemnosci 210 litréw / m Sterowanie Siemens Sinumerik 828D w wyswietlaczem dotykowym 15,6'

Sterowanie

SINUMERIK 828D

ZAKRES DOSTAWY:

Zintegrowane bezpieczenstwo

Wykrywanie i obrébka materiatu resztkowego
Programowanie etapu roboczego ShopMill
Zarzadzanie napedami sieciowymi

Symulacja 3D

Jednoczesne rejestrowanie proceséw obrébczych
PPU 290 z oprogramowaniem systemowym SW 28x

Tutaj znajduje sie prezentacja wideo
naszej frezarki Optimum F 150

Zdj.: F 150HSC
z opcjonalnym wyposazeniem

F 150HSC

Przytacze elektryczne 400V /3 Ph ~50 Hz
Catkowite obcigzenie 31 KVA

Silnik napedowy 9 kW S1; 21,2 kW S6-30 %
Moment silnika napedowego 57 Nm S1; 135 Nm S6-30 %
Stozek wrzeciona SK 40 DIN 69871
Max. srednica gtowicy frezarskiej @ 63 mm
Powtarzalno$¢ / Pozycjonowanie + 0,005 mm
Wymiennik narzedzi Bebnowy

llo$¢ narzedzi 24

Maks. $rednica narzedzia / -waga max. 80 mm /8 kg

Czas wymiany narzedzia Tool to tool 2 Sek.

X-, Y-, Z-Achse - Zakres przejazdow 760 mm / 440 mm / 460 mm
X-, Y-, Z-Achse - Posuw 30.000 mm/min.

X-, Y-, Z-Achse - Moment obrotowy 6 Nm/6Nm /11 Nm
Predkosci 10 - 10.000 min*
Dtugosc stotu x szerokos$¢ stotu 900 x 410 mm
Rozmiar rowka T / liczba / odlegtosé 16 mm /4 /102 mm
tadunek max. 350 kg

Wymiary Dt. x Szer. x Wys. 3.000 x 1.950 x 2.310 mm
Waga 4.350 kg
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OPRPTimill ru3/3+2

Centrum obrdbcze 3 + 2 osiowe dla wysokiej jakosci obrabiania

P> Sterowanie Siemens Sinumerik 828D w wy$wietlaczem dotykowym 15,6’

P Wersja przemystowa
P> Duza wydajnos¢

P Wymiennik narzedzi, wymiennik narzedzi typu bebnowego z 24 pozycjami

na narzedzia

P> Wrzeciona bezposrednie (wrzeciona liniowe)

P> Zamknieta szafka elektryczna ze zintegrowanym wymiennikiem ciepta;
zapewnia optymalna temperature nawet w przypadku wysokich
temperatur otoczenia; zapobiega penetracji czastek brudu

P> System automatycznego centralnego smarowania

P> Zintegrowana lampa maszyny w przestrzeni roboczej

P> Transporter widréw, typu pasowego zapewnia wydajne usuwanie widréw

Nr artykutu

Dane maszyny

Podtgczenie elektryczne

Catkowite obcigzenie

Charakterystyka wrzeciona

Silnik napedowy S1 roboczy

Silnik napedowy S6 30% roboczy

Stozek wrzeciona

Srodek wrzeciona do ostony osi Z

Przeswit pomiedzy wrzecionem a stotem

Doktadnos¢ obrébki

Powtarzalno$¢

Pozycjonowanie

Wymiennik narzedzia

Typ

llo$¢ narzedzi

Maks. $rednica narzedzia

Maks. $rednica narzedzia

(sgsiednie szczeliny wolne)

Dtugos¢ narzedzia

Maks. waga narzedzia

Czas wymiany narzedzia
Narzedzie do narzedzia

150

3511370

400V /3 Ph~ 50 Hz
31 KVA

15 kw
22,5 kW
SK 40 DIN 69871
595 mm
100 - 500 mm

+ 0,005 mm / 300 mm
+ 0,005 mm

Chwytak dwuramienny
24 szczeliny
80 mm

130 mm
245 mm
8 kg

2 sekundy

» Wézek do transportowania wiéréw

P Wysokowydajna chtodnica oleju w celu wychtadzania wrzeciona i

wrzeciona $Sruby kulowej
P Pistolet czynnika chtodzacego
» Ruchome, elektroniczne pokretto
P Ethernet

» EMC (kompatybilno$¢ elektromagnetyczna) i modut bezpieczeristwa

Siemens

P> Ztacze RJ45, podigczenie USB i podtgczenie zasilania 230V
» W tym dwuletnia gwarancja na podzespoty firmy SIEMENS

Sterowanie

SINUMERIK 828D

Siemens

Konfiguracja pracy przy otwartych drzwiczkach

Max. zakres przejazdéw
0sX/Y/zZ

Naped posuwu osi

Predkos¢ obrotowa osi A
Predkos¢ obrotowa osi C
Przyspieszenie osi X, Y, Z
Ruch szybki 0$ X, Y, Z

Zakres predkosci obrotowej wrzeciona
Predkosci*

Uktad pneumatyczny
Sprezone powietrze

Uktad cieczy chtodzacej
Pojemnos¢ zbiornika -

Stét przechytowy i obrotowy
Srednica stotu

Wysokos¢ stotu

Posuw w osi A

Posuw w osi C

Zakres obrotowy w osi A
Zakres obrotowy w osi C
Szczelina T / wielko$¢ / odlegtosé
Maks. no$nos¢

Wymiary

Dt. x Szer. x Wys.

Ogdlna waga

400 / 560 / 400 mm

maks. 25 obr./min.

maks. 25 obr./min.
6 m/s2

48 000 mm/min.

15 000 obr./min.

6 bar

260 litréw

320 mm
1160 mm
60 sekund
20 sekund
+120°/-30°

360°

12 mm

100 kg

2254 x 2990 x 2 960 mm

5 000 kg



] 1o
D PTimil ¢ 210HSC / F310 HSC - PREMiUM CNC- Frezarka.

Moc, szybkos¢, precyzja i dtuga zywotnos¢

P Wersja przemystowa

» Duza wydajnos¢

» Wysoka niezawodnos¢

P Prowadnice liniowe wraz ze $srubami kulowymi w celu utrzymania duzych
predkosci we wszystkich osiach

P Wysoko obrotowe serwonapedy we wszystkich trzech osiach

P Podstawa maszyny dodatkowo wzmacniana wytrzymatym uzebrowaniem

P Teleskopowe ostony prowadnic liniowych zabezpieczajace wszystkie osie
frezarki

P> Stabilny stét do frezowania precyzyjnego z otworami ,T“ o odpowiednich
wymiarach z doktadnym wykoriczeniem powierzchni

P> Zintegrowane oswietlenie przestrzeni roboczej maszyny

» Dwuramienny chwytak zmieniacza narzedzi z 30 pozycjami narzedziowymi

P> Ztacze RJ45, podigczenie USB i podtgczenie zasilania 230V

P> Zintegrowany uktad chtodzenia ze zbiornikiem o pojemnosci 370 litréw /
oraz systemem zdmuchiwania wiéréw

P> Zamknigta szafka elektryczna ze zintegrowanym wymiennikiem ciepta;
zapewnia optymalng temperature nawet w przypadku wysokich
temperatur otoczenia; zapobiega penetracji czastek brudu

P> Przenosne, elektroniczne pokretto z wtgcznikiem i wytgcznikiem
awaryjnym znacznie utatwia prace w programach

P Wézek na widry

F 210HsC F 310HSC

Nr artykutu

Przytacze elektryczne

Catkowite obcigzenie

Silnik napedowy

Moment silnika napedowego
Stozek wrzeciona

Max. srednica gtowicy frezarskiej
Powtarzalno$¢ / Pozycjonowanie
Wymiennik narzedzi

llo$¢ narzedzi

Maks. $rednica narzedzia / -waga max.

Czas wymiany narzedzia Tool to tool
X-, Y-, Z-Achse - Zakres przejazdow
X-, Y-, Z-Achse - Posuw

X-, Y-, Z-Achse - Moment obrotowy
Predkosci

Dtugosc stotu x szerokos¢ stotu
Rozmiar rowka T/ liczba / odlegtosé
tadunek max.

Wymiary Dt. x Szer. x Wys.

Waga

3511222

400V /3 Ph ~50 Hz
31 KVA
9 kW S1; 21,2 kW S6-30 %
57 Nm S1; 135 Nm S6-30 %
SK 40 DIN 69871
@ 63 mm
+ 0,005 mm
Bebnowy
30
80 mm /8 kg
2 Sek.
800 mm / 500 mm / 500 mm
30 m/min.
11 Nm /11 Nm /16 Nm
12.000 min*
100 x 600 mm
16 mm /5 /80 mm
450 kg
3.838 x 2.280 x 2.260 mm
6.250 kg

Sterowanie

SINUMERIK 828D

3511232

400V /3 Ph ~50 Hz
56 KVA
20 kW S1; 50,3 kW S6-30 %
96 Nm S1; 240 Nm S6-30 %
SK 40 DIN 69871
@ 63 mm
+ 0,005 mm
Bebnowy
30
80 mm /8 kg
2 Sek.
1050 mm / 600 mm / 600 mm
30 m/min.
18 Nm /18 Nm /27 Nm
12.000 min*
100 x 750 mm
16 mm /6 /100 mm
800 kg
3.060 (4.319) x 2.286 x 2.928 mm
7000 kg



OPTitun | 28us /134ans

Tokarki CNC z ptaskim tozem

P> tozysko ztozone wrzeciona

P Wytgcznik awaryjny

P> Smarowanie centralne

P> Przetacznik referencyjny

P> tatwa w obstudze obudowa zabezpieczajaca

P> Klapa dostepowa w czesci tylnej dla celéw konserwacji

P> Przetgcznik bezpieczeristwa na przednich drzwiach
przesuwnych

P> Wiezyczka zlokalizowana za ktem tokarskim (lewe
narzedzie obrotowe)

P> Pakiet oprogramowania ,,SINUMERIK 808D ADVANCED
on PC“ (praktyczne oprogramowanie szkoleniowe “

Sterowanie

SINUMERIK 808D ADVANCED

L 28HS
P Prowadnica liniowa

L 34HS

P> Szlifowane wrzeciona $ruby kulowej

P> Silniki zasilajace SIEMENS

P> Utwardzone szyny prowadzace foza (HRC 42-52)
i doktadne szlifowanie

Sterowanie

SINUMERIK 808D ADVANCED

Zdj.: L 34HS

Korzys¢: SINUMERIK 808D ADVANCED

» Port Ethernetowy RJ45

P Kolorowy wyswietlacz LCD 8,4“ o rozdzielczo$ci 800x600

P Gotowy do zdalnej konserwacji

P Funkcja AST zapewnia uzytkownikom tatwa optymalizacje opcji w przypadku
bardziej rygorystycznych, dynamicznych i precyzyjnych wymogow.

P Enkoder bezwzgledny / brak koniecznosci ruchu referencyjnego

P> Zapewnia wigkszg precyzje

Zdj.: L 28HS
Przytacze elektryczne 400V /3 PH ~50 Hz 400V / 3 PH ~50 Hz
Catkowite obcigzenie 3,75 KVA 8 KVA
Silnik napedowy 2,2 kW 3,7 kW
Moment silnika napedowego / na wrzecionie 14 Nm /28 Nm 23,6 Nm /40 Nm
Stozek wrzeciona DIN 6350 A2-3 DIN 6350 A2-4
Otwor wrzeciona @ 30 mm @ 46 mm
Wysokos¢ kta /-odlgtos¢ miedzy wrzecionami 169 /430 mm 170 /800 mm
Srednica obrotowa powyzej suwaka poprzecznego @ 200 mm 152 mm
Srednica obrotowa powyzej foza maszyny @ 300 mm 340 mm
Predkosci wrzeciona 40 - 4.000 min™ 30 - 3.500 min*
llosc narzedzi 6 6
Powtarzalnos¢ +0,02 mm + 0,015 mm
Pozycjonowanie +0,03 mm +0,03 mm
X- / Z-0O$ - Max. zakres przejazdow 145 / 465 mm 185 /540 mm
X- / Z-05$ - Szybkos¢ rolki podajgcej 6.000 / 8.000 mm/min. 6.000 / 8.000 mm/min.
Uchwyt konika MK 2 MK 3
Dt. x Szer. x Wys. 1.655 x 1.485 x 1.955 mm 1.956 x 1.475 x 1.713 mm
Waga 900 kg 1.200 kg
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opTi turn® L50E

Uniwersalna tokarka CNC OPTIMUM.

P Serwohydrauliczny zmieniacz narzedzi VDI 30 z 8 pozycjami
narzedziowymi

P Obrotowa jednostka sterujaca

P Elektroniczne pokretta dla osi X i Z

P Uktad chtodzenia z 110-litrowym zbiornikiem chtodziwa

P EMC (kompatybilno$é elektromagnetyczna)Pistolet czynnika chtodzacego

P> Ztacze RJ45, podigczenie USB i podtaczenie zasilania 230V

P> Sterowanie Siemens Sinumerik 808D

P> Wrzeciono i serwomotory SIEMENS

P> Petne poszycie z urzadzeniem bezpieczeristwa

P> Maks. predkos¢ wrzeciona do 3 000 obr./min. w standardzie

P> Hydrauliczny uchwyt tokarski

P> Recyrkulacyjne $ruby kulowe zapewniajace wysokie predkosci przesuwu
we wszystkich osiach

P> Prowadnice liniowe we wszystkich osiach

P> Automatyczne centralne smarowanie

LSOE

Podtgczenie elektryczne
Catkowite obcigzenie

Silnik napedowy

Moment silnika napedowego
Stozek wrzeciona

Otwor wrzeciona

Wysokos¢ kta

Dtugosc toczenia

Szerokos¢ toza

Kanat uchwytu

Predkosci wrzeciona

Wymiennik narzedzi: hydrauliczny
llo$¢ narzedzi

Maks. wysokos¢ uchwytu, szerokosé
X- / Z-05$ - Zakres przejazdow

X- / Z-0$ - Moment obrotowy
Uchwyt konika

Wymiary Dt. x Szer. x Wys.

Waga

400V /3 Ph ~50 Hz
11 KW
7,5 kW S1; 11,25 kW S6-30 %
48 Nm S1; 72 Nm S6-30 %
DIN I1SO 702-1 Nr. 6 FORM A2
@ 66 mm
245 mm
618 mm
400 mm
@52 mm
3.000 min*
VDI 30
8
max. 20 x 32 mm
300 / 800 mm
6 Nm /11 Nm
MK 5
2.750 x 1.965 x 2.052 mm
4.200 kg

Sterowanie

SINUMERIK 808D

Siemens

Konfiguracja pracy przy otwartych drzwiczkach

Zestaw startowy VDI 30
Obejmuje
Uchwyt 1-13 mm

3 szt. kwadratowego mocowania
poprzecznego

1 szt. kwadratowego mocowania
poprzecznego gornego

1 szt. kwadratowego mocowania
podtuznego

Oprawka narzedzi osiowych @
10/12/16/20/25 mm

Uchwyt tulejki ER 25

Klucz nasadowy ER 25

1 szt. uchwytu narzedzia

15-cz. zestaw tulei ER 25

3 szt. nasadki
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OPRPTItu 4.

Tokarka CNC, ktéra wytacza nowe standardy pod wzgledem: predkosci, mocy, precyzji i trwatosci

P Wrzeciono i serwomotory SIEMENS P> Ztacze RJ45, podigczenie USB i podigczenie m

P> Petne poszycie z urzadzeniem bezpieczeAstwa zasilania 230V X . i

P> Zintegrowany uktad chtodzenia ze zbiornikiem o P W tym dwuletnia gwarancja na podzespoty firmy m Zintegrowane bezpieczeristwo
pojemnosci 90 litréw SIEMENS m Wykrywanie i obrébka materiatu

P> Automatyczne centralne smarowanie P Ostona konika resztkowego

P> Maks. predkos¢ wrzeciona do 3 000 obr./min. w P> 6 stép maszynowych m Programowanie etapu roboczego
standardzie P> EMC (kompatybilno$¢ elektromagnetyczna) Shopturn

P Jednostka obrotowa P Narzedzie robocze m Zarzadzanie napedami sieciowymi

P> Elektroniczne pokretta dla osi X i Z m Symulacja 3D

m Jednoczesne rejestrowanie

Sterowanie

Siemens

SINUMERIK 828D Basic

Konfiguracja pracy przy otwartych drzwiczkach

Wyposazenie dodatkowe

Zestaw startowy VDI 30 3536115

Obejmuje

Uchwyt1-13 mm

3 szt. kwadratowego mocowania

Podtaczenie elektryczne 400V /3 Ph ~50 Hz poprzecznego
Catkowite obcigzenie 23 KVA 1 szt. kwadratowego mocowania
Silnik napedowy 7 kW S1; 16 kW S6-30 % poprzecznego gérnego
Moment silnika napedowego 33 Nm S1; 80 Nm S6-30 % 1 szt. kwadratowego mocowania
Stozek wrzeciona DIN ISO 702-1 Nr. 5 podtuznego
Otwor wrzeciona @52 mm Oprawka narzedzi osiowych @
Wysokos¢ kta 223 mm 10/12/16/20/25 mm
Odlegtos¢ pomiedzy wrzecionami 850 mm Uchwyt tulejki ER 25
Szerokos¢ toza 300 mm Klucz nasadowy ER 25
Kanat uchwytu @ 40 mm 1 szt. uchwytu narzedzia
Predkosci, 2 stopnie 10 - 3.000 min* 15-cz. zestaw tulei ER 25
Wymiennik narzedzi: hydrauliczny VDI 30 3 szt. nasadki
llo$¢ narzedzi 8
Maks. wysokos$¢ uchwytu, szerokosé max. 20 x 20 mm
X- / Z-05$ - Zakres przejazdow 250 /760 mm
X- / Z-0$ - Moment obrotowy 6 Nm/85Nm
Uchwyt konika MK 4
Wymiary Dt. x Szer. x Wys. 2.530x 1.595 x 1.795 mm
Waga 2.620 kg
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OPTim seo0-

Tokarka CNC ze skosnym tozem.

P> Wersja przemystowa

P> Zwarta budowa

P> Pochylone toze 30° dla szczegdlnie duzych srednic obrabiania

P> tatwe usuwanie wiéréw do tacy

P> Wymiarowo stabilne prowadnice liniowe zapewniajg dugg zywotno$¢ dzieki
maksymalnej statycznej i dynamicznej sztywnosci

P> Utwardzane i szlifowane wrzeciona $ruby kulowej

P> Wszystkie osi wyposazone w serwomotory SIEMENS

P> Wszystkie serwomotory ze zintegrowanym enkoderem dla zapewnienia
maksymalnej precyzji

P> Urzadzenie do recznego pomiaru narzedzia

P> Konik z tulejg hydraulicznag

P> Ruchome elektroniczne pokretto, utatwiajace uruchamianie programéw

P> Transporter wiéréw

Sterowanie

P Wézek do transportowania wiéréw

» Halogenowa lampa robocza

P> EMC (kompatybilno$¢ elektromagnetyczna)

P Tréjszczekowy hydrauliczny uchwyt tokarski @ 200 mm

» Twarde i miekkie szczeki blokujgce

P Uktad czynnika chtodzgcego

» Uchwyt narzedzia dla MK3

» Wymiennika ciepta

P> Zestaw uchwytéw do narzedzia z trzema uchwytami dla tulei redukcyjnej,
jednym uchwytem dla tulei redukcyjnej i jednym uchwytem dla
zewnetrznego narzedzia tokarskiego i pie¢ tulei @ 12 mm, @ 16 mm, @ 20
mm, @ 25 mm, MT 3

P Narzedzie robocze

SINUMERIK 828D Basic

Dane techniczne L se0 |

Przytacze elektryczne
Catkowite obcigzenie

Silnik napedowy

Moment silnika napedowego
Stozek wrzeciona

31 KVA

Otwor wrzeciona @ 75 mm
Dtugosc toczenia (maks.) 460 mm
Maks. $rednica toczenia @ 280 mm
Srednica obrotowa powyzej suwaka poprzecznego @ 220 mm
Srednica obrotowa powyzej toza maszyny @ 500 mm
toze katowe 30°
Hydrauliczny uchwyt tokarski @ 215 mm
Kanat uchwytu @ 65 mm
Predkosc wrzeciona 10 - 4.000 min
Wymiennik narzedzi: hydrauliczny LS 200

llo$¢ narzedzi 12
Powtarzalnos$¢ / Pozycjonowanie

X- / Z-O$ Zakres przejazdow

X- / Z-0$ Szybko$¢ rolki podajacej
X- / Z-0$ Moment obrotowy silnika
Uchwyt konika

Wymiary Dt. x Szer. x Wys.

Waga

11 Nm
MK 4

3.070 kg

12 kW S1; 30 kW S6-30 %
115 Nm S1; 250 Nm S6-30 %
DIN ISO 702-1 Nr. 6

+ 0,005 mm
215 mm /520 mm
30.000 mm/min

400V /3 Ph ~50 Hz

Siemens

Konfiguracja pracy przy otwartych drzwiczkach

OBEJMUIJE:

m Zintegrowane bezpieczeristwo

m Wykrywanie i obrébka materiatu resztkowego
m Programowanie etapu roboczego Shopturn

m Zarzadzanie napedami sieciowymi

m Symulacja 3D

m Jednoczesne rejestrowanie

2.322 x 1.948 x 1.930 mm
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NOWOCGZESNE

CENTRUM DEMONSTRACYINE
0 POWIERZCHNI 1000 M 2

ZOBAGZ NAZYWO I

JUZ TERAZ ODKRYJ FILM Y PREZENTUJAGE NASZE PRODUKTY.
\ (11l Tube

WSZYSTKIE FILMY DOSTEPNE SA NA KANALE YOUTUBE STURMER MASZYNY SP.Z 0.0,
ZASUBSKRYBUJ NASZ KANAt YOUTUBE ABY NIF PRZEGAPIC ZADNEGO Z NOWYCH FILMOW.

STURMER MASZYNY SHOWROOM W KOSTRZYNIE WIELKOPOLSKIM

INFOLINIA

TEL.: 6141585 00

WWW.STUERMER-MASZYNY.PL



