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Maszyny do obrobki metalu

Prasa krawedziowa CNC Servo z napedem elektrycznym
za pomocg serwomotorow i srub kulowych.



Prasy krawedziowe CNC z napedem elektrycznym

Wersja standardowa:

P Elekiryczny naped za pomocq serwomotoréw i $rub P> 7 szybkim mocowaniem gérnego narzedzia (AMADA-
kulowych zmniejsza zuzycie energii i poziom hatasu PROMECAM z boczng wymiang narzedzia)

P Brak ukfadu hydraulicznego P Standardowa matryca multi-V (60 mm) ES 2067 (835 mm

P Korpus maszyny zaprojektowany jako stabilna wymiarowo dtugosci + raz segmentowana)
rama typu O P Obszar roboczy o$wieflony diodami LED

P Mozliwa wysoka predko$é¢ giecia, do 20 mm/s P Mobilna jednostka sterowania noznego z dwoma

P Graficzne sterowanie CNC 2D DELEM DA-58T przyciskami noznymi

P> Laser bezpieczenstwa Nuova DSP-AP i sterownik P> Ptyty mocujgce matryce na catej diugosci giecia

bezpieczenstwa PLC MCS (reczna regulacja wysokosci)

Ymetalilaar GBP-DK 1340

Rama korpusu
Solidny korpus monoblokowy z ramg
C zapewniajq wysokq precyzje
podczas giecia.

GBP DK 1340 (rysunek rézni sie od standardowej konfiguracji)

* NISKIE ZUZYCIE ENERGII 3 NISKIE KOSZTY UTRZYMANIA
Do 50% MNIEISZE ZUZYCIE ENERGII W
,\“ POROWNANIU Z KONWENCJONALNYMI ,

PRASAMI HYDRAULICZNYMI.

CJIONOWANIA | WYSOKA
- PREDKOSC POWTARZALNOSC

s l GIECIE Z WIEKSZA PREDKOSCIA POZWALA
PRODUKOWAC WIEKSZA LICZBE DETALI

NA GODZINE
LEKKA | KOMPAKTOWA
KONSTRUKCIJA

O WYSOKA DOKtADNOSC POZY-
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Sterowanie Delem DA-58T (Standard)

P Dzieki wygodnemu sterowaniu CNC DA Wykrywanie kolizji i ostrzezenie o kolizi

58T produkty sq programowane graficznie Programowalna predkos¢ giecia, czas
za pomocq inferfejsu dotykowego. Po prasowania i predkosé wycofywania
podczas pracy

Graficzna biblioteka produktéw i narzedzi

okreslana automatycznie i moze by¢

>

>
utworzeniu profilu sekwencja giecia jest P Graficzne wyswietlanie sekwencji giecia

regulowana recznie przez operatora. >

>

15-calowy ekran dotykowy

Sekwencia giecia jest symulowana za
pomocq grafiki 2D

P Automatyczne obliczanie glebokosci
krawedzi, sity nacisku, sekwenciji giecia,
glebokosci zatrzymania, wysokosci

zatrzymania, sity ftoczenia i dfugosci

rozciggniecia

Mocowanie narzedzi gérnych za pomocq Tylny zderzak System bezpieczeristwa
szybkiego zacisku. - 2-osiowy zderzak tylny z fatwosciq radzi sobie z pozycjo-
nowanim skomplikowanych defali.
- Duza predkosé ruchu w potgczeniu z wysokqg dokfadnoscig
napedéw, zderzak tylny jest ustawiony
szybko i precyzyjnie.

Przedni laserowy system ochrony palcéw

Standardowa matryca Multi V 85 stopni ze sterownikiem bezpieczeristwa PLC

(16/22/35/50mm)

Nr artykutu [ 4571001 4571302

Dane techniczne

Nacisk prasy f 20 40
Diugos¢ giecia mm Q00 1300
Odlegfosc miedzy kolumnami mm Q60 1.065
Przeswit mm 375 375
Skok mm 150 150
Posuw szybki/dojazd mm/’s 150 150
Predkos$¢ giecia mm/'s 20 20
Predko$¢ powrotu mm/'s 150 150
Glebokos¢ dojscia 325 375
Tylny zderzak mm 350 500

Stot (wys. x szer.) mm 850 x 90 850 x 90
Liczba wspornikéw S 5 5

Palec tylnego zderzaka St 2 2

Skok osi X mm 350 500
Predkosé osi X mm/'s 300 1000
Skok osi R mm 150 150
Predkos¢ osi R mm/’s 100 100
Moc kw,/v 3,8 /400 2 x 3,8 /400
Wymiary (df. x szer. x wys.) ok. mm 1.280 x 1.760 x 2.190 1.880 x 2.435 x 2.320
Waga ok. kg 2.000 3.400



Opcje wyposazenia: Ymetalisraft
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Sterowanie (mozliwe tylko fabrycznie) Nr artykutu

DELEM DA-69T-3D z oprogramowaniem offline DA-60TL 4594600
- Narzedzie graficzne i biblioteka produktéw
- Monitorowanie i wykrywanie kolizji
+ Wybér trybu 2D lub 3D
1 GB pamieci
- Interfejs USB dla myszy, klawiatury i transferu danych
- Ekran dotykowy 17" (dotyk na podczerwier)
1 licencja na oprogramowanie offline Profile T
DELEM DA-66T-2D z oprogramowaniem offline DA-60TL 4594680
- Automatyczne obliczanie funkciji: Strefy bezpieczenstwa narzedzia, sita nacisky, tolerancja giecia, regulacja korony, diugo$¢ rozciggnieta, sita koiningu,
splaszczanie, giecie okrggfe.
- Programowanie Radius
- Biblioteka narzedzi graficznych i produktow
- Monitorowanie kolizji
- Wizualizacja 3D
1 GB pamieci

- Interfejs USB dla myszy, klawiatury i transferu danych

Opcje wyposazenia (mozliwe tylko fabrycznie) Nr artykutu
Drugi pedat nozny jest obowigzkowy w przypadku pracy dwuosobowei 4594700
Jednostka zasilajgca dla hydraulicznych systeméw zaciskowych 4594607
Hydrauliczne mocowanie gémego narzedzia

WILA NSCL-I/HC Pro 4594600
WILA NSCL-Il/HC Premium 4594620
Jednostka zasilajgca dla pneumatycznych systeméw zaciskowych EUROSTAMP 4594699
Pneumatyczny system szybkiej wymiany narzedzi gérmych PROMECAM do pionowej wymiany narzedzi

dla GBP DK 920 4594680
dla GBP DK 1340 4594681
Hydrauliczne mocowanie matrycy z silnikiem zwiefczajgeym stét

WILA NSCR-1/HC Pro 4594610
WILA NSCR-Il/HC Premium 4594630
Pneumatyczny system szybkiej wymiany matryc 60 mm PROMECAM

dla GBP DK 920 4594690
dla GBP DK 1340 4594690
Monitorowanie tylnego obszaru przez system fotokomérek zamiast monitorowanych drzwi 4594101
Szyna zbiorcza dla matryc 60 mm

dla GBP DK 920 4594500
dla GBP DK 1340 4594501
Palec zderzaka tylnego 4594320
System zderzaka tylnego X/R/Z1/Z2 4594301
Regulowana wysoko$¢ i nachylenie przedniego stofu podporowego 4594400
Laserowa linia giecia 4594701
System bezpieczenstwa reczna regulacja wysokosci FIESSLER Akas-LC Il M laser bezpieczenstwa i FMSC-Safety-PLC 4594100
System zderzaka tylnego

z osiq Delta-X 4594300
Typ X1/X2/R1/R2/Z1/Z2-ATF 4594315
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PGENOCNA POLSKA TEL.KOM. 511 750 779
WOJEWGDZTWO: ZACHODNIOPOMORSKIE, POMORSKIE,
LUBUSKIE, tGDZKIE, MAZOWIECKIE, KUJAWSKO-POMORSKIE,
WIELKOPOLSKIE, PODLASKIE, WARMINSKO-MAZURSKIE

POtUDNIOWA POLSKA TEL.KOM. 511 750 202
WOJEWODZTWO: DOLNOSLASKIE, OPOLSKIE, SLASKIE,
MAtOPOLSKIE, SWIETOKRZYSKIE, LUBFLSKIE,

NOWOCZESNY SALON WYSTAWOWY o




