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Metallbearbeitungsmaschinen
Seria HSBM - wersja o duzej wytrzymatosci do precyzyjnego giecia

P> Cigzka konstrukcja stalowa do precyzyjnego P> Wytrzymata, solidna konstrukcja zapewniajaca P> Bezpieczne mocowanie obrabianego przedmiotu
giecia blach stalowych o grubosci do 0,8 mm precyzje giecie. za pomoca dzwigni patgkowego

P> Bezpieczne mocowanie
elementu roboczego za
pomocq dzwigni

P Na ilustracji pokazano

nozyce krqzkowe dostepne
llustracja przedstawia HSBM 4050-0,8 z jako wyposazenie

dodatkowymi nozycami krqzkowymi dodatkowe

llustracja przedstawia HSBM
6050-0,8 z dodatkowymi nozycami

krqzkowymi

Model HSBM 4050-0.8 HSBM 6050-0.8

Art.-Nr. 3775040 3775060

Dane techniczne

Szeroko$¢ robocza max. mm 4000 6050

Dtugos¢ dosuwu arkusza mm 900

Maks. kat giecia ° 135 135

Grubosé blachy max. Stal czarna / mm? mm 0,8 0,8

Grubos¢ blachy max. Aluminium mm 1,2 1,2

Grubos¢ blachy max. Miedz mm 1,0 1,0

Wymiary Dt. x Szer. x Wys. mm 4200 x 1350 x 1320 6200 x 1350 x 1320 P Opcjonaine nozyce rolkowe

Waga kg 950 1450 wspomagajq precyzyjne
ciecie aluminium, mied? i
cynku

Akcesoria Art.-Nr.

N6z krazkowy do blachy 3792005

P> Umoizliwia precyzyjne, proste cigcie blach aluminiowych,
miedzianych i cynkowych

P> Stabilne prowadzenie narzedzia dzigki
pieciokierunkowemu przechowywaniu prowadnicy

P> Noze ostrza sie podczas cigcia

Grubos¢ blachy max. Stal 400 N/ mm? mm 0,8

Waga kg 7

Dane dotyczace no$nosci przy zginaniu odnoszg sie do materiatu o wytrzymatosci na rozcigganie 400N/mm?; grubo$¢ blachy dla VA: wspétczynnik 0,75; grubo$é¢ blachy dla Alu: wspétczynnik 1,2.
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Do giecia stali nierdzewnej wymagane jest zastosowanie rolek hartowanych.



