OPTIMUM’

F 310 HSC

Frezarka CNC
Sterowanie Sinumerik 828D z ekranem dotykowym 15,6 cali



DANE TECHNICZNE

OPTIMUM - OPTImill F 310HSC

Stot frezarski

- Masywny, precyzyjny
i duzych rozmiaréw

+ Powierzchnia robocza
1.200 x 600 mm

- Precyzyjne wykonczenie
powierzchni

Korpus zeliwny
- Wysokiej jakosci odlew z uze-
browaniem zapewniajacym

Wrzeciono w trzech opcjach:

1.

N

w

Wrzeciono z napedem pasowym
mocowanie SK 40 / DIN 69871
predkosé 10 000 min™

. Wrzeciono z napedem bezposred-

nim mocowanie SK 40 / DIN 69871
predkosé¢ 12 000 min?

. Elektrowrzeciono Kesler

mocowanie HSK A-63 / DIN 69893
predkos¢ 24 000 min?

St6t zamontowany na liniowych
prowadnicach tocznych umozliwiajacych
duzg predkos¢ szybkiego posuwu 30.000

min™ we wszystkich trzech osiach

sztywnos$¢ obrabiarki

WYMIENNIK CIEPtA

e Zamknieta szafa sterownicza z
inteligentnym wymiennikiem
ciepta.

e Optymalna temperatura nawet
przy wysokich temperaturach na
zewnatrz

TRANSPORTER WIOROW

e Wersja tasmowa
¢ Do wydajnego odprowadzania
wiorow

2

SRUBY POCIAGOWE
KULOWO-TOCZNE

Klasa doktadnosci C3

Do wysokiej doktadnosci oraz
powtarzalnosci

Serwonaped bezposrednio
sprzegany ze $rubg toczng

LINIOWE PROWADNICE
TOCZNE

¢ Profilowane prowadnice z
obiegiem wateczkowym

Podstawa maszyny

- 8 sztuk stop maszynowych
umozliwiajgcych doktadne
wypoziomowanie maszyny.

SEPARATOR OLEJU

e Oddzielanie olejéw skimerem
¢ Oddzielanie czastek statych poprzez
osadzanie w zbiorniku

SYSTEM CHtODZENIA CIECZA

¢ Dwie pompy chtodziwa po 930 W
i jedna pompa chtodziwa 850 W
e Pojemnos$¢ zbiornika 520 litrow

SYSTEM WYMIANY NARZEDZI

e Chwytak dwuramienny z
30 miejscami na narzedzia

* Maks. dtugos¢ narzedzia 300 mm

¢ Wymiana narzedzia na narzedzie w ciggu
2 sekund

UKtAD CENTRALNEGO
SMAROWANIA

e Skuteczne smarowanie
elementdéw roboczych
zapobiegajace nadmiernemu
zuzyciu



Nr artykutu:

Naped pasowy
Opcja wrzeciona -
Dane maszyny
Napiecie elektryczne

Catkowita moc przytaczeniowa 40 kVA
Charakterystyka wrzeciona

Silnik napedowy S1 roboczy 11 kW
Moment silnika napedowego S1 70 Nm
Silnik napedowy S6 30% roboczy 31,4 kW
Moment silnika napedowego S6 30% roboczy 200 Nm

Stozek wrzeciona

Uktad cieczy chtodzacej

Moc silnika pompy

Pojemnos¢ zbiornika

Max. wielko$¢ narzedzia skrawajacego
Max. $rednica gtowicy frezarskiej

Max. $rednica freza palcowego
Doktadnos¢ obrébki

Powtarzalno$¢

Pozycjonowanie

Wymiennik narzedzia

Typ

llos¢ narzedzi

Maks. $rednica narzedzia

Maks. srednica narzedzia (sgsiednie gniazda niezajete)
Maks. dtugosé narzedzia

Maks. waga narzedzia

Czas wymiany narzedzia: Narzedzie do narzedzia
Max. zakres przejazdéw

0$ X

osY

0z

Naped posuwu osi

Szybki posuw 0$ X, Y, Z

Moment obrotowy silnika

0s X

osyY

0z

Zakres predkosci obrotowej wrzeciona
Predkosci*

Uktad pneumatyczny

Sprezone powietrze

Charakterystyka stotu roboczego
Odlegtos¢ czota wrzeciona od powierzchni stotu
Dtugos¢ x szerokos¢ stotu

Rowki teowe: szeroko$¢ / ilos¢ / rozstaw
Maks. obcigzenie stotu

Wymiary

10 000 obr/min

Dtugos¢ (z transporterem widréw) x szerokos¢ x wysokosé
Ogdlna waga

Oprogramowanie systemowe Sinumerik 828D
Pamie¢ CNC

Czas wymiany zestawu

Look Ahead

Liczba narzedzi

SK 40 DIN 69871

OPTIMUM’

F 310HSC
3511232
Elektrowrzeciono

Naped bezposredni firmy Kessler

3511290005** 3511290014**
400V /3 Ph ~50 Hz
56 kVA 48 kVA
20 kw 25 kw
96 Nm 32 Nm
50,3 kW 35 kW
240 Nm 39 Nm

HSK A-63 DIN 69893

2 pompy 930 W i 1 pompa 850 W
520 litréw

@ 63 mm
@32 mm

+ 0,005 mm
+ 0,005 mm

Chwytak dwuramienny
30 narzedzi
@ 80 mm
@ 125 mm
300 mm
8 kg
2 sek.

1050 mm
600 mm
600 mm

30 m/min.

18 Nm
18 Nm
27 Nm

12 000 obr/min 24 000 obr/min

6 bar

100 - 750 mm
1200 x 600 mm
16 mm /6 /100 mm
800 kg

3.060 (4.319 mm) x 2.286 x 2.928 mm
7 000 kg

SW 28x
8 MB
1ms
150
512

* Prosze pamiegtaé, ze w trybie ciggtym maksymalna predkos¢ obrotowa wrzeciona musi zosta¢ zredukowana o ok. 20%
** Nalezy zaméwic razem z maszyng podstawowa. Nie ma mozliwosci pdzniejszego doposazenia



Wyposazenie opcjonalne O PT I M U M®

Pomiar narzedzia / pomiar elementu obrabianego

Sondy pomiarowe - Renishaw Sondy pomiarowe - Blum
Zapewniajg doktadny pomiar narzedzi jak Zapewniaja doktadny pomiar narzedzi
réwniez obrabianych detali jak réowniez obrabianych detali
ZESTAW ROZRUCHOWY SK 40 / DIN 69871 ZESTAW ROZRUCHOWY HSK A-63
¢ Uchwyt do freza czotowego z zaciskowych * Uchwyt do freza czotowego z zaciskowych
trzpieniem e Klucz do oprawki tulei zaciskowych trzpieniem 27 mm * Zestaw tulejek zaciskowych
e Uchwyt wiertarski 1-13 mm o Zestaw tulejek zaciskowych * Uchwyt wiertarski 1 - 13 mm * Obrotowy blok montazowy
 Sworzen dociskowy (grzybek) e Przyrzad pomocniczy do montazu * Uchwyt Weldon * Wycior do stozka
e Uchwyt Weldon i ustawiania narzedzi * Adapter HSK63 do MT 3
e Adapter SK 40 do MT 3 e Urzadzenie do regulacji wysokosci * Uchwyt do tulejek zaciskowych
e Uchwyt do tulejek o Wycior do stozka e Klucz do oprawki tulei
TRANSFORMATOR CHtODZENIE PRZEZ WRZECIONO KLIMATYZATOR
¢ Dla pozostatych napieé e Gwarancja optymalnego wydtuzenia e Zamiast wymiennika ciepta
e Waga 147 kg zywotnosci narzedzi

¢ Opcjonalnie ze zintegrowang jednostka
wewnetrzng lub zewnetrzng

CZWARTA 0$ PIATA OS POWIERZCHNIA GORNA
e Serwonaped Siemens Opcjonalnie z ¢ Doskonata jakos¢ powierzchni i precyzja
e Srednica stotu 120 mm o Srednica stotu 120 mm formy
o Wysokos¢ kta w pionie 115 mm e Wysokos¢ kta w pionie 150 mm e Szybka i doktadna obrdbka dzieki nowej
e Wysoko$¢ stotu w poziomie 170 mm lub technologii
e Ogodlna wysoko$¢ w pionie 193 mm o Srednica stotu 200 mm e Kompletna obrdbka catkowicie

¢ Wysokos¢ kta w pionie 195 mm zintegrowana w Sinumerik Operate
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