TU 2807 / TU 2807V

Tokarki ze srubg pociggowa, przektadnig posuwu dla wymagajacych uzytkownikow.

Oryginat

TU 2807V z silnikiem bezszczotkowym do elektronicznej - bezstopniowej regulacji predkosci obrotowe;j.

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Precyzyjne wykorczenie

P Wydajny, bezobstugowy silnik

P> Mocno zebrowane toze pryzmowe z zeliwa szarego

P> Indukcyjnie hartowane i precyzyjnie szlifowane prowadnice toza

P> Gwarantowana doktadnosé ruchu obrotowego koricéwki wrzeciona
lepsza niz 0,009 mm

P> Doktadno$é ruchu obrotowego uchwytu tokarskiego lepsza niz 0,04 mm

P> Ze $ruba pociggowa do gwintowania lub automatycznego posuwu
wzdtuznego

P> Przetgcznik prawo-lewo na panelu obstugi

» Sruba pociggowa utozyskowana w dwdch fozyskach o panwiach
spiekanych

P> Zestaw kdt zmianowych do gwintowania w standardowym zakresie
dostawy

TU 2807V Sanki
Wydajny naped bezszczotkowy :

Bardzo ptynna praca

Prawie staty moment obroto-
wy w catym zakresie predkosci
obrotowych

Wysoka wydajnosé

\Javin

Wrzeciono gtéwne o
+ Hartowane i utozyskowane w regu-

lowanych precyzyjnych tozyskach

wateczkowo-stozkowych

Dwa tozyska wateczkowo-stozkowe

w jakosci P5

Stozek krotki, hartowana koricowka

wrzeciona z przelotmem @ 26 mm

W Awen-ir

Przektadnia posuwu
Ptynny ruch
Zaokraglone kota zebate
Zanurzone w oleju

Akcesoria
Podstawa maszyny
Nr art, 3440409

Stopa maszynowa - wibroizolator SE1

(potrzebnych jest 6 sztuk)
Nr art. 3381012
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Czterogniazdowy imak nozowy - stalowy
Wszystkie prowadnice z mozliwoscig kasowania
luzu dzigki listwom klinowym

Walcowany gwint sruby trapezowej

Ostona przed wiérami przy sankach gérnych
Mozliwos¢ domontowania frezarki BF 20V
Sanie gorne z przesuwem wzdtuznym 60mm na
saniach poprzecznych

P> Pokretta przy sankach z regulowanym skalowaniem precyzyjnym
0,04/0,01 mm

P> tozysko oporowe

P> Wytacznik awaryjny grzybkowy

P> Kompletnie wyposazone maszyny; uzytkownik moze rozpoczaé
produktywng prace natychmiast po uruchomieniu

TU 2807 V

P> Ptynny i wydajny naped pradem statym o znakomitej charakterystyce
regulacji predkosci obrotowej wrzeciona oraz momentu

P> Bardzo precyzyjny uchwyt stalowy do wyzszych predkosci obrotowych

P Wygodna i prosta regulacja zmiany predkosci obrotowej za pomoca
potencjometru

P> Cyfrowy wskaznik predkosci obrotowej

Konik
+ Mozliwos¢ przestawienia w zakresie £ 5 mm
w przypadku koniecznosci wprowadzenia

korekty - zataczania stozka

Tuleja konika i pokretto z regulowanym ska-
lowaniem precyzyjnym 0,02 mm

Szybkie i proste przestawianie bez narzedzi
za pomoca dZwigni zaciskowej

llu.: OpTIturn TU 2807V

Tokarka Vario (przemiennik czestotliwosci) jest zgodna z norma
DIN EN 55011:2011-04 klasa C2 - (eksploatacja tylko w obszarach
mieszanych i przemystowych)

llu.: OPTIturn TU 2807



Dane techniczne, akcesoria i wymiary

©
3
Nr artykutu (230 V) 3427001 - £
Nr artykutu (400 V) 3427003 3427006
Cena netto 2 390,00 3 150,00
Dane maszyny
230V /1 Ph ~50 Hz
Napiecie elektryczne 400V /3 Ph ~50 Hz 230V /1 Ph~50 Hz
Wrzeciono
Moc silnika napedowego 850 W 1,5 kW
Stozek wrzeciona MK 4
Przelot wrzeciona @ 26 mm o
Mocowanie wrzeciona Stozek krotki c
Wysokos¢ mocowania narzedzi w g
czterogniazdowym imaku nozowym max. 13,5 mm E
Zakresy robocze &
Wysokos¢ ktow 140 mm
Rozstaw w kfach 700 mm
Maks. srednica toczenia nad tozem 266 mm K
Szerokos¢ foza 180 mm 5
Zakres predkosci obrotowej g
Predkos¢ obrotowa wrzeciona 150 - 2.000 min® 30 - 4.000 min* =
4 zakresy,
Liczba stopni 6 stopni Predkos¢ obrotowa

regulowana elektr.

[
Maksymalne przesuwy s
Przesuw san gérnych 60 mm E
Przesuw suportu poprzecznego 160 mm a
Zakresy posuwow oraz gwintow
Posuwy wzdtuzne 0,07 - 0,4 mm/obr (6 posuwy)
Gwinty metryczne 0,2 - 3,5 mm/obr (18 skokdéw) °
Gwinty calowe 56 - 8 Gg/cal (21 skokdw) c
Konik E
Mocowanie w tulei konika MK 2 ﬁ
Wysuw tulei konika 85 mm
Wymiary
Dtugosé x szerokosé x wysokos¢ 1370 x 640 x 535 mm 1370 x 660 x 440 mm »
Ciezar netto 180 kg E
s
:
Uchwyt czteroszczekowy @ 125 mm z niezaleznym nasta- 3442874
wem szczek (Potrzebna jest tarcza zabierakowa uchwytu 3441312)
Uchwyt gzteroszczgkowy @ 125 mm, samocentrujgcy 3442812 Wyposazenie standardowe .g
(Potrzebna jest tarcza zabierakowa uchwytu 3441312) b
Tarcza zabierakowa uchwytu @ 125 mm (3442874/3442812) 3441312 - Uchwyt tréjszczekowy @ 125 mm, samocentrujgcy 'g
Uchwyt tréjszczekowy @ 160 mm, samocentrujacy 3442716 - Kiet centrujacy staty MK 2i MK 4 Z
(Potrzebna jest tarcza zabierakowa uchwytu 3441413) . S$cianka tylna
Uchwyt czteroszczekowy @ 160 mm, samocentrujacy 3442816 - Wanna na wiéry
(Potrzebna jest tarcza zabierakowa uchwytu 3441413) L. .
N6z tokarski HSS
Tarcza zabierakowa uchwytu @ 160 mm (3442716/3442816) 3441413 . . . >
Czerogniazdowy imak nozowy stalowy =
Tarcza tokarska - czotowa (bez szczek) @ 265 mm 3441452 . . =
Zestaw zmianowych kot zebatych S
Podtrzymka stata do detali o maks. $rednicy 55 mm 3441415 . . o
Narzedzie sterownicze
Podtrzymka ruchoma do detali o maks. srednicy 56 mm 3441410
Imak stalowy szybkozmienny SWH 1-A 3384301
et obmaromy 0702
Kiet obrotowy MK2 3440702 Akcesoria 5
Zestaw nozy tokarskich 10 mm, 11-czesciowy 3441108 5
Zestaw nozy tokarskich 12 mm, 5-czesciowy 3441666
Zestaw tulei zaciskowych ER 25, 1 - 16 mm 3441109
Zestaw tulei zaciskowych ER 32, 3 - 20 mm 3441122
Uchwyt zaciskowy ER 25 3441305
Uchwyt zaciskowy ER 32 3441306 é
Adapter montazowy do kolumny i gtowicy frezujgcej BF20V 3356572 kS
Adapter montazowy do kolumny i gtowicy frezujgcej BF16V 3356568 Kon‘ipl?tn\‘{ Az ey e akcesotla e
: = znajduja sie w ,,TU 2506 / TU 2807 na stronie
BF20AV Kolumna i gtowica frezarska 3338129
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