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Dane techniczne RP A 1020-100 RP A 1020-150 RP A 1520-100 RP A 1520-150
Nr art. 4021611 4021615 4021651 4021655
€  plus VAT na zamówienie na zamówienie na zamówienie na zamówienie

Dane techniczne
Nacisk prasy 100 t 150 t 100 t 150 t
Szerokość robocza 1020 mm 1020 mm 1520 mm 1520 mm
Skok tłoka 300 mm 300 mm 300 mm 300 mm
Maks. ciśnienie robocze 263 bar 244 bar 263 bar 244 bar
Min. wysokość montażu 325 mm 275 mm 325 mm 275 mm
Maks. wysokość montażu 680 mm 610 mm 680 mm 610 mm
Rozstaw otworów do przestawiania stołu 190 mm 190 mm 190 mm 190 mm
Posuw szybki 9 mm/s 9 mm/s 9 mm/s 9 mm/s
Prasowanie 5 mm/s 5 mm/s 5 mm/s 5 mm/s
Wycofanie 10 mm/s 10 mm/s 10 mm/s 10 mm/s
Rozmiar stołu 500 x 1020 mm 600 x 1020 mm 500 x 1520 mm 600 x 1520 mm
Ø otworu w stole 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Moc silnika 7,5 kW 11 kW 7,5 kW 11 kW
Długość 2110 mm 2110 mm 2630 mm 2630 mm
Szerokość 1000 mm 1000 mm 1000 mm 1000 mm
Wysokość 2275 mm 2450 mm 2275 mm 2450 mm
Ciężar 1900 kg 2400 kg 2500 kg 3100 kg
Ryczałt za opakowanie transportowe * TVP 5 TVP 5 TVP 5 TVP 6
*Objaśnienie dopłat za transport na odwrocie, cena TVP plus VAT

Nowość

Ilu. pokazuje RP A 1520-150

RP A Nr art.
Narzędzia specjalne na zamówienie

Prasy ramowe z urządzeniem fazującym

RP A – Prasy ramowe z urządzeniem fazującym
 · Bardzo ciężka i mocna konstrukcja spawana
 · Górna belka gwarantująca równoległość na 

podwójnej prowadnicy
 · Odgięte narzędzie górne
 · Matryca 5x z otworami V 10, 20, 30, 40 i 65mm 

(Tabela nacisku prasy patrz strona 161)
 · Górne i dolne położenie krańcowe skoku tłoka 

regulowane bezstopniowo krzywkami
 · Do krawędziowania grubych płyt, gięcia długich 

blach i prostowania płyt

 · Bezstopniowo regulowane ciśnienie
 · Manometr do wskazywania nacisku prasy
 · Stół roboczy z regulacją wysokości
 · Obsługa dwuręczna i pedał
 · Napełnianie olejem


