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OPTI turn® D 420 x 1000

Precyzyjna tokarka ze srubg i watkiem pociggowym, wyrafinowana technika, kompletne wyposazenie,

fatwos¢ obstugi.

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

w Indukcyjnie hartowane i precyzyjnie szlifowane prowadnice toza

w Mocowanie wrzeciona Camlock DIN ISO 702-2 nr 6

w Ukfad ptynu chtodzacego

w Osobny zbiornik na ptyn chtodzacy, wskaznik poziomu i oddzielacz oleju; tatwe
oprdznianie oraz czyszczenie zgodnie z normami DIN

w Gwarantowana dokfadnos¢ ruchu obrotowego korcowki wrzeciona lepsza niz
0,015 mm

w Wrzeciono gtéwne zanurzone w oleju, hartowane i szlifowane, z 2 regulowanymi
precyzyjnymi tozyskami wateczkowo-stozkowymi

w Gwinty metryczne w zakresie od 0,2 do 14 mm/obr oraz gwinty calowe w zakresie
72 - 2 zwoje na cal uzyskiwane bez koniecznosci wymiany két zmianowych,
nastawiane dzwignig na panelu obstugi

w Mozliwos¢ przetaczania biegu prawo-lewo

w Smarowanie centralne w saniach wzdtuznych

w Podstawa i foze maszyny odlewane w jednym kawatku z zeliwa Meehanite

w Ostona $ruby pociggowej

w Ukfad wytgczania awaryjnego uruchamiany pedatem noznym

w Pokretta z funkcjg automatycznego wytaczania

Wrzeciono gtéwne
Zanurzone w oleju
Kota przektadniowe hartowane
i szlifowane

Sanki

Precyzyjne wykonczenie

Pokretta z regulowanym skalowaniem pre-
cyzyjnym 0,04 / 0,02 mm

Wszystkie prowadnice z mozliwoscia kaso-
wania luzu dzieki listwom klinowym
Zakres regulacji kata skretu sanek gérnych
+90°

llu.: D420 x 1000
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toze pryzmowe
Silnie Zzebrowane
Zeliwo szare
Hartowane indukcyjnie i
precyzyjnie szlifowane
Uktad ptynu chtodzacego

Lampa maszynowa

- halogenowa Konik

Mozliwos$¢ przestawiania w zakresie

+ 10 mm w przypadku koniecznosci
wprowadzenia korekty - zataczania
stozka

Tuleja konika i pokretto z regulowanym
skalowaniem precyzyjnym 0,025 mm




Dane techniczne, akcesoria i wymiary

Nr artykutu
Cena netto

Dane maszyny

Napiecie elektryczne

Catkowita moc zainstalowania

Wrzeciono

Moc silnika napedowego

Stozek wrzeciona

Koncéwka wrzeciona (mocowanie uchwytu)
Przelot wrzeciona

Wysokos¢ mocowania narzedzi w czterogniazdowym imaku nozowym

Uktad ptynu chtodzacego

Moc pompy ptynu chtodzgcego
Zakresy robocze

Wysokos¢ ktow

Rozstaw w ktach

Maks. srednica toczenia nad tozem
Maks. Srednica toczenia nad saniami poprzecznymi
Maks. Srednica toczenia po wyjeciu mostka
Dtugosc¢ toczenia w wybraniu mostka
Szerokos¢ foza

Zakres predkosci obrotowej
Predkosc¢ obrotowa wrzeciona

Liczba stopni

Maksymalne przesuwy

Przesuw san gérnych

Przesuw suportu poprzecznego
Zakresy posuwow oraz gwintow
Posuwy wzdtuzne

Posuwy poprzeczne

Gwinty metryczne

Gwinty calowe

Kota podziatowe

Gwinty modutowe

Konik

Mocowanie w tulei konika
Srednica/wysuw tulei konika
Wymiary

Dtugosc

Szerokos¢ x wysokos¢

Ciezar netto

Wyposazenie standardowe
Uchwyt tréjszczekowy OPTIMUM @ 200 mm
Uchwyt czteroszczekowy OPTIMUM @ 250 mm
Podtrzymka stata, zakres @ 15 - 105 mm
Podtrzymka ruchoma, zakres @ 10 - 65 mm
Tarcza tokarska - czotowa (bez szczek) @ 350 mm
Lampa maszynowa halogenowa
Tuleja redukcyjna MK6/MK4
Kiet centrujacy staty MK4
Czterogniazdowy imak nozowy

\

Juz w zakresie dostawy:
Pierwsze napetnienie maszyny
wysokiej jakosci olejem

OPTIMUM"

MASCHINEN -

3461160

400V / 3 Ph ~50 Hz
4,6 kW

4,5 kW
MK 6
Camlock DIN I1SO 702-2 nr 6
@ 52 mm
maks. 20 x 20 mm

100 W

210 mm
1000 mm
420 mm
255 mm
590 mm
260 mm
250 mm

45 - 1.800 min-1
16 stopni

120 mm
210 mm

0,05 - 1,7 mm/obr (17 posuwy)
0,025 - 0,85 mm/obr (17 posuwy)
0,2 - 14 mm/obr (39 skokdéw)
72 - 2 Gg/cal (45 skokdow)

8 - 44 (21 zwojow)

0,3 - 3,5 mm T (18 gwint)

MK 4
@50 mm /120 mm

2025 mm
915 x 1.375 mm
1160 kg

GERMANY
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Przedmowa

Frezowanie
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CNC Pomiary Oswietlenie Polerowanie Szlifowanie Pitowanie

Indeks




