Hydrauliczne nozyce do profili stalowych / dziurkowniki

HLS - Hydrauliczne dziurkowniki z obstugg nozna o nacisku ttoczenia od 65 do 175 t

Do wyttaczania blachy, ptaskownikéw i ceownikéw stalowych + Z dynamicznym silnikiem

Ciezka i stabilna konstrukcja spawana -+ Bezstopniowa regulacja dtugosci skoku

Stét do wyttaczania ze skala wymiaréw i ogranicznikami - Siodto do wykrawania z drugim uchwytem do obrébki profili
Wyjatkowo duzy wystep 625 mm UPN

Szybka, bezstopniowa regulacja skoku

Prosze przy zamodwieniu
podawac obrabiany
rodzaj materiatu!
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Rézne opcjonalne ttoczniki na
zamdwienie
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Uchwyt stempla tnacego z zamkiem bagnetowym

Redukcje stempli tnacych i matryc
nrl,nr2,nr3,nr30,nr45inr60

Ogranicznik ze skalg

Oprawa robocza

Pedat

Klucz hakowy

Olej hydrauliczny

Wazne informacje

Standardowa dostawa z uchwytem Mubea, na zyczenie
mozna zamawia¢ maszyny z innymi popularnymi uchwytami

do narzedzi

Model HLS 65S HLS 85S HLS 1158 HLS 175S

Nr art. 3818065 3818085 3818115 3818175

€ plus VAT

Dane techniczne

Nacisk 65 t 85t 115t 175t

@ w blachach maks. grubosci** @ 26 x 20 mm @ 33 x 20 mm @ 34 x 26 mm @ 40 x 32 mm
@ 57 x 10*** mm @ 57 x 12*** mm @ 55 x 16*** mm @ 57 x 22*** mm

Wystep 625 mm 625 mm 625 mm 625 mm

Skok 55 mm 80 mm 80 mm 80 mm

Skok / min. 22 21 21 21

Wysokos¢ robocza dziurkownika 950 mm 950 mm 950 mm 950 mm

Moc silnika 5,5 kW 7,5 kW 11 kW 11 kW

Podtaczenie elektryczne 400V/50 Hz 400V/50 Hz 400V/50 Hz 400V/50 Hz

Wymiary w mm 1600 x 900 x 1800 1850 x 950 x 1920 2000 x 950 x 1970 2700 x 1120 x 2160

Ciezar 2440 kg 3270 kg 3760 kg 5270 kg

Opcjonalnie

Zaginanie blach maks. 500 x 3 mm 500 x 3 mm 700 x 3 mm 700 x 4 mm

Ryczatt za opakowanie transportowe * TVP 5 TVP 5 TVP 6 TVP 6

*Objasnienie doptat za transport na odwrocie
**podawana moc skrawania odnosi sie do wytrzymatosci na rozcigganie 400N/mm?

***Konieczna opcja wiekszego urzqdzenia wyttaczajgcego
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Metallbearbeitungsmaschinen

Stemple tngce i matryce do dziurkownikéw Mubea

Miara rzeczywista stempla tnacego okresla wiel- szej kolejnosci zalezna do grubosci obrabianego - W normalnym przypadku luz ciecia powinien
kos$¢ wykrawanego otworu materiatu i wynika z miary rzeczywistej stempla wynosi¢ ok. 10% grubosci materiatu.
Miara rzeczywista otworu matrycy jest w pierw- tngcego plus luz ciecia (= 2x szczelina ciecia).
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3,5 15,0 31,0 42,0 3,7
4,0 15,5 32,0 43,0 4,2
4,5 16,0 33,0 44,0 4,7
5,0 16,5 34,0 45,0 5,2
55 17,0 35,0 46,0 5,7
6,0 17,5 36,0 47,0 6,2
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50x10,0 10,5 x 15,0 9,0 x 40,0 11,0 x 45,0 53x10,3 53x%20,3 9,8x30,3 14,0x 21,0
5,0x15,0 10,5x21,0 11,0x 35,0 11,0x 50,0 5,3x15,3 58525, 10,0x 19,0 14,0 x 26,0
50x20,0 10,5 x 25,0 11,0 x 40,0 13,5 x 50,0 58x11,3 5.8 go,a 110,0 x221,0 111,0 X 321,0
50x250  10,5x30,0 ISISREE5T0 7555010 5,8x15,3 2'8 X zi'g 1%?)); 3?1'?) 14'3;(25?';
55x11,0 11,0x20,0 13,5x40,0 20,5x 50,0 6,0x11,0 6.0x26.0 10,5x21,0 143x30,3
55x150 11,0x25,0 14,0x35,0 22,5x50,0 6,0x16,0 6,5x21,0 10,5 x 26,0 14,5 x 21,0
5,5x20,0 11,0x30,0 14,0 x 40,0 24,0x 50,0 6,5x12,0 6,5x26,0 10,5 x 31,0 14,5 x 26,0
5,5x250 12,0x20,0 16,0 x 35,0 25,5 x 50,0 6,5x16,0 6,8x 20,3 10,8 x 21,3 14,5 x 31,0
6,5x13,0 12,0x25,0 16,0 x 40,0 26,0 x 50,0 6,8x13,3 g,g X gg,g Z:llg,gx gg’?, :leg,g x%é,g
17,5x 35,0 27,0x 50,0 7,3x15,3 ,6 X 30, ,8 x 30, ,0 X 26,
gg X %g'g gg X 38'8 17,5 x 40,0 7.5x 14,0 7,3%20,3 11,3x20,3 15,0%31,0
. , , ) 190350 SHOBATEI 7,3x253 11,3x 253 16,3 25,3
6,5x30,0 13,0x25,0 HOE IEpQIO] 73%30,3 113x30,3 16,3x30,3
7,0x150 13,0x30,0 19,0x 40,0 83x13,3 7,5%21,0 11,5x22,0 17,0x 26,0
7,0x20,0 13,5x20,0 20,5 x 35,0 9,0x 14,0 7,5x26,0 11,5x 26,0 17,0x 31,0
7,0x25,0 13,5x25,0 20,5 x 40,0 9,3x13,3 7,5x31,0 11,5x 31,0 17,8x 25,3
7,0x30,0 13,5x30,0 22,5x35,0 10,0x 14,0 g,g X %é,g g’%x gég %;,g X ggg
8,0x13,0 14,0x20,0 22,5x40,0 10,8 x 15,3 ,0 x 26, ,0x26, ,5 X 26,
80x200  14,0x250 ZUAn 11,5x16,0 83x203 123203 193353
8,0x250 14,0x30,0 25,5 x 40,0 83x253 123%253 19,3x30,3
8,0x30,0 16,0x25,0 26,0x40,0 8,3x30,3 12,3x 30,3 20,0 x 26,0
9,0x13,0 16,0x30,0 27,0x 40,0 9,0x21,0 13,0x 21,0 20,0x 31,0
9,0x18,0 17,5x25,0 9,0% 26,0 13,0x 26,0 20,8x30,3
9,0x20,0 17,5x30,0 9,0x31,0 13,0x31,0 21,5x31,0
9,0x250 19,0x250 Nr art. 38894 + 9,3x183 13,3x 20,3 22,8x30,3
’ ’ ’ ’ 9,3%20,3 13,3% 25,3 23,5x31,0
9,0x30,0 19,0 30,0 93x253 13,3303 25,8x30,3
9,5x20,0  20,5x30,0 b X I (mm) 93x303 13,8x20,3 26,5x31,0
9,5x250 22,5x30,0 9,8x20,3 13,8 x 25,3
9,5x30,0 25,5x30,0 9,.8x253 13,8x30,3
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Przycinanie i wyttaczanie




Dziurkowniki hydrauliczne

Matryca do Stempel tnacy
, ., Nrart.38894 + b xI(mm) Nr art. 38895 + s (mm)
otwordéw dtugich czworokatny
Matryca do otworéw Matryca do otworéw Stempel tnacy Stempel tnacy Stempel tnacy
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9,3x40,3 19,3x 35,3 11,3 x45,3 X 21,0 28,5
10,0x 41,0 19,3x40,3 11,3x50,3 5,0 22,0 29,0
11,3 x40,3 20,0 x 36,0 12,0 x 46,0 6,0 23,0 29,5
12,0x41,0 20,0x 41,0 12,0x 51,0 7,0 23,5 30,0
13,8 x 35,3 20,8 x 35,3 13,8 x 50,3 8,0 24,0 30,5
13,8 x 40,3 20,8 x 40,3 14,5 x 51,0 9,0 24,5 31,0
14,3x 35,3 21,5x36,0 17,8 x 50,3 10,0 25,0 31,5
14,3 x 40,3 21,5x41,0 18,5x 51,0 11,0 22,5 32,0
14,5x 36,0 22,8x35,3 20,8x50,3 12,0 26,0 32,5
14,5 x 41,0 22,8 x40,3 21,5x51,0 13,0 26,5 33,0
15,0x 36,0 23,5x 36,0 22,8x50,3 14,0 27,0 33,5
15,0x 41,0 23,5x41,0 23,5x51,0 15,0 27,5 34,0
16,3 x 35,3 24,3x40,3 24,3x50,3 16,0 28,0 34,5
16,3 x 40,3 25,0x 41,0 25,0x51,0 17,0 35,0
17,0x 36,0 26,3x40,3 25,8x50,3 18,0

17,0x 41,0 26,5x41,0 26,3 x50,3 19,0

17,8 x 35,3 27,0x 41,0 26,5x51,0 20,0

17,8 x 40,3 27,3x40,3 27,0x51,0

18,5x 36,0 28,0x41,0 27,3x50,3

18,5x41,0 28,0x51,0

Matryca czworokatna Nr art. 38896 + s (mm)

Matryca Matryca Matryca

Nr.45 czworokatna NEEY czworokatna
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4,2 8,2 11,7 17,7 23,2 26,7 28,7 32,7
4,7 8,7 12,2 18,2 23,7 27,2 29,2 33,2
5,2 9,2 12,7 18,7 24,2 27,7 29,7 33,7
5,7 9,7 13,2 19,2 24,7 28,2 30,2 34,2
6,2 10,2 13,7 19,7 25,2 28,7 30,7 34,7
6,7 10,7 14,2 20,2 25,7/ 29,2 S22 3152
7,2 11,2 14,7 20,7 26,2 31,7 35,7
7,7 15,2 21,2 32,2

15,7 21,7

16,2 22,2

16,7 22,7

17,2 23,2

Matryca Nr art. 38896 + s (mm) Rozmiary i ksztatty

czworokatna specjalne i posrednie
Matryca czworokatna Matryca czworokatna na zamowienie
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Tak sie zamawia:

Prosze wybra¢ pasujacg matryce
lub stempel tnacy i dobra¢ wtasci-
|
wy numer artykutu do wybranego
rozmiaru.
Zv;cym [?rzypadku Zamowienie ma Chetnie doradzimy Paristwu w
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WHtasciwy numer zamawianego

G (il Jaki stempel pasuje do jakiej matrycy?

Jaki rozmiar jest potrzebny do wykonywa-
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- Jaki materiat moge wyttacza¢? . )
= i;; & Wy odpowiedzi na zapytanie!

12,7 18,7 Kontakt:
Lz L2 (+48) 61 679 43 18




