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Metallbearbeitungsmaschinen

MBM 1250 - Magnetyczna zaginarka z pedatem

Rewolucyjna prosta, bardzo szybka i wygodna obstuga
kompaktowa, zajmujaca nieduzo miejsca

Idealna do giecia aluminium, miedzi, stali, stali
szlachetnej itd.

Justowanie kata giecia do 170 ° z doktadnoscig do
jednego stopnia

Mocny system elektromagnetyczny daje optymalne
efekty giecia

Zaciskanie na catej szerokosci gwarantuje lepsze giecie

Szuflady wsuwane na
segmenty lica gérnego

Model MBM 1250

Nr art. 3770125

Dane techniczne

Maks. szerokos¢ giecia 1250 mm
Cisnienie ustalajgce 6t

Moc 10A
Wymiary 1500 x 410 x 390 mm
Ochrona termiczna 70°C

Ciezar 150 kg

Grubo$é przedmiotu obrabianego 1)
Blacha stalowa 2)

Blacha aluminiowa

Blacha miedziana, cynkowa, mosiezna
Blacha ze stali szlachetnej

1,6 mm3) /1,2 mm 4
1,6 mm 3) /1,2 mm 4
1,6 mm 3) /1,2 mm 4)
1,0 mm 3) /0,9 mm 4

Podziat na segmenty w mm:
25-40-50-70-140-280- 700 - 1250

Bardzo duza zdolno$¢ giecia

Nacisk gtéwny spoczywa na licu gérnym, nie na maszynie
Unikalne przeguby Centreless zapewniajg precyzyjne
przeniesienie sity w miejscu giecia

W standardowej zawartosci przesytki znajduja sie:
ogranicznik tylny, segmentowane lico gérne i pedat

Praktyczne miejsca do
odktadania wszystkich
segmentow i szyn
gngcych

7 przyktadow zagiec sposrdd licznych innych mozliwosci giecia:

iy

Zawartosc przesytki :
- Ogranicznik kqta giecia
Poszerzenie lica gngcego

Ogranicznik tylny

Szyna do giecia pod kqtem
ostrym

Waqska szyna do giecia pod
kgtem ostrym
Segmentowane lico gorne
Szyna gnqca z nacieciem

7 segmentow gngcych
Pedat

Wskazéwka: W poblizu pracujgcej maszyny nie moga przebywac osoby z rozrusznikami serca
1) Przy diugosciach przedmiotéw obrabianych 1250 mm - przy krétszych przedmiotach w gre wchodza grubsze materiaty

2) Maks. wytrzymato$¢ na rozciaganie 400N/mm?2
3) Zdemontowane poszerzenie lic gnacych
4) Zamontowane poszerzenie lic gnacych

Daj sie zafascynowac!
Wiecej informacji dla Panstwa w naszej

prezentacji wideo na www.stuermer-maszyny.pl !

Bardzo szybka i fatwa obstuga

- w kilku krokach wykonuje sie
giecie bez wiekszego wysitku
nadajac blachom zadany ksztatt

Krok 1:
Przedmiot obrabiany uktada sie
na prowadnicy magnetycznej i
Jjustuje do krawedZzi giecia.

Krok 2:
Wybrany pasujgcy segment
gngcy umieszcza sie na przed-
miocie obrabianym i wigcza
magnesy.

Krok 3:

- Doktadny kqt giecia ustawia
sie na ograniczniku giecia.
Pozostaje wykonac zabieg
giecia.

Przezbrajanie przed kolejnymi
operacjami giecia jest bardzo
proste.




