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OPTidil o466y DH 2865V 7 DH 3265V

Wiertarki kolumnowe z przektadnig i bezstopniowg regulacjg predkosci obrotowej

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Duza ptynno$¢ pracy dzieki szlifowanym zabierakom zebatkowym OPTIdrill DH 32GSV

> W\(soka dokladnc?sc rucl’lnu obrotowego ze wzgledu na hartowane i P> Funkcja gwintowania . Informacja ,Thermdrill“ na stronie 44
szlifowane wrzeciono gtéwne P> Automatyczny posuw tulei

P> Duzy zakres predkosci obrotowej P Pompa chtodziwa i filtr wiérow

P> Ciezka, masywna wersja zeliwna P> Moment obrotowy w najnizszym stopniu przektadni do 200 Nm

P> Ogranicznik gtebokosci wiercenia regulowany w skali milimetrowej
P> Bezobstugowa przektadnia ze smarowaniem

DH 32GS
Automatyczny posuw tulei

Ptyta czotowa o
Prosta w obstudze klawiatura
Cyfrowy wskaznik predkosci
obrotowej wrzeciona

Przy wierceniu gtebokim lub
—e wierceniu otworéw nieprzelo-
towych w kazdej chwili mozna
otworzy¢ lub zamknaé sprzegto
przyciskiem na raczce.

Whbudowany wybijak I
Mechanizm wyrzucajacy Przetacznik kierunku obrotu
utatwia wymiane narzedzi wrzeciona prawo/lewo

° Lampa
Whbudowana we wrzecienniku
Lampa halogenowa

Nanad

v Ostona uchwytu
Maksymalna ochrona uzytkownika
Z regulacja wysokosci
Mikrowytacznik

¢ Kolumna zeliwna
Gruboscienna

Wysoki stopien przetworzenia
sity i duza stabilnos¢

Stot wiertarski
- Duzy
Masywny
Precyzyjne wykonczenie
Ukosnie biegnace rowki teowe
Silne zebrowanie od spodu

Uktad ptynu chtodzacego

Filtr wiérow
Zgodnie z dyrektywa maszynowa

Opcjonalny przetacznik nozny
dla DH 32GS
Funkcje:
Gwintowanie
Przetacznik prawo/lewo

Ilu.: OPTIdrill DH 26GT/z llu.: OPTIdrill DH 32GS/z
opcjonalnym uchwytem opcjonalnym uchwytem Nr artykutu 3050032
wiertarskim wiertarskim
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Dane techniczne i wymiary

Nr artykutu 3034225 3034235 3034245 g
Cena netto 2 590,00 3 090,00 3 890,00 g
a.

Dane maszyny

Napiecie elektryczne 400V /3 Ph~50 Hz 400V /3 Ph ~50 Hz 400V /3 Ph~50 Hz
Moc silnika napedu wrzeciona 1,1/1,5 kW 1,1/1,5 kW 1,5/2,2 kW
Moc silnika pompy chtodziwa - - 40 W
Wydajnos¢ wiercenia
Srednica wiercenia w stali (S235JR) @26 mm @28 mm @32 mm
Srednica wiercenia ciggtego w stali (S235JR) @24 mm @ 25 mm @29 mm
Gwintowanie w stali (S235JR) - - M 16
Mocowanie wrzeciona -%
(]
Wysuw tulei wrzeciona 127 mm 127 mm 125 mm g
Mocowanie we wrzecionie MK 3 MK 3 MK 4 §
Odlegtos¢ wrzeciona od kolumny 235 mm 260 mm 285 mm -
Automatyczny posuw tulei - - 0,1/0,15/0,2 mm
Predkosci obrotowe
Zakres predkosci obrotowych wrzeciona, "
4 stopnie, elektronicznie regulowana pred 45 -3.200 min-1 45 -3.200 min-! 40 - 3.000 min-1 s
kos¢ obrotowa ]
(]
Stét wiertarski =
Powierzchnia robocza stotu wiertarskiego
dtugos¢ x szerokosé 380 x 380 mm 376 x 394 mm 400 x 420 mm
Szeroko$¢ rowka teowego 14 mm 14 mm 14 mm
Obrét stotu roboczego 360° 360° 360° <
Odstep wrzeciono - stot wiertarski max. 450 mm max. 875 mm max. 820 mm g
Podstawa maszyny E%
Powierzchnia robocza podstawy
dtugos¢ x szerokos¢ 350 x 322 mm 350 x 356 mm 420 x 644 mm
Szeroko$é rowka teowego / Ilosé / Rozstaw 14 mm/2 /120 mm 14 mm/2/120 mm 14 mm /2 /150 mm
Odstep wrzeciono - podstawa maszyny max. 610 mm max. 1 285 mm max. 1270 mm k)
Wymiary §
Srednica kolumny @92 mm @92 mm @ 115 mm o
Dtugosc x szerokosc x wysokosé 600 x 380 x 1 300 mm 670 x 550 x 2 080 mm 725 x 450 x 2 200 mm a
Ciezar catkowity 158 kg 175 kg 304 kg
Wymiary DH 26GTV Wymiary DH 32GSV
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Wyposazenie standardowe
Adapter MK3-B16 (DH 26GTV / DH 28GSV)
Adapter MK4-B16 (DH 32GSV) 9
> Akcesoria do wiertarek na str. 40 %
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