
Wiertarki
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Argumenty w postaci jakości, wydajności i ceny 

B 13 / B 14 / B 16 / B 20 / B 25 / B 32 

Niedrogie wiertarki stołowe i kolumnowe z napędem pasowym

XX Precyzyjnie wykonany stół wiertarski, kąt nachylenia ± 45° i kąt obrotu 360°
XXMasywna, duża płyta spodnia z rowkami, mocno żebrowana od spodu
XXModele 400V z przełącznikiem obrotów prawo/lewo
XX Jakość sprawdzona 
XX Teowe rowki do mocowania imadła
XX Cichobieżna przekładnia pasowa dzięki zastosowaniu aluminiowych kół pasowych
XX Poprawiona sprawność napędu oraz zmniejszenie poślizgu dzięki                                                                                                                                                                                   
zastosowaniu zębatych pasów napędowych

Ilu.: B 13 Ilu.: B 14 Ilu.: B 16 Ilu.: B 20

Model B 13 B 14 B 16 B 20
Nr artykułu 3008131 3008141 3008161 3008201 3008203

Cena  netto

Dane maszyny
Napięcie elektryczne  230 V / 1 Ph ~50 Hz  230 V / 1 Ph ~50 Hz  230 V / 1 Ph ~50 Hz 230 V / 1 Ph 400 V / 3 Ph
Moc silnika 300 W 350 W 450 W 0,55 kW
Wydajność wiercenia
Średnica wiercenia w stali (S235JR) Ø 13 mm Ø 14 mm Ø 16 mm Ø 20 mm
Średnica wiercenia ciągłego 
w stali (S235JR)

Ø 12 mm Ø 12 mm Ø 15 mm Ø 18 mm

Mocowanie wrzeciona
Odległość wrzeciona od kolumny 104 mm 104 mm 125 mm 170 mm
Mocowanie we wrzecionie fest/B16 fest/B16 MK 2 MK 2
Wysuw tulei wrzeciona 50 mm 50 mm 65 mm 80 mm
Prędkości obrotowe
Zakres prędkości wrzeciona 520 - 2.620 min-1 520 - 2.620 min-1 660 - 2.500 min-1 210 - 2.220 min-1

Liczba stopni 5 stopni 5 stopni 5 stopni 12 stopni
Stół wiertarski
Wymiary stołu roboczego  
długość x szerokość

160 x 160 mm 160 x 160 mm 200 x 200 mm 275 x 275 mm

Szerokość rowka teowego 14 mm 14 mm 14 mm 14 mm
Przechył / Obrót stołu roboczego ± 45° / 360° ± 45° / 360° ± 45° / 360° ± 45° / 360°
Odstęp wrzeciono - stół wiertarski max. 240 mm max. 330 mm max. 390 mm max. 465 mm
Podstawa maszyny

Powierzchnia robocza podstawy 
maszyny długość x szerokość

135 x 175 mm 140 x 180 mm 160 x 170 mm 205 x 200 mm

Odstęp wrzeciono - podstawa 
maszyny

max. 325 mm max. 440 mm max. 525 mm max. 645 mm

Wymiary
Średnica kolumny 46 mm 46 mm 60 mm 70 mm
Długość x szerokość x wysokość 420 x 220 x 580 mm 420 x 230 x 700 mm 510 x 270 x 820 mm 600 x 350 x 990 mm
Ciężar netto 19 kg 21 kg 36 kg 53 kg

Wyposażenie standardowe  Uchwyt wiertarski z 
wieńcem zębatym 

(1 - 13 mm)

Uchwyt wiertarski 
samozaciskowy 

(1 - 13 mm)
2 rowki teowe 

Uchwyt wiertarski samozaciskowy 
(1 - 16 mm)

Stożek Morse'a MK2 
2 roki teowe 
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>> Akcesoria do wiertarek na str. 40

·· Szlifowany zabierak zębatkowy
·· Najlepsze przeniesienie mocy przez 

aluminiowe koła pasowe w połączeniu z 
ząbkowanym pasem GATES

·· Osłona pasa klinowego z przełącznikiem 
bezpieczeństwa

·· Gwarantowana dokładność współosio-
wości lepsza niż 0,03 mm mierzona w osi 
tulei wrzeciona

·· Wrzeciono wiertarskie z precyzyjnym 
łożyskiem kulkowym

·· Uchwyt wiertarski samozaciskowy 
OPTIMUM w zestawie standardowym 
(B13 z uchwytem wiertarskim z wieńcem 
zębatym)

·· Dźwignia tulei wrzecionowej z uchwyta-
mi miękkimi do bezpiecznej pracy

·· Ogranicznik głębokości wiercenia

·· Prosty w obsłudze przełącznik wg IP 
54 z wyzwalaczem podnapięciowym

·· 	Osobny wyłącznik awaryjny grzybkowy

Ilu.: B 25 Ilu.: B 32

Model B 25 B 32
Nr artykułu 3008253 3008323
Cena netto

Dane maszyny
Napięcie elektryczne  400 V / 3 Ph ~50 Hz 400 V / 3 Ph ~50 Hz
Moc silnika 0,55 kW 1,1 kW
Wydajność wiercenia 
Średnica wiercenia 
w stali (S235JR)

Ø 20 mm Ø 32 mm

Średnica wiercenia ciągłego 
w stali (S235JR)

Ø 18 mm Ø 28 mm

Mocowanie wrzeciona
Odległość wrzeciona od kolumny 170 mm 225 mm
Mocowanie we wrzecionie MK 3 MK 4
Wysuw tulei wrzeciona 80 mm 125 mm
Prędkości obrotowe
Zakres prędkości obrotowych wrze-
ciona

210 - 2.220 min-1 140 - 2.020 min-1

Liczba stopni 12 stopni 9 stopni
Stół wiertarski
Wymiary stołu roboczego 
długość x szerokość

275 x 275 mm 360 x 360 mm

Szerokość rowka teowego 14 mm 14 mm
Przechył/ Obrót stołu roboczego ± 45°/360° ± 45° /360°
Odstęp wrzeciono - stół wiertarski max. 760 mm max. 600 mm
Podstawa maszyny
Powierzchnia robocza podstawy 
długość x szerokość

235 x 220 mm 260 x 270 mm

Odstęp wrzeciono - podstawa max. 1 210 mm max. 1 170 mm
Wymiary
Średnica kolumny Ø 70 mm Ø 92 mm
Długość x szerokość x wysokość 690 x 390 x 1 570 mm 790 x 400 x 1 730 mm
Ciężar netto 60 kg 135 kg

Wyposażenie standardowe
Uchwyt wiertarski samozaciskowy (1 -16mm), 

2 rowki teowe
Stożek Morse'a MK 3 Stożek Morse'a MK4
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Argumenty w postaci jakości, wydajności i ceny 

RB 6T / RB 8S 

Wrzeciono wiertarki 
·· Gwarantowana dokładność współosio-

wości lepsza niż 0,03 mm mierzona w 
osi tulei wrzeciona

·· Precyzyjne łożysko kulkowe

Dźwignia tulei
·· Długa i ergonomiczne skonstru-

owana
·· Miękkie uchwyty do bezpiecznej 

pracy

Kolumna stalowa 
·· Duża płynność pracy i stabilność

Stół wiertarski
·· Precyzyjne wykończenie
·· Ukośnie biegnące rowki 

teowe

Przełącznik bezpieczeństwa 
·· Prosty w obsłudze 
·· 	Stopień ochrony IP 54 
·· Wyzwalacz podnapięciowy
·· Osobny wyłącznik awaryjny 

grzybkowy

Silnik elektryczny
·· Płynność pracy 
·· Wydajność
·· Obudowa aluminiowa

Płyta spodnia 
·· Masywna i duża 
·· Rowki teowe
·· Silne żebrowanie od spodu

Ilu.: Optidrill RB 6T

Lekkie wiertarki promieniowe z dużą odległością wrzeciona od kolumny. Do drewna, tworzywa sztucznego  
lub aluminium.

XXNajlepsze przeniesienie mocy przez aluminiowe koła pasowe w połączeniu    
z ząbkowanym pasem GATES
XXWrzeciono wiertarskie z precyzyjnymi łożyskami kulkowymi 
XXOsłona pasa klinowego z wyłącznikiem bezpieczeństwa
XXOgranicznik głębokości wiercenia

XXUchwyt wiertarski z wieńcem zębatym OPTIMUM w zestawie 
standardowym
XXOptymalny stosunek ceny do jakości
XX Trwała wartość

Ilu.: Optidrill RB 8S

Osłona uchwytu wiertarskiego
·· Maksymalna ochrona użytkownika
·· Z regulacją wysokości
·· Mikrowyłącznik 

Stół wiertarski
·· Precyzyjne wykończenie
·· Otwory mocujące do zwiększenia 

podstawy stołu wiertarskiego
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Dane techniczne i akcesoria

·· Przechył wrzeciennika o ± 45° ·· Przechył stołu roboczego o ± 45°·· Zmiena odległość wrzeciona od kolumny dzięki przesuwaniu 
wrzeciennika

Model RB 6T RB 8S

Nr artykułu 3009161 3009181
Cena netto

Dane maszyny
Napięcie elektryczne 230 V / 1 Ph ~50 Hz
Moc silnika 750 W
Wydajność wiercenia
Średnica wiercenia w stali (S235JR) Ø 16 mm
Średnica wiercenia ciągłego w stali (S235JR) Ø 12 mm
Mocowanie wrzeciona
Mocowanie we wrzecionie MK 2
Odległość wrzeciona od kolumny 115 - 430 mm
Wysuw tulei wrzeciona 80 mm
Prędkości obrotowe
Zakres prędkości obrotowych wrzeciona 390 - 3.000 min-1

Liczba stopni 5 stopni
Stół wiertarski
Wymiary stołu stołu roboczego
długość x szerokość

225 x 230 mm 262 x 262 mm

Szerokość rowka teowego 14 mm
Stół wiertarski uchylny ± 450

Odstęp wrzeciono - stół wiertarski max. 380 mm max. 740 mm
Noga maszyny
Powierzchnia robocza podstawy  
maszyny dł. x szer.

430 x 260 mm 600 x 350 mm

Rozmiar wpustu przesuwnego 14 mm 14 mm
Odstęp wrzeciono - podstawa maszyny max. 550 mm max. 1 250 mm
Wymiary

Średnica kolumny Ø 60 mm Ø 70 mm

Długość x szerokość x wysokość 820 x 290 x 930 mm 820 x 290 x 1 640 mm
Ciężar całkowity 40 kg 63 kg

Wyposażenie standardowe 	 Uchwyt wiertarski z wieńcem zębatym (1 -16 mm) B 16

Akcesoria Nr artykułu Cena netto

Imadło maszynowe MSO 75 3000075

Imadło maszynowe MSO 100 3000100

·· Wiele możliwości montażu na stole wiertarskim dzięki otworom 
podłużnym

·· Precyzyjne prowadzenie szczęk

>> Akcesoria do wiertarek na str. 40

Akcesoria Nr artykułu Cena netto

Asortyment uchwytów do mocowania 
SPW 12

3352017

·· Rowki teowe o szerokości 14 mm .  Gwint dociągający M 12

·· Gwint metryczny

Wybijak stożkowy MSP 1 3050636

Wiertła spiralne HSS MK 2 3051002 

·· Prawotnące  .  9-częściowy
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Napęd pasowy
·· Duża płynność pracy dzięki szlifowanym zabierakom zębatkowym
·· Najlepsze przeniesienie mocy przez aluminiowe koła pasowe w 

połączeniu z ząbkowanym pasem GATES (od B 23Pro) 

·· Gwarantowana dokładność współosiowości           
≤  0,02 mm mierzona w osi tulei wrzeciona

·· Wrzeciono wiertarskie z precyzyjnymi łożyskami 
kulkowymi 

·· Wysokiej klasy uchwyt wiertarski samozaciskowy
·· Duża osłona ochronna o regulowanej wysokości   

z wyłącznikiem bezpieczeństwa 
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B 17Pro / B 23Pro / B 26Pro / B 33Pro 

Argumenty w postaci jakości, wydajności i ceny 

XX Prosty do obsługi przełącznik bezpieczeństwa wg IP 54 z wyzwalaczem 
podnapięciowym i osobnym grzybkowym wyłącznikiem awaryjnym
XXModele 400V z przełącznikiem obrotów prawo/lewo
XXOgranicznik głębokości wiercenia
XX Precyzyjnie wykończony stół wiertarski z ukośnie biegnącymi rowkami 
teowymi
XX Regulacja wysokości stołu wiertarskiego poprzez listwę zębatą

XX Stół wiertarski kąt nachylenia ± 45° i kąt obrotu 360°
XXOsłona pasa klinowego z wyłącznikiem bezpieczeństwa
XXDźwignia wysuwu tulei z odlewu ciśnieniowego aluminiowego z miękkimi 
uchwytami
XXMasywna, duża płytowa podstawa z rowkami, silnie żebrowana od spodu 
(w modelu 0PTidrill B 33Pro rowki teowe)
XXMasywna budowa całej maszyny

Ilu.: B 33Pro

Wytrzymałe wiertarki stołowe i kolumnowe z napędem pasowym

Ilu.: B 26ProIlu.: B 23ProIlu.: B 17Pro
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Akcesoria Optidrill B 17Pro / B 23Pro Nr artykułu Cena netto

Uchwyt wiertarski bezpośredniego moco-
wania:

MK 2 / 1 - 16 mm 3050571

MK 2 / 1 - 13 mm 3050572

Stożek Morse'a MK 2 - B16 3050659

Wiertła spiralne HSS MK 2 3051002

Asortyment uchwytów do mocowania 
SPW 10

3352016

Wybijak stożkowy MSP1 3050636

Uniwersalny układ płynu chłodzącego 
230 V

3352002

Akcesoria Optidrill B 26Pro Nr artykułu Cena netto

Uchwyt wiertarski bezpośredniego moco-
wania MK 3

3050573

Tuleje redukcyjne MK 3 - MK 2 3050663

Stożek Morse'a MK 3 - B16 3050660

Wiertła spiralne HSS MK 3 3051003

Asortyment uchwytów do mocowania 
SPW 12

3352017

Wybijak stożkowy MSP1 3050636

Uchwyt do gwintownika  M5-M12 3352042

Uniwersalny układ płynu chłodzącego 400 V 3352001

Imadła maszynowe Nr artykułu Cena netto

BMS 100 3000010

BMS 120 3000012

BSI 100 3000210

BSI 140 3000214

BSI-Q 100 3000230

BSI-Q 140 3000234

Akcesoria Optidrill B 33Pro Nr artykułu Cena netto

Uchwyt wiertarski bezpośredniego moco-
wania MK 4

3050574

Tuleje redukcyjne MK 4 - MK 3 3050664

Stożek Morse'a MK 4 - B16 3050661

Wiertła spiralne HSS / MK 3 3051003

Asortyment uchwytów do mocowania 
SPW 12

3352017

Wybijak stożkowy MSP2 3050637

Uchwyt do gwintownika M5-M12 3352042

Uniwersalny układ płynu chłodzącego 400 V 3352001
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>> Akcesoria do wiertarek na str. 40

Model B 17Pro B 23Pro B 26Pro B 33Pro
Nr artykułu (230 V) 3003171 3003231 (230 V) - -
Cena netto - -
Nr artykułu (400 V) - 3003233 (400 V) 3003263 3003333
Cena netto -

Dane maszyny

Napięcie elektryczne 230 V / 1 Ph ~50 Hz 230 V/1 Ph o 400 V/3 Ph  400 V / 3 Ph ~50 Hz  400 V / 3 Ph ~50 Hz

Moc silnika 500 W 750 W 750 W 1,1 kW
Wydajność wiercenia
Średnica wiercenia w stali (S235JR) Ø 16 mm Ø 25 mm Ø 25 mm Ø 30 mm
Średnica wiercenia ciągłego w stali      
(S235JR)

Ø 12 mm Ø 20 mm Ø 20 mm Ø 25 mm

Mocowanie wrzeciona
Wysuw tulei wrzeciona 65 mm 80 mm 85 mm 120 mm
Mocowanie we wrzecionie MK 2 MK 2 MK 3 MK 4
Odległość wrzeciona od kolumny 152 mm 180 mm 210 mm 254 mm
Prędkości obrotowe
Zakres prędkości obrotowych 
wrzeciona

500 - 2.520 min-1 200 - 2.440 min-1 200 - 2.440 min-1 120 - 1.810 min-1

Liczba stopni 5 stopni 12 stopni 12 stopni 9 stopni
Stół wiertarski
Powierzchnia robocza stołu 
długość x szerokość

235 x 220 mm 280 x 245 mm 330 x 290 mm 475 x 425 mm

Szerokość rowka teowego 12 mm 12 mm 14 mm 14 mm
Przechył / Obrót stołu roboczego ± 45° / 360° ± 45° / 360° ± 45° / 360° ± 45° / 360°
Odstęp wrzeciono - stół wiertarski max. 325 mm max. 425 mm max. 720 mm max. 695 mm
Podstawa maszyny
Powierzchnia robocza podstawy 
długość x szerokość

220 x 230 mm 240 x 250 mm 385 x 260 mm 410 x 325 mm

Szerokość rowka teowego / Ilość / 
Rozstaw

16 mm / 2 / 148 mm 16 mm / 2 / 170 mm 16 mm / 2 / 170 mm 16 mm / 2 / 250 mm

Odstęp wrzeciono - podstawa max. 530 mm max. 618 mm max. 1 230 mm max. 1 180 mm
Wymiary
Średnica kolumny Ø 60 mm Ø 73 mm Ø 80 mm Ø 92 mm 

Długość x szerokość x wysokość 565 x 275 x 840 mm 615 x 330 x 1 015 mm 670 x 355 x 1 640 mm 755 x 440 x 1 705 mm

Ciężar całkowity 36,5 kg 58 kg / 63,5 kg 85 kg 132 kg

Wyposażenie standardowe
Stożek Morse'a MK 2 -  

B 16
Stożek Morse'a MK 3 -  

B 16
 Stożek Morse'a MK 4 -  

B 16
Uchwyt wiertarski samozaciskowy (1 -16 mm) B16

Rowki teowe

Dane techniczne i akcesoria 

Ilu.: B 33Pro

Ilu.: BMS Ilu.: BSI Ilu.: BSI-Q
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B 16H / B 24H / B 28H / B 34H 

Wytrzymałe wiertarki stołowe i kolumnowe z napędem pasowym

Napęd pasowy
·· Duża płynność pracy dzięki szlifowanym zabierakom 

zębatkowym
·· Najlepsze przeniesienie mocy przez aluminiowe koła 

pasowe w połączeniu z ząbkowanym pasem GATES 

·· Gwarantowana dokładność współosiowości, mniejsza niż 0,015 mm 
mierzona w osi tulei wrzeciona

·· Wrzeciono wiertarskie z precyzyjnymi łożyskami kulkowymi 
·· Wysokiej klasy uchwyt wiertarski  samozaciskowy OPTIMUM .
·· Duża osłona ochronna o regulowanej wysokości z wyłącznikiem 

bezpieczeństwa 

Argumenty w postaci jakości, wydajności i ceny 

XX Płynnie pracujący i wydajny silnik elektryczny
XXOsobny wyłącznik awaryjny grzybkowy 
XXModele 400V z przełącznikiem obrotów prawo/lewo (oprócz B 16H)
XXOgranicznik głębokości wiercenia
XX Precyzyjnie wykończony stół wiertarski z ukośnie biegnącymi rowkami 
teowymi
XX Stół wiertarski obrotowy o 360°
XXOsłona pasa klinowego z wyłącznikiem bezpieczeństwa
XXMechanizm napinający pas klinowy
XXDługa, ergonomiczna dźwignia wysuwu tulei z odlewu ciśnieniowego 
aluminiowego, odlewana z jednego kawałka, z miękkimi uchwytami 
(OpTIdrill B 16H / B 24H)
XXMasywna, duża płytowa podstawa z rowkami, mocno żebrowana od 
spodu

XXDzięki odchyleniu stołu wiertarskiego płytową podstawę można 
wykorzystać jako powierzchnię roboczą do bardzo wysokich półwyrobów

od OPTIdrill B 24HV
XX Lampa

od OPTIdrill B 28HV
XX Łatwa wymiana narzędzi dzięki wbudowanemu wybijakowi
XXDźwignia tulei ze stali

Optidrill B 34H
XX Cyfrowy miernik głębokości
XX Cyfrowy wskaźnik prędkości obrotowej

Ilu.: B 34HIlu.: B 28HIlu.: B 24HIlu.: B 16H
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Akcesoria Optidrill B 16H / B 24H Nr artykułu Cena netto

Uchwyt wiertarski bezp. mocowania: 
MK 2 1-16 mm

3050571

Uchwyt wiertarski bezp. mocowania: 
MK 2 1-13 mm

3050572

Stożek Morse'a MK 2 - B16 3050659

Wiertła spiralne HSS MK 2 3051002

Asortyment uchwytów do mocowania 
SPW 10

3352016

Uniwersalny układ płynu chłodzącego 
230 V

3352002

Uniwersalny układ płynu chłodzącego 
400 V

3352001

Akcesoria Optidrill B 28H Nr artykułu Cena netto

Uchwyt wiertarski bezpośredniego 
mocowania MK 3

3050573

Tuleje redukcyjne MK 3 - MK 2 3050663

Stożek Morse'a  MK 3 - B16 3050660

Wiertła spiralne HSS MK 3 3051003

Asortyment uchwytów do mocowania 
SPW 12

3352017

Uniwersalny układ płynu chłodzącego 
400 V

3352001

Uchwyt do gwintownika  M5-M12 3352042

Akcesoria Optidrill B 34H Nr artykułu Cena netto

Uchwyt wiertarski bezpośredniego 
mocowania MK 4

3050574

Tuleje redukcyjne MK 4 - MK 3 3050664

Stożek Morse'a MK 4 - B16 3050661

Asortyment uchwytów do mocowania 
SPW 12

3352017

Uniwersalny układ płynu chłodzącego 
400V

3352001

Uchwyt do gwintownika M5-M12 3352042

Imadła maszynowe Nr artykułu Cena netto

BSI 100 3000210

BSI 140 3000214

BSI-Q 100 3000230

BSI-Q 140 3000234

Ilu.: BSI Ilu.: BSI-Q

Pr
ze

dm
ow

a
W

ie
rc

en
ie

Fr
ez

ow
an

ie
To

cz
en

ie
Pi
ło
w
an

ie
Sz

lif
ow

an
ie

Po
le

ro
w

an
ie

O
św

ie
tle

ni
e

Po
m

ia
ry

 
CN

C
In

de
ks

>> Akcesoria do wiertarek na str. 40

Model B 16H B 24H B 28H B 34H
Nr artykułu (230 V) - 3020241 - -
Nr artykułu (400 V) 3020217 3020243 3020283 3020333
Cena netto

Dane maszyny

Napięcie elektryczne 400 V / 3 Ph ~50 Hz 230 V/1 Ph - 400 V/3 Ph  400 V / 3 Ph ~50 Hz  400 V / 3 Ph ~50 Hz

Moc silnika 550 W 850 W 850 W 1,5/2,2 kW
Wydajność wiercenia
Średnica wiercenia w stali (S235JR) Ø 13 mm Ø 24 mm Ø 28 mm Ø 34 mm
Średnica wiercenia ciągłego w stali 
(S235JR)

Ø 11 mm Ø 20 mm Ø 24 mm Ø 26 mm

Mocowanie we wrzeciona
Wysuw tulei wrzeciona 65 mm 85 mm 105 mm 160 mm
Mocowanie we wrzecionie MK 2 MK 2 MK 3 MK 4
Odległość wrzeciona od kolumny 130 mm 165 mm 200 mm 285 mm
Prędkości obrotowe
Zakres prędkości obrotowych
wrzeciona

450 - 3.500 min-1 350 - 4.000 min-1 120 - 4.000 min-1 145 - 4.800 min-1

Liczba stopni 5 stopni 7 stopni 16 stopni 2 x 9 Stopni
Stół wiertarski
Powierzchnia robocza stołu 
długość x szerokość

230 x 245 mm 280 x 300 mm 340 x 360 mm 420 x 400 mm

Szerokość rowka teowego 12 mm 14 mm 14 mm 14 mm
Obrót stołu roboczego 360° 360° 360° 360°
Odstęp wrzeciono - stół wiertarski max. 370 mm max. 515 mm max. 860 mm max. 790 mm
Podstawa maszyny
Powierzchnia robocza podstawy 
długość x szerokość

200 x 240 mm 280 x 260 mm 320 x 320 mm 390 x 390 mm

Szerokość rowka teowego / Ilość  / 
Rozstaw

12 mm / 2 / 80 mm 14 mm / 2 / 120 mm 14 mm / 2 / 120 mm 14 mm / 2 / 150 mm

Odstęp wrzeciono - podstawa max. 495 mm max. 590 mm max. 1 285 mm max. 1 275 mm
Wymiary
Średnica kolumny Ø 60 mm Ø 80 mm Ø 92 mm Ø 115 mm
Długość x szerokość x wysokość 549 x 300x 848 mm 665 x 434 x 998 mm 698 x 449 x 1 721 mm 918 x 585 x 1 895 mm
Ciężar całkowity 54 kg 92 kg 142 kg 260 kg

Wyposażenie standardowe
Uchwyt wiertarski samoza-

ciskowy 
Uchwyt wiertarski samoza-

ciskowy 
Uchwyt wiertarski samoza-

ciskowy 
Uchwyt wiertarski samoza-

ciskowy 
(1 - 13 mm) (1 - 16 mm) (1 - 16 mm) (1 - 16 mm)

Stożek Morse'a MK 2 Stożek Morse'a MK 2 Stożek Morse'a MK 3 Stożek Morse'a MK 4 
Rowki teowe Rowki teowe Rowi teowe Rowki teowe

Dane techniczne i akcesoria 
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Argumenty w postaci jakości, wydajności i ceny 

B 16HV / B 24HV / B 28HV / B 34HV 

XX Płynny i wydajny napęd bezszczotkowy
XXOsobny wyłącznik awaryjny grzybkowy 
XXDuża osłona ochronna o regulowanej wysokości z wyłącznikiem 
bezpieczeństwa do maksymalnej ochrony użytkownika
XXDługa, ergonomiczna dźwignia wysuwu tulei z odlewu ciśnieniowego 
aluminiowego, odlewana z jednego kawałka, z miękkimi uchwytami       
(OpTIdrill B 16HV / B 24HV)
XXOgranicznik głębokości wiercenia
XX 	Osłona pasa klinowego z wyłącznikiem bezpieczeństwa 		

od OPTIdrill B 24HV
XX Przełącznik obrotów wrzeciona prawo/lewo

XX Lampa przestrzeni roboczej
XXDźwignia wysuwu tulei wykonana ze stali

od OPTIdrill B 28HV 
XXUkład płynu chłodzącego
XX Filtr wiórowy zgodny z dyrektywą maszynową
XX Łatwa wymiana narzędzi dzięki wbudowanemu wybijakowi

OPTIdrill B 34HV 
XXWysuw tulei wrzeciona 160 mm
XX Funkcja gwintowania
XXMiernik głębokości wiercenia

Wiertarki stołowe i kolumnowe z wydajnym napędem bezszczotkowym OPTIMUM, z 
elektroniczną regulacją prędkości obrotowej

Wydajny napęd bezszczotkowy

·· Bardzo płynna praca
·· Wysoka wydajność
·· W przybliżeniu stały moment 

obrotowy w całym zakresie 
prędkości obrotowej

Stół wiertarski 
·· Precyzyjne wykończenie
·· Ukośnie biegnące rowki 

teowe
·· Możliwość obrotu o 360°

Dokładność ruchu obrotowego 
·· Gwarantowana współosiowość     

≤ 0,015 mm mierzona w osi tulei 
wrzeciona

Wrzeciono wiertarki 
·· Precyzyjne łożysko kulkowe 
·· Seryjny wysokiej klasy uchwyt 

wiertarski samozaciskowy 
OPTIMUM

Kolumna żeliwna 
·· Grubościenna
·· Wysoki stopień przetworzenia siły 

i duża stabilność

Podstawa płytowa
·· Masywna 
·· Duża 
·· Silne żebrowanie od spodu

Regulacja prędkości  
obrotowej za pomocą 

     potencjometru 

Ilu.: Optidrill B 24HV

Cyfrowy wskaźnik prędkości 
 obrotowej wbudowany 

	  we wrzecienniku

Mechanizm napinający  
pas klinowy

Oświetlenie maszyny (od B 24HV)

·· Wbudowane we wrzecienniku
·· Lampa halogenowa

Napęd pasowy 
·· Najlepsze przeniesienie mocy 

przez aluminiowe koła pasowe w 
połączeniu z ząbkowanym pasem 
GATES

·· Duża płynność pracy dzięki szlifo-
wanym zabierakom zębatkowym

Informacja „Thermdrill“ na stronie 44

Wiertarka (przemiennik częstotliwości) 
jest zgodna z normą DIN EN 55011:2011-
04 klasa C2 - (eksploatacja tylko w 
obszarach przemysłowych)

B 34HV - Tryb gwintowania

Tryb pracy „auto“
>> Ruch dźwignią powoduje samoczynny rozruch silnika
>> Zatrzymanie następuje znów w położeniu wyjściowym 
>> Przy powtarzających się zadaniach wiertarskich nie 
trzeba używać przycisków start i stop

Tryb pracy „gwintowanie“
>> Silnik jest włączany przez przesunięcie uchwytu w dół
>> Przełącznik krańcowy w programowanym ograniczniku 
głębokości zmienia kierunek gwintowania
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Akcesoria Optidrill B 16HV / B 24HV Nr artykułu Cena netto

Uchwyt wiertarski bezpośredniego 
mocowania:

MK2/ 1 - 16 mm 3050571

MK2/ 1 - 13 mm 3050572

Stożek Morse'a MK 2 - B16 3050659

Wiertła spiralne HSS MK 2 3051002

Asortyment uchwytów do mocowania
SPW 10

3352016

Akcesoria Optidrill B 28HV Nr artykułu Cena netto

Uchwyt wiertarski bezp. mocowania     
MK 3 / 1 - 16 mm

3050573

Tuleje redukcyjne MK 3 - MK 2 3050663

Stożek Morse'a MK 3 - B16 3050660

Wiertła spiralne HSS MK 3 3051003

Asortyment uchwytów do mocowania
SPW 12

3352017

Uchwyt do gwintownika  M5-M12 3352042

Akcesoria Optidrill B 34HV Nr artykułu Cena netto

Uchwyt wiertarski bezp. mocowania 
MK4 / 1-16 mm

3050574

Tuleje redukcyjne MK 4 - MK 3 3050664

Stożek Morse'a MK 4 - B16 3050661

Asortyment uchwytów do mocowania 
SPW 12

3352017

Uchwyt do gwintownika M5-M12 3352042

Imadła maszynowe Nr artykułu Cena netto

BSI 100 3000210

BSI 140 3000214

BSI-Q 100 3000230

BSI-Q 140 3000234
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>> Akcesoria do wiertarek na str. 40

Model B 16HV B 24HV B 28HV B 34HV
Nr artykułu 3020218 3020245 3020285 3020335
Cena netto 

Dane maszyny
Napięcie elektryczne 230 V / 1 Ph ~50 Hz 230 V / 1 Ph ~50 Hz 230 V / 1 Ph ~50 Hz  230 V / 1 Ph ~50 Hz
Łączna moc zainstalowania 1,5 kW 1,5 kW 1,5 kW 2,2 kW 
Moc silnika pompy chłodziwa - - 40 W 40 W
Wydajność wiercenia
Średnica wiercenia w stali (S235JR) Ø 16 mm Ø 24 mm Ø 28 mm Ø 34 mm
Średnica wiercenia ciągłego w stali 
(S235JR)

Ø 13 mm Ø 20 mm Ø 24 mm Ø 26 mm

Mocowanie wrzeciona
Wysuw tulei wrzeciona 65 mm 85 mm 105 mm 160 mm
Mocowanie we wrzecionie MK 2 MK 2 MK 3 MK 4
Odległość wrzeciona od kolumny 130 mm 165 mm 200 mm 285 mm
Prędkości obrotowe
Zakres prędkości obrotowych    
wrzeciona

95 - 6.000 min-1 100 - 5.950 min-1 35 - 5.600 min-1 40 - 5.000 min-1

Liczba stopni
5 stopni

Prędkość obrotowa regulo-
wana elektr.

4 stopni
Prędkość obrotowa regulo-

wana elektr.

12 stopni
Prędkość obrotowa regulo-

wana elektr.

9 stopni
Prędkość obrotowa regulo-

wana elektr.
Stół wiertarski
Powierzchnia robocza stołu          
długość x szerokość

230 x 245 mm 280 x 300 mm 340 x 360 mm 420 x 400 mm

Szerokość rowka teowego 12 mm 14 mm 14 mm 14 mm
Obrót stołu roboczego 360° 360° 360° 360°
Odstęp wrzeciono - stół wiertarski max. 370 mm max. 515 mm max. 860 mm max. 790 mm
Podstawa maszyny
Odstęp wrzeciono - podstawa max. 495 mm max. 590 mm max. 1 285 mm max. 1 275 mm
Szerokość rowka teowego / Ilość / 
Rozstaw

12 mm / 2 / 80 mm 14 mm / 2 / 120 mm 14 mm / 2 / 120 mm 14 mm / 2 / 150 mm

Powierzchnia robocza podstawy   
długość x szerokość

200 x 240 mm 280 x 260 mm 320 x 320 mm 390 x 390 mm

Wymiary
Średnica kolumny Ø 60 mm Ø 80 mm Ø 92 mm Ø 115 mm
Długość x szerokość x wysokość 540 x 370 x 850 mm 665 x 434 x 998 mm 701 x 474 x 1 755 mm 918 x 595 x 1 930 mm
Ciężar całkowity 64 kg 96 kg 166 kg 275 kg
Ryczałt za opakowanie  

transportowe 
- -

Wyposażenie standardowe
Uchwyt wiertarski samo-

zaciskowy 
Uchwyt wiertarski samo-

zaciskowy 
Uchwyt wiertarski samo-

zaciskowy 
Uchwyt wiertarski samo-

zaciskowy 
(1 - 13 mm) (1 - 16 mm) (1 - 16 mm) (1 - 16 mm)

Stożek Morse'a MK 2 Stożek Morse'a MK 2 Stożek Morse'a MK 3 Stożek Morse'a MK 4 
Rowki teowe Rowki teowe Rowki teowe Rowki teowe

Dane techniczne i akcesoria
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Ilu.: Optidrill DH 40BVIlu.: Optidrill DH 24BV

Wiertarki stołowe i kolumnowe z bezstopniową przekładnią mechaniczną

NAPĘD VARIO
made 
in 
Germany

DH 24BV / DH 28BV / DH 40BV
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drill®

XX Płynnie pracujący i wydajny silnik elektryczny
XXDługa, ergonomiczna dźwignia wysuwu tulei z odlewu ciśnieniowego 
aluminiowego, odlewana z jednego kawałka, z miękkimi uchwytami 
XX Podstawę płytową dzięki odchyleniu stołu wiertarskiego można 
wykorzystać jako powierzchnię roboczą do bardzo wysokich półwyrobów
XX Przełącznik obrotów wrzeciona prawo/lewo
XX 2 stopnie prędkości
XXOsłona pasa klinowego z wyłącznikiem bezpieczeństwa 

Od OPTIdrill DH 28BV
XX Łatwa wymiana narzędzi dzięki  
wbudowanemu wybijakowi
XXDźwignia wysuwu tulei wykonana ze stali

OPTIdrill DH 40BV
XX Cyfrowy miernik głębokości 
XX Przekładnia odboczkowa - pozwala osiągnąć  
dużo wyższy moment obrotowy

Dokładność ruchu obrotowego 
·· Gwarantowana dokładność współosiowości       

≤ 0,015 mm mierzona w osi tulei wrzeciona

Kolumna żeliwna 
·· Grubościenna
·· Wysoki stopień przetworzenia 

siły i duża stabilność

Płytowa podstawa
·· Masywna 
·· Duża 
·· Silne żebrowanie od spodu

Cyfrowy wskaźnik prędkości 
obrotowej wbudowany 
we wrzecienniku

Lampa
·· Wbudowana we wrzecienniku
·· Lampa halogenowa

Stół wiertarski 
·· Precyzyjne wykończenie
·· Ukośnie biegnące rowki teowe
·· Możliwość obrotu o 360°

Osłona uchwytu 
·· Maksymalna ochrona użytkownika
·· Z regulacją wysokości
·· Mikrowyłącznik 

Wrzeciono wiertarki 
·· Precyzyjne łożysko kulkowe 
·· Seryjny wysokiej klasy uchwyt 

wiertarski samozaciskowy

Informacja „Thermdrill“ na stronie 44

Bezstopniowa przekładnia mechaniczna
>> Wyjątkowo niezawodna dzięki 
manualnej regulacji prędkości 
obrotowej
>> Dynamiczna, płynna praca
>> Trwały pasek z szerokimi rowkami
>> Zmiana prędkości obrotowej w 
trakcie pracy maszyny
>> Niezmiennie optymalny stopień 
sprawności silnika
>> DH 40BV- z przekładnią 
odboczkową

Argumenty w postaci jakości, wydajności i ceny 



27

Akcesoria Optidrill DH 24BV Nr artykułu Cena netto

Uchwyt wiertarski bezpośredniego    
mocowania:

MK2/ 1 - 16 mm 3050571

MK2/ 1 - 13 mm 3050572

Stożek Morse'a MK 2 - B16 3050659

Wiertła spiralne HSS MK 2 3051002

Asortyment uchwytów do mocowania 
SPW 10

3352016

Uniwersalny układ płynu chłodzącego 
230 V

3352002

Akcesoria Optidrill DH 28BV Nr artykułu Cena netto

Uchwyt wiertarski bezp. mocowania. 
MK 3 / 1 - 16 mm

3050573

Tuleje redukcyjne MK 3 - MK 2 3050663

Stożek Morse'a MK 3 - B16 3050660

Wiertła spiralne HSS MK 3 3051003

Asortyment uchwytów do mocowania 
SPW 12

3352017

Uniwersalny układ płynu chłodzącego 
400 V

3352001

Uchwyt do gwintownika  M5-M12 3352042

Akcesoria Optidrill DH 34BV / DH 40BV Nr artykułu Cena netto

Uchwyt wiertarski bezp. mocowania
MK 4 / 1 - 16 mm

3050574

Tuleje redukcyjne MK 4 - MK 3 3050664

Stożek Morse'a MK 4 - B16 3050661

Asortyment uchwytów do mocowania 
SPW 12

3352017

Uchwyt do gwintownika M5-M12 3352042

Imadła maszynowe Nr artykułu Cena netto

BSI 100 3000210

BSI 140 3000214

BSI-Q 100 3000230

BSI-Q 140 3000234
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>> Akcesoria do wiertarek na str. 40

Dane techniczne i akcesoria 

Model DH 24BV DH 28BV DH 40BV
Nr artykułu 3020420 3020430 3020450
Cena netto 

Dane maszyny

Napięcie elektryczne 400 V / 3 Ph ~50 Hz 400 V / 3 Ph ~50 Hz 400 V / 3 Ph ~50 Hz

Moc silnika 0,85 / 1,5 kW 0,85 / 1,5 kW 1,5 / 2,2 kW

Wydajność wiercenia
Średnica wiercenia w stali (S235JR) Ø 24 mm Ø 28 mm Ø 40 mm
Średnica wiercenia ciągłego w stali 
(S235JR)

Ø 20 mm Ø 24 mm Ø 32 mm

Mocowanie wrzeciona
Wysuw tulei wrzeciona 85 mm 105 mm 160 mm
Mocowanie we wrzecionie MK 2 MK 3 MK 4
Odległość wrzeciona od kolumny 165 mm 200 mm 285 mm
Prędkości obrotowe

Zakres pręd. obrotowych wrzeciona 
Silnik 2-stopniowy, manualny

300 - 4.000 min-1 300 - 4.000 min-1 150 - 2.000 min-1

Stół wiertarski
Powierzchnia robocza stołu          
wiertarskiego: długość x szerokość

280 x 300 mm 340 x 360 mm 420 x 400 mm

Szerokość rowka teowego 14 mm 14 mm 14 mm
Obrót stołu roboczego 360° 360° 360°
Odstęp wrzeciono - stół wiertarski max. 515 mm max. 860 mm max. 790 mm
Podstawa maszyny
Powierzchnia robocza podstawy    
długość x szerokość

280 x 260 mm 320 x 320 mm 390 x 420 mm

Szerokość rowka teowego / Ilość / 
Rozstaw

14 mm / 2 / 120 mm 14 mm / 2 / 120 mm 14 / 2 / 150 mm

Odstęp wrzeciono - podstawa max. 681 mm max. 1 285 mm max. 1 275 mm
Wymiary
Średnica kolumny Ø 80 mm Ø 92 mm Ø 115 mm
Długość x szerokość x wysokość 665 x 434 x 1 000 mm 701 x 474 x 1 780 mm 975 x 600 x 2 120 mm
Ciężar całkowity 115 kg 152 kg 275 kg

Ryczałt za opakowanie transportowe -

Wyposażenie standardowe
Uchwyt wiertarski samozaciskowy 

(1 - 16 mm) 
Uchwyt wiertarski samozaciskowy 

(1 - 16 mm) 
Uchwyt wiertarski samozaciskowy 

(1 - 16 mm) 
Stożek Morse'a MK 2 Stożek Morse'a MK 3 Stożek Morse'a MK 4

Rowki teowe Rowki teowe Rowki teowe
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XX Płynny i wydajny napęd zasilany prądem stałym o znakomitej 
charakterystyce regulacji 
XXDuża płynność pracy dzięki szlifowanym zabierakom zębatkowym
XX Vario Speed (4 stopnie napędu pasowego o elektronicznie regulowanej 
prędkości obrotowej)
XXNajlepsze przeniesienie mocy przez aluminiowe koła pasowe w połączeniu 
z pasem klinowym do użytku przemysłowego GATES 7 M

XXWyłącznik awaryjny grzybkowy 
XXWrzeciono wiertarskie z precyzyjnymi łożyskami kulkowymi
XX Przełącznik obrotów wrzeciona prawo/lewo
XX Trójramienna dźwignia wysuwu tulei wykonana                                                                 
ze stali
XX Regulowany ogranicznik głębokości wiercenia

Wiertarki kolumnowe z napędem bezszczotkowym OPTIMUM z elektroniczną regulacją prędkości obrotowej

Blokada wrzeciona 
z wbudowanym wybijakiem 
do prostej i szybkiej wymiany narzędzi

Lampa
·· Wbudowana we wrzecienniku
·· Lampa halogenowa

Kolumna żeliwna
·· Grubościenna
·· Wysoki stopień przetworzenia 

siły i duża stabilność

Stół wiertarski
·· Duży
·· Masywny 
·· Precyzyjne wykończenie
·· Ukośnie biegnące rowki teowe 
·· Silne żebrowanie od spodu
·· Podwójny zacisk

Płyta podstawy
·· Dzięki odchyleniu stołu wiertarskiego 

można ją wykorzystać jako powierzchnię 
roboczą do bardzo wysokich półwyrobów

·· Masywna 
·· Precyzyjne wykończenie powierzchni

Panel obsługi
·· Cyfrowy wskaźnik prędkości obrotowej
·· Wyłącznik awaryjny grzybkowy
·· Przełącznik kierunku obrotów wrzeciona 

prawo / lewo
·· Cyfrowy miernik głębokości  dokładność 

wskazania 0,01 mm

Osłona uchwytu 
·· Maksymalna ochrona 

użytkownika
·· Z regulacją wysokości 
·· Mikrowyłącznik

Układ płynu chłodzącego 
·· Zbiornik płynu chłodzącego wbudowany 

w podstawę płytową
·· Pojemność zbiornika na płyn chłodzący 

4,5 l

Szybkie napinanie paska
·· Szybkie napinanie paska za pomo-

cą mimośrodu

Ilu.: Optidrill B 30BS Vario 

Wydajny napęd bezszczotkowy

·· Bardzo płynna praca
·· Wysoka wydajność
·· Prawie stały moment obrotowy w całym 

zakresie prędkości obrotowej

Osłona pasa klinowego 
·· z wyłącznikiem bezpieczeństwa

Filtr wiórów
·· Czyści płyn chłodzący z większych 

zanieczyszczeń
·· Zgodnie z dyrektywą maszynową

Informacja „Thermdrill“ na stronie 44

Wiertarka (przemiennik częstotliwości) 
jest zgodna z normą DIN EN 55011:2011-
04 klasa C2 - (eksploatacja tylko w obsza-
rach mieszanych-1 i przemysłowych)

Argumenty w postaci jakości, wydajności i ceny 
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Wymiary
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·· Do optymalizacji wydajności wiercenia - dodatkowy stopień prędkości obrotowej

1
30 - 300 min-1

100 Nm

2
120 - 1.200 min-1

25 Nm

3
240 - 2.400 min-1

13 Nm

4 
390 - 3.800 min-1

6 Nm

	 Stopień
	 Prędkość obrotowa
	 Moment obrotowy

auto

Model B 30BS Vario
Nr artykułu 3021303
Cena netto 

Dane maszyny
Napięcie elektryczne 230 V / 1 Ph ~50 Hz
Łączna moc zainstalowania 2.2 kW
Moc silnika pompy chłodziwa 40 W
Wydajność wiercenia
Średnica wiercenia w stali (S235JR) Ø 30 mm
Średnica wiercenia ciągłego w stali 
(S235JR)

Ø 28 mm

Gwintowanie w stali (S235JR) M16
Mocowanie wrzeciona
Wysuw tulei wrzeciona 125 mm
Mocowanie we wrzecionie MK3
Odległość wrzeciona od kolumny 285 mm
Prędkości obrotowe
Zakres prędkości obrotowych wrzeciona 30 - 3.800 min-1

Liczba stopni
4 stopnie, elektronicznie regulowana prędkość 

obrotowa
Stół wiertarski
Powierzchnia robocza stołu wiertarskiego 
długość x szerokość

400 x 500 mm

Szerokość rowka teowego 14 mm
Obrót stołu roboczego 360°
Odstęp wrzeciono - stół wiertarski max. 780 mm
Podstawa maszyny
Powierzchnia robocza podstawy          
długość x szerokość

270 x 390 mm 

Szerokość rowka teowego / Ilość / 
Rozstaw

14 mm / 2 / 150 mm

Odstęp wrzeciono - podstawa maszyny max. 1 230 mm
Wymiary
Średnica kolumny Ø 115 mm
Długość x szerokość x wysokość 715 x 605 x 1 850 mm
Ciężar całkowity 280 kg
Ryczałt za opakowanie transportowe

Dane techniczne i wymiary 

Tryb pracy „auto“
·· Silnik jest włączany przez przesu-

nięcie uchwytu w dół
·· Przełącznik krańcowy w progra-

mowanym ograniczniku głęboko-
ści zmienia kierunek gwintowania

Tryb pracy „gwintowanie“
·· Ruch dźwignią powoduje  

samoczynny rozruch silnika
·· Zatrzymanie następuje znów w 

położeniu wyjściowym 
·· Przy powtarzających się zada-

niach nie trzeba używać przyci-
sków start i stop

>> Akcesoria do wiertarek na str. 40

Wyposażenie standardowe

·· Uchwyt wiertarski samozaciskowy 1 - 16 mm B16

·· Stożek Morse’a MK 3 - B16

·· Rowki teowe 
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Kolumna żeliwna
·· Grubościenna
·· Wysoki stopień przetworzenia 

siły i duża stabilność

Stół wiertarski
·· Duży
·· Masywny 
·· Precyzyjne wykończenie
·· Ukośnie biegnące rowki teowe 
·· Silne żebrowanie od spodu

Lampa
·· Wbudowana we wrzecienniku
·· Lampa halogenowa

Ilu.: OPTIdrill DH 32GS/z 
opcjonalnym uchwytem 
wiertarskim

Ilu.: OPTIdrill DH 26GT/z 
opcjonalnym uchwytem 
wiertarskim

Wbudowany wybijak
·· Mechanizm wyrzucający 

ułatwia wymianę narzędzi

Wiertarki stołowe i kolumnowe z przekładnią

Przełącznik prawo/lewo 

Układ płynu chłodzącego

Filtr wiórów
·· zgodnie z dyrektywą maszynową

Opcjonalny przełącznik nożny 
dla DH 32GS

Funkcje:
·· Gwintowanie
·· Przełącznik prawo/lewo

Nr artykułu 3050032

drill®
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Argumenty w postaci jakości, wydajności i ceny 

DH 26GT / DH 28GS / DH 32GS

XXDuża płynność pracy dzięki szlifowanym zabierakom zębatkowym
XXWysoka dokładność ruchu obrotowego ze względu na hartowane               
i szlifowane wrzeciono główne
XXDuży zakres prędkości obrotowej
XX Ciężka, masywna wersja żeliwna
XXOgranicznik głębokości wiercenia regulowany w skali milimetrowej
XX Bezobsługowa przekładnia ze smarowaniem

OPTIdrill DH 32GS
XX Funkcja gwintowania
XX Automatyczny posuw tulei
XX Pompa chłodziwa i filtr wiórów

Osłona uchwytu 
·· Maksymalna ochrona użytkownika
·· Z regulacją wysokości 
·· Mikrowyłącznik

Informacja „Thermdrill“ na stronie 44

Przy wierceniu głębokim lub 
wierceniu otworów nieprzelo-
towych w każdej chwili można 
otworzyć lub zamknąć sprzęgło 
przyciskiem na rączce

DH 32GS
Automatyczny posuw tulei
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Model DH 26GT DH 28GS DH 32GS
Nr artykułu 3034220 3034230 3034240
Cena netto 

Dane maszyny
Napięcie elektryczne 400 V / 3 Ph ~50 Hz 400 V / 3 Ph ~50 Hz 400 V / 3 Ph ~50 Hz
Moc silnika wrzeciona 1,1 / 1,5 kW 1,1 / 1,5 kW 1,5 / 2,2 kW
Moc silnika pompy chłodziwa - - 40 W
Wydajność wiercenia
Średnica wiercenia w stali (S235JR) Ø 26 mm Ø 28 mm Ø 32 mm
Średnica wiercenia ciągłego w stali (S235JR) Ø 24 mm Ø 25 mm Ø 29 mm
Gwintowanie w stali (S235JR) - - M 16
Mocowanie wrzeciona
Wysuw tulei wrzeciona 127 mm 127 mm 125 mm
Mocowanie we wrzecionie MK 3 MK 3 MK 4
Odległość wrzeciona od kolumny 235 mm 260 mm 285 mm
Automatyczny posuw tulei - - 0,1 / 0,15 / 0,2 mm
Prędkości obrotowe
Zakres prędkości obrotowych wrzeciona,       
8 stopni

75 - 2.900 min-1 75 - 2.900 min-1 75 - 2.000 min-1

Stół wiertarski
Powierzchnia robocza stołu wiertarskiego 
długość x szerokość

380 x 380 mm 376 x 394 mm 400 x 420 mm

Szerokość rowka teowego 14 mm 14 mm 14 mm
Obrót stołu roboczego 360° 360° 360°
Odstęp wrzeciono - stół wiertarski max. 450 mm max. 875 mm max. 820 mm
Podstawa maszyny
Powierzchnia robocza podstawy  
długość x szerokość

350 x 322 mm 350 x 356 mm 420 x 644 mm

Szerokość rowka teowego / Ilość / Rozstaw 14 mm / 2 / 120 mm 14 mm / 2 / 120 mm 14 mm / 2 / 150 mm
Odstęp wrzeciono - podstawa maszyny max. 610 mm max. 1 285 mm max. 1 270 mm
Wymiary
Średnica kolumny Ø 92 mm Ø 92 mm Ø 115 mm
Długość x szerokość x wysokość 600 x 380 x 1 300 mm 670 x 550 x 2 080 mm 725 x 450 x 2 200 mm
Ciężar całkowity 158 kg 175 kg 312 kg

Ryczałt za opakowanie transportowe -

Wymiary DH 32GSWymiary DH 26GT

Wymiary DH 28GS

Nr artykułu 3050032
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Dane techniczne i wymiary 

Wyposażenie standardowe
·· Adapter MK3-B16 (DH 26GT / DH 28GS)
·· Adapter MK4-B16 (DH 32GS) 

>> Akcesoria do wiertarek na str. 40
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Wiertarki kolumnowe z przekładnią i bezstopniową regulacją prędkości obrotowej

Płyta czołowa
·· Prosta w obsłudze klawiatura 
·· Cyfrowy wskaźnik prędkości 

obrotowej wrzeciona

N
ap

ed
 V
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io

drill®

Argumenty w postaci jakości, wydajności i ceny 

DH 26GTV / DH 28GSV / DH 32GSV

Informacja „Thermdrill“ na stronie 44

Kolumna żeliwna
·· Grubościenna
·· Wysoki stopień przetworzenia 

siły i duża stabilność

Stół wiertarski
·· Duży
·· Masywny 
·· Precyzyjne wykończenie
·· Ukośnie biegnące rowki teowe 
·· Silne żebrowanie od spodu

Lampa
·· Wbudowana we wrzecienniku
·· Lampa halogenowa

Ilu.: OPTIdrill DH 32GS/z 
opcjonalnym uchwytem 
wiertarskim

Ilu.: OPTIdrill DH 26GT/z 
opcjonalnym uchwytem 
wiertarskim

Wbudowany wybijak
·· Mechanizm wyrzucający  

ułatwia wymianę narzędzi
Przełącznik kierunku obrotu 

wrzeciona prawo/lewo 

Układ płynu chłodzącego

Filtr wiórów
·· Zgodnie z dyrektywą maszynową

Opcjonalny przełącznik nożny 
dla DH 32GS

Funkcje:
·· Gwintowanie
·· Przełącznik prawo/lewo

Nr artykułu 3050032

Osłona uchwytu 
·· Maksymalna ochrona użytkownika
·· Z regulacją wysokości 
·· Mikrowyłącznik

Przy wierceniu głębokim lub 
wierceniu otworów nieprzelo-
towych w każdej chwili można 
otworzyć lub zamknąć sprzęgło 
przyciskiem na rączce.

DH 32GS
Automatyczny posuw tulei

XXDuża płynność pracy dzięki szlifowanym zabierakom zębatkowym
XXWysoka dokładność ruchu obrotowego ze względu na hartowane i 
szlifowane wrzeciono główne
XXDuży zakres prędkości obrotowej
XX Ciężka, masywna wersja żeliwna
XXOgranicznik głębokości wiercenia regulowany w skali milimetrowej
XX Bezobsługowa przekładnia ze smarowaniem

OPTIdrill DH 32GSV
XX Funkcja gwintowania
XX Automatyczny posuw tulei
XX Pompa chłodziwa i filtr wiórów
XXMoment obrotowy w najniższym stopniu przekładni do 200 Nm
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Model DH 26GTV DH 28GSV DH 32GSV
Nr artykułu 3034225 3034235 3034245
Cena netto 2 590,00 3 090,00 3 890,00

Dane maszyny
Napięcie elektryczne 400 V / 3 Ph ~50 Hz 400 V / 3 Ph ~50 Hz 400 V / 3 Ph ~50 Hz
Moc silnika napędu wrzeciona 1,1 / 1,5 kW 1,1 / 1,5 kW 1,5 / 2,2 kW
Moc silnika pompy chłodziwa - - 40 W
Wydajność wiercenia
Średnica wiercenia w stali (S235JR) Ø 26 mm Ø 28 mm Ø 32 mm
Średnica wiercenia ciągłego w stali (S235JR) Ø 24 mm Ø 25 mm Ø 29 mm
Gwintowanie w stali (S235JR) - - M 16
Mocowanie wrzeciona
Wysuw tulei wrzeciona 127 mm 127 mm 125 mm
Mocowanie we wrzecionie MK 3 MK 3 MK 4
Odległość wrzeciona od kolumny 235 mm 260 mm 285 mm
Automatyczny posuw tulei - - 0,1 / 0,15 / 0,2 mm
Prędkości obrotowe
Zakres prędkości obrotowych wrzeciona, 
4 stopnie, elektronicznie regulowana pręd
kość obrotowa

45 - 3.200 min-1 45 - 3.200 min-1 40 - 3.000 min-1

Stół wiertarski
Powierzchnia robocza stołu wiertarskiego 
długość x szerokość 380 x 380 mm 376 x 394 mm 400 x 420 mm
Szerokość rowka teowego 14 mm 14 mm 14 mm
Obrót stołu roboczego 360° 360° 360°
Odstęp wrzeciono - stół wiertarski max. 450 mm max. 875 mm max. 820 mm
Podstawa maszyny
Powierzchnia robocza podstawy               
długość x szerokość 350 x 322 mm 350 x 356 mm 420 x 644 mm
Szerokość rowka teowego / Ilość / Rozstaw 14 mm / 2 / 120 mm 14 mm / 2 / 120 mm 14 mm / 2 / 150 mm
Odstęp wrzeciono - podstawa maszyny max. 610 mm max. 1 285 mm max. 1 270 mm
Wymiary
Średnica kolumny Ø 92 mm Ø 92 mm Ø 115 mm
Długość x szerokość x wysokość 600 x 380 x 1 300 mm 670 x 550 x 2 080 mm 725 x 450 x 2 200 mm
Ciężar całkowity 158 kg 175 kg 304 kg

Wymiary DH 32GSVWymiary DH 26GTV

Wymiary DH 28GSV

Wyposażenie standardowe
·· Adapter MK3-B16 (DH 26GTV / DH 28GSV)
·· Adapter MK4-B16 (DH 32GSV) 

>> Akcesoria do wiertarek na str. 40

Dane techniczne i wymiary 

Informacja „Thermdrill“ na stronie 44
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Uniwersalne wiertarki kolumnowe, przekładniowe z przekładnią zmianową i dwunastoma zakresami prędkości.  
B 40PTE dodatkowo z automatycznym posuwem tulei i wychylnym stołem wiertarskim

B 40E / B 40PTE 

Regulacja wysokości 
wrzeciennika

Ilu.: Optidrill B 40PTE

Ilu.: Optidrill B 40E 

Dostawienie tulei 
·· przy użyciu pokrętła

Ogranicznik głębokości  
wiercenia

·· Skala milimetrowa
·· Regulowany

Osłona ochronna
·· Dla maksymalnej ochrony 

użytkownika
·· Z regulacją wysokości 
·· Mikrowyłącznik 

Kolumna żeliwna
·· Grubościenna
·· Wysoki stopień przetworzenia 

siły i duża stabilność

Stół wiertarski
·· Duży
·· Masywny 
·· Precyzyjne wykończenie
·· Ukośnie biegnące rowki teowe 
·· Silne żebrowanie od spodu
·· Podwójny zacisk

Podstawa płytowa
·· Dzięki odchyleniu stołu wiertar-

skiego można ją wykorzystać jako 
powierzchnię roboczą do bardzo 
wysokich półwyrobów

·· Masywna 
·· Precyzyjne wykończenie 

powierzchni

Układ płynu chłodzącego 
·· Zbiornik płynu chłodzącego 

wbudowany w podstawę 
płytową

Filtr wiórów
·· Czyści płyn chłodzący z  

większych zanieczyszczeń
·· Zgodnie z dyrektywą  

maszynową

B 40PTE
Automatyczny posuw tulei

Ogranicznik głębokości wierce-
nia jest regulowany w zakresie 
0-90 mm. Posuw jest automa-
tycznie wyłączany po osiągnię-
ciu zaprogramowanej głębo-
kości wiercenia i siłą sprężyny 
cofającej wraca do swojego 
położenia wyjściowego.

drill®
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Argumenty w postaci jakości, wydajności i ceny 

XX Ciężka, masywna wersja żeliwna
XXDuża płynność pracy dzięki szlifowanym kołom zębatym przekładni 
zanurzonym w oleju
XXDuży zakres prędkości obrotowej 95 - 3.200 min-1 dzięki 12 przełączanym 
prędkością
XXDwustopniowy silnik elektryczny
XX Sprzęgło do przełączania z posuwu ręcznego zgrubnego na precyzyjny

OPTIdrill B 40 PTE
XX Automatyczny posuw tulei
XX Stół wiertarski obracany w poziomie o 360°
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Model B 40E B 40PTE
Nr artykułu 3034340 3034345
Cena netto 

Dane maszyny
Napięcie elektryczne 400 V / 3 Ph~50 Hz
Łączna moc zainstalowania 1,1 / 1,5 kW
Moc silnika pompy chłodziwa 40 W
Wydajność wiercenia
Średnica wiercenia w stali (S235JR) Ø 32 mm
Średnica wiercenia ciągłego w stali 
(S235JR)

Ø 25 mm

Gwintowanie w stali (S235JR) M 16
Mocowanie wrzeciona
Wysuw tulei wrzeciona 120 mm
Średnica tulei wysuwnej 75 mm
Mocowanie we wrzecionie MK 4
Odległość wrzeciona od kolumny 285 mm

Autom. posuw tulei - 0,1/0,18/0,26 mm/obr

Wrzeciennik
Możliwość obrotu o 360° 

Możliwość wychylenia o 45°

Prędkości obrotowe
Zakres prędkości obrotowych   
wrzeciona

95 - 3.200 min-1

Liczba stopni 2 x 6 Stopni
Stół wiertarski
Wymiary stołu wiertarskiego       
długość x szerokość

425 x 420 mm 400 x 445 mm

Szerokość rowka teowego 14 mm
Obrót stołu roboczego 360°
Przechył stołu roboczego - 180°
Odstęp wrzeciono - stół wiertarski max. 855 mm
Podstawa maszyny
Powierzchnia robocza podstawy 
długość x szerokość

385 x 385 mm

Szerokość rowka teowego / Ilość / 
Rozstaw

14 mm / 2 / 150 mm

Odstęp wrzeciono - podstawa max. 1 215 mm
Wymiary
Średnica kolumny Ø 115 mm
Długość x szerokość x wysokość 720 x 700 x 2 050 mm 710 x 685 x 2 050 mm
Ciężar całkowity 288 kg 302 kg
Ryczałt za opakowanie 
transportowe

Wyposażenie standardowe Uchwyt wiertarski samozaciskowy (1 - 16 mm) 

Narzędzie sterownicze

Akcesoria Nr artykułu Cena netto

Uchwyt wiertarski samozaciskowy  MK 4 / 1 - 16 mm 3050574

Tuleje redukcyjne MK 4 - MK 3 3050664

Stożek Morse'a MK 4 - B16 3050661

Asortyment uchwytów do mocowania SPW 12 3352017

Uchwyt do gwintownika  M5-M12 3352042

>> Akcesoria do wiertarek na str. 40

Imadła maszynowe Nr artykułu Cena netto

MSO 125 3000125

MSO 150 3000150

BMS 150 3000015

BMS 200 3000020

BSI 140 3000214

BSI 200 3000220

Dane techniczne, akcesoria i wymiary 

Ilu.: Optidrill B 40PTE

Ilu.: Optidrill B 40E

Wymiary
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Wymiary...

drill®

Posuw tulei
2 szybkości 0,1/0,2 mm/obr

Pr
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B 40GSP / B 40GSM 

XX Ciężka, masywna wersja żeliwna
XX Automatyczne smarowanie koła zębatego poprzez pompę olejową
XXDuża płynność pracy dzięki szlifowanym kołom zębatym przekładni 
zanurzonym w oleju

XXWysoka dokładność ruchu obrotowego ze względu na hartowane i szlifowane 
wrzeciono główne
XXMechanizm do gwintowania
XX Zamykany włącznik główny i wyłącznik ochronny silnika

Ciężkie wiertarki przekładniowe z mechanizmem do gwintowania. 
Optidrill B 40GSM dodatkowo z automatycznym wysuwem tulei wrzeciona. 

 Stół wiertarski
·· Duży
·· Masywny 
·· Precyzyjne wykończenie
·· Ukośnie biegnące rowki teowe
·· Silne żebrowanie od spodu
·· Możliwość obrotu o ± 90° wokół 

własnej osi i kolumny

Ilu.: Optidrill B 40GSM

Podstawa płytowa
·· Masywna 
·· Równolegle biegnące rowki teowe
·· Precyzyjne wykończenie 

powierzchni

Łatwa wymiana narzędzi dzięki wbudowanemu wybijakowi:
·· Wsunięcie wybijaka
·· Rączka przemieszcza się do góry 
·· Trzpień stożkowy jest wyciskany z wrzeciona.

Lampa wbudowana we wrzecienniku

Kolumna żeliwna
·· Grubościenna
·· Wysoki stopień przetworzenia siły 
·· Wyjątkowa stabilność

Układ płynu chłodzącego 
·· Zbiornik płynu chłodzącego wbudowany 

w podstawę płytową
·· Pojemność zbiornika 5 l
·· Wydajność tłoczenia 2 l/min.

Prędkość obrotowa wrzeciona
·· 9 szybkości przełączanych dźwignią zmianową 

przekładni po stronie czołowej wrzeciennika 
·· Dwustopniowy silnik napędowy 
·· 18 prędkości obrotowych 
·· Zakres regulacji: 50 - 1.450 min -1

Ogranicznik głębokości wiercenia 
·· regulowany w skali milimetrowej

Przełącznik kierunku obrotu wrzeciona 
prawo/lewo 
·· Przy gwintowaniu

Szafa sterownicza 
·· Przejrzysta budowa
·· Duże wymiary

Filtr wiórów
·· Czyści płyn chłodzący z większych zanieczyszczeń
·· Zgodnie z dyrektywą maszynową

Optidrill B 40GSM - elektrycznie 
 
Przy wierceniu głębokim lub wierce-
niu otworów nieprzelotowych w każdej 
chwili można otworzyć lub zamknąć 
sprzęgło automatycznego posuwu przy-
ciskiem na rączce 

Optidrill B 40GSP - manualnie

Argumenty w postaci jakości, wydajności i ceny 
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Akcesoria Nr artykułu Cena netto

Uchwyt wiertarski bezpośredniego mocowania 
MK 4 / 1 -16 mm

3050574

Tuleje redukcyjne MK 4 - MK 3 3050664

Stożek Morse'a MK 4 - B16 3050661

Asortyment uchwytów do mocowania SPW 16 3352019

Uchwyt do gwintownika  M5-M12 3352042

>> Akcesoria do wiertarek na str. 40

Imadła maszynowe Nr artykułu Cena netto

MSO 125 3000125

MSO 150 3000150

BMS 150 3000015

BMS 200 3000020

BSI 140 3000214

BSI 200 3000220

WymiaryWymiary...
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Model B 40GSP
Nr artykułu 3034403
Cena netto 
Model B 40GSM
Nr artykułu 3034400
Cena netto 

Dane maszyny
Napięcie elektryczne 400 V / 3 Ph ~50 Hz
Łączna moc zainstalowania 1,5 kW 
Moc silnika pompy chłodziwa 40 W
Wydajność wiercenia
Średnica wiercenia w stali (S235JR) Ø 35 mm
Średnica wiercenia ciągłego w stali 
(S235JR)

Ø 30 mm

Gwintowanie w stali (S235JR) M 24
Mocowanie wrzeciona
Wysuw tulei wrzeciona 180 mm
Mocowanie we wrzecionie MK 4
Odległość wrzeciona od kolumny 350 mm
Posuw tulei 2 stopnie, 0,1/0,2 mm/obr
Prędkości obrotowe
Zakres prędkości obrotowych wrzeciona 50 - 1.450 min-1

Liczba stopni 18 stopni
Stół wiertarski
Powierzchnia robocza stołu wiertarskiego 
długość x szerokość

560 x 560 mm

Szerokość rowka teowego 18 mm
Przechył / Obrót stołu roboczego ± 90°
Odstęp wrzeciono - stół wiertarski max. 780 mm
Maksymalne obciążenie stołu              
wiertarskiego

250 kg

Podstawa maszyny
Powierzchnia robocza podstawy            
długość x szerokość

510 x 500 mm

Szerokość rowka teowego / Ilość / Rozstaw 18 mm / 2 / 150 mm
Odstęp wrzeciono - podstawa maszyny max. 1 320 mm
Wymiary
Średnica kolumny Ø 150 mm
Długość x szerokość x wysokość 935 x 560 x 2 280 mm
Ciężar całkowity 500 kg
Ryczałt za opakowanie transportowe

Wyposażenie standardowe Uchwyt wiertarski samozaciskowy 1 - 16 mm

Dane techniczne, akcesoria i wymiary 
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Argumenty w postaci jakości, wydajności i ceny 

B 50GSM 

Przy wierceniu głębokim lub 
wierceniu otworów nieprzelo-
towych w każdej chwili można 
otworzyć lub zamknąć sprzęgło 
automatycznego posuwu przyci-
skiem na rączce

XX Ciężka, masywna wersja żeliwna
XXDuża płynność pracy dzięki szlifowanym kołom zębatym przekładni 
zanurzonym w oleju
XXWysoka dokładność ruchu obrotowego dzięki hartowanemu i szlifowanemu 
wrzecionu głównemu

XXDwustopniowy silnik napędowy
XX Automatyczne smarowanie koła zębatego poprzez pompę olejową
XXMechanizm do gwintowania
XX Zamykany włącznik główny i wyłącznik ochronny silnika
XX Lampa wbudowana we wrzecienniku

Ciężka wiertarka przekładniowa z układem płynu chłodzącego i mechanizmem 
do gwintowania oraz automatycznym posuwem tulei

Ilu.: Optidrill B 50GSM

Stół wiertarski
·· Duży
·· Masywny 
·· Precyzyjne wykończenie
·· Ukośnie biegnące rowki teowe
·· Silne żebrowanie od spodu
·· Możliwość obrotu o ± 90° wokół  

własnej osi i kolumny

Osłona ochronna uchwytu 
·· Maksymalna ochrona użytkownika
·· Z regulacją wysokości 
·· Mikrowyłącznik

Kolumna żeliwna
·· Grubościenna 
·· Duża płynność pracy i stabilność
·· Średnica kolumny 200 mm

Układ płynu chłodzącego 
·· Zbiornik płynu chłodzącego  

wbudowany w podstawę płytową
·· Pojemność zbiornika 5 l
·· Wydajność tłoczenia 2 l/min.

Posuw tulei 
·· Przy użyciu pokrętła 

Podstawa płytowa
·· Dzięki odchyleniu stołu wiertar-

skiego można ją wykorzystać jako 
powierzchnię roboczą do bardzo 
wysokich półwyrobów

·· Masywna
·· Równolegle biegnące rowki teowe
·· Precyzyjne wykończenie powierzchni

Wbudowany wybijak
·· Mechanizm wyrzucający ułatwia 

wymianę narzędzi

Ciężka, masywna wersja żeliwna950 kgPłynnie pracująca i stabilna

Filtr wiórów
·· Czyści płyn chłodzący z większych  

zanieczyszczeń
·· Zgodnie z dyrektywą maszynową

Regulacja wysokości stołu
·· Realizowana za pomocą silnika
·· Szybkość przesuwu 450 mm/min.

Automatyczny posuw tulei
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Akcesoria Nr artykułu Cena netto

Uchwyt wiertarski bezpośredniego mocowania  
MK4/1-16 mm

3050574

Tuleje redukcyjne MK 4 - MK 3 3050664

Wiertła spiralne HSS ze stożkiem Morse'a MK 3 3051003 

Stożek Morse'a MK 4 - B16 3050661

Asortyment uchwytów do mocowania SPW 16 3352019

Uchwyt do gwintownika  M5 - M12 3352042

>> Akcesoria do wiertarek na str. 40

Wymiary
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Model B 50GSM
Nr artykułu 3034500
Cena netto 

Dane maszyny
Napięcie elektryczne 400 V / 3 Ph ~50 Hz
Całkowita moc zainstalowania 3,0 / 2,4 kW 
Moc silnika pompy chłodziwa 40 W
Wydajność wiercenia
Średnica wiercenia w stali (S235JR) Ø 50 mm
Średnica wiercenia ciągłego w stali (S235JR) Ø 45 mm
Gwintowanie w stali (S235JR) M 42
Mocowanie wrzeciona
Wysuw tulei wrzeciona 230 mm
Mocowanie we wrzecionie MK 4
Odległość wrzeciona od kolumny 375 mm
Automatyczny posuw tulei 6 stopni, 0,05-0,3 mm/obr
Prędkości obrotowe
Zakres prędkości obrotowych wrzeciona 54 - 2.090 min-1

Liczba stopni 18 stopni
Stół wiertarski
Powierzchnia robocza stołu wiertarskiego       
długość x szerokość

600 x 600 mm

Szerokość rowka teowego 18 mm
Maksymalne obciążenie stołu wiertarskiego 300 kg
Przechył / Obrót stołu roboczego ± 90°
Odstęp wrzeciono - stół wiertarski max. 800 mm
Podstawa maszyny
Powierzchnia robocza podstawy                      
długość x szerokość

600 x 520 mm 

Szerokość rowka teowego / Ilość / Rozstaw 18 mm / 2 / 280 mm
Odstęp wrzeciono - podstawa maszyny max. 1 300 mm
Wymiary
Średnica kolumny Ø 200 mm
Długość x szerokość x wysokość 985 x 775 x 2 460 mm
Ciężar całkowity 950 kg
Ryczałt za opakowanie transportowe

Wyposażenie standardowe:
Uchwyt wiertarski samozaciskowy             

1 - 16 mm

Stożek Morse'a MK 4
Rowki teowe

Dane techniczne, akcesoria i wymiary 



Frezarki
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mill®*

*OPTImill® to zarejestrowana marka firmy Optimum Maschinen Germany GmbH zastrzeżona wyłącznie dla frezarek

Argumenty w postaci jakości, wydajności i ceny 

BF 16Vario 

Głowica wiertarsko-frezująca 
·· Przechylna z obu stron o ± 900 
·· Do prac wiertarskich i frezarskich 

w położeniu kątowym

Pulpit sterowniczy
·· Prosty 
·· Przejrzysty
·· Wyłącznik
·· Potencjometr
·· Wyłącznik awaryjny grzybkowy

Stół krzyżowy
·· Masywny i precyzyjnie wykończony
·· Rowki teowe
·· Rynna dla płynu chłodzącego
·· Regulowane ograniczniki  

krańcowe

Wrzeciono trapezowe
·· Możliwość regulacji i kasowania 

luzu we wrzecionie przesuwu osi

Przełożenie
·· Dwustopniowe 

Duża dokładność ruchu obrotowego 
dzięki łożyskom stożkowo-wałeczkowym
·· Współosiowość lepsza niż 0,015 mm 

mierzona w osi tulei wrzeciona

Pokrętła 
·· Dokładne dosunięcie dzięki 

pozycjonowanym pierście-
niom skalowym na wszystkich 
pokrętłach 

Prowadnice
·· Dobrej jakości frezowanie powierzchni 

ze względu na indywidualny zacisk na 
prowadnicach

Skala miary długości wbudowana 
w stole krzyżowym

Kolumna
·· Stabilna i precyzyjnie wykoń-

czona 
·· Prowadnica o przekroju w 

kształcie jaskółczego ogona 
·· Kasowanie luzu poprzez listwy  

klinowe we wszystkich 3 osiach  

Akcesoria:
Uniwersalna podstawa 
·· wymiary dł. x szer. x wys.: 

   420 x 340 x 800 mm

	  Nr artykułu 3353000  

Wanna na wióry
·· wymiary dł. x szer. x wys.:  

   720 x 470 x 30 mm
	 Nr artykułu 3352999 

Stopa maszynowa tłumiąca wibracje
 SE1 (potrzebne są 4 sztuki)
   Nr artykułu 3381012  

XXMożliwość wszechstronnego stosowania
XXWszystkie prowadnice są szlifowane oraz skrobane (kanałki olejowe do 
smarowania)
XX Przesunięta w bok kolumna poszerza zakres stosowania 
XXUchwyt narzędziowy MK2 
XX Filtr elektromagnetyczny (dla ochrony elektroniki przed  zakłuceniami 
sieciowymi klasy B)

XX Zabezpieczenia elektryczne - wersja 24 V
XXMożliwość odczytu na skalach wszystkich odcinków przesuwu
XXWykonanie z dokładnością narzędziową i protokołem kontroli
XXUrządzenie niedrogie i nietracące na wartości

Mała wiertarko-frezarka z elektronicznie bezstopniowo regulowanym napędem dla modelarzy

Osłona ochronna
·· Z regulacją wysokości 
·· Duża
·· Mikrowyłącznik

Ilu.: OPTImill BF 16Vario z 
opcjonalnymi akcesoriami

Akcesoria:
Cyfrowy wskaźnik położenia DRO 5

Nr artykułu 3383975 

Montaż fabryczny DRO 5 

Nr artykułu 9000420 

Ustawienie prędkości obrotowej 
·· Regulacja bezstopniowa	

od 100 do 3.000 min-1
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Wymiary

Dane techniczne, akcesoria i wymiary

Model BF 16Vario
Nr artykułu 3338116
Cena netto 

Dane maszyny 

Napięcie elektryczne  230 V / 1 Ph ~50 Hz
Moc silnika napędu wrzeciona 500 W
Wydajność wiercenia-frezowania
Średnica wiercenia w stali (S235JR) Ø 16 mm
Średnica wiercenia ciągłego w stali 
(S235JR)

Ø 12 mm

Maks. średnica głowicy frezarskiej Ø 63 mm
Maks. średnica freza trzpieniowego Ø 20 mm
Mocowanie wrzeciona
Wysuw tulei wrzeciona 50 mm 
Mocowanie we wrzecionie MK 2/M 10
Odległość wrzeciona od kolumny 175 mm
Głowica wiertarsko-frezarska
Zakres wychylenia ± 900

Zakres prędkości obrotowych wrzeciona 100 -  3.000 min-1

Stopnie przekładni
2 stopnie, elektronicznie regulowana prędkość 

obrotowa
Stół krzyżowy
Długość stołu 400 mm
Szerokość stołu 120 mm
Szerokość rowka teowego / rozstaw 10 mm / 35 mm
Maksymalne przesuwy
Oś X 220 mm
Oś Y 160 mm
Oś Z 210 mm
Wymiary
Długość x szerokość x wysokość 505 x 465 x 795 mm
Ciężar całkowity 62 kg

Akcesoria Nr artykułu Cena netto

Adapter montażowy „tokarka“ 3356568 

·· Do montażu kolumny i głowicy frezującej na łożu tokarki:  TU 2506 / TU 
2807 

··

Zestaw tulei zaciskowych MK2/M10, 
mocowanie bezpośrednie, 5-częściowy

3351980

Zestaw tulei zaciskowych ER 25, 
15-częściowy 

3441109

Zestaw frezów HSS z powłoką  
tytanową

3352113

·· 	6 frezów DIN 1835 B wersja krótka z 2 ostrzami
·· 6 frezów DIN 1835 B wersja długa z 4 ostrzami

Ilu.: Przykład montażu  
OPTImill BF20 Vario
w kombinacji z TU 2807V za 
pomocą adaptera montażowego

Ilu. adapter montażowy 
do tokarki

Akcesoria Nr artykułu Cena netto

Adapter montażowy „high speed“ 3356567

·· Do montażu silnika High speed (do 26.000 min-1) 
·· dł. x szer. x wys.: 120 x 195 x 185 mm Mocowanie: ø 43 mm (bez silni-

ka)

Uchwyt wiertarski samozaciskowy 
(1 - 13 mm) B16 3050623

Asortyment uchwytów do mocowania 
SPW 8

3352015

Imadło trójosiowe MV3-75 3354175

Imadło dwuosiowe ZAS 50 3354170

>> Więcej akcesoriów od strony 72

Ilu. przykład 
montażu

Ilu. adapter montażowy 
high speed

Wyposażenie standardowe

·· Trzpień stożkowy MK 2, B16 M10 

·· Narzędzie sterownicze
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mill®*

*OPTImill® to zarejestrowana marka firmy Optimum Maschinen Germany GmbH zastrzeżona wyłącznie dla frezarek

Argumenty w postaci jakości, wydajności i ceny 

BF 20Vario / BF 20L Vario / BF 20LD

XX Przesuwy osi ustawiane bez luzu regulowanymi zaciskami
XX Stabilna prowadnica o przekroju w kształcie jaskółczego ogona precyzyjnie 
szlifowana oraz skrobana, z regulowanymi listwami klinowymi
XX Filtr elektromagnetyczny (dla ochrony elektroniki przed zakłóceniami 
sieciowymi, klasy B)
XXWszystkie prowadnice są szlifowane oraz skrobane (kanałki olejowe do 
smarowania)
XX Precyzyjne wykończenie
XXDwurzędowe łożyska kulkowe skośne w osiach, ustawiane bez luzu

XX Zabezpieczenia elektryczne - wersja 24 V
XXMieszek falisty jako osłona prowadnicy
XX Przełącznik obrotów wrzeciona prawo/lewo
XXGłowica wiertarsko-frezująca przechylna o ± 900 do prac frezarskich i 
wiertarskich w każdym położeniu kątowym
XXOsłona ochronna o regulowanej wysokości z mikrowyłącznikiem, chroniąca 
przed wyrzucanymi wiórami do maksymalnej ochrony użytkownika

Stabilne wiertarko-frezarki z elektronicznie bezstopniowo regulowanym napędem.
Optimill BF 20L Vario z dłuższym stołem krzyżowym.
BF 20LD z cyfrowym wskaźnikiem położenia DRO 5.

Połączenie start-stop 	
·· Do opcjonalnego sterownika CNC

Oś Y
·· Z dwoma frezowanymi pryzmami
·· Za pomocą tulei można łatwo przykręcić 

uchwyt taśmy magnetycznej

Kolumna - oś Z oraz oś X
·· Rowek szerokości 9 mm  

przygotowany do późniejszego 
montażu taśm magnetycznych 
przez proste wklejenie

Ograniczniki 
krańcowe
·· Mechaniczna
·· Regulowana 

Prędkości obrotowe
·· Duży, regulowany zakres prędkości 

obrotowej, 90 - 3.000 min'1 
·· Czytelny cyfrowy wyświetlacz  

prędkości obrotowej

Łożysko wałeczkowo-stożkowe 
·· Duża dokładność ruchu obrotowego	

	≤ o,o15 mm mierzona w osi tulei 
wrzeciona

Kolumna 
·· Obustronnie przesuwana o 30 mm, 
·· Przy wychylanej głowicy możliwe są dłuższe 

odcinki przesuwu i centryczna obróbka pół-
wyrobu

·· Strona odwrotna z otworem
·· Lekkie olejenie wrzeciona trapezowego lub 

smarowanie śruby pociągowej tocznej

Skala miary długości
·· Zamocowana stole krzyżowym
·· Dobrze czytelna

Lampa maszyny
·· Wbudowana w głowicę 

wiertarsko-frezarską
·· Lampa halogenowa na 

cokole, 12V - 10W

Wskaźnik wysuwu tulei
·· Cyfrowy
·· Dokładność wskazania 0,01 mm
·· Przełączanie mm/Inch

Elektronika sterownicza
·· Zintegrowany sterownik przekaźnikowy 
·· Opcjonalny sterownik CNC może włączać 

i wyłączać maszynę

Silnik
·· Dwustopniowe przełożenie do dynamicznego 

przenoszenia mocy silnika (850 W)
·· Wydany silnik prądu stałego z ciągłym moni-

toringiem prądu 

Ilu.: OPTImill BF 20Vario z opcjonalnymi akcesoriami

Stół krzyżowy
·· Masywny 
·· Precyzyjne wykończenie powierzchni
·· Z rowkami teowymi
·· Regulowane listwy klinowe
·· Możliwość realizowania przesuwów 

za pomocą 3 pokręteł

„CNC - zestaw montażowy VI” na stronie 202

OPTIMUM
oryginał

BF 20LD

plus cyfrowy wskaźnik
położenia DRO5 z taśmami

magnetycznymi we wszystkich 
trzech osiach
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Wymiary

Dane techniczne, akcesoria i wymiary

Model BF 20 Vario BF 20L Vario
Nr artykułu 3338120 3338122
Cena netto 
Model BF 20 LD

Nr artykułu - 3338125

Cena netto -

Dane maszyny 

Napięcie elektryczne 230 V / 1 Ph ~50 Hz
Moc silnika napędu wrzeciona 850 W  
Wydajność wiercenia-frezowania
Średnica wiercenia w stali (S235JR) Ø 16 mm
Średnica wiercenia ciągłego w stali 
(S235JR)

Ø 12 mm

Maks. średnica głowicy frezarskiej Ø 63 mm
Maks. średnica freza trzpieniowego Ø 20 mm
Mocowanie wrzeciona
Wysuw tulei wrzeciona 50 mm
Mocowanie we wrzecionie MK 2/M 10
Odległość wrzeciona od kolumny 185 mm
Głowica wiertarsko-frezarska
Zakres wychylenia ± 900

Zakres prędkości obrotowych    
wrzeciona

90 - 1.480 min-1 / 150 - 3.000 min-1

Stopnie przekładni 2 stopnie, elektronicznie regulowana prędkość obrotowa
Stół krzyżowy
Długość stołu 500 mm 700 mm
Szerokość stołu 180 mm
Szerokość rowka teowego / rozstaw 12 mm / 63 mm
Maksymalne obciążenie stołu    
krzyżowego

55 kg

Maksymalne przesuwy
Oś X 280 mm 480 mm
Oś Y 175 mm
Oś Z 280 mm
Wymiary
Długość 745 mm 950 mm
Maks. szerokość x wysokość 565 x 935 mm
Ciężar całkowity 103 kg 112 kg /114 kg

Akcesoria Nr artykułu Cena netto

Adapter montażowy „tokarka“ 3356572

·· Do montażu kolumny i głowicy frezującej na łożu tokarki:  TU 2506 / 
TU 2807 

··

BF 20AV 3338129

·· Głowica frezująca i kolumna wiertarko-frezarki 

·· Do zamontowania do tokarek TU 2506 i TU 2807

·· Długość x szerokość x wysokość maks. 470 x 425 x 912 mm

·· Ciężar całkowity 60 kg

Akcesoria Nr artykułu Cena netto

Adapter montażowy „high speed“ 3356571

·· Do montażu silnika High speed (do 26.000 min-1) 
·· Dł. x szer. x wys.: 120 x 195 x 185 mm Mocowanie: ø 43 mm (bez silni-

ka)

Uniwersalna podstawa 3353000

·· wymiary dł. x szer. x wys.:  420 x 340 x 800 mm

Wanna na wióry 3352999

·· wymiary dł. x szer. x wys.:  720 x 470 x 30 mm

>> Więcej akcesoriów od strony 72

Ilu.: Przykład montażu OPTImill BF20 Vario
w kombinacji z TU 2807V za pomocą adaptera montażowego

Ilu. adapter montażo-
wy do tokarki

Ilu. przykład 
montażu

Ilu. adapter montażo-
wy high speed

Wyposażenie standardowe

·· Trzpień stożkowy MK 2, B16 M10 

·· Śruba dociągająca M 10

·· Narzędzie sterownicze



50

mill®*

*OPTImill® to zarejestrowana marka firmy Optimum Maschinen Germany GmbH zastrzeżona wyłącznie dla frezarek

MH 25V / MH 25SV

XX Prosta w obsłudze klawiatura foliowa 
XX Przeciwwaga ułatwia przesuwanie osi Z
XX Bezstopniowa regulacja prędkości obrotowej
XX Prosta wymiana narzędzia dzięki dźwigni wahliwej
XX Prowadnice przesuwów ustawiane regulowanymi nakrętkami 
XXWszystkie prowadnice są szlifowane i wiórkowane (kieszenie olejowe do 
smarowania)
XX Precyzyjne wykończenie
XX Łożyska kulkowe - skośne w osiach, ustawiane bez luzu
XXGłowica wiertarsko-frezarska wychylana o ± 450

XX Przełącznik obrotów wrzeciona prawo/lewo
XXOsłona ochronna o regulowanej wysokości z mikrowyłącznikiem
XX Stabilna prowadnica o przekroju w kształcie jaskółczego ogona precyzyjnie 
szlifowana oraz skrobana, z regulowanymi listwami klinowymi

MH 25SV:
XX Bezstopniowo regulowany posuw we wszystkich osiach
XX Posuw szybki w osi X / Y do szybkiego pozycjonowania
XX Cyfrowy 3-osiowy wskaźnik położenia DRO 5

Stabilne frezarki z elektronicznie bezstopniowo regulowanym napędem.
MH 25SV z silnikami krokowymi i cyfrowym wskaźnikiem położenia DRO 5.

Prowadnik przewodów 
·· Prowadzenie przewodów elektrycznych 

w ergonomicznym prowadniku łańcu-
chowym

Panel obsługi (Ilu. MH 25SV)

·· Przejrzysty i prosty do obsługi
·· Duża możliwość dzięki możliwo-

ści wyjęcia terminalu obsługi z 
mocowania (MH 25SV)

Wyłącznik krańcowy
·· Do wszystkich trzech osi

Frezarka (przemiennik częstotliwości) jest zgodna z 
normą DIN EN 55011:2011-04 klasa C2 - (eksploatacja 
tylko w obszarach mieszanych i przemysłowych)

Argumenty w postaci jakości, wydajności i ceny 

Ilu.: OPTImill MH 25V

Ilu.: OPTImill MH 25SV
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Wymiary

Dane techniczne, akcesoria i wymiaryDane techniczne

Model MH 25V MH 25SV
Nr artykułu 3338155 3338160
Cena netto 

Dane maszyny
Napięcie elektryczne 230 V / 1 Ph ~50 Hz
Całkowita moc zainstalowania 2 kW
Wrzeciono frezarskie
Moc silnika napędu wrzeciona 1,5 kW
Moment obrotowy silnika  
napędowego

10 Nm

Wydajność wiercenia-frezowania
Średnica wiercenia w stali (S235JR) Ø 25 mm
Średnica wiercenia ciągłego w stali 
(S235JR)

Ø 20 mm

Maks. średnica głowicy frezarskiej Ø 50 mm
Maks. średnica freza trzpieniowego Ø 25 mm
Mocowanie wrzeciona
Mocowanie we wrzecionie BT 30
Odległość wrzeciona od kolumny 185 mm

Głowica wiertarsko-frezarska

Zakres wychylenia 450 
Zakres prędkości obrotowych wrzeciona 200 - 4.000 min-1

Stopnie przekładni elektroniczna - bezstopniowa regulacja obrotów
Stół krzyżowy
Odstęp wrzeciono - stół 300 mm
Długość x szerokość stołu 620 x 180 mm
Szerokość rowka teowego / ilość / rozstaw 12 mm / 3 / 50 mm
Maksymalne obciążenie 30 kg
Maksymalne przesuwy
Oś X manualnie 400 mm autom. 400 mm*
Oś Y manualnie 210 mm autom. 210 mm*
Oś Z manualnie 270 mm autom. 270 mm*
Moment obrotowy
Oś X / Y / Z - 2,2 / 2,2 / 4,2 Nm
Szybkości przesuwu
oś X min./maks. - 150 / 930 mm/min.
oś Y min./maks. - 100 / 580 mm/min.
oś Z min./maks. - 80 / 450 mm/min.
Wymiary
Długość x szerokość x wysokość 914 x 844 x 1 119 mm
Ciężar całkowity 192 kg 200 kg

* dostępny manualnie

Akcesoria Nr artykułu Cena netto

Uchwyt głowicy frezowej 3536306

Uchwyt wiertarki 3536303

Uchwyt Weldon Ø 6 mm 3536310

Uchwyt Weldon Ø 8 mm 3536311

Uchwyt Weldon Ø 10 mm 3536312

Uchwyt Weldon Ø 12 mm 3536313

Uchwyt Weldon Ø 16 mm 3536314

Uchwyt Weldon Ø 20mm 3536315

Adapter 3536305

Oprawka tulei zaciskowych ER 32 3536304

Klucz do tulei zaciskowych ER 32 3536307

Zestaw tulei zaciskowych ER 32 3441122

Urządzenie do regulacji wysokości 3536290

Narzędzie pomocnicze do montażu i 
ustawienia narzędzia 3536193

Wycior do stożka 3536301

Sworzeń dociskowy 3536302

>> Więcej akcesoriów od strony 72

Akcesoria Nr artykułu Cena netto

Zestaw startowy BT 30 3536107
·· Uchwyt głowicy frezarskiej
·· Uchwyt wiertarki
·· Po 2 sztuki uchwytów Weldon 6 mm i /20 mm
·· Po 1 sztuce uchwytu Weldon Ø 8 / 10 / 12 / 16mm
·· Adapter BT 30
·· Oprawka tulei zaciskowych ER 32
·· Klucz do tulei zaciskowych ER 32
·· 18-częściowy zestaw tulei zaciskowych ER 32
·· Urządzenie do regulacji wysokości
·· Narzędzie pomocnicze do montażu i ustawienia 

narzędzia
·· Sworzeń dociskowy
·· Wycior do stożka

Akcesoria Nr artykułu Cena netto

Uniwersalna podstawa 3353009

·· Wymiary dł. x szer. x wys.: 700 x 500 x 750 mm

Stopa maszynowa SE1 - 
wibroizolator 
(potrzebne są 4 sztuki)

3381012
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Argumenty w postaci jakości, wydajności i ceny 

MB 4

Pulpit sterowniczy
·· Prosty w obsłudze 
·· Wyłącznik awaryjny grzybkowy
·· Przełącznik wybierakowy kierunku 

obrotów
·· Funkcja gwintowania

Zmiana prędkości
·· Przełącznikami wybierakowymi 

przekładni umieszczonymi z przodu

Kolumna
·· Prowadnica o przekroju     

w kształcie jaskółczego 
ogona

·· Ręcznie skrobana

Uniwersalna precyzyjna wiertarko-frezarka z przekładnią zmianową

XX Ciężka, masywna wersja żeliwna 
XXDuża płynność pracy dzięki szlifowanym kołom zębatym przekładni 
zanurzonym w oleju
XXDuży zakres prędkości obrotowej 95 - 3.200 min-1 dzięki 12 przełączanym 
prędkościom
XXDwustopniowy silnik elektryczny
XX Przełącznik obrotów wrzeciona prawo/lewo

XXGłowica przekładniowa wychylna o ± 60°
XX Regulowane listwy klinowe
XXOgranicznik głębokości wiercenia

Stół krzyżowy
·· Regulowane listwy klinowe
·· Z rowkami teowymi
·· Możliwość realizowania przesuwów za 

pomocą 3 pokręteł
·· Zamocowana skala miary długości
·· Regulowane ograniczniki krańcowe

Osłona ochronna
·· Z regulacją wysokości 
·· Duża
·· Mikrowyłącznik

Ilu.: OPTImill MB 4 z
akcesoriami opcjonalnymi
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Akcesoria Nr artykułu Cena netto

Podstawa stalowa 3353006

·· Wanna na wióry

·· Wymiary dł. x szer. x wys.: 625 x 415  x 750 mm

·· Ciężar 54 kg

Uniwersalny układ płynu     
chłodzącego

3352001

·· Wymiary zbiornika: dł. x szer. x wys.: 370 x 245 x 170 mm

·· Pojemność zbiornika 11 l

Stopa maszynowa SE1                 
- wibroizolator  (potrzebne są 4 sztuki)

3381012

>> Więcej akcesoriów od strony 72

Dane techniczne i akcesoria

Model MB 4
Nr artykułu 3338450
Cena netto 

Dane maszyny 
Napięcie elektryczne  400 V / 3 Ph ~50 Hz
Moc silnika napędu wrzeciona 1,1 / 1,5 kW
Wydajność wiercenia-frezowania
Średnica wiercenia w stali (S235JR) Ø 32 mm
Średnica wiercenia ciągłego w stali (S235JR) Ø 28 mm
Maks. średnica głowicy frezarskiej Ø 63 mm
Maks. średnica freza trzpieniowego Ø 28 mm
Mocowanie wrzeciona
Wysuw tulei wrzeciona 120 mm
Mocowanie we wrzecionie MK 4
Średnica tulei wysuwnej 75 mm
Odległość wrzeciona od kolumny 275 mm
Głowica wiertarsko-frezarska
Zakres prędkości obrotowych wrzeciona 95 - 3.200 min-1

Stopnie przekładni 2 x 6 Stopni
Zakres wychylenia ± 600

Stół krzyżowy
Długość stołu 800 mm
Szerokość stołu 240 mm
Odstęp wrzeciono - stół krzyżowy 460 mm
Szerokość rowka teowego / rozstaw 14 mm / 63 mm
Maksymalne przesuwy
Oś X 450 mm
Oś Y 195 mm
Oś Z 430 mm
Wymiary
Długość 1 100 mm
Szerokość 850 mm
Maks. wysokość 1 150 mm
Ciężar całkowity 320 kg

Akcesoria Nr artykułu Cena netto

Zestaw równoległych płyt - podkładek,   
20-częściowy

3354001

Konik z regulacją wysokości RST 1 3356155

Stół obrotowy podziałowy poz.-pion. RT150 3356150

Asortyment uchwytów do mocowania   
SPW 12

3352017

·· 	Gwint metryczny

Zestaw frezów trzpieniowych HSS       
20-częściowy

3386200

·· 	10 frezów DIN 327 D wersja z 2 ostrzami
·· 10 frezów DIN 844 B wersja z 4 ostrzami

Imadło precyzyjne FMS 100 3354100

·· 	Narzędzie ściągające z talerzem obrotowym
·· Hartowane i szlifowane szczęki

Wyposażenie standardowe

·· Narzędzie sterownicze

Tryb pracy "gwintowanie"
·· Silnik jest włączany przez przesunięcie dźwigni 

tulei w dół 
·· Z chwilą osiągnięcia ustawionej głębokości 

następuje odwrócenie kierunku obrotów 
wrzeciona

·· Gwintownik wykręca się z powrotem z pół-
wyrobu

·· Kiedy tuleja wsunie się całkowicie aż do punktu 
przełączającego, obroty wrzeciona zostaną 
zatrzymane.

Manualny wysuw tulei z wysuwem 
precyzyjnym
·· Pokrętło ręczne 
·· Łatwe w obsłudze
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Argumenty w postaci jakości, wydajności i ceny 

MB 4P/MB 4PV 

Uniwersalna wiertarko-frezarka z cyfrowym wskaźnikiem położenia i podstawą maszyny z żeliwa.
MB 4PV z elektronicznie bezstopniowo regulowanym napędem.

Podstawa maszyny
·· Masywny stojak żeliwny
·· Rynna na wióry

Kolumna
·· Masywna prowadnica w kształcie 

jaskółczego ogona
·· Ręcznie skrobana
·· Maksymalna stabilność 
·· Maksymalna precyzja 

Precyzyjny wysuw tulei wrzeciona
·· Pokrętło ręczne 
·· Łatwe w obsłudze

Stół krzyżowy
·· Masywny, precyzyjny i duży 
·· Precyzyjne wykończenie powierzchni
·· Z rowkami teowymi
·· Regulowane listwy klinowe
·· Wbudowana skala miary długości
·· Regulowane ograniczniki krańcowe

Osłona ochronna
·· Z regulacją wysokości 
·· Duża
·· Mikrowyłącznik

Oś X
·· Zmechanizowany posuw stołu
·· Bezstopniowa regulacja prędkości posuwu
·· Posuw szybki
·· Przełącznik obrotów prawo/lewo

XXDuża płynność pracy dzięki szlifowanym kołom zębatym przekładni 
zanurzonym w oleju 
XXDwustopniowy silnik elektryczny (MB 4P)
XX Jednostopniowy silnik elektryczny (MB 4PV)	 	
XX Automatyczny wysuw tulei wrzeciona z ręcznym wysuwem precyzyjnym

XX Pozycjonowanie osi Z za pomocą silnika
XXGłowica przekładniowa wychylna o ± 60°
XX Funkcja wiercenia / gwintowania

Ilu.: OPTImill MB 4PV 

Układ płynu chłodzącego

Wysuw tulei wrzeciona
·· Automatyczny

Frezarka (przemiennik częstotliwości) MB 4PV jest zgodna z 
normą DIN EN 55011:2011-04 klasa C2 - (eksploatacja tylko 
w obszarach mieszanych i przemysłowych)
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Model MB 4P MB 4PV
Nr artykułu 3338460 3338465
Cena netto

Dane maszyny 

Napięcie elektryczne   400 V / 3 Ph ~50 Hz   230 V / 1 Ph ~50 Hz
Moc silnika napędu wrzeciona 1,1 / 1,5 kW 1,5 kW
Wydajność wiercenia-frezowania
Średnica wiercenia w stali (S235JR) Ø 32 mm Ø 24 mm
Średnica wiercenia ciągłego w stali 
(S235JR)

Ø 28 mm Ø 20 mm

Maks. średnica głowicy frezarskiej Ø 63 mm Ø 63 mm
Maks. średnica freza trzpieniowego Ø 28 mm Ø 26 mm
Mocowanie wrzeciona
Wysuw tulei wrzeciona 120 mm
Mocowanie we wrzecionie MK 4
Średnica tulei wysuwnej 75 mm
Odległość wrzeciona od kolumny 258 mm
Głowica wiertarsko-frezarska
Zakres prędkości obrotowych wrzeciona 95 - 3.200 min-1 60 - 2.760 min-1

Stopnie przekładni 2 x 6 Stopni 2 stopni
Zakres wychylenia ± 450 ± 450

Stół krzyżowy
Długość stołu 800 mm
Szerokość stołu 240 mm
Odstęp wrzeciono - stół krzyżowy 420 mm
Szerokość rowka teowego / rozstaw / ilość 14 mm / 80 mm / 3
Automatyczny posuw tulei 0,1 / 0,18 / 0,26 mm/obr
Maksymalne przesuwy
Oś X automatyczna 560 mm
Oś Y ręcznie 195 mm
Oś Z ręcznie 350 mm
Wymiary
Długość 1 220 mm
Szerokość 930 mm
Maks. wysokość 2 110 mm
Ciężar całkowity 495 kg

Ryczałt za opakowanie transportowe

Dane techniczne i akcesoria

Akcesoria Nr artykułu Cena netto

Zestaw równoległych płyt - podkładek,   
20-częściowy

3354001

Głowica do frezowania kopiowego oraz    
czołowego MK 4

3350214

Stopa maszynowa SE1 - wibroizolator
 (potrzebne są 4 sztuki)

3381012

Głowica wytaczająca MK 4 3352084

Trzpień ustalający uchwytu wiertarskiego 
MK4

3350304

Uchwyt zaciskowy MK 4 / M16 3352094

Uchwyt do gwintownika M5 - M12 3352042

Konik z regulacją wysokości RST 1 3356155

Asortyment uchwytów do mocowania     
SPW 12

3352017

·· 	Gwint metryczny

Stół obrotowy podziałowy poz.-pion. RT150 3356150

Zestaw frezów trzpieniowych HSS,       
20-częściowy

3386200

·· 	10 frezów DIN 327 D wersja z 2 ostrzami
·· 10 frezów DIN 844 B wersja z 4 ostrzami

Stół obrotowy podziałowy RT 100 3356110

Stół obrotowy podziałowy RTE 165 3356365

>> Więcej akcesoriów od strony 72

Imadła Nr artykułu Cena netto

FMS 100 3354100

FMS 125 3354125

·· 	Hartowane i szlifowane powierzchnie prowadnic

·· 	Hartowane i szlifowane szczęki mocujące, wymienne

·· Z talerzem obrotowym 360°

Ilu.: FMS 100

                  Terminal obsługi 
>> Wbudowany kompaktowy, cyfrowy 
3-osiowy wskaźnik pozycji DRO5 
>> Wbudowany pulpit sterowniczy

     do sterowania:
>> regulacja wysokości osi Z
>> tryb pracy frezowanie / gwintowanie
>> Przełącznik stopniowy silnika 
napędowego (MB 4P)
>> Potencjometr do bezstopniowej regulacji 
prędkości obrotowej (MB 4PV)
>> Kierunek obrotu wrzeciona
>> Lampa maszyny
>> Pompa chłodziwa
>> Wyłącznik awaryjny grzybkowy
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Argumenty w postaci jakości, wydajności i ceny 

BF 30Vario 

XX Ciężka, stabilna i masywna kolumna, z wysokiej jakości żeliwa szarego, 
ze szlifowaną oraz skrobaną prowadnicą o kształcie jaskółczego ogona, 
zapewnia dużą stabilność i precyzję.
XXDuża dokładność ruchu obrotowego dzięki łożysku stożkowo-wałeczkowemu 
lepsza niż 0,015 mm mierzona w osi tulei wrzeciona
XXGłowica przekładniowa wychylna o ± 90°
XX Ręczny wysuw precyzyjny
XX Regulowane listwy klinowe

XX Bardzo duży zakres prędkości obrotowej
XXNapęd bezstopniowy
XX Przygotowany sterownik CNC (specjalnie ułożyskowanie osi wrzeciona oraz 
możliwość montażu obudowy osi Y od tylnej strony)
XXOgranicznik głębokości wiercenia
XXOsłona ochronna o regulowanej wysokości z mikrowyłącznikiem, chroniąca 
przed wyrzucanymi wiórami do maksymalnej ochrony użytkownika

Precyzyjna wiertarko-frezarka ze sterownikiem OPTIMUM silnika bezszczotkowego 
do elektronicznie bezstopniowej regulacji napędu

Akcesoria
Podstawa stalowa
·· Ilustracja z kombinacją przełączni-

ków opcjonalnego uniwersalnego 
układu płynu chłodzącego (nie ma 
ich w zakresie dostawy)

·· Blachy wyłapujące wióry
·· Wymiary dł. x szer. x wys.: 		

550 (max. 940) x 650 x 750 mm
	 Nr artykułu 3353004

 Stopa maszynowa SE1                 
- wibroizolator (potrzebne są 4 sztuki)
     Nr artykułu 3381012  

Cyfrowy miernik głębokości 
·· Dokładność wskazania 0,01 mm
·· Przełączanie mm/Inch

Kolumna
·· Masywna prowadnica o kształcie 

jaskółczego ogona
·· Maksymalna stabilność 
·· Maksymalna precyzja

Stół krzyżowy
·· Masywny, precyzyjny i duży 
·· Precyzyjne wykończenie powierzchni
·· Z rowkami teowymi
·· Regulowane listwy klinowe
·· Możliwość realizowania przesuwów za pomocą 

3 pokręteł
·· Wbudowana skala miary długości
·· Regulowane ograniczniki krańcowe

Posuw tulei
·· Poprzez dźwignię tulei (wiercenie)
·· Sprzęgło do przełączania z posuwu 

ręcznego zgrubnego na precyzyjny

Przekładnia
·· trzystopniowa 

Panel obsługi
·· Cyfrowy wskaźnik prędkości obrotowej
·· Potencjometr
·· Wyłącznik awaryjny grzybkowy
·· Przełącznik wybierakowy trybu pracy / kierunku obrotów

Osłona blaszkowa 
·· Ochrania kolumnę osi Z
·· Wykonana ze stali szlachetnej

Ilu.: OPTImill BF 30Vario z 
opcjonalnymi akcesoriami

Tryb pracy "automatyczny"
·· Ruch dźwignią powoduje samoczynny roz-
ruch silnika 
·· Zatrzymanie następuje znów w położeniu 
wyjściowym 
·· Przy powtarzających się zadaniach wiertar-
skich nie używa się przycisku start i stop
Tryb pracy "gwintowanie"
·· Silnik jest włączany przez przesunięcie  
dźwigni tulei w dół 
·· Przełącznik krańcowy w programowanym 
ograniczniku głębokości zmienia kierunek 
gwintowania

OPTIMUM
oryginał

Frezarka (przemiennik częstotliwości) jest zgodna z normą DIN EN 55011:2011-04 
klasa C2 - (eksploatacja tylko w obszarach mieszanych i przemysłowych)

Wydajny napęd bezszczotkowy
·· Nowy sterownik do silników bezszczotkowych
·· Zoptymalizowana charakterystyka pracy
·· Bardzo płynny ruch
·· Duża moc (2,2 kW)
·· Prawie stały moment obrotwy 

w całym zakresie prędkości                                                                                      
obrotowej
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Wymiary

Dane techniczne, akcesoria i wymiary

Kompletny zestaw montażowy CNC i śruby pociągowe toczne „BF 30Vario“ na stronie

Model BF 30Vario
Nr artykułu z mocowaniem MK 3 3338430
Nr artykułu z mocowaniem ISO 30 3338431
Cena netto

Dane maszyny 
Napięcie elektryczne  230 V / 1 Ph ~50 Hz
Moc silnika napędu wrzeciona 2,2 kW
Wydajność wiercenia-frezowania
Średnica wiercenia w stali (S235JR) Ø 24 mm
Średnica wiercenia ciągłego w stali 
(S235JR)

Ø 20 mm

Maks. średnica głowicy frezarskiej Ø 75 mm
Maks. średnica freza trzpieniowego Ø 30 mm
Mocowanie wrzeciona
Wysuw tulei wrzeciona 90 mm
Mocowanie we wrzecionie MK 3 lub ISO 30
Odległość wrzeciona od kolumny 200 mm
Średnica tulei wysuwnej 70 mm
Śruba dociągająca M12
Głowica wiertarsko-frezarska
Zakres wychylenia ± 900

Małe prędkości obrotowe wrzeciona 80 - 1.100 min-1

Średnie prędkości obrotowe wrzeciona 150 - 1.700 min-1

Duże prędkości obrotowe wrzeciona 300 - 3.100 min-1

Stopnie przekładni
3 stopnie, elektronicznie regulowana prędkość 

obrotowa
Stół krzyżowy
Długość stołu 750 mm
Szerokość stołu 210 mm
Szerokość rowka teowego / rozstaw / ilość 12 mm / 63 mm / 3
Odstęp wrzeciono - stół krzyżowy 470 mm
Maksymalne obciążenie stołu krzyżowego 150 kg
Maksymalne przesuwy
Oś X 450 mm
Oś Y 200 mm
Oś Z 430 mm
Wymiary
Długość x szerokość x wysokość 1 075 x 795 x 1 245 mm
Ciężar całkowity 266 kg

Akcesoria Nr artykułu Cena netto

Imadło hydrauliczne HMS 100 3355100

Imadło precyzyjne FMS 125 3354125

Stół obrotowy podziałowy poziomo-pionowy RT 150 3356150

Uniwersalny układ płynu chłodzącego 230V 3352002

Uniwersalny posuw stołowy V99 3352022

Zestaw montażowy V99 - oś X 3352035

Asortyment uchwytów do mocowania SPW 10 3352016

Zestaw frezów trzpieniowych HSS 20-częściowy 3386200

Zestaw tulei zaciskowych 15-częściowy ER25 3441109

Zestaw tulei zaciskowych 6-częściowy MK3 3352014

Adapter ISO 30 / MK 3 3352068

Uchwyt zaciskowy ISO 30; ER25 3352046

Głowica do frezowania kopiowego i czołowego ISO 30 3350215

Głowica do frezowania kopiowego i czołowego MK3 3350213

System pomiarowy Newall DP700. Kompletny zestaw 
montażowy

3390330

>> Więcej akcesoriów od strony 72

Wyposażenie standardowe

·· Śruba dociągająca M 10

·· Narzędzie sterownicze
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Argumenty w postaci jakości, wydajności i ceny 

BF 46Vario 

Miernik głębokości 
·· Cyfrowy 	
·· Dokładność wskazania 0,01 mm
·· Przełączanie mm/Inch

Pulpit sterowniczy
·· Cyfrowy wskaźnik prędkości obrotowej
·· Wyłącznik awaryjny grzybkowy
·· Przełącznik wybierakowy trybu pracy / kierunku obrotów
·· Potencjometr do bezstopniowej regulacji obrotów wrzeciona

Kolumna
·· Masywna prowadnica o kształcie 

jaskółczego ogona
·· Maksymalna stabilność i największa 

precyzja 

Stół krzyżowy
·· Masywny, precyzyjny i duży 
·· Precyzyjne wykończenie  

powierzchni
·· Regulowane listwy klinowe
·· Możliwość realizowania przesuwuw za  

pomocą 3 pokręteł
·· Wbudowana skala miary długości
·· Regulowane ograniczniki krańcowe

Wysuw tulei wrzeciona
·· Poprzez dźwignię tulei (wiercenie)
·· Sprzęgło do przełączania z wysuwu 

ręcznego zgrubnego na precyzyjny
·· Pokrętło do precyzyjnego wysuwu tulei

XX Ciężka, stabilna i masywna kolumna, z wysokiej jakości żeliwa szarego, ze 
szlifowaną oraz skrobaną prowadnicą o kształcie jaskółczego ogona, zapewnia 
dużą stabilność i precyzję.
XXDuża dokładność ruchu obrotowego dzięki łożysku stożkowo-wałeczkowemu 
lepsza niż 0,015 mm mierzona w osi tulei wrzeciona
XXGłowica przekładniowa wychylna o ± 90°
XX Ręczny posuw precyzyjny
XXOsłona blaszkowa kolumny - osi Z ze stali nierdzewnej
XXNapęd bezstopniowy wrzeciona

XXOpcjonalna, masywna, ciężka podstawa stalowa zapewnia stabilność 
XXOgranicznik głębokości wiercenia
XX Tryb gwintowania oraz tryb automatyczny
XX Przygotowany sterownik CNC (specjalnie ułożyskowanie osi wrzeciona oraz 
możliwość montażu obudowy osi Y od tylnej strony)
XXOsłona ochronna o regulowanej wysokości z mikrowyłącznikiem, chroniąca 
przed wyrzucanymi wiórami do maksymalnej ochrony użytkownika
XXUrządzenie niedrogie i nietracące na wartości

Precyzyjna wiertarko-frezarka z wydanym napędem bezszczotkowym OPTIMUM.

Smarowanie centralne
·· Do wrzeciona, nakrętki oraz prowadnic

Ilu.: OPTImill BF 46 Vario z opcjonalnym akcesoriami

OPTIMUM
oryginał

Frezarka (przemiennik częstotliwości) jest zgodna z normą DIN EN 55011:2011-04 
klasa C2 - (eksploatacja tylko w obszarach mieszanych i przemysłowych)

Tryb pracy "automatyczny"
·· Ruch dźwignią powoduje samoczynny 
rozruch silnika 
·· Zatrzymanie następuje znów w położeniu 
wyjściowym 
·· Przy powtarzających się zadaniach wier-
tarskich nie używa się przycisku start i stop
Tryb pracy "gwintowanie"
·· Silnik jest włączany przez przesunięcie 
dźwigni tulei w dół 
·· Przełącznik krańcowy w programowanym 
ograniczniku głębokości zmienia kierunek 
gwintowania

Wydajny napęd bezszczotkowy
·· Nowy sterownik do silników bezszczotkowych
·· Zoptymalizowana charakterystyka pracy 
·· Bardzo płynny ruch
·· Duża moc (2,2 kW)
·· Prawie stały moment obrotowy                       

w całym zakresie prędkości obrotowej

Akcesoria

Podstawa stalowa
·· Blachy wyłapujące wióry
·· wymiary dł. x szer. x wys.: 		

750 (maks.1.235) x 750 x 750 mm
    Nr artykułu 3353005

Stopa maszynowa SE1 - wibroizolator 
(potrzebne są 4 sztuki)
  Nr artykułu 3381012  
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Wymiary

Dane techniczne, akcesoria i wymiary

Model BF 46Vario
Nr artykułu 3338453
Cena netto

Dane maszyny 
Napięcie elektryczne  230 V / 1 Ph ~50 Hz
Moc silnika napędu wrzeciona 2,2 kW
Wydajność wiercenia-frezowania
Średnica wiercenia w stali (S235JR) Ø 28 mm
Średnica wiercenia ciągłego w stali 
(S235JR) Ø 24 mm
Maks. średnica głowicy frezarskiej Ø 80 mm
Maks. średnica freza trzpieniowego Ø 32 mm
Mocowanie wrzeciona
Wysuw tulei wrzeciona 115 mm
Mocowanie we wrzecionie ISO 40 DIN 2080
Śruba dociągająca M16
Głowica wiertarsko-frezarska
Zakres wychylenia ± 90°
Małe prędkości obrotowe wrzeciona 115 - 600 min-1

Średnie prędkości obrotowe wrzeciona 270 - 1.400 min-1

Duże prędkości obrotowe wrzeciona 590 - 3.100 min-1

Stopnie przekładni
3 stopnie, elektronicznie regulowana  

prędkość obrotowa
Stół krzyżowy
Długość x szerokość stołu 850 x 240 mm
Szerokość rowka teowego / rozstaw / ilość 18 mm / 80 mm / 3
Odstęp wrzeciono - stół krzyżowy 470 mm
Maksymalne przesuwy
Oś X 500 mm
Oś Y 250 mm
Oś Z 541 mm
Wymiary
Maks. długość x szerokość x wysokość 1 210 x 950 x 1 520 mm
Ciężar całkowity 426 kg 

Wyposażenie specjalne Wrzeciono MK 4 na wymianę
Nr artykułu 9000439
Cena netto

Akcesoria Nr artykułu Cena netto

Imadło hydrauliczne HMS 125 3355127

Imadło precyzyjne FMS 125 3354125

Uniwersalny układ płynu chłodzącego 230V 3352002

Asortyment uchwytów do mocowania SPW 16 3352019

Zestaw frezów trzpieniowych HSS 20-częściowy 3386200

Zestaw uchwytów zaciskowych 18-częściowy ISO 40 3352056

Uniwersalny posuw stołowy V 99 3352022

Zestaw montażowy V99 - oś X 3352036

Stół obrotowy podziałowy poziomo-pionowy RT 200 3356200

Trzpień ustalający do uchwytu wiertarskiego 3352070

System pomiarowy Newall DP700. Kompletny zestaw 
montażowy

3390346

>> Więcej akcesoriów od strony 72

Wyposażenie standardowe

·· Śruba dociągająca M 10

·· Narzędzie sterownicze

Kompletny zestaw montażowy CNC i śruby pociągowe toczne „BF 46Vario“ na stronie
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mill®*

*OPTImill® to zarejestrowana marka firmy Optimum Maschinen Germany GmbH zastrzeżona wyłącznie dla frezarek

Argumenty w postaci jakości, wydajności i ceny 

Oś Y
·· Duży zakres regulacji odległości wrzeciona 

do klumny - od 132 do 410 mm

Stół krzyżowy
·· Masywny
·· Precyzyjny
·· Duży
·· Precyzyjne wykończenie 

powierzchni

Prędkości obrotowe wrzeciona
·· Bezstopniowa regulacja prędkości za 

pomocą przemiennika częstotliwości 
·· Szczególnie duży zakres prędkości 

obrotowej

Panel obsługi
·· Cyfrowy wskaźnik prędkości obrotowej
·· Przełącznik obrotów wrzeciona prawo / lewo
·· Wyłącznik awaryjny grzybkowy
·· Potencjometr do bezstopnowej regulacji prędkości 

obrotowej wrzeciona
·· Przycisk start / stop

Centralne smarowanie
·· Stół krzyżowy oraz oś Z

Cyfrowy wskaźnik położenia DRO3
·· Kompaktowy, cyfrowy 3-osiowy 

wskaźnik położenia (X - Y - Z)
·· Indywidualnie programowany
·· Trzywierszowy wyświetlacz pięcio-

segmentowy 

Wielofunkcyjna wiertarko-frezarka z napędem bezszczotkowym OPTIMUM i cyfrowym  
wskaźnikiem położenia DRO

Głowica frezarska
·· Wychylna o 90° w lewo i 

prawo

Wanna na wióry
·· Wyjmowana

Oś X
·· Regulowane ograniczniki 

krańcowe

MF 1 Vario 

Ogranicznik głębokości  
wiercenia

·· Regulowany w skali milimetrowej
·· Odczyt od strony czołowej

Osłona ochronna
·· Z regulacją wysokości 
·· Duża
·· Mikrowyłącznik

·· Ciężka, masywna wersja z wysokiej jakości żeliwa Meehanite
·· Wszystkie osie z regulowaną prowadnicą o kształcie jaskółczego ogona
·· Duża dokładność ruchu obrotowego dzięki łożysku stożkowo-wałeczkowe-
mu, mniejsza niż 0,01 mm mierzona w osi tulei wrzeciona

·· Automatyczny posuw tulei
·· Centralne smarowanie wrzeciona, nakrętki i prowadnic
·· Głowica frezująca wychylna w lewo i prawo o 90°
·· Wspornik głowicy wrzeciona obrotowy ± 90°

Wydajny napęd bezszczotkowy
·· Bardzo płynna praca
·· Prawie stały moment obrotowy w całym                      

zakresie prędkości obrotowej

Ilu.: OPTImill MF 1 Vario

Frezarka (przemiennik częstotliwości) jest zgodna z normą DIN EN 55011:2011-04 
klasa C2 - (eksploatacja tylko w obszarach mieszanych i przemysłowych)
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Wymiary

Dane techniczne, akcesoria i wymiary

Model MF 1 Vario
Nr artykułu 3336015
Cena netto 

Podłączenie elektryczne 
Napięcie elektryczne  230 V / 1 Ph ~50 Hz
Moc silnika napędu wrzeciona 2,2 kW
Wydajność wiercenia-frezowania
Średnica wiercenia w stali (S235JR) Ø 30 mm
Średnica wiercenia ciągłego w stali (S235JR) Ø 21 mm
Maks. średnica głowicy frezarskiej Ø 63 mm
Maks. średnica freza trzpieniowego Ø 20 mm
Mocowanie wrzeciona 
Wysuw tulei wrzeciona 127 mm
Mocowanie we wrzecionie ISO 40 DIN 2080
Głowica wiertarsko-frezarska
Zakres wychylenia ± 900

Zakres skrętu wspornika głowicy na kolumnie ± 180° 
Zakres prędkości obrotowych wrzeciona 50 - 6.300 min-1

Stopnie przekładni
6 stopni, elektr. regulowana prędkość 

obrotowa 
Automatyczny posuw tulei 0,04 / 0,08 / 0,16 mm/obr
Stół krzyżowy
Długość x szerokość stołu 915 x 200 mm
Maksymalne obciążenie stołu krzyżowego 160 kg
Szerokość rowka teowego / rozstaw / ilość 16 mm / 64 mm / 3
Odstęp wrzeciono - stół krzyżowy 360 mm
Maksymalne przesuwu
Oś X - przesuw stołu 570 mm
Oś Y - przesuw stołu 210 mm
Oś Y - przesuw belki z wrzecionem 330 mm
Oś Z - przesuw stołu 365 mm
Wymiary
Długość x szerokość x wysokość 1 350 x 1 050 x 2 015 mm
Ciężar całkowity 850 kg 
Ryczałt za opakowanie transportowe

Akcesoria Nr artykułu Cena netto

Imadło hydrauliczne HMS 125 3355127

Imadło precyzyjne FMS 125 3354125

Zestaw równoległych płyt podkładek, 20-częściowy 3354001

Uniwersalny układ płynu chłodzącego 230 V 3352002

Stopa maszynowa SE2 - wibroizolator
 (potrzebne są 4 sztuki ) (pręt gwintowany)

3381016

Asortyment uchwytów do mocowania SPW 14 3352018

Zestaw uchwytów zaciskowych 18-częściowy ISO40 3352056

Uniwersalny posuw stołowy V 250 3352029

·· Oś X do samodzielnego montażu
·· 	Plus zestaw montażowy 

Montaż V 250 - na oś 9000485

Stół obrotowy podziałowy poziomo-pionowy RT200 3356200

·· Hartowany i szlifowany ślimak

Trzpień ustalający do uchwytu wiertarskiego 3352070

·· Stożek na zewnątrz ISO 40 / B16

>> Więcej akcesoriów od strony 72

Wyposażenie standardowe

·· Adapter M12-M16

·· Narzędzie sterownicze
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mill®*

*OPTImill® to zarejestrowana marka firmy Optimum Maschinen Germany GmbH zastrzeżona wyłącznie dla frezarek

Argumenty w postaci jakości, wydajności i ceny 

MF 2V / MF 4V 

Głowica wiertarsko-frezarska
·· Możliwość przechylenia ± 45° 
·· Regulowana odległość wrzeciona od kolumny                                                                      

215 - 533 mm MF 2Vario DPA                         
200 - 680 mm MF 4Vario DPA

Oś X
·· Mechaniczny posuw stołu
·· Bezstopniowa regulacja prędkości posuwu 
·· Posuw przyśpieszony 
·· Przełącznik obrotów prawo/lewo 

Prędkości obrotowe wrzeciona
·· Bezstopniowa regulacja prędkości 
·· Szczególnie duży zakres prędkości  

obrotowej

Ogranicznik głębokości wiercenia
·· Regulowany w skali milimetrowej
·· Odczyt od strony czołowej

Osłona ochronna
·· Z regulacją wysokości 
·· Duża

Stół krzyżowy
·· Masywny
·· Precyzyjny
·· Duży 
·· Precyzyjne wykończenie powierzchni
·· Mechaniczne przestawianie wysokości 

stołu (OPTImill MF 4Vario)

Ilu.: OPTImill MF 4V

Ilu.: OPTImill MF 2V

Wielofunkcyjne wiertarko-frezarki do użytku profesjonalnego. Elektronicznie - bezstopniowo 
regulowany napęd z przemiennikiem częstotliwości "Made in Germany" oraz cyfrowym  
trzy osiowym wskaźnikiem położenia DPA 700

XX Ciężka, masywna wersja z wysokiej jakości żeliwa Meehanite
XXDuża dokładność ruchu obrotowego dzięki łożysku stożkowo-
wałeczkowemu mniejsza niż 0,01 mm mierzona w osi tulei wrzeciona
XX Automatyczny wysuw tulei wrzeciona
XX Przełączanie obrotów wrzeciona prawo/lewo - funkcja gwintowania
XXNapęd zasilany przemiennikiem częstotliwości firmy Lenze
XXW modelu MF 4V stabilne prostokątne prowadnice w osi Y oraz Z
XXOś X z regulowaną prowadnicą o kształcie jaskółczego ogona

XXUkład płynu chłodzącego
XX Cyfrowy wskaźnik pozycji DPA 2000, szklane przymiary do trzech osi i 
montażu

MF 4Vario DPA:
XXDuży odcinek przesuwu osi Y - 400 mm
XXMechaniczne przestawianie wysokości stołu, szybki posuw (oś Z)

·· Wyraźna redukcja czasów 
produkcji

·· Prosta obsługa
·· Większa dokładność pracy
·· Zmniejsza się współczynnik 
błędów

·· Intuicyjny i łatwy w obsłudze 
interfejs operatora

·· Nieoślepiający wyświetlacz

Frezarki (przemiennik częstotliwości) jest zgodna z normą DIN EN 55011:2011-04 klasa C1 - (eksploatacja tylko w obszarach przemysłowych)

·· Przemeinnik częstotliwości 
produkcji niemieckiej

Cyfrowy wskaźnik położenia 
DPA 700 firmy Newall



Akcesoria Nr artykułu Cena netto

Uniwersalny posuw stołowy V250 3352025

·· Bezstopniowa regulacja prędkości posuwu osi Y
·· Posuw szybki, plus zestaw montażowy

Montaż posuwu stołu V250 9000489

System mocowania ISO 40 3352394

·· 	Krótkie czasy wymiany 
·· 	Obsługa jednoręczna
·· 	Wysoka osiągalna próżnia 

(Zamówienie bez montażu; konieczne może być dopasowanie)

Montaż systemu mocowania 
narzędzi 

9000490

>> Więcej akcesoriów od strony 72
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Dane techniczne i akcesoria

Model MF 2V MF 4V
Nr artykułu 3336030 3336050
Cena netto 

Dane maszyny 
Napięcie elektryczne 400 V / 3 Ph ~50 Hz 400 V / 3 Ph ~50 Hz
Łączna moc zainstalowania 1,5 kW 3,75 kW  
Moc silnika pompy płynu chłodzącego 100 W 100 W
Wydajność wiercenia-frezowania
Średnica wiercenia w stali (S235JR) Ø 24 mm Ø 32 mm
Średnica wiercenia ciągłego w stali (S235JR) Ø 20 mm Ø 28 mm
Maks. średnica głowicy frezarskiej Ø 76 mm Ø 100 mm
Maks. średnica freza trzpieniowego Ø 18 mm Ø 20 mm
Mocowanie wrzeciona
Wysuw tulei wrzeciona 127 mm 127 mm
Mocowanie we wrzecionie ISO 40 DIN 2080 ISO 40 DIN 2080
Regulowana odległość wrzeciona od kolumny 213 - 533 mm 200 - 680 mm

Głowica wiertarsko-frezująca
Zakres prędkości obrotowej wrzeciona 10 - 5.100 min-1 9 - 6.750 min-1

Stopnie przekładni
6 stopni, elektronicznie regulowana  

prędkość obrotowa
8 stopni, elektronicznie regulowana  

prędkość obrotowa
Zakres nachylenia głowicy wrzeciona ± 45° ± 45°
Automatyczny wysuw tulei wrzeciona 0,04/0,08/0,15 mm/obr 0,04/0,08/0,15 mm/obr
Stół krzyżowy
Długość x szerokość stołu 1 244 x 230 mm 1 370 x 254 mm
Maksymalne obciążenie stołu krzyżowego 230 kg 275 kg
Szerokość rowka teowego / rozstaw / ilość 16 mm/63 mm/ 3 16 mm/63 mm/ 3
Odstęp wrzeciono - stół krzyżowy 57 - 463 mm 40 - 446 mm
Maksymalne przesuwy
Oś X automatycznie 800 mm 930 mm
Oś Y manualnie 305 mm 400 mm 
Oś Z   manualnie 406 mm automatycznie 406 mm
Wymiary
Długość x szerokość x wysokość 1 400 x 1 450 x 2 150 mm 1 500 x 1 450 x 2 200 mm
Ciężar całkowity 950 kg 1 150 kg
Ryczałt za opakowanie transportowe

Akcesoria Nr artykułu Cena netto

Imadło hydrauliczne HMS 150 3355150

Imadło precyzyjne FMS 150 3354150

Zestaw równoległych płyt podkładek,    
20-częściowy

3354001

Stopa maszynowa SE2 - wibroizolator
 (potrzebne są 4 sztuki ) (pręt gwintowany)

3381016

Asortyment uchwytów do mocowania      
SPW 14

3352018

Zestaw uchwytów zaciskowych 18-częściowy 
ISO40

3352056

Trzpień ustalający do uchwytu wiertarskiego 3352070

Wyposażenie standardowe

·· Narzędzie sterownicze
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mill®*

*OPTImill® to zarejestrowana marka firmy Optimum Maschinen Germany GmbH zastrzeżona wyłącznie dla frezarek

Argumenty w postaci jakości, wydajności i ceny 

XX Ciężka, masywna wersja z wysokiej jakości żeliwa szarego, pochłaniającego 
wibracje
XXWysuw tulei wrzeciona za pośrednictwem dźwigni lub pokrętła do precyzyjnego 
wysuwu
XXOś X przesuwa się manualnie przy użyciu pokrętła lub automatycznie za pomocą 
mechanizmu posuwu stołu
XX Pozycja pionowa do prac, jak np. wiercenie, wiercenie ukośne

XX Jednoskrętna głowica, możliwość skrętu o 180°
XXOsobne wrzeciono pionowe oraz poziome
XX Ergonomiczny pulpit sterowniczy na wiszącym ramieniu
XXManualny wysuw belki zwiększający powierzchnię roboczą przy wykorzystaniu 
wrzeciona pionowego
XXOsłona chronna wrzeciona o regulowanej wysokości
XX Zabudowa stołu roboczego

Uniwersalna frezarka do frezowania poziomego i pionowego z cyfrowym trzy osiowym  
wskaźnikiem położenia DPA 2000

Stół krzyżowy
·· Masywny
·· Precyzyjny
·· Duży
·· Precyzyjne wykończenie 

powierzchni

Lampa maszynowa diodowa 
·· Skupione światło 
·· Anodowany, okrągły reflektor 

o promieniowaniu średniej 
szerokości

Głowica frezarska
·· Można ją wychylić w lewo i prawo o 90°

Belka głowicy wrzeciona
·· Można ją przesuwać manualnie 

do przodu i do tyłu

MT 50 

Pompa chłodziwa

Ilu.: OPTImill MT 50
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Dane techniczne i akcesoria

Pozioma pozycja frezowania
·· Do prac w poziomej pozycji freza 

z podtrzymką (okularem) oraz 
trzpieniem długim  do frezów 
tarczowych

Panel obsługi
·· Możliwość wychylenia do lewego 

lub prawego boku maszyny

Posuw stołu
·· Mechaniczne przestawianie 

wysokości stołu 
·· Silnik z przekładniowym  

posuwem stołu w osi X 

Obudowa stołu krzyżowego
·· Rozkładana
·· Zdejmowana

Model MT 50
Nr artykułu 3336005
Cena netto 

Dane maszyny 
Napięcie elektryczne 400 V / 3 Ph ~50 Hz
Całkowita moc zainstalowania 4,5 kW  
Moc silnika pompy płynu chłodzącego 40 W
Wydajność wiercenia-frezowania
Średnica wiercenia w stali (S235JR) Ø 30 mm
Średnica wiercenia ciągłego w stali (S235JR) Ø 25 mm
Wrzeciono pionowe 
Moc silnika napędowego 1,1 / 2,2 kW
Mocowanie we wrzecionie ISO 40 DIN 2080
Wysuw tulei wrzeciona 120 mm
Regulowana odległość wrzeciona od kolumny 240 - 650 mm
Zakres prędkości obrotowych wrzeciona 115 - 1.750 min-1 
Stopnie przekładni 8 stopni
Wrzeciono poziome 
Moc silnika napędowego 1,5 kW
Mocowanie we wrzecionie ISO 40 DIN 2080
Odstęp wrzeciono - stół krzyżowy 0 - 185 mm
Zakres prędkości obrotowych wrzeciona 60 - 1.350 min-1

Stopnie przekładni 9 stopni
Stół krzyżowy
Długość x szerokość stołu 1 000 x 240 mm
Maksymalne obciążenie stołu krzyżowego 160 kg
Szerokość rowka teowego / ilość 14 mm / 4
Maksymalne przesuwy
Oś X automatyczna lub manualna 380 mm
Automatyczny przesuw stołu osi X (8 prędkości) 24 - 720 mm/min
Oś Y manualna 200 mm
Oś Z manualna 340 mm
Wymiary
Długość x szerokość x wysokość 2 270 x 1 500 x 2 100 mm
Ciężar całkowity 900 kg
Ryczałt za opakowanie transportowe

Akcesoria Nr artykułu Cena netto

Imadło hydrauliczne HMS 150 3355150

Imadło precyzyjne FMS 150 3354150

Zestaw równoległych płyt - podkładek, 20-częściowy 3354001

Asortyment uchwytów do mocowania SPW 12 3352017

Stół obrotowy podziałowy poziomo-pionowy RT200 3356200

·· Hartowany i szlifowany ślimak
·· 	Stosunek przełożenia 90 : 1
·· Podziałka skali na pokrętle 2`

>> Więcej akcesoriów od strony 72

Cyfrowy wskaźnik położenia DPA 
2000
·· Wyraźna redukcja czasów  

produkcji
·· Prosta obsługa
·· Większa dokładność pracy
·· Zmniejsza się współczynnik błędów
·· Przejrzyście skonfigurowana  

klawiatura
·· Nieoślepiający wyświetlacz

Wyposażenie standardowe

·· Uchwyt wiertarski z wieńcem zębatym Ø 1 - 16 mm / B18

·· Trzpień ustalający uchwytu wiertarskiego ISO40 / B18

·· Adapter ISO40 / MK3

·· Adapter ISO40 / MK2

·· Wrzeciono poziome

·· Uchwyt frezarski Ø 4 - 16 mm

·· Narzędzie sterownicze
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Argumenty w postaci jakości, wydajności i ceny 

XXWszechstronny zakres stosowania
XXWytrzymała podstawa maszyny
XXDuża płynność pracy dzięki szlifowanym kołom zębatym przekładni zanurzonym w 
oleju
XX Ciężka, masywna wersja z wysokiej jakości żeliwa Meehanite
XXWszystkie prowadnice hartowane i regulowane dzięki listwom klinowym
XX Smarowanie centralne
XXDuże pokrętła ze skalą
XX Lampa maszynowa diodowa
XXUkład płynu chłodzącego

XX Prosta obsługa elementów przełączających 
XX Stabilne prostokątne - hartowane prowadnice w osi Y i Z (tylko w MT200)
XXOsobne wrzeciono pionowe oraz wrzeciono poziome (tylko w MT200)
XXDuża osłona ochronna o regulowanej wysokości
XXMechaniczne stopnie przekładni napędu wrzecion
XX Ergonomiczny pulpit sterowniczy na wiszącym ramieniu
XXManualny wysuw belki zwiększający powierzchnię roboczą przy wykorzystaniu 
wrzeciona pionowego
XX Posuwy w trzech osiach realizowane poprzez stół krzyżowy

Przemysłowe frezarki z cyfrowym wskaźnikiem położenia w trzech osiach DPA 2000 

Głowica frezarska
·· Dwie osie skrętu 
·· Skale
·· Wychylne i obrotowe pod każdym 

kątem przestrzennym

MT 100 / MT 200 

Ilu.: OPTImill MT 200

Ilu.: OPTImill MT 100

                     Paneal obsługi 
·· Wbudowany pulpit sterowniczy
·· Wbudowany cyfrowy wskaźnik  

położenia DPA 2000
·· Możliwość obrotu wokół własnej osi

Stół krzyżowy
·· Masywny
·· Precyzyjny
·· Duży 
·· Precyzyjne wykończenie powierzchni
·· Rowki teowe
·· Regulowane listwy klinowe

Posuw stołu
·· Automatyczny 

w osi X, Y i Z

Posuw stołu
·· automatyczny w osi 

X i Y
·· Oś Z z posuwem 

pozycjonującym

·· Do prac w poziomej pozycji freza z 
podtrzymką (okularem) oraz trzpie-
niem długim do frezów tarczowych

·· 	przestawne łożysko ślizgowe

Pozioma pozycja frezowania (MT 200)

Uniwersalna frezarka do frezowania pionowego oraz poziomego

Frezarka do frezowania pionowego
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Dane techniczne

Model MT 100 MT 200
Nr artykułu 3336110 3336120
Cena netto 

Dane maszyny 
Napięcie elektryczne 400 V / 3 Ph ~50 Hz 400 V / 3 Ph ~50 Hz
Całkowita moc zainstalowania 3,6 kW 9,2 kW  
Moc silnika pompy płynu chłodzącego 40 W 90 W
Wydajność wiercenia-frezowania
Średnica wiercenia w stali (S235JR) Ø 20 mm Ø 30 mm
Średnica wiercenia ciągłego w stali (S235JR) Ø 18 mm Ø 28 mm
Maks. średnica głowicy frezarskiej Ø 85 mm Ø 100 mm
Maks. średnica freza trzpieniowego Ø 16 mm Ø 20 mm
Wrzeciono pionowe 
Moc silnika napędowego 2,2 kW   4 kW  
Mocowanie we wrzecionie ISO 40 DIN 2080 ISO 50 DIN 2080
Śruba dociągająca M16 M24
Zakres prędkości obrotowych wrzeciona 40 - 1.600 min-1 60 - 1.750 min-1

Stopnie przekładni 11 stopni 12 stopni
Odstęp wrzeciono - stół krzyżowy 90 - 520 mm 140 - 540 mm
Zakres skrętu oraz obrotu 3600 3600

Wrzeciono poziome 
Moc silnika napędowego -   4 kW  
Mocowanie we wrzecionie - ISO 50 DIN 2080
Odstęp wrzeciono - stół krzyżowy - 0 - 400 mm
Zakres prędkości obrotowych wrzeciona -  58 - 1.800 min-1

Stopnie przekładni - 12 stopni
Stół krzyżowy
Długość x szerokość stołu 1 120 x 260 mm 1 600 x 360 mm
Posuw stołu (9 stopni) 18 - 310 mm/min 22 - 420 mm/min 
Maksymalne obciążenie stołu krzyżowego 350 kg 450 kg
Szerokość rowka teowego / rozstaw / ilość 14 mm / 63 mm / 3 14 mm / 95 mm / 3
Obrót - skręt stołu krzyżowego - 350

Oś X
Maksymalny przesuw stołu krzyżowego 600 mm 1 290 mm
Posuw stołu automatyczny 24 - 402 mm/min automatyczny 22 - 420 mm/min 
Przyśpieszony posuw stołu - 1.290 mm/min.
Moc silnika posuwowego 0,37 kW 1,1 kW
Oś Y
Maksymalny przesuw stołu krzyżowego 270 mm 280 mm
Posuw stołu automatyczny 24 - 402 mm/min automatyczny 22 - 393 mm/min
Przyśpieszony posuw stołu - 1.290 mm/min.
Moc silnika posuwowego 0,37 kW 1,1 kW
Oś Z
Maksymalny przesuw stołu krzyżowego 380 mm 400 mm
Posuw stołu - automatyczny 10 - 168 mm/min
Przyśpieszony posuw stołu 402 mm/min 513 mm/min
Moc silnika posuwowego 0,75 kW 1,1 kW
Wymiary
Długość x szerokość x wysokość 2 500 x 2 300 x 1 850 mm 3 340 x 2 200 x 1 920mm
Ciężar całkowity 1 300 kg 2 220 kg
Ryczałt za opakowanie transportowe

Wyposażenie standardowe MT 100

·· Trzpień do frezowania poziomego ISO 40 Ø 32 mm

·· Trzpień frezujący ISO 40 Ø 32 mm

·· Uchwyt zaciskowy Ø 4 - Ø 16 mm

·· Narzędzie sterownicze

Wyposażenie standardowe MT 200

·· Trzpień do frezowania poziomego ISO 50 Ø 22 mm

·· Trzpień do frezowania poziomego ISO 50 Ø 27 mm

·· Trzpień frezujący ISO 50 Ø 32 mm

·· Uchwyt zaciskowy Ø 4 - Ø 26 mm

·· Narzędzie sterownicze

>> Więcej akcesoriów od strony 72
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Profesjonalna wielofunkcyjna wiertarko-frezarka z systemem mocowania narzędzi oraz cyfrowym czytnikiem 
położenia DPA 2000 na liniałach w 3 trzech osiach

Osłona ochronna
·· Z regulacją wysokości 
·· Duża

Stół krzyżowy
·· Masywny
·· Precyzyjny
·· Duży 
·· Precyzyjne wykończenie 

powierzchni
·· Elektryczna regulacja wysokości

Pneumatyczny system mocowania narzędzi
·· Krótkie czasy wymiany 
·· Niewielki ciężar dzięki optymalnej strukturze
·· Precyzyjna prowadnica dzięki optymalnej 

geometrii
·· Minimalne zużycie powietrza  

Głowica wiertarsko-frezarska
·· Wydajny silnik

MT 8 

                    Panel obsługi 
·· Wbudowany pulpit sterowniczy
·· Wbudowany wskaźnik położenia
·· Możliwość obrotu wokół własnej 

osi

Ilu.: OPTImill MT 8 z poziomą i pionową pozycją frezowania

Cyfrowy wskaźnik położenia DPA 
2000
·· Wyraźna redukcja czasów  

produkcji
·· Prosta obsługa
·· Większa dokładność pracy
·· Zmniejsza się współczynnik  

błędów
·· Przejrzyście skonfigurowana  

klawiatura
·· Nieoślepiający wyświetlacz

Zabudowa stołu krzyżowego
·· Ochrona przed wiórami i  

płynami chłodzącymi
·· Zdejmowana

XX Ciężka, masywna wersja z wysokiej jakości żeliwa Meehanite
XXDuża płynność pracy dzięki szlifowanym kołom zębatym przekładni zanurzonym 
w oleju
XX 20 przełączanych prędkości przez dwustopniowy silnik w połączeniu z 
przekładnią odboczkową
XX Stabilne prostokątne prowadnice w osi Y i Z
XXMasywny, dokładny stół krzyżowy, dużych rozmiarów, o precyzyjnie wykończonej 
powierzchni
XXWszystkie osie na prowadnicach regulowanych dzięki listwom klinowym
XXDuża dokładność ruchu obrotowego dzięki łożysku stożkowo-wałeczkowemu 
lepsza niż 0,01 mm mierzona w tulei

XXUkład płynu chłodzącego
XXNastawiany ogranicznik głębokości wiercenia ze skalą milimetrową, z odczytem 
od strony czołowej
XX Lampa maszynowa diodowa
XXWanna na wióry
XXUkład elektroniczny Siemensa
XX Przełączanie prawo/lewo funkcji gwintowania
XX Posuwy w trzech osiach realizowane poprzez stół krzyżowy
XX Ergonomiczny pulpit sterowiczy na wiszącym ramieniu
XXManualny wysów belki zwiększający powierzchnię roboczą przy wykorzystaniu 
wrzeciona pionowego

Argumenty w postaci jakości, wydajności i ceny 



Pr
ze

dm
ow

a
W

ie
rc

en
ie

Fr
ez

ow
an

ie
To

cz
en

ie
Pi
ło
w
an

ie
Sz

lif
ow

an
ie

Po
le

ro
w

an
ie

O
św

ie
tle

ni
e

Po
m

ia
ry

CN
C

In
de

ks

Dane techniczne i akcesoria

Pozioma pozycja frezowania 
·· Do prac w poziomej pozycji freza z 

podtrzymką (okularem) oraz trzpie-
niem długim do frezów tarczowych 

·· przestawne łożysko ślizgowe

Posuw stołu
·· Mechaniczne przestawianie wyso-

kości stołu 
·· Silnik z przekładniowym posuwem 

stołu w osi X, Y i Z 

Model MT 8 
Nr artykułu 3336088
Cena netto 

Dane maszyny 
Napięcie elektryczne 400 V / 3 Ph ~50 Hz
Całkowita moc zainstalowania 7,2 kW
Moc silnika pompy płynu chłodzącego 90 W
Ciśnienie sprężonego powietrza min. 6 bar
Wydajność wiercenia-frezowania
Średnica wiercenia w stali (S235JR) Ø 30 mm
Średnica wiercenia ciągłego w stali (S235JR) Ø 21 mm
Maks. średnica głowicy frezarskiej Ø 80 mm
Maks. średnica freza trzpieniowego Ø 25 mm
Wrzeciono pionowe 
Moc silnika napędowego 5,5 kW
Mocowanie we wrzecionie ISO 40 DIN 2080
Zakres prędkości obrotowych wrzeciona 60 - 4.660 min-1

Stopnie przekładni 20 stopni
Wysuw tulei wrzeciona 140 mm
Posuw tulei 0.086/ 0.045 /0.142 mm
Zakres wychylenia głowicy frezarskiej ± 45°
Wrzeciono poziome 
Moc silnika napędowego 4 kW
Mocowanie we wrzecionie ISO 50 DIN 2080
Zakres prędkości obrotowych wrzeciona 58 - 1.800 min -1
Stopnie przekładni 12 stopni
Stół krzyżowy
Długość x szerokość stołu 1 320 x 360 mm
Posuw stołu (9 stopni) 15 - 370 mm/min
Maksymalne obciążenie stołu krzyżowego 350 kg
Szerokość rowka teowego / rozstaw / ilość 18 mm / 80 mm/ 3
Odstęp wrzeciono - stół 155 - 610 mm
Oś X
Maksymalne przesunięcie stołu - automatyczne 980 mm
Posuw stołu 15 - 370 mm/min
Oś Y
Maksymalne przesunięcie stołu - automatyczne 300 mm
Posuw stołu 15 - 370 mm/min
Oś Z
Maksymalne przesunięcie stołu - automatyczne 450 mm 
Wymiary
Długość x szerokość x wysokość 2 220 x 2 060 x 2 550 mm
Ciężar całkowity 2 500 kg
Ryczałt za opakowanie transportowe

Frezowanie poziome 
·· Mechaniczne stopnie przekładni 

napędu wrzeciona poziomego, 
odpowiednio nastawiane dźwi-
gniami

·· Zakres obrotów 58 - 1.800 min-1

Wysuw tulei 
·· Manualny lub automatyczny

Akcesoria Nr artykułu Cena netto

Imadło hydrauliczne HMS 150 3355150

Zestaw równoległych płyt podkładek, 20-częściowy 3354001

Tłumik wibracji stopy maszynowej SE3
 (potrzebne są 4 sztuki ) (pręt gwintowany)

3381018

Asortyment uchwytów do mocowania SPW 16 3352019

Stożek Morse'a SK50 3352067

Mocowanie głowicy frezowej 3352066

>> Więcej akcesoriów od strony 72

Wyposażenie standardowe

·· Uchwyt wiertarski Ø 1 - 16mm / B18

·· Trzpień frezarski 7:24 ISO 50

·· Trzpień ustalający 7:24 ISO 40 / B18

·· Trzpienie do frezowania poziomego

·· Narzędzie sterownicze
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Argumenty w postaci jakości, wydajności i ceny 

*OPTImill® to zarejestrowana marka firmy Optimum Maschinen Germany GmbH zastrzeżona wyłącznie dla frezarek

Stół krzyżowy
·· Masywny
·· Precyzyjny
·· Duży 
·· Precyzyjne wykończenie 

powierzchni

Szafa sterownicza 
·· Zewnętrzna
·· Duża
·· Mobilna
·· Układ elektryczny 24 DV  

MZ 2 / MZ 4

XXWszechstronny zakres stosowania
XXWszystkie prowadnice hartowane, precyzyjnie szlifowane i regulowane dzięki 
listwom klinowym
XX Prowadnica o kształcie jaskółczego ogona w osi X i Y
XX Prowadnica prostokątna w osi Z
XX Automatyczny posuw w osi X, Y i Z
XXWszystkie osie ze śrubami pociągowymi tocznymi (kulowymi)
XXDwa stoły, precyzyjnie wykończone powierzchnie - stołu roboczego poziomego 
oraz pionowego z rowkami teowymi 
XX Bezstopniowa regulacja prędkości posuwowych
XX Prosta obsługa elementów przełączających
XXWytrzymała podstawa maszyny

XX Smarowanie centralne
XXDuże pokrętła ze skalą
XX Lampa maszynowa
XXUkład płynu chłodzącego
XX Cyfrowy wskaźnik prędkości obrotowej
XXOsobne wrzeciono pionowe oraz wrzeciono poziome
XX Pozuw osi X i Z realizowany poprzez stół krzyżowy
XX Pozuw w osi Y realizowany poprzez belkę 
XX Szybki przesuw w 3 osiach

Frezarki narzędziowe z cyfrowym czytnikiem położenia DPA700 firmy  
na liniałach w trzech osiach.

Wszystkie osie 
·· Ze śrubą pociągową toczną

Zabudowa stołu krzyżowego
·· Rozkładana

                          Panel obsługi 
·· Wbudowany pulpit sterowniczy
·· Wbudowany cyfrowy wskaźnik położenia DP 700
·· Wbudowany cyfrowy wskaźnik prędkości obro-

towej

Wrzeciono poziome
·· Trzpień długi z podtrzymką (okularem)
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Dane techniczne i akcesoria

Akcesoria Nr artykułu Cena netto

Stół kątowy 320 x 620 mm do MZ2 3346221

Stół kątowy 380 x 800 mm do MZ4 3346241

Uchwyt zaciskowy ISO 40 3352056

Asortyment uchwytów do mocowania 
SPW 12

3352017

Głowica do frezowania kopiowego i     
czołowego ISO 40

3350216

Stół obrotowy podziałowy 
poziomo-pionowy RT200

3356200

Zestaw frezów, stop twardy, 18-częściowy 3352118

>> Więcej akcesoriów od strony 72

Imadła Nr artykułu Cena netto

·· Imadło maszynowe modułowe o dużej dokładności i powtarzalności 
do obróbki seryjnej oraz jednostkowej

·· Wytrzymała budowa do frezowania
·· Całość ze stali NiCrMo o twardości HRC60, tolerancja 0,0015 mm
·· Mobilne szczęki o bardzo długiej prowadnicy, aby zapobiec podno-

szeniu i niestabilności ruchu
·· Szeroki zakres mocowania dzięki trzpieniom blokującym o różnych 

rozstawach otworów

MVSP 150x200 3530104

MVSP 150x300 3530108

Model MZ 2 MZ 4
Nr artykułu 3346220 3346240
Cena netto 

Dane maszyny 
Napięcie elektryczne 400 V / 3 Ph ~50 Hz 400 V / 3 Ph ~50 Hz
Całkowita moc zainstalowania 4 kW 5,4 kW 
Moc silnika posuwu 0,375 kW 0,75 kW
Moc silnika posuwu szybkiego 0,375 kW 0,75 kW
Moc silnika pompy chłodziwa 0,09 kW 0,09 kW

Wydajność wiercenia-frezowania
Średnica wiercenia w stali (S235JR) Ø 20 mm Ø 20 mm
Średnica wiercenia ciągłego w stali (S235JR) Ø 16 mm Ø 16 mm
Napęd wrzecionowy
Moc silnika napędowego 2,2 kW 3,75 kW 
Zakres prędkości obrotowych wrzeciona 50 - 1.890 min-1 30 - 2.250 min-1 
Stopnie przekładni 12 stopni 18 stopni
Wrzeciono pionowe
Mocowanie we wrzecionie ISO 40 DIN 2080 ISO 40 DIN 2080
Min./maks. odstęp wrzeciono - stół krzyżowy 40 - 420 mm 40 - 440 mm
Wysuw tulei wrzeciona 120 mm 120 mm
Maks. występ 100 mm 185 mm
Zakres skrętu głowicy ± 90° ± 90°
Wrzeciono poziome
Mocowanie we wrzecionie ISO 40 DIN 2080 ISO 40 DIN 2080
Min./maks. odstęp wrzeciono - stół krzyżowy 60 - 440 mm 130 - 530 mm
Stół krzyżowy

Długość x szerokość stołu poziomego 750 x 320 mm 900 x 500 mm
Szerokość rowka teowego / rozstaw / ilość 14 mm / 63 mm / 5 14 mm / 63 mm / 7
Maksymalne obciążenie stołu krzyżowego 260 kg (oś Z ze śrubą pociągową toczną) 360 kg (oś Z ze śrubą pociągową toczną)
Długość x szerokość stołu pionowego 880 x 250 mm 1 200 x 250 mm
Szerokość rowka teowego / rozstaw / ilość 14 mm / 63 mm / 2 14 mm / 63 mm / 3
Maksymalne przesunięcie
Oś X (realizowane poprzez stół krzyżowy) 400 mm (manualnie) / 385 mm (auto) 600 mm (manualnie) / 585 mm (auto)
Oś Y (realizowane poprzez belkę) 200 mm (manualnie) / 185 mm (tryb szybki) 485 mm (manualnie) / 465 mm (tryb szybki)
Oś Z (realizowane stół krzyżowy) 380 mm (manualnie) / 365 mm (auto) 400 mm (manualnie) / 385 mm (auto)
Zakres regulacji posuwu 10-700 mm/min 10-700 mm/min
Wymiary
Długość x szerokość x wysokość 1.239 x 1.168 x 1.900 mm 1.610 x 1.825 x 1.885 mm
Ciężar całkowity 1 180 kg 1 450 kg

Wyposażenie standardowe

·· Adapter ISO 40-MK3

·· Adapter MK3-MK1

·· Adapter MK3-MK2

·· Zestaw tulei zaciskowych z 7 tulejami (Ø 6, 8, 10, 12, 16, 20, 25 mm

·· Trzpienie do frezowania poziomego 4 sztuki (Ø 16, 22, 27, 32 mm)

·· Nóżki ustawcze

·· Narzędzie sterownicze
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Akcesoria

N
um

er 
artykułu

BF 16

BF20/L 

M
H

 25

M
B 4/P

M
B 4PV

BF 30V

BF 46V

M
F 1

M
F 2

M
F 4

M
T 50

M
T 100

M
T  200

M
T 8

M
Z 2

M
Z 4

MK 2 MK 2 BT 30 MK 4 MK 4 MK 3 ISO 30 ISO 40 MK 4 ISO 40 ISO 40 ISO 40 ISO 40 ISO 40 ISO 50 ISO 40 ISO 50 ISO 40 ISO 40

Zestaw startowy BT 30 Seite 74

Uchwyt wiertarski samoza-
ciskowy

B16 Seite 75

Stożek Morse'a SK50 3352067

Uchwyt wiertarski bezpośred-
niego mocowania

MK 2 3050571/2

                                                            MK 3 3050573

                                                            MK 4 3050574

Tuleje przedłużające MK 2 - MK 3 3050667

MK 3 - MK 4 3050668

Trzpień ustalający do uchwytu 
wiertarskiego

MK 2 3050670

                                                         MK 3 3350303

                                                         MK 4 3350304

                                                         ISO 30 3352069

                                                         ISO 40 3352070

Mocowanie głowicy frezarskiej MK 2 3352102

SK 50 3352066

Adapter ISO30 3352068

Tuleja redukcyjna MK 3 - MK 2 3350313

MK 4 - MK 3 3350314

Zestaw frezów trzpieniowych 
HSS

12 części 3352113

                               20 części 3386200

Zestaw frezów stop twardy 3352118

             promień 3352116

Wiertła spiralne tytanowe 3051010

                          MK 2 3051002

                          MK 3 3051003

Stopa maszynowa - wibro-
izolator

SE1 3381012

                                     SE2 3381016 Pręt gwin-
towany

Pręt gwin-
towany

Pręt gwin-
towany

Pręt gwin-
towany

Pręt gwin-
towany

Pręt gwin-
towany

Pręt gwin-
towany

Pręt gwin-
towany

SE3 3381018 Pręt gwin-
towany

Pręt gwin-
towany

Głowica do frezowania kopio-
wego i czołowego 

MK 2 3350212

                                              MK 3 3350213

                                             MK 4 3350214

                                              ISO 30 3350215

                                              ISO 40 3350216

Zestaw głowic wytaczających ISO 30 3352127

ISO 40 3352128

ISO 50 3352129

Kątownik 90° 3385052

Zestaw uchwytów zaciskowych MK 2/ER25 3352052

                                      MK 2/ER32 3352053

MK 3/ER32 3352093

                                      MK 4/M16 3352094

ISO 30 3352054

                                      ISO 40 3352056

ISO 50 3352065

Uchwyt zaciskowy ISO 30 3352046

Tuleje zaciskowe ER 25 3441109

ER 32 3441122

Przegląd kompatybilności akcesoriów do frezarek

 Zalecane  Zalecane warunkowo
Ta tabela wyposażenia obejmuje wszystkie zalecane opcje wyposażenia. W poszczególnych przypadkach celowe 

może być jednak inne zastosowanie akcesoriów.



73

Pr
ze

dm
ow

a
W

ie
rc

en
ie

Fr
ez

ow
an

ie
A

kc
es

or
ia

Pi
ło
w
an

ie
Sz

lif
ow

an
ie

Po
le

ro
w

an
ie

O
św

ie
tle

ni
e

Po
m

ia
ry

CN
C

In
de

ks

Akcesoria

N
um

er 
artykułu

BF 16

BF20/L 

M
H

 25

M
B 4/P

M
B 4PV

BF 30V

BF 46V

M
F 1

M
F 2

M
F 4

M
T 50

M
T 100

M
T  200

M
T 8

M
Z 2

M
Z 4

MK 2 MK 2 BT 30 MK 4 MK 4 MK 3 ISO 30 ISO 40 MK 4 ISO 40 ISO 40 ISO 40 ISO 40 ISO 40 ISO 50 ISO 40 ISO 50 ISO 40 ISO 40

Zestaw tulei zaciskowych MK 2 bezpo-
średnio 3351980

                                   MK 3 bezpo-
średnio 3352014

Asortyment uchwytów do 
mocowania

SPW 8 3352015

                               SPW 10 3352016

                                SPW 12 3352017

                                SPW 14 3352018

                                SPW 16 3352019

Rowek teowy M 8 -10mm 3352020

M10 -12mm 3352022

M12 -14mm 3352025

M14 -16mm 3352026

M16 -18mm 3352028

Stół obrotowy podziałowy 
poz.-pionowy                         

RTE 165 3356365

                          RTU 165 3354165

Stół obrotowy podziałowy RT 100 3356110

                           RT 150 3356150

                          RT 200 3356200

System mocowania narzędzi ISO 30 3352393

ISO 40 3352394

Pryzma kątowa WP30 3352195

Aparat gwintujący M5-M12 3352042

Uniwersalna podzielnica TA 125 3356125

Posuw stołu V 99 3352022

                             V 250 3352029

Zestaw podkładek równo-
ległych

3354001

Pompa chłodziwa 230 V 3352002

                                  400 V 3352001

Wąż chłodziwa KMS2 3356660

Nawilżacz chłodząco-smarujący MMC1 3356663

Czujnik krawędziowy 3351171

Dociskacz 14 mm 3352031

                         18 mm 3352032

Imadła maszynowe FMS 100 3354100

125 3354125

150 3354150

200 3354200

Imadła maszynowe FMSN 100 3354110

125 3354120

150 3354130

Imadła maszynowe HMS 100 3355100

125 3355127

150 3355150

200 3355200

Imadło dwuosiowe ZAS 75 3354170

Imadło trójosiowe DAS 100 3355500

Imadła trójosiowe MV3 75 3354175

125 3354178

Konik maszynowy HCV 105 3536210

125 3536214
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Wycior do stożka 3536301

Sworzeń dociskowy BT 30 (grzybek) 3536302

Uchwyt Weldon BT 30 Ø 6 mm 3536310

Uchwyt Weldon BT 30 Ø 8 mm 3536311

Uchwyt Weldon BT 30 Ø 10 mm 3536312

Uchwyt Weldon BT 30 Ø 12 mm 3536313

Uchwyt Weldon BT 30 Ø 16 mm 3536314

Uchwyt Weldon BT 30 Ø 20 mm 3536315

Oprawka tulei zaciskowych ER 32 BT 30 3536304

Narzędzie pomocnicze do montażu i  
ustawienia narzędzia

3536193

·· Do prostego i dokładnego ustawiania narzędzi

·· Pionowe i poziome mocowanie narzędzi ze stożkiem niesamohamow-
nym

Adapter 3536305

·· BT 30 na MK 2

Urządzenie do regulacji wysokości 3536290

·· Wersja analogowa

·· Do szybkiego i prostego określania punktu referencyjnego w osi Z i/lub 
do ustawiania narzędzi "na zero" (np. przy frezowaniu lub wierceniu) 
bez uszkodzenia półwyrobu

·· Wysokość obudowy 50 mm

··
Uchwyt wiertarski BT 30 3536303

·· Zakres mocowania 1 - 13 mm

Imak głowicy frezarskiej BT 30 3536306

·· Mocowanie 22 mm

Klucz do oprawki tulei zaciskowych ER 32  
BT 30

3536307

Zestaw startowy BT 30 3536107

Złożony z:

1 sztuka oprawki głowicy frezującej

1 sztuka uchwytu wiertarskiego

2 sztuki Weldon 6 mm

1 sztuka Weldon 8 mm

1 sztuka Weldon 10 mm

1 sztuka Weldon 12 mm

1 sztuka Weldon 16 mm

2 sztuka Weldon 20 mm

1 sztuka adaptera BT 30

3 sztuki imaka zaciskowego ER 32

1 sztuka klucza do tulei zaciskowych ER 32

18-częściowy zestaw tulei zaciskowych ER 32

1 sztuka urządzenia do regulacji wysokości

1 sztuka narzędzia pomocniczego do montażu i ustawienia narzędzia

14 sztuk sworzni dociskowych

1 sztuka wyciora do stożka
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Precyzyjny uchwyt wiertarski samozaciskowy

Dokładność ruchu obrotowego lepsza niż 0,06 mm

1 - 8 mm; B16 3050608 

1 - 10 mm; B16 3050610

1 - 13 mm; B16 3050623

1 - 16 mm; B16 3050626

1 - 16 mm; B18 3050630

Tuleje przedłużające

MK 2 - MK 3 3050667 

MK 3 - MK 4 3050668

OPTIMUM Uchwyt wiertarski bezpośredniego mocowania

MK 2  1 - 16 mm; do 6.000 min-1 3050571 

MK 2  1 - 13 mm; do 8.000 min-1 3050572

MK 3  1 - 16 mm; do 6.000 min-1 3050573

MK 4  1 - 16 mm; do 6.000 min-1 3050574

MK 3

Stożek Morse'a SK50 3352067

B18 DIN2080

Adapter ISO 30 / MK 3 3352068 67,00

Mocowanie głowicy frezarskiej

MK 2 3352102 

·· 	Stożek na zewnątrz MK 2 / mocowanie frezu ø 16 mm

SK50 3352066

·· Stożek na zewnątrz Ø 27 mm DIN2080 

Trzpień ustalający do uchwytu wiertarskiego

Stożek na zewnątrz MK 2 / M10 / B16 3050670 

Stożek na zewnątrz MK 3 / M12 / B16 3350303 

Stożek na zewnątrz MK 4 / M16 / B16 3350304

Stożek na zewnątrz ISO 30 / M12 / B16 3352069

Stożek na zewnątrz ISO 40 / M16 / B16 3352070

0-16 mm

MK 2-MK 3

ISO 40

Akcesoria do frezarek

Tuleja redukcyjna

MK 3 - MK 2 / M12 3350313

MK 4 - MK 3 / M16 3350314

MK 3-MK 2

SK 50
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Zestaw frezów trzpieniowych HSS

·· Z powłoką tytanową

·· Zwiększona twardość i stabilność o żywotności wydłużonej  
od 2 do 5 razy

·· Podwójna wydajność skrawania

·· Lepsza powierzchnia przedmiotu obrabianego

·· Z cylindrycznym trzpieniem i bocznymi powierzchniami zabierakowy-
mi

·· Wersja z 2 ostrzami do frezowania rowków klinowych / wiertarskich 
oraz frezowania ze środka półwyrobu 

·· Możliwe pionowe lub boczne procesy frezowania 

·· Wersja z 4 ostrzami ze spiralą prawą 30° do sprawnego odprowadza-
nia wiórów do tworzyw normalnych i twardych 

·· Drewniana skrzynia

12 części 3352113 

·· 6 frezów, wersja krótka - wersja z 2 ostrzami 
DIN 1835 B (ø12x73, ø10 x 63, ø8 x 61, ø6 x 52, ø5 x 52, ø4 x 51 mm) 

·· 6 frezów, wersja krótka - wersja z 4 ostrzami
DIN 1835 B (ø12 x 83, ø10 x 73, ø8 x 6, ø6 x 57, ø5 x 57, ø4 x 55 mm)

20-częściowy 3386200

·· 10 frezów DIN 327 D - wersja krótka - 2 ostrza
DIN 1835 B, (3/4/5/6/8/10/12/14/18/20 mm)

·· 10 frezów DIN 844 B - wersja krótka - 4 ostrza
DIN 1835 B, (3/4/5/6/8/10/12/14/18/20 mm)

Zestaw frezów ze stopu twardego 3352118

·· 18-części; po 3 sztuki w rozmiarach 3/4/6/8/10 i 12 mm

·· Wersja z 4 ostrzami

·· Powlekany frez z metalu białego na wskroś (tytan)

·· Cięcie przez środek czoła do zanurzania

·· Kąt natarcia 350

Zestaw frezów promieniowych 3352116

·· 9-części; po 3 sztuki w rozmiarach 4 mm / 6 mm /8 mm

·· Wersja z 2 ostrzami

·· Powlekany frez z metalu białego na wskroś (tytan)

·· Geometria ostrzy czołowych do zanurzania

·· Kąt natarcia 300

Wiertła spiralne HSS ze stożkiem Morse'a

·· 9 części; rozmiary 14,5/16/18/20/22/24/26/28/30 mm

·· Większa trwałość

·· Sprawne odprowadzanie wiórów

·· Prawotnące

MK 2 3051002

MK 3 3051003

12-czę-

ściowy

po 3 sztuki

po 3 sztuki

MK 2

Stopa maszynowa - wibroizolator

·· Maszyny i urządzenia można instalować bez kotwienia i dokładnie 
ustawić poprzez regulację wysokości

·· Skuteczne tłumienie uderzeń i wibracji

SE 1 3381012
SE 2 3381016
SE 3 3381018

   Obciążenie SE 1 SE 2 SE 3

Frezarki 340 Kg 460 kg 1 600 kg
Piły/ ogólnie Maszyny 570 kg 1 460 kg 3 500 kg
Gwint M12 M 16 M 20
Śr. stopy/wys. stopy 120/32 160/35 185/39

Przegląd kompatybilności patrz strona 140

Kątownik 900 3385052

·· Do celów mocowania przy mechanicznej obróbce półwyrobów, prac 
kontrolnych i traserskich

·· Precyzja: Równoległość i prostokątność 0,01 na 100 mm

·· Boczne żebra usztywniające

·· Wymiary dł. x szer. x wys.: 202 x 126 x 150 mm ciężar 7 kg
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Głowica do frezowania kopiującego i poprzecznego “Made in Germany”

·· Uniwersalne zastosowanie, do obróbki wszystkich stali i metali NE

·· Do frezowania poprzecznego i kopiującego 

·· Ze specjalnej stali - ulepszanej cieplnie

·· Duża dokładność ruchu poprzecznego i obrotowego 

·· Korpus freza z nierówną podziałką do szczególnie płynnego ruchu i 
równomiernej obróbki 

·· Korpus podstawowy i trzonek tworzą jedność, co skraca długość nie-
podpartą i stabilizuje mocowanie

·· Nie stosuje się dodatkowego trzpienia nasadzanego do freza

·· Specjalna geometria do frezowania z dużą szybkością

·· Ekonomiczne, gdyż przy stępionym ostrzu można obrócić płytkę (moż-
liwość użycia do dwunastu razy)

·· Plus pięć płytek obracanych RDET 1003 MOSN 8026 

·· Plus Torx TX15

Trzonek ustalający MK 2/M10 3350212

Trzonek ustalający MK 3/M12 3350213

Trzonek ustalający ISO 30 3350215

·· 5 ostrzy

·· Średnica zewnętrzna 52 mm

·· Płytki skrawające - obracane ø 10 mm

·· Określenie ISO RDX. 1003 D52/R5

Trzonek ustalający ISO 40 3350216

Trzonek ustalający MK 4 3350214

·· 5 ostrzy

·· Średnica zewnętrzna 63 mm

·· Płytki skrawające - obracane ø 10 mm

·· Określenie ISO RDX. 1003 D63/R5

MK 2

HM płytki odwracane 5 sztuk

·· RDET 1003 MOSN8026

·· Pozytywna geometria ostrzy

·· Powłoka PVD 

·· Do obróbki stali do 900N/mm2, stal szlachetna nierdzewna, alumi-
nium, metale kolorowe, żeliwo

RDET 3350220

·· RDHT 1003 MO-FA HF7

·· Mocno pozytywna geometria ostrza

·· Polerowane 

·· Do obróbki stopu aluminiowych, miedzianych, tworzyw sztucznych

RDHT 3350221

RDET RDHT

IS040

Zestaw płyt odwracanych

Zestaw płytek odwracanych (10 szt.)

Do stali (do wytaczadła nr 8 i 7) 3352136

Do aluminium (do wytaczadła nr 8 i 7) 3352141

Do stali (do wytaczadła nr 6 i 5) 3352137

Do aluminium (do wytaczadła nr 6 i 5) 3352142

Do stali (do wytaczadła nr 4, 3, 2 i 1) 3352138

Do aluminium (do wytaczadła nr 4, 3, 2 i 1) 3352143

Zestaw precyzyjnych głowic wytaczających

·· 8 szt. Wytaczadła: BJ2008-32L/BJ2010-40L/BJ2014-53L/BJ2016-68L/
BJ2020-83L/BJ2025-96L/BJ2030-115L/BJ20-L20-100L

·· Zakres regulacji 8 - 280 mm

·· Plus wytaczadła, sworznie, rozszerzanie koła, narzędzie, walizka

·· Bez płyt skrawających odwracanych

ISO 30 3352127

ISO 40 3352128

ISO 50 3352129

1                2             3               4          5            6            7         8          

Aluminium

Stal

Wymiary

Nr art. ISO D1 D2 S1 Re

3352136 TPGT110304L-FY-EH10 11 3,4 3,18 0,4

3352141 TBGT060104L-W-T1200A 11 3,4 3,18 0,4

3352137 TPGT090204L-FY-EH10 9,6 2,8 2,38 0,4

3352142 TPGT090204L-W-T1200A 9,6 2,8 2,38 0,4

3352138 TBGT060104L-W-H1 6,9 2,2 1,59 0,4

3352143 TBGT060104L-W-T1200A 6,9 2,2 1,59 0,4

Głębokość skrawania 0.2-0.6-1.0 mm

Posuw 0.05-0.15-0.25 mm

Prędkość 100-250-400 mm

Zestaw wrzecienników

·· Do obróbki zewnętrznej i pionowej

·· Zakres regulacji 10 - 220 mm

·· Plus wytaczarka, trzpień, tuleja zaciskowa, klucz nasadowy

MK 3 3352083

MK 4 3352084
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Zestaw uchwytów zaciskowych

MK 2/ ER 25 - M10 3352052

·· Uchwyt zaciskowy

·· 15 tulei zaciskowych; rozmiary ø 1,5 - ø 16 mm/DIN ISO 15488 

·· Klucz hakowy, walizka aluminiowa

MK 2/ ER 32 - M10 3352053

·· Uchwyt zaciskowy

·· 18 tulei zaciskowych; rozmiary ø 2 - ø 20 mm/DIN ISO 15488

·· Klucz hakowy, walizka aluminiowa

MK 3/ ER 32 - M12 3352093

·· Uchwyt zaciskowy

·· 18 tulei zaciskowych; rozmiary ø 2 - ø 20 mm/DIN ISO 15488

·· Klucz hakowy, walizka aluminiowa

 MK 4/ ER 32 - M16 3352094

·· Uchwyt zaciskowy

·· 18 tulei zaciskowych; rozmiary ø 2 - ø 20 mm/DIN ISO 15488 

·· Klucz hakowy  walizka aluminiowa

ISO 30/ER32 - M12/BT 30 3352054

·· Uchwyt zaciskowy

·· 18 tulei zaciskowych; rozmiary ø 2 - ø 20 mm/DIN ISO 15488

·· Sworzeń dociągający M12/M12 i sworzeń dociągający BT 30

·· Klucz hakowy, walizka aluminiowa

ISO 40/ER32 - M16/BT40 3352056

·· Uchwyt zaciskowy

·· 18 tulei zaciskowych; rozmiary ø 2 - ø 20 mm/DIN ISO 15488

·· Sworzeń dociągający M16/M16 i sworzeń dociągający BT 40

·· Klucz hakowy, walizka aluminiowa

ISO 50/ER32 - M24/BT50 3352065

·· Uchwyt zaciskowy

·· 18 tulei zaciskowych; rozmiary ø 2 - ø 20 mm/DIN ISO 15488

Uchwyt zaciskowy ISO 30/ER25 3352046

·· Klucz hakowy

Zestaw tulei zaciskowych

ER 25 3441109 

·· 15 tulei zaciskowych; rozmiary ø 1 - ø 16 mm/DIN ISO 15488

ER 32 3441122

·· 18 tulei zaciskowych; rozmiary ø 3 - ø 20 mm/DIN ISO 15488

Tuleja zaciskowa MK 3 bezpośredniego mocowania / M 12 (pojedyncza)

Ø 4 mm 3352004

Ø 6 mm 3352006

Ø 8 mm 3352008

Ø 10 mm 3352010

Ø 12 mm 3352012

Ø 16 mm 3352013

Asortyment uchwytów do mocowania SPW

·· 58-części, w praktycznym uchwycie ściennym

·· Gwint metryczny

·· 24 sztuk sworzni dociskowych

·· 6 sztuk teowych wpustów przesuwnych 

·· 6 sztuk nakrętek

·· 4 sztuk nakrętek przedłużających 

·· 6 sztuk stempli mocujących

·· 12 sztuk bloków mocujących

SPW 8 3352015

·· Rowki teowe szerokości 10 mm; gwint dociągający M 8 

SPW 10 3352016

·· Rowki teowe szerokości 12 mm; gwint dociągający M 10 

SPW 12 3352017

·· Rowki teowe szerokości 14 mm; gwint dociągający M 12

SPW 14 3352018

·· Rowki teowe szerokości 16 mm; gwint dociągający M 14 

SPW 16 3352019

·· Rowki teowe szerokości 18 mm; gwint dociągający M 16

ISO 40

Tuleja zaciskowa ER32 (pojedyncza)

Ø 6 mm 3441126

Ø 8 mm 3441128

Ø 10 mm 3441130

Ø 12 mm 3441132

Zestaw tulei zaciskowych

MK 2 bezpośredniego mocowania / M 10 3351980

·· 5 części; rozmiary Ø4 / Ø6 / Ø8 / Ø10 / Ø12 mm

MK 3 bezpośredniego mocowania / M 12 3352014

·· 6 części; rozmiary Ø4 / Ø6 / Ø8 / Ø10 / Ø12 / Ø16 mm

ER25

MK 3

ISO 30

Kamień teowy (pojedynczy)

M 8 /10 mm 3353020

M 10 /12 mm 3353022

M 12 /14 mm 3353024

M 14 /16 mm 3353026

M 16 /18 mm 3353028

SPW12
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Dane techniczne RTE 165 RTU 165
Średnica stołu mm 165 165

Wysokość x szerokość x długość mm 200 x 260 x 218 221 x 250 x 235

Wysokość kłów mm 130 130

Tarcze tokarskie mm 203 203

Przelot mm 36 36

Ciężar kg 32,5 48

Tarcza podziałowa bezpośrednia Podziałka 24-częściowa (= 150)

Tarcza podziałowa pośrednia Podziałka 2, 3, 4, 6, 8 i 12 

Dokładność podziału mechanizmu dzielenia bezp. 45‘

Możliwość zamocowania poziomo i pionowo

Płyta podstawowa do zamocowania półwyrobów Ze skalą 3600

Pr
ze

dm
ow

a
W

ie
rc

en
ie

Fr
ez

ow
an

ie
A

kc
es

or
ia

Pi
ło
w
an

ie
Sz

lif
ow

an
ie

Po
le

ro
w

an
ie

O
św

ie
tle

ni
e

Po
m

ia
ry

CN
C

In
de

ks

Stoły obrotowe podziałowe poziomo-pionowe 

·· Stoły obrotowe podziałowe z wysokiej jakości żeliwa Meehanite

·· Ułożyskowanie precyzyjne

·· Stabilność nawet przy dużym obciążeniu 

·· Duży otwór wrzeciona, do mocowania dłuższych półwyrobów 

·· Dzielenie szybkie tarczami podziałowymi ustalacza dla uzyskania  
większej szybkości produkcji przy częściach masowych

·· Hartowany i szlifowany ślimak

·· Stół roboczy skalowany na 360°

·· 1 pełny obrót pokrętła 4° obrotu

·· Podziałka skali na pokrętle 2I

·· Możliwa podziałka na skalowanym pokrętle z noniuszem

·· Do 150 szt. (RT150) i 400 szt. (RT 200) możliwe różne podziałki z tar-
czami podziałowymi pośrednimi

RT 100

Stół obrotowy podziałowy 3356110

Uchwyt trójszczękowy Ø 75 mm 3356111

Konik RST 1  3356155

·· Wysokość kłów 72 - 108 mm

RT 150

Stół obrotowy podziałowy 3356150

Kołnierz uchwytu 3356154

Uchwyt trójszczękowy Ø 130 mm cen-
tryczny

3356100

Mechanizm dzielenia pośredniego IT 150 3356152

·· 3 szt. tarcze podziałowe  ramię sektorowe  nożyce kątowe z blachą 
sprężynową

Konik RST 1 3356155

·· Wysokość kłów 72 - 108 mm

RT 200

Stół obrotowy podziałowy 3356200

Kołnierz uchwytu 3356254

Uchwyt trójszczękowy Ø 165 mm 3356225

Mechanizm dzielenia pośredniego IT 200 3356205

·· 2 szt. tarcze podziałowe  ramię sektorowe  nożyce kątowe z blachą 
sprężynową

Konik RST 2 3356157

·· Wysokość kłów 110 - 145 mm

Stół obrotowy podziałowy poziomo-pionowy z uchwytem 3-szczękowym 

·· Stoły obrotowe podziałowe z wysokiej jakości żeliwa Meehanite

·· Precyzyjne łożysko stożkowo-wałeczkowe 

·· Stabilność nawet przy dużym obciążeniu 

·· Duży otwór wrzeciona, do mocowania dłuższych półwyrobów 

·· Dzielenie bezpośrednie tarczami podziałowymi ustalacza dla uzyskania 
większej szybkości produkcji przy częściach masowych

·· Dzielenie stopniowe w skali 360° (RTE 165) 

·· 7 tarcz podziałowych ustalacza do podziałek 2/3/4/6/8/12/24 (RTE 165)

·· Dzielenie stopniowe w skali 360° z korbką i noniuszem (RTU) 165)

·· Dzielenie bezpośrednie z użyciem tarczy podziałowej ustalacza

·· 24 pozycje (podziałka 15°) 

·· Uchwyt trójszczękowy

·· Plus tarcza tokarska z 3 rowkami

RTE 165

RTE 165 3356365

Konik RST 2 3356157

·· Wysokość kłów 110 - 145 mm

RTU 165

RTU 165 3354165

Mechanizm dzielenia pośredniego IT 200 3356205

·· 2 szt. tarcze podziałowe, ramię sektorowe

·· Nożyce kątowe z blachą sprężynową

Konik RST 2 3356157

·· Wysokość kłów 110 - 145 mm

IT 200

RT 150

RST 2

RST 1

Rst 2

Rst 2

Dane techniczne RT 100 RT 150 RT 200
Stożek centrujący MK 2 MK 2 MK 3

Stosunek przełożenia 90:1 90:1 90:1

Rozmiar talerza mm 110 150 210

Wysokość x dł. x szer. mm 72 x 138 x118 79 x 204 x 156 104 x 265 x 199

Wysokość kłów mm 80 102 133

Szerokość/liczba rowków mm 11/3 11/4 16/4

Ciężar netto kg 9 12 30

IT 200
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Dane techniczne

Przełożenie 40:1
wysokość x szerokość z kłem centrującym x 

długość
175 x 205 x 230 mm

Wysokość kłów 100 mm

Otwór w wale ustalającym (przelot) 18 mm

Szerokość rowka 16 mm
Tarcza podziałowa bezpośrednia (podziałka) 150  / Ø 110 mm

Tarcze podziałowe pośrednie 
(otwór na kole podziałowym)

15; 16; 17; 18; 19; 20; 21; 23; 27; 
29; 31; 33; 37; 39; 41; 43; 47  

Dokładność ruchu obrotowego 0,015 mm

Ciężar netto 12 kg

Akcesoria do frezarek  

Dane techniczne

Droga wyzębienia 4 mm

Bieg wolny 1,5 mm

Kompensacja osiowa 8,5 mm

Maks. prędkość obrotowa 1000 min-1

Stosunek przełożenia bieg do przodu i do tyłu 1:1,75
Zakres cięcia M5 - M12
Zakres mocowania 3,5-10
Długość B16 DIN 238
Kompensacja osiowa 156 mm
Mocowanie trzonka 5 mm

Uniwersalny pneumatyczny system mocowania narzędzi

·· Plus imaki narzędziowe, osłona, jednostka konserwacyjna, wieniec 
zębaty, śruba dociągająca, skrzynka rozdzielcza, element sterowniczy

·· Wysoka osiągalna próżnia

·· Krótkie czasy zmiany ze względu na obsługę jednoręczną

·· Niewielki ciężar dzięki optymalnej strukturze

·· Bezpieczne ryglowania na zasadzie dźwigni kolanowej

·· Precyzyjna prowadnica dzięki optymalnej geometrii

·· Niewielkie zużycie powietrza

ISO 30 3352393

·· Do Optimill BF30 Vario

Płyta adapterowa 3352391

·· Do Optimill BF30 Vario

ISO 40 3352394

·· Do Optimill MF 2V / MF 4V / BF 46Vario

Płyta adapterowa 3352392

·· Do Optimill BF 46Vario

Montaż fabryczny systemu mocującego 9000490

 Płyta adapterowa

Podzielnica uniwersalna TA 125 3356125

·· Możliwość wychylenia od -100 do +900

·· Hartowany i szlifowany ślimak

·· Precyzyjne łożysko stożkowo-wałeczkowe 

·· Hartowana i szlifowana główna tarcza podziałowa (podziałka 24), aby 
dzielić dokładnie na 150 

·· Aż do 300 różnych podziałek z tarczami podziałowymi pośrednimi

Zawartość przesyłki 

·· Konik o regulowanej wysokości Rst1

·· Kieł centrujący 600 / MK 2

·· Zabierak nasadzany

·· Kołnierz uchwytu (ø 140 mm, t = 12 mm) do kołka zabieraka lub mon-
tażu uchwytu tokarskiego

Aparat do gwintowania M5 - M12/B16 3352042

·· Wbudowany szybki bieg powrotny, działa natychmiast przy zmianie 
kierunku posuwu 

·· Sprzęgło poślizgowe 4-stopniowe

Zawartość przesyłki:

·· 2 elastyczne tuleje zaciskowe

·· 2 klucze widlaste

·· Uchwyt

·· Klucz imbusowy

Pryzma WP 30 3352195

·· Wytrzymała wersja do stosowania na obrabiarkach

·· Bardzo precyzyjna wersja

·· Możliwość regulacji od 0° do 60° i od 0° do -30°

·· Hartowana i szlifowana stal węglowa

·· Precyzja prostokątności 0,005 mm

·· Tolerancja kątowa 0,01°

·· Wymiary dł. x szer. x wys.: 75 x 25 x 32 mm

(Wskazówka: Przy zamówieniu bez montażu fabrycznego: konieczne może być dopasowanie)
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Uniwersalny posuw stołu frezarskiego 

·· Bezstopniowe przestawianie szybkości i przesuw szybki 

·· Przełącznik prawo/lewo 

·· 230 V, ochrona przeciążeniowa i przełącznik punktu krańcowego

·· Do samodzielnego montażu

V 99 3352022

·· Montaż poziomy

·· Zestaw montażowy BF 30 Vario 3352035

V 250 3352029

·· Montaż pionowy

·· Do osi Y MF2V / MF 4V plus zestaw mon-
tażowy

3352025

Zestaw równoległych płyt - podkładek, 
20-częściowy 

3354001

·· Przy precyzyjnych pracach w celu równoległego zamocowania półwy-
robów w maszynach, imadłach, na płytach traserskich lub obrabiar-
kach 

·· Szlifowane z dokładnością 0,01 mm

·· Grubość 3 mm

·· Długość 150 mm

·· Rozmiary 2 szt. po 13 mm/2 szt. po 16 mm/2 szt. po 19 mm/              
2 szt. po 22 mm/2 szt. po 25 mm/2 szt. po 8 mm/2 szt. po 31 mm/      
2 szt. po 35 mm/2 szt. po 38 mm/2 szt. po 41 mm

Węże płynu chłodzącego ze stopą magnetyczną 
KMS 2

3356660

·· Dwa zmienne węże płynu chłodzącego z pojedynczych elementów z 
tworzywa sztucznego

·· Nieprzewodzące elektrycznie

·· Stopa magnetyczna siła przyczepności do 50 kg

·· Długość węży płynu chłodzącego po 295 mm

·· Elastyczne i stabilne

·· Niewrażliwe na większość rozpuszczalników i chemikaliów 

Zwilżacz chłodzący ze stopą magnetyczną 
MMC1

3356663

·· Rozmiar stopy dł. x szer. x wys.: 62 x 50 x 55,5 mm

·· Stopa magnetyczna siła przyczepności 75 kg

·· Elastyczny wąż

·· Długość węża płynu chłodzącego 500 mm

Uniwersalny układ płynu chłodzącego 

·· Maks. wysokość tłoczenia 2,5 m 

·· Wydajność tłoczenia 8 I/min

·· Pojemność zbiornika 11 I 

·· Rozmiar zbiornika dł. x szer. x wys.: 370 x 245 x 170 mm

·· Całość ze zbiornikiem, elastyczną rurą i wężem 

·· Z kombinacją przełącznik-wtyczka

·· Mocowanie węża płynu chłodzącego na stopie magnetycznej 

·· Do samodzielnego montażu

Uniwersalny układ płynu chłodzącego 230 
V/1 Ph

3352002

Uniwersalny układ płynu chłodzącego 400 
V/3 Ph

3352001

Czujnik krawędziowy 3351171

·· Z wirującym wrzecionem 

·· Średnica próbkowania 10 mm
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Akcesoria do frezarek  

Podstawa stalowa BF 30Vario / F 40E 3353004

·· Blachy wyłapujące wióry

·· Masywność i ciężar zapewniają stabilność

·· Wymiary: dł. x szer. x wys.: 550 (max. 940) x 650 x 750 mm

·· Ciężar: 85 kg

 

Podstawa stalowa BF 46Vario 3353005

·· Blachy wyłapujące wióry

·· Masywność i ciężar zapewniają stabilność

·· Wymiary: dł. x szer. x wys.: 750 (max. 1235) x 750 x 750 mm

·· Ciężar: 142 kg

Podstawa stalowa MB 4 3353006

·· Wanna na wióry

·· Masywność i ciężar zapewniają stabilność

·· Wymiary: dł. x szer. x wys.: 625 x 415 x 750 mm

·· Ciężar: 54 kg

 Podstawa uniwersalna BF 16/BF 20 3353000

·· Wymiary: dł. x szer. x wys.: 340 x 420 x 800 mm

 Wanna na wióry BF 16/BF 20 3352999

·· Wymiary: dł. x szer. x wys.: 720 x 470 x 30 mm

Stoły krzyżowe KT 

·· Rynna płynu chłodzącego 

·· Regulowana prowadnica o przekroju w kształcie jaskółczego ogona

·· Regulowane skalowanie pokrętła z podziałką 0,05 mm

KT 120 3356595

KT 179 3356596

KT 180 3356591

KT 210 3356600

Zestaw 2 dociskaczy

·· Regulowana wysokość zaciskania

·· Mosiężna płyta pod ramieniem zaciskowym chroni tworzywo przed 
uszkodzeniem

Rowek stołu 14 mm/M 12 3352031

·· Dł. x szer. x wys.: 115 x 42 x 39 mm. Regulacja wysokości: 0 - 89 mm

Rowek stołu 18 mm/M 16 3352032

·· Dł. x szer. x wys.: 133 x 50 x 49 mm. Regulacja wysokości: 0 - 101 mm

Dane techniczne KT120 KT179 KT 180 KT210

A (szerokość stopy) 222 mm 274 mm 274 mm 280 mm

D (długość stopy) 280 mm 340 mm 340 mm 362 mm

C (długość stołu) 400 mm 500 mm 700 mm 730 mm

E (szerokość stołu) 120 mm 180 mm 180 mm 210 mm

G (szerokość rowka 
teowego)

10 mm 12 mm 12 mm 14 mm

Dł. x szer. x wys. 
(mm)

506 x 400 x 140 748 x 483 x 155 948 x 483 x 155 1060 x 538 x 185

Ciężar netto 22 kg 46 kg 54 kg 84 kg

Odcinki przesuwu

Oś X 220 mm 287 mm 480 mm 480 mm

Oś Y 165 mm 167 mm 170 mm 210 mm

Maks. obciążenie 40 kg 55 kg 55 kg 80 kg
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Precyzyjne imadła maszynowe FMS

·· Wytrzymała budowa do frezowania, wiercenia i szlifowania

·· Korpus imadła z wysokiej jakości żeliwa

·· Hartowane i szlifowane powierzchnie prowadnic

·· Hartowane i szlifowane szczęki mocujące, wymienne

·· Z talerzem obrotowym 360°

FMS 100 3354100 

Szczęka pryzmowa do FMS 100 3354102

FMS 125 3354125

Szczęka pryzmowa do FMS 125 3354127

FMS 150 3354150

Szczęka pryzmowa do FMS 150 3354152

FMS 200 3354200

Szczęka pryzmowa do FMS 200 3354202

Techn. dane A C D E L B H kg

FMS 100 mm 30 62 100 13 295 124 100 11

FMS 125 mm 37 85 125 13 370 148 128 17

FMS 150 mm 40 114 150 13 462 180 145 28

FMS 200 mm 58 150 200 16,5 620 237 202 58

Hydrauliczne imadła maszynowe HMS

·· Wytrzymała budowa do frezowania, wiercenia i szlifowania

·· Korpus imadła z wysokiej jakości żeliwa

·· Hartowane i szlifowane powierzchnie prowadnic

·· Hartowane i szlifowane szczęki mocujące, wymienne

·· System Booster, niewielki nakład sił, wysokie ciśnienie przy mocowa-
niu 

·· Szeroki zakres mocowania dzięki trzpieniom blokującym o różnych 
rozstawach otworów

·· Z talerzem obrotowym 360°

·· Chronione wrzeciono

HMS 100 3355100 

Szczęka pryzmowa do HMS 100 3355102

HMS 125 3355127

Szczęka pryzmowa do HMS 125 3355129

HMS 150 3355150

Szczęka pryzmowa do HMS 150 3355152

HMS 200 3355200

Szczęka pryzmowa do HMS 200 3355202

A D E L B H kg

HMS 100  mm 36 100 15 525 Ø 270 122 27

HMS 125  mm 46 127 16 670 Ø 290 151 46

HMS 150  mm 51 150 17 800 Ø 328 169 64

HMS 200  mm 65 200 19 710 Ø 358 158 100

C Odległość mocowania Ciśnienie zaciskające

HMS 100 0-60 mm 57-115 mm 110-170 mm 2 500 kg 24,5 kN

HMS 125 0-76 mm 72-150 mm 146-224 mm 4 000 kg 39,25 kN

HMS 150 0-100 mm 98-200 mm 195-300 mm 4 500 kg 44,1 kN

HMS 200 0-100 mm 98-200 mm 195-300 mm 7 500 kg 73,6 kN

Imadła maszynowe

Szczęka pryzmowa

Szczęka pryzmowa

Imadło dwuosiowe ZAS

·· Możliwość przechyłu do -900

·· Hartowane i szlifowane szczęki mocujące, wymienne

·· Czytelne skale do obu osi

·· Z talerzem obrotowym 360°

·· Ciężar netto 3,4 kg

ZAS 50 3354170

Precyzyjne imadła maszynowe FMSN

·· Mechanizm dociskający do bezpiecznego mocowania półwyrobu

·· Korpus imadła z wysokiej jakości żeliwa

·· Hartowane i szlifowane powierzchnie prowadnic

·· Hartowane i szlifowane szczęki mocujące, wymienne

·· Chronione wrzeciono

·· Dzięki przełożeniu szczęk mocujących mocujące także na zewnątrz

·· Z talerzem obrotowym 360°

FMSN 100 3354110 

Szczęka pryzmowa do FMSN 100 3354112

FMSN 125 3354120

Szczęka pryzmowa do FMSN 125 3354122

FMSN 150 3354130

Szczęka pryzmowa do FMSN 150 3354132

Techn. dane A C D E L B H kg

FMSN 100 mm 36 101 100 14,5 319 Ø 240 319 19

FMSN 125 mm 36 108 135 16,5 369 Ø 278 369 29

FMSN 150 mm 46 146 155 18,5 425 Ø 332 425 36

Szczęka pryzmowa
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Akcesoria do frezarek  

Imadła trójosiowe MV3

·· Poziomy ruch wychylający do 90°

·· Pionowy ruch wychylający do ± 45° 

·· Czytelne skale do wszystkich trzech osi

·· Hartowane i szlifowane szczęki mocujące, wymienne

·· Z talerzem obrotowym 360°

MV3-75 3354175

MV3-125 3354178

Dane techniczne A C D E L B H kg

MV3-75 mm 34 82 75,5 12 380 139 150 11

MV3-125 mm 45 97 125 12 290 185 206 26

Hydrauliczne imadło maszynowe HCV 105

·· Imadło maszynowe modułowe o dużej dokładności i powtarzalności 
do obróbki seryjnej i detalicznej na frezarkach i centrach obróbko-
wych CNC

·· Wytrzymała budowa do frezowania

·· Hartowane i szlifowane powierzchnie prowadnic

·· System Booster, niewielki nakład sił, wysokie ciśnienie przy mocowa-
niu

·· Szeroki zakres mocowania dzięki trzpieniom blokującym o różnych 
rozstawach otworów

·· Produkowane z wysokiej jakości stali szlachetnej

·· Długa żywotność dzięki wysokiej jakości

·· Duża siła zaciskająca

HCV 105 3536210

C Odległość mocowania Ciśnienie zaciskające Ciężar

0 - 85 mm 85 - 170 mm 2500 kg 24,5 kN 22 kg

MV3-75

Imadło trójosiowe DAS 100

·· Żeliwo wysokogatunkowe

·· Hartowane i szlifowane powierzchnie prowadnic

·· Hartowane i szlifowane szczęki mocujące, wymienne

·· Z talerzem obrotowym 360°

·· Poziomy ruch wychylający do 90°

·· Pionowy ruch wychylający do ± 45° poprzez wrzeciono gwintowane

·· Czytelne skale do wszystkich trzech osi

·· Ciężar: 32 kg

DAS 100 3355500 

Szczęka pryzmowa 3355502

Szczęka pryzmowa

Hydrauliczne imadło maszynowe HCV 125

·· Imadło maszynowe modułowe o dużej dokładności i powtarzalności 
do obróbki seryjnej i detalicznej na frezarkach i centrach obróbko-
wych CNC

·· Wytrzymała budowa do frezowania

·· Hartowane i szlifowane powierzchnie prowadnic

·· System Booster, niewielki nakład sił, wysokie ciśnienie przy  
mocowaniu

·· Szeroki zakres mocowania dzięki trzpieniom blokującym o różnych 
rozstawach otworów

·· Produkowane z wysokiej jakości stali szlachetnej

·· Długa żywotność dzięki wysokiej jakości

·· Duża siła zaciskająca

HCV 125 3536214

Szczęki miękkie 2 szt.     3536221

Szczęki L 2 szt. 3536222

C Ciśnienie zaciskające Waga

4000 kg 240 Nm 35,4 kg
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Dane techniczne tokarek  do wstępnej orientacji
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TU 1503V 0,45 75 265 140 120 - 3 000 MK3

TU 2004V 0,6 100 300 200 150 - 2 500 MK 3

TU 2304 0,75 115 450 230 125 - 2 000 MK 3

TU 2304V 0,75 115 450 230 150 - 2 200 MK 3

TU 2406 0,75 125 550 250 125 - 2 000 MK 3

TU 2406V 1,1 125 550 250 150 - 2 500 MK 3

TU 2506 0,75 125 550 250 125 - 2 000 MK 4

TU 2506V 1,5 125 550 250 30 - 4 000 MK 4

TU 2807 0,85 140 700 266 150 - 2 000 MK 4

TU 2807V 1,5 140 700 266 30 - 4 000 MK 4

TU 3008 1,1 158 800 310 150 - 2 000 MK 5

TU 3008V 1,5 158 800 310 30 - 3 000 MK 5

TH 3309 / D 1,5 156 830 350 60 - 2 000 MK 5 - /  

TH 3610 / D 1,5 180 980 356 60 - 2 000 MK 6 - / 

TH 4010 / D 1,5 / 2,4 205 1 000 410 45 - 1800 MK 6 - / 

TH 4210 / D
TH 4215D

4,5
4,5

210
210

1 000
1 500

420
420

45 - 1800
45 - 1800

MK 6
MK 6

- / 

TH 4210V 4,5 210 1000 420 30 - 3 000 MK 6

TH 4610D
TH 4615D
TH 4620D

5,5 230
1 060 
1 560
2 060

460 25 - 2 000 MK 6

TH 4615V 7,5 230 1 560 460 30-2000 MK 7

TH 5615D
TH 5620D
TH 5630D

7,5 280
1 420 
1 920
2 910

560 25 - 1 600 MK 7

TH 5620V 7,5 280 1 910 560 25 - 1600 MK 7

D 660 x 2000
D 660 x 3000

7,5 330
2 050
3 050

660 25 - 1 600 MK7

TU 8020
TU 8030

7,5 400
2 000
3 000

800 25 - 1 600 MK7
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TU 1503V

Argumenty w postaci jakości, wydajności i ceny 

Akcesoria Nr artykułu Cena netto

Uchwyt czteroszczękowy Ø 80 mm z niezależnym nasta-
wem szczęk

3440286

Uchwyt czteroszczękowy Ø 80 mm, samocentrujący 3442808

Podtrzymka ruchoma do detali o maks. średnicy Ø 45 mm 3440210

Podtrzymka stała do detali o maks. średnicy Ø 40 mm 3440211

Kieł obrotowy MK 1 3440700

Uchwyt zaciskowy ER 16 3440281

Zestaw tulei zaciskowych ER 16, 1 - 10 mm,  
12-częściowy

3440282

Zestaw noży tokarskich 8 mm, 5-częściowy 3441662

Zestaw noży tokarskich 8 mm, 11-częściowy 3441008

>> Więcej akcesoriów od strony 117

XX Silnik prądu stałego 
XX Żebrowane łoże pryzmowe z żeliwa szarego
XX Indukcyjnie hartowane i szlifowane prowadnice łoża
XXGwarantowana dokładność ruchu obrotowego stożka wrzeciona lepsza niż 
0,015 mm
XXDokładność ruchu obrotowego - uchwytu tokarskiego maks. 0,05 mm
XX Ze śrubą pociągową do gwintowania lub automatycznego toczenia 
wzdłużnego
XX Z sankami wzdłużnymi, poprzecznymi oraz suportu narzędziowego 
XX Automatyczny napęd przesuwu wzdłużnego / śruby pociągowej
XXDuży zakres gwintowania dzięki zestawowi zmianowych kół zębatych 

XX Prosta i szybka zmiana prędkości obrotowej za pomocą pasa klinowego
XX Przełącznik bezpieczeństwa w osłonie
XX Przełącznik prawo-lewo na panelu obsługi
XXOchrona uchwyt tokarskiego z mikrowyłącznikiem
XX Pokrętła z regulowanym skalowaniem precyzyjnym 0,04 / 0,01 mm
XXWszystkie prowadnice z możliwością kasowania luzu dzięki listwom 
klinowym
XXWyłącznik awaryjny grzybkowy
XX Elektronika niskonapięciowa
XX Filtr elektromagnetyczny klasy B (eksploatacja w gospodarstwach 
prywatnych)

Kompaktowa tokarka z elektronicznie - bezstopniowo regulowaną prędkością 
obrotową wrzeciona

Model TU 1503V 
Nr artykułu 3420260
Cena netto

Dane maszyny

Napięcie elektryczne 230 V / 1 Ph ~50 Hz

Wrzeciono

Moc silnika napędowego 450 W

Stożek we wrzecionie MK 1

Przelot wrzeciona Ø 11 mm
Wysokość mocowania narzę-
dzia w imaku nożowym

12 mm

Zakresy robocze

Wysokość kłów 75 mm

Rozstaw w kłach 265 mm

Maks. średnica toczenia 140 mm

Szerokość łoża 70 mm

Zakres prędkości obrotowej 120 - 3.000 min-1

Liczba zakresów
Prędkość obrotowa regulowana 
bezstopniowo - elektronicznie

Maksymalne przesuwy
Przesuw sań górnych / supor 
narzędziowy

40 mm 

Przesuw suportu poprzecznego 55 mm

Posuw i skok

Posuw wzdłużny 0,05 - 0,1 mm/obr (2 posuwy)

Skok gwintu metrycznego 0,5 - 1,5 mm/obr (8 skoków)

Konik

Mocowanie w tulei konika MK 1 skrócone

Wysuw tulei konika 30 mm

Wymiary dł. x szer. x wys. 560 x 320 x 290 mm

Ciężar netto 23 kg

turn®

Ilu.: TU 1503V

OPTIMUM
oryginał

87

Wyposażenie  standardowe

·· Uchwyt trójszczękowy Ø 80 mm, samocentrujący

·· Kieł centrujący stały MK 1

·· Ścianka tylnia

·· Wanna na wióry

·· Zestaw zmianowych kół zębatych 

·· Dwu gniazdowy imak nożowy - stalowy

·· Narzędzie sterownicze
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TU 2004V 

Wrzeciono główne 
·· Hartowane i ułożyskowane w regu-

lowanych precyzyjnych łożyskach 
wałeczkowo-stożkowych

·· Łożyska wałeczkowo-stożkowe w 
jakości P5

·· Cylindryczne mocowanie centrujące 
·· 	Hartowana końcówka wrzeciona z 

przelotem Ø 21 mm

Uchwyt tokarski 
·· Dokładność ruchu obrotowego 

lepsza niż 0,04 mm

Tokarka z elektronicznie - bezstopniowo regulowaną prędkością obrotową i cyfrowym 
wskaźnikiem prędkości obrotowej

XX Precyzyjne wykończenie 
XXMocno żebrowane łoże pryzmowe z żeliwa
XX Indukcyjnie hartowane i szlifowane prowadnice łoża
XX Szlifowana końcówka wrzeciona (DIN 6350)
XXGwarantowana dokładność ruchu obrotowego końcówki wrzeciona lepsza niż 
0,009 mm
XX Automatyczny napęd posuwu wzdłużnego / śruby pociągowej
XX Z sankami wzdłużnymi, poprzecznymi oraz suportu narzędziowego
XX Przełącznik prawo-lewo na panelu obsługi

XXWyłącznik awaryjny grzybkowy
XXOsłona uchwytu tokarskiego
XX Łożysko oporowe
XX Śruba pociągowa ułożyskowana w dwóch łożyskach ślizgowych o panwiach 
spiekanych
XX Zestaw kół zmianowym w standardowym zakresie dostawy umożliwia duży 
zakres gwintowania
XX Przekładnia z kołami zmianowymi
XX Filtr elektromagnetyczny klasy B (eksploatacja w gospodarstwach prywatnych)

Konik 
·· Możliwość przestawienia w przypadku 

konieczności wprowadzenia korekty - zata-
czania stożka

·· Tuleja konika i pokrętło z regulowanym 
skalowaniem precyzyjnym 0,02 mm

·· Szybkie i proste przestawianie bez narzędzi 
za pomocą dźwigni zaciskowej

Osłona przed wiórami
·· Na saniach górnych

Cyfrowy wskaźnik prędkości 
obrotowej
·· Bardzo czytelny wyświetlacz 

prędkości obrotowej

Ilu.: Optiturn TU 2004V

Czterogniazdowy imak stalowy
·· Obrotowy

Argumenty w postaci jakości, wydajności i ceny 

OPTIMUM
oryginał

Cyfrowy wskaźnik położenia DRO 5 
Nr artykułu 3383975

Walcowany gwint trapezowy 
·· Śruba pociągowa

Akcesoria

Taśma magnetyczna 1 100 mm Montaż fabryczny
3383978 9000420
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Dane techniczne, akcesoria i wymiary

Akcesoria Nr artykułu Cena netto

Uchwyt czteroszczękowy Ø 100 mm, samocentrujący
(Potrzebny jest kołnierz uchwytu 3440312)

3442810

Uchwyt czteroszczękowy Ø 100 mm z niezlażnym nastawem 
szczęk (Potrzebny jest kołnierz uchwytu 3440312)

3442872

Kołnierz (tarcza zabierakowa) uchwytu uchwyt Ø 100 mm 
(3442810/3442872)  

3440312

Tarcza tokarska - czołowa (bez szczęk) Ø 170 mm 3440295

Podtrzymka ruchoma do detali o maks. średnicy 40 mm 3440230

Podtrzymka stała do detali o maks. średnicy 50 mm 3440231

Imak szybkozmienny SWH-AA 3384311

Montaż fabryczny SWH-AA 9000401

Uchwyt zaciskowy cylindryczny ER25 3440305

Kieł obrotowy MK2 3440702

Zestaw noży tokarskich 10 mm, 5-częściowy 3441664

>> Więcej akcesoriów od strony 117

Model TU 2004V
Nr artykułu 3420310

Cena netto

Dane maszyny

Napięcie elektryczne 230 V / 1 Ph ~50 Hz

Wrzeciono

Moc silnika napędowego 600 W

Stożek we wrzecionie MK 3

Przelot wrzeciona Ø 21 mm

Przelot uchwytu trójszczękowego Ø 20 mm
Wysokość mocowania narzędzia w cztero-
gniazdowym imaku nożowym  

max. 12 mm

Zakresy robocze

Wysokość kłów 100 mm

Rozstaw w kłach 300 mm

Maks. średnica toczenia nad łożem 200 mm
Maks. średnica toczenia nad saniami 
poprzecznymi

110 mm

Szerokość łoża 100 mm

Prędkości obrotowe wrzeciona

Zakres prędkości obrotowych 150 - 2.500 min-1

Liczba zakresów
2 zakresy, elektronicznie - bezstopniowo   

regulowana prędkość obrotowa
Maksymalne przesuwy

Przesuw sań górnych 55 mm

Przesuw suportu poprzecznego 75 mm

Posuw oraz gwinty

Posuw wdłużny 0,1 / 0,2 mm/obr (2 posuwy)

Skok gwintu metrycznego 0,25 - 3 mm/obr (14 skoków)

Skok gwintu calowego 44 - 8 Gg/cal (12 skoków)

Konik

Mocowanie w tulei konika MK 2

Wysuw tulei konika 65 mm

Wymiary dł. x szer. x wys. 830 x 425 x 360 mm

Ciężar netto 61 kg

Wymiary

Wyposażenie  standardowe

·· Uchwyt trójszczękowy Ø 100 mm, samocentrujący

·· Kieł centrujący stały MK 2 i MK 3

·· Ścianka tylna 

·· Wanna na wióry

·· Zestaw zmianowych kół zębatych 

·· Czterogniazdowy imak nożowy - stalowy

·· Narzędzie sterownicze
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Akcesoria
Podstawa maszyny

  Nr artykułu 3440409  

Tłumik wibracji
stopy maszynowej SEI

  (potrzebnych jest 6 sztuk)

   Nr artykułu 3381012  

90

Argumenty w postaci jakości, wydajności i ceny 

TU 2304 / TU 2304V

Ilu. zbliżona: Optiturn TU 2304V z opcjonalną 
podstawą maszyny

Konik 
·· Możliwość przestawienia w 

zakresie ± 5 mm w przypadku 
konieczności wprowadzenia 
korekty - zataczania stożka

·· Tuleja konika i pokrętło z 
regulowanym skalowaniem 
precyzyjnym 0,02 mm

·· Szybkie i proste przestawia-
nie bez narzędzi za pomocą 
dźwigni zaciskowej

Sanki
·· Precyzyjne wykończenie
·· Pokrętła z regulowanym skalo-

waniem precyzyjnym	  
0,04 / 0,01 mm

·· Czterogniazdowy imak nożowy 
- stalowy

·· Wszystkie prowadnice z moż-
liwością kasowania luzu dzięki 
listwom klinowym

Łoże pryzmowe
·· Masywne i poddawane sta-

rzeniu z żeliwa szarego
·· Składowane co najmniej sześć 

miesięcy
·· Hartowane indukcyjnie (HRC 

42-52) 
·· Precyzyjnie szlifowane

Zestaw zmianowych kół zębatych 
·· Do gwintowania

Łożysko oporowe

Łożysko wałeczkowo
-stożkowe
·· Dwie sztuki 
·· Jakość P5

Śruba pociągowa
·· Ułożyskowana w dwóch 

łożyskach o panwiach 
spiekanych

XX Precyzyjne wykończenie 
XX Indukcyjnie hartowane i szlifowane prowadnice
XXGwarantowana dokładność ruchu obrotowego końcówki wrzeciona lepsza niż 
0,009 mm
XXDokładność ruchu obrotowego uchwytu tokarskiego lepsza niż 0,05 mm
XX Ze śrubą pociągową do gwintowania lub automatycznego posuwu wzdłużnego
XX Przełącznik prawo-lewo na panelu obsługi
XXWalcowany gwint śruby trapezowej
XXWyłącznik awaryjny grzybkowy 

XXObszerny zestaw akcesoriów
XX Trwała wartość

TU 2304 V
XXMocny silnik i bardzo równomierna regulacja momentu obrotowego 
XXWygodna i prosta regulacja zmiany prędkości obrotowej za pomocą 
potencjometru
XX Cyfrowy wskaźnik prędkości obrotowej
XX Filtr elektromagnetyczny klasy B (eksploatacja w gospodarstwach prywatnych)

Tokarki dla majsterkowiczów. 
TU 2304V z elektronicznie - bezstopniowo regulowaną prędkością obrotową.

OPTIMUM
oryginał



Wymiary
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Dane techniczne, akcesoria i wymiary

Akcesoria

Cyfrowy wskaźnik położenia DRO 5 
z 3 czujnikami elektromagnetycz-
nymi

3383975

Taśma magnetyczna  
L: 1 100 mm

3383978

Montaż fabryczny 9000420

Akcesoria Nr art. Cena netto

Uchwyt trójszczękowy Ø 125 mm, samocentrujący
(Potrzebny jest kołnierz uchwytu 3440313)

3442712

Uchwyt czteroszczękowy Ø 125 mm, samocentrujący
(Potrzebny jest kołnierz uchwytu 3440313)

3442812

Uchwyt czteroszczękowy Ø 125 mm z niezależnym nastawem 
szczęk (Potrzebny jest kołnierz uchwytu 3440313)

3442874

Kołnierz (tarcza zabierakowa) uchwytu Ø 125 mm 
(3442812/3442712/3442874)

3440313

Tarcza tokarska - czołowa (bez szczęk) Ø 240 mm 3441352

Podtrzymka stała do detali o maks. średnicy 55 mm 3440361 

Podtrzymka ruchoma do detali o maks. średnicy 34 mm 3440360 

Imak stalowy szybkozmienny SWH 1-A 3384301

Montaż fabryczny SWH 1-A 9000401

Kieł obrotowy MK2 3440702

Zestaw tulei zaciskowych ER 25, 1 - 16 mm 3441109

Uchwyt zaciskowy ER 25 3440505

Zestaw noży tokarskich 10 mm, 11-częściowy 3441108

Zestaw noży tokarskich 10 mm, 5-częściowy 3441664

Zestaw noży tokarskich 12 mm, 5-częściowy 3441666

Zestaw noży tokarskich12 mm, 5-częściowy „Made in Germany“ 3441212

>> Więcej akcesoriów od strony 117

Model TU 2304
Nr artykułu 3420320
Cena netto
Model TU 2304V
Nr artykułu 3420325
Cena netto

Dane maszyny
Napięcie elektryczne 230 V / 1 Ph ~50 Hz
Wrzeciono
Moc silnika napędowego 750 W
Stożek we wrzecionie MK 3
Przelot wrzeciona Ø 20 mm
Mocowanie wrzeciona cylindryczne ø 72 mm
Przekrój mocowania narzędzia w cztero-
gniazdowym imaku nożowym - stalowym 

14 x 14 mm

Zakresy robocze
Wysokość kłów 115 mm
Rozstaw w kłach 450 mm
Maks. średnica toczenia nad łożem 230 mm
Szerokość łoża 135 mm
Zakres prędkości obrotowych
Prędkość obrotowa wrzeciona TU 2304 125 - 2.000 min-1

Liczba stopni TU 2304 6 stopni
Prędkość obrotowa wrzeciona TU 2304V 150 - 2.200 min-1

Liczba zakresów  TU 2304V
2 zakresy, elektronicznie - bezstopniowo           

regulowana prędkość obrotowa
Maksymalne przesuwy
Przesuw sań górnych 75 mm
Przesuw suportu poprzecznego 120 mm
Gwinty
Skok gwintu metrycznego 0,4 - 3,5 mm/obr (14 skoków)
Skok gwintu calowego 44 - 8 Gg/cal (14 skoków)
Konik
Mocowanie w tulei konika MK 2
Wysuw tulei konika 70 mm
Wymiary
Długość x szerokość x wysokość 965 x 585 x 510 mm
Ciężar  TU 2304 111 kg
Ciężar  TU 2304V 114 kg

Informacja: 
„DRO 5“ na stronie

Wyposażenie  standardowe

·· Uchwyt trójszczękowy Ø 100 mm, samocentrujący

·· Kieł centrujący stały MK 2 i MK 3

·· Ścianka tylna 

·· Wanna na wióry

·· Czterogniazdowy imak noowy - stalowy

·· Zestaw zmianowych kół zębatych 

·· Narzędzie sterownicze
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TU 2406 / TU 2406V

Ilu.: Optiturn TU 2406V z opcjonalną podstawą maszyny

Konik 
·· Możliwość przestawienia w zakresie 

± 5 mm w przypadku konieczności wpro-
wadzenia korekty - zataczania stożka

·· Tuleja konika i pokrętło z  
regulowanym skalowaniem  
precyzyjnym 0,02 mm

·· Szybkie i proste przestawianie bez 
narzędzi za pomocą dźwigni zaci-
skowej

Sanki
·· Precyzyjne wykończenie
·· Pokrętła z regulowanym skalowaniem precyzyjnym 

0,04 / 0,01 mm
·· Czterogniazdowy imak nożowy - stalowy
·· Wszystkie prowadnice z możliwością kasowania 

luzu dzięki listwom klinowym

Łożysko oporowe

Łożysko wałeczkowo
-stożkowe
·· Dwie sztuki 
·· Jakość P5

Śruba pociągowa
·· Ułożyskowana w dwóch łożyskach 

o panwiach spiekanych

XX Precyzyjne wykończenie 
XX Indukcyjnie hartowane i szlifowane prowadnice
XXGwarantowana dokładność ruchu obrotowego końcówki wrzeciona lepsza  
niż 0,009 mm
XXDokładność ruchu obrotowego uchwytu tokarskiego lepsza niż 0,05 mm
XX Ze śrubą pociągową do gwintowania lub automatycznego posuwu wzdłużnego
XX Przełącznik prawo-lewo na panelu obsługi
XXWalcowany gwint śruby trapezowej
XXWyłącznik awaryjny grzybkowy

XXObszerny zestaw akcesoriów
XX Trwała wartość

TU 2406 V
XXMocny silnik i bardzo równomierna regulacja momentu obrotowego 
XXWygodna i prosta regulacja zmiany prędkości obrotowej za pomocą 
potencjometru
XX Cyfrowy wskaźnik prędkości obrotowej
XX Filtr elektromagnetyczny klasy B (eksploatacja w gospodarstwach prywatnych)

Tokarki dla majsterkowiczów. 
TU 2406V z elektronicznie - bezstopniowo regulowaną prędkością obrotową.

OPTIMUM
oryginał

Argumenty w postaci jakości, wydajności i ceny 

Ilu.: Optiturn TU 2406

Akcesoria
Podstawa maszyny

  Nr art, 3440409 

Stopa maszynowa - wibroizolator SE1 
(potrzebnych jest 6 sztuk)

  Nr art, 3381012
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Dane techniczne, akcesoria i wymiary

Model TU 2406
Nr artykułu (230 V) 3420350
Nr artykułu (400 V) 3420353
Cena netto
Model TU 2406V
Nr artykułu (230 V) 3420355
Cena netto

Dane maszyny
Napięcie elektryczne TU 2406 230 V / 1 Ph ~50 Hz lub 400 V / 3 Ph ~50 Hz 
Napięcie elektryczne TU 2406V 230 V / 1 Ph ~50 Hz
Wrzeciono
Moc silnika napędowego TU 2406 750 W
Moc silnika napędowego TU 2406V 1,1 kW

Stożek wrzeciona MK 3

Przelot wrzeciona Ø 21 mm
Mocowanie wrzeciona cylindryczne ø 52 mm
Przekrój mocowania narzędzia w cztero-
gniazdowym imaku nożowym stalowym  

14 x 14 mm

Zakresy robocze
Wysokość kłów 125 mm
Rozstaw w kłach 550 mm
Maks. średnica toczenia nad łożem 250 mm
Szerokość łoża 135 mm
Zakres prędkości obrotowych
Prędkość obrotowa wrzeciona TU 2406 125 - 2.000 min-1

Liczba stopni TU 2406 6 stopni
Prędkość obrotowa wrzeciona TU 2406V 150 - 2.500 min-1

Liczba zakresów TU 2406V
2 zakresy, elektronicznie - bezstopniowo                

regulowana prędkość obrotowa
Maksymalne przesuwy
Przesuw sań górnych 75 mm
Przesuw suportu poprzecznego 120 mm
Gwinty
Skok gwintu metrycznego 0,4 - 3,5 mm/obr (14 skoków)
Skok gwintu calowego 44 - 10 Gg/cal (12 skoków)
Konik
Mocowanie w tulei konika MK 2
Wysuw tulei konika 70 mm
Wymiary
Długość x szerokość x wysokość 1 310 x 520 x 560 mm
Ciężar netto 125 kg

Wymiary

Akcesoria Nr art. Cena netto

Uchwyt czteroszczękowy Ø 125 mm, samocentrujący
(Potrzebny jest kołnierz uchwytu 3440511)

3442812

Uchwyt czteroszczękowy Ø 125 mm z niezależnym nastawem 
szczęk (Potrzebny jest kołnierz uchwytu 3440511)

3442874

Kołnierz uchwytu (tarcza zabierakowa) Ø 125 mm                
(Uchwyt  3442812/3442874)

3440511

Tarcza tokarska - czołowa (bez szczęk) Ø 240 mm 3440552

Podtrzymka stała do detali o maks. średnicy 50 mm 3441315

Podtrzymka ruchoma do detali o maks. średnicy 34 mm 3441310

Imak stalowy szybkozmienny SWH 1-A 3384301

Montaż fabryczny SWH 1-A 9000401

Kieł obrotowy MK2 3440702

Uchwyt zaciskowy 3440505

Zestaw tulei zaciskowych ER 25, 1 - 16 mm 3441109

Zestaw noży tokarskich 10 mm, 11-częściowy 3441108

Zestaw noży tokarskich 10 mm, 5-częściowy 3441664

Zestaw noży tokarskich 12 mm, 5-częściowy 3441666

Zestaw noży tokarskich12 mm, 5-częściowy „Made in Germany“ 3441212

>> Więcej akcesoriów od strony 117

Akcesoria

Cyfrowy wskaźnik położenia 
DRO 5 z 3 czujnikami 
elektromagnetycznymi

3383975

Taśma magnetyczna 
długości 1100mm

3383978

Montaż fabryczny 9000420

Informacja: 
„DRO 5“ na stronie

Wyposażenie  standardowe

·· Uchwyt trójszczękowy Ø 125 mm, samocentrujący

·· Kieł centrujący stały MK 2 i MK 3

·· Ścianka tylna 

·· Wanna na wióry

·· Czterogniazdowy imak nożowy - stalowy

·· Zestaw zmianowych kół zębatych 

·· Narzędzie sterownicze
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Argumenty w postaci jakości, wydajności i ceny 

94

TU 2506 / TU 2506V 

Ilu.: Optiturn TU 2506V

Konik
·· Możliwość przestawienia w zakresie ± 5 mm 

w przypadku konieczności wprowadzenia 
korekty - zataczania stożka

·· Tuleja konika i pokrętło z regulowanym ska-
lowaniem precyzyjnym 0,02 mm

·· Szybkie i proste przestawianie bez narzędzi 
za pomocą dźwigni zaciskowej

Sanki
·· Czterogniazdowy imak nożowy - stalowy
·· Wszystkie prowadnice z możliwością  kasowania 

luzu dzięki listwom klinowym
·· Walcowany gwint śruby trapezowej
·· Osłona przed wiórami przy sankach górnych
·· Możliwość domontowania frezarki BF 20V
·· Sanie górne z przesuwem wzdłużnym  na saniach 

poprzecznych

Wrzeciono główne 
·· Hartowane i ułożyskowane w regulowanych 

precyzyjnych łożyskach wałeczkowo-stoż-
kowych

·· Dwa łożyska wałeczkowo-stożkowe w jako-
ści P5

·· Stożek krótki, hartowana końcówka wrze-
ciona z przelotem Ø 26 mm

Ilu.: Optiturn TU 2506

XX Precyzyjne wykończenie 
XXWydajny, bezobsługowy silnik 
XXMocno żebrowane łoże pryzmowe z żeliwa szarego
XX Indukcyjnie hartowane i precyzyjnie szlifowane prowadnice łoża
XXGwarantowana dokładność ruchu obrotowego końcówki wrzeciona lepsza niż 
0,009 mm
XXDokładność ruchu obrotowego uchwytu tokarskiego lepsza niż 0,04 mm
XX Ze śrubą pociągową do gwintowania lub automatycznego posuwu 
wzdłużnego
XX Przełącznik prawo-lewo na panelu obsługi
XX Śruba pociągowa ułożyskowana w dwóch łożyskach o panwiach spiekanych
XX Pokrętła przy sankach z regulowanym skalowaniem precyzyjnym 0,04 / 0,01 
mm
XX Zestaw kół zmianowych do gwintowania w standardowym zakresie dostawy
XX Łożysko oporowe

XXWyłącznik awaryjny grzybkowy
XX Kompletnie wyposażone maszyny; użytkownik może rozpocząć produktywną 
pracę natychmiast po uruchomieniu

TU 2506 V 
XX Płynny i wydajny napęd prądem stałym o znakomitej charakterystyce 
regulacji prędkości obrotowej wrzeciona oraz momentu
XX Bardzo precyzyjny uchwyt stalowy do wyższych prędkości obrotowych
XXWygodna i prosta regulacja zmiany prędkości obrotowej za pomocą 
potencjometru
XX Cyfrowy wskaźnik prędkości obrotowej

Tokarki ze śrubą pociągową, przekładnią posuwu dla wymagających użytkowników. 
TU 2506V z silnikiem bezszczotkowym do elektronicznej - bezstopniowej regulacji prędkości obrotowej. 

·· Bardzo płynna praca
·· Prawie stały moment obrotowy 

w całym zakresie prędkości 
obrotowych

·· Wysoka wydajność

OPTIMUM
oryginał

Tokarka Vario (przemiennik częstotliwości) jest zgodna z normą DIN EN 
55011:2011-04 klasa C2 - (eksploatacja tylko w obszarach mieszanych i 
przemysłowych)

TU 2506V
Wydajny napęd bezszczotkowy

Akcesoria
Podstawa maszyny

  Nr art. 3440409

Stopa maszynowa - wibroizolator SE1 
(potrzebnych jest 6 sztuk)

  Nr art. 3381012  

Przekładnia posuwu
·· Płynny ruch 
·· Zaokrąglone koła zębate
·· Zanurzone w oleju
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Dane techniczne, akcesoria i wymiary

Akcesoria

Kompletny zestaw montażowy CNC i akcesoria CNC 
znajdują się w „TU 2506 / TU 2807“ na stronie

Model TU 2506
Nr artykułu (230 V) 3425001
Nr artykułu (400 V) 3425003
Cena netto
Model TU 2506V
Nr artykułu (230 V) 3425006
Cena netto

Dane maszyny
Napięcie elektryczne TU 2506 230 V / 1 Ph ~50 Hz lub 400 V / 3 Ph ~50 Hz 
Napięcie elektryczne TU 2506V 230 V / 1 Ph ~50 Hz
Wrzeciono
Moc silnika napędowego TU 2506 750 W 
Moc silnika napędowego TU 2506V 1,5 kW
Stożek wrzeciona MK 4
Przelot wrzeciona Ø 26 mm
Mocowanie wrzeciona Stożek krótki
Wysokość mocowania narzędzi w cztero-
gniazdomym imaku stalowym 

max. 13 mm

Zakresy robocze
Wysokość kłów 125 mm
Rozstaw w kłach 550 mm
Maks. średnica toczenia nad łożem 250 mm
Szerokość łoża 135 mm
Zakres prędkości obrotowej
Prędkość obrotowa wrzeciona TU 2506 125 - 2.000 min-1

Liczba stopni TU 2506 6 stopni
Prędkość obrotowa wrzeciona TU 2506V 30 - 4.000 min-1

Liczba zakresów TU 2506V
4 zakresy, elektronicznie regulowana pręd-

kość obrotowa
Maksymalne przesuwy
Przesuw sań górnych 70 mm
Przesuw suportu poprzecznego 110 mm
Zakresy posuwów oraz gwintów
Posuwy wzdłużne 0,07 - 0,4 mm/obr (6 posuwy)
Gwinty metryczne 0,2 - 4 mm/obr (21 skoków)
Gwinty calowe 56 - 8 Gg/cal (21 skoków)
Konik
Mocowanie w tulei konika MK 2
Wysuw tulei konika 65 mm
Wymiary 
Długość x szerokość x wysokość TU 2506 1 250 x 585 x 475 mm
Długość x szerokość x wysokość TU 2506V 1 250 x 650 x 420 mm
Ciężar netto 125 kg

Akcesoria Nr art. Cena netto

Uchwyt czteroszczękowy Ø 125 mm z niezależnym nastawem 
szczęk (Potrzebna jest tarcza zabierakowa uchwytu 3441312)

3442874

Uchwyt czteroszczękowy Ø 125 mm, samocentrujący
(Potrzebna jest tarcza zabierakowa uchwytu 3441312)

3442812

Tarcza zabierakowa uchwytu Ø 125 mm (uchwyt3442874/3442812) 3441312

Tarcza tokarska - czołowa (bez szczęk) Ø 240 mm 3441352

Podtrzymka stała do detali o maks. średnicy 50 mm 3441315

Podtrzymka ruchoma do detali o maks. średnicy 34 mm 3441310

Imak stalowy szybkozmienny SWH 1-A 3384301

Montaż fabryczny SWH 1-A 9000401

Kieł obrotowy MK2 3440702

Zestaw noży tokarskich 10 mm, 11-częściowy 3441108

Zestaw noży tokarskich 12 mm, 5-częściowy 3441666

Zestaw tulei zaciskowych ER 25, 1 - 16 mm 3441109

Zestaw tulei zaciskowych ER 32, 3 - 20 mm 3441122

Uchwyt zaciskowy ER 25 3441305

Uchwyt zaciskowy ER 32 3441306

Adapter montażowy do kolumny i głowicy frezarskiej BF20V 3356572

Adapter montażowy do kolumny i głowicy frezarskiej BF16V 3356568

BF20AV Kolumna i głowica frezarska 3338129

Wyposażenie  standardowe

·· Uchwyt trójszczękowy Ø 125 mm, samocentrujący

·· Kieł centrujący stały MK 2 i MK 4

·· Ścianka tylna 

·· Wanna na wióry

·· Nóż tokarski HSS

·· Czterogniazdowy imak nożowy - stalowy

·· Zestaw zmianowych kół zębatych 

·· Narzędzie sterownicze
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TU 2807 / TU 2807V

Ilu.: Optiturn TU 2807V

Konik
·· Możliwość przestawienia w zakresie ± 5 mm 

w przypadku konieczności wprowadzenia 
korekty - zataczania stożka

·· Tuleja konika i pokrętło z regulowanym ska-
lowaniem precyzyjnym 0,02 mm

·· Szybkie i proste przestawianie bez narzędzi 
za pomocą dźwigni zaciskowej

Sanki
·· Czterogniazdowy imak nożowy - stalowy
·· Wszystkie prowadnice z możliwością kasowania 

luzu dzięki listwom klinowym
·· Walcowany gwint śruby trapezowej
·· Osłona przed wiórami przy sankach górnych
·· Możliwość domontowania frezarki BF 20V
·· Sanie górne z przesuwem wzdłużnym 60mm na 

saniach poprzecznych

Wrzeciono główne 
·· Hartowane i ułożyskowane w regu-

lowanych precyzyjnych łożyskach 
wałeczkowo-stożkowych

·· Dwa łożyska wałeczkowo-stożkowe 
w jakości P5

·· Stożek krótki, hartowana końcówka 
wrzeciona z przelotmem Ø 26 mm

Przekładnia posuwu
·· Płynny ruch 
·· Zaokrąglone koła zębate
·· Zanurzone w oleju

Ilu.: Optiturn TU 2807

XX Precyzyjne wykończenie 
XXWydajny, bezobsługowy silnik 
XXMocno żebrowane łoże pryzmowe z żeliwa szarego
XX Indukcyjnie hartowane i precyzyjnie szlifowane prowadnice łoża
XXGwarantowana dokładność ruchu obrotowego końcówki wrzeciona 
lepsza niż 0,009 mm
XXDokładność ruchu obrotowego uchwytu tokarskiego lepsza niż 0,04 mm
XX Ze śrubą pociągową do gwintowania lub automatycznego posuwu 
wzdłużnego
XX Przełącznik prawo-lewo na panelu obsługi
XX Śruba pociągowa ułożyskowana w dwóch łożyskach o panwiach 
spiekanych
XX Zestaw kół zmianowych do gwintowania w standardowym zakresie 
dostawy

XX Pokrętła przy sankach z regulowanym skalowaniem precyzyjnym 
0,04/0,01 mm
XX Łożysko oporowe
XXWyłącznik awaryjny grzybkowy
XX Kompletnie wyposażone maszyny; użytkownik może rozpocząć 
produktywną pracę natychmiast po uruchomieniu

TU 2807 V
XX Płynny i wydajny napęd prądem stałym o znakomitej charakterystyce 
regulacji prędkości obrotowej wrzeciona oraz momentu
XX Bardzo precyzyjny uchwyt stalowy do wyższych prędkości obrotowych
XXWygodna i prosta regulacja zmiany prędkości obrotowej za pomocą 
potencjometru
XX Cyfrowy wskaźnik prędkości obrotowej

Tokarki ze śrubą pociągową, przekładnią posuwu dla wymagających użytkowników. 
TU 2807V z silnikiem bezszczotkowym do elektronicznej - bezstopniowej regulacji prędkości obrotowej.

·· Bardzo płynna praca
·· Prawie stały moment obroto-

wy w całym zakresie prędkości 
obrotowych

·· Wysoka wydajność

OPTIMUM
oryginał

Tokarka Vario (przemiennik częstotliwości) jest zgodna z normą 
DIN EN 55011:2011-04 klasa C2 - (eksploatacja tylko w obszarach 
mieszanych i przemysłowych)

TU 2807V
Wydajny napęd bezszczotkowy

Akcesoria
Podstawa maszyny

  Nr art, 3440409   

Stopa maszynowa - wibroizolator SE1 
(potrzebnych jest 6 sztuk)

  Nr art. 3381012  
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Dane techniczne, akcesoria i wymiary

Model TU 2807 TU 2807V
Nr artykułu (230 V) 3427001 -
Nr artykułu (400 V) 3427003 3427006
Cena netto 2 390,00 3 150,00
Dane maszyny

Napięcie elektryczne
230 V / 1 Ph ~50 Hz 
400 V / 3 Ph ~50 Hz 230 V / 1 Ph ~50 Hz

Wrzeciono
Moc silnika napędowego 850 W 1,5 kW
Stożek wrzeciona MK 4
Przelot wrzeciona Ø 26 mm
Mocowanie wrzeciona Stożek krótki
Wysokość mocowania narzędzi w 
czterogniazdowym imaku nożowym max. 13,5 mm
Zakresy robocze
Wysokość kłów 140 mm
Rozstaw w kłach 700 mm
Maks. średnica toczenia nad łożem 266 mm
Szerokość łoża 180 mm
Zakres prędkości obrotowej
Prędkość obrotowa wrzeciona 150 - 2.000 min-1 30 - 4.000 min-1

Liczba stopni 6 stopni
4 zakresy, 

Prędkość obrotowa  
regulowana elektr.

Maksymalne przesuwy
Przesuw sań górnych 60 mm 
Przesuw suportu poprzecznego  160 mm
Zakresy posuwów oraz gwintów
Posuwy wzdłużne 0,07 - 0,4 mm/obr (6 posuwy)
Gwinty metryczne 0,2 - 3,5 mm/obr (18 skoków)
Gwinty calowe 56 - 8 Gg/cal (21 skoków)
Konik
Mocowanie w tulei konika MK 2
Wysuw tulei konika 85 mm
Wymiary 
Długość x szerokość x wysokość 1 370 x 640 x 535 mm 1 370 x 660 x 440 mm
Ciężar netto 180 kg

Akcesoria Nr art. Cena netto

Uchwyt czteroszczękowy Ø 125 mm z niezależnym nasta-
wem szczęk (Potrzebna jest tarcza zabierakowa uchwytu 3441312)

3442874

Uchwyt czteroszczękowy Ø 125 mm, samocentrujący
(Potrzebna jest tarcza zabierakowa uchwytu 3441312)

3442812

Tarcza zabierakowa uchwytu  Ø 125 mm (3442874/3442812) 3441312

Uchwyt trójszczękowy Ø 160 mm, samocentrujący
(Potrzebna jest tarcza zabierakowa uchwytu 3441413)

3442716

Uchwyt czteroszczękowy Ø 160 mm, samocentrujący
(Potrzebna jest tarcza zabierakowa uchwytu 3441413)

3442816

Tarcza zabierakowa uchwytu Ø 160 mm (3442716/3442816) 3441413

Tarcza tokarska - czołowa (bez szczęk)  Ø 265 mm 3441452

Podtrzymka stała do detali o maks. średnicy 55 mm 3441415

Podtrzymka ruchoma do detali o maks. średnicy 56 mm 3441410

Imak stalowy szybkozmienny SWH 1-A 3384301

Montaż fabryczny SWH 1-A 9000401

Kieł obrotowy MK2 3440702

Zestaw noży tokarskich 10 mm, 11-częściowy 3441108

Zestaw noży tokarskich 12 mm, 5-częściowy 3441666

Zestaw tulei zaciskowych ER 25, 1 - 16 mm 3441109

Zestaw tulei zaciskowych ER 32, 3 - 20 mm 3441122

Uchwyt zaciskowy ER 25 3441305

Uchwyt zaciskowy ER 32 3441306

Adapter montażowy do kolumny i głowicy frezującej BF20V 3356572

Adapter montażowy do kolumny i głowicy frezującej BF16V 3356568

BF20AV Kolumna i głowica frezarska 3338129

Wymiary

Akcesoria

Kompletny zestaw montażowy CNC i akcesoria CNC 
znajdują się w „TU 2506 / TU 2807“ na stronie

Wyposażenie  standardowe

·· Uchwyt trójszczękowy Ø 125 mm, samocentrujący

·· Kieł centrujący stały MK 2 i MK 4

·· Ścianka tylna 

·· Wanna na wióry

·· Nóż tokarski HSS

·· Czerogniazdowy imak nożowy stalowy

·· Zestaw zmianowych kół zębatych 

·· Narzędzie sterownicze
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TU 3008 / TU 3008V

XX Precyzyjne wykończenie
XXWydajny, bezobsługowy, bezszczotkowy silnik (TU 3008V)
XXDuży przelot wrzeciona - Ø 36 mm
XXMocno żebrowane łoże pryzmowe z żeliwa szarego
XX Indukcyjnie hartowane i precyzyjnie szlifowane prowadnice łoża
XXGwarantowana dokładność ruchu obrotowego końcówki wrzeciona lepsza niż 
0,009 mm
XXDokładność ruchu obrotowego uchwytu tokarskiego lepsza niż 0,04 mm
XX Przełącznik prawo-lewo na panelu obsługi
XX Ze śrubą pociągową do gwintowania lub automatycznego posuwu wzdłużnego
XX Śruba pociągowa i wałki pociągowe ułożyskowane w dwóch łożyskach o 
panwiach spiekanych
XX Automatyczny posuw wzdłużny oraz poprzeczny

XXOsłona śruby pociągowej i wałka pociągowego
XX Pokrętła przy sankach z regulowanym skalowaniem precyzyjnym 0,04/0,01 mm
XX Zestaw kół zmianowych do gwintowania w standardowym zakresie dostawy
XXWyłącznik awaryjny grzybkowy

TU 3008V
XX Płynny i wydajny napęd prądem stałym o znakomitej charakterystyce regulacji 
prędkości obrotowej wrzeciona oraz momentu
XX Bardzo precyzyjny uchwyt stalowy do wyższych prędkości obrotowych
XXWygodna i prosta regulacja zmiany prędkości obrotowej za pomocą 
potencjometru
XX Cyfrowy wskaźnik prędkości obrotowej

Tokarka ze śrubą pociągową i wałkiem pociągowym, z posuwem wzdłużnym i poprzecznym. 
TU 3008V z silnikiem bezszczotkowym do elektronicznej - bezstopniowej regulacji prędkości obrotowej.

·· Bardzo płynna praca
·· Prawie stały moment obroto-

wy w całym zakresie prędkości 
obrotowych

·· Wysoka wydajność

TU 3008V
Wydajny napęd bezszczotkowy

Ilu.: TU 3008V z opcjonalną 
podstawą

Tokarka Vario (przemiennik częstotliwości) jest zgodna z normą DIN EN 
55011:2011-04 klasa C2 - (eksploatacja tylko w obszarach mieszanych i 
przemysłowych)

Ilu.: Optiturn TU 3008

Konik
·· Możliwość przestawienia w przypadku 

konieczności wprowadzenia korekty - 
zataczania stożka 

·· Tuleja konika i pokrętło z regulowanym 
skalowaniem precyzyjnym 0,02 mm

·· Szybkie i proste przestawianie bez 
narzędzi za pomocą dźwigni zaciskowej

Sanki
·· Czterogniazdowy imak nożowy - stalowy
·· Wszystkie prowadnice z możliwością kaso-

wania luzu dzięki listwom klinowym
·· Osłona przed wiórami przy sankach gór-

nych

Wrzeciono główne 
·· Hartowane i ułożyskowane 

w regulowanych precyzyj-
nych łożyskach wałeczkowo
-stożkowych

·· Obrabiarka przygotowana do 
montażu systemu pomiarowego 
w trzech osiach

Akcesoria:
Podstawa maszyny

Nr art. 3440409  

Stopa maszynowa - wibroizolator SE1 
(potrzebnych jest 6 sztuk)
Nr art. 3381012  

Przekładnia posuwu
·· Płynny ruch 
·· Zaokrąglone koła zębate
·· Zanurzone w oleju



Wymiary

Akcesoria

Cyfrowy wskaźnik położenia 
DRO 5 z 3 czujnikami elektro-
magnetycznymi

3383975

Taśma magnetyczna długości 
1 100 mm

3383978

Zestaw montażowy 3383985

Montaż fabryczny 9000420

Informacja: 
„DRO 5“ strona
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Dane techniczne, akcesoria i wymiaryDane techniczne

Model TU 3008
Nr artykułu 3427200 
Cena netto
Model TU 3008V
Nr artykułu 3427205 
Cena netto

Dane maszyny
Napięcie elektryczne TU 3008/G 400 V / 3 Ph ~50 Hz 
Napięcie elektryczne TU 3008V 230 V / 1 Ph ~50 Hz
Wrzeciono
Moc silnika napędowego TU 3008 / TU 3008G 1,1 kW
Moc silnika napędowego TU 3008V 1,5 kW
Stożek wrzeciona MK5
Końcówka wrzeciona (mocowanie uchwytu) Camlock DIN ISO 702-2 nr 4
Przelot wrzeciona, przepust Ø 36 mm
Wysokość mocowania narzędzi w czterognia-

dowym imaku nożowym - stalowym  
25 mm

Zakresy robocze 
Wysokość kłów 158 mm
Rozstaw w kłach 800 mm
Maks. średnica toczenia nad łożem 310 mm
Maks. średnica toczenia nad saniami 
poprzecznymi

190 mm

Szerokość łoża 180 mm
Zakres prędkości obrotowych
Prędkość obrotowa wrzeciona TU 3008 150 - 2.000 min-1

Prędkość obrotowa wrzeciona TU 3008G 180 - 2.600 min-1

Liczba stopni TU 3008 / TU 3008G 6 stopni
Prędkość obrotowa wrzeciona TU 3008V 30 - 3.000 min-1

Liczba zakresów TU 3008V
5 zakresów, elektronicznie regulowana 

prędkość obrotowa
Maksymalne przesuwy
Przesuw sań górnych 65 mm
Przesuw suportu poprzecznego 150 mm
Zakresy posuwów oraz gwintów
Posuwy wzdłużne 0,085 - 0,832 mm/obr (9 posuwów)
Posuwy poprzeczne 0,01 - 0,1 mm/obr (9 posuwów)
Gwinty metryczne 0,2 - 3,5 mm/obr (18 skoków)
Gwinty calowe 56 - 8 Gg/cal (21 skoków)
Konik
Mocowanie w tulei konika MK 3
Wysuw tulei konika 70 mm
Wymiary
Długość x szerokość x wysokość 1 525 x 705 x 575 mm
Ciężar 260 kg

Akcesoria Nr art. Cena netto

Uchwyt czteroszczękowy OPTIMUM Ø 160 mm Camlock 
DIN ISO 702-2 nr 4, samocentrujący

3442840

Uchwyt czteroszczękowy BISON Ø 160 mm Camlock DIN 
ISO 702-2 nr 4, samocentrujący

3450355

Podtrzymka ruchoma, zakres Ø 6 - 60 mm 3441460

Podtrzymka stała, zakres Ø 6 - 60 mm 3441461

Imak stalowy szybkozmienny SWH 1-A 3384301

Montaż fabryczny SWH 1-A 9000400

Zestaw tulei zaciskowych 3 - 25 mm, 5C, 17-częściowy 3441509

Zestaw noży tokarskich 16 mm, 11-częściowy 3441508

Zestaw noży tokarskich 16 mm, 5-częściowy „Made in 
Germany“

3441216

>> Więcej akcesoriów od strony 117

Wyposażenie  standardowe

·· Uchwyt trójszczękowy Ø 160 mm, samocentrujący

·· Kieł centrujący stały MK 3 i MK 5

·· Ścianka tylna

·· Wanna na wióry

·· Czterogniazdowy imak nożowy - stalowy

·· Zestaw zmianowych kół zębatych 

·· Narzędzie sterownicze

Tokarka ze śrubą pociągową i wałkiem pociągowym, z posuwem wzdłużnym i poprzecznym. 
TU 3008V z silnikiem bezszczotkowym do elektronicznej - bezstopniowej regulacji prędkości obrotowej.
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TH 3309 / TH 3309D / TH 3309V

Argumenty w postaci jakości, wydajności i ceny 

Konik
·· Możliwość przestawienia w zakresie ± 10 mm 

w przypadku konieczności wprowadzenia 
korekty - zataczania stożka

·· Tuleja konika i pokrętło z regulowanym skalo-
waniem precyzyjnym 0,025 mm

Łoże pryzmowe
·· Silnie żebrowane 
·· Hartowane indukcyjnie
·· Precyzyjnie szlifowane

XX Indukcyjnie hartowane i szlifowane prowadnice łoża
XXMocowanie wrzeciona Camlock DIN ISO 702-2 nr 4
XXGwarantowana dokładność ruchu obrotowego końcówki wrzeciona  
lepsza niż 0,015 mm
XXWyłącznik ochronny silnika (TH 3309 / TH 3309D)
XXUkład elektryczny DC 24 V 
XX Zamykany włącznik główny
XX Przełącznik prawo-lewo na saniach wzdłużnych
XXOsłona śruby pociągowej
XX Podstawa maszyny z szufladą na narzędzia z prawej strony
XXWyciągana wanna na wióry na szynach prowadzących
XX Pokrętła z funkcją automatycznego wyłączania
XXUkład wyłączania awaryjnego uruchamiany pedałem nożnym

TH 3309D / TH 3309V 
XX Cyfrowy wskaźnik położenia DPA 21
>> prosta w obsłudze klawiatura foliowa, zabezpieczona przed wodą, zamknięta 
i nieoślepiająca 
>> Wyraźna redukcja czasów produkcji
>> Większa dokładność pracy
>> Zmniejsza się współczynnik błędów
>> Wyświetlanie położenia w 3 osiach
>> Każda oś posiada wskazanie na osobnym wierszu wyświetlacza (8-cyfrowe)
>> Przejrzyście skonfigurowana klawiatura
>> Liniały pomiarowe

Kompletnie wyposażone tokarki ze śrubą pociągową i wałkiem pociągowym. 
TH 3009D z cyfrowym wskaźnikiem położenia DPA 21. 
TH 3309V z silnikiem bezszczotkowym do elektronicznej - bezstopniowej regulacji prędkości obrotowej.

Sanki
·· Precyzyjne wykończenie
·· Pokrętła z regulowanym skalowaniem precyzyj-

nym 0,04 / 0,02 mm
·· Czterogniazdowy imak nożowy - stalowy
·· Wszystkie prowadnice z możliwością kasowania 

luzu dzięki listwom klinowym
·· Zakres regulacji kąta skrętu sanek górnych ± 90°

Ilu.: TH 3309D

Wrzeciono główne 
·· Zanurzone w oleju
·· Koła przekładniowe 

hartowane i szlifo-
wane

Podstawa maszyny
·· Brak schowków na 

narzędziaz lewej 
strony, tylko zaślepki

·· Bardzo płynna praca
·· Prawie stały moment obroto-

wy w całym zakresie prędkości 
obrotowej

·· Wysoki stopień wykorzystania 
mocy

TH 3309V:
Wydajny napęd bezszczotkowy

·· Zasilacz sieciowy 24 V DC
·· Wszystkie aparaty elektrycz-

ne (styczniki i przekaźniki) 
firmy Siemens lub Schneider 
- TH 3309V Eaton

Szafa sterownicza

TH 3309D / TH 3309V
·· Cyfrowy wskaźnik 

położenia DPA 21

Schowek na narzędzia

Tokarka Vario (przemiennik częstotliwości) jest zgodna z normą DIN EN 55011:2011-04 
klasa C2 - (eksploatacja tylko w obszarach mieszanych i przemysłowych)

Lampa maszynowa
·· Diodowa
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Dane techniczne, akcesoria i wymiary
Model TH 3309 
Nr artykułu 3402030
Cena netto
Model TH 3309 / D
Nr artykułu 3402040
Cena netto
Model TH 3309 V
Nr artykułu 3402045
Cena netto

Dane maszyny
Napięcie elektryczne TU 3309 / D  400 V / 3 Ph ~50 Hz 
Napięcie elektryczne TU 3309V 230 V / 1 Ph ~50 Hz
Wrzeciono
Moc silnika napędowego TU 3309 / D 1,5 KW
Moc silnika napędowego TU 3309V 2,2 KW
Stożek wrzeciona MK 5
Końcówka wrzeciona (mocowanie uchwytu) DIN ISO 702-2 Nr. 4
Przelot wrzeciona 38 mm
Maks. przekrój mocowania narzędzia w cztero-
gniazdowym imaku nożowym 16 x 16 mm

Zakresy robocze 
Wysokość kłów 156 mm
Rozstaw w kłach 830 mm
Maks. średnica toczenia nad łożem 350 mm
Maks. średnica toczenia nad saniami poprzecznymi 196 mm
Maks. średnica toczenia po wyjęciu mostka 170 mm
Długość toczenia w wybraniu mostka 430 mm
Zakres prędkości obrotowej
Prędkość obrotowa wrzeciona TH 3309 / TH 3309D 60 - 2.000 min-1

Prędkość obrotowa wrzeciona TH 3309V 12 - 2.250 min-1

Liczba stopni
8 stopni , w modelu TH 3309V elektro-
niczna regulacja prędkości obrotowej

Maksymalne przesuwy

Przesuw sań górnych / suportu poprzecznego 98 mm / 164 mm

Zakresy posuwów oraz gwintów
Posuwy wzdłużne 0.052 - 1.392 mm/obr (32 posuwy)
Posuwy poprzeczne 0.014 - 0.38 mm/obr (32 posuwy)
Gwinty metryczne 0,4 - 7 mm (26 skoków)
Gwinty calowe 56 - 4 Gg/cal (34 skoki)
Konik
Mocowanie w tulei konika MK 3
Średnica / wysuw tulei konika Ø 32 mm / 110 mm
Wymiary
Długość x szerokość x wysokość 1.685 x 745 x 1.320 / 1.590 mm
Ciężar netto 430 kg
Ryczałt za opakowanie transportowe

Akcesoria Nr art. Cena netto

Uchwyt trójszczękowy OPTIMUM Ø 160 mm nr 4, samocentrujący 3442761

Uchwyt trójszczękowy OPTIMUM Ø 200 mm nr 4, samocentrujący  3442762

Uchwyt czteroszczękowy OPTIMUM Ø 160 mm nr 4, samocentrujący  3442840

Uchwyt czteroszczękowy OPTIMUM Ø 200 mm nr 4, samocentrujący  3442843

Uchwyt czteroszczękowy OPTIMUM Ø 200 mm nr 4 z niezależnym 
nastawem szczęk 

3442879

Uchwyt trójszczękowy BISON Ø 160 mm nr 4, samocentrujący  3450305

Uchwyt trójszczękowy BISON Ø 200 mm nr 4, samocentrujący 3450310

Uchwyt czteroszczękowy BISON Ø 160 mm nr 4, samocentrujący 3450355

Uchwyt czteroszczękowy BISON Ø 200 mm nr 4, samocentrujący 3450360

Imak stalowy szybkozmienny SWH 3-E 3384303

Montaż fabryczny SWH 3-E 9000400

Uchwyt zaciskowy 5C 3441554

Zestaw tulei zaciskowych 3 - 25 mm, 5C, 17 kg 3441509

Zestaw noży tokarskich 16 mm, 5-częściowy „Made in Germany“ 3441216

Zestaw noży tokarskich 16 mm, 5-częściowy 3441610

Stopa maszynowa - wibroizolator SE2 (potrzebnych jest 6 sztuk) 3381016

Wyposażenie  standardowe

·· Podtrzymka stała, zakres Ø 19 - 70 mm

·· Podtrzymka ruchoma, zakres Ø 16 - 50 mm

·· Lampa maszynowa diodowa

·· Tuleja redukcyjna MK3/MK5

·· Dwa stałe kły centrujące MK3

·· Czterogniazdowy imak nożowy - stalowy

·· Zestaw zmianowych kół zębatych 

·· Narzędzie sterownicze

Już w zakresie dostawy:
Pierwsze napełnienie maszyny  
wysokiej jakości olejem

Ilu.: TH 3309D

Uchwyt tokarski
nie zapomnieć!
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TH 3610 / TH 3610D

Łoże pryzmowe
·· Silnie żebrowane
·· Żeliwo szare
·· Hartowane indukcyjnie i 

precyzyjnie szlifowane

Konik
·· Możliwość przestawienia w zakresie ± 10 mm 

w przypadku konieczności wprowadzenia 
korekty - zataczania stożka 

·· Tuleja konika i pokrętło z regulowanym skalo-
waniem precyzyjnym 0,025 mm

TH 3610D
·· Cyfrowy wskaźnik 

położenia DPA 21

Kompletnie wyposażone tokarki dla mechaników.  
TH 3610D z cyfrowym wskaźnikiem położenia DPA 21.

XX Indukcyjnie hartowane i szlifowane prowadnice łoża
XXMocowanie wrzeciona Camlock DIN ISO 702-2 nr 5
XXGwarantowana dokładność ruchu obrotowego końcówki wrzeciona lepsza niż 
0,015 mm
XX Koła zębate i wałki hartowane i szlifowane, w łożyskach precyzyjnych, 
zanurzone w oleju
XXWyłącznik ochronny silnika, zamykany włącznik główny
XX Przełącznik prawo-lewo na saniach wzdłużnych
XXOsłona śruby pociągowej
XX Podstawa maszyny ze schowkami na narzędzia z lewej i prawej strony
XXWyciągana wanna na wióry na szynach prowadzących
XXUkład wyłączania awaryjnego uruchamiany pedałem nożnym
XX Pokrętła z funkcją automatycznego wyłączania

TH 3610D: 
XX Cyfrowy wskaźnik położenia DPA 21
>> prosta w obsłudze klawiatura foliowa, zabezpieczona przed wodą, zamknięta 
i nieoślepiająca
>> Większa dokładność pracy
>> Zmniejsza się współczynnik błędów
>> Wyświetlanie położenia w 3 osiach
>> Każda oś posiada wskazanie na osobnym wierszu wyświetlacza (8-cyfrowe)
>> Liniały pomiarowe

Ilu.: TH 3610D

Wrzeciono główne 
·· Zanurzone w oleju
·· Koła przekładniowe hartowane 

i szlifowane
Sanki
·· Precyzyjne wykończenie
·· Pokrętła z regulowanym skalowaniem precy-

zyjnym 0,04 / 0,02 mm
·· Czterogniazdowy imak nożowy - stalowy
·· Wszystkie prowadnice z możliwością kasowa-

nia luzu dzięki listwom klinowym
·· Zakres  regulacj kąta skrętu sanek górnych ± 

90°

Podstawa maszyny 
·· Schowki na narzędzia 

po obu stronach

Argumenty w postaci jakości, wydajności i ceny 

·· Zasilacz sieciowy 24 V DC
·· Wszystkie aparaty elek-

tryczne (styczniki i prze-
kaźniki) firmy Siemens lub 
Schneider

Szafa sterownicza

Lampa maszynowa
·· Diodowa
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Dane techniczne, akcesoria i wymiary

Model TH 3610
Nr artykułu 3402050
Cena netto
Model TH 3610D
Nr artykułu 3402060
Cena netto

Dane maszyny
Napięcie elektryczne 400 V / 3 Ph ~50 Hz
Wrzeciono
Moc silnika napędowego 1,5 kW
Stożek wrzeciona MK 6 
Końcówka wrzeciona (mocowanie uchwytu) Camlock DIN ISO 702-2 nr 5
Przelot wrzeciona Ø 52 mm
Wysokość mocowania narzędzi w czterogniaz-
dowym imaku nożowym max. 16 mm
Zakresy robocze 
Wysokość kłów 180 mm
Rozstaw w kłach 980 mm
Maks. średnica toczenia nad łożem 356 mm
Maks. średnica toczenia po wyjęciu mostka 516 mm
Długość toczenia w wybraniu mostka 160 mm
Szerokość łoża 187 mm
Zakres prędkości obrotowej
Prędkość obrotowa wrzeciona 70 - 2.000 min-1

Liczba stopni 8 stopni
Maksymalne przesuwy
Przesuw sań górnych 100 mm
Przesuw suportu poprzecznego 170 mm
Zakresy posuwów oraz gwintów
Posuwy wzdłużne 0,052 - 1,392 mm/obr (32 posuwy)
Posuwy poprzeczne 0,014 - 0,38 mm/obr (32 posuwy)
Gwinty metryczne 0,4 - 7 mm/obr (26 skoków)
Gwinty calowe 56 - 4 Gg/cal (34 skoków)
Konik
Mocowanie w tulei konika MK 3 
Średnica / wysuw tulei konika Ø 42 mm / 120 mm
Wymiary
długość x szerokość x wysokość 1.930 x 725 x 1.350 / 1.620 mm
Ciężar netto 610 kg

Ryczałt za opakowanie transportowe

Akcesoria Nr art. Cena netto

Uchwyt czteroszczękowy OPTIMUM Ø 200 mm nr 5, samocentrujący 3442845

Uchwyt czteroszczękowy OPTIMUM Ø 200 mm nr 5 z niezależnym 
nastawem szczęk 

3442880

Uchwyt trójszczękowy BISON Ø 200 mm nr 5, samocentrujący  3450315

Uchwyt czteroszczękowy BISON Ø 200 mm nr 5, samocentrujący  3450365

Imak stalowy szybkozmienny SWH 3-E 3384303

Montaż fabryczny SWH 3-E 9000400

Uchwyt zaciskowy 5C 3441555

Zestaw tulei zaciskowych 3 - 25 mm, 5C, 17-częściowy 3441509

Zestaw noży tokarskich 16 mm, 5-częściowy 3441668

Zestaw noży tokarskich 16 mm, 5-częściowy „Made in Germany“ 3441216

Zestaw noży tokarskich 16 mm, 5-częściowy 3441610

Informacje o „Drehmeißel Sätze“ auf Seite <?>

Stopa maszynowa - wibroizolator SE 2 (potrzebnych jest 6 sztuk) 3381016

Ogranicznik pozycji z regulacją precyzyjną 3441523

>> Więcej akcesoriów od strony 117

Wyposażenie  standardowe

·· Podtrzymka stała do detali o maks. średnicy 100 mm

·· Podtrzymka ruchoma do detali o maks. śred. 95 mm

·· Lampa maszynowa diodowa

·· Tuleja redukcyjna MK3/MK5

·· Dwa stałe kły centrujące MK3

·· Czterogniazdowy imak nożowy - stalowy

·· Zestaw zmianowych kół zębatych 

·· Narzędzie sterownicze

Już w zakresie dostawy:
Pierwsze napełnienie maszyny  
wysokiej jakości olejem

Ilu.: TH 3610D

Uchwyt tokarski
nie zapomnieć!
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Argumenty w postaci jakości, wydajności i ceny 

TH 4010 / TH 4010D / TH 4010V

Kompletnie wyposażone tokarki dla mechaników. Imponujące precyzją i mocą. 
TH 4010D z cyfrowym wskaźnikiem położenia DPA 21.
TH 4010V z bezstopniowo regulowaną prędkością obrotową za pomocą przemiennika częstotliwości firmy Siemens.

Łoże pryzmowe
·· Silnie żebrowane
·· Żeliwo szare
·· Hartowane indukcyjnie 

i precyzyjnie szlifowane

Konik
·· Możliwość przestawienia w zakresie 

± 10 mm w przypadku konieczności 
wprowadzenia korekty - zataczania 
stożka

·· Tuleja konika i pokrętło z regulo-
wanym skalowaniem precyzyjnym 
0,025 mm

Układ płynu chłodzącego

TH 4010D / TH 4010V
·· Cyfrowy wskaźnik 

położenia DPA 21

XX Indukcyjnie hartowane i precyzyjnie szlifowane prowadnice łoża
XXMocowanie wrzeciona Camlock DIN ISO 702-2 nr 5
XXGwarantowana dokładność ruchu obrotowego końcówki wrzeciona lepsza 
niż 0,015 mm
XX Koła zębate i wałki hartowane i szlifowane, w łożyskach precyzyjnych, 
zanurzone w oleju
XXWyłącznik ochronny silnika (TH 4010 / TH 4010D)
XXUkład elektryczny DC 24 V
XX Zamykany włącznik główny
XX Przełącznik prawo-lewo na saniach wzdłużnych
XXWyciągana wanna na wióry na szynach prowadzących
XX Pokrętła z funkcją automatycznego wyłączania
XXUkład wyłączania awaryjnego uruchamiany pedałem nożnym 

TH 4010D / TH 4010V: 
XX Cyfrowy wskaźnik położenia DPA21
>> prosta w obsłudze klawiatura foliowa, zabezpieczona przed wodą, 
zamknięta i nieoślepiająca
>> Większa dokładność pracy
>> Zmniejsza się współczynnik błędów
>> Każa oś posiada wskazanie na osobnym wierszu wyświetlacza (8-cyfrowe)
>> Liniały pomiarowa

TH 4010V: 
XXGłowica imaka stalowego szybkozmiennego SWH 3 - E
XXWymienny imak stalowy 20 x 100mm, typ D do noży czworokątnych

Ilu.: TH 4010D

Wrzeciono główne 
·· Zanurzone w oleju
·· Koła przekładniowe hartowane 

i szlifowane
Sanki
·· Precyzyjne wykończenie
·· Pokrętła z regulowanym  

skalowaniem precyzyjnym  
0,04 / 0,02 mm

·· Wszystkie prowadnice z możliwo-
ścią kasowania luzu dzięki listwom 
klinowym

·· Zakres regulacji kąta skrętu sanek  
górnych ± 90°

TH 4010V: Przemiennik częstotliwości 
SINAMICS G120D

·· Zasilacz sieciowy 24 V DC
·· Wszystkie aparaty elek-

tryczne (styczniki i prze-
kaźniki) firmy Siemens 
lub Schneider - TH 4010V 
Eaton

Szafa sterownicza

Podstawa maszyny
·· Bez schowków na 

narzędzia, tylko 
zaślepki

Tokarka Vario (przemiennik częstotliwości) jest zgodna z normą DIN EN 55011:2011-04 
klasa C2 - (eksploatacja tylko w obszarach mieszanych i przemysłowych)

Więcej informacji: 
„SIEMENS SINAMICS G 120D 
Przemiennik częstotliwości“ na 
stronie 116

Lampa 
maszynowa
·· Diodowa
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Dane techniczne, akcesoria i wymiary
Model TH 4010
Nr artykułu 3402070
Cena netto
Model TH 4010D
Nr artykułu 3402080
Cena netto
Model TH 4010V
Nr artykułu 3402085
Cena netto

Dane maszyny
Napięcie elektryczne 400 V / 3 Ph ~50 Hz
Wrzeciono
Moc silnika napędowego TH 4010/TH 4010D 1,5 / 2,4 kW
Moc silnika napędowego TH 4010V 4,0 kW
Stożek wrzeciona MK 6 
Końcówka wrzeciona (mocowanie uchwytu) Camlock DIN ISO 702-2 nr 5
Przelot wrzeciona Ø 52 mm
Wysokość mocowania narzędzi w czterogniazdowym 
imaku nożowym 

max. 16 mm

Zakresy robocze
Wysokość kłów 205 mm
Rozstaw w kłach 1 000 mm
Maks. średnica toczenia nad łożem 410 mm
Maks. średnica toczenia po wyjęciu mostka 540 mm
Długość toczenia w wybraniu mostka 165 mm
Szerokość łoża 206 mm
Zakres prędkości obrotowych
Prędkość obrotowa wrzeciona TH 4010 / TH 4010D 45 - 1.800 min-1

Liczba stopni TH 4010/TH 4010D 16 stopni
Prędkość obrotowa wrzeciona TH 4010V 30 - 3.000 min-1

Liczba zakresów  TH 4010V
2 zakresy, elektronicznie regulowana 

prędkość obrotowa
Maksymalne przesuwy
Przesuw sań górnych 100 mm
Przesuw suportu poprzecznego 195 mm
Zakresy posuwów oraz gwintów
Posuwy wzdłużne 0,043 - 0,653 mm/obr (48 posuwy)
Posuwy poprzeczne   0,015 - 0,206 mm/obr (48 posuwy)
Gwinty metryczne 0,4 - 7 mm/obr (42 skoków) 
Gwinty calowe 70 - 4 Gg/cal (42 skoków) 
Konik
Mocowanie w tulei konika MK 3 
Średnica / wysuw tulei konika Ø 45 mm / 130 mm
Wymiary
Długość x szerokość x wysokość 1.920 x 740 x 1.222 /1.555 mm
Ciężar netto 750 kg / 780 kg (Vario)
Ryczałt za opakowanie transportowe

Akcesoria Nr art. Cena netto

Uchwyt czteroszczękowy OPTIMUM Ø 200 mm nr 5, samocentrujący  3442845

Uchwyt czteroszczękowy OPTIMUM Ø 200 mm nr 5 z niezależnym 
nastawem szczęk 

3442880

Uchwyt trójszczękowy BISON Ø 200 mm nr 5, samocentujący 3450315

Uchwyt czteroszczękowy BISON Ø 200 mm nr 5, samocentujący  3450365

Imak stalowy szybkozmienny SWH 3-E 3384303

Montaż fabryczny SWH 3-E 9000400

Uchwyt zaciskowy 5C 3441555

Zestaw tulei zaciskowych 3 - 25 mm, 5C, 17-częściowy 3441509

Zestaw noży tokarskich 16 mm, 11-częściowy 3441508

Zestaw noży tokarskich 16 mm, 5-częściowy „Made in Germany“ 3441216

Zestaw noży tokarskich 16 mm, 5-częściowy 3441610

Informacje o „Drehmeißel Sätze“ auf Seite <?>

Stopa maszynowa - wibroizolator SE 2 (potrzebnych jest 6 sztuk) 3381016

Ogranicznik pozycji z regulacją precyzyjną 3441523

>> Więcej akcesoriów od strony 117

Wyposażenie  standardowe

·· Podtrzymka stała, zakres Ø 5 - 85 mm

·· Podtrzymka ruchoma, zakres Ø 5 - 65 mm

·· Lampa maszynowa diodowa

·· Tuleja redukcyjna MK3/MK5

·· Dwa stałe kły centrujące MK3

·· Zestaw zmianowych kół zębatych 

·· Narzędzie sterownicze

TH 4010 / TH 4010D

·· Czterogniazdowy imak nożowy - stalowy

TH 4010V

·· Głowica imaka stalowego szybkozmiennego SWH 3-E

·· Wymienny imak stalowy 20 x 100mm, typ D do noży 
czworokątnych

Już w zakresie dostawy:
Pierwsze napełnienie maszyny  
wysokiej jakości olejem

Ilu.: TH 4010D

Uchwyt tokarski
nie zapomnieć!

Kompletnie wyposażone tokarki dla mechaników. Imponujące precyzją i mocą. 
TH 4010D z cyfrowym wskaźnikiem położenia DPA 21.
TH 4010V z bezstopniowo regulowaną prędkością obrotową za pomocą przemiennika częstotliwości firmy Siemens.
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Argumenty w postaci jakości, wydajności i ceny 

TH 4210 / TH 4210D / TH 4210V / TH 4215D

Precyzyjne tokarki ze śrubami i wałkami pociągowymi, wyrafinowana technika, kompletne wyposażenie, łatwość obsługi. 
TH 4210D/TH 4215D z cyfrowym wskaźnikiem położenia DPA 21. 
TH 4210V z bezstopniowo regulowaną prędkością obrotową za pomocą przemiennika częstotliwości firmy Siemens. 

XX Indukcyjnie hartowane i precyzyjnie szlifowane prowadnice łoża
XXMocowanie wrzeciona Camlock DIN ISO 702-2 nr 6
XXUkład płynu chłodzącego 
XXOsobny zbiornik na płyn chłodzący, wskaźnik poziomu i oddzielacz oleju; łatwe 
opróżnianie oraz czyszczenie zgodnie z normami DIN
XXGwarantowana dokładność ruchu obrotowego końcówki wrzeciona lepsza niż 
0,015 mm
XXWrzeciono główne zanurzone w oleju, hartowane i szlifowane, z 2 regulowanymi 
precyzyjnymi łożyskami wałeczkowo-stożkowymi
XXGwinty metryczne w zakresie od 0,2 do 14 mm/obr oraz gwinty calowe w zakresie 
72 - 2 zwoje na cal uzyskiwane bez konieczności wymiany kół zmianowych, 
nastawiane dźwignią na panelu obsługi
XXMożliwość przełączania biegu prawo-lewo w saniach wzdłużnych
XX Smarowanie centralne w saniach wzdłużnych
XX Podstawa i łoże maszyny odlewane w jednym kawałku z żeliwa Meehanite
XXOsłona śruby pociągowej
XXUkład wyłączania awaryjnego uruchamiany pedałem nożnym                                                         

XX Pokrętła z funkcją automatycznego wyłączania

TH 4210D / TH 4215D/ TH 4210V: 
XX Cyfrowy wskaźnik położenia DPA21
>> prosta w obsłudze klawiatura foliowa, zabezpieczona przed wodą, zamknięta i 
nieoślepiająca
>> Większa dokładność pracy
>> Zmniejsza się współczynnik błędów
>> Wyświetlanie położenia w 3 osiach
>> Każda oś posiada wskazanie na osobnym wierszu wyświetlacza (8-cyfrowe)
>> Dołączony czujnik do pomiaru prędkości obrotowej wrzeciona
>> Przymiary szklane

TH 4210V: 
XXGłowica imaka stalowego szybkozmiennego SWH 5-B
XXWymienny imak stalowy 25 x 120mm, typ D do noży czworokątnych

Łoże pryzmowe
·· Silnie żebrowane
·· Żeliwo szare
·· Hartowane indukcyjnie i 

precyzyjnie szlifowane

Konik
·· Możliwość przestawiania w zakresie 

± 10 mm w przypadku konieczności 
wprowadzenia korekty - zataczania 
stożka

·· Tuleja konika i pokrętło z regulowanym 
skalowaniem precyzyjnym 0,025 mm

Układ płynu chłodzącegoCyfrowy wskaźnik 
położenia DPA 21

Wrzeciono główne 
·· Zanurzone w oleju
·· Koła przekładniowe hartowane 

i szlifowane

Sanki
·· Precyzyjne wykończenie
·· Pokrętła z regulowanym skalowaniem pre-

cyzyjnym 0,04 / 0,02 mm
·· Wszystkie prowadnice z możliwością kaso-

wania luzu dzięki listwom klinowym
·· Zakres regulacji kąta skrętu sanek górnych 

± 90°

Więcej informacji: 
„SIEMENS SINAMICS G 120D 
Przemiennik częstotliwości“ na 
stronie 116

TH 4210V: Przemiennik częstotliwości 
SINAMICS G120D·· zasilacz sieciowy 24 V DC

·· Wszystkie aparaty elek-
tryczne (styczniki i prze-
kaźniki) firmy Siemens 
lub Schneider - TH 4210V 
Eaton

Szafa sterownicza

Ilu.: TH 4210D - ilustracja z opcjonalnym uchwytem
Tokarka Vario (przemiennik częstotliwości) jest zgodna z normą DIN EN 55011:2011-04 
klasa C2 - (eksploatacja tylko w obszarach mieszanych i przemysłowych)

Lampa 
maszynowa
·· Diodowa
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Dane techniczne, akcesoria i wymiary

Akcesoria Nr art. Cena netto

Uchwyt trójszczękowy OPTIMUM Ø 250 mm nr 6, samocentrujący  3442765

Uchwyt czteroszczękowy OPTIMUM Ø 250 mm nr 6, samocentrujący 3442852

Uchwyt czteroszczękowy OPTIMUM Ø 250 mm nr 6 z niezależnym 
nastawem szczęk 

3442884

Uchwyt trójszczękowy BISON Ø 250 mm nr 6, samocentrujący  3450330

Uchwyt czteroszczękowy BISON Ø 250 mm nr 6, samocentrujący  3450380

Uchwyt trójszczękowy BISON Ø 250 mm nr 6, stalowy, samocentr. 3450530

Uchwyt czteroszczękowy BISON Ø 250 mm nr 6, stalowy, samocentr.  3450580

Imak stalowy szybkozmienny SWH 5-B 3384305

Montaż fabryczny SWH 5-B 9000400

Zestaw noży tokarskich HM 25 mm, 5-częściowy 3441623

Zestaw noży tokarskich HM 25 mm, 5-częściowy 3441672

Stopa maszynowa - wibroizolator SE 2 (potrzebnych jest 6 sztuk) 3381016

>> Więcej akcesoriów od strony 117

Model TH 4210
Nr artykułu 3462050
Cena netto
Model TH 4210D TH 4215D
Nr artykułu 3462055 3462070
Cena netto
Model DPA TH 4210V
Nr artykułu 3462060
Cena netto

Dane maszyny
Napięcie elektryczne 400 V / 3 Ph ~50 Hz 
Całkowita moc zainstalowania 4,6 kW
Wrzeciono
Moc silnika napędowego 4,5 kW
Stożek wrzeciona MK 6
Końcówka wrzeciona (mocowanie uchwytu) Camlock DIN ISO 702-2 nr 6 
Przelot wrzeciona Ø 52 mm
Wysokość mocowania narzędzi w cztero-
gniazdowym imaku nożowym 

maks. 20 x 20 mm

Układ płynu chłodzącego
Moc pompy płynu chłodzącego 100 W
Zakresy robocze
Wysokość kłów 210 mm
Rozstaw w kłach 1 000 mm 1 500 mm
Maks. średnica toczenia nad łożem 420 mm
Maks. średnica toczenia nad saniami 
poprzecznymi

250 mm

Maks. średnica toczenia po wyjęciu mostka 590 mm
Długość toczenia w wybraniu mostka 260 mm
Szerokość łoża 250 mm
Zakres prędkości obrotowej
Prędkość obrotowa wrzeciona TH 4210 / 
TH 4215

45 - 1.800 min-1

Liczba stopni TH 4210 / TH 4215 16 stopni
Prędkość obrotowa wrzeciona TH 4210V 30 - 3.000 min-1

Liczba zakresów  TH 4210V
2 zakresy, elektronicznie regulowana prędkość 

obrotowa
Maksymalne przesuwy
Przesuw sań górnych 140 mm
Przesuw suportu poprzecznego 230 mm
Zakresy posuwów oraz gwintów
Posuwy wzdłużne 0,05 - 1,7 mm/obr (17 posuwy)
Posuwy poprzeczne 0,025 - 0,85 mm/obr (17 posuwy)
Gwinty metryczne 0,2 - 14 mm/obr (39 skoków)
Gwinty calowe 72 - 2 Gg/cal (45 skoków)
Koła podziałowe 8 - 44 (21 zwojów)
Gwinty modułowe 0,3 - 3,5 mm π (18 gwint)
Konik
Mocowanie w tulei konika MK 4
Średnica/wysuw tulei konika Ø 50 mm / 120 mm
Wymiary
Długość 2 025 mm 2 525 mm
Szerokość x wysokość 915 x 1.375 (DPA 1.615) mm
Ciężar netto 1 160 kg 1 340 kg

Wyposażenie  standardowe

·· Podtrzymka stała, zakres Ø 15 - 105 mm

·· Podtrzymka ruchoma, zakres Ø 10 - 65 mm

·· Tarcza tokarska - czołowa (bez szczęk) Ø 350 mm

·· Lampa maszynowa diodowa

·· Tuleja redukcyjna MK4/MK6

·· Kieł centrujący stały MK4

·· Zestaw zmianowych kół zębatych 

·· Narzędzie sterownicze

TH 4210/TH 4210D / TH 4215D

·· Czterogniazdowy imak nożowy - stalowy

TH 4210V

·· Głowica imaka stalowego szybkozmiennego SWH 5-B

·· Wymienny imak stalowy 25 x 120mm, typ D do noży 
czworokątnych

Już w zakresie dostawy:
Pierwsze napełnienie maszyny  
wysokiej jakości olejem

Uchwyt tokarski
nie zapomnieć!

TH 4210 / TH 4210D / TH 4210V / TH 4215D
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TH 4610D / TH 4615D / TH 4615V / TH 4620D 

Argumenty w postaci jakości, wydajności i ceny 

Konik
·· Możliwość przestawienia w zakresie 

± 15 mm w przypadku konieczności 
wprowadzenia korekty - zataczania 
stożka

·· Tuleja konika i pokrętło z regulowanym 
skalowaniem precyzyjnym 0,025 mm

Wrzeciono główne 
·· Hartowane i szlifowane 
·· Zanurzone w oleju
·· Ułożyskowane w 2 regulowanych precyzyjnych 

łożyskach wałeczkowo-stożkowych
·· Koła przekładniowe hartowane i szlifowane

Przekładnia posuwu szybkiego przełączania
·· Zamknięta budowa
·· Koła zębate oraz wałki hartowane i szlifowane 
·· W łożyskach precyzyjnych zanurzonych w oleju

Ilu.: Optiturn TU 4615D ilustracja z opcjonalnym uchwytem

Sanki
·· Precyzyjne wykończenie
·· Pokrętła z regulowanym skalowaniem precyzyj-

nym 0,04 / 0,02 mm
·· Wszystkie prowadnice z możliwością kasowania 

luzu dzięki listwom klinowym
·· Wałki i koła zanurzone w oleju
·· Zakres regulacji kąta skrętu sanek górnych ± 90° Prowadnik przewodów

·· Przewód elektryczny w ergonomicznym 
prowadniku łańcuchowym (TH 4615 / 
TH 4615V / TH 4620)

Osłona przed wiórami 
·· Dużych rozmiarów
·· Wbudowana lampa maszy-

nowa diodowa

XXHartowane i szlifowane prowadnice łoża
XXMocowanie wrzeciona Camlock DIN ISO 702-2 nr 6 (TH4610-TH4620)
XXMocowanie wrzeciona Camlock DIN ISO 702-2 nr 8 (TH4615V)
XX Pomiar prędkości obrotowej wg dyrektywy maszynowej (TH 4615V)
XX Filtr elektromagnetyczny umożliwia eksploatacją także w obszarach mieszanych (TH 
4615V)
XXUkład płynu chłodzącego z osobnym zbiornikiem, wskaźnikiem poziomu i oddzielaczem 
oleju; łatwe opróżnianie zgodnie z normami DIN
XXGwarantowana dokładność ruchu obrotowego końcówki wrzeciona lepsza niż 0,015 mm
XXMożliwość przełączania biegu prawo-lewo w saniach wzdłużnych
XXMechaniczne wyłączanie posuwu wzdłużnego czteroma regulowanymi zderzakami 
mimośrodowymi
XXOsłona śruby pociągowej
XXUkład wyłączania awaryjnego uruchamiany pedałem nożnym 

XXUkład elektryczny z aparatami marki Siemens
XX Pokrętła z funkcją automatycznego wyłączania
XXUstawiana skala zegara do gwintów
XX Smarowanie centralne w saniach wzdłużnych

XXGłowica imaka stalowego szybkozmiennego SWH 5-B
XX 1 imak stalowy 25 x 120mm, typ D do noża czworokątnego

XX Cyfrowy wskaźnik położenia DPA 21
>> Wskaźnik prędkości obrotowej
>> Wyraźna redukcja czasów produkcji
>> Większa dokładność pracy
>> Zmniejsza się współczynnik błędów
>> Liniały pomiarowe

Precyzyjne tokarki ze śrubą pociągową i wałkiem pociągowym - niepowtarzalne pod względem precyzji i obsługi. 
Z cyfrowym wskaźnikiem położenia DPA 21 i szybkozmiennym imakiem stalowym.
TH 4615V z bezstopniowo regulowaną prędkością obrotową za pomocą przemiennika częstotliwości firmy Siemens.

Cyfrowy wskaźnik położenia
·· DPA 21

Więcej informacji: „SIEMENS SINAMICS G 120D  
na stronie 116

TH 4615V: Przemiennik częstotliwości 
SINAMICS G120D

Tokarka Vario (przemiennik częstotliwości) jest zgodna z normą DIN EN 55011:2011-04 
klasa C2 - (eksploatacja tylko w obszarach mieszanych i przemysłowych)
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Dane techniczne, akcesoria i wymiary
Model TH 4610D

Nr artykułu 3462110
Cena netto
Model TH 4615D TH 4615V
Nr artykułu 3462120 3462125
Cena netto
Model TH 4620D
Nr artykułu 3462130
Cena netto

Dane maszyny
Napięcie elektryczne 400 V / 3 Ph ~50 Hz 400 V / 3 Ph ~50 Hz 
Całkowita moc zainstalowania 5,8 kW 8,5 kW
Wrzeciono
Moc silnika napędowego 5,5 KW 7,5 KW
Stożek wrzeciona MK 6 MK 7
Końcówka wrzeciona (mocowanie 
uchwytu) Camlock DIN ISO 702-2 nr 6 Camlock DIN ISO 702-2 nr 8 
Przelot wrzeciona Ø 58 mm Ø 80 mm
Zakresy robocze
Wysokość kłów 230 mm
Rozstaw w kłach TH 4610 1 060 mm
Rozstaw w kłach TH 4615 / V 1 560 mm
Rozstaw w kłach TH 4620 2 060 mm
Maks. średnica toczenia nad łożem 460 mm
Maks. średnica toczenia nad saniami 
poprzecznymi 270 mm
Maks. średnica toczenia po wyjęciu 
mostka 690 mm
Długość toczenia w wybraniu mostka 240 mm
Szerokość łoża 300 mm
Zakres prędkości obrotowej
Prędkość obrotowa wrzeciona 25 - 2.000 min-1 30 - 2.000 min-1

Liczba stopni 12 stopni 2 zakresy; regulacja elektr.
Maksymalne przesuwy
Przesuw sań górnych 125 mm
Przesuw suportu poprzecznego 285 mm
Zakresy posuwów oraz gwintów
Posuwy wzdłużne 0,031 - 1,7 mm/obr (42 posuwy)
Posuwy poprzeczne 0,014 - 0,784 mm/obr (42 posuwy)
Gwinty metryczne 0,1 - 14 mm/obr (41 skoków)
Gwinty calowe 112 - 2 Gg/cal (41 skoków)
Koła podziałowe 4 - 112 (50 gwint)
Gwinty modułowe 0,1 - 7mm π (34 gwint)
Konik
Mocowanie w tulei konika MK 4
Średnica/wysuw tulei konika Ø 60 mm / 130 mm
Wymiary
Długość 2 215 / 2 765 / 3 265 mm 2 765 mm
Szerokość x wysokość 1 065 x 1 550 mm
Ciężar netto 1.720 / 1.977 / 2.400 kg 2 020 kg

TVP 5610D / TH 5615D

TH 5620D

Wyposażenie  standardowe

·· Podtrzymka stała, maks. średnica detalu 160 mm

·· Podtrzymka ruchoma, maks. średnica detalu 100 
mm

·· Lampa maszynowa diodowa

·· Tuleja redukcyjna MK4/MK6

·· Kieł centrujący stały MK4

·· Głowica imaka stalowego, szybkozmiennego SWH 
5-B

·· Imak stalowy 25 x 120 mm,  typ D do noży czwo-
rokątnych

·· Zegar do gwintowania

·· Zestaw zmianowych kół zębatych 

·· Narzędzie sterownicze

Już w zakresie dostawy:
Pierwsze napełnienie maszyny wysokiej 
jakości olejem

Akcesoria Nr art. Cena netto

Uchwyty tokarskie OPTIMUM Camlock DIN ISO 702-2

Uchwyt trójszczękowy Ø 250 mm nr 6, samocentrujący 3442765

Uchwyt czteroszczękowy Ø 250 mm nr 6, samocentrujący 3442852

Uchwyt czteroszczękowy Ø 250 mm nr 6 z niezależnym nast. szczęk 3442884

Uchwyt czteroszczękowy Ø 315 mm nr 8, samocentrujący 3442856

Uchwyt czteroszczękowy Ø 315 mm nr 8 z niezależnym nast. szczęk 3442888

Uchwyty tokarskie BISON Camlock DIN ISO 702-2

Uchwyt trójszczękowy Ø 250 mm nr 6, samocentrujący 3450330

Uchwyt czteroszczękowy Ø 250 mm nr 6, samocentrujący 3450380

Uchwyt trójszczękowy Ø 250 mm nr 8, samocentrujący 3450331

Uchwyt czteroszczękowy Ø 250 mm nr 8, samocentrujący 3450381

Uchwyt czteroszczękowy Ø 315 mm nr 8, samocentrujący 3450385

>> Więcej akcesoriów od strony 117

Uchwyt tokarski
nie zapomnieć!

TH 4610D / TH 4615D / TH 4615V / TH 4620D 

XXUkład elektryczny z aparatami marki Siemens
XX Pokrętła z funkcją automatycznego wyłączania
XXUstawiana skala zegara do gwintów
XX Smarowanie centralne w saniach wzdłużnych

XXGłowica imaka stalowego szybkozmiennego SWH 5-B
XX 1 imak stalowy 25 x 120mm, typ D do noża czworokątnego

XX Cyfrowy wskaźnik położenia DPA 21
>> Wskaźnik prędkości obrotowej
>> Wyraźna redukcja czasów produkcji
>> Większa dokładność pracy
>> Zmniejsza się współczynnik błędów
>> Liniały pomiarowe
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TH 5615D / TH 5620D / TH 5620V / TH 5630D 

Argumenty w postaci jakości, wydajności i ceny 

Ciężkie tokarki ze śrubą pociągową i wałkiem pociągowym, charakteryzują się dużą elastycznością, precyzją          
i ekonomicznością. Z cyfrowym wskaźnikiem położenia DPA 21 i szybkozmiennym imakiem stalowym.
TH 5620V z bezstopniowo regulowaną prędkością obrotową za pomocą przemiennika częstotliwości firmy Siemens.

XX Indukcyjnie hartowane i precyzyjnie szlifowane prowadnice łoża
XX Końcówka wrzeciona Camlock DIN ISO 702-2 nr 8 
XX Pomiar prędkości obrotowej wg dyrektywy maszynowej (TH 5620V)
XX Filtr elektromagnetyczny umożliwia eksploatacją także w obszarach mieszanych (TH 5620V)
XXUkład płynu chłodzącego z osobnym zbiornikiem, wskaźnikiem poziomu i oddzielaczem oleju; 
łatwe opróżnianie zgodnie z normami DIN
XXGwarantowana dokładność ruchu obrotowego nosa wrzeciona lepsza niż 0,015 mm
XX Przejrzyste dźwignie do przełączania szybkości posuwu
XXWyłącznik awaryjny grzybkowy, wyłącznik ochronny silnika, zamykany włącznik główny 
XXMożliwość przełączania biegu prawo-lewo w saniach wzdłużnych
XX Smarowanie centralne w saniach wzdłużnych
XXMechaniczne wyłączanie posuwu wzdłużnego czteroma regulowanymi zderzakami 
mimośrodowymi
XXOsłona śruby pociągowej

XX Pokrętła z funkcją automatycznego wyłączania
XXUkład wyłączania awaryjnego uruchamiany pedałem nożnym 
XXUkład elektryczny z aparatami marki Siemens
XXUstawiana skala zegara do gwintów

XXGłowica imaka stalowego, szybkozmiennego SWH 7-C 
XX 	1 imak stalowy 32 x 150mm, typ D do noża czworokątnego

XX Cyfrowy wskaźnik położenia DPA 21
>> Wskaźnik prędkości obrotowej
>> Wyraźna redukcja czasów produkcji
>> Większa dokładność pracy
>> Zmniejsza się współczynnik błędów
>> Liniały pomiarowe

Ilu.: Optiturn TH 5615D - ilustracja z opcjonalnym uchwytem

Konik
·· Możliwość przestawienia w zakresie 

± 15 mm w przypadku konieczności 
wprowadzenia korekty - zataczania 
stożka

·· Tuleja konika i pokrętło z regulo-
wanym skalowaniem precyzyjnym 
0,025 mm

Wrzeciono główne 
·· Hartowane i szlifowane 
·· Zanurzone w oleju
·· Ułożyskowane w 2 regulowanych precyzyj-

nych łożyskach wałeczkowo-stożkowych
·· Koła przekładniowe hartowane i szlifowane

Przekładnia posuwu szybkiego przełączania
·· Zamknięta budowa
·· Koła zębate oraz wałki hartowane i szlifowane 
·· W łożyskach precyzyjnych zanurzonych w 

oleju

Sanki
·· Precyzyjne wykończenie
·· Pokrętła z regulowanym skalowaniem precyzyjnym 

0,04 / 0,02 mm
·· Wszystkie prowadnice z możliwością kasowania luzu 

dzięki listwom klinowym
·· Wałki i koła zanurzone w oleju
·· Zakres regulacji kąta skrętu sanek górnych ± 90°

Prowadnik przewodów
·· Przewód elektryczny w 

ergonomicznym prowadni-
ku łańcuchowym 

Osłona przed wiórami 
·· Dużych rozmiarów
·· Wbudowana lampa maszynowa 

diodowa

Cyfrowy wskaźnik 
położenia
·· DPA 21

Więcej informacji: „SIEMENS SINAMICS G 120D 
Przemiennik częstotliwości“ na stronie 116

TH 5620V: Przemiennik częstotliwości 
SINAMICS G120D

Tokarka Vario (przemiennik częstotliwości) jest zgodna z normą DIN EN 55011:2011-04 
klasa C2 - (eksploatacja tylko w obszarach mieszanych i przemysłowych)



Wymiary
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Dane techniczne, akcesoria i wymiary
Model TH 5615D
Nr artykułu 3462160
Cena netto
Model TH 5620D
Nr artykułu 3462170
Cena netto
Model TH 5630D
Nr artykułu 3462180
Cena netto
Model TH 5620V 
Nr artykułu 3462175
Cena netto

Dane maszyny
Napięcie elektryczne  400 V / 3 Ph ~50 Hz
Całkowita moc zainstalowania 8,5 KW
Wrzeciono
Moc silnika napędowego 7,5 kW
Stożek wrzeciona MK 7
Końcówka wrzeciona (mocowanie uchwytu) Camlock DIN ISO 702-2 nr 8
Przelot wrzeciona Ø 80 mm
Zakresy robocze
Wysokość kłów 280 mm
Rozstaw w kłach TH 5615  1 420 mm
Rozstaw w kłach TH 5620 / V 1 910 mm
Rozstaw w kłach TH 5630 2 910 mm
Maks. średnica toczenia nad łożem 560 mm
Maks. średnica toczenia nad saniami poprzecznymi 355 mm
Maks. średnica toczenia po wyjęciu mostka 790 mm
Długość toczenia w wybraniu mostka 150 mm
Szerokość łoża 350 mm
Zakres prędkości obrotowych
Prędkość obrotowa wrzeciona 25 - 1.600 min-1

Liczba stopni TH 5615 - TH 5630 12 stopni

Liczba zakresów  TH 5620 V
2 zakresy, elektronicznie regulowana    

prędkość obrotowa
Maksymalne przesuwy
Przesuw sań górnych / suportu poprzecznego 130 mm / 310 mm
Zakresy posuwów oraz gwintów
Posuwy wzdłużne 0,059 - 1,646 mm/obr (35 posuwy)
Posuwy poprzeczne 0,020 - 0,573 mm/obr (35 posuwy)
Gwinty metryczne 0,2 - 14 mm/obr (47 skoków)
Gwinty calowe 112 - 2 Gg/cal (60 skoków)
Koła podziałowe 4 - 112 (50 zwojów)
Gwinty modułowe 0,1 - 7 mm π (34 gwint)
Konik
Mocowanie w tulei konika MK 5
Średnica / wysuw tulei konika Ø 75 mm / 180 mm
Wymiary
Długość TH 5615/TH 5620/TH 5630
Szerokość x wysokość

2.840 / 3.340 / 4.340 
1 150 x 1 460 mm

Ciężar netto TH 5615/TH 5620/TH 5630 2.300 kg / 2.720 kg / 3.000 kg

Wyposażenie  standardowe

·· Podtrzymka stała, maks. średnica detalu 165 mm

·· Podtrzymka ruchoma, maks. średnica detalu 95 
mm

·· Lampa maszynowa diodowa

·· Tuleja redukcyjna MK5/MK7

·· Kieł centrujący stały MK5

·· Głowica imaka stalowego, szybkozmiennego SWH 
7-C

·· Imak stalowy 32 x 150mm, typ D do noży czwo-
rokątnych

·· Zegar do gwintów

·· Zestaw zmianowych kół zębatych 

·· Narzędzie sterownicze

Już w zakresie dostawy:
Pierwsze napełnienie maszyny  
wysokiej jakości olejem

Akcesoria Nr art. Cena netto

Uchwyty tokarskie OPTIMUM Camlock DIN ISO 702-2

Uchwyt trójszczękowy Ø 315 mm nr 8, samocentrujący 3442768

Uchwyt czteroszczękowy Ø 315 mm nr 8, samocentrujący 3442856

Uchwyt czteroszczękowy Ø 315 mm nr 8 z niezależnym nast. szczęk 3442888

Uchwyty tokarskie BISON Camlock DIN ISO 702-2

Uchwyt trójszczękowy Ø 315 mm nr 8, samocentrujący 3450335

Uchwyt czteroszczękowy Ø 315 mm nr 8, samocentrujący 3450385

Tarcza tokarska - czołowa (bez szczęk) Ø 450 mm nr 8 3442982

Kieł obrotowy MK 5 3440705

Ogranicznik pozycji z regulacją precyzyjną 3444023

Wymienny imak stalowy 40 x 160mm, typ H do noży okrągłych 3384326

>> Więcej akcesoriów od strony 117

Uchwyt tokarski
nie zapomnieć!

XX Pokrętła z funkcją automatycznego wyłączania
XXUkład wyłączania awaryjnego uruchamiany pedałem nożnym 
XXUkład elektryczny z aparatami marki Siemens
XXUstawiana skala zegara do gwintów

XXGłowica imaka stalowego, szybkozmiennego SWH 7-C 
XX 	1 imak stalowy 32 x 150mm, typ D do noża czworokątnego

XX Cyfrowy wskaźnik położenia DPA 21
>> Wskaźnik prędkości obrotowej
>> Wyraźna redukcja czasów produkcji
>> Większa dokładność pracy
>> Zmniejsza się współczynnik błędów
>> Liniały pomiarowe
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Tokarki ze śrubą pociągową i wałkiem pociągowym, charakteryzujące się dużą elastycznością, precyzją    
i ekonomicznością. Z cyfrowym wskaźnikiem położenia DPA 2000 i szybkozmiennym imakiem stalowym. 

XX Indukcyjnie hartowane i precyzyjnie szlifowane prowadnice łoża
XX Końcówka wrzeciona (mocowanie uchwytu) Camlock DIN ISO 702-2 nr 8
XX Zamknięta przekładnia posuwu szybkiego przełączania, koła zębate oraz wałki 
hartowane i szlifowane, na łożyskach precyzyjnych
XX Przejrzyste dźwignie do przełączania szybkości posuwu 
XXWyłącznik awaryjny grzybkowy, wyłącznik ochronny silnika, zamykany włącznik 
główny
XXMożliwość przełączania biegu prawo-lewo w saniach wzdłużnych
XX Kierunek obrotu wrzeciona załączany poprzez sprzęgło. Układ wykonany zgodnie 
z normą
XXOchronny wyłącznik krańcowy do szybkich posuwów wzdłużnych  
XX Smarowanie centralne na saniach wzdłużnych
XXOsłona śruby pociągowej
XX Lampa maszynowa halogenowa z ramieniem przegubowym

XXUkład wyłączania awaryjnego uruchamiany pedałem nożnym 
XXUkład elektryczny z aparatami marki Siemens

XXGłowica imaka stalowego, szybkozmiennego SWH 9-D
XX 1 imak stalowy 40 x 180mm, typ D do noży czworokątnych

XX Cyfrowy wskaźnik położenia DPA 2000
>> Wyraźna redukcja czasów produkcji
>> Większa dokładność pracy
>> Zmniejsza się współczynnik błędów
>> Przejrzyście skonfigurowana klawiatura
>> Z własnym zasilaniem. Układ otrzymuje zasilanie po załączeniu włącznika 
głównego
>> Liniały pomiarowe

Ilu.: Optiturn D 660 x 3000DPA
Zbiornik chłodziwa
·· Osobny ze wskaźnikiem poziomu i oddzielaczem oleju
·· Lekkie i całkowite opróżnianie oraz czyszczenie

Szybki posuw
·· Przyciski i dźwignia do załączania 4 - kierun-

kowego szybkiego przesuwu wzdłużnego lub 
poprzecznego 

·· Dla maksymalnego wykorzystania czasu pracy
·· Nie wyłącza całej maszyny, gdy dotrze do 

wyłącznika krańcowego

Sanki
·· Precyzyjne wykończenie
·· Sanie górne z możliwością obrotu o 360°
·· Wałki i koła zanurzone w oleju
·· Pokrętła z regulowanym skalowaniem 

precyzyjnym 0,04 / 0,02 mm
·· Imak stalowy szybkozmienny SWH9-D
·· Wszystkie prowadnice z możliwością 

kasowania luzu dzięki listwom klinowym
·· Sanki górne zabezpieczone osłoną przed 

wiórami 

Elektryczny hamulec  
silnikowy
·· szybkie zatrzymanie awa-

ryjne
·· w trybie normalnym szybkie 

zatrzymanie bez wybiegu

Tryb energooszczędny 
·· Maszyna wyłącza się samoczynnie 

po kilku minutach biegu jałowego 
·· Czas jest programowany

Prowadzenie przewodu w  
ergonomicznym prowadniku 
łańcuchowym 

Wrzeciono główne 
·· Hartowane i szlifowane 
·· Smarowane 
·· Ułożyskowane w 3 regulowanych precyzyjnych 

łożyskach wałeczkowo-stożkowych
·· Koła przekładniowe hartowane i szlifowane

Uchwyt tokarski wysokiej 
jakości
·· Precyzja
·· Możliwa większa prędkość 

obrotowa
·· Duża dokładność ruchu obroto-

wego i powtórnego mocowania

Przejrzysta szafa 
rozdzielcza

Konik
·· Możliwość przestawienia w zakresie 

± 13 mm w przypadku konieczności 
wprowadzenia korekty - zataczania 
stożka

·· Tuleja konika i pokrętło z regulowa-
nym skalowaniem precyzyjnym 

·· Mechaniczny ruch konika za pomocą 
korby

·· Reduktor wysuwu tulei konika z 
dwoma przełożeniami 1/4 lub 1/1 
obrotu
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D 660 x 2000DPA / D 660 x 3000DPA 

Argumenty w postaci jakości, wydajności i ceny 



WymiaryModel D 660 x 2000DPA
Nr artykułu 3462720DPA
Cena netto
Model D 660 x 3000DPA
Nr artykułu 3462730DPA
Cena netto

Dane maszyny
Napięcie elektryczne 400 V / 3 Ph ~50 Hz
Całkowita moc zainstalowania 10 kW
Wrzeciono
Moc silnika napędowego 7,5 kW
Stożek wrzeciona MK 7
Końcówka wrzeciona (mocowanie uchwytu) Camlock DIN ISO 702-2 nr 8
Przelot wrzeciona Ø 105 mm
Wysokość narzędzi mocowanych w imaku 
stalowym, szybkozmiennym   max. 32 mm
Układ chłodzenia
Moc pompy układu chłodzenia 150 W
Zakresy robocze
Wysokość kłów 330 mm
Rozstaw w kłach D 660 x 2000DPA 2 050 mm
Rozstaw w kłach D 660 x 3000DPA 3 050 mm
Maks. średnica toczenia nad łożem 660 mm
Maks. średnica toczenia po wyjęciu mostka 900 mm
Długość toczenia w wybraniu mostka 250 mm
Maks. średnica toczenia nad saniami 
poprzecznymi 440 mm
Szerokość łoża 400 mm
Zakres prędkości obrotowej
Prędkość obrotowa wrzeciona 25 - 1.600 min-1

Liczba stopni 16 stopni
Maksymalne przesuwy
Przesuw sań górnych 230 mm
Przesuw suportu poprzecznego 368 mm
Zakresy posuwów oraz gwintów
Posuwy wzdłużne 0,044 - 1,48 mm/obr (25 posuwów)
Posuwy poprzeczne 0,022 - 0,74 mm/obr (25 posuwów)  
Gwinty metryczne 0,45 - 120 mm/obr (54 skoki)
Gwinty calowe 80 - 7/16 Gg/cal (60 skoków) 
Koła podziałowe 7/8 - 160 (42 zwoje)
Gwinty modułowe 0,25 - 60 mm π  (46 gwint)
Konik
Mocowanie w tulei konika MK 5
Wysuw tulei konika 235 mm
Wymiary
Długość x szerokość x wysokość D 660 x 2000DPA 3 650 x 1 230 x 1 751 mm 
Długość x szerokość x wysokość D 660 x 3000DPA 4 650 x 1 230 x 1 751 mm 
Ciężar netto D 660 x 2000 / 3000 3 345 kg / 3 710 kg

Ryczałt za opakowanie transportowe

Akcesoria Nr art. Cena netto

Kieł obrotowy MK 5 3440705

Zestaw noży tokarskich HM 25 mm, 5-częściowy 3441672

Zestaw noży tokarskich HM 25 mm, 5-częściowy 3441623

Zestaw noży tokarskich HM 32 mm, 5-częściowy 3441674

Stopa maszynowa - wibroizolator SE 3
(ilość potrzebnych sztuk uzależniona jest od rozstawu w kłach)

3381018

>> Więcej akcesoriów od strony 117

Wskazówka: Maszyny są bez oleju

XXUkład wyłączania awaryjnego uruchamiany pedałem nożnym 
XXUkład elektryczny z aparatami marki Siemens

XXGłowica imaka stalowego, szybkozmiennego SWH 9-D
XX 1 imak stalowy 40 x 180mm, typ D do noży czworokątnych

XX Cyfrowy wskaźnik położenia DPA 2000
>> Wyraźna redukcja czasów produkcji
>> Większa dokładność pracy
>> Zmniejsza się współczynnik błędów
>> Przejrzyście skonfigurowana klawiatura
>> Z własnym zasilaniem. Układ otrzymuje zasilanie po załączeniu włącznika 
głównego
>> Liniały pomiarowe
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Dane techniczne, akcesoria i wymiary

Wyposażenie  standardowe

·· Uchwyt trójszczękowy Ø 325 mm Camlock DIN 702-2 
nr 8, samocentrujący

·· Uchwyt czteroszczękowy Ø 400 mm Camlock DIN 
702-2 nr 8 z niezależnym nastawem szczęk

·· Tarcza tokarska - czołowa (bez szczęk) Ø 450 mm 
Camlock DIN 702-2 nr 8

·· Podtrzymka stała, maks. średnica detalu 150 mm

·· Podtrzymka ruchoma, maks. średnica detalu 130 mm

·· Lampa maszynowa 

·· Tuleja redukcyjna MK5/MK7

·· Kieł centrujący stały MK5

·· Głowica imaka stalowego, szybkozmiennego SWH 
9-D

·· Imak stalowy 40 x 180mm, typ D do noży czworo-
kątnych

·· Zegar do gwintów

·· Zestaw zmianowych kół zębatych 

·· Narzędzie sterownicze
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Prowadzenie przewodu w ergono-
micznym prowadniku łańcucho-
wym 

Przejrzysta szafa 
rozdzielcza

Zbiornik chłodziwa
·· Osobny ze wskaźnikiem poziomu i oddzielaczem oleju
·· Lekkie i całkowite opróżnianie oraz czyszczenie

Tokarki ze śrubą pociągową i wałkiem pociągowym, charakteryzujące się dużą elastycznością, precyzją    
i ekonomicznością. Z cyfrowym wskaźnikiem położenia DPA 2000 i szybkozmiennym imakiem stalowym.

XX Indukcyjnie hartowane i precyzyjnie szlifowane prowadnice łoża
XX Końcówka wrzeciona (mocowanie uchwytu) Camlock DIN ISO 702-2 nr 8
XX Zamknięta przekładnia posuwu szybkiego przełączania, koła zębate i wałki 
hartowane i szlifowane, na łożyskach precyzyjnych
XX Przejrzyste dźwignie wyboru do przełączania szybkości posuwu 
XXWyłącznik awaryjny grzybkowy, wyłącznik ochronny silnika, zamykany włącznik 
główny
XXMożliwość przełączania biegu prawo-lewo w saniach wzdłużnych
XX Kierunek obrotu wrzeciona załączany poprzez sprzęgło. Układ wykonany zgodnie 
z normą 
XXOchronny wyłącznik krańcowy dla szybkich posuwów wzdłużnych 
XX Smarowanie centralne na saniach wzdłużnych
XXOsłona śruby pociągowej
XX Lampa maszynowa halogenowa z ramieniem przegubowym

XXUkład wyłączania awaryjnego uruchamiany pedałem nożnym 
XXUkład elektryczny z aparatami marki Siemens

XXGłowica imaka stalowego, szybkozmiennego SWH 9-D
XX 1 imak stalowy 41 x 180 Typ D do noża czworokątnego

XX Cyfrowy wskaźnik pozycji DPA 2000
>> Wyraźna redukcja czasów produkcji
>> Większa dokładność pracy
>> Zmniejsza się współczynnik błędów
>> Przejrzyście skonfigurowana klawiatura
>> Z własnym zasilaniem. Układ otrzymuje zasilanie po załączeniu włącznika 
głównego
>> Liniały pomiarowe

Szybki posuw
·· Przyciski i dźwignia do załączania 

4 - kierunkowego szybkiego przesu-
wu wzdłużnego lub poprzecznego

·· Dla maksymalnego wykorzystania 
czasu pracy

·· Nie wyłącza całej maszyny, gdy 
dotrze do włącznika krańcowego

Sanki
·· Precyzyjne wykończenie
·· Sanie górne z możliwością obrotu o 360°
·· Wałki i koła zanurzone w oleju
·· Pokrętła z regulowanym skalowaniem pre-

cyzyjnym 0,04 / 0,02 mm
·· Imak stalowy szybkozmienny SWH9-D
·· Wszystkie prowadnice z możliwością kaso-

wania luzu dzięki listwom klinowym
·· Sanki górne zabezpieczone osłoną przed 

wiórami

Elektryczny hamulec  
silnikowy
·· Szybkie zatrzymanie awa-

ryjne
·· W trybie normalnym szybkie 

zatrzymanie bez wybiegu

Tryb energooszczędny 
·· Maszyna wyłącza się samoczynnie po 

kilku minutach biegu jałowego 
·· Czas jest programowany

Wrzeciono główne 
·· Hartowane i szlifowane 
·· Smarowanie 
·· Ułożyskowane w 3 regulowanych precyzyjnych 

łożyskach wałeczkowo-stożkowych
·· Koła przekładniowe hartowane i szlifowane

Uchwyt tokarski wysokiej 
jakości
·· Precyzja
·· Możliwa większa prędkość 

obrotowa
·· Duża dokładność ruchu 

obrotowego i powtórnego 
mocowania

Ilu.: Optiturn TU 8020

Konik
·· Możliwość przestawienia w zakresie 

± 13 mm w przypadku konieczności 
wprowadzenia korekty - zataczania 
stożka 

·· Tuleja konika i pokrętło z regulowa-
nym skalowaniem precyzyjnym 

·· Mechaniczny ruch konika za pomocą 
korby

·· Reduktor wysuwu tulei konika z 
dwoma przełożeniami 1/4 lub 1/1 
obrotu
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Argumenty w postaci jakości, wydajności i ceny 



WymiaryModel TU 8020 
Nr artykułu 3462782DPA
Cena netto
Model TU 8030
Nr artykułu 3462783DPA
Cena netto

Dane maszyny
Napięcie elektryczne 400 V / 3 Ph ~50 Hz
Całkowita moc zainstalowania 10 kW
Wrzeciono
Moc silnika napędowego 7,5 kW
Stożek wrzeciona MK 7
Końcówka wrzeciona (mocowanie uchwytu) Camlock DIN ISO 702-2 nr 8
Przelot rzeciona Ø 105 mm
Wysokość narzędzi mocowanych w imaku  
stalowym, szybkozmiennym  max. 32 mm
Układ chłodzenia
Moc pompy układu chłodzenia 150 W
Zakresy robocze
Wysokość kłów 400 mm
Rozstaw w kłach TH 8020 2 000 mm
Rozstaw w kłach TH 8030 3 000 mm
Maks. średnica toczenia nad łożem 800 mm
Maks. średnica toczenia po wyjęciu mostka 1 035 mm
Długość toczenia w wybraniu mostka 250 mm
Maks. średnica toczenia nad saniami 
poprzecznymi 570 mm
Szerokość łoża 400 mm
Zakres prędkości obrotowej
Prędkość obrotowa wrzeciona 25 - 1.600 min-1

Liczba stopni 16 stopni
Maksymalne przesuwy
Przesuw sań górnych 230 mm
Przesuw suportu poprzecznego 368 mm
Zakresy posuwów oraz gwintów
Posuwy wzdłużne 0,044 - 1,48 mm/obr  (25 posuwów)
Posuwy poprzeczne 0,022 - 0,74 mm/obr  (25 posuwów)  
Gwinty metryczne 0,45 - 120 mm/obr  (54 skoki
Gwinty calowe 80 - 7/16 Gg/call  (60 skoków 
Koła podziałowe 7/8 - 160  (42 zwoje)
Gwinty modułowe 0,25 - 60 mm π  (46 gwint)
Konik
Mocowanie w tulei konika MK 5
Wysuw tulei konika 235 mm
Wymiary
Długość x szerokość x wysokość TU 8020 3 740 x 1 230 x 1 595 mm 
Długość x szerokość x wysokość TU 8030 4 707 x 1 230 x 1 595 mm  
Ciężar netto TU 8020/TU 8030 3 455 kg / 3 820 kg

Ryczałt za opakowanie transportowe

Akcesoria Nr art. Cena netto

Kieł obrotowy MK 5 3440705

Zestaw noży tokarskich HM 25 mm, 5-częściowy 3441672

Zestaw noży tokarskich HM 25 mm, 5-częściowy 3441623

Zestaw noży tokarskich HM 32 mm, 5-częściowy 3441674

Stopa maszynowa - wibroizolator SE 3
(ilość potrzebnych sztuk uzależniona jest od rozstawu w kłach)

3381018

>> Więcej akcesoriów od strony 117

Wyposażenie  standardowe

·· Uchwyt trójszczękowy Ø 325 mm Camlock DIN 
702-2 nr 8, samocentrujący

·· Uchwyt czteroszczękowy Ø 400 mm Camlock DIN 
702-2 nr 8 z zniezależnym nastawem szczęk

·· Tarcza tokarska - czołowa (bez szczęk) Ø 500 mm 
Camlock DIN 702-2 nr 8

·· Podtrzymka stała, maks. średnica detalu 150 mm

·· Podtrzymka ruchoma, maks. średnica detalu 130 
mm

·· Lampa maszynowa

·· Tuleja redukcyjna MK5/MK7

·· Kieł centrujący stały MK5

·· Głowica imaka stalowego, szybkozmiennego SWH 
9-D

·· Imak stalowy 40 x 180mm, typ D do noży czworo-
kątnych

·· Zegar do gwintów

·· Zestaw zmianowych kół zębatych 

·· Narzędzie sterownicze

Wskazówka: Maszyny są bez oleju

115
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Dane techniczne, akcesoria i wymiary
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TH 4010V
TH 4210V
TH 4615V
TH 5620V

turn ® Maszyny zgodne z 
normą EN 61800

Oszczędność kosztów dzięki inteligentnym napędom

·· STO - bezpiecznie odłączany moment wg EN 61800-5

·· SLS - Safety limited speed wg EN 61800-5

Zasilanie drugostronne (Efficient Infeed Technology)

XXOszczędność energii dzięki zasilaniu drugostronnemu w trybie 
generatorowym silnika

XX Eliminacja opornika hamowania

XX Znacznie mniejsze zapotrzebowanie na miejsce niż u zwykłego 
przemiennika częstotliwości - kompaktowego

XX Brak dodatkowego generowania ciepła przy hamowaniu

SINUMERIK  Safety Integrated

XX to obszerny pakiet bezpieczeństwa, który pomaga chronić ludzi, jak też 
maszyny - i to wyjątkowo skutecznie i ekonomicznie dzięki całkowitej 
integracji funkcji bezpieczeństwa w sterownikach i napędach. Ponadto dzięki 
temu można bezpiecznie i praktycznie obsługiwać maszyną we wszystkich 
wymaganych warunkach eksploatacji. Na przykład w trybie ustawieniowym 
i testowym przy otwartych drzwiach ochronnych. Funkcje bezpieczeństwa 
spełniają wymagania normy DIN EN 61508 do poziomu SIL 2 włącznie 
(Safety Integrity Level) i kategorii 3 oraz PL d (Performance Level) wg normy 
DIN EN ISO 13849. Pozwala to na proste i ekonomiczne wprowadzanie w 
życie istotnych wymogów bezpieczeństwa funkcjonalnego.
XXDo zakresu funkcji należą np.:
XX Funkcje bezpiecznego monitorowania prędkości i bezruchu
XX Funkcje bezpiecznego rozgraniczenia strefy pracy i strefy bezpieczeństwa i 
rozpoznawania obszarów
XX Bezpośrednie podłączenie wszystkich sygnałów bezpieczeństwa i ich 
wewnętrzne logiczne powiązanie

W skrócie

XX Rozszerzona funkcja bezpieczeństwa (STO, SLS)

XX Zasilanie drugostronne, niewielkie negatywne oddziaływanie na sieć 

XX Oszczędność energii do 20 %

XX niepotrzebne oporniki hamowania

XXMożliwość prostego i szybkiego diagnozowania za pomocą diod LED

XX Przepustowe, normatywne złącze wtykowe

XXWytrzymała forma w wersji płaskiej (IP65)

XX Klasa kompatybilności elektromagnetycznej C2 wg EN 61800-3

XX Safety Integrated bez czujników!

XX Bezpośrednie przełączanie

XX Szybsze hamowanie
XXDuże przeciążenie

SIEMENS SINAMICS G 120D przemiennik częstotliwości

Safety Integrated
Siemens
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Dane techniczne
Mata na stanowisko pracy

1 840 x 640 mm
Mata na stanowisko pracy

1 840 x 940 mm
Mata na stanowisko pracy

3 040 x 640 mm
Mata na stanowisko pracy 

3 040 x 940 mm
Nr artykułu 6800000 6800005 6800001 6800006

Cena netto

Grubość 14 mm 14 mm 14 mm 14 mm 
Kolor antracyt antracyt antracyt antracyt
Odporność termiczna od -35°C do +95°C od -35°C do +95°C od -35°C do +95°C od -35°C do +95°C
Klasa reakcji na ogień B1 wg DIN 4102 B1 wg DIN 4102 B1 wg DIN 4102 B1 wg DIN 4102
Wymiary 1 840 x 640 mm 1 840 x 940 mm 3 040 x 640 mm 3 040 x 940 mm
Ciężar 6 kg 9 kg 10,5 kg 15 kg

Maty do stanowisk pracy w obszarach suchych i wilgotnych
XXOgnioodporne 
XX Z poliuretanu na bazie polieteru
XX Powierzchnia: z wypustkami
XX Strona spodnia: z wypustkami, zwiększająca 
komfort stania i antypoślizgowa
XX 5 lata gwarancji

Oferujemy tu Państwo maszyny i akcesoria, kontrolowane i konserwowane w naszych warsztacie 
serwisowym, które w niczym nie ustępują pod względem działania nowym egzemplarzom.

Proszę zajrzeć na stronę:
www.stuermer-maschinen.de

Czy wiedzą już Państwo o tym? Mogą Państwo korzystać z naszych ofert specjalnych dokonując 
leasingu lub kupna na raty.

Leasing zapewnia Państwu dokładną podstawę kalkulacji. Koszty można w całości odpisać od 
podatku a relacje bilansowe pozostają niezmienione. Nie powstają koszty uboczne.

Modele wycofane z produkcji, maszyny wystawowe i pokazowe

Katalog CNC OPTIMUM

Są Państwo zainteresowani tokarkami i frezarkami ze 
sterownikiem CNC? 
Także w tym segmencie OPTIMUM Maschinen Germany 
ma do zaoferowania szerokie portfolio różnorodnych 
produktów 
Duży wybór naszych tokarek i frezarek ze sterownikami 
CNC znajda Państwo w naszym głównym katalogu CNC 
OPTIMUM, który można u nas zamówić. 

Poza tym jest dostępny na naszej stronie internetowej 
www.optimum-maschinen.de 
do pobrania.

Made in
Germany
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Akcesoria do toczenia Nr artykułu

TU
 1503V

TU
 2004V

TU
 2304

TU
 2406

TU
 2506

TU
 2807

TU
 3008

TH
 3309

TH
 3610

TH
 4010

TH
 42

TH
 46

TH
 4615V

TH
 56

D
 660

TU
8020

Końcówka wrzeciona (mocowanie uchwytu) Nr 4 Nr 4 Nr 5 Nr 5 Nr 6 Nr 6 Nr 8 Nr 8 Nr 8 Nr 8

Stożek wrzeciona MK 1 MK 2 MK 3 MK 3 MK 4 MK 4 MK5 MK 5 MK 6 MK 6 MK 6 MK 6 MK 7 MK 7 MK 7 MK 7

Mocowanie w tulei konika MK 1 MK 2 MK 2 MK 2 MK 2 MK 2 MK 3 MK 3 MK 3 MK 3 MK 4 MK 4 MK 4 MK 5 MK 5 MK 5

Tarcza tokarska - czołowa (bez szczęk) Ø 170 mm 3440295

Ø 240 mm 3441352

Ø 240 mm 3440552

Ø 265 mm 3441452

ø 300 mm nr 4 3442976

ø 320 mm A2-5 3442979

ø 330 mm nr 5 3442978

ø 350 mm nr 6 3442980

ø 450 mm nr 8 3442982

Kołnierz uchwytu - tarcza zabierakowa Ø160 mm nr 4 3441512

Ø200 mm nr 4 3441513

Ø200 mm nr 5 3441514

Ø200 mm nr 6 3444012

Ø250 mm nr 6 3444013

Ø315 mm nr 8 3444041

Ø325 mm nr 8 3444042

Kołnierz uchwytu - tarcza zabierakowa Ø100 mm cyl. 3440312

Ø125 mm cyl. 3440313

Ø125 mm cyl. 3440511

Ø125 mm krótki 3441312

Ø160 mm krótki 3441413

Uchwyt zaciskowy ER16 3440281

ER25 3440305

ER25 3440505

ER25 3441305

ER32 3441306

ER32 3440506

Uchwyt zaciskowy 5C - nr 4 3441554

5C - nr 5 3441555

5C - nr 6 3441556

5C - nr 8 3441558

Kieł obrotowy MK1 3440701

MK2 3440702

MK3 3440703

MK4 3440704

MK5 3440705

MK6 3440706

Kieł obrotowy MK2 3440732

MK3 3440733

MK4 3440734

Zestaw tulei zaciskowych 5C 3441509

ER 16 3440282

ER 25 3441109

ER 32 3441122

Stopa maszynowa - wibroizolator SE 1 3381012

SE 2 3381016

SE 3 3381018

Uniwersalny układ płynu chłodzącego 230 V 3352002

400 V 3352001

Zestaw wierteł spiralnych tytan 3051010

Ta tabela wyposażenia obejmuje wszystkie zalecane opcje wyposażenia. W poszczególnych przypadkach celowe może być jednak inne 

zastosowanie akcesoriów.

Przegląd kompatybilności  akcesoriów do tokarek 

 Zalecane  Zalecane warunkowo
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Akcesoria do toczenia Nr artykułu

TU
 1503V

TU
 2004V

TU
 2304

TU
 2406

TU
 2506

TU
 2807

TU
 3008

TH
 3309

TH
 3610

TH
 4010

TH
 42

TH
 46

TH
 4615V

TH
 56

D
 660

TU
8020

Końcówka wrzeciona (mocowanie uchwytu) Nr 4 Nr 4 Nr 5 Nr 5 Nr 6 Nr 6 Nr 8 Nr 8 Nr 8 Nr 8

Stożek wrzeciona MK 1 MK 2 MK 3 MK 3 MK 4 MK 4 MK5 MK 5 MK 6 MK 6 MK 6 MK 6 MK 7 MK 7 MK 7 MK 7

Mocowanie w tulei konika MK 1 MK 2 MK 2 MK 2 MK 2 MK 2 MK 3 MK 3 MK 3 MK 3 MK 4 MK 4 MK 4 MK 5 MK 5 MK 5

Wiertła spiralne HSS MK2 3051002

MK3 3051003

Podtrzymka stała 3440211

3440231

3440361

3440515

3441315

3441415

3441461

Podtrzymka ruchoma 3440210

3440230

3440360

3441310

3441410

3441460

Układ tulei zaciskowych 5C 3441506

5C 3441507

5C 3444006

Ogranicznik pozycji 3444022

3444023

Blok mocujący zestaw 16-05 3440653

zestaw 20-05 3440654

zestaw 25-05 3440655

Cyfrowy system pomiarowy DRO5 3383975

   DPA 21 3384020

   DPA 22 3384022

SWH SWH AA 3384311

SWH 1 - A 3384301

SWH 3 - E 3384303

SWH 5 - B 3384305

SWH 7 - C 3384307

SWH 9 - D 3384309

Noże tokarskie HM 8 mm 3441662

HM 10 mm 3441664

HM 12 mm 3441666

HM 12 mm 3441212

HM 16 mm 3441668

HM 16 mm 3441216

HM 16 mm 3441610

HM 20 mm 3441670

HM 20 mm 3441617

HM 25 mm 3441672

HM 25 mm 3441623

HM 32 mm 3441674

Noże tokarskie HM 8 mm 3441008

HM 10 mm 3441108

HM 16 mm 3441508

Zestaw wytaczaków 10 mm 3441640

12 mm 3441641

Przegląd kompatybilności akcesoriów do frezarek 



Wymiary głowicy imaka stalowego

120

Imak szybkozmienny

Głowica imaka stalowego

imak stalowy 13 x 50 typ D do 
noży czworokątnych 

imak stalowy typ H do 
nóż okrągły

Imak stalowy szybkozmienny

·· Dokładność powtórzenie 0,01 mm - Skala kątowa na głowicy imaka stalowego

·· 40 różnych pozycji kątowych - justowanie wysokości śrubą radełkowaną

·· Głowica imaka stalowego i imak stalowy ze szlifowanymi zębami

·· Mocowanie imaka wymiennego bez luzu i z dokładną powtarzalnością 

·· Do samodzielnego montażu

Zestaw imaków stalowych szybkozmiennych SWH AA 3384311

·· 1 głowica imaka stalowego AA

·· 3 sztuki imaków stalowych 12 x 50 Typ D do noża czworokątnego

·· 1 sztuka imaka stalowego 12 x 50 Typ H do noży okrągłych

Wymienny imak stalowy 12 x 50 Typ D do noży czworokątnych 3384312

Wymienny imak stalowy 12 x 50 Typ H do noży okrągłych 3384320

Zestaw imaków stalowych szybkozmiennych SWH 1 - A 3384301

·· głowica imaka stalowego AA 

·· 3 sztuki imaków stalowych 20 x 90 Typ D do noża czworokątnego

·· 1 sztuka imaka stalowego 20 x 85 Typ H do noży okrągłych

Wymienny imak stalowy 20 x 90 Typ D do noży czworokątnych 3384302

Wymienny imak stalowy 20 x 85 Typ H do noży okrągłych 3384321

Zestaw imaków stalowych szybkozmiennych SWH 3 - E 3384303

·· 1 głowica imaka stalowego E 

·· 3 sztuki imaków stalowych 20 x 100 Typ D do noża czworokątnego

·· 1 sztuka imaka stalowego 30 x 100 Typ H do noży okrągłych

Wymienny imak stalowy 20 x 100 Typ D do noży czworokąt-
nych

3384304

Wymienny imak stalowy 30 x 100 Typ H do noży okrągłych 3384322

Zestaw imaków stalowych szybkozmiennych SWH 5 - B 3384305

·· głowica imaka stalowego B 

·· 3 sztuki imaków stalowych 25 x 120 Typ D do noża czworokątnego

·· 1 sztuka imaka stalowego 32 x 130 Typ H do noży okrągłych

Wymienny imak stalowy 25 x 120 Typ D do noży czworokąt-
nych

3384306

Wymienny imak stalowy 32 x 130 Typ H do noży okrągłych 3384324

Zestaw imaków stalowych szybkozmiennych SWH 7 - C 3384307

·· głowica imaka stalowego C

·· 3 sztuki imaków stalowych 32 x 150 Typ D do noża czworokątnego

·· 1 sztuka imaka stalowego 40 x 160 Typ H do noży okrągłych

Wymienny imak stalowy 32 x 150 Typ D do noży czworokąt-
nych

3384308

Wymienny imak stalowy 40 x 160 Typ H do noży okrągłych 3384326

Zestaw imaków stalowych szybkozmiennych SWH 9 - D 3384309

·· głowica imaka stalowego D

·· 3 sztuki imaków stalowych 40 x 180 Typ D do noża czworokątnego

·· 1 sztuka imaka stalowego 63 x 180 Typ H do noży okrągłych

Wymienny imak stalowy 40 x 180 Typ D do noży czterokątnych 3384332

Wymienny imak stalowy 63 x 180 Typ H do noży okrągłych 3384333

Montaż fabryczny i dopasowanie SWH 9000400

·· Tylko przy zamówieniu nowej maszyny

Wymiary głowicy imaka stalowego SWH-AA SWH-1-A SWH-3-E SWH-5-B SWH-7-C SWH-9-D

Średnica toczenia mm 120 - 220 150 - 300 200 - 400 300 - 500 400 - 700 600 - 800

maks. moc napędowa tokarki kW 1 2 4,5 7 13 20

Maks. szerokość podparcia noża czworo-
kątnego

A mm 12 20 20 25 32 40

Maks. średnica noża okrągłego B mm Ø 12 Ø 20 Ø 20 Ø 25 Ø 32 Ø  40

Otwór normalny C mm Ø 13 Ø 20 Ø 20 Ø 32 Ø 40 Ø 40

Wys. korpusu podstawowego/łączna D mm 37 56 68 79 110 122

Wys. sań górnych do punktu środkowego E mm 18 - 26 28,5 - 39,5 28,5 - 39,5 37 - 57 47 - 87 60 - 95
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Zestawy noży tokarskich

Nr ISO h1

1 SWGC L0808 D05 8 mm

2 SSDC N0808 D06 8 mm

3 SWGC R0808 D05 8 mm

4 STGC R0808 D09 8 mm

5 SDJC R0808 D07 8 mm

Wymienne płytki obracane HM (po 5 sztuk)

Nr ISO D1 D2 B1 S1 Re Nr art. Cena netto

1/3 WCMT050308 7,94 3,2 80° 3,18 0,8 3441759
2 SCMT060204 6,35 2,8 90° 2,38 0,4 3441761
4 TCMT090204 5,56 2,5 60° 2,38 0,4 3441760
5 DCMT070204 6,35 2,8 55° 2,38 0,4 3441758

Zestaw noży tokarskich  
HM 8 mm

3441662

·· 5-częściowy
·· z płytkami obracanymi HM
·· powłoka tytanowa
·· skrzynka aluminiowa

3441758

Zestaw noży tokarskich  
HM 10 mm

3441664

·· 5-częściowy
·· z płytkami obracanymi HM
·· powłoka tytanowa
·· skrzynka aluminiowa

Nr ISO h1

6 SWGC L1010 E05 10 mm

7 SSDC N1010 E06 10 mm

8 SWGC R1010 E05 10 mm

9 STGC R1010 E09 10 mm

10 SDJC R1010 E07 10 mm

Wymienne płytki obracane HM (po 5 sztuk)

Nr ISO D1 D2 B1 S1 Re Nr art. Cena netto

6/8 WCMT050308 7,94 3,2 80° 3,18 0,8 3441759
7 SCMT060204 6,35 2,8 90° 2,38 0,4 3441761
9 TCMT090204 5,56 2,5 60° 2,38 0,4 3441760

10 DCMT070204 6,35 2,8 55° 2,38 0,4 3441758

Zestaw noży tokarskich  
HM 12 mm

3441666

·· 5-częściowy
·· z płytkami obracanymi HM
·· powłoka tytanowa
·· skrzynka aluminiowa

Nr ISO h1

11 SWGC L1212 H 05 12 mm

12 SSDC N1212 H 09 12 mm

13 SWGC R1212 H 05 12 mm

14 STGC R1212 H 11 12 mm

15 SDJC R1212 H 07 12 mm

Wymienne płytki obracane HM (po 5 sztuk)

Nr ISO D1 D2 B1 S1 Re Nr art. Cena netto

11/13 WCMT050308 7,94 3,2 80° 3,18 0,8 3441759
12 SCMT09T304 6,35 2,8 90° 2,38 0,4 3441763
14 TCMT110204 6,35 2,8 60° 2,38 0,4 3441762
15 DCMT070204 6,35 2,8 55° 2,38 0,4 3441758

6                        7                       8                          9                     10

11                    12                    13                    14                      15

Zestaw noży tokarskich HM 8 mm

Zestaw noży tokarskich HM 10 mm

Zestaw noży tokarskich HM 12 mm

1                   2                     3                       4                      5

3441759 34417613441760

34417583441759 3441761 3441760

34417583441759 3441762

3441761
h1

h1

h1



Wymienne płytki obracane HM (po 5 sztuk)

Nr ISO D1 D2 B1 S1 Re Nr art. Cena netto

26 SCMT09T304 9 525 4.4 90° 3.97 0.4 3441280
27 CCMT09T304 9 525 4.4 80° 3,97 0.4 3441282

28-30 DCMT11T304 9 525 4.4 55° 3,97 0.4 3441281

344128134412823441280

Pojedynczy nóż tokarski 12 mm

16 SSSC R1212J09 3441220

17 SCLC R1212J09 3441221

18 SDNC N1212J11 3441222

19 SDJC R1212J11 3441223

20 SDJC L1212J11 3441224

Pojedynczy nóż tokarski 16 mm

26 SSSC R1616J09 3441230

27 SCLC R1616J09 3441231

28 SDNC N1616J11 3441232

29 SDJC R1616J11 3441233

30 SDJC L1616J11 3441234

Zestaw noży tokarskich  
HM 16 mm

3441216

·· 5-częściowy
·· z płytkami obracanymi HM
·· powłoka tytanowa

Nr ISO h1

26 SSSC R1616 J09 16 mm

27 SCLC R1616 J09 16 mm

28 SDNC N1616 J11 16 mm

29 SDJC R1616 J11 16 mm
30 SDJC L1616 J11 16 mm

h1

122

Wymienne płytki obracane HM (po 5 sztuk)

Nr ISO D1 D2 B1 S1 Re Nr art. Cena netto

16 SCMT09T304 9 525 4.4 90° 3.97 0.4 3441280

17 CCMT09T304 9 525 4.4 80° 3,97 0.4 3441282

18-20 DCMT11T304 9 525 4.4 55° 3,97 0.4 3441281

Zestaw noży tokarskich  
HM 12mm

3441212

·· 5-częściowy
·· z płytkami obracanymi HM
·· powłoka tytanowa

Nr ISO h1

16 SSSC R1212 J09 12 mm

17 SCLC R1212 J09 12 mm

18 SDNC N1212 J11 12 mm

19 SDJC R1212 J11 12 mm
20 SDJC L1212 J11 12 mm

16            17             18              19           20

 26             27               28                 29            30

Zestaw noży tokarskich HM 12 mm

Zestaw noży tokarskich HM 16 mm

Zestaw noży tokarskich  
HM 16 mm

3441668

·· 5-częściowy
·· z płytkami obracanymi HM
·· powłoka tytanowa
·· skrzynka aluminiowa

Nr ISO h1

21 PWLN R1616 H06 16 mm

22 PWLN L1616 H06 16 mm

23 PSDNN 1616 H09 16 mm

24 CKJN R1616 H16 16 mm

25 MDJN R1616 H11 16 mm

Wymienne płytki obracane HM (po 5 sztuk)

Nr ISO D1 D2 B1 S1 Re L1 Nr art.
Cena 
netto

21/22 WNMG060408 9,252 3,81 80° 4,76 0,8 3441753

23 SNMG090304 9,252 3,81 90° 3,18 0,4 3441755

24 KNUX160405R 9,252 55° 4,76 0,5 16,15 3441754

25 DNMG110408 9,525 3,81 55° 4,76 0,8 3441750

21                   22                  23                         24                     25        

Zestaw noży tokarskich HM 16 mm

3441753 3441755 3441754 3441750

344128134412823441280

h1

h1

Zestawy noży tokarskich
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Wymienne płytki obracane HM (po 5 sztuk)

Nr ISO D1 D2 B1 S1 Re Nr art.
Cena 
netto

31/33 VNMG160408 9 525 3,81 35° 4,76 0,8 3441701

32/34 RNMM1003MO 10 3,6 - 3,97 3441702
35 16ER AG60 16 3,95 60° 3,65 3441703

Nr ISO h1

31 MVJNR 1616 H16 16 mm

32 MVVNN 1616 H16 16 mm

33 PRANN 1616 H10 16 mm

34 PRGNR 1616 H10 16 mm

35 SER 1616 H16 16 mm

Zestaw noży tokarskich  
HM 16 mm

3441610

·· 5-częściowy
·· z płytkami obracanymi HM
·· powłoka tytanowa
·· skrzynka aluminiowa

Nr ISO h1

41 SER 2020 K16 20 mm

42 PRGNR 2020 K10 20 mm

43 PRANN 2020 K10 20 mm

44 MVVNN 2020 K16 20 mm

45 MVJNR 2020 K16 20 mm

Zestaw noży tokarskich  
HM 20 mm

3441617

·· 5-częściowy
·· z płytkami obracanymi HM
·· powłoka tytanowa
·· skrzynka aluminiowa

34417023441701

  41               42                43              44                 45

Zestaw noży tokarskich HM 16 mm

Zestaw noży tokarskich HM 20 mm

  31                32                    33                  34                   35

3441703

Zestaw noży tokarskich  
HM 20 mm

3441670

·· 5-częściowy
·· z płytkami obracanymi HM
·· powłoka tytanowa
·· skrzynka aluminiowa

Nr ISO h1

36 PWLN R2020 K08 20 mm

37 PWLN L2020 K08 20 mm

38 PSDN N2020 K12 20 mm

39 CKJN R2020 K16 20 mm

40 MDJN R2020 K11 20 mm

Wymienne płytki obracane HM (po 5 sztuk)

Nr ISO D1 D2 B1 S1 Re L1 Nr art.
Cena 
netto

36/37 WNMG080408 9,252 3,81 80° 4,76 0,8 3441752

38 SNMG120408 12,7 5,16 90° 4,76 0,8 3441756
39 KNUX160405R 9,252 55° 4,76 0,5 16,15 3441754

40 DNMG110408 9,525 3,81 55° 4,76 0,8 3441750

  36                    37                     38                      39                    40

Zestaw noży tokarskich HM 20 mm

3441752 3441756 3441754 3441750

Wymienne płytki obracane HM (po 5 sztuk)

Nr ISO D1 D2 B1 S1 Re Nr art. Cena netto

41 16ER AG60 16 3,95 60° 3,65 3441703

42/43 RNMM1003MO 10 3,6 - 3,97 3441702

44/45 VNMG160408 9 525 3,81 35° 4,76 0,8 3441701

3441702 34417013441703

h1

h1

h1

Zestawy noży tokarskich
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Nr ISO h1

46 MVVN N2525 M16 25 mm

47 SE R2525 M16 25 mm

48 PRGN R2525 M12 25 mm

49 PRAN N2525 M16 25 mm

50 MVJN R2525 M16 25 mm

Zestaw noży tokarskich  
HM 25 mm

3441623

·· 5-częściowy
·· z płytami obracanymi HM
·· powłoka tytanowa
·· skrzynka aluminiowa

Zestaw noży tokarskich HM 25 mm

   46                47                 48                  49                  50

Nr ISO h1

51 PWLN L2525 M08 25 mm

52 PSDN N2525 M15 25 mm

53 PWLN R2525 M08 25 mm

54 CKJNR R2525 M16 25 mm

55 MDJN R2525 M15 25 mm

Wymienne płytki obracane HM (po 5 sztuk)

Nr ISO D1 D2 B1 S1 Re L1 Nr art.
Cena 
netto

51/53 WNMG080408 9,252 3,81 80° 4,76 0,8 3441752

52 SNMG150608 15 875 06:35 90° 06:35 0,8 3441757

54 KNUX160405R 9,252 55° 4,76 0,5 16,15 3441754

55 DNMG150408 12,7 5,16 55° 4,76 0,8 3441751

Zestaw noży tokarskich HM 25 mm

  51                      52                   53                   54                        55

34417523441757 3441754

Zestaw noży tokarskich HM 
25 mm

3441672

·· 5-częściowy
·· z płytkami obracanymi HM
·· powłoka tytanowa
·· skrzynka aluminiowa

3441751

Nr ISO h1

56 PWLN L3232 P08 32 mm

57 PSDN N3232 P15 32 mm

58 PWLN R3232 P08 32 mm

59 CKJN R3232 P16 32 mm

60 MDJN R3232 P15 32 mm

Wymienne płytki obracane HM (po 5 sztuk)

Nr ISO D1 D2 B1 S1 Re L1 Nr art.
Cena 
netto

56/58 WNMG080408 9,252 3,81 80° 4,76 0,8 3441752

57 SNMG150608 15 875 06:35 90° 06:35 0,8 3441757

59 KNUX160405R 9,252 55° 4,76 0,5 16,15 3441754

60 DNMG150408 12,7 5,16 55° 4,76 0,8 3441751

Zestaw noży tokarskich  
HM 32 mm

3441674

·· 5-częściowy
·· z płytkami obracanymi HM
·· powłoka tytanowa
·· skrzynka aluminiowa

Zestaw noży tokarskich HM 32 mm

   56                    57                    58                      59                   60

34417523441757 34417543441751

Wymienne płytki obracane HM (po 5 sztuk)

Nr ISO D1 D2 B1 S1 Re Nr art. Cena netto

46/50 VNMG160408 9 525 3,81 35° 4,76 0,8 3441701
47 16ER AG60 16 3,95 60° 3,65 3441703
48 RNMG1204MO 12 4,75 R 5,1 - 3441705
49 RNMG1605MO 16 5,4 R 6,3 - 3441704

34417053441701/04 3441703
h1

h1

h1

Zestawy noży tokarskich
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Zestaw noży tokarskich 8 mm 3441008

11-częściowy  Z przyspawanymi płytami HM  

Zestaw noży tokarskich 10 mm 3441108

11-częściowy  Z przyspawanymi płytami HM  

Zestaw noży tokarskich 16 mm 3441508

11-częściowy  Z przyspawanymi płytami HM  

Nr ISO

61 S10K SCFCR 06

62 S10K SDQCR 07

63 S10K STFCR 11

Zestaw wytaczaków 10 mm 3441640
·· 3-częściowy
·· z płytkami obracanymi HM
·· powłoka tytanowa
·· skrzynka aluminiowa

Nr ISO

61 S12M SCFCR 06

62 S12M SDQCR 07

63 S12M STFCR 11

Zestaw wytaczaków 12 mm 3441641
·· 3-częściowy
·· z płytkami obracanymi HM
·· powłoka tytanowa
·· skrzynka aluminiowa

Nr ISO d
64 S10K SIR 0008 H08 8 mm

65 S10K SIR 0010 K11 10 mm

66 S10K SIR 0012 M11 12 mm

67 S10K SIR 0016 P16 16 mm

68 S10K SIR 0020 S16 20 mm

Zestaw wytaczaków 3441650
·· 5-częściowy (8/10/12/16/20 mm)
·· z płytkami obracanymi HM
·· powłoka tytanowa
·· skrzynka aluminiowa

Wymienne płytki obracane HM (po 5 sztuk)

do nr ISO l s r d d1 Nr art.
Cena 
netto

61 CCMT060204 C/80° 6,35 2,60 0,40 6,35 2,70 3441164

62 TCMT110204 T/60° 10,84 2,53 0,40 9,1 2,70 3441163

63 DCMT070204 D/55° 7,30 2,53 0,40 6,35 2,70 3441166

3441163 34411663441164

   64          65            66              67                  68

   61                     62                      63

Wytaczak

Wytaczak

 Wymienne płytki obracane HM (po 5 sztuk)

ISO l s d d1 maks. Nr art. Cena netto

64 08IR A60 60° IR 8 2,22 4,76 2,5 M10 3441725

65/66 11IR A60 60° IR 11 3,22 6,35 3,0 M12 3441726

67/68 16IR A60 60° IR 16 3,65 9,5 3,95 M16 3441727

Zestawy noży tokarskich
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  Uchwyt trójszczękowy, samocentrujący

·· Uchwyt tokarski z żeliwa

·· Cylindryczne mocowanie centrujące wg DIN 6350

·· Dokładność ruchu obrotowego lepsza niż 0,05 mm 

·· Konieczny kołnierz uchwytu

·· Plus klucze do uchwytu  

ø 80 mm 3440287
Zestaw szczęk blokowych miękkich 1-częściowych -  
3 sztuki 3442902

ø 100 mm 3442710
Zestaw szczęk blokowych miękkich 1-częściowych -  
3 sztuki 3442904

ø 125 mm 3442712
Zestaw szczęk blokowych miękkich 1-częściowych -  
3 sztuki 3442906

ø 160 mm 3442716
Zestaw szczęk blokowych miękkich 1-częściowych -  
3 sztuki 3442908

  Uchwyt trójszczękowy Camlock, samocentrujący

·· uchwyt tokarski z żeliwa

·· Camlock mocowanie bezpośrednie DIN 55029

·· plus klucze do uchwytu  

ø 160 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 4 3442761

Zestaw szczęk blokowych miękkich 1-częściowych -3 sztuki 3442907

ø 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 4 3442762
Zestaw szczęk blokowych miękkich 1-częściowych - 3 sztuki 3442910

ø 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 5 3442764
Zestaw szczęk blokowych miękkich 1-częściowych - 3 sztuki 3442910

ø 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 6 3442762
Zestaw szczęk blokowych miękkich 1-częściowych - 3 sztuki 3442910

ø 250 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 6 3442765
Zestaw szczęk blokowych miękkich 1-częściowych - 3 sztuki 3442912

ø 315 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 8 3442768

Zestaw szczęk blokowych miękkich 1-częściowych - 3 sztuki 3442916

Uchwyt trójszczękowy

Ilu.: ø160 mm Nr. 4

  Uchwyt czteroszczękowy, samocentrujący 

·· uchwyt tokarski z żeliwa

·· Cylindryczne mocowanie centrujące wg DIN 6350

·· Dokładność ruchu obrotowego lepsza niż 0,05 mm 

·· Konieczny kołnierz uchwytu

·· plus klucze do uchwytu  

ø 80 mm 3442808
Zestaw szczęk blokowych miękkich 1-częściowych - 4 sztuki 3442920

ø 100 mm 3442810
Zestaw szczęk blokowych miękkich 1-częściowych - 4 sztuki 3442922

ø 125 mm 3442812
Zestaw szczęk blokowych miękkich 1-częściowych - 4 sztuki 3442924

ø 160 mm 3442816
Zestaw szczęk blokowych miękkich 1-częściowych - 4 sztuki 3442926

  Uchwyt czteroszczękowy z niezależnym nastawem szczęk 

ø 80 mm 3440286

ø 100 mm 3442872

ø 125 mm 3442874

Ilu.: ø 100 mm

Ilu.: uchwyt 4-szczękowyø 200 mm Nr. 4

  Uchwyt czteroszczękowy Camlock, samocentrujący

·· uchwyt tokarski z żeliwa

·· Camlock mocowanie bezpośrednie DIN 55029

·· plus klucze do uchwytu  

ø 160 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 4 3442840

Zestaw szczęk blokowych miękkich 1-częściowych - 4 sztuki 3442926

ø 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 4 3442843
Zestaw szczęk blokowych miękkich 1-częściowych - 4 sztuki 3442927

ø 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 5 3442845
Zestaw szczęk blokowych miękkich 1-częściowych - 4 sztuki 3442927

ø 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 6 3442846
Zestaw szczęk blokowych miękkich 1-częściowych - 4 sztuki 3442928

ø 250 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 6 3442852
Zestaw szczęk blokowych miękkich 1-częściowych - 4 sztuki 3442935

ø 315 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 8 3442856
Zestaw szczęk blokowych miękkich 1-częściowych - 4 sztuki 3442938

  Uchwyt czteroszczękowy Camlock z niezależnym nastawem 
szczęk  

ø 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 4 3442879

ø 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 5 3442880

ø 250 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 6 3442884

ø 315 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 8 3442888

ø 400 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 8 3442890

Uchwyt trójszczękowy Camlock

Uchwyt czteroszczękowy Uchwyt czteroszczękowy Camlock

Więcej informacji 
na stronie

Ilu.: ø100 mm
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  Uchwyt czteroszczękowy Camlock, samocentrujący

·· Korpus uchwytu tokarskiego z wysokogatunkowego żeliwa
ø 160 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 4 3450355

Zestaw szczęk nasadowych, miękkich 3450422

ø 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 4 3450360
Zestaw szczęk nasadowych, miękkich 3450424

ø 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 5 3450365
Zestaw szczęk nasadowych, miękkich 3450424

ø 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 6 3450370
Zestaw szczęk nasadowych, miękkich 3450424

ø 250 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 5 3450375
Zestaw szczęk nasadowych, miękkich 3450426

ø 250 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 6 3450380
Zestaw szczęk nasadowych, miękkich 3450426

ø 250 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 8 3450381
Zestaw szczęk nasadowych, miękkich 3450426

ø 315 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 8 3450385

Zestaw szczęk nasadowych, miękkich 3450428

ø 400 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 8 3450390

Zestaw szczęk nasadowych, miękkich 3450430

ø 400 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 8 3450390

Zestaw szczęk nasadowych, miękkich 3450430

  Uchwyt trójszczękowy Camlock, samocentrujący

·· Korpus uchwytu tokarskiego z wysokogatunkowego żeliwa
·· Wszystkie powierzchnie robocze utwardzane indukcyjnie i szlifowane

·· Camlock mocowanie bezpośrednie DIN 55029

·· Wysoka dokładność ruchu obrotowego (dokładniejszy niż wg DIN 6386)

ø 160 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 4 3450305

Zestaw szczęk nasadowych, miękkich 3450412

ø 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 4 3450310
Zestaw szczęk nasadowych, miękkich 3450414

ø 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 5 3450315
Zestaw szczęk nasadowych, miękkich 3450414

ø 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 6 3450320
Zestaw szczęk nasadowych, miękkich 3450414

ø 250 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 5 3450325
Zestaw szczęk nasadowych, miękkich 3450416

ø 250 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 6 3450330
Zestaw szczęk nasadowych, miękkich 3450416

ø 250 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 8 3450331
Zestaw szczęk nasadowych, miękkich 3450416

ø 315 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 8 3450335

Zestaw szczęk nasadowych, miękkich 3450418

  Uchwyt czteroszczękowy, samocentrujący

·· Korpus uchwytu tokarskiego z wysokogatunkowego żeliwa
·· Wszystkie powierzchnie robocze utwardzane indukcyjnie i szlifowane

·· Mocowanie bezpośrednie DIN 55029

·· Równomierne siły zaciskające

·· Wysoka dokładność ruchu obrotowego (dokładniejszy niż wg DIN 
6386)

ø 125 mm DIN 6350 A2-3 3450234

Zestaw szczęk blokowych, miękkich 3450420

ø 160 mm DIN 6350 A2-4 3450236

Zestaw szczęk blokowych, miękkich 3450422

ø 250 mm DIN 6350 A2-5 3450216

Zestaw szczęk blokowych, miękkich 3450426

Uchwyt trójszczękowy, samocentrujący

·· Korpus uchwytu tokarskiego z wysokogatunkowego żeliwa
·· Wszystkie powierzchnie robocze utwardzane indukcyjnie i szlifowane

·· Mocowanie bezpośrednie DIN 55029

·· Równomierne siły zaciskające

·· Wysoka dokładność ruchu obrotowego (dokładniejszy niż wg DIN 6386)

ø 125 mm DIN 6350 A2-3 3450230

Zestaw szczęk blokowych, miękkich 3450410

ø 160 mm DIN 6350 A2-4 3450232

Zestaw szczęk blokowych, miękkich 3450412

ø 200 mm DIN 6350 A2-5 3450210

Zestaw szczęk blokowych, miękkich 3450414

Wyposażenie standardowe

·· Klucz do uchwytu

·· Twarde jednoczęściowe 
szczęki zacisku  
wewnętrznego

·· Twarde jednoczęściowe 
szczęki zacisku  
zewnętrznego

 Kołnierz uchwytu

ø 125 mm
do uchwytów trój- i czteroszczękowych ø 125 mm A2-3

3450240

ø 160 mm
do uchwytów trój- i czteroszczękowych ø 160 mm A2-4

3450241

ø 200 mm
do uchwytów trój- i czteroszczękowych ø 200 mm A2-5

3450212

ø 250 mm
do uchwytów trój- i czteroszczękowych ø 250 mm A2-5

3450218

 Więcej informacji na 
stronie

Uchwyt trójszczękowy Uchwyt trójszczękowy Camlock

Uchwyt czteroszczękowy Uchwyt czteroszczękowy Camlock

Wyposażenie standardowe

·· Klucz do uchwytu

·· Twarde jednoczęściowe szczęki zacisku 
wewnętrznego

·· Twarde jednoczęściowe szczęki zacisku 
zewnętrznego

·· Korpus uchwytu tokarskiego z wysokogatunkowej stali
ø 250 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 6 3450580
Zestaw szczęk nasadowych, miękkich 3450426

·· Korpus uchwytu tokarskiego z wysokogatunkowej stali
ø 250 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 5 3450530
Zestaw szczęk nasadowych, miękkich 3450426
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Uchwyt Szybkozłącze Nr art. D D3 H1 H prędkość obrotowa 
(min-1)

ø 160 mm Nr 4 3450305 160 42 81,5 124,5 3 600
ø 200 mm Nr 4 3450310 200 51,5 91 136 3 000
ø 200 mm Nr 5 3450315 200 55 91 136 3 000
ø 200 mm Nr 6 3450320 200 55 91 136 3 000
ø 250 mm Nr 5 3450325 250 76 103,5 156,5 2 500
ø 250 mm Nr 6 3450330 250 76 103,5 156,5 2 500
ø 250 mm Nr 8 3450331 250 76 103,5 156,5 2 500
ø 315 mm Nr 8 3450335 315 103 117,7 174,7 2 000

Uchwyt Nr art. B B1 C D H7 E F G J L kg
prędkość obrotowa 

(min-1)
ø 125 mm A2-3 3450230 56 60,8 4 95 32 108 3 x M8 20 40 5 4 000

ø 160 mm A2-4 3450232 64,5 69,3 4 125 42 140 3 x M10 32 43 10 3 600

ø 200 mm A2-5 3450210 75 79,8 4 160 55 176 6 x M10 29 45 17,5 3 000

Uchwyt Nr art. D D1 D2 D3 d H H1 h
prędkość obrotowa 

(min-1)

ø 80 mm 3440287 80 55 66 16 M6 66 50 3,5 4 000

ø 100 mm 3442710 100 72 84 22 M8 74,5 55 3,5 4 200

ø 125 mm 3442712 125 95 108 30 M8 84 58 4 3 800

ø 160 mm 3442716 160 130 142 40 M8 95 65 5 3 000

Uchwyt Szybkozłącze Nr art. D D3 H H1 prędkość obrotowa 
(min-1)

ø 160 mm Nr 4 3442761 160 40 100 70 2 400

ø 200 mm Nr 4 3442762 200 50 120 86 3 000

ø 200 mm Nr 5 3442764 200 50 120 86 3 000

ø 200 mm Nr 6 3442763 200 50 128 86 3 000

ø 250 mm Nr 6 3442765 250 70 140 98 2 400

ø 315 mm Nr 8 3442768 315 105 180 103,5 1 800

Uchwyt trójszczękowy

Dane techniczne uchwytów tokarskich

Uchwyt trójszczękowy
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Uchwyt Nr art. D D1 D2 D3 d H H1 h
prędkość obrotowa 

(min-1)

Samocentrujący

ø 80 mm 3442808 80 55 66 16 M6 66 50 3,5 4 300 

ø 100 mm 3442810 100 72 84 22 M8 74,5 55 3,5 3 400

ø 125 mm 3442812 125 95 108 30 M8 84 58 4 2 750

ø 160 mm 3442816 160 130 142 40 M8 95 65 5 2 150

Z niezależnym nastawem szczęk

ø 80 mm 3440286 80 55 66 22 M6 56 42 3,5 4 800

ø 100 mm 3442872 100 72 84 25 M8 73 54 3,5 3 500

ø 125 mm 3442874 125 95 108 30 M8 78 58 4,5 3 000

Uchwyt Szybkozłącze Nr art. D D3 H H1
prędkość obrotowa 

(min-1)

Camlock, samocentrujący

ø 160 mm Nr 4 3442840 160 40 95 70 2 150

ø 200 mm Nr 4 3442843 200 55 109 86 1 700

ø 200 mm Nr 5 3442845 200 55 109 86 1 700

ø 200 mm Nr 6 3442846 200 65 109 86 1 700

ø 250 mm Nr 6 3442852 250 70 120 95 1 375

ø 315 mm Nr 8 3442856 315 100 142,5 106 870

Camlock z niezależnym nastawem szczęk 

ø 200 mm Nr 6 3442879 200

ø 200 mm Nr 6 3442880 200

ø 250 mm Nr 6 3442884 250 65 117,5 82 1 600

ø 315 mm Nr 8 3442888 315 95 134 90 1 200

ø 400 mm Nr 8 3442890 400 125 143 95 1 000

Uchwyt Szybkozłącze Nr art. D D3 H1 H
prędkość obrotowa 

(min-1)

ø 160 mm Nr 4 3450355 160 42 81,5 124,5 3 600

ø 200 mm Nr 4 3450360 200 55 91 136 3 000

ø 200 mm Nr 5 3450365 200 55 91 136 3 000

ø 200 mm Nr 6 3450370 200 55 91 136 3 000

ø 250 mm Nr 5 3450375 250 76 103,5 156,5 2 500

ø 250 mm Nr 6 3450380 250 76 103,5 156,5 2 500

ø 250 mm Nr 8 3450381 250 76 103,5 156,5 2 500

ø 315 mm Nr 8 3450385 315 103 117,7 174,7 2 000

ø 400 mm Nr 8 3450390 400 136 128,5 207,5 1 600

Uchwyt Nr art. B B1 C D H7 E F G J L kg
prędkość obrotowa 

(min-1)

ø 125 mm A2-3 3450234 56 60,8 4 95 32 108 3 x M8 20 40 5 4 000

ø 160 mm A2-4 3450236 64,5 69,3 4 125 42 140 3 x M10 32 43 10 3 600

ø 250 mm A2-5 3450216 75 79,8 4 160 55 176 6 x M10 29 45 17,5 2 500

Uchwyt czteroszczękowy

Uchwyt czteroszczękowy

Dane techniczne uchwytów tokarskich



Uchwyt zaciskowy

·· Dokładność ruchu obrotowego 0,02 mm

5C - Camlock nr 4 3441554

·· a = 135 mm; b = 71 mm / Ø = 126 mm

5C - Camlock nr 5 3441555
·· a =    mm; b =    mm / Ø =    mm

5C - Camlock nr 6 3441556
·· a = 96 mm; b = 160 mm / Ø = 182 mm

5C - Camlock nr 8 3441558
·· a = 95 mm; b = 163 mm / Ø = 225 mm
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Akcesoria do tokarek

Tarcza tokarska - czołowa (bez szczęk) Nr artykułu Cena netto

ø 170 mm do TU 2004V 3440295

ø 240 mm do TU 2304 / TU 2406 3440552

ø 240 mm do TU 2506 3441352

ø 265 mm do TU 2807 3441452

ø 300 mm nr 4 3442976

ø 320 mm A2-5 3442979

ø 330 mm nr 5 3442978

ø 350 mm nr 6 3442980

ø 450 mm nr 8 3442982

Kołnierz uchwytu tokarskiego - tarcza zabierakowa

·· do montażu uchwytu tokarskiego

 ø 160 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 4 3441512
·· do uchwytu czteroszczękowego ø 160 mm

ø 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 4 3441513
·· do uchwytu czteroszczękowego ø 200 mm

ø 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 5 3441514

·· do uchwytu czteroszczękowego ø 200 mm

ø 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 6 3444012

·· do uchwytu czteroszczękowego ø 200 mm

ø 250 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 6 3444013

·· do uchwytu czteroszczękowego ø 250 mm

ø 315 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 8 3444041

·· do uchwytu trój-/czteroszczękowego ø 315 mm 

Kołnierz uchwytu tokarskiego - tarcza zabierakowa 

·· Do montażu uchwytu tokarskiego

Ø 100 mm 3440312

·· cylindryczny do TU 2004V

Ø 125 mm 3440313

·· cylindryczny do TU 2304

Ø 125 mm 3440511

·· cylindryczny do TU 2406

Ø 125 mm 3441312

·· stożek krótki do TU 2506 / TU 2807

Ø 160 mm 3441413

·· stożek krótki do TU 2807

Uchwyt zaciskowy Nr artykułu Cena netto

Z mocowaniem krótkiego stożka

ER 16 Ø 22 mm 3440281
·· cylindryczny do TU 1503V

ER 25 Ø 40 mm 3440305
·· cylindryczny do TU 2004V / TU 2304

ER 25 Ø 52 mm 3440505
·· cylindryczny do TU 2406 

ER 25 Ø 52 mm 3441305
·· cylindryczny do TU 2506 / TU 2807 

ER 32 Ø 52 mm 3441306
·· stożek krótki do TU 2506 / TU 2807

ER 32 Ø 52 mm 3440506
·· cylindryczny do TU 2406

Kieł obrotowy

maks. bicie promieniowe 0,006 mm

MK 1 3440701

·· prędkość obrotowa maks. 5.000 min-1; obciążenie promieniowe maks. 320 N

MK 2 3440702

·· prędkość obrotowa maks. 5.000 min-1; obciążenie promieniowe maks. 400 N

MK 3 3440703

·· prędkość obrotowa maks. 4.500 min-1; obciążenie promieniowe maks. 800 N

MK 4 3440704

·· prędkość obrotowa maks. 3.500 min-1; obciążenie promieniowe maks. 1 250 N 

MK 5 3440705

·· prędkość obrotowa maks. 3.000 min-1; obciążenie promieniowe maks. 1 500 N

MK 6 3440706

·· prędkość obrotowa maks. 2.500 min-1; obciążenie promieniowe maks. 1 800 N

Kieł obrotowy z końcówkami wymiennymi

·· Z 7 wymiennymi końcówkami 
·· Korpus z hartowanej i szlifowanej stali narzędziowej 
·· Precyzyjne łożyska igiełkowe gwarantują dużą dokładność ruchu obro-

towego

MK 2 3440732

MK 3 3440733

MK 4 3440734
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Wiertła spiralne HSS ze stożkiem Morse'a

·· 9-częściowy; rozmiary 14,5/16/18/20/22/24/26/28/30 mm

·· Większa trwałość

·· Sprawne odprowadzanie wiórów

·· Prawotnące

MK2 3051002

MK3 3051003

131

Uniwersalny układ płynu chłodzącego 

·· Maks. wysokość tłoczenia 2,5 m 

·· Wydajność tłoczenia 8 I/min Pojemność zbiornika 11 I

·· Rozmiar zbiornika dł. x szer. x wys.: 370 x 245 x 170 mm

·· Całość ze zbiornikiem, elastyczną rurą i wężem 

·· Z kombinacją przełącznik-wtyczka

·· Mocowanie węża płynu chłodzącego na stopie magnetycznej 

·· Do samodzielnego montażu

230 V/1 Ph 3352002

400 V/3 Ph 3352001

Zestaw bloków zaciskowych SLTBN 16-05 3440653

Tokarki: TU 3008 / TH 3309 / TH 3610

·· 1 sztuka bloku zaciskowego SLTBN 16-05

·· 1 sztuka noża obcinającego SLIH 26-2

·· 1 sztuka noża obcinającego SLIH 26-3

·· 5 sztuk płyt skrawających GTN2 (szerokość ostrza 2,2 mm)

·· 5 sztuk płyt skrawających GTN3 (szerokość ostrza 3,1 mm)

·· Skrzynka aluminiowa

Zestaw bloków zaciskowych 20-05 3440654

Tokarki: TH 4010 /TH 4210 /TH 46 / TH 56

·· 1 sztuka bloku zaciskowego SLTBN 20-05

·· 1 sztuka noża obcinającego SLIH 26-3

·· 1 sztuka noża obcinającego SLIH 26-4

·· 5 sztuk płyt skrawających GTN3 (szerokość ostrza 3,1 mm)

·· 5 sztuk płyt skrawających GTN4 (szerokość ostrza 4,1 mm)

·· Skrzynka aluminiowa

Zestaw bloków zaciskowych 25-05 3440655

Do tokarek: D 660 / TU 8020 / TU 8030

·· 1 sztuka bloku zaciskowego SLTBN 25-05

·· 1 sztuka noża obcinającego SLIH 26-3

·· 1 sztuka noża obcinającego SLIH 26-4

·· 5 sztuk płyt skrawających GTN3 (szerokość ostrza 3,1 mm)

·· 5 sztuk płyt skrawających GTN4 (szerokość ostrza 4,1 mm)

·· Skrzynka aluminiowa

Zestaw płytek skrawających (10 sztuk)

do płyt skrawających GTN 2 3440663

do płyt skrawających GTN 3 3440664

do płyt skrawających GTN 4 3440665

Blok zaciskowy 16-05 20-05   25-05

dł. x szer. x 
wys. (mm)

88 x 38 x 42 88 x 38 x 43 100 x 42 x 43,5

C 16 mm 20 mm 25 mm

D 4 mm 5 mm 5 mm

Uniwersalny układ tulei zaciskowych 5C

do tokarki TH 3309 3441506

do tokarki TH 42 3441507

do tokarki TH 46 3444006

Zestaw bloków zaciskowych z płytami 

skrawającymi i nożem odcinającym
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Zestaw tulei zaciskowych 

·· DIN 6499

ER 16 3440282

·· 12-częściowy, zakres mocowania ø 1 - 12 mm  

ER 25 3441109

·· 15-częściowy, zakres mocowania ø 1 - 16 mm

ER 32 3441122

·· 18-częściowy, zakres mocowania ø 3 - 20 mm

Podtrzymka stała 

do TU 1503V 3440211

·· a = Ø 40 mm; b = 145 mm; c = 70,5 mm

do TU 2004V 3440231

·· a = Ø 50 mm; b = 200 mm; c = 100 mm

do TU 2304 / TU 2304V 3440361

·· a = Ø 55 mm; b = 220 mm; c = 115 mm

do TU 2406/TU 2506 3441315

·· a = Ø 50 mm; b = 245 mm; c = 125 mm

do TU 2807 3441415

·· a = Ø 55 mm; b = 250 mm; c = 140 mm

do TU 3008 3441461

·· a = Ø 60 mm; b = 260 mm; c = 157 mm

Podtrzymka ruchoma 

do TU 1503V 3440210

·· a = Ø 45 mm; b = 155 mm; c = 76 mm

do TU 2004V 3440230
·· a = Ø 40 mm; b = 195 mm; c = 100 mm

do TU 2304 3440360

·· a = Ø 34 mm; b = 200 mm; c = 97 mm

do TU 2506/TU 2406 3441310
·· a = Ø 34 mm; b = 220 mm; c = 107 mm

do TU 2807 3441410
·· a = Ø 56 mm; b = 250 mm; c = 130 mm

do TU 3008 3441460

·· a = Ø 60 mm; b = 255 mm; c = 151 mm

Zestaw tulei zaciskowych SPZ - 5C 3441509

·· 17-częściowy, zakres mocowania 3 - 25 mm

·· Norma 385 E

·· Do uniwersalnego układu tulei zaciskowych

   Obciążenie SE 1 SE 2 SE 3
Frezarki 340 Kg 460 kg 1 600 kg
Piły/ ogólnie Maszyny 570 kg 1 460 kg 3 500 kg
Gwint M 12 M 16 M 20
Śr. stopy/wys. stopy 120/32 160/35 185/39

Stopa maszynowa - wibroizolator

·· Maszyny i urządzenia można instalować bez kotwienia i dokładnie 
wypoziomować poprzez regulację wysokości

·· Skuteczne tłumienie uderzeń i wibracji

SE 1 3381012
SE 2 3381016
SE 3 3381018

SE 1

Akcesoria do tokarek
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Piły taśmowe do metalu
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Argumenty w postaci jakości, wydajności i ceny 

154

Ogólne  informacje o pile taśmowej

Przedmiot obrabiany 
Obrabiany półwyrób musi zostać pewnie zamocowany, aby nie mógł wibrować ani obracać się. Nie należy używać uszkodzonych, wygiętych lub silnie  
odkształconych półwyrobów. Cięcie jest tym dokładniejsze, im bliżej prowadnice piły przysunięte są do obrabianego przedmiotu.

Cienkie wióry wyglądają jak puder.
·· Proszę zwiększyć posuw albo zredukować szyb-

kość taśmy piły.

Przypalone, ciężkie wióry.
·· Proszę zredukować posuw lub szybkość 

taśmy piły.

Pozwijane, srebrne i ciepłe wióry.
·· Optymalny posuw i szybkość taśmy piły.

Docieranie taśm piły
·· Prawidłowe docieranie gwarantuje długą żywotność.
·· Ostre krawędzie skrawające o bardzo małych promieniach są warunkiem wstępnym 

dużej zdolności skrawania taśm piłujących. 
·· Aby uzyskać optymalną trwałość, zalecamy odpowiednie docieranie taśmy piłującej. 
·· Prawidłową szybkość cięcia (m/min) i posuwu (mm/min) ustala się w zależności od 

materiału i rozmiaru ciętego materiału. 
·· Ważne jest, aby używając nowej taśmy stosować jedynie ok. 50% ustalonego posuwu. 

Celem jest uniknięcie uszkodzenie bardzo ostrych zębów przez mikro-odpryski przy zbyt 
grubych wiórach. 

·· Nowe taśmy pił na początku mogą mieć tendencję do wibracji i hałasów powodowa-
nych przez drgania. Jeśli tak się zdarzy, proszę minimalnie zredukować szybkość cięcia. 
Przy niewielkich rozmiarach półwyrobu należy w fazie docierania skrawać ok. 300 - 500 
cm2 ciętego materiału. 

·· Jeśli potrzebna jest obróbka półwyrobu o większych rozmiarach, zalecamy docieranie 
przez ok. 15 min. Po dotarciu należy powoli zwiększać posuw do ustalonej wcześniej 
wartości zadanej.

Optymalne formowanie wiórów 
·· Wióry będące efektem cięcia są najlepszym 

identyfikatorem prawidłowego ustawienia 
posuwu i prędkości taśmy piły. Przyjrzyj się 
powstającym wiórom i ustaw prawidłowo 
posuw.

Podziałka zębów (uzębienie)
Układ zębów określa liczba zębów na długości jednego cala (25,4 mm).
Ogólna zasada brzmi: 
Im krótsze cięcie (np.: profile), tym drobniejsze wybierane uzębienie. Im większe zagłębienie w materiał (np. materiał pełny), tym większe stosowane uzębienie.
Zbyt duża podziałka zębów może powodować nieprawidłowy przebieg cięcia, gdyż wióry czopują kanały i taśma piła jest wypychana z linii cięcia. Zbyt mała 
podziałka zębów może prowadzić do wyłamywania zębów, gdyż siła skrawania działająca na pojedyncze zęby będzie za duża. Co najmniej 3 zeby powinny wcho-
dzić w materiał, aby uzyskać ekonomiczny rezultat.

Układy zębów stosowane w taśmach bimetalowych HSS

Uzębienie standardowe Uzębienie zmienne Cięcie rur i profili

Profilu
przekrój

Liczba zębów 
na cal

Profilu
przekrój

Liczba zębów na cal
Średnica Ø 40 Ø 80 Ø 100 Ø 150 Ø 200 Ø 300

Grubość ścian   	 Podziałka zębów (ZpZ)

< 12 mm 14 ZpZ < 25 mm 10 - 14 ZpZ 3 mm 8 - 12 8 - 12 8 - 12 8 - 12 6 - 10 6 - 10

12 - 30 mm 10 ZpZ 20 - 40 mm 8 - 12 ZpZ 8 mm 8 - 12 6 - 10 6 - 10 5 - 8 4 - 6 4 - 6

30 - 50 mm 8 ZpZ 25 - 70 mm 6 - 10 ZpZ 12 mm 6 - 10 5 - 8 5 - 8 4 - 6 4 - 6 4 - 6

50 - 80 mm 6 ZpZ 35 - 90 mm 5 - 8 ZpZ 15 mm 5 - 8 4 - 6 4 - 6 4 - 6 3 - 4 3 - 4

80 - 100 mm 4 ZpZ 50 - 100 mm 4 - 6 ZpZ 20 mm - 4 - 6 4 - 6 4 - 5 4 - 5 4 - 5

Tworzywa
Cięcia

szybkość cięcia (M42)

Stal konstrukcyjna/automatowa 80 - 90 m/min

stale do nawęglania/stale ulepszane 45 - 75 m/min

Niestopowe stale narzędziowe/łożyskowe 40 - 60 m/min

Stopowe stale narzędziowe/szybkotnące 30 - 40 m/min

Stale nierdzewne 20 - 35 m/min

Stale odporne na wysokie temperatury/stop termoodporny 15 - 25 m/min
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Argumenty w postaci jakości, wydajności i ceny 

SP 11V / SP 13V

Piły są zgodne z normą DIN EN 55011:2011-04 klasa C2 - (eksploatacja tylko w obszarach mieszanych i przemysłowych)

saw®

Prowadnica taśmy piły
·· Na łożyskach kulkowych; znakomity 

bieg taśmy a tym samym optymalne 
cięcie

·· Rama piły może się odchylać od 0° do +60° (SP 13V) bądź od 0° do +45° (SP 11V) , aby umożliwić cięcia 
pod kątem

·· Seryjnie z wysokiej jakości taśmą bi-metalową
·· Regulowany ogranicznik materiału do prac seryjnych
·· Płyta spodnia z nogami antypoślizgowymi
·· Specjalna przekładnia z dwoma kołami zębatymi z hartowanej stali minimalizuje wibracje oraz zużycie
·· Silnik napędowy Vario o niewielkiej prędkości obrotowej oraz szczotki węglowe to nawet 10-krotnie więk-

sza żywotność

Przenośna piła taśmowa do cięcia skosów o wysokiej precyzji cięcia, bardzo cicha i z bezstopniowo 
regulowaną prędkością taśmy

Model SP 11V SP 13V
Nr artykułu 3300070 3300075
Cena netto

Dane maszyny
Napięcie elektryczne 230 V / 1 Ph ~50 Hz 230 V / 1 Ph ~50 Hz
Moc silnika 850 W 1 kW
Wszystkie
Prędkość taśmy piły 30 - 80 m/min 30 - 80 m/min
Wymiary taśmy piły 1 335 x 13 x 0,65 mm 1 440 x 13 x 0,65 mm
Kąt cięcia od 0° do 45° od 0° do 60°
Wymiary
Długość 650 mm 720 mm
Szer. bez / z ogranicznikiem materiału 290 / 670 mm 300 / 650 mm

Wys. dolnego / górnego położenia krańcowego 450 / 630 mm 420 / 680 mm
Ciężar netto 19 kg 19,5 kg

Taśmy piły HSS Bi-Metall M 42

SP11V
6 - 10 ZpZ  0° 3351542

10 - 14 ZpZ  0° 3351543

SP13V
6 - 10 ZpZ  0° 3351546

10 - 14 ZpZ  0° 3351547

Kątownik
·· Dobrze czytelna skala do ustawia-

nia kąta

Ilu.: Optisaw SP13V

Napęd Vario
·· Bezstopniowo regulowana szybkość 

taśmy piły od 30 do 80 m/min.

Przycisk biegu taśmy piły
·· Włącza i wyłącza bieg taśmy piły

„Ogólne informacje o pile taśmowej” na stronie 154

Akcesoria opcjonalne 
Podstawa pod maszynę 
·· dł. x szer. x wys.: 500 x 470 x 780 mm
	 Nr art. 3630000  

Zakresy cięcia

SP 11V
0 °

 Ø 105 mm 100 x 100 mm

SP 13V  Ø 125 mm 125 x 125 mm

SP 11V
45°

 Ø 65 mm 60 x 65 mm

SP 13V  Ø 85 mm 85 x 85 mm

SP 13V 60° Ø 45 mm 45 x 50 mm

Zakres cięcia jest ustalany w cięciu pełnym. Przy odcinaniu 
zakres cięcia może być większy.

Wyposażenie standardowe
·· Regulowany ogranicznik materiału
·· Taśma piły bi-metalowa 
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Argumenty w postaci jakości, wydajności i ceny 

S 100G 

Prowadnica taśmy piły
·· 3-punktowa prowadnica na 

łożyskach kulkowych daje znako-
mite  prowadzenie taśmy i tym 
samym optymalne cięcie

Ilu.: Opti saw S 100 G

Podstawa pod maszynę
·· Stabilna, kompaktowa, skła-

dana, łatwa do przewiezienia
·· wymiary dł. x szer. x wys.:	

500 x 470 x 780 mm
	 Nr art. 3630000   

·· Imak szybkomocujący do szybkiego mocowania półwyrobu
·· Ramię piły wychylne od 0° do 45°, aby umożliwić cięcia pod kątem
·· Dobrze czytelna skala do ustawiania kąta
·· Mikrowyłącznik do automatycznego wyłączania krańcowego 
·· Samoczynne opuszczanie ramy piły przez regulowany w trzech stopniach mechanizm opuszczający
·· Seryjnie z wysokiej jakości taśmą bi-metalową
·· Duży, poręczny uchwyt i niewielki ciężar umożliwiają bezproblemowy transport na plac budowy
·· Regulowany ogranicznik materiału do prac seryjnych
·· Kompletnie wyposażone maszyny; użytkownik może rozpocząć produktywną pracę natychmiast po 

uruchomieniu
·· Zabezpieczenie transportu

Lekka i ręczna piła taśmowa do metalu. Idealna do uniwersalnego użytku na placach budowy, 
montażu, w samochodzie serwisowym, w warsztacie, w pracowni i w gospodarstwie rolnym

Model S 100G
Nr artykułu 3300100
Cena netto

Dane maszyny
Napięcie elektryczne 230 V / 1 Ph ~50 Hz
Moc silnika 370 W
Wszystkie
Prędkość taśmy piły 45 m/min
Wymiary taśmy piły 1 470 x 13 x 0,65 mm
Kąt cięcia od 0° do 45°
Wymiary
Długość imadła otwartego/zamkniętego 950 / 850 mm
Szer. bez / z ogranicznikiem materiału 300 / 660 mm
Wys. / górnego położenia krańcowego 680 / 820 mm
Ciężar netto 23 kg

Taśmy piły HSS Bi-Metall M 42

Zęby na cal Kąt ustawczy zęba
Nr arty-

kułu
Cena netto

10 - 14 ZpZ  0° 3351110

6 ZpZ  10° 3351109

Zestaw taśm do piły HSS Bi-Metall M 42

1 sztuka taśmy do piły 10 - 14 ZpZ; 00

2 sztuki taśm do piły 6 - 14 ZpZ; 100
3351100

Automatyczne wyłączanie krańcowe
·· Wyłączanie napędu taśmy piły w 

dolnym położeniu krańcowym

saw®

Zakresy cięcia

0 °  Ø 100 mm 100 x 150 mm

45°  Ø 65 mm 100 x 60 mm

Zakres cięcia jest ustalany w cięciu pełnym. Przy odcinaniu 
zakres cięcia może być większy.

Wyposażenie standardowe
·· Regulowany ogranicznik materiału
·· Narzędzie sterownicze
·· Taśma piły bi-metalowa 
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S 131GH 

Ilu.: Optisaw S 
131GH

saw®

Wymiary

·· Wyłącznik ochronny na pokrywie pasa i osłonie taśmy piły w wersji niskonapięciowej
·· Osobny wyłącznik awaryjny grzybkowy
·· Sterowanie niskonapięciowe 24 V 
·· Cicha praca
·· Prowadnica taśmy piły na łożyskach kulkowych
·· Trzy stopnie prędkości taśmy do szerokiej palety materiałów
·· Mikrowyłącznik do automatycznego wyłączania krańcowego 
·· Dobrze czytelna skala do ustawiania kąta
·· Seryjnie z wysokiej jakości taśmą bi-metalową
·· Napięcie taśmy piły po stronie czołowej regulowane pokrętłem
·· Regulowany ogranicznik materiału do prac seryjnych
·· Imak szybkomocujący do szybkiego mocowania półwyrobu

Piła taśmowa do metalu idealna do lekkich prac. 
Cięcie kątowe od 0° do 60° dzięki wychylnej ramie piły.

Model S 131GH
Nr artykułu 3300131
Cena netto

Dane maszyny
Napięcie elektryczne 230 V / 1 Ph ~50 Hz
Moc silnika 1,1 kW
Wszystkie
Unoszenie ramy piły ręczne
Posuw regulowany bezstopniowo
Prędkość taśmy piły 22 / 31 / 55 m/min
Wymiary taśmy piły 1 638 x 13 x 0,65 mm
Kąt cięcia od -45° do 60°
Ciężar netto 78 kg

Taśmy piły HSS Bi-Metall M 42

Zęby na cal
Kąt ustaw-

czy zęba
Nr artykułu Cena netto

6 - 10 ZpZ 0° 3351512

10 - 14 ZpZ 0° 3351518

6 ZpZ  10° 3351511

Zestaw taśm do piły HSS Bi-Metall M 42

1 sztuka taśmy do piły 10 - 14 ZpZ; 00

1 sztuka taśmy do piły 6 ZpZ; 100

1 sztuka taśmy do piły 6 - 10 ZpZ; 60

3351500

„Ogólne informacje o pile taśmowej” na stronie 154

Rama piły 
·· Żeliwo szare
·· Wychylana obustronnie od 

-45° do +60°

Podstawa maszyny 
·· Jezdna 

Zakresy cięcia

0 °  Ø 128 mm 100 x 145 mm

45°  Ø 90 mm 85 x 70 mm

60°  Ø 45 mm 56 x 45 mm

-45°  Ø 90 mm 85 x 70 mm

Zakres cięcia jest ustalany w cięciu pełnym. Przy 
odcinaniu zakres cięcia może być większy. Wyposażenie standardowe

·· Regulowany ogranicznik materiału
·· Taśma piły bi-metalowa 
·· Podstawa maszyny
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S 150G Vario 

Argumenty w postaci jakości, wydajności i ceny 

saw®

Piła taśmowa do obróbki metalu z ramą piły wychylaną pod kątem i bezstopniowo 
regulowaną prędkością taśmy

Model S 150G Vario
Nr artykułu 3300150
Cena netto

Dane maszyny
Napięcie elektryczne 230 V / 1 Ph ~50 Hz
Moc silnika napędowego taśmy piły  1,1 kW
Moc silnika pompy chłodziwa 50 W
Wszystkie
Posuw - opadanie ramy piły ręczne
Prędkość taśmy piły  20 - 65 m/min
Liczba stopni bezstopniowo
Wymiary taśmy piły 1 735 x 12,7 x 0,9 mm
Kąt cięcia od 0° do 60°
Wymiary
Długość imadła otwartego/zamkniętego 1 120 / 930 mm
Szerokość bez / z ogranicznikiem materiału 510 / 720 mm
Wysokość 
dolnego / górnego położenia krańcowego 
ramienia piły 1 240 / 1 590 mm
Ciężar netto 100 kg

Przycisk „Ręczny bieg taśmy piły“
·· Włącza i wyłącza bieg taśmy 

piły

Pulpit sterowniczy
·· Duży 
·· Wyłącznik awaryjny grzybkowy
·· Przełącznik pompy chłodziwa
·· Potencjometr
·· Zgodność układu elektrycznego  

z normami CE
·· Filtr elektromagnetyczny (kom-

patybilność elektromagnetyczna) 

Napęd Vario
·· Bezstopniowo regulowana 

prędkość taśmy piły

Prowadnica taśmy piły 
·· Na łożyskach kulkowych 
·· Bardzo dobre prowadzenie 

taśmy i tym samym optymalne 
cięcie

Podstawa maszyny
·· Wytrzymała

·· Cicha praca
·· Płyta podstawowa i rama piły z żeliwa szarego
·· Stabilna rama piły daje płynność ruchu i mini-

malny poziom wibracji
·· Dobrze czytelna skala do ustawiania kąta
·· Seryjnie z wysokiej jakości taśmą bi-metalową
·· Napięcie taśmy piły po stronie czołowej  

regulowane pokrętłem
·· Regulowany ogranicznik materiału do  

prac seryjnych
·· Szybkie zatrzymanie półwyrobu przez  

imadło szybko mocujące
·· Kompletne wyposażenie maszyny; użytkownik 

może rozpocząć produktywną pracę  
natychmiast po uruchomieniu

Piła jest zgodna z normą DIN EN 55011:2011-04 klasa C2 - (eksploatacja tylko w obsza-
rach mieszanych i przemysłowych)

Taśmy piły HSS Bi-Metall M 42

Zęby na cal
Kąt ustawczy 

zęba
Nr artykułu Cena netto

6 ZpZ 10° 3351521

6 - 10 ZpZ 0° 3351522

10 - 14 ZpZ  0° 3351538

Zestaw taśm do piły HSS Bi-Metall M 42

1 sztuka taśmy do piły 6 ZpZ; 100

1 sztuka taśmy do piły 6-10 ZpZ; 00

1 sztuka taśmy do piły 10-14 ZpZ; 00

3351501

„Ogólne informacje o pile taśmowej” na stronie 154

Zakresy cięcia

0 °  Ø 150 mm 150 x 160 mm

45°  Ø 105 mm 105 x 130 mm

60°  Ø 65 mm 65 x 65 mm

Zakres cięcia jest ustalany w cięciu pełnym. Przy odcina-
niu zakres cięcia może być większy.

Wyposażenie standardowe
·· Regulowany ogranicznik materiału
·· Taśma piły bi-metalowa 
·· Podstawa maszyny
·· Układ płynu chłodzącego
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Argumenty w postaci jakości, wydajności i ceny 

S 181 

Model S 181
Nr artykułu 3300181
Cena netto

Dane maszyny
Napięcie elektryczne 400 V / 3 Ph ~50 Hz
Moc silnika napędowego taśmy piły 750 W
Moc silnika pompy chłodziwa 90 W
Wszystkie
Unoszenie ramy piły ręczne
Posuw - opadanie ramy piły regulowany bezstopniowo
Prędkość taśmy piły 21 / 33,5 / 45 / 50 m/min
Wymiary taśmy piły 2 362 x 19 x 0,9 mm
Kąt cięcia do 0° do 45°
Wymiary
Długość 1 295 mm
Szerokość 
bez ogranicznika materiału 450 mm
z ogranicznikiem materiału 600 mm
Wysokość 
dolne położenie krańcowe ramy piły 1 060 mm

górne położenie krańcowe ramy piły 1 550 mm
Ciężar netto 130 kg

Cztery prędkości taśmy piły 
·· Pas napędowy ustawia się przez 

przełożenie

Podstawa maszyny
·· Wytrzymała
·· Duże koła i poręczne uchwyty 

transportowe umożliwiają bezpro-
blemową zmianę lokalizacji

Układ płynu chłodzącego
·· Wbudowany w podstawie
·· Pojemność zbiornika 11 l

Imadło do szybkiego mocowania
·· Przestawne szczęki mocujące       

od 0° do 45° do cięcia skosów

Ilu.: Optisaw S 181

Piła taśmowa do metalu do prac trudnych z pasem napędowym oraz czteroma prędkościami cięcia

Taśmy piły HSS Bi-Metall M 42

Zęby na cal
Kąt ustawczy 

zęba
Nr artykułu Cena netto

5 - 8 ZpZ  0° 3357522

6 - 10 ZpZ 0° 3357521

5 - 8 ZpZ  6° 3357516

Zestaw taśm do piły HSS Bi-Metall M 42

1 sztuka taśmy do piły 6 - 10 ZpZ; 0
1 sztuka taśmy do piły 5 - 8 ZpZ; 00

1 sztuka taśmy do piły 5 - 8 ZpZ; 60

3357500

„Ogólne informacje o pile taśmowej” na stronie 154

Zakresy cięcia

0 °
 Ø 180 mm 180 mm 240 x 180 mm

300 x 65 mm

45°  Ø 110 mm 150 mm 170 x 110 mm

Zakres cięcia jest ustalany w cięciu pełnym. Przy odcinaniu zakres cięcia 
może być większy.

saw®

·· Cicha praca
·· Stabilna wersja żeliwna
·· Opuszczanie ramy piły przez siłownik hydrauliczny z zaworem dławiącym regulowane bezstopniowo
·· Mikrowyłącznik do automatycznego wyłączania krańcowego 
·· Dobrze czytelna skala do ustawiania kąta
·· Seryjnie z wysokiej jakości taśmą bi-metalową
·· Napięcie taśmy piły po stronie czołowej regulowane pokrętłem
·· Regulowany ogranicznik materiału do prac seryjnych
·· Przełącznik ochronny do pokrywy pasa
·· Kompletne wyposażenie maszyny; użytkownik może rozpocząć produktywną pracę natychmiast po 

uruchomieniu

Prowadnica taśmy piły 
·· Prowadnica taśmy piły na 

łożyskach kulkowych 
·· Bardzo dobre prowadzenie 

taśmy i tym samym opty-
malne cięcie

·· Szczotka do usuwania 
wiórów

Wyposażenie standardowe
·· Regulowany ogranicznik materiału
·· Taśma piły bi-metalowa 
·· Podstawa maszyny
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S 181G 

Trzy prędkości taśmy piły
·· Przełączane przekładnią

Układ płynu chłodzącego
·· Wbudowany w podstawie
·· Pojemność zbiornika 11 l

Podstawa maszyny
·· Wytrzymała
·· Duże koła i poręczne uchwyty 

transportowe umożliwiają bez-
problemową zmianę lokalizacji Ilu.: Optisaw S 181G

Argumenty w postaci jakości, wydajności i ceny 

saw®

Piła taśmowa do metalu do prac trudnych z przekładnią zmianową oraz trzema prędkościami cięcia

Imadło do szybkiego mocowania
·· Przestawne szczęki mocujące       

od 0° do 45° do cięcia skosów
Prowadnica taśmy piły 
·· Prowadnica taśmy piły na 

łożyskach kulkowych
·· Bardzo dobre prowadzenie 

taśmy i tym samym opty-
malne cięcie

·· Szczotka do usuwania wió-
rów

Model S 181G
Nr artykułu 3300182
Cena netto

Dane maszyny
Napięcie elektryczne 400 V / 3 Ph ~50 Hz
Moc silnika napędowego taśmy piły 750 W
Moc silnika pompy chłodziwa 90 W
Wszystkie
Unoszenie ramy piły ręczne
Posuw - opadanie ramy piły regulowany bezstopniowo
Prędkość taśmy piły 45 / 67 / 77 m/min
Wymiary taśmy piły 2 362 x 19 x 0,9 mm
Kąt cięcia od 0° do 45°
Wymiary
Długość 1 200 mm
Szerokość 
bez ogranicznika materiału 450 mm
z ogranicznikiem materiału 720 mm
Wysokość 
dolne położenie krańcowe ramy piły 1 050 mm

górne położenie krańcowe ramy piły 1 600 mm
Ciężar netto 130 kg

·· Cicha praca
·· Stabilna wersja żeliwna
·· Opuszczanie ramy piły przez siłownik hydrauliczny z zaworem dławiącym regulowane bezstopniowo
·· Mikrowyłącznik do automatycznego wyłączania krańcowego 
·· Dobrze czytelna skala do ustawiania kąta
·· Seryjnie z wysokiej jakości taśmą bi-metalową
·· Napięcie taśmy piły po stronie czołowej regulowane pokrętłem
·· Regulowany ogranicznik materiału do prac seryjnych
·· Kompletne wyposażenie maszyny; użytkownik może rozpocząć produktywną pracę natychmiast po 

uruchomieniu

Taśmy piły HSS Bi-Metall M 42

Zęby na cal
Kąt ustaw-

czy zęba
Nr artykułu Cena netto

5 - 8 ZpZ  0° 3357522

6 - 10 ZpZ 0° 3357521

5 - 8 ZpZ  6° 3357516

Zestaw taśm do piły HSS Bi-Metall M 42

1 sztuka taśmy do piły 6 - 10 ZpZ; 0
1 sztuka taśmy do piły 5 - 8 ZpZ; 00

1 sztuka taśmy do piły 5 - 8 ZpZ; 60

3357500

„Ogólne informacje o pile taśmowej” na stronie 154

Zakresy cięcia

0 °
 Ø 180 mm 180 mm 240 x 180 mm

300 x 65 mm

45°  Ø 110 mm 150 mm 170 x 110 mm

Zakres cięcia jest ustalany w cięciu pełnym. Przy odcinaniu zakres cięcia 
może być większy.

Wyposażenie standardowe
·· Regulowany ogranicznik materiału
·· Taśma piły bi-metalowa 
·· Podstawa maszyny
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Argumenty w postaci jakości, wydajności i ceny Wymiary

S 210G saw®

Piła taśmowa do metalu z wychylną ramą piły i dwoma prędkościami taśmy piły 

·· Cicha praca
·· Stabilna wersja żeliwna
·· Duża dokładność cięcia dzięki eliminacji wibracji
·· Dwie przełączane prędkości taśmy piły 		
·· Opuszczanie ramy piły przez siłownik hydrauliczny z zaworem dławiącym regulowane bezstopniowo
·· Mikrowyłącznik do automatycznego wyłączania krańcowego 
·· Dobrze czytelna skala do ustawiania kąta
·· Układ płynu chłodzącego
·· Seryjnie z wysokiej jakości taśmą bi-metalową
·· Regulowany ogranicznik materiału do prac seryjnych
·· Kompletne wyposażenie maszyny; użytkownik może rozpocząć produktywną pracę natychmiast po 

uruchomieniu

Imadło do szybkiego mocowania
·· Przestawiane pokrętłem
·· 	Mocowanie półwyrobu za 

pomocą poręcznej dźwigni 
szybko mocującej

Podstawa maszyny
·· Wytrzymała

Prowadnica taśmy piły 
·· Prowadnica taśmy piły na 

łożyskach kulkowych
·· Bardzo dobre prowadzenie 

taśmy i tym samym opty-
malne cięcie

·· Szczotka do usuwania 
wiórów

Model S 210G
Nr artykułu 3300210
Cena netto

Dane maszyny
Napięcie elektryczne 400 V / 3 Ph ~50 Hz
Moc silnika napędowego taśmy piły 750 W
Moc silnika pompy chłodziwa 90 W
Wszystkie
Unoszenie ramy piły ręczne
Posuw - opadanie ramy piły regulowany bezstopniowo
Prędkość taśmy piły 40 / 80 m/min
Wymiary taśmy piły 2 080 x 20 x 0,9 mm
Kąt cięcia od 0° do 45°
Ciężar netto 152 kg

Panel obsługi 
·· Przejrzysta klawiatura do prostej 

obsługi
·· Wyłącznik awaryjny grzybkowy
·· Przełącznik pompy chłodziwa
·· Przełącznik wybierakowy pręd-

kości

Ilu.: Optisaw S 210

Taśmy piły HSS Bi-Metall M 42

Zęby na cal
Kąt ustaw-

czy zęba
Nr artykułu Cena netto

5 - 8 ZpZ  0° 3357503

6 - 10 ZpZ 0° 3357514

5 - 8 ZpZ  6° 3357505

Zestaw taśm do piły HSS Bi-Metall M 42

1 sztuka taśmy do piły 6 - 10 ZpZ; 0
1 sztuka taśmy do piły 5 - 8 ZpZ; 00

1 sztuka taśmy do piły 5 - 8 ZpZ; 60

3357502

„Ogólne informacje o pile taśmowej” na stronie 154

Zakresy cięcia

0 °  Ø 170 mm 190 x 140 mm

45°  Ø 125 mm 95 x 140 mm

Zakres cięcia jest ustalany w cięciu pełnym. Przy odcinaniu 
zakres cięcia może być większy.

Wyposażenie standardowe
·· Regulowany ogranicznik materiału
·· Taśma piły bi-metalowa 
·· Podstawa maszyny
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Argumenty w postaci jakości, wydajności i ceny 

saw® S 275N / S 275NV

Piły taśmowe do metalu z wychylną ramą piły i dwoma prędkościami taśmy. 
Optisaw S 275NV z bezstopniowo regulowaną prędkością taśmy piły.

·· Cicha praca
·· Stabilna wersja żeliwna
·· Duża dokładność cięcia dzięki eliminacji wibracji
·· Dwie przełączane prędkości taśmy piły 		
·· Opuszczanie ramy piły przez siłownik hydrauliczny z zaworem dławiącym regulowane bezstopniowo
·· Mikrowyłącznik do automatycznego wyłączania krańcowego 
·· Dobrze czytelna skala do ustawiania kąta
·· Układ płynu chłodzącego
·· Seryjnie z wysokiej jakości taśmą bi-metalową
·· Regulowany ogranicznik materiału do prac seryjnych

S 275N
·· Wyłącznik ochronny silnika

S 275NV
·· Bezstopniowo regulowana prędkość taśmy piły w zakresie 20 - 90 m/min. 
·· Możliwa zmiana szybkości w trakcie pracy

Model S 275N S 275NV

Nr artykułu 3300260 3300265
Cena netto

Dane maszyny
Napięcie elektryczne 400 V / 3 Ph ~50 Hz 230 V / 1 Ph ~50 Hz
Moc silnika napędowego taśmy piły 1,1 kW 1,5 kW
Moc silnika pompy chłodziwa 90 W
Wszystkie
Unoszenie ramy piły ręczne
Posuw - opadanie ramy piły regulowany bezstopniowo

Prędkość taśmy piły 45 / 90 m/min 20 - 90 m/min
Wymiary taśmy piły 2 480 x 27 x 0,9 mm
Kąt cięcia od 0° do 60°
Ciężar netto 185 kg

Imadło do szybkiego mocowania
·· Przestawiane pokrętłem
·· 	Mocowanie półwyrobu za 

pomocą poręcznej dźwigni szyb-
ko mocującej

Podstawa maszyny
·· Wytrzymała

Prowadnica taśmy piły 
·· Prowadnica taśmy piły 

na łożyskach kulko-
wych

·· Bardzo dobre prowa-
dzenie taśmy i tym 
samym optymalne 
cięcie

·· Szczotka do usuwania 
wiórów

Panel obsługi 
·· Przejrzysta klawiatura do prostej obsługi
·· Wyłącznik awaryjny grzybkowy
·· Przełącznik pompy chłodziwa
·· Przełącznik wybierakowy prędkości
·· W modelu S 275NV: Potencjometr do płynnej 

regulacji prędkości taśmy

Piła (przemiennik częstotliwości) jest zgodna z normą DIN EN 55011:2011-04 klasa C2 
(eksploatacja tylko w obszarach mieszanych-1 i przemysłowych)

Filtr elektromagne-
tyczny

·· Kompatybilność 
elektromagne-
tyczna

     (S 275NV)

Ilu.: Optisaw S 275N

Wymiary

Zakresy cięcia

0 °  Ø 225 mm 170 mm 245 x 150 mm

45°  Ø 145 mm 145 mm 180 x 145 mm

60°  Ø 90 mm 90 mm 90 x 120 mm

Zakres cięcia jest ustalany w cięciu pełnym. 
Przy odcinaniu zakres cięcia może być większy.

Taśmy piły HSS Bi-Metall M 42

Zęby na cal
Kąt ustaw-

czy zęba
Nr artykułu Cena netto

5 - 8 ZpZ  0° 3357511

6 - 10 ZpZ 0° 3357524

5 - 8 ZpZ  6° 3357512

Zestaw taśm do piły HSS Bi-Metall M 42

1 sztuka taśmy do piły 6 - 10 ZpZ; 0
1 sztuka taśmy do piły 5 - 8 ZpZ; 00

1 sztuka taśmy do piły 5 - 8 ZpZ; 60

3357504

„Ogólne informacje o pile taśmowej” na stronie 154

Wyposażenie standardowe
·· Regulowany ogranicznik materiału
·· Taśma piły bi-metalowa 
·· Podstawa maszyny
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SD 280V

Imadło do szybkiego mocowania
·· Przestawiane pokrętłem
·· 	Mocowanie półwyrobu za pomocą 

poręcznej dźwigni szybko mocującej

Podstawa maszyny
·· Wytrzymała

Piła jest zgodna z normą DIN EN 55011:2011-04 klasa C2 - (eksploatacja tylko w 
obszarach mieszanych i przemysłowych)

Wymiary

Układ płynu chłodzącego
·· Moc silnika pompy 100 W

Ilu.: Optisaw SD 280V

Argumenty w postaci jakości, wydajności i ceny 

Panell obsługi 
·· Przejrzysta klawiatura do prostej obsługi
·· Wyłącznik awaryjny grzybkowy
·· Przełącznik pompy chłodziwa
·· Przełącznik wybierakowy prędkości
·· Potencjometr do płynnej regulacji pręd-

kości taśmy 

saw®

Model SD 280V
Nr artykułu 3300280
Cena netto

Dane maszyny
Napięcie elektryczne 400 V / 3 Ph ~50 Hz
Całkowita moc zainstalowania 1,5 kW  
Moc silnika pompy chłodziwa 100 W
Wszystkie
Posuw - opadanie ramy piły regulowany bezstopniowo

Prędkość taśmy piły                                                   
regulowana bezstopniowo     
w zakresie 20 - 90 m/min

Wymiary taśmy piły 2 480 x 27 x 0,9 mm
Kąt cięcia od 0° do 60°
Wymiary

Długość 1 400 / 1 700 mm
Szerokość bez / z ogranicznikiem materiału 685 / 985 mm
Wysokość dolnego / górnego położenia      
krańcowego 1 300 / 1 700 mm

Prowadnica z twardego 
stopu
·· Zapobiega szybkiemu 

zużyciu

Piła taśmowa do metalu z wychylną ramą piły i bezstopniową regulacją 
prękości taśmy piły

·· Cicha praca
·· Stabilna wersja żeliwna
·· Duża dokładność cięcia dzięki eliminacji wibracji
·· Dwie przełączane prękości 		
·· Opuszczanie ramy piły przez siłownik hydrauliczny z zaworem dławiącym 

regulowane bezstopniowo
·· Mikrowyłącznik do automatycznego wyłączania krańcowego 

·· Filtr elektromagnetyczny (kompatybilność elektromagnetyczna)
·· Dobrze czytelna skala do ustawiania kąta
·· Seryjnie z wysokiej jakości taśmą bi-metalową
·· Regulowany ogranicznik materiału do prac seryjnych
·· Kompletne wyposażenie maszyny; użytkownik może rozpocząć                  

produktywną pracę natychmiast po uruchomieniu

Dźwignia mocująca ramię piły
·· Bezstopniowo przestawiane 

cięcia w zakresie od 0° do 60°

Zakresy cięcia

0 °  Ø 225 mm 190 mm 235 x 150 mm

45°  Ø 155 mm 155 mm 155 x 210 mm

60°  Ø 90 mm 90 mm 90 x 120 mm

Zakres cięcia jest ustalany w cięciu pełnym. 
Przy odcinaniu zakres cięcia może być większy.

Taśmy piły HSS Bi-Metall M 42

Zęby na cal
Kąt ustaw-

czy zęba
Nr artykułu Cena netto

5 - 8 ZpZ  0° 3357511

6 - 10 ZpZ 0° 3357524

5 - 8 ZpZ  6° 3357512

Zestaw taśm do piły HSS Bi-Metall M 42

1 sztuka taśmy do piły 6 - 10 ZpZ; 0
1 sztuka taśmy do piły 5 - 8 ZpZ; 00

1 sztuka taśmy do piły 5 - 8 ZpZ; 60

3357504

„Ogólne informacje o pile taśmowej” na stronie 154

Wyposażenie standardowe
·· Regulowany ogranicznik materiału
·· Taśma piły bi-metalowa 
·· Podstawa maszyny
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Argumenty w postaci jakości, wydajności i ceny 

S 285DG 

Manometr
·· Prosta i dokładna kontrola napię-

cia taśmy piły

Pompa chłodziwa
·· Moc silnika 100 W

Podpora rolkowa
·· Do podparcia długich 

materiałów

saw®

Piła taśmowa do metalu z wychylną ramą piły do ekonomicznej i precyzyjnej pracy

Model S 285DG
Nr artykułu 3300285
Cena netto

Dane maszyny
Napięcie elektryczne 400 V / 3 Ph ~50 Hz
Moc silnika napędowego taśmy piły 1,1 kW
Moc silnika pompy chłodziwa 100 W
Wszystkie
Posuw - opadanie ramy piły regulowany bezstopniowo
Prędkość taśmy piły 45 / 90 m/min
Wymiary taśmy piły 2 480 x 27 x 0,9 mm
Kąt cięcia  od -45° do 60°
Wymiary

Długość 1 720 mm
Szerokość bez / z ogranicznikiem materiału 870 / 1 270 mm
Wysokość dolnego / górnego położenia krań-

cowego ramienia piły 1 280 / 1 800 mm
Ciężar netto 295 kg

·· Cicha praca
·· Ciężka wersja żeliwna
·· Duża dokładność cięcia dzięki eliminacji wibracji
·· Prowadzenie taśmy na łożyskach kulkowych daje bardzo dobre 

prowadzenie taśmy i tym samym optymalne cięcie
·· Szczotka do usuwania wiórów
·· Automatyczne wyłączanie piły po zakończeniu cięcia
·· Seryjnie z wysokiej jakości taśmą bi-metalową
·· Ogranicznik materiału ze skalowaniem
·· Ograniczniki końcowe regulowane z  

dokładnością stopniową
·· Kompletnie wyposażona maszyna; użytkownik  

może rozpocząć produktywną pracę natychmiast  
po uruchomieniu

Pulpit sterowniczy
·· Duży 
·· Wyłącznik awaryjny grzybkowy
·· Przełącznik pompy chłodziwa
·· Przełącznik prędkość taśmy 

piły

Imadło do szybkiego mocowania
·· Przestawiane pokrętłem
·· 	Duża siła mocowania ze względu 

na dźwignię szybko mocującą

Dźwignia mocująca ramię piły
·· Bezstopniowo przestawiane 

cięcia w zakresie od 45° 
do -60°

Podstawa maszyny
·· Stabilna

Ilu.: Optisaw S 285DG

Zakresy cięcia

0 °  Ø 225 mm 180 mm 245 x 150 mm

45°  Ø 150 mm 150 mm 150 x 190 mm

60°  Ø 90 mm 90 mm 90 x 180 mm

-45°  Ø 150 mm 150 mm 120 x 150 mm

Zakres cięcia jest ustalany w cięciu pełnym. 
Przy odcinaniu zakres cięcia może być większy.

Taśmy piły HSS Bi-Metall M 42

Zęby na cal
Kąt ustaw-

czy zęba
Nr artykułu Cena netto

5 - 8 ZpZ  0° 3357511

6 - 10 ZpZ 0° 3357524

5 - 8 ZpZ  6° 3357512

Zestaw taśm do piły HSS Bi-Metall M 42

1 sztuka taśmy do piły 6 - 10 ZpZ; 0
1 sztuka taśmy do piły 5 - 8 ZpZ; 00

1 sztuka taśmy do piły 5 - 8 ZpZ; 60

3357504

„Ogólne informacje o pile taśmowej” na stronie 154

Wyposażenie standardowe

·· Regulowany ogranicznik materiału
·· Taśma piły bi-metalowa 
·· Podstawa maszyny
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Argumenty w postaci jakości, wydajności i ceny 

S 300DG / S 300DG Vario 

Manometr
·· Prosta i dokładna kontrola napię-

cia taśmy piły

Pompa chłodziwa
·· Moc silnika 100 W

Piła taśmowa do obróbki metalu z wychylną ramą. 
Optisaw S 300DG Vario z bezstopniowo regulowaną prędkością taśmy piły.

·· Cicha praca
·· Ciężka wersja żeliwna
·· Duża dokładność cięcia dzięki eliminacji wibracji
·· Prowadzenie taśmy na łożyskach kulkowych daje bardzo dobre prowadzenie taśmy i tym samym optymalne cięcie
·· Szczotka do usuwania wiórów
·· Mikrowyłącznik do automatycznego wyłączania krańcowego 
·· Przycisk "Ręczny bieg taśmy" na dźwigni manualnej włącza i wyłącza bieg taśmy piły
·· Seryjnie z wysokiej jakości taśmą bi-metalową
·· Ogranicznik materiału ze skalowaniem
·· Ograniczniki końcowe regulowane z dokładnością stopniową
·· Zgodność układu elektrycznego z normami CE

S 300DG Vario
·· Filtr elektromagnetyczny  

(kompatybilność elektromagnetyczna)

Imadło do szybkiego mocowania
·· Przestawiane pokrętłem
·· 	Duża siła mocowania ze wzglę-

du na dźwignię szybko mocującą

Podpora rolkowa
·· Do podparcia długich 

materiałów

Dźwignia mocująca ramię piły
·· Bezstopniowo przestawiane cięcia 

w zakresie od -45° do 60°

Podstawa maszyny
·· Stabilna

Model S 300DG 

Nr artykułu 3290290

Cena netto

Model S 300DG Vario
Nr artykułu 3290295
Cena netto

Dane maszyny
Napięcie elektryczne 400 V / 3 Ph ~50 Hz
Moc silnika napędowego taśmy piły 1,5 kW
Moc silnika pompy chłodziwa 100 W
Wszystkie
Posuw - opadanie ramy piły regulowany bezstopniowo
Prędkość taśmy piły 35 / 70 m/min.

Prędkość taśmy piły S 300DG Vario
regulowana bezstopniowo  
w zakrese 20 - 90 m/min

Wymiary taśmy piły 2 750 x 27 x 0,9 mm
Kąt cięcia od 45° do -60°
Wymiary
Długość 1 680 mm
Szer. bez / z ogranicznikiem materiału 700 / 1 300 mm
Wys. dolnego / górnego położenia krańcowego 1 600 / 1 850 mm
Ciężar netto 335 kg

Zakresy cięcia

0 °  Ø 255 mm 190 mm 310 x 190 mm

45°  Ø 215 mm 190 mm 190 x 200 mm

-60°  Ø 135 mm 135 mm 135 x 135 mm

-45°  Ø 220 mm 190 mm 190 x 135 mm

Zakres cięcia jest ustalany w cięciu pełnym. 
Przy odcinaniu zakres cięcia może być większy.

Taśmy piły HSS Bi-Metall M 42

Zęby na cal
Kąt ustawczy 

zęba
Nr artykułu Cena netto

5 - 8 ZpZ  0° 3357751

6 - 10 ZpZ 0° 3357753

5 - 8 ZpZ  6° 3357752

Zestaw taśm do piły HSS Bi-Metall M 42

1 sztuka taśmy do piły 6 - 10 ZpZ; 0
1 sztuka taśmy do piły 5 - 8 ZpZ; 00

1 sztuka taśmy do piły 5 - 8 ZpZ; 60

3357700

„Ogólne informacje o pile taśmowej” na stronie 154

saw®

Piła (przemiennik częstotliwości) jest zgodna z normą DIN EN 55011:2011-04 klasa C2 
(eksploatacja tylko w obszarach mieszanych-1 i przemysłowych)

Ilu.: Optisaw S 300DG

Wyposażenie standardowe
·· Regulowany ogranicznik materiału
·· Taśma piły bi-metalowa 
·· Podstawa maszyny
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Argumenty w postaci jakości, wydajności i ceny 

Talerz obrotowy
·· Można ciąć każdy kąt między 45° a 

-60° gdyż szczelina piły wędruje wraz 
z ramieniem

·· Wyraźnie czytelna skala kątowa

Model S 310DG Vario
Nr artykułu 3290335
Cena netto

Dane maszyny
Podłączenie elektryczne 400 V / 3 Ph ~50 Hz
Moc silnika 1,5 kW
Silnik pompy chłodziwa 100 W
Wszystkie
Posuw regulowany bezstopniowo
Prędkość taśmy piły 20 - 90 m/min
Wymiary taśmy piły 2 750 x 27 x 0,9 mm
Kąt cięcia 45° - -60°
Wymiary

Długość 1 680 mm
Szer. bez / z ogranicznikiem materiału 700 / 1 330 mm
Wys. dolnego / górnego położenia krańcowego 1 600 / 2 000 mm
Ciężar netto 380 kg

Prowadnica z twardego stopu
·· zapobiega szybkiemu zużyciu

S 310DG Vario 

Manometr
·· prosta i dokładna kontrola napięcia 

taśmy piły

Piła taśmowa do metalu z talerzem obrotowym i wychylną ramą piły do ekonomicznej 
i precyzyjnej pracy

·· Cicha praca
·· Ciężka wersja żeliwna
·· Duża dokładność cięcia dzięki eliminacji wibracji
·· Duża moc silnika nawet przy małych szybkościach
·· Mikroprzełącznik do automatycznego wyłączania 

krańcowego 
·· Precyzyjna i trwała prowadnica taśmy piły, z możli-

wością justowania
·· Ograniczniki końcowe regulowane z dokładnością 

stopniową
·· Szczotka do usuwania wiórów
·· Pompa chłodziwa
·· Pulpit sterowniczy ułatwia ustawianie maszyny
·· Kompletnie wyposażone maszyny; użytkownik może 

rozpocząć produktywną pracę natychmiast po uru-
chomieniu

Imadło do szybkiego mocowania
·· Przestawiane pokrętłem
·· 	Duża siła mocowania  

ze względu na dźwignię  
szybko mocującą

Dźwignia mocująca ramię piły
·· bezstopniowo przestawiane  

cięcia w zakresie od -45° do 60°

Piła (przetwornica częstotliwości) jest zgodna z normą DIN EN 55011:2011-04 
klasa C2 - (eksploatacja tylko w obszarach mieszanych-1 i przemysłowych)

Napęd Vario
·· Za pośrednictwem przetwornika częstotliwości
·· Bezstopniowo regulowana szybkość taśmy piły
·· Profesjonalna technika inwerterowa
·· Filtr elektromagnetyczny (kompatybilność elektromagnetyczna)

Zakresy cięcia

0 °  Ø 255 mm 200 mm 270 x 200 mm

45°  Ø 190 mm 160 mm 160 x 160 mm

-60°  Ø 110 mm 110 mm 110 x 210 mm

-45°  Ø 190 mm 140 mm 140 x 210 mm

Zakres cięcia jest ustalany w cięciu pełnym. Przy odcinaniu zakres 
cięcia może być większy.

Taśmy piły HSS Bi-Metall M 42

Zęby na cal
Kąt ustaw-

czy zęba
Nr artykułu Cena netto

5 - 8 ZpZ  0° 3357751

6 - 10 ZpZ 0° 3357753

5 - 8 ZpZ  6° 3357752

Zestaw taśm do piły HSS Bi-Metall M 42

1 sztuka taśmy do piły 6 - 10 ZpZ; 0
1 sztuka taśmy do piły 5 - 8 ZpZ; 00

1 sztuka taśmy do piły 5 - 8 ZpZ; 60

3357700

„Ogólne informacje o pile taśmowej” na stronie 154

saw®

Układ elektryczny 
·· zgodny z CE

Wyposażenie standardowe
·· Ograniczenie materiału
·· Taśma piły bi-metalowa 
·· Podstawa maszyny
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S 350DG 

Argumenty w postaci jakości, wydajności i ceny 

saw®

Siłownik hydrauliczny 
·· 	Precyzyjny, bezstopniowo 

regulowany	
ruch ramy piły

Pompa chłodziwa

Regulowany ograniczenik 
materiału
··  Skala 

Prowadnica taśmy piły 
·· 	Na łożyskach kulkowych 

z płytkami ze stopu twar-
dego do optymalnych 
wyników cięcia

Mocne imadło szybko mocujące
·· Dużych rozmiarów
·· Przestawiane pokrętłem
·· Mocowanie półwyrobu za pomocą 

poręcznej dźwigni szybko mocującej
·· Przestawiane na duże materiały

Naprężenie taśmy piły
·· Proste i prawidłowe usta-

wianie naprężenia taśmy 
piły za pomocą manometru

Szybkość opadania ramy
·· Proste ustawianie za 

pomocą zaworu regulacji 
posuwu na pulpicie

·· Wyłącznik awaryjny 
grzybkowy

Panel obsługi 
·· Włącznik/wyłącznik główny 
·· Kontrolka pracy
·· Wyłącznik awaryjny grzybkowy
·· Przełącznik pompy chłodziwa
·· Przełącznik wybierakowy prędkości

·· Ciężka wersja przemysłowa
·· Cicha praca
·· Duża dokładność cięcia dzięki eliminacji wibracji
·· Dwie przełączane prędkości taśmy piły 36/72 m/min.
·· Regulacja skosu do -60° poprzez wychylanie całej ramy piły
·· Pojedynczo regulowane prowadnice taśmy z twardego stopu na łożyskach kulko-

wych

·· Seryjnie z wysokiej jakości taśmą bi-metalową
·· Ograniczniki końcowe regulowane z dokładnością stopniową
·· Szczotka do usuwania wiórów
·· Mikrowyłącznik do automatycznego wyłączania krańcowego 
·· Regulowana pdpora rolkowa do długich i ciężkich półwyrobów
·· Kompletne wyposażenie maszyny; użytkownik może rozpocząć produktywną 

pracę natychmiast po uruchomieniu

Piła taśmowa do metalu z podwójnym skosem w wersji ciężkiej

Podstawa maszyny
·· Wytrzymała

Ilu.: Optisaw S 350DG

Układ elektryczny 
·· Zgodny z normami CE
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Wymiary

Stojak na materiał Nr artykułu Cena netto

MSR 4H dł. x szer. 1.000 x 440 mm 3357001

MSR 7H dł. x szer. 2.000 x 440 mm 3357002

MSR 10H dł. x szer. 3.000 x 440 mm 3357003

Przedłużenie stołu MSR1 3357004

Rolki PVC do MSR 3357609

Wyposażenie standardowe
·· Regulowany ogranicznik materiału
·· Taśma piły bi-metalowa 
·· Podstawa maszyny

·· Seryjnie z wysokiej jakości taśmą bi-metalową
·· Ograniczniki końcowe regulowane z dokładnością stopniową
·· Szczotka do usuwania wiórów
·· Mikrowyłącznik do automatycznego wyłączania krańcowego 
·· Regulowana pdpora rolkowa do długich i ciężkich półwyrobów
·· Kompletne wyposażenie maszyny; użytkownik może rozpocząć produktywną 

pracę natychmiast po uruchomieniu

Model S 350DG
Nr artykułu 3290350
Cena netto

Dane maszyny
Napięcie elektryczne 400 V / 3 Ph ~50 Hz
Moc silnika napędowego taśmy piły 2,2 kW
Moc silnika pompy chłodziwa 50 W
Wszystkie
Unoszenie ramy piły ręczne
Posuw - opadanie ramy piły regulowany bezstopniowo
Prędkość taśmy piły 36 / 72 m/min
Wymiary taśmy piły 2 925 x 27 x 0,9 mm
Kąt cięcia od -45° do 60°
Wymiary

Długość 1 750 mm
Szer. bez / z ogranicznikiem materiału 1 075 / 1 415 mm
Wys. dolnego / górnego położenia krańcowego 
ramienia piły 1 420 / 2 000 mm
Ciężar netto 550 kg

Dane techniczne, wymiary i akcesoria

Zakresy cięcia

0 °  Ø 270 mm 350 x 240 mm

45°  Ø 230 mm 230 x 150 mm

60°  Ø 200 mm 200 x 140 mm

-45°  Ø 140 mm 140 x 140 mm

Zakres cięcia jest ustalany w cięciu pełnym. 
Przy odcinaniu zakres cięcia może być większy.

Taśmy piły HSS Bi-Metall M 42

Zęby na cal
Kąt ustaw-

czy zęba
Nr artykułu Cena netto

5 - 8 ZpZ  0° 3357541

6 - 10 ZpZ 0° 3357542

4 - 6 ZpZ  6° 3357540

Zestaw taśm do piły HSS Bi-Metall M 42

1 sztuka taśmy do piły 6 - 10 ZpZ; 0
1 sztuka taśmy do piły 5 - 8 ZpZ; 00

1 sztuka taśmy do piły 4 - 6 ZpZ; 60

3357501

„Ogólne informacje o pile taśmowej” na stronie 154
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Argumenty w postaci jakości, wydajności i ceny 

148

Argumenty w postaci jakości, wydajności i ceny 

SD 350AVsaw®

Mocne imadło szybko mocujące
·· Dużych rozmiarów
·· Hydrauliczne
·· Samoczynnie zamykające
·· Przestawiane na duże przekroje
·· Bezstopniowo przestawiane cięcia w 

zakresie od -450 do 600 

·· Ustawienie kąta odczytywane na 
skali

Naprężenie taśmy piły
·· Proste i prawidłowe 

ustawianie naprężenia 
taśmy piły za pomocą 
manometru

Pompa chłodziwa

Siłownik hydrauliczny 
·· Bezstopniowo regulowany 

posuw piły - opadanie 
ramy piły 

Pulpit sterowniczy
·· Przejrzyście skonfigurowany 
·· Wychylny 

Regulowany ogranicznik 
materiału	
·· Skala

Prowadnica taśmy piły 
·· Na łożyskach kulkowych z 

płytkami ze stopu twardego 
do optymalnych wyników 
cięcia

Prędkość opadania ramy
·· Proste ustawianie za 

pomocą zaworu regulacji 
posuwu na pulpicie

·· Wyłącznik awaryjny 
grzybkowy

Półautomatyczna piła taśmowa do metalu z podwójnym skosem oraz bezstopiowo regulowaną prędkością 
taśmy piły za pomocą przemiennika częstotliwości 

·· Ciężka wersja przemysłowa
·· Cicha praca
·· Tryb manualny albo półautomatyczny
·· Bezstopniowo regulowana prędkość taśmy piły w zakresie 0-80 m/min.
·· Duża dokładność cięcia dzięki eliminacji wibracji
·· Regulacja skosu do 60° poprzez wychylanie całej ramy piły
·· Pojedynczo regulowane prowadnice taśmy z twardego stopu na łożyskach 

kulkowych
·· Seryjnie z wysokiej jakości taśmą bi-metalową
·· Ograniczniki końcowe regulowane z dokładnością stopniową
·· Szczotka do usuwania wiórów
·· Mikrowyłącznik do automatycznego wyłączania krańcowego 

·· Regulowana podpora rolkowa do długich i ciężkich półwyrobów
·· Kompletne wyposażenie maszyny; użytkownik może rozpocząć produktywną 

pracę natychmiast po uruchomieniu

Sposób działania trybu półautomatycznego 
·· Zamykanie imadła i aktywowanie silnika
·· Opuszczanie ramy piły do cięcia
·· Zatrzymywanie silnika i powrót ramy piły do pozy-

cji wyjściowej 

Podstawa maszyny
·· Wytrzymała

Układ elektryczny 
·· Zgodny z normami CE
·· Filtr elektromagnetyczny 

(kompatybilność elektro-
magnetyczna)

Ilu.: Optisaw SD 350AV

Piła jest zgodna z normą DIN EN 55011:2011-04 
klasa C2 - (eksploatacja tylko w obszarach mieszanych i przemysłowych)



149

Pr
ze

dm
ow

a
W

ie
rc

en
ie

Fr
ez

ow
an

ie
To

cz
en

ie
Pi
ło
w
an

ie
Sz

lif
ow

an
ie

Po
le

ro
w

an
ie

O
św

ie
tle

ni
e

Po
m

ia
ry

CN
C

In
de

ks

Wymiary
Model SD 350AV
Nr artykułu 3292355
Cena netto

Dane maszyny
Napięcie elektryczne 400 V / 3 Ph ~50 Hz
Łączna moc zainstalowania 3,8 kW
Moc silnika napędowego taśmy piły 2,2 kW
Moc pompy hydraulicznej 1,4 kW
Moc silnika pompy chłodziwa 50 W
Wszystkie
Unoszenie ramy piły
·· tryb manualny hydrauliczne przy użyciu przycisku
·· tryb półautomatyczny automatyczne
Posuw - opadanie ramy piły regulowany bezstopniowo

Prędkość taśmy piły
regulowana bezstopniowo            
w zakresie 0 - 80 m/min

Wymiary taśmy piły 2 925 x 27 x 0,9 mm
Kąt cięcia od -45° do 60°
Wymiary

Długość 1 750 mm
Szer. bez / z ogranicznikiem materiału 1 075 / 1 415 mm
Wys. dolnego / górnego położenia krańcowego ramienia 1 420 / 2 000 mm
Ciężar netto 600 kg

Dane techniczne, wymiary i akcesoria

Stojak na materiał Nr artykułu Cena netto

MSR 4H dł. x szer. 1.000 x 440 mm 3357001

MSR 7H dł. x szer. 2.000 x 440 mm 3357002

MSR 10H dł. x szer. 3.000 x 440 mm 3357003

Przedłużenie stołu MSR1 3357004

Rolki PVC do MSR 3357609

Zakresy cięcia

0 °  Ø 270 mm 230 mm 350 x 230 mm

45°  Ø 230 mm 200 mm 210 x 220 mm

60°  Ø 140 mm 140 mm 140 x 220 mm

-45°  Ø 230 mm 170 mm 140 x 200 mm

Zakres cięcia jest ustalany w cięciu pełnym. 
Przy odcinaniu zakres cięcia może być większy.

„Ogólne informacje o pile taśmowej” na stronie 154

Taśmy piły HSS Bi-Metall M 42

Zęby na cal
Kąt ustaw-

czy zęba
Nr artykułu Cena netto

5 - 8 ZpZ  0° 3357541

6 - 10 ZpZ 0° 3357542

4 - 6 ZpZ  6° 3357540

Zestaw taśm do piły HSS Bi-Metall M 42

1 sztuka taśmy do piły 6 - 10 ZpZ; 0
1 sztuka taśmy do piły 5 - 8 ZpZ; 00

1 sztuka taśmy do piły 4 - 6 ZpZ; 60

3357501

„Ogólne informacje o pile taśmowej” na stronie 154

Wyposażenie standardowe
·· Regulowany ogranicznik materiału
·· Taśma piły bi-metalowa 
·· Podstawa maszyny
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Argumenty w postaci jakości, wydajności i ceny 

CS 275 / CS 315 

Informacja „MSR 4 / MSR  7 / MSR 10“ na stronie 152

saw®

Stojak na materiał Nr artykułu Cena netto

 MSR 4 3357610 

 MSR 4H 3357001

 MSR 7 3357611

 MSR 7H 3357002 

 MSR 10 3357613

 MSR 10H 3357603

Pompa chłodziwa
·· Wyjmowany zbiornik na płyn chłodzący 
·· Wbudowana wydajna pompa

Długi uchwyt
·· Umożliwia cięcie bez dużego nakładu siły
·· 	Wbudowany przycisk (włącz/wyłącz)
·· Automatyczne włączanie pompy chłodziwa 

podczas cięcia

Podstawa maszyny
·· 	Masywna
·· 	Zamykane drzwi

Imadło
·· Mocujące centrycznie
·· Poczwórne prowadzenie
·· Pojedynczo regulowane szczęki mocujące
·· Cięcie odbywa się zawsze w optymalnej 

pozycji do półwyrobu
·· 4-dźwigniowy system mocujący
·· Zabezpieczone wrzeciono imadła

Mechanizm zabezpieczający
·· 	Funkcjonalny
·· 	Uniwersalny 
·· 	Ruchliwy
·· 	Szybki mechanizm otwierający do optymalnego 

bezpieczeństwa podczas cięcia

Ilu.: CS 315

·· Zakres wychylenia ± 45° 
·· Wyraźna i czytelna skala kątowa umożliwia precyzyjną pracę
·· Łatwe i szybkie przestawianie skosu
·· Zabezpieczone wrzeciono imadła
·· Masywna podstawa maszyny z obu stron z otworami do montażu stojaka na 

materiał MSR 

·· Rozmiary podstawy maszyny:
    -  CS 275 - 460 x 515 x 775 mm		
    -  CS 315 - 546 x 620 x 801 mm
·· Urządzenie jest wysyłane bez narzędzia obróbczego - piły (podziałka narzędzia 

jest dowolnie dobierana w zależności od rodzaju ciętego materiału)

Ręczne piły tarczowe do stali, żelaza, metali lekkich, materiałów pełnych i profili
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Informacje o piłach tarczowych

4 mm/T:         rura/profile (grubość ściany)

··do 1 mm:    aluminium / brąz / miedź / mosiądz

··do 1,5 mm: stale do 1.500 N/m2/stale nierdzewne

··do 2 mm:   stale do 1.200 N/m2

6 mm/T:         rura/profile (grubość ściany)

··do 1,5 mm: aluminium / brąz / miedź / mosiądz

··od 3 mm:     stale do 1.800 N/m2

6 mm/T:            materiał pełny (przekrój)

··10-20 mm:   aluminium / brąz / miedź / mosiądz

··20-40 mm:  stale do 1.800 N/m2/stale nierdzewne

8 mm/T:         rura/profile (grubość ściany)

··od 3 mm:     aluminium / brąz / miedź / mosiądz

8 mm/T:            materiał pełny (przekrój)

··20-40 mm: stale do 1.800 N/m2 aluminium/brąz/miedź

··40-60 mm: stale do 1.200 N/m2 stale nierdzewne

Wymiary

Brzeszczot tarczowy do metalu CS 275

mm/na ząb Zęby
Grubość 

brzeszczotu
Nr artykułu Cena netto

4 mm/T 220 zębów 2,5 mm 3357444

6 mm/T 140 zębów 2,5 mm 3357446

8 mm/T 110 zębów 2,5 mm 3357448

CS 315

4 mm/T 240 zębów 2,5 mm 3357454

6 mm/T 150 zębów 2,5 mm 3357456

8 mm/T 120 zębów 2,5 mm 3357458

Model CS 275 CS 315
Nr artykułu 3302275 3302300
Cena netto

Dane maszyny
Napięcie elektryczne 400 V / 3 Ph ~50 Hz 400 V / 3 Ph ~50 Hz
Moc silnika napędowego piły  1,4 / 2,0 kW 0,75 / 1,5 kW
Moc silnika pompy chłodziwa 40 W
Wszystkie

Kąt cięcia od -450  do +450

Przestawianie kąta cięcia przy użyciu obrotowego tależa ułożyskowanego
Posuw - opadanie piły ręczny
Szybkość cięcia 41 / 82 min.-1 19 / 38 min.-1

Średnica narzędzia obróbcze-
go - piły

Ø 275 mm; 
Średnica wewnętrzna 

40 mm

Ø 315 mm; 
Średnica wewnętrzna      

40 mm
Odległość mocowania imadła 110 mm 135 mm
Wymiary

Długość 460 mm 560 mm
Szerokość 830 mm 902 mm
Wysokość 1 700 mm 1 765 mm
Ciężar netto 175 kg 235 kg

Dane techniczne, wymiary i akcesoria

Zakresy cięcia

CS 275
0 °

 Ø 60 mm 60 mm 100 x 60 mm

CS 315  Ø 85 mm 85 mm 130 x 70 mm

CS 275
45°

 Ø 60 mm 60 mm 70 x 60 mm

CS 315  Ø 85 mm 85 mm 90 x 70 mm

Wyposażenie standardowe
·· Układ płynu chłodzącego 
·· Bez narzędzia obróbczego - piły
·· Podstawa maszyny
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Argumenty, które przekonują...

Akcesoria Rolki PVC 3 sztuki Przedłużenie stołu MSR 1
Nr artykułu 3357609 3357004

Cena netto

Przedłużenie stołu MSR 1 
·· Możliwość dodatkowego montażu
·· Możliwość rozbudowy w obu  

kierunkach

MSR 4 / MSR  7 / MSR 10

Ilu.: MSR 4

Ilu.: MSR 7

Stojak na materiały z regulacją wysokości MSR jako pomoc manualna do podparcia i przemieszczania 
półwyrobów na piłach do metalu. 
Wersja H ze zmiennym ustawieniem wysokości do 1 050 mm.

Rama
·· Wersja stabilna
·· Mocny specjalny profil 

Rolki nośne 
·· Stal
·· Z obu stron na łożyskach kulkowych

Wysokość podparcia
·· Zmienne ustawienie 		

650 - 950 mm
·· Model H: 660 - 1.050 mm

·· Bezproblemowy i racjonalny transport materiału w celu doprowadzania i odprowadzania półwyrobów
·· Uniwersalne zastosowanie np. do pił taśmowych do metalu, pił tarczowych, itd.
·· Podpórka na rolkach z bezstopniową regulacją wysokości 
·· Bezpieczne podparcie półwyrobu na masywnych i wytrzymałych rolkach stalowych 
·· Możliwość nieskończonego przedłużania
·· Możliwość montażu systemów pomiaru długości LMS 

Akcesoria rolki PVC
·· Możliwość dodatkowego montażu
·· Na antypoślizgowym PVC
·· W celu uniknięcia zadrapań
·· Rolki wystarczy zawiesić w istnieją-

cym uchwycie
·· W praktycznym uchwycie ściennym

Model MSR 4 MSR 7 MSR 10
Nr artykułu 3357610 3357611 3357613
Cena netto
Model MSR 4H MSR 7H MSR 10H
Nr artykułu 3357001 3357002 3357003
Cena netto

Dane techniczne
Średnica rolek nośnych 60 mm 60 mm 60 mm
Szerokość rolek nośnych 360 mm 360 mm 360 mm
Statyczne obciążenie stołu 500 kg 700 kg 700 kg
Wymiary

Długość x szerokość 1 000 x 440 mm 2 000 x 440 mm 3 000 x 440 mm
Wysokość 650 - 950 mm 650 - 950 mm 650 - 950 mm
Wysokość wersji H 660 - 1 050 mm 660 - 1 050 mm 660 - 1 050 mm
Ciężar netto 30 / 33 kg 58 / 61 kg 78 / 83 kg

Ilu.: MSR 10

Wyposażenie standardowe

·· Materiał mocujący do przedłu-
żenia 
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Argumenty w postaci jakości, wydajności i ceny Argumenty, które przekonują...

Suwak oporowy
·· Ogranicznik prawy i lewy
·· Rozkładany

LMS 10 - LMS 40

Ilu.: Stojak MSR 4 z systemem pomiaru długości LMS 10

Prowadnica ślizgowa liniowa 
·· Bez smarowania 
·· Bardzo cicha praca 
·· Odporna na zużycie 
·· Odporny na korozję 
·· Niewielkie współczynniki 

tarcia 
·· Wysoka nośność statyczna 

·· Ogranicznik prawy i lewy 
·· Wyświetlacz LCD
·· Funkcje przełączania:
·· Zerowanie wskaźnika
·· Reset
·· 	Wskaźnik kierunku ±
·· Funkcja miary bezwzględnej i łańcucha 

wymiarowego

Sanki
·· Łatwe do poruszania 
·· Precyzyjne prowadzenie 
·· Wymienne trwałe łożyska 

ślizgowe suche 
·· Łatwy samodzielny montaż

Systemy pomiaru długości do zamontowania na stojaku na materiały MSR do perfekcyjnego 
pomiaru długości i do precyzyjnego pozycjonowania

·· System pomiarowy z taśmą magnetyczną
·· Do powtarzających się zadań pomiarowych o wysokiej precyzji 0,05 mm
·· Automatyczne włączanie wskaźnika 
·· Przy dłuższych przerwach system pomiarowy wyłącza się i zachowuje w pamięci ostatni wymiar
·· Dokładność pomiaru: ±(0,025 + 0.02 x długość mierzona [m])
·· Żywotność baterii do 10 lat

Model LMS 10 LMS 20 LMS 30 LMS 40
Nr artykułu 3383851 3383852 3383853 3383854
Cena netto

Dane techniczne
Długość szyny 1 000 mm 2 000 mm 3 000 mm 4 000 mm
Odcinek przesuwu 830 mm 1 830 mm 2 830 mm 3 830 mm

Ogranicznik materiału
·· Do dużych średnic
·· Ogranicznik do małych sztuk 

z przedłużeniem 

dalsze długości na życzenie
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Ogólne  informacje o pile taśmowej

Przedmiot obrabiany 
Obrabiany półwyrób musi zostać pewnie zamocowany, aby nie mógł wibrować ani obracać się. Nie należy używać uszkodzonych, wygiętych lub silnie  
odkształconych półwyrobów. Cięcie jest tym dokładniejsze, im bliżej prowadnice piły przysunięte są do obrabianego przedmiotu.

Cienkie wióry wyglądają jak puder.
·· Proszę zwiększyć posuw albo zredukować szyb-

kość taśmy piły.

Przypalone, ciężkie wióry.
·· Proszę zredukować posuw lub szybkość 

taśmy piły.

Pozwijane, srebrne i ciepłe wióry.
·· Optymalny posuw i szybkość taśmy piły.

Docieranie taśm piły
·· Prawidłowe docieranie gwarantuje długą żywotność.
·· Ostre krawędzie skrawające o bardzo małych promieniach są warunkiem wstępnym 

dużej zdolności skrawania taśm piłujących. 
·· Aby uzyskać optymalną trwałość, zalecamy odpowiednie docieranie taśmy piłującej. 
·· Prawidłową szybkość cięcia (m/min) i posuwu (mm/min) ustala się w zależności od 

materiału i rozmiaru ciętego materiału. 
·· Ważne jest, aby używając nowej taśmy stosować jedynie ok. 50% ustalonego posuwu. 

Celem jest uniknięcie uszkodzenie bardzo ostrych zębów przez mikro-odpryski przy zbyt 
grubych wiórach. 

·· Nowe taśmy pił na początku mogą mieć tendencję do wibracji i hałasów powodowa-
nych przez drgania. Jeśli tak się zdarzy, proszę minimalnie zredukować szybkość cięcia. 
Przy niewielkich rozmiarach półwyrobu należy w fazie docierania skrawać ok. 300 - 500 
cm2 ciętego materiału. 

·· Jeśli potrzebna jest obróbka półwyrobu o większych rozmiarach, zalecamy docieranie 
przez ok. 15 min. Po dotarciu należy powoli zwiększać posuw do ustalonej wcześniej 
wartości zadanej.

Optymalne formowanie wiórów 
·· Wióry będące efektem cięcia są najlepszym 

identyfikatorem prawidłowego ustawienia 
posuwu i prędkości taśmy piły. Przyjrzyj się 
powstającym wiórom i ustaw prawidłowo 
posuw.

Podziałka zębów (uzębienie)
Układ zębów określa liczba zębów na długości jednego cala (25,4 mm).
Ogólna zasada brzmi: 
Im krótsze cięcie (np.: profile), tym drobniejsze wybierane uzębienie. Im większe zagłębienie w materiał (np. materiał pełny), tym większe stosowane uzębienie.
Zbyt duża podziałka zębów może powodować nieprawidłowy przebieg cięcia, gdyż wióry czopują kanały i taśma piła jest wypychana z linii cięcia. Zbyt mała 
podziałka zębów może prowadzić do wyłamywania zębów, gdyż siła skrawania działająca na pojedyncze zęby będzie za duża. Co najmniej 3 zeby powinny wcho-
dzić w materiał, aby uzyskać ekonomiczny rezultat.

Układy zębów stosowane w taśmach bimetalowych HSS

Uzębienie standardowe Uzębienie zmienne Cięcie rur i profili

Profilu
przekrój

Liczba zębów 
na cal

Profilu
przekrój

Liczba zębów na cal
Średnica Ø 40 Ø 80 Ø 100 Ø 150 Ø 200 Ø 300

Grubość ścian   	 Podziałka zębów (ZpZ)

< 12 mm 14 ZpZ < 25 mm 10 - 14 ZpZ 3 mm 8 - 12 8 - 12 8 - 12 8 - 12 6 - 10 6 - 10

12 - 30 mm 10 ZpZ 20 - 40 mm 8 - 12 ZpZ 8 mm 8 - 12 6 - 10 6 - 10 5 - 8 4 - 6 4 - 6

30 - 50 mm 8 ZpZ 25 - 70 mm 6 - 10 ZpZ 12 mm 6 - 10 5 - 8 5 - 8 4 - 6 4 - 6 4 - 6

50 - 80 mm 6 ZpZ 35 - 90 mm 5 - 8 ZpZ 15 mm 5 - 8 4 - 6 4 - 6 4 - 6 3 - 4 3 - 4

80 - 100 mm 4 ZpZ 50 - 100 mm 4 - 6 ZpZ 20 mm - 4 - 6 4 - 6 4 - 5 4 - 5 4 - 5

Tworzywa
Cięcia

szybkość cięcia (M42)

Stal konstrukcyjna/automatowa 80 - 90 m/min

stale do nawęglania/stale ulepszane 45 - 75 m/min

Niestopowe stale narzędziowe/łożyskowe 40 - 60 m/min

Stopowe stale narzędziowe/szybkotnące 30 - 40 m/min

Stale nierdzewne 20 - 35 m/min

Stale odporne na wysokie temperatury/stop termoodporny 15 - 25 m/min



152152

Argumenty w postaci jakości, wydajności i ceny 
Argumenty, które przekonują...

Akcesoria Rolki PVC 3 sztuki Przedłużenie stołu MSR 1
Nr artykułu 3357609 3357004

Cena netto

Przedłużenie stołu MSR 1 
·· Możliwość dodatkowego montażu
·· Możliwość rozbudowy w obu  

kierunkach

MSR 4 / MSR  7 / MSR 10

Ilu.: MSR 4

Ilu.: MSR 7

Stojak na materiały z regulacją wysokości MSR jako pomoc manualna do podparcia i przemieszczania 
półwyrobów na piłach do metalu. 
Wersja H ze zmiennym ustawieniem wysokości do 1 050 mm.

Rama
·· Wersja stabilna
·· Mocny specjalny profil 

Rolki nośne 
·· Stal
·· Z obu stron na łożyskach kulkowych

Wysokość podparcia
·· Zmienne ustawienie 		

650 - 950 mm
·· Model H: 660 - 1.050 mm

·· Bezproblemowy i racjonalny transport materiału w celu doprowadzania i odprowadzania półwyrobów
·· Uniwersalne zastosowanie np. do pił taśmowych do metalu, pił tarczowych, itd.
·· Podpórka na rolkach z bezstopniową regulacją wysokości 
·· Bezpieczne podparcie półwyrobu na masywnych i wytrzymałych rolkach stalowych 
·· Możliwość nieskończonego przedłużania
·· Możliwość montażu systemów pomiaru długości LMS 

Akcesoria rolki PVC
·· Możliwość dodatkowego montażu
·· Na antypoślizgowym PVC
·· W celu uniknięcia zadrapań
·· Rolki wystarczy zawiesić w istnieją-

cym uchwycie
·· W praktycznym uchwycie ściennym

Model MSR 4 MSR 7 MSR 10
Nr artykułu 3357610 3357611 3357613
Cena netto
Model MSR 4H MSR 7H MSR 10H
Nr artykułu 3357001 3357002 3357003
Cena netto

Dane techniczne
Średnica rolek nośnych 60 mm 60 mm 60 mm
Szerokość rolek nośnych 360 mm 360 mm 360 mm
Statyczne obciążenie stołu 500 kg 700 kg 700 kg
Wymiary

Długość x szerokość 1 000 x 440 mm 2 000 x 440 mm 3 000 x 440 mm
Wysokość 650 - 950 mm 650 - 950 mm 650 - 950 mm
Wysokość wersji H 660 - 1 050 mm 660 - 1 050 mm 660 - 1 050 mm
Ciężar netto 30 / 33 kg 58 / 61 kg 78 / 83 kg

Ilu.: MSR 10

Wyposażenie standardowe

·· Materiał mocujący do przedłu-
żenia 
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Argumenty w postaci jakości, wydajności i ceny Argumenty, które przekonują...

Suwak oporowy
·· Ogranicznik prawy i lewy
·· Rozkładany

LMS 10 - LMS 40

Ilu.: Stojak MSR 4 z systemem pomiaru długości LMS 10

Prowadnica ślizgowa liniowa 
·· Bez smarowania 
·· Bardzo cicha praca 
·· Odporna na zużycie 
·· Odporny na korozję 
·· Niewielkie współczynniki 

tarcia 
·· Wysoka nośność statyczna 

·· Ogranicznik prawy i lewy 
·· Wyświetlacz LCD
·· Funkcje przełączania:
·· Zerowanie wskaźnika
·· Reset
·· 	Wskaźnik kierunku ±
·· Funkcja miary bezwzględnej i łańcucha 

wymiarowego

Sanki
·· Łatwe do poruszania 
·· Precyzyjne prowadzenie 
·· Wymienne trwałe łożyska 

ślizgowe suche 
·· Łatwy samodzielny montaż

Systemy pomiaru długości do zamontowania na stojaku na materiały MSR do perfekcyjnego 
pomiaru długości i do precyzyjnego pozycjonowania

·· System pomiarowy z taśmą magnetyczną
·· Do powtarzających się zadań pomiarowych o wysokiej precyzji 0,05 mm
·· Automatyczne włączanie wskaźnika 
·· Przy dłuższych przerwach system pomiarowy wyłącza się i zachowuje w pamięci ostatni wymiar
·· Dokładność pomiaru: ±(0,025 + 0.02 x długość mierzona [m])
·· Żywotność baterii do 10 lat

Model LMS 10 LMS 20 LMS 30 LMS 40
Nr artykułu 3383851 3383852 3383853 3383854
Cena netto

Dane techniczne
Długość szyny 1 000 mm 2 000 mm 3 000 mm 4 000 mm
Odcinek przesuwu 830 mm 1 830 mm 2 830 mm 3 830 mm

Ogranicznik materiału
·· Do dużych średnic
·· Ogranicznik do małych sztuk 

z przedłużeniem 

dalsze długości na życzenie



Szlifierki

Polerki
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GQ-D13 

Model GQ-D13
Nr artykułu 3140020
Cena netto

Dane maszyny 
Napięcie elektryczne 230 V/1 Ph ~50 Hz
Moc silnika 80 W
Dane techniczne
Bezstopniowa prędkość obrotowa 4.200 min-1

Tarcza szlifierska Ø 78 mm
Zakres ostrzonych wierteł od Ø 3 mm do Ø 13 mm
Wymiary
Długość 220 mm
Szerokość 200 mm

Wysokość 160 mm
Ciężar netto 2,5 kg

XX Prosta obsługa 
XX Ekonomiczne ostrzenie wierteł spiralnych z dwoma ostrzami
XX Proste ostrzenie wierteł - czysto, szybko i dokładnie
XXUrządzenie łatwe do przewiezienia
XXNieskomplikowana wymiana tarczy szlifierskiej
XXWymuszony proces ostrzenia i prosty w obsłudze
XX Automatyczny szlif geometrii końcówek dzięki krzywce tarczowej
XXMocna obudowa z tworzywa sztucznego z antypoślizgowymi nóżkami
XXDiamentowe kamienie szlifierskie o długiej żywotności do perfekcyjnego szlifu.

Ilu.: Optigrind GQ-D13

Poręczna szlifierka do ostrzenia wierteł - do prostego naostrzenia 
wierteł spiralnych od Ø  3 mm do Ø 13 mm

Akcesoria Nr artykułu Cena netto

Wymienna tarcza szli-
fierska diamentowa

3140021

Trzy kroki do naostrzenia 
wiertła

Ustawienie wiertła
·· Ustawienie wiertła spiralnego na 

długość (część niepodparta) i pod 
odpowiednim kątem.

Przeszlifowanie wiertła
·· Lekkim obracaniem od ogranicznika 

do ogranicznika

Zaostrzenie wiertła
·· Również lekkim obracaniem od ogra-

nicznika do ogranicznika

Wyposażenie standardowe
·· Diamentowa tarcza szlifierska
·· Mocowanie tulei zaciskowej

Argumenty w postaci jakości, wydajności i ceny 
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DG 20 

Wyposażenie standardowe
·· Misa z wodą chłodzącą
·· Ostrzarka
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Argumenty w postaci jakości, wydajności i ceny 

Model DG 20 
Nr artykułu 3100020
Cena netto

Dane maszyny 
Napięcie elektryczne 230 V/1 Ph ~50 Hz
Moc silnika 600 W
Dane techniczne
Bezstopniowa prędkość obrotowa 1 400 - 7.600 min-1

Szybkość szlifowania 16 m/s
Zakres ostrzonych wierteł od Ø 3 mm do Ø 20 mm
Kąt ostrzenia końcówek 900 - 1500

Ostrzarka
Ø zewn. 40 mm
Ø wewn. 26 mm
Ø  gwintu M 10

głębokość ostrzałki 22 mm
Wymiary
Długość 490 mm
Szerokość 270 mm

Wysokość 235 mm
Ciężar netto 22,5 kg

Wymiary

XXMasywna żeliwna płyta podstawy o dużym ciężarze własnym zapewnia pracę bez wibracji
XXDługa żywotność i bardzo płynna praca dzięki wyważonemu wirnikowi, zamocowanemu w wysokiej jakości 
łożyskach kulkowych 
XX Przełącznik elektromagnetyczny z zamykanym wyłącznikiem awaryjnym
XXWysoka dokładność powtórzeń dzięki posuwowi na prowadnicach pryzmowych
XX Bezstopniowa regulacja prędkości obrotowej do różnych materiałów
XXMożliwa regulacja kątów do wszystkich typów wierteł spiralnych
XXOprawka pryzmowa do dokładnego centrowania półwyrobu
XX Zaślepka gumowa do ochrony przed pyłem i wodą
XX Seryjnie w oryginalnym wyposażeniu misa do wody chłodzącej oraz ostrzałka

Szlifierka do ostrzenia wierteł z bezstopniową regulacją prędkości obrotowej 
i wysoką dokładnością powtórzeń

Duży zakres szlifowania 
·· Wiertło spiralne  

od Ø 3 do Ø 20 mm

Ostrzarka
·· Samoczynne obciąganie 

ściernicy 
·· Nie wymagane dodatkowe 

obciąganie

Podstawa pryzmowa
·· Stabilna
·· Dokładne centrowanie i bez-

pieczne mocowanie ostrzonych 
narzędzi

Akcesoria Nr artykułu Cena netto

Ostrzałka czerwona 3107120

Ostrzałka zielona do stopów twardych 3107121

DG20
W użyciu

Ilu.: Optigrind DG20
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Argumenty w postaci jakości, wydajności i ceny Wiertła...

GH 10T/GH 15T 

Model GH10T GH15 T
Nr artykułu 3100110 3100115
Cena netto

Dane maszyny 
Napięcie elektryczne 230 V/1 Ph ~50 Hz 230 V/1 Ph ~50 Hz
Moc silnika 180 W 450 W
Dane techniczne
Bezstopniowa prędkość obrotowa 5.300 min-1 5.000 min-1

Kąt ostrzenia końcówek 900 - 1350 900 - 1450

Zakres ostrzonych wierteł od Ø 2 mm do Ø 13 mm od Ø 3 mm do Ø 30 mm
Wymiary
Długość 310 mm 450 mm
Szerokość 180 mm 240 mm

Wysokość 190 mm 270 mm
Ciężar netto 9,5 kg 33 kg

XX Prosta obsługa 
XX Precyzyjne i ekonomiczne ostrzenie wierteł spiralnych z dwoma ostrzami
XX Proste ostrzenie wierteł - czysto, szybko i dokładnie
XXUrządzenie łatwe do przewiezienia
XXDiamentowe kamienie szlifierskie o długiej żywotności do perfekcyjnego szlifu.
XX Kompletne wyposażenie z tulejami zaciskowymi ER we wnętrzu maszyny (w korpusie)
XXOstrza wiertła mocuje się w imaku zaciskowym w określonym położeniu i w podanej kolejności wprowadza 
się je w otwory szlifierskie, aby przeszlifować ostrza krótkim ruchem obrotowym imaka zaciskowego.

Ilu.: Optigrind GH10T

Ręczne szlifierki do ostrzenia wierteł - idealne do szlifowania wierteł spiralnych

Ilu.: Optigrind GH15T

·· ... zeszlifowane i zaostrzone

Akcesoria Nr artykułu Cena netto

Wymienna tarcza  
szlifierska diamentowa 
GH10T

3100126

Wymienna tarcza  
szlifierska diamentowa 
GH15T

3100127

Obszerny zakres dostawy

z kompletnym asortymentem tulei zaciskowych 

GH 10T
·· 11 szt. Tuleje zaciskowe ER 20 		

rozmiary od Ø 2 do Ø 13 mm

GH 15T
·· 6 szt. Tuleje zaciskowe ER 20 		

rozmiary od Ø 3 do Ø 8 mm
·· 22 szt. Tuleje zaciskowe ER 40 	

	 rozmiary od Ø 8 do Ø 30 mm

·· ... ze stępionymi ostrzami
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GH 20T

Model GH20T
Nr artykułu 3100125
Cena netto

Dane maszyny 
Napięcie elektryczne  400 V/3 Ph ~50Hz
Moc silnika 370 W
Prędkości obrotowe
Prędkość obrotowa diamentowej tarczy szlifierskiej 5.000 min-1

Szybkość szlifowania maks. 35 m/s
Prędkość obrotowa silnika 2.750 min-1

Odcinki przesuwu
Odcinek przesuwu imaka narzędziowego 140 mm
Precyzyjna regulacja imaka narzędziowego 18 mm
Precyzyjna regulacja osi wzdłużnej 6 mm
Ustawiane kąty
Pionowe / na odwrocie 00 - 400

Poziome / szlifowanie stożków 00 - 1800

Kąt ujemny 00 - 520

Ustawienie kąta obrotu 150

1800

Mocowanie tulei zaciskowej
Zakres mocowania Ø 1 - 16 mm
Typ tulei zaciskowej 385E (5C), DIN 6341
Wymiary
Długość x szerokość x wysokość 350 x 450 x 340 mm
Ciężar netto 45 kg

Wszechstronnie stosowana szlifierka do noży oprawkowych 
i narzędzi o różnych geometriach

XXUniwersalne zastosowanie dzięki wszechstronnym możliwościom wychylania i regulacji
XX Zastosowanie np. w produkcji frezów jednoostrzowych do grawerowania (cylindrycznych, centrycznych, 
stożkowych)
XXDo szlifowania stempli, wierteł spiralnych, elektrod, noży tokarskich, kłów centrujących itd.
XXWysoka precyzja dzięki wytrzymałemu korpusowi maszyny i precyzyjnemu wrzecionu szlifierskiemu, 
napędzanego bez wibracji
XX Prosta nastawa urządzenia oraz obsługa
XXGłowica indeksowana z 24 pozycjami
XX Regulowany mechanizm obciągający

Wymienna tarcza szlifierska Nr artykułu Cena netto

uziarnienie korundu 80 3100128

uziarnienie diamentu 150 3100129

Wyposażenie standardowe

·· Korundowa ściernica garnkowa	
	 Ø 100 x 50 x Ø 20 mm

·· Diamentowa ściernica garnkowa	
        Ø 100 x 50 x Ø 20 mm 		
(zamontowana już w stanie dostarczonym)

·· Tuleje zaciskowe 385E (5C) DIN 6341		
Ø 37,5 mm L=89 mm ; 20° 	

·· Rozmiary Ø 4/6/8/10/12 mm

·· Mechanizm do szlifowania  
frezów trzpieniowych

·· Mechanizm do szlifowania noży 
tokarskich

·· Mechanizm do szlifowania wierteł 
spiralnych

·· Narzędzie sterownicze

GH 20T w użyciu

Argumenty w postaci jakości, wydajności i ceny 
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Akcesoria Nr artykułu Cena netto

Podkładka na rzep 3357801

Tarcze szlifierskie - zapięcie na rzep
*Jednostka opakowania i cenowa 5 szt.

Uziarnienie 40 3357854

Uziarnienie 60 3357856

Uziarnienie 80 3357858

Uziarnienie 100 3357860

Uziarnienie 120 3357862

Uziarnienie 150 3357865

TS 305 

XXWszechstronne obszary zastosowania
XX do szlifów zgrubnych, drobnych i kształtowych
XX Stabilny i stateczny korpus maszyny
XXWyważony aluminiowy talerz szlifierski daje płynną pracę
XXWydajny silnik
XXNaklejona tarcza szlifierka w standardowym zakresie dostawy

Szlifierka talerzowa do obróbki powierzchni metalowych

·· Seryjny króciec odsysający z dwiema 
średnicami do podłączenia urządzenia 
odsysającego

·· Zewnętrzna średnica znamionowa ± Ø 
30/ Ø 38 mm

·· Seryjny ogranicznik kątowy wychylny 
± 60°

·· Stół szlifierski przechylny do ± 45°

·· Podkładka na rzep do tarczy szli-
fierskiej dostępna w opcjonalnych 
akcesoriach. Tarcza szlifierska ma 
świetną przyczepność i można ją 
łatwo wymieniać

Model TS 305
Nr artykułu 3310305
Cena netto 

Dane maszyny
Napięcie elektryczne 230 V/1 Ph ~50 Hz
Moc silnika 900 W
Wszystkie
Talerz szlifierski Ø 305 mm
Prędkość obrotowa 1 420 min-1

Podkładka na stół 155 x 440 mm
Przestawianie ogranicznika kątowego ± 60°
Stół szlifierski przechylny ± 45°
Wymiary
Długość x szerokość x wysokość 440 x 445 x 365 mm
Ciężar netto 30 kg

Ilu.: Optigrind TS 305

Wyposażenie standardowe
··  Przestawny ogranicznik kątowy
··  Tarcza szlifierska naklejona na talerz szlifierski

Argumenty w postaci jakości, wydajności i ceny 
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DBS 75 

Model DBS 75
Nr artykułu 3311075
Cena netto

Dane maszyny
Napięcie elektryczne 400 V/3 Ph ~50 Hz
Moc silnika 1,1 kW
Prędkość obrotowa 1.410 min-1

Prędkość biegu taśmy 11 m/sek.
Taśma szlifierska
Wymiar taśmy szlifierskiej 75 x 1 180 mm
Talerz szlifierski
Wymiar talerza szlifierskiego Ø 150 mm
Wymiary
Wewnętrzna średnica znamionowa króćca odsysającego Ø 47 mm
Zewnętrzna średnica znamionowa króćca odsysającego Ø 50 mm

Podkładka szlifierska 85 x 215 mm
Zakres wychylenia stołu szlifierskiego 90°
Długość x szerokość x wysokość 665 x 560 x 405 (765 ) mm
Ciężar netto 68 kg

Taśmy szlifierskie
*Jednostka opakowania i cenowa 5 szt.

Rozmiar: 75 x 1 180 mm

Uziarnienie 40 3357622 

Uziarnienie 60 3357624

Uziarnienie 80 3357626

Uziarnienie 120 3357628

Ilu.: Optigrind DBS75

Wymiary

Wyposażenie standardowe
··  Uziarnienie taśmy szlifierskiej 60
··  Uziarnienie talerza szlifierskiego 60
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Argumenty w postaci jakości, wydajności i ceny 
XXWydajny silnik 
XXManualnie regulowane naprężenie taśmy szlifierskiej
XX Łatwa wymiana taśmy szlifierskiej
XX Precyzyjne justowanie do równoległego biegu taśmy
XXWychylny stół szlifierski, ustawiany za pomocą dźwigni zaciskowej
XX Króciec odsysający
XXNaklejona tarcza szlifierka w standardowym zakresie dostawy
XXDostępne w akcesoriach podkładki na rzepy i tarcze szlifierskie mają świetną 
przyczepność i można jest łatwo wymieniać

Uniwersalnie stosowana szlifierka taśmowa i talerzowa z wychylnym ramieniem 
szlifującym do wygładzania, szlifowania powierzchniowego i konturowego

Talerz szlifierski- zapięcie na rzep
*Jednostka opakowania i cenowa 5 szt.

Ø 150 mm

Uziarnienie 40 3357832 

Uziarnienie 60 3357834

Uziarnienie 80 3357836

Uziarnienie 120 3357838

Talerz na rzep 3357802

·· Do tarczy szlifierskiej 
·· Tarcza szlifierska ma świetną przyczepność i można ją 

łatwo wymieniać

Ziarno od 40 do 120
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Argumenty w postaci jakości, wydajności i ceny 

GU 15/GU 18/GU 20/GU 25/GU 20Vario/GU 25Vario

Model GU 15 GU 18 GU 20 / GU 20Vario GU 25 / GU 25Vario
Nr artykułu (230 V) 3101505 3101510 3101515 -
Cena netto -
Nr artykułu (400 V) - - 3101520 3101525

Cena netto - -

Nr artykułu (Vario) - - 3010260* 3010270*

Cena netto - -

Dane maszyny
Napięcie elektryczne   230 V/1 Ph ~50 Hz    230 V/1 Ph ~50 Hz  230 V/1 Ph / 400 V/3 Ph   400 V/3 Ph ~50 Hz
Moc silnika 450 W  450 W 600 W 1,5 kW  
Tarcze szlifierskie

Wymiary Ø 150 x 20 mm
otwór Ø16 mm

Ø 175 x 25 mm
otwór Ø 32 mm 

Ø 200 x 30 mm
otwór Ø 32 mm 

Ø 250 x 40 mm
otwór Ø 32 mm

Prędkości obrotowe 2.850 min-1 2 850 min-1 2 850 min-1 2 850 min-1

Prędkości obrotowe Vario - - 800 - 2.850 min-1 800 - 2.850 min-1

Wymiary
Dł. x Szer. x Wys. 465 x 316 x 302 mm 456 x 316 x 302 mm 510 x 354 x 332mm 661 x 391 x 382 mm
Ciężar netto 10,7 kg 12,3 kg 18,5 kg 32,5 kg

Tarcza szlifierska
korund normalny drobny K 80

Ø 150 x 20 Ø 16 mm 3107155 

Ø 175 x 25 Ø 32 mm 3107185 

Ø 200 x 30 Ø 32 mm 3107215

Ø 250 x 40 Ø 32 mm 3107255

Tarcza szlifierska
korund normalny zgrubny K 36

Ø 150 x 20 Ø 16 mm 3107150 

Ø 175 x 25 Ø 32 mm 3107180 

Ø 200 x 30 Ø 32 mm 3107210

Ø 250 x 40 Ø 32 mm 3107250

Podwójne szlifierki OPTIMUM - produkt wysokiej jakości dla rzemiosła i przemysłu.
Wersja Vario z przemiennikiem częstotliwości „Made in EU“ 

XX Ciężka, trwała wersja przemysłowa z bezobsługowym silnikiem do stałego 
użytku
XXObudowa z aluminiowego odlewu ciągłego 
XXDługa żywotność i bardzo płynna praca dzięki wyważonemu wirnikowi, 
zamocowanemu w wysokiej jakości łożyskach kulkowych
XXOsłony na tarczach szlifierskich chronią przed sypiącymi się iskrami
XX Stabilna, przestawna podpora półwyrobu
XXOsłony przeźroczyste z materiału odpornego na pęknięcia
XXNóżki gumowe tłumiące wibracje
XX Tarcza szlifierska zgrubna i dokładna (K36/K60) w standardowym zakresie 
dostawy

Mocowanie 
ścienne

3107050

·· Do GU20 - GU 25    

·· Misa do wody chłodzącej

·· Dł. x szer. x wys.: 332x 300 x 230 mm

Podstawa SM 3107060

·· Do GU20 - GU 25    

·· Dł. x szer. x wys.: 320 x 270 x 820 mm

* w wersji Vario potrzebna jest opcjonalna podstawa do elektroniki SM (art. 3107100) 

Wyposażenie standardowe

··  Tarcza szlifierska korund normalny zgrubny K36
··  Tarcza szlifierska korund normalny drobny K80 

Podstawa SSM 3107101

·· Do GU20 - GU 25

·· Wkład denny oraz misa do wody chło-
dzącej

·· Dł. x szer. x wys.: 345 x 300 x 785 mm
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GU 20S/GU 25S 

Mocowanie 
ścienne

3107050

·· Do GU20S / GU 25S    

·· Misa do wody chłodzącej

·· Dł. x szer. x wys.: 332 x 300 x 230 mm

Podstawa SM 3107060

·· Do GU20S / GU 25S    

·· Dł. x szer. x wys.: 320 x 270 x 820 mm

Podstawa SSM 3107101

·· Wkład denny oraz misa do wody chło-
dzącej

·· Dł. x szer. x wys.: 345 x 300 x 785 mm

Funkcjonalne szlifierki uniwersalne z nasadką szlifierską

XXMocne i stabilne szlifierki uniwersalne z taśmą i tarczą szlifierską do najróżniejszych materiałów
XX Ciężka, trwała wersja przemysłowa z bezobsługowym silnikiem do stałego użytku
XXObudowa z aluminiowego odlewu ciągłego 
XXDuże, ciężkie kołnierze mocujące dają dużą dokładność ruchu obrotowego tarcz
XXNasadka szlifierska z grafitową podkładką zapobiega tarciu i wysokiej temperaturze
XXOgranicznik umożliwia szybkie i wygodne oszlifowanie półwyrobów
XXUstawianie biegu taśmy bez narzędzia - tylko śrubą z uchwytem
XXUniwersalna tarcza szlifierka z korundu i taśma szlifierska w standardowym zakresie dostawy

Model GU 20S GU 25S
Nr artykułu (230 V) 3101570 -
Cena netto
Nr artykułu (400 V) 3101575 3101580
Cena netto

Dane maszyny

Napięcie elektryczne
  230 V/1 Ph  lub   

400 V/3Ph 
  400 V/3 Ph ~50 Hz  

Moc silnika 600 W 1.5 KW  
Tarcze szlifierskie

Rozmiar tarcz szlifierskich
Ø 200 x 30 mm,  
otwór Ø 32 mm

Ø 250 x 40 mm,  
otwór Ø 32 mm

Nasadka szlifierska
Długość - szerokość taśmy szlifierskiej 75 x 762 mm 75 x 1 016 mm 
Zakres wychylenia nasadki szlifierskiej 90° 90°
Średnica znamionowa króćca odsysającego Ø 32 mm Ø 32 mm
Podkładka szlifierska 87 x 180 mm 87 x 305 mm
Prędkość obrotowa 2.850 min.-1 2.850 min.-1

Wymiary dł. x szer. x wys. 665 x 577 x 382 mm 665 x 577 x 382 mm
Ciężar netto 20,7 kg 31,5 kg

Taśma szlifierska GU 25S
(75 x 1016 mm)

Uziarnienie 40 3357682 

Uziarnienie 60 3357684

Uziarnienie 80 3357686

Uziarnienie 120 3357688

Taśma szlifierska GU 20S
(75 x 762 mm)

Uziarnienie 40 3357612 

Uziarnienie 60 3357614

Uziarnienie 80 3357616

Uziarnienie 120 3357618

Ilu.: Optigrind GU 20S

Wyposażenie standardowe
··  Tarcza szlifierska korund normalny drobny K80
··  Taśma szlifierska korund normalny drobny K80 
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Argumenty w postaci jakości, wydajności i ceny 
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Argumenty w postaci jakości, wydajności i ceny 

Model GZ 20D GZ 25D GZ 30D
Nr artykułu 3091010 3091015 3091020
Cena netto
Model GZ 20DD GZ 25DD GZ 30DD
Nr artykułu 3091040 3091045 3091050
Cena netto

Dane maszyny 
Napięcie elektryczne 400 V/3 Ph ~50 Hz 400 V/3 Ph ~50 Hz 400 V/3 Ph ~50 Hz
Moc silnika 750 W 1,1 kW 1,8 kW
Tarcze szlifierskie
Wymiary Ø 200 x 25 mm, otwór Ø20 mm Ø 250 x 30 mm, otwór Ø25 mm Ø 300 x 35 mm, otwór Ø30 mm
Prędkości obrotowe 2 800 min-1 1 400 min-1 1 400 min-1

Wymiary
Dł. x szer. x wys. modele GZ 550 x 290 x 360 mm 670 x 340 x 410 mm 810 x 420 x 560 mm
Dł. x szer. x wys. modele GZ-DD 800 x 710 x 1 300 mm 800 x 710 x 1 300 mm 810 x 1 200 x 1 300 mm
Ciężar netto modele GZ 25 kg 44,8 kg 64,5 kg
Ciężar netto modele GZ-DD 63,7 kg 91 kg 124 kg

GZ 20D/GZ 20DD/GZ 25D/GZ 25DD/GZ 30D/GZ 30DD 

Szlifierki podwójne Premium.
Modele GZ - DD z podstawą i wbudowanym systemem odsysającym

PR
EM

IU
M Ilu.: GZ 25DD z opcjonalnymi tarczami szlifierskimi

XX 10 lat gwarancji Optimum*
XX Ciężka szlifierka przemysłowa ze względu na duży ciężar własny pochłania i tak niewielkie wibracje
XX Zalecane nawet przy bardzo dużych siłach wzdłużnych działających na tarcze szlifierskie
XX Bezobsługowy, trwały silnik indukcyjny o płynnej pracy
XXObudowa z żeliwa
XXOsłony zabezpieczające przed iskrami
XX Stabilna, przestawna podpora półwyrobu

Modele GZ-DD: 
XXWbudowany system odsysający z wentylatorem z aluminium i samoczyszczącymi skrzydłami
XXWorek na pył z samogasnącej tkaniny
XX Stabilna podstawa ze ściekiem

Podstawa (bez odsysania)

GZ 20D 3091120 

·· Dł. x szer. x wys.: 400 x 370 x 760 mm

·· Ciężar 33 kg

GZ 25D 3091122

·· Dł. x szer. x wys.: 460 x 430 x 760 mm

·· Ciężar 40 kg

GZ 30D 3091124 

·· Dł. x szer. x wys.: 460 x 430 x 760 mm

·· Ciężar 52 kg

Tarcza szlifierska

·· Tarcza szlifierska z korundu  
szlachetnego 

·· Twardość M - biała
·· Made in Germany

Tarcza szlifierska GZ 20D/DD

K 36 3098021

K 60 3098023

K 80 3098025 

Tarcza szlifierska GZ 25D/DD

K 36 3098031

K 60 3098033

K 80 3098035

Tarcza szlifierska GZ 30D/DD

K 36 3098041

K 60 3098043

K 80 3098045

Hamulec elektroniczny

3091099

·· Kontrolowane wyłączanie

·· Łącznie z montażem fabrycznym
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GZ 20C/GZ 25C
PR

EM
IU

M Model GZ20C GZ25C
Nr artykułu 3091070 3091075
Cena netto

Dane maszyny 
Napięcie elektryczne 400 V/3 Ph ~50 Hz 400 V/3 Ph ~50 Hz
Moc silnika 750 W 1,1 kW
Tarcze szlifierskie
Wymiary Ø 200 x 25 mm, otwór Ø20 mm Ø 250 x 30 mm, otwór Ø25 mm 
Prędkości obrotowe 2 800 min-1 1 400 min-1

Wymiary
Dł. x szer. x wys. 650 x 300 x 360 mm 850 x 340 x 410 mm
Ciężar netto 26,5 kg 40,7 kg

XX 10 lat gwarancji Optimum*
XX Ciężka szlifierka przemysłowa kombinowana ze względu na duży ciężar własny pochłania i tak 
niewielkie wibracje
XX Zalecane nawet przy bardzo dużych siłach wzdłużnych działających na tarczę szlifierską i szczotkę
XX Bezobsługowy, trwały silnik indukcyjny o płynnej pracy
XXObudowa z żeliwa
XX Stabilna, przestawna podpora półwyrobu

Ilu.: GZ 20C z opcjonalną tarczą i 
szczotką szlifierską ·· Dostępna jest wielozadaniowa 

szczotka druciana z bardzo trwa-
łego drutu stalowego o różnych 
grubościach

·· Wychylna obudowa ochronna 
szczotki z króćcem odsysającym 
do podłączenia urządzenia 
odsysającego

Podstawa (bez odsysania)

GZ 20C 3091120 

·· Dł. x szer. x wys.: 400 x 370 x 760 mm

·· Ciężar 33 kg

GZ 25C 3091122

·· Dł. x szer. x wys.: 460 x 430 x 760 mm

·· Ciężar 40 kg

hamulec elektroniczny

3091099

·· Kontrolowane wyłączanie

·· Łącznie z montażem fabrycznym

Premium Szlifierki kombinowane do warsztatów i stalowni.

Tarcza szlifierska

·· Tarcza szlifierska z korundu  
szlachetnego 

·· Twardość M - biała
·· Made in Germany

Tarcza szlifierska GZ 20C

K 36 3098021

K 60 3098023

K 80 3098025 

Tarcza szlifierska GZ 25C

K 36 3098031

K 60 3098033

K 80 3098035

Szczotka okrągła

·· Bardzo trwały drut stalowy
·· Made in Germany

GZ 20C

0,35 mm 3098081

0,5 mm 3098082

GZ 25C

0,3 mm 3098086

0,5 mm 3098087

„Przepisy gwarancyjne“ na stronie 219
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Argumenty w postaci jakości, wydajności i ceny 



BSM 75/BSM 150 

Ilu.: Optigrind BSM 150

165

Ustawienie biegu taśmy
·· Bez narzędzi - regulacja tylko śrubą 

radełkowaną

Zabezpieczenie przed iskrami

Króciec odsysający
·· Z przodu i z tyłu 
·· Do podłączenia urządzenia 

odsysającego

Szlifierki taśmowe w ciężkiej i wytrzymałej wersji przemysłowej do szlifowania zgrubnego, 
dokładnego i kształtowego najróżniejszych materiałów do użytku ciągłego

·· Szybkie wygładzanie krawędzi/zdzieranie spoin
·· Stabilna i bezwibracyjna konstrukcja
·· Wydajny silnik
·· Stół szlifierski przechylny 15° - 30°
·· Bezstopniowo regulowany ogranicznik górny umożliwia szybkie i wygodne 

oszlifowanie półwyrobów

·· 	Duża powierzchnia do szlifowania czół, przestawiane ograniczniki do uni-
wersalnego użytku

·· Narzędzie sterownicze w praktycznym uchwycie
·· Dodatkowe zabezpieczenie
·· Taśma szlifierska w standardowym zakresie dostawy

Powierzchnia do szlifowania czół
·· Ciągła i otwarta do tyłu
·· Szczególnie przydatna także do 

obróbki dłuższych półwyrobów 

Rolki
·· Gumowane
·· Cicha praca
·· Brak poślizgu taśmy

Duża szybkość biegu taśmy
·· 33 m/sek.
·· Szybki odbiór materiału

Podparcie półwyrobu
·· Przestawne nachylenie 
·· Umożliwia zabielanie pod odpo-

wiednim kątem

Ilu.: Optigrind BSM 75
z opcjonalnym podparciem półwyrobu

Wyłącznik awaryjny grzybkowy
·· Kombinacja przełącznik-wtyczka
·· Klucz sześciokątny do mocowania 

taśmy szlifierskiej

Argumenty w postaci jakości, wydajności i ceny 
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Model BSM 75 BSM 150
Nr artykułu 3321075 3321150
Cena netto

Dane maszyny 
Napięcie elektryczne 400 V/3 Ph ~50 Hz 400 V/3 Ph ~50 Hz
Moc silnika 3 kW 4 kW
Prędkości obrotowe
Prędkość obrotowa 3.000 min-1 3.000 min-1

Prędkość taśmy 33 m/sek. 33 m/sek.
Taśma szlifierska
Wymiar taśmy szlifierskiej 75 x 2 000 mm 150 x 2 000 mm
Wymiary

Wew. śr. znamionowa króćca odsysającego Ø 57 mm Ø 57 mm
Zew. śr. znamionowa króćca odsysającego Ø 60 mm Ø 60 mm
Rozmiary długość x szerokość 500 x 995 mm 575 x 995 mm
Wysokość: Ułożyskowanie wychylne na dole 1 045 mm 1 045 mm
Wysokość: Ułożyskowanie wychylne na górze 1 135 mm 1 135 mm

Ciężar netto 98 kg 125 kg

Wyposażenie standardowe Uziarnienie taśmy szlifierskiej 60 

Klucz sześciokątny

Taśmy szlifierskie BSM 75* Nr artykułu Cena netto

Uziarnienie 40 3357642 

Uziarnienie 60 3357644

Uziarnienie 80 3357646

Uziarnienie 120 3357648

Taśmy szlifierskie BSM 150* 

Uziarnienie 40 3357672 

Uziarnienie 60 3357674

Uziarnienie 80 3357676

Uziarnienie 120 3357678

Podparcie półwyrobu Nr artykułu Cena netto

·· Regulacja bezstopniowa; umożliwia szybkie szlifowanie 

Do BSM 75 3357881 

Do BSM 150 3357891

*Jednostka opakowania i cenowa 5 szt.
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Ilu.: Optigrind BSM 75
z opcjonalnym podparciem półwyrobu

Wymiary

Dane techniczne i wymiary
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Wyważony wirnik
·· Długa żywotność 
·· Duża płynność pracy 
·· Wysokiej jakość łożysko kulkowe

Wyposażenie standardowe
·· Tarcza polerska miękka
·· Tarcza polerska twarda 

Model GU 20P GU 25P
Nr artykułu (230 V) 3101540 -
Cena netto -
Nr artykułu (400 V) 3101545 3101550
Cena netto

Dane maszyny
Napięcie elektryczne 230 V/1 Ph lub 400V/3Ph 400 V/3 Ph ~50 Hz
Moc silnika 600 W 1,5 kW

Dane techniczne
Prędkość obrotowa 2 850 min-1 2 850 min-1

Rozmiar tarczy polerskiej Ø 200 x 20 Ø 16 mm Ø 250 x 25 Ø 16 mm

Wymiary
Długość 591 mm 591 mm
Szerokość 230 mm 326 mm
Wysokość 292 mm 280 mm
Ciężar 10,6 kg 17,4 kg

Wyposażenie standardowe
Tarcza polerska miękka
Tarcza polerska twarda

Mocowanie ścienne 3107050

·· Misa do wody chłodzącej

·· Wymiary: dł. x szer. x wys.: 332 x 300 x 230mm

Podstawa maszyny 3107060

·· Wymiary: dł. x szer. x wys.: 320 x 270 x 820 mm

Podstawa maszyny
SSM

3107101

·· Wkład denny oraz misa do wody chłodzącej

·· Wymiary: dł. x szer. x wys.: 345 x 300 x 785 mm

Tarcza polerska miękka

Ø 200 x 20 Ø16 mm 3107320 

Ø 250 x 25 Ø20 mm 3107330

Tarcza polerska twarda

Ø 200 x 20 Ø16 mm 3107321  

Ø 250 x 25 Ø20 mm 3107331

Argumenty w postaci jakości, wydajności i ceny 

polish GU 20P/GU 25P 

·· Ciężka, trwała wersja przemysłowa z bezobsługowym silnikiem 
·· Obudowa z aluminiowego odlewu ciągłego 
·· Długa żywotność i bardzo płynna praca dzięki wyważonemu wirnikowi, zamocowanemu 

w wysokiej jakości łożyskach kulkowych 
·· Nóżki gumowe tłumiące wibracje
·· Dwie szerokie tarcze polerskie w standardowym zakresie dostawy

Polerki do najdokładniejszej obróbki powierzchni na półwyrobach metalowych

Ilu.: GU 20P
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Argumenty, które przekonują...

FP 30/BM 3 

Argumenty w postaci jakości, wydajności i ceny 

Wymiary

Ilu.: Krawędziarka FP30

·· Gięcie i rolowanie drutów, rur i blach 
·· Szlifowane rolki gnące
·· Łożyskowane lica boczne ze stali (samosmarujące)
·· Dwa zdejmowane walce do odwijania
·· Możliwość oddzielnego ustawiania grubości materiału i promienia nawijania
·· Do stosowania w imadle 
·· Stabilna powierzchnia podłoża

·· Elementy segmentu tnące 
150 mm / 75 mm / 50 mm i 25 
mm wyjmowane

·· Krawędziarka FP 30 do zaginania i fazowania blach 
·· Wyjmowane elementy lica gnącego
·· Wygodne odchylanie lica gnącego za pomocą dźwigni
·· Wysokiej jakości lico gnące
·· Do stosowania w imadle 

·· Rowki do układania drutu 	
Ø 1 - 2 - 3 - 4 - 5 mm 

Giętarka obrotowa trzyrolkowa BM 3 - o uniwersalnym zastosowaniu

Ilu.: BM 3 5

Krawędziarka FP 30 - o uniwersalnym zastosowaniu

Model BM 3
Nr artykułu 3244030
Cena netto

Cechy dodatkowe
Maks. szer. materiału 310 mm
ø gięcia min. 35 mm
ø gięcia maks. nieograniczony
Ciężar netto 10 kg

Grubość rolki max.
Blacha stalowa gr. 37 1 mm
Stal szlachetna 1 mm
Aluminium/miedź 2 mm

Mosiądz 1 mm
Złoto/srebro/blacha biała 2 mm
Wąskie szerokości 3 mm
Materiał okrągły 1 - 5 mm
Walce do odwijania ø 30 mm

Model FP 30
Nr artykułu 3244028
Cena netto 159,00

Cechy dodatkowe
Maks. szer. materiału 320 mm
Maks. grubość blachy 2,5 mm

Wydajność zaginania maks. przy 90°
Aluminium/miedź 300 x 2 mm
Blacha stalowa 300 x 1 mm
Ciężar netto 10 kg

Wymiary

Pr
ze

dm
ow

a
W

ie
rc

en
ie

To
cz

en
ie

Fr
ez

ow
an

ie
Pi
ło
w
an

ie
Sz

lif
ow

an
ie

Po
le

ro
w

an
ie

O
św

ie
tle

ni
e

po
m

ia
ry

CN
C

In
de

ks

Argumenty w postaci jakości, wydajności i ceny 
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SAR 1000 

Model SAR 1000
Nr artykułu 3242100
Cena netto

Dane techniczne 
Maks. szerokość materiału 700 mm 
Gięcie obrotowe
Gięcie obrotowe (min.) ø 48 mm
Gięcie obrotowe (maks.) ø nieograniczona
Blacha stalowa (S235JR)  do 1 mm
Stal szlachetna do 0,5 mm
Aluminium/miedź  do 1,5 mm
Mosiądz do 1 mm
Złoto/srebro/blacha biała do 1,5 mm
ø walców do odwijania 48 mm
Fazowanie
Maks. grubość blachy 2,5 mm*
Aluminium/miedź do 1,5 mm
Blacha stalowa (S235JR) do 1 mm
Liczba segmentów 7
Cięcie
Maks. wydajność cięcia  do 1 mm
Ciężar netto 290 kg

*nie do uzyskania na całej szerokości obróbki

Wyposażenie standardowe
•	 Przestawny ogranicznik tylny
•	 Przednia podkładka materiałowa
•	 Narzędzie

Gięcie obrotowe

·· Śruby nastawne grubości materiału ze skalowa-
niem

·· Szlifowane rolki gnące z rowkami do układania 
drutu na walcu dolnym i przednim 

Fazowanie

·· Wysokiej jakości lica fazujące

·· Dociskacz sprężynowy

·· Szyna fazująca podzielona na segmenty

·· Wyjmowane segmenty z lica fazującego 40 mm/50 
mm/65 mm/100 mm/180 mm/255 mm/380 mm 
do gięcia profili kasetowych

Cięcie

·· Czyste i gładkie cięcie nożem górnym i dolnym ze 
stali wysokogatunkowej 

Wymiary

Maszyna do obróbki blachy 3 w 1. Zaginanie, fazowanie i obcinanie. 
Idealne dla wymagającego użytkownika

·· Nowoczesna budowa w stabilnej konstrukcji stalowej
·· Duża elastyczność konfiguracji dzięki segmentowej szynie fazującej 
·· Wyjmowane segmenty z lica fazującego
·· Obsługa za pomocą dwóch dużych, przestawnych i łatwych w obsłudze dźwigni umieszczo-

nych po bokach
·· Długa powierzchnia podłoża
·· Wyciągane ramię do bezpiecznego układania blach wielkoformatowych
·· Stół nożycowy z wkładanymi taśmami mierniczymi i prostokątnym ogranicznikiem po obu 

stronach
·· Łatwo przestawiane rolki górne, tylne i dolne
·· Wyciągany ogranicznik tylny i przednia podkładka materiałowa do bezpiecznego układania

Akcesoria Podstawa
Nr artykułu 3242107 
Cena netto

Wymiary
 dł. x szer. x 
wys.

1 185 x 500 
x 700 mm

Ilu.:SAR 1000

Argumenty w postaci jakości, wydajności i ceny 
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Argumenty w postaci jakości, wydajności i ceny 

PS 125/PS 150/PS 300 

Model PS 125 PS 150 PS 300
Nr artykułu 3241006 3241007 3241012
Cena netto

Wydajność cięcia 
Maks. długość cięcia (b) 95 mm 115 mm 235 mm
Maks. grubość blachy (c) 3 mm* 4 mm* 4 mm*
Wymiary: dł. x szer. x wys. 245 x 110 x 935 mm 325 x 120 x 960 mm 490 x 155 x 1 340 mm
Ciężar netto 8,7 kg 10,7 kg 23 kg

Wymienny
zestaw noży

Nr  artykułu 
Cena netto

·· 2-częściowy

do PS 125 3241025

do PS 150 3241026

do PS 300 3241028

*nie na całej długości - 
tworzywo stal (S235JR), stal nierdzewna do 1 mm

Wymiary

·· Wysokogatunkowy nóż o dużej trwałości
·· Dociskacz chroniący przed skręcaniem 

blach w trakcie cięcia 
·· Mocna sprężyna uniemożliwia  

samoczynne zwarcie nożyc

·· Do cięcia płyt metalowych, blach, stali okrągłej i płaskiej 
·· Stabilny korpus nożyc
·· Ergonomiczna geometria ostrzy
·· Lekkie, niewymagające siły cięcie na całej długości
·· Mocna rączka zapewnia dobry chwyt
·· Wysokogatunkowe noże
·· Cięty półwyrób jest utrzymywany przez dociskacz w pozycji poziomej
·· Bezpieczny stojak i otwory do zamocowania stacjonarnego

Nożyce dźwigniowe do blach - produkt wysokiej jakości dla rzemiosła

Ilu.: PS 125

Ilu.: PS 300
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DDP 10/DDP 20/DDP 30/DDP 50 

Model DDP 10 DDP 20 DDP 30 DDP 50
Nr artykułu 3359011 3359012 3359013 3359015
Cena netto

Dane techniczne
Maks. wysokość półwyrobu 123 mm 195 mm 310 mm 459 mm
Odległość popychacza od kolumny stojaka 95 mm 120 mm 150 mm 226 mm
Wymiary
Maks. długość x szerokość x wysokość 270 x 180 x 410 mm 430 x 235 x 680 mm 455 x 260 x 850 mm 650 x 350 x 785 mm

Wymiary popychacza (dł. x szer. x wys.) 25 x 25 x 240 mm 32 x 32 x 345 mm 38 x 38 x 455 mm 50 x 50 x 647 mm
Ciężar 14 kg 33 kg 55 kg 140 kg
Wyposażenie standardowe poczwórnie pozycjonowana płyta

Precyzyjne prasy z trzpieniem obrotowym w mocnej i solidnej konstrukcji. 
Do warsztatów mechanicznych i zakładów naprawczych.

·· Do wciskania i wyciskania łożysk, trzpieni, tulei, wrzecion, kołków
·· Stabilna konstrukcja
·· Korpus z wysokogatunkowego żeliwa
·· Zmiennie regulowany drążek dźwigni 
·· Poczwórnie pozycjonowana płyta podstawowa
·· Do mocowania na stole roboczym

Oddziaływanie siły DDP 10 DDP 20 DDP 30 DDP 50

Siła manualna F1
392,4 N 589 N 392,4 N 589 N 392,4 N 589 N 392,4 N 589 N

(40 kg) (60 Kg) (40 kg) (60 Kg) (40 kg) (60 Kg) (40 kg) (60 Kg)

Długość ramienia 
dźwigni

S1
340 mm 450 mm 600 mm 850 mm

Oddziaływanie siły F2
7 480 N 11 220 N 8 364 N 12 555 N 7 705 N 11 566 N 10 251 N 15 372 N

(763 Kg) (1 143 kg) (853 kg) (1 280 kg) (786 kg) (1 179 kg) (1 045 kg) (1 567 kg)

Ilu.: DDP20

Ilu.: DDP20
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Lampy maszynoweLampy maszynowe

Urządzenia pomiaroweUrządzenia pomiarowe
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Lampy maszynowe

Wytrzymałe lampy maszynowe do indywidualnego użytku

Model Lampa maszynowa diodowa AL 12
Nr artykułu 3351131

Energooszczędne i trwałe oświetlenie maszyny 
·· optymalna ruchliwość ramienia przegubowego
·· duża stabilność pozycji
·· opancerzone stabilne ramię z węża elastycznego 400 mm
·· stopa magnetyczna i płyta montażowa
·· średnica ekranu ø 35 mm
·· moc oświetlenia 250 - 330 Lux
·· wbudowany transformator
·· kolor czarny
·· przyłącze 1,95 W/230 V

Model Lampa maszynowa halogenowa AL 25
Nr artykułu 3351145

Znakomite światło 
·· opancerzone ramię przegubowe dla optymalnej ruchliwości 
·· duża stabilność pozycji
·· głowica przegubowa
·· odporna na uderzenia, łatwa do czyszczenia obudowa z two-

rzywa sztucznego 
·· stopa magnetyczna i płyta montażowa
·· długość ramienia 500 mm
·· stopień ochrony IP20
·· wbudowany transformator 
·· kolor czarny
·· przyłącze 20 W/230 V

Głowica przegubowa

Model Lampa maszynowa halogenowa AL 35
Nr artykułu 3351152

Skupione światło halogenowe 
·· eloksalowany reflektor okrągły o promieniowaniu średniej 

szerokości
·· płyta montażowa 

·· żebrowana, stabilna oprawa oświetleniowa do zabezpiecze-
nia przed wodą, olejem, pyłem i uderzeniami

·· niewielka temperatura zewnętrzna 
·· głowica przegubowa
·· długość ramienia przegubowego 880 mm
·· uchwyt przy oprawie oświetleniowej
·· kratka z funkcją przeciwoślepieniową
·· stopień ochrony IP65 (oprawka lampy)
·· źródło światła 12 V 
·· wbudowany transformator 
·· kolor srebrny/czarny/biały
·· przyłącze 55 W/230 V

Siatka przeciwoślepieniowa

Model Lampa powiększająca ALM 3
Nr artykułu 3351160

Lampa powiększająca z 1,5-krotnym powiększeniem optycz-
nym
·· duża lupa: średnica 127 mm
·· przegub wygodnie regulowany i usztywniany śrubą manu-

alną 
·· przyjemne, nieoślepiające światło dzięki okrągłym lampom 

fluorescencyjnym 
·· długość ramienia przegubowego 830 mm
·· stopień ochrony IP20
·· przyłącze 22 W/230 V 

Głowica przegubowa
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Model LED 8-600 LED 8-720
Nr artykułu 3351026 3351027

Wytrzymała i silnie świecąca przegubowa lampa maszynowa
·· bardzo nowoczesna technika LED
·· niewielka temperatura zewnętrzna (płyn smarująco-chło-

dzący nie zapala się)
·· głowica przegubowa

·· rozsył światła: średnio szeroki, asymetryczny, kąt promie-
niowania 25°

·· osłona lampy z odpornego na zmiany temperatury szkła
·· stopień ochrony IP65 (oprawka lampy)
·· długość ramienia przegubowego LED 8-600: 505 mm i 8-720: 

720 mm
·· temperatura barwy 4 000 - 4 500 K
·· przewód sieciowy ok. 1,2 m
·· kolor srebrny/czarny/biały
·· źródło światła: 8 x 1 W LED 230 V ~50 Hz
·· Ciężar: 3,6 kg

Model LED 8-100
Nr artykułu 3351021

Wytrzymała i silnie świecąca przegubowa lampa maszynowa
·· bardzo nowoczesna technika LED
·· niewielka temperatura zewnętrzna (płyn smarująco-chło-

dzący nie zapala się)
·· głowica przegubowa

·· rozsył światła: średnio szeroki, asymetryczny, kąt promienio-
wania 25°

·· osłona lampy z odpornego na zmiany temperatury szkła
·· stopień ochrony IP65 (oprawka lampy)
·· temperatura barwy 4 000 - 4 500 K
·· przewód sieciowy ok. 1,2 m
·· kolor srebrny/czarny/biały
·· źródło światła: 8 x 1 W LED 230 V ~50 Hz

Wytrzymałe lampy maszynowe LED do indywidualnego użytku

Model LED 3-500
Nr artykułu 3351010

Energooszczędne i trwałe oświetlenie maszyny 
·· wyposażone w wysokowydajne LED 
·· niewielka temperatura zewnętrzna; płyn smarująco-chłodzą-

cy nie zapala się

·· z wytrzymałego, odpornego na oleje i uderzenia tworzywa 
sztucznego

·· wibracje ani wstrząsy nie wpływają negatywnie na żywot-
ność

·· duża stabilność pozycji
·· opancerzone stabilne ramię z węża elastycznego 530 mm
·· optymalna ruchliwość ramienia przegubowego
·· ze stopniem ochrony IP64 (ochrona przed pyłem i wodą)
·· żywotność 60 000 godzin eksploatacji
·· temperatura barwy 4 000 - 4 500 K
·· przewód sieciowy ok. 1,2 m
·· kolor czarny
·· źródło światła: 3 x 1 W LED / 230 V ~50 Hz

Głowica przegubowa

Głowica przegubowa
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Cyfrowy wskaźnik położenia DP700 
do precyzyjnego pomiaru odcinków przesuwu i pozycjonowania w maszynie i napędach

Cyfrowy wskaźnik położenia DP700 3390073

Zestaw montażowy - frezowanie Spherosyn 3390220

·· Cyfrowy wskaźnik położenia DP700

·· Uchwyt wyświetlacza

·· Części do montażu listwy pomiarowej 3 osie Spherosyn

Zestaw montażowy - frezowanie Microsyn 3390230

·· Cyfrowy wskaźnik położenia DP700

·· Uchwyt wyświetlacza

·· Części do montażu listwy pomiarowej trzy osie Microsyn

Zestaw montażowy - toczenie 1 3390405

·· Cyfrowy wskaźnik położenia DP700

·· Uchwyt wyświetlacza

·· Części do montażu listew pomiarowych 1 oś Spherosyn i 1 oś 
Microsyn powyżej 300 mm

Zestaw montażowy - toczenie 2 3390406

·· Cyfrowy wskaźnik położenia DP700

·· Uchwyt wyświetlacza

·· Części do montażu listew pomiarowych 1 oś Spherosyn i 1 oś 
Microsyn poniżej 300 mm

Kompletny zestaw montażowy BF 30Vario 3390330

·· Cyfrowy wskaźnik położenia DP700 

·· 3 sztuki listw pomiarowych Mircosyn

·· Uchwyt wyświetlacza  Części do montażu listew pomiarowych

Kompletny zestaw montażowy BF 46Vario 3390346

·· Cyfrowy wskaźnik położenia DP700 

·· 3 sztuki listw pomiarowych Mircosyn

·· Uchwyt wyświetlacza  Części do montażu listew pomiarowych

 Kompletny zestaw montażowy TH 3309 3390420

·· Cyfrowy wskaźnik położenia DP700

·· 2 sztuki listw pomiarowych Mircosyn 1 sztuka listwy pomiarowej 
Spherosyn

·· Uchwyt wyświetlacza  Części do montażu listew pomiarowych

Kompletny zestaw montażowy TH 3610 / TH 
4010

3390430

·· Cyfrowy wskaźnik położenia DP700

·· 2 sztuki listw pomiarowych Mircosyn 1 sztuka listwy pomiarowej 
Spherosyn

·· Uchwyt wyświetlacza  Części do montażu listew pomiarowych

Akcesoria Nr artykułu 

Kabel przedłużający 1 metr 3393601

Kabel przedłużający 2 metry 3393602

Kabel przedłużający 3,5 metra 3393603

Kabel przedłużający 5 metrów 3393604

Kabel przedłużający 10 metrów 3393605

NEWALL - DP700 

Cyfrowy wskaźnik położenia DP700

·· Wydajny wskaźnik DP, wyposażony w wiele funkcji

·· Ergonomiczna forma, smukła obudowa aluminiowa

·· Posiada wszystkie potrzebne funkcje do aplikacji edytorskich

·· Operator ma do dyspozycji intuicyjny i prosty w obsłudze interfejs

·· Opracowany i produkowany w Anglii

·· Jednostki kodujące IP67 mogą pracować w najcięższych warunkach 
otoczenia z dużą dokładnością. 

·· Pięć lat gwarancji na urządzenie wskaźnikowe i głowice czytające

·· Liniowe jednostki kodujące są niewrażliwe na zanieczyszczenia w 
warsztacie, jak np. chłodziwa, woda, pył, wióry, wstrząsy i wibracje

·· Nie wymagają konserwacji

·· Szybka i prosta instalacja

Możliwe funkcje

Liczba osi 2 lub 3 osie

Frezarka Tokarka

Resetowanie • •

Digfind (funkcja wyszukiwania pozycji) • •

Centrefind • •

Promień/średnica • •

Bezwzględny/krokowy • •

mm/cal • •

Wstępne ustawienie/zerowanie osi • •

Zbliżenie do punktu zerowego • •

Zasobnik narzędzi •

Stożek •

Dodawanie osi •

PCD/koło osi otworów •

Sterowanie torem łukowym •

Współrzędne biegunowe •

Linia otworów •

Tryb wprowadzania/subdata • •

Funkcja posuwu • •

Wyjście RS232 • •

Kompensacja błędu liniowego • •

Kompensacja błędu segmentowego • •

Stopnie ochrony IP 40 (wskaźnik cyfrowy)

IP 54 (panel czołowy sterowniczy)

Języki
DE, EN, FR, ES, IT TU, TR, CZ, RU, 

PT, DK
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Analogowe systemy pomiarowe (Spherosyn & Microsyn)

 

Systemy pomiaru długości Spherosyn i Microsyn są skonstruowane specjalne do wymagań w trudnym otoczeniu warsztatu.
Przetworniki pomiarowe stanowią zupełnie niepowtarzalną konstrukcję, w której wszystkie elementy konstrukcyjne są hermetycznie zamknięte i 
zabezpieczone. Nawet jeśli systemy pomiarowe są zanurzone w płynie chłodzącym, oleju, wodzie czy smarze, otrzymają Państwo dokładne, wiarygodne 
wartości mierzone. 

 

Na całym świecie ponad 400.000 czujników Spherosyn i Microsyn zapewniają 
najwyższy stopień niezawodności.

Spherosyn i Microsyn można stosować nie tylko do cyfrowego wskaźnika pozycji 
DP700, lecz także zintegrować z wieloma aplikacjami feedback, jak systemy CNC 
i PLC.

Jak to działa?
Przymiary Spherosyn i Microsyn opiera się na zasadzie elektromagnetyzmu i skła-
dają się rury wykonanej ze stali nierdzewnej lub włókna węglowego, wypełnio-
nej pojedynczo klasyfikowanymi bardzo dokładnym kulkami stalowymi. Kulki są 
wstępnie naprężane i kalibrowane w otoczeniu o regulowanej temperaturze.

Głowica czytająca składa się z sześciu cewek, owiniętych wokół jednej cewki z 
włókna syntetycznego. Cewki i niezbędne układy elektroniczne są hermetycznie 
zamknięte w środku głowicy czytającej specjalną metodą zalewową. Po dopro-
wadzeniu napięcia do cewki w głowicy czytającej wytwarza się pole elektroma-
gnetyczne. Ze względu na zakrzywienie kulek we wnętrzu rury sygnał wyjściowy 
zmienia się w zależności od pozycji cewek nad kulkami. Gdy głowica czytająca 
przemieszcza się nad przymiarem, wskutek względnego ruchu osiowego generowane są odpowiednie sygnały, wzbudzane przez każdą cewke
	

Analogowe systemy pomiarowe (Spherosyn & Microsyn)

Spherosyn Microsyn

Długość pomiarowa od 51 mm do 2945 mm od 30 mm do 1000 mm

Średnica/tworzywo przymiaru 15,25 mm (0.601“) stal nierdzewna 6,5 mm (0.257“) /włókno węglowe

Całkowita długość przymiaru długość pomiarowa + 250 mm długość pomiarowa + 175 mm

Wymiary głowicy czytającej 51 mm x 131 mm x 28 mm 35 mm x 75 mm x 20 mm 

Długość kabla wyjściowego 
3,5 metra stali nierdzewnej zbrojonej

(kabel przedłużąjący w akcesoriach)

Posuw maksymalny 2,0 metry na minutę 0,75 metra na minutę

Dokładność +/- 10 micron +/- 10 micron

Dokładność powtórzenia w ramach jednego kroku rozdzielczości pomiarowej w ramach jednego kroku rozdzielczości pomiarowej

Wejście napędu 85mA +/-5mA 85mA +/-5mA

Wyjście

	
2,0V +/-0,5 rms, 1kHz analogowe, 

360 stopni na 12,7 mm
2,0V+/-0,5rms, 1kHz analogowe, 

360 stopni na 5,0mm

Zalety

·· Łatwy montaż - niewielkie koszty

·· Stopień ochrony IP67 - możliwość pełnego zatopienia

·· Nie przepuszczają płynów chłodzących, oleju, pyłu, wiórów i prawie żad-
nych wpływów środowiska warsztatowego

·· Koniec z popękanym lub zadrapanym szkłem

·· Tolerancja na drgania i zakłócenia magnetyczne

·· Niepotrzebna systematyczna konserwacja i pielęgnacja

·· Brak zużycia mechanicznego

·· Dożywotnia gwarancja przymiaru
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Listwy pomiarowe Spherosyn Nr artykułu 

MS S2G - 51 mm 3391005

MS S2G - 102 mm 3391010

MS S2G - 152 mm 3391015

MS S2G - 178 mm 3391018

MS S2G - 203 mm 3391020

MS S2G - 229 mm 3391023

MS S2G - 254 mm 3391025

MS S2G - 305 mm 3391030

MS S2G - 356 mm 3391035

MS S2G - 406 mm 3391040

MS S2G - 457 mm 3391046

MS S2G - 508 mm 3391051

MS S2G - 559 mm 3391056

MS S2G - 610 mm 3391061

MS S2G - 660 mm 3391066

MS S2G - 711 mm 3391071

MS S2G - 762 mm 3391076

MS S2G - 813 mm 3391081

MS S2G - 864 mm 3391086

MS S2G - 914 mm 3391091

MS S2G - 965 mm 3391097

MS S2G - 1016 mm 3391101

MS S2G - 1118 mm 3391111

MS S2G - 1168 mm 3391117

MS S2G - 1219 mm 3391121

MS S2G - 1270 mm 3391127

MS S2G - 1321 mm 3391132

MS S2G - 1372 mm 3391137

MS S2G - 1422 mm 3391142

MS S2G - 1473 mm 3391147

MS S2G - 1524 mm 3391152

MS S2G - 1626 mm 3391162

MS S2G - 1727 mm 3391172

MS S2G - 1829 mm 3391182

MS S2G - 1930 mm 3391193

MS S2G - 2032 mm 3391203

MS S2G - 2134 mm 3391213

MS S2G - 2235 mm 3391223

MS S2G - 2337 mm 3391233

MS S2G - 2438 mm 3391243

MS S2G - 2540 mm 3391254

MS S2G - 2642 mm 3391264

MS S2G - 2743 mm 3391274

MS S2G - 2845 mm 3391284

MS S2G - 2946 mm 3391294

Listwy pomiarowe Mircosyn Nr artykułu 

MS M2G - 30 mm 3392003

MS M2G - 50 mm 3392005

MS M2G - 75 mm 3392007

MS M2G - 100 mm 3392010

MS M2G - 125 mm 3392012

MS M2G - 150 mm 3392015

MS M2G - 175 mm 3392017

MS M2G - 180 mm 3392018

MS M2G - 200 mm 3392020

MS M2G - 225 mm 3392022

MS M2G - 250 mm 3392025

MS M2G - 275 mm 3392027

MS M2G - 300 mm 3392030

MS M2G - 325 mm 3392032

MS M2G - 350 mm 3392035

MS M2G - 400 mm 3392040

MS M2G - 450 mm 3392045

MS M2G - 500 mm 3392050

MS M2G - 550 mm 3392055

MS M2G - 600 mm 3392060

MS M2G - 650 mm 3392065

MS M2G - 700 mm 3392070

MS M2G - 750 mm 3392075

MS M2G - 800 mm 3392080

MS M2G - 850 mm 3392085

MS M2G - 900mm 3392090

MS M2G - 950 mm 3392095

MS M2G - 1000 mm 3392100

Ilu.: spherosyn z opcjonalnym 
mocowaniem

Ilu.: microsyn z opcjonalnym 
mocowaniem

Analogowe systemy pomiarowe (Spherosyn & Microsyn)

Listwy pomiarowe
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Cyfrowy wskaźnik położenia

DPA 21 (wskaźnik LED) 3384020

DPA 22 (wskaźnik LCD) 3384022

·· Prosta w obsłudze klawiatura foliowa, zabezpieczona przed wodą, 
zamknięta i nieoślepiająca

·· Możliwość przełączania frezarki i tokarki, dowolnie wybierany sygnał 
wejściowy (sinus/prostokąt) do użycia np. przymiarów szklanych i/
lub systemów taśm magnetycznych

·· Większa dokładność pracy

·· Wyraźna redukcja czasów produkcji

·· Zmniejsza się współczynnik błędów

·· Wyświetlanie położenia w 3 osiach 

·· Każda oś posiada wskazanie na osobnym wierszu wyświetlacza         
(8 - cyfrowe)

·· Dołączony czujnik do odczytu prędkości obrotowej wrzeciona

·· Trzy analizowane wejścia pomiarowe, każde z siedmioma pamięciami 
korekty dla narzędzi

·· Wymiary: dł. x szer. x wys.: 230 x 80 x 260 mm Ciężar: 2 kg

·· DPA22: graficzne wprowadzanie danych do programowania cykli

Możliwe funkcje

·· Kalkulator, wskaźnik prędkości obrotowej, sprzężenie osi (suma Z), 
wtyczki gniazdka Sub D, tryb bezwzględny/przyrostowy, przekształ-
canie gwintu calowego i metrycznego, kalkulator koła osi otworów 
(miara łańcucha), współrzędne w okręgu (koło podziałowe), otwory 
w okręgu (koło podziałowe), przełączane wartości mierzone promień/
średnica, zerowanie/ wstępne programowanie danych, autodiagnoza, 
punkt odniesienia, korekta błędu liniowego, 99 pamięci narzędzio-
wych

Zawartość przesyłki 

·· Czujnik prędkości obrotowej

·· Mocowanie

·· Zasilacz 24V

Uniwersalne cyfrowe wskaźniki położenia do trzech osi ze wskaźnikiem prędkości obrotowej.
Zaawansowana technika i trwała jakość przemysłowa.

DPA 21 / DPA 22

Listwy pomiarowe

·· Całkowicie hermetyczne systemy pomiaru odcinka z przymiarem szkla-
nym najwyższej precyzji

·· Rozdzielczość 5 pm

·· Dokładność ± 0,003 mm

·· Czujniki prowadzone na miniaturowych łożyskach kulkowych i połączo-
ne sprzęgłem ze stopą montażową

·· Chronione przez gumową uszczelkę wargową przed pyłem, wiórami i 
wodą

·· Elastyczny ochronny wąż metalowy 

·· Kabel łączący trzy metry  - od ML 620 cztery metry

·· Bez montażu

ML 80 mm 3384108

ML 100 mm 3384110

ML 120 mm 3384112

ML 170 mm 3384117

ML 220 mm 3384122

ML 270 mm 3384127

ML 320 mm 3384132

ML 370 mm 3384137

ML 420 mm 3384142

ML 470 mm 3384147

ML 520 mm 3384152

ML 570 mm 3384157

ML 620 mm 3384162

ML 670 mm 3384167

ML 720 mm 3384172

ML 770 mm 3384177

ML 820 mm 3384182

ML 870 mm 3384187

ML 920 mm 3384192

ML 970 mm 3384197

ML 1020 mm 3384202

ML 1250 mm 3384225

ML 1400 mm 3384240

ML 1520 mm 3384252

ML 1670 mm 3384267

ML 1940 mm 3384294

ML 2010 mm 3384295

ML 3000 mm 3384300

Montaż fabryczny ML 9000410

·· Na listwę pomiarową

Taśma magnetyczna

·· Taśma magnetyczna do montażu w maszynach, w których nie wystar-
cza miejsca na przymiary magnetyczne

·· Wtyczka 9-polowa

Długość 1.100 mm 3383978

Długość 2.000 mm 3383979

Aktywna głowica czytająca 3383934

·· Do taśmy magnetycznej

Aktywna głowica czytająca

DPA 22

Wskaźnik LCD
DPA 21

Wskaźnik LED
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Czujnik zegarowy 3385090

·· Dokładność wg DIN 878

·· Obudowa metalowa chromowana  
matowo 

·· Trzpień chwytowy 8 mm 

·· Podziałka 0,01 mm

·· Zakres pomiaru 10 mm 

·· Pierścień zewnętrzny z dwiema  
przestawnymi znacznikami tolerancji 

·· Skala na pierścieniu zewnętrznym                                                                       
obrotowa, do prostego ustawiania zera

Precyzyjny magnetyczny statyw mier-
niczy

3356650

·· Kolumna pomiarowa ø 12 mm x 181 mm 

·· Ramię poprzeczne ø 10 mm x 160 mm

·· Podstawa magnetyczna dł. x szer. x wys.: 50 x 62 x 55 mm

·· Siła przyczepności 50 kg

·· Uchwyt czujnika zegarowego z otworem ustalającym do czujników 
zegarowych, wskaźników, elektrycznych czujników pomiaru długości

Poziomica maszynowa 3385064

·· Z podstawą pryzmatyczną do ustawiania powierzchni i wałów pozio-
mych 

·· Kompaktowy i beznaprężeniowy montaż libelli wzdłużnej gwarantuje 
niezmienną dokładność

·· Dokładność 0,02 mm/m

·· Libella wzdłużna i poprzeczna wg DIN 2276 forma B

·· Bez czasochłonnego justowania

·· Uchwyt chroniony termicznie

·· Wymiary: 200 mm x 46 mm x 46 mm

Płyta pomiarowa i kontrolna 3385060

·· Wymiary: dł. x szer. x wys.: 630 x 400 x 100 mm

·· Dokładność 7 µ 

·· Granit

·· Stabilność termiczna i dynamiczna

·· Wytrzymałość na ciśnienie 250 - 260 N/mm2

·· DIN 876/0 

·· Nierdzewność 

Cyfrowy 3-osiowy wskaźnik położenia do frezarek i tokarek ze wskazaniem prędkości obrotowej

Cyfrowy 3-osiowy wskaźnik pozycji DRO 5

Nr artykułu 3383975

·· Czujnik prędkości obrotowej. Długość kabla 5 metrów

·· 3 sztuki czujników elektromagnetycznych bez taśmy magnetycznej

·· Zasilacz sieciowy długość kabla 6 metrów

·· Płyta magnetyczna

·· Cyfrowy 3-osiowy wskaźnik położenia do frezarek (X - Y - Z) i do toka-
rek (X, Z, Z0)

·· Do pomiaru pozycji

·· Wskaźnik prędkości obrotowej

·· Trzy wejście przyrostowe

·· Czterowierszowy wyświetlacz LCD

·· Proste sterowanie menu

·· Stabilna obudowa aluminiowa

·· Programowanie po stronie czołowej

·· Wymiary długość 98 mm x  szerokość 65 mm x wysokość 134 mm

DRO 5

Ilu.: Czujnik zegarowy i statyw mierniczy

Wszystkie ceny plus VAT

Akcesoria pomiarowe

Montaż fabryczny dla trzech osi
9000420

Taśma magnetyczna długości 1 100 mm 3383978

Taśma magnetyczna długości 2 000 mm 3383979
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