WIERTARKI




Konwge

OPTidil

B13/B14/B16/B20/B25/B32

Niedrogie wiertarki stotowe i kolumnowe z napedem pasowym

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny
P> Precyzyjnie wykonany stéf wiertarski, kat nachylenia * 45° i kgt obrotu 360°
P> Masywna, duza ptyta spodnia z rowkami, mocno zebrowana od spodu
P> Modele 400V z przetacznikiem obrotéw prawo/lewo
P> Jako$é sprawdzona
P> Teowe rowki do mocowania imadta
P> Cichobiezna przektadnia pasowa dzigki zastosowaniu aluminiowych két pasowych
P> Poprawiona sprawno$é¢ napedu oraz zmniejszenie poslizgu dzieki
zastosowaniu zebatych paséw napedowych

llu.:B 13

Nr artykutu
Cena netto

llu.:B 14

B14
3008141

B13
3008131

Dane maszyny

Napiecie elektryczne 230V /1 Ph~50 Hz 230V /1 Ph ~50 Hz

Moc silnika 300 W 350 W
Wydajnos¢ wiercenia

Srednica wiercenia w stali (5235JR) @ 13 mm @ 14 mm
Srednica wiercenia ciagtego

w stali (5235)R) e A Zi2lnn
Mocowanie wrzeciona

Odlegtos¢ wrzeciona od kolumny 104 mm 104 mm
Mocowanie we wrzecionie fest/B16 fest/B16
Wysuw tulei wrzeciona 50 mm 50 mm

Predkosci obrotowe

Zakres predkosci wrzeciona 520 - 2.620 min1 520 - 2.620 min-1

Liczba stopni 5 stopni 5 stopni
Stot wiertarski

Wymiary stotu roboczego 160 x 160 mm 160 x 160 mm
dtugos¢ x szerokos¢

Szeroko$é rowka teowego 14 mm 14 mm
Przechyt / Obrét stotu roboczego +45° / 360° +45° / 360°

Odstep wrzeciono - stot wiertarski max. 240 mm max. 330 mm

Podstawa maszyny

Powierzchnia robocza podstawy

34 a4 135 x 175 mm
maszyny dtugos¢ x szerokosc

140 x 180 mm

Odstep wrzeciono - podstawa

max. 325 mm max. 440 mm

maszyny
Wymiary

Srednica kolumny 46 mm 46 mm
Dtugosc x szerokosé x wysokos¢ 420 x 220 x 580 mm 420 x 230 x 700 mm
Ciezar netto 19 kg 21 kg

llu.: B 16

3008161

230V /1 Ph~50 Hz
450 W

@ 16 mm
@ 15 mm

125 mm
MK 2
65 mm

660 - 2.500 min-1
5 stopni

200 x 200 mm

14 mm
+45° / 360°
max. 390 mm

160 x 170 mm

max. 525 mm

60 mm
510 x 270 x 820 mm
36 kg

llu.: B 20

3008201 3008203

230V /1Ph 400V /3 Ph

0,55 kW

@ 20 mm
@ 18 mm

170 mm
MK 2
80 mm

210 - 2.220 min!
12 stopni

275 x 275 mm

14 mm
+45° / 360°
max. 465 mm

205 x 200 mm

max. 645 mm

70 mm
600 x 350 x 990 mm
53 kg

Wyposazenie standardowe

16

Uchwyt wiertarski z
wiencem zebatym
(1-13 mm)

Uchwyt wiertarski
samozaciskowy
(1-13 mm)

2 rowki teowe

Uchwyt wiertarski samozaciskowy
(1-16 mm)
Stozek Morse'a MK2
2 roki teowe




llu.: B 25

Nr artykutu
Cena netto

Dane maszyny

Napiecie elektryczne

Moc silnika

Wydajnos¢ wiercenia

Srednica wiercenia

w stali (S235JR)

Srednica wiercenia ciagtego

w stali (S235JR)

Mocowanie wrzeciona

Odlegtos¢ wrzeciona od kolumny
Mocowanie we wrzecionie
Wysuw tulei wrzeciona

Predkosci obrotowe

Zakres predkosci obrotowych wrze-
ciona

Liczba stopni

Stot wiertarski

Wymiary stotu roboczego

dtugosé x szerokos¢

Szerokos¢ rowka teowego
Przechyt/ Obrot stotu roboczego
Odstep wrzeciono - stét wiertarski
Podstawa maszyny

Powierzchnia robocza podstawy
dtugosé x szerokosé

Odstep wrzeciono - podstawa

Wymiary

Srednica kolumny

Dtugosc x szerokos¢ x wysokos¢
Cigzar netto

Wyposazenie standardowe

3008253

400V / 3 Ph ~50 Hz

llu.: B 32

3008323

400V / 3 Ph ~50 Hz

0,55 kW 1,1 kW
@ 20 mm @ 32 mm
? 18 mm @ 28 mm
170 mm 225 mm
MK 3 MK 4
80 mm 125 mm

210 - 2.220 min-1

140 - 2.020 min1

12 stopni 9 stopni
275 x 275 mm 360 x 360 mm
14 mm 14 mm
+45°/360° +45° /360°

max. 760 mm

235x 220 mm

max. 1210 mm

@ 70 mm

690 x 390 x 1 570 mm

60 kg

max. 600 mm

260 x 270 mm

max. 1 170 mm

@ 92 mm

790 x 400 x 1 730 mm

135 kg

Uchwyt wiertarski samozaciskowy (1 -16mm),
2 rowki teowe
Stozek Morse'a MK 3 Stozek Morse'a MK4

Szlifowany zabierak zebatkowy
Najlepsze przeniesienie mocy przez
aluminiowe kota pasowe w potaczeniu z
zabkowanym pasem GATES

Ostona pasa klinowego z przetacznikiem
bezpieczerstwa

Gwarantowana doktadnos¢ wspotosio-
wosci lepsza niz 0,03 mm mierzona w osi
tulei wrzeciona

Wrzeciono wiertarskie z precyzyjnym
fozyskiem kulkowym

Uchwyt wiertarski samozaciskowy
OPTIMUM w zestawie standardowym
(B13 z uchwytem wiertarskim z wiericem
zebatym)

Dzwignia tulei wrzecionowej z uchwyta-
mi miekkimi do bezpiecznej pracy
Ogranicznik gtebokosci wiercenia

Prosty w obstudze przetacznik wg IP
54 z wyzwalaczem podnapieciowym
Osobny wytacznik awaryjny grzybkowy

> Akcesoria do wiertarek na str. 40
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opTi dL RB 6T / RB 8S

Lekkie wiertarki promieniowe z duzg odlegtoscia wrzeciona od kolumny. Do drewna, tworzywa sztucznego
lub aluminium.

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Najlepsze przeniesienie mocy przez aluminiowe kota pasowe w potaczeniu P> Uchwyt wiertarski z wiericem zebatym OPTIMUM w zestawie
z zgbkowanym pasem GATES standardowym

P> Wrzeciono wiertarskie z precyzyjnymi fozyskami kulkowymi P> Optymalny stosunek ceny do jakosci

P> Ostona pasa klinowego z wytacznikiem bezpieczerstwa P> Trwata wartos¢

P> Ogranicznik gtebokosci wiercenia

Wrzeciono wiertarki
Gwarantowana doktadnos¢ wspétosio-
wosci lepsza niz 0,03 mm mierzona w
osi tulei wrzeciona
Precyzyjne tozysko kulkowe

—
Ostona uchwytu wiertarskiego ° Sl'":‘k elell(ltryczny
Maksymalna ochrona uzytkownika P ynnf)sc ’p’racy
Z regulacja wysokosci Wydajnos¢
- Obudowa aluminiowa

Mikrowytacznik

Przetacznik bezpieczeristwa

- Prosty w obstudze —_—
Stopien ochrony IP 54 L. )
Wyzwalacz podnapieciowy Stot wiertarski

Osobny wytacznik awaryjny Precyzyjne wykoriczenie

Ukosnie biegnace rowki

grzybkowy
teowe
® Dzwignia tulei
stét wiertarski _ Dtuga i ergonomiczne skonstru-
Precyzyjne wykonczenie owana
A . . - Miekkie uchwyty do bezpiecznej
Otwory mocujace do zwiekszenia pracy

podstawy stotu wiertarskiego

Kolumna stalowa °
Duza ptynnos¢ pracy i stabilnos¢

llu.: OpTIdrill RB 8S
llu.: OpTIdrill RB 6T

\ Plyta spodnia
T ‘. Masywna i duza
! Rowki teowe
§i|ne zebrowanie od spodu




Dane techniczne i akcesoria

Cwogel RB o7 R 85

Nr artykutu
Cena netto

Dane maszyny

Napiecie elektryczne

Moc silnika

Wydajnos¢ wiercenia

Srednica wiercenia w stali (5235JR)
Srednica wiercenia ciagtego w stali (S235JR)
Mocowanie wrzeciona

Mocowanie we wrzecionie

Odlegtos¢ wrzeciona od kolumny
Wysuw tulei wrzeciona

Predkosci obrotowe

Zakres predkosci obrotowych wrzeciona
Liczba stopni

Stot wiertarski

Wymiary stotu stotu roboczego
dtugosé x szerokos¢

Szeroko$¢ rowka teowego

Stot wiertarski uchylny

Odstep wrzeciono - stot wiertarski
Noga maszyny

Powierzchnia robocza podstawy
maszyny dt. x szer.

Rozmiar wpustu przesuwnego

Odstep wrzeciono - podstawa maszyny
Wymiary

Srednica kolumny

Dtugos¢ x szerokos¢ x wysokos¢

Ciezar catkowity

Wyposazenie standardowe

3009161

225 x 230 mm

max. 380 mm

430 x 260 mm

14 mm
max. 550 mm

@ 60 mm

820 x 290 x 930 mm

40 kg

3009181

230V /1 Ph~50 Hz
750 W

@16 mm
@12 mm

MK 2
115-430 mm
80 mm

390 - 3.000 min-!
5 stopni

262 x 262 mm

14 mm
+ 45°
max. 740 mm

600 x 350 mm

14 mm
max. 1 250 mm

@ 70 mm
820 x 290 x 1 640 mm
63 kg

Uchwyt wiertarski z wiericem zebatym (1 -16 mm) B 16

Przechyt wrzeciennika o + 45°
wrzeciennika

Asortyment uchwytéw do mocowania 3352017

SPW 12
Rowki teowe o szerokosci 14 mm . Gwint dociggajacy M 12
Gwint metryczny

Wybijak stozkowy MSP 1

Wiertta spiralne HSS MK 2
Prawotnace .

3050636
3051002
9-czeSciowy

Zmiena odlegtos¢ wrzeciona od kolumny dzieki przesuwaniu

Imadto maszynowe MSO 100

>

3000075

3000100

Wiele mozliwosci montazu na stole wiertarskim dzieki otworom
podtuznym

Precyzyjne prowadzenie szczek

Akcesoria do wiertarek na str. 40

Przechyt stotu roboczego o + 45°

Imadto maszynowe MSO 75
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OPTidil
Bl B17Pro/B23Pro/B 26Pro/B 33Pro

Wytrzymate wiertarki stotowe i kolumnowe z napedem pasowym

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Prosty do obstugi przetacznik bezpieczeristwa wg IP 54 z wyzwalaczem P> Stot wiertarski kat nachylenia + 45° i kat obrotu 360°
podnapieciowym i osobnym grzybkowym wytacznikiem awaryjnym P> Ostona pasa klinowego z wytacznikiem bezpieczeAstwa
P> Modele 400V z przetacznikiem obrotéw prawo/lewo P> Diwignia wysuwu tulei z odlewu ci$nieniowego aluminiowego z migkkimi
P> Ogranicznik gtebokosci wiercenia uchwytami
P> Precyzyjnie wykorczony stét wiertarski z ukoénie biegngcymi rowkami P Masywna, duza ptytowa podstawa z rowkami, silnie zebrowana od spodu
teowymi (w modelu OPTidrill B 33Pro rowki teowe)
P> Regulacja wysokosci stotu wiertarskiego poprzez listwe zebatg P> Masywna budowa catej maszyny
C
v
g
C
u
c
<
pZ
llu.: B 17Pro llu.: B 23Pro llu.: B 26Pro llu.: B 33Pro

Naped pasowy | \ |- 'Gwarantowana doktadno$¢ wspdétosiowosci
Duza ptynno$¢ pracy dzigki szlifowanym zabierakom zebatkowym \ 0,02 mm mierzona w osi tulei wrzeciona
Najlepsze przeniesienie mocy przez aluminiowe kota pasowe .‘” rzegiono wie\rtar@lkie z precyzyjnymi tozyskami
potaczeniu z zagbkowanym pasem GATES (od B 23Pro) kulkowymi '

Wysokiej klasy U\GR:V‘ wiertarski samozaciskowy




Dane techniczne i akcesoria

Nr artykutu (230 V)
Cena netto
Nr artykutu (400 V)
Cena netto

Dane maszyny
Napiecie elektryczne

B 17Pro B 23Pro B 26Pro B 33Pro

3003171

230V /1 Ph~50 Hz

3003231 (230 V)

3003233 (400 V)

230 V/1 Ph 0 400 V/3 Ph

3003263

400V /3 Ph ~50 Hz

3003333

400V / 3 Ph ~50 Hz

Przedmowa

Moc silnika 500 W 750 W 750 W 1,1 kW
Wydajnos¢ wiercenia
$rednica wiercenia w stali (S235JR) @ 16 mm @ 25 mm @ 25 mm @ 30 mm
(Ssrgi;;a; wiercenia ciggtego w stali @12 mm @ 20 mm @20 mm @ 25 mm
Mocowanie wrzeciona %
Wysuw tulei wrzeciona 65 mm 80 mm 85 mm 120 mm g
Mocowanie we wrzecionie MK 2 MK 2 MK 3 MK 4 §
Odlegtos¢ wrzeciona od kolumny 152 mm 180 mm 210 mm 254 mm -
Predkosci obrotowe
Zakres predkosci obrotowych . . . .
wrzeciona 500 - 2.520 min1 200 - 2.440 min1 200 - 2.440 min1 120 - 1.810 min'1
Liczba stopni 5 stopni 12 stopni 12 stopni 9 stopni '%
Stot wiertarski g
Powierzchnia robocza stotu =
e sl 235 x 220 mm 280 x 245 mm 330x 290 mm 475 x 425 mm
Szerokos¢ rowka teowego 12 mm 12 mm 14 mm 14 mm
Przechyt / Obrét stotu roboczego +45° / 360° +45° / 360° +45° / 360° +45° / 360°
Odstep wrzeciono - stét wiertarski max. 325 mm max. 425 mm max. 720 mm max. 695 mm %
Podstawa maszyny -
A SR E T ZE R [ BT 220 x 230 mm 240 x 250 mm 385 x 260 mm 410 x 325 mm 2
dtugosc x szerokosc B
iii;‘;:‘?vsc o R e ) 16 mm /2 / 148 mm 16 mm /2 /170 mm 16 mm /2 /170 mm 16 mm /2 / 250 mm
Odstep wrzeciono - podstawa max. 530 mm max. 618 mm max. 1230 mm max. 1 180 mm
Wymiary %
Srednica kolumny @ 60 mm @ 73 mm @ 80 mm @92 mm g
Dtugosé x szerokosé x wysokos¢ 565 x 275 x 840 mm 615 x 330 x 1 015 mm 670 x 355 x 1 640 mm 755 x 440 x 1 705 mm “;i
Ciezar catkowity 36,5 kg 58 kg / 63,5 kg 85 kg 132 kg
Stozek Morse'a MK 2 - Stozek Morse'a MK 3 - Stozek Morse'a MK 4 - e
B 16 B 16 B 16 c
Uchwyt wiertarski samozaciskowy (1 -16 mm) B16 g
Rowki teowe o
&
Uchwyt wiertarski bezposredniego moco- Uchwyt wiertarski bezposredniego moco- 3050573
wania: wania MK 3 g
MK2/1-16 mm 3050571 Tuleje redukcyjne MK 3 - MK 2 3050663 2
MK2/1-13 mm 3050572 Stozek Morse'a MK 3 - B16 3050660 %
Stozek Morse'a MK 2 - B16 3050659 Wiertta spiralne HSS MK 3 3051003 S
Wiertta spiralne HSS MK 2 3051002 Asortyment uchwytéw do mocowania 3352017
Asortyment uchwytéw do mocowania 3352016 SPW 12
SPW 10 Wybijak stozkowy MSP1 3050636 =
Wybijak stozkowy MSP1 3050636 Uchwyt do gwintownika M5-M12 3352042 g
Uniwersalny uktad ptynu chtodzacego 3352002 Uniwersalny uktad ptynu chtodzacego 400V~ 3352001 £
230V
BMS 100 3000010 Uchwyt wiertarski bezposredniego moco- 3050574
BMS 120 3000012 wania MK 4 »
BSI 100 3000210 Tuleje redukcyjne MK 4 - MK 3 3050664 5
BSI 140 3000214 Stozek Morse'a MK 4 - B16 3050661
BSl-Q 100 3000230 Wiertta spiralne HSS / MK 3 3051003
BSI-Q 140 3000234 Asortyment uchwytéw do mocowania 3352017
L SPW 12
,‘\ s - Wybijak stozkowy MSP2 3050637 ©
.V : ), %ﬁ;/' Uchwyt do gwintownika M5-M12 3352042 §
ek 7 - g : / Uniwersalny ukfad ptynu chtodzacego 400V~ 3352001

llu.: BMS 1 llu.: BSI llu.: BSI-Q

> Akcesoria do wiertarek na str. 40
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Nl ApPER DACAIA

] ®
OPTIM B 16H /B 24H /B 28H /B 34H

Wytrzymate wiertarki stotowe i kolumnowe z napedem pasowym

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P Piynnie pracujacy i wydajny silnik elektryczny

P> Osobny wytgcznik awaryjny grzybkowy

P> Modele 400V z przetgcznikiem obrotéw prawo/lewo (oprécz B 16H)

P Ogranicznik gtebokosci wiercenia

P> Precyzyjnie wykoriczony stét wiertarski z uko$nie biegnacymi rowkami
teowymi

P> Stét wiertarski obrotowy o 360°

P> Ostona pasa klinowego z wytgcznikiem bezpieczenstwa

P Mechanizm napinajacy pas klinowy

P Dtuga, ergonomiczna dzwignia wysuwu tulei z odlewu ci$nieniowego
aluminiowego, odlewana z jednego kawatka, z miekkimi uchwytami
(OPTIdrill B 16H / B 24H)

P Masywna, duza ptytowa podstawa z rowkami, mocno zebrowana od
spodu

llu.: B 16H llu.: B 24H

Naped pasowy
Duza ptynnos¢ pracy dzieki szlifowanym zabierakom
zebatkowym

Najlepsze przeniesienie mocy przez aluminiowe kota

pasowe w potaczeniu z zgbkowanym pasem GATES

P> Dzieki odchyleniu stotu wiertarskiego ptytowg podstawe mozna
wykorzystac jako powierzchnie robocza do bardzo wysokich potwyrobow

od OPTIdrill B 24HV
P Lampa

od OPTIdrill B 28HV
P> tatwa wymiana narzedzi dzieki wbudowanemu wybijakowi
P Diwignia tulei ze stali

OpTIdrill B 34H
P> Cyfrowy miernik gtebokosci
P> Cyfrowy wskaznik predkosci obrotowej

llu.: B 28H llu.: B 34H

|erzom§ w osi tulei,wrzeciona
rzecion w}ertar\skle z precyzyjnyml iozyskaml kulkowymi




Dane techniczne i akcesoria

[vodel  Ban I
Nr artykutu (230 V) - 3020241 - -
Nr artykutu (400 V) 3020217 3020243 3020283 3020333
Cena netto

Przedmowa

Dane maszyny

Napigcie elektryczne 400V / 3 Ph ~50 Hz 230 V/1 Ph - 400 V/3 Ph 400V /3 Ph ~50 Hz 400V / 3 Ph ~50 Hz

Moc silnika 550 W 850 W 850 W 1,5/2,2 kW
Wydajnos¢ wiercenia
Srednica wiercenia w stali (5235JR) @13 mm @ 24 mm @28 mm @ 34 mm
Srednica wiercenia ciggtego w stali @11 mm @ 20 mm @ 24 mm @26 mm
(S235JR) v
Mocowanie we wrzeciona %
Wysuw tulei wrzeciona 65 mm 85 mm 105 mm 160 mm g
Mocowanie we wrzecionie MK 2 MK 2 MK 3 MK 4 o
Odlegtos¢ wrzeciona od kolumny 130 mm 165 mm 200 mm 285 mm -
Predkosci obrotowe
Zakres predkosci obrotowych . . . .
. 450 - 3.500 min-1 350 - 4.000 min-t 120 - 4.000 min-! 145 - 4.800 min-!
wrzeciona o
Liczba stopni 5 stopni 7 stopni 16 stopni 2 x 9 Stopni S
St6t wiertarski S
Powierzchnia robocza stotu =
L, Y 230 x 245 mm 280 x 300 mm 340 x 360 mm 420 x 400 mm
dtugosé x szerokosé
Szeroko$é rowka teowego 12 mm 14 mm 14 mm 14 mm
Obrot stotu roboczego 360° 360° 360° 360°
Odstep wrzeciono - stot wiertarski max. 370 mm max. 515 mm max. 860 mm max. 790 mm -2
Podstawa maszyny %
Powierzchnia robocza podstawy 200 x 240 mm 280 x 260 mm 320 x 320 mm 390 x 390 mm a
dtugosé x szerokos¢
kos¢ ki llos¢
;zir;’asvsc LG IR R ) 12 mm /2 /80 mm 14 mm /2 /120 mm 14 mm /2 /120 mm 14 mm /2 / 150 mm
Odstep wrzeciono - podstawa max. 495 mm max. 590 mm max. 1 285 mm max. 1275 mm @
Wymiary ©
Srednica kolumny @ 60 mm @ 80 mm @92 mm @ 115 mm E
Dtugosé x szerokos¢ x wysokos¢ 549 x 300x 848 mm 665 x 434 x 998 mm 698 x 449 x 1 721 mm 918 x 585 x 1 895 mm o
Ciezar catkowity 54 kg 92 kg 142 kg 260 kg
. Uchwyt wiertarski samoza- ~ Uchwyt wiertarski samoza-  Uchwyt wiertarski samoza- ~ Uchwyt wiertarski samoza-
Wyposazenie standardowe ) ) X N @
ciskowy ciskowy ciskowy ciskowy =
(1-13 mm) (1-16 mm) (1-16 mm) (1-16 mm) H
Stozek Morse'a MK 2 Stozek Morse'a MK 2 Stozek Morse'a MK 3 Stozek Morse'a MK 4 %
Rowki teowe Rowki teowe Rowi teowe Rowki teowe (=5
Akcesoria OpTIdrill B 16H / B 24H Nr artykutu Akcesoria OPTIdrill B 28H Nr artykutu [
c
Uchwyt wiertarski bezp. mocowania: 3050571 Uchwyt wiertarski bezposredniego 3050573 2
MK 2 1-16 mm mocowania MK 3 -%
Uchwyt wiertarski bezp. mocowania: 3050572 Tuleje redukcyjne MK 3 - MK 2 3050663 S8
MK 21-13 mm Stozek Morse'a MK 3 - B16 3050660
Stozek Morse'a MK 2 - B16 3050659 Wiertta spiralne HSS MK 3 3051003
Wiertta spiralne HSS MK 2 3051002 Asortyment uchwytéw do mocowania 3352017 -
Asortyment uchwytéw do mocowania 3352016 SPW 12 g
SPW 10 Uniwersalny ukfad ptynu chtodzacego 3352001 S
Uniwersalny uktad ptynu chtodzacego 3352002 400V
230V Uchwyt do gwintownika M5-M12 3352042
Uniwersalny uktad ptynu chtodzacego 3352001
i £ 2t Akcesoria OPTIdrill B 34H Nr artykutu
Imadta maszynowe Nr artykutu N N . N
Uchwyt wiertarski bezposredniego 3050574 w
BSI 100 3000210 :
mocowania MK 4 &
BSI 140 3000214 Tuleje redukcyjne MK 4 - MK 3 3050664
BSI-Q 100 3000230 Stozek Morse'a MK 4 - B16 3050661
BSI-Q 140 3000234 Asortyment uchwytéw do mocowania 3352017
s SPW 12
& N . Uniwersalny ukfad ptynu chtodzacego 3352001 )
$ > 400V 5
<y ot . . £
-z e Uchwyt do gwintownika M5-M12 3352042
llu.: BSI llu.: BSI-Q

> Akcesoria do wiertarek na str. 40
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Nano

OPTidil

B 16HV /B 24HV / B 28HV / B 34HV

Wiertarki stotowe i kolumnowe z wydajnym napedem bezszczotkowym OPTIMUM, z

elektroniczna regulacjg predkosci obrotowej

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P Ptynny i wydajny naped bezszczotkowy

P> Osobny wyfacznik awaryjny grzybkowy

P> Duza ostona ochronna o regulowanej wysokosci z wytgcznikiem
bezpieczeristwa do maksymalnej ochrony uzytkownika

P> Dtuga, ergonomiczna dzwignia wysuwu tulei z odlewu ci$nieniowego
aluminiowego, odlewana z jednego kawatka, z miekkimi uchwytami
(OPTIdrill B 16HV / B 24HV)

P> Ogranicznik gtebokosci wiercenia

P> Ostona pasa klinowego z wytgcznikiem bezpieczenstwa

od OPTIdrill B 24HV
P> Przetacznik obrotéw wrzeciona prawo/lewo

Wydajny naped bezszczotkowy

Bardzo ptynna praca

Wysoka wydajnos¢

W przyblizeniu staty moment
obrotowy w catym zakresie
predkosci obrotowej

Naped pasowy

- Najlepsze przeniesienie mocy
przez aluminiowe kota pasowe w
potaczeniu z zgbkowanym pasem
GATES

Duza ptynnos¢ pracy dzieki szlifo-
wanym zabierakom zebatkowym

Cyfrowy wskaznik predkosci
obrotowej wbudowany

we wrzecienniku

Regulacja predkosci
obrotowej za pomoca
potencjometru

Doktadnos¢ ruchu obrotowego
Gwarantowana wspotosiowos¢
< 0,015 mm mierzona w osi tulei
wrzeciona

Wrzeciono wiertarki

- Precyzyjne tozysko kulkowe
Seryjny wysokiej klasy uchwyt
wiertarski samozaciskowy
OPTIMUM

P> Lampa przestrzeni roboczej
» Diwignia wysuwu tulei wykonana ze stali
Informacja ,,Thermdrill“ na stronie 44
od OPTIdrill B 28HV
P Uktad ptynu chtodzacego
P Filtr wiérowy zgodny z dyrektywa maszynowg
P> tatwa wymiana narzedzi dzieki wbudowanemu wybijakowi

OPTIdrill B 34HV

» Wysuw tulei wrzeciona 160 mm
P Funkcja gwintowania

P Miernik gtebokosci wiercenia

B 34HV - Tryb gwintowania

Tryb pracy ,,auto”

> Ruch dZwignia powoduje samoczynny rozruch silnika

> Zatrzymanie nastepuje zndw w potozeniu wyjsciowym

> Przy powtarzajacych sie zadaniach wiertarskich nie
trzeba uzywac przyciskow start i stop

Tryb pracy ,gwintowanie”

> Silnik jest wtaczany przez przesunigcie uchwytu w dét

> Przetacznik kraricowy w programowanym ograniczniku
gtebokosci zmienia kierunek gwintowania

— Mechanizm napinajacy
pas klinowy
Oswietlenie maszyny (od B 24HV)

Whbudowane we wrzecienniku
Lampa halogenowa

& Stot wiertarski

- Precyzyjne wykorczenie
Ukosnie biegnace rowki
teowe
Mozliwos¢ obrotu o 360°

Kolumna zeliwna
Gruboscienna
Wysoki stopien przetworzenia sity
i duza stabilnos¢

Podstawa ptytowa o
Masywna
Duza
Silne zebrowanie od spodu

\ \‘ h Wiertarka (przemiennik czestotliwosci)
\ \ ‘\\ jest zgodna z norma DIN EN 55011:2011-
llu.:'OpTIdRjll B 24HV \ 04 klasa C2 - (eksploatacja tylko w

obszarach przemystowych)




Dane techniczne i akcesoria

Nr artykutu
Cena netto

Dane maszyny
Napiecie elektryczne

3020218

230V /1 Ph~50 Hz

3020245

230V /1 Ph~50 Hz

3020285

230V /1 Ph~50 Hz

3020335

230V /1Ph~50 Hz

Przedmowa

taczna moc zainstalowania 1,5 kW 1,5 kW 1,5 kW 2,2 kW
Moc silnika pompy chtodziwa - - 40 W 40 W
Wydajnosé wiercenia
Srednica wiercenia w stali (S235JR) @ 16 mm @ 24 mm @ 28 mm @ 34 mm
Sredni i ia ciagt tali
(SrzeS;JcRa; wiercenia ciggtego w stali 13 mm & 20 mm 6 24 mm 3 26 mm
Mocowanie wrzeciona o
Wysuw tulei wrzeciona 65 mm 85 mm 105 mm 160 mm I
Mocowanie we wrzecionie MK 2 MK 2 MK 3 MK 4 %
Odlegtos¢ wrzeciona od kolumny 130 mm 165 mm 200 mm 285 mm \_;I_‘_’
Predkosci obrotowe
zakres predkosci obrotowych 95 - 6.000 min-t 100 - 5.950 min-1 35 - 5.600 min-t 40 - 5.000 min-t
wrzeciona
5 stopni 4 stopni 12 stopni 9 stopni °
Liczba stopni Predkos¢ obrotowa regulo-  Predkos¢ obrotowa regulo-  Predkos$¢ obrotowa regulo-  Predko$é obrotowa regulo- 'g
wana elektr. wana elektr. wana elektr. wana elektr. g
Stot wiertarski =
Powierzchnia robocza stofu 230 x 245 mm 280 x 300 mm 340 x 360 mm 420 x 400 mm
dtugosé x szerokosé
Szeroko$¢ rowka teowego 12 mm 14 mm 14 mm 14 mm
Obrot stotu roboczego 360° 360° 360° 360° .g
Odstep wrzeciono - stot wiertarski max. 370 mm max. 515 mm max. 860 mm max. 790 mm g
Podstawa maszyny E%
Odstep wrzeciono - podstawa max. 495 mm max. 590 mm max. 1 285 mm max. 1 275 mm
;Zi::::fc ForLE e o 12 mm /2 /80 mm 14 mm /2 /120 mm 14 mm /2 /120 mm 14 mm /2 /150 mm
Powierzchnia robocza podstawy 200 x 240 mm 280 x 260 mm 320 x 320 mm 390 x 390 mm @
dfugosc¢ x szerokos¢ =
Wymiary E
Srednica kolumny @ 60 mm @ 80 mm @ 92 mm @ 115 mm =
wv
Dtugosc x szerokos¢ x wysokos¢ 540 x 370 x 850 mm 665 x 434 x 998 mm 701 x 474 x 1 755 mm 918 x 595 x 1 930 mm
Ciezar catkowity 64 kg 96 kg 166 kg 275 kg
Ryczatt za opakowanie
- - ()
transportowe =
2
. . Uchwyt wiertarski samo- Uchwyt wiertarski samo- Uchwyt wiertarski samo- Uchwyt wiertarski samo- g
Wyposazenie standardowe ) X X ) =
zaciskowy zaciskowy zaciskowy zaciskowy —
(1-13 mm) (1-16 mm) (1-16 mm) (1-16 mm)
Stozek Morse'a MK 2 Stozek Morse'a MK 2 Stozek Morse'a MK 3 Stozek Morse'a MK 4
Rowki teowe Rowki teowe Rowki teowe Rowki teowe k)
kS
X
Akcesoria OpTIdrill B 16HV / B 24HV Nr artykutu Akcesoria OpTIdrill B 28HV Nr artykutu 2
le}
Uchwyt wiertarski bezposredniego Uchwyt wiertarski bezp. mocowania 3050573
mocowania: MK3/1-16 mm
MK2/1-16 mm 3050571 Tuleje redukcyjne MK 3 - MK 2 3050663
MK2/1-13 mm 3050572 Stozek Morse'a MK 3 - B16 3050660 g
Stozek Morse'a MK 2 - B16 3050659 Wiertta spiralne HSS MK 3 3051003 g
Wiertta spiralne HSS MK 2 3051002 Asortyment uchwytéw do mocowania 3352017 &
Asortyment uchwytéw do mocowania 3352016 SPW 12
SPW 10 Uchwyt do gwintownika M5-M12 3352042
S Nr artykutu Akcesoria OPTIdrill B 34HV Nr artykutu =
BSI 100 3000210 UChWyt wiertarski bezp. mocowania 3050574
BSI 140 3000214 MK /1-16 mm
BSI-Q 100 3000230 Tult?]e redukcyjne MK 4 - MK 3 3050664
BSI-Q 140 3000234 Stozek Morse'a MK 4 - B16 3050661
Asortyment uchwytéw do mocowania 3352017 o
SPW 12 §
Uchwyt do gwintownika M5-M12 3352042 -

> Akcesoria do wiertarek na str. 40
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Nlanor

OPTi il
0 =—— DH 24BV/DH 28BV / DH 40BV

Wiertarki stotowe i kolumnowe z bezstopniowg przektadnia mechanicznag

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny
P Ptynnie pracujacy i wydajny silnik elektryczny
P> Dtuga, ergonomiczna dzwignia wysuwu tulei z odlewu ci$nieniowego
aluminiowego, odlewana z jednego kawatka, z miekkimi uchwytami
P Podstawe ptytowa dzigki odchyleniu stotu wiertarskiego mozna

Od OPTIdrill DH 28BV

P> tatwa wymiana narzedzi dzieki
wbudowanemu wybijakowi

P> Dzwignia wysuwu tulei wykonana ze stali

wykorzystac jako powierzchnie robocza do bardzo wysokich pétwyrobow

P> Przetgcznik obrotéw wrzeciona prawo/lewo
P> 2 stopnie predkosci

P> Ostona pasa klinowego z wyfgcznikiem bezpieczerstwa

NAPED VARIO

OPTIdrill DH 40BV

P> Cyfrowy miernik gtebokosci

P> Przektadnia odboczkowa - pozwala osiggnaé
duzo wyzszy moment obrotowy

Informacja ,,Thermdrill“ na stronie 44

Bezstopniowa przektadnia mechaniczna

made
in

Germany

Cyfrowy wskaznik predkosci
obrotowej wbudowany
we wrzecienniku

Doktadnos¢ ruchu obrotowego

Gwarantowana doktadnosé wspétosiowosci
< 0,015 mm mierzona w osi tulei wrzeciona

> Wyjatkowo niezawodna dzieki
manualnej regulacji predkosci
obrotowej

> Dynamiczna, ptynna praca

> Trwaty pasek z szerokimi rowkami

>Zmiana predkosci obrotowej w
trakcie pracy maszyny

> Niezmiennie optymalny stopien
sprawnosci silnika

> DH 40BV- z przektadnig
odboczkowa

Ostona uchwytu
Maksymalna ochrona uzytkownika
Z regulacja wysokosci
Mikrowytacznik

llu.: OpTIdrill DH 24BV

[ ——

A\
\
lu.: ©pTIdrill DH 40BV \

Lampa
Whbudowana we wrzecienniku
Lampa halogenowa

Wrzeciono wiertarki
Precyzyjne tozysko kulkowe
Seryjny wysokiej klasy uchwyt
wiertarski samozaciskowy

Stot wiertarski
Precyzyjne wykonczenie
Ukosnie biegnace rowki teowe
Mozliwos¢ obrotu o 360°

Kolumna zeliwna
Gruboscienna
Wysoki stopien przetworzenia
sity i duza stabilnos¢

Ptytowa podstawa
Masywna
Duza
Silne zebrowanie od spodu




Dane techniczne i akcesoria

Nr artykutu
Cena netto

Dane maszyny

Napiecie elektryczne

Moc silnika

Wydajnos¢ wiercenia

Srednica wiercenia w stali (5235JR)
Srednica wiercenia ciggtego w stali
(S235JR)

Mocowanie wrzeciona

Wysuw tulei wrzeciona
Mocowanie we wrzecionie
Odlegtos¢ wrzeciona od kolumny
Predkosci obrotowe

Zakres pred. obrotowych wrzeciona
Silnik 2-stopniowy, manualny

Stot wiertarski

Powierzchnia robocza stotu
wiertarskiego: dtugos¢ x szerokos¢
Szerokos¢ rowka teowego

Obrét stotu roboczego

Odstep wrzeciono - stot wiertarski
Podstawa maszyny

Powierzchnia robocza podstawy

dtugosé x szerokosé
Szeroko$¢ rowka teowego / llosé /

Rozstaw

Odstep wrzeciono - podstawa
Wymiary

Srednica kolumny

Dtugos¢ x szerokosé x wysokosé
Ciezar catkowity

3020420

400V /3 Ph ~50 Hz
0,85/1,5 kW

@24 mm
@20 mm

85 mm
MK 2
165 mm

300 - 4.000 min-1

280 x 300 mm

14 mm
360°
max. 515 mm

280 x 260 mm
14mm/2/120 mm

max. 681 mm

@ 80 mm
665 x 434 x 1 000 mm
115 kg

Ryczatt za opakowanie transportowe -

Uchwyt wiertarski isk
Wyposatenie standardowe I ey

Stozek Morse'a MK 2
Rowki teowe

Akcesoria OpTidrill DH 24BV Nr artykutu

Uchwyt wiertarski bezposredniego

mocowania:

MK2/1-16 mm 3050571
MK2/1 - 13 mm 3050572
Stozek Morse'a MK 2 - B16 3050659
Wiertta spiralne HSS MK 2 3051002
Asortyment uchwytéw do mocowania 3352016
SPW 10

Uniwersalny uktad ptynu chtodzacego 3352002
230V

BSI 100 3000210
BSI 140 3000214
BSI-Q 100 3000230
BSI-Q 140 3000234

3020430 3020450

400V /3 Ph ~50 Hz 400V /3 Ph~50 Hz

0,85/1,5kwW 1,5/2,2kw
@28 mm @ 40 mm
@24 mm @32 mm
105 mm 160 mm
MK 3 MK 4
200 mm 285 mm

300 - 4.000 min-1 150 - 2.000 min-t

340 x 360 mm 420 x 400 mm
14 mm 14 mm
360° 360°

max. 860 mm max. 790 mm

320 x 320 mm 390 x 420 mm

14mm/2/120 mm 14 /2 /150 mm

max. 1285 mm max. 1275 mm

@92 mm @ 115 mm
701 x474 x 1780 mm 975 x 600 x 2 120 mm
152 kg 275 kg

Uchwyt wiertarski samozaciskowy Uchwyt wiertarski samozaciskowy

(1-16 mm) (1-16 mm)
Stozek Morse'a MK 3 Stozek Morse'a MK 4
Rowki teowe Rowki teowe

Akcesoria OpTIdrill DH 28BV Nr artykutu

Uchwyt wiertarski bezp. mocowania. 3050573
MK3/1-16 mm

Tuleje redukcyjne MK 3 - MK 2 3050663
Stozek Morse'a MK 3 - B16 3050660
Wiertta spiralne HSS MK 3 3051003
Asortyment uchwytéw do mocowania 3352017
SPW 12

Uniwersalny uktad ptynu chtodzacego 3352001
400 V

Uchwyt do gwintownika M5-M12 3352042

Akcesoria OPTIdrill DH 34BV / DH 40BV Nr artykutu

Uchwyt wiertarski bezp. mocowania 3050574
MK4/1-16 mm

Tuleje redukcyjne MK 4 - MK 3 3050664
Stozek Morse'a MK 4 - B16 3050661
Asortyment uchwytéw do mocowania 3352017
SPW 12

Uchwyt do gwintownika M5-M12 3352042

> Akcesoria do wiertarek na str. 40
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Nanoad

opTi M B 30BS Vario

Wiertarki kolumnowe z napedem bezszczotkowym OPTIMUM z elektroniczng regulacja predkosci obrotowej

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Ptynny i wydajny naped zasilany prgdem statym o znakomitej P> Wytacznik awaryjny grzybkowy

charakterystyce regulacji P> Wrzeciono wiertarskie z precyzyjnymi tozyskami kulkowymi
P> Duza ptynno$¢ pracy dzieki szlifowanym zabierakom zebatkowym P> Przetacznik obrotéw wrzeciona prawo/lewo
P> Vario Speed (4 stopnie hapedu pasowego o elektronicznie regulowane;j P> Tréjramienna dzwignia wysuwu tulei wykonana

predkosci obrotowej) ze stali

P> Najlepsze przeniesienie mocy przez aluminiowe kota pasowe w potaczeniu P> Regulowany ogranicznik gtebokosci wiercenia
z pasem klinowym do uzytku przemystowego GATES 7 M

Informacja ,,Thermdrill” na stronie 44

Wydajny naped bezszczotkowy

Bardzo ptynna praca
Ostona pasa klinowego o b + Wysoka wydajnosé
z wytacznikiem bezpieczenstwa

Prawie staty moment obrotowy w catym
zakresie predkosci obrotowej

| Szybkie napinanie paska
Szybkie napinanie paska za pomo-
c3 mimosrodu

Blokada wrzeciona
z wbudowanym wybijakiem
do prostej i szybkiej wymiany narzedzi

Lampa
Whbudowana we wrzecienniku
Lampa halogenowa

Panel obstugi
Cyfrowy wskaznik predkosci obrotowej
Wytacznik awaryjny grzybkowy
Przetacznik kierunku obrotéw wrzeciona
prawo / lewo o
Cyfrowy miernik gtebokosci doktadnos¢
wskazania 0,01 mm

Kolumna zeliwna
Gruboscienna
Wysoki stopien przetworzenia
sity i duza stabilnos¢

Ostona uchwytu
- Maksymalna ochrona

® Stot wiertarski
uzytkownika Duzy
Z regulacja wysokosci Masywny

Mikrowytacznik Precyzyjne wykornczenie

Ukosnie biegnace rowki teowe
Silne zebrowanie od spodu
Podwdjny zacisk

Uktad ptynu chtodzacego
Zbiornik ptynu chtodzacego wbudowany
w podstawe ptytowa
Pojemnosc zbiornika na ptyn chtodzacy
451

SRR Filtr wiérow
Czysci ptyn chtodzacy z wigkszych
i zanieczyszczen

Pfyta podstawy d Zgodnie z dyrektywa maszynowa
Dzigki odchyleniu stotu wiertarskiego

mozna ja wykorzystac jako powierzchnig |\ b\
robocza do bardzo wysokich pétwyrobow | Y\
Masywna | \ \
Precyzyjne wykoficzenie powierzchni [ \ \ Wiertarka (przemiennik czestotliwosci)
X jest zgodna z.normg DIN EN 55011:2011-
04 klasa C2 - (eksploatacja tylko w obsza-
\ rach mieszanych-1 i przemystowych)




Dane techniczne i wymiary

Nr artykutu
Cena netto

Dane maszyny

Napiecie elektryczne

taczna moc zainstalowania

Moc silnika pompy chtodziwa
Wydajnos¢ wiercenia

Srednica wiercenia w stali (S235JR)
Srednica wiercenia ciagtego w stali
(S235JR)

Gwintowanie w stali (5235JR)
Mocowanie wrzeciona

Wysuw tulei wrzeciona
Mocowanie we wrzecionie
Odlegtos¢ wrzeciona od kolumny
Predkosci obrotowe

Zakres predkosci obrotowych wrzeciona

Liczba stopni

Stot wiertarski

Powierzchnia robocza stotu wiertarskiego
dtugos$é x szerokosc

Szerokos¢ rowka teowego

Obrét stotu roboczego
Odstep wrzeciono - stot wiertarski

Podstawa maszyny
Powierzchnia robocza podstawy

dtugos¢ x szerokos¢
Szeroko$¢ rowka teowego / llosé /

Rozstaw

Odstep wrzeciono - podstawa maszyny
Wymiary

Srednica kolumny

Dtugosc x szerokos¢ x wysokos¢

Ciezar catkowity

Ryczatt za opakowanie transportowe

Wyposazenie standardowe

3021303

230V /1Ph~50Hz
2.2 kW
40 W

@30 mm
@28 mm
M16

125 mm
MK3
285 mm

30 - 3.800 min-1
4 stopnie, elektronicznie regulowana predkos¢
obrotowa

400 x 500 mm

14 mm
360°
max. 780 mm

270 x 390 mm
14 mm /2 /150 mm

max. 1230 mm

@ 115 mm
715 x 605 x 1 850 mm
280 kg

Uchwyt wiertarski samozaciskowy 1 - 16 mm B16
Stozek Morse’a MK 3 - B16
Rowki teowe

Tryb pracy ,gwintowanie”

- Ruch diwignia powoduje
samoczynny rozruch silnika |l‘

- Zatrzymanie nastepuje znéw w
potozeniu wyjsciowym

- Przy powtarzajacych sie zada-
niach nie trzeba uzywac przyci-
skow start i stop

- Silnik jest witaczany przez przesu-
niecie uchwytu w doét auto
- Przetacznik krancowy w progra-
mowanym ograniczniku gteboko-
$ci zmienia kierunek gwintowania

Do optymalizacji wydajnosci wiercenia - dodatkowy stopien predkosci obrotowej

> Akcesoria do wiertarek na str. 40

Stopien 1
Predko$¢ obrotowa 30 - 300 min*
Moment obrotowy 100 Nm

120 -1.200 min*

240 - 2.400 min™*
25 Nm 13 Nm

390 - 3.800 min™
6 Nm
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Dr-al,

OPTidil

Wiertarki stotowe i kolumnowe z przektadnia

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Duza ptynno$¢ pracy dzieki szlifowanym zabierakom zebatkowym
P> Wysoka doktadno$¢ ruchu obrotowego ze wzgledu na hartowane

i szlifowane wrzeciono gtéwne
P> Duzy zakres predkosci obrotowej
P> Cigzka, masywna wersja zeliwna
P> Ogranicznik gtebokosci wiercenia regulowany w skali milimetrowej
P> Bezobstugowa przektadnia ze smarowaniem

Whbudowany wybijak
Mechanizm wyrzucajacy
utatwia wymiane narzedzi

llu.: OPTIdrill DH 26GT/z
opcjonalnym uchwytem
wiertarskim

DH 26GT / DH 28GS / DH 32GS

OPTIdrill DH 32GS
P Funkcja gwintowania
P Automatyczny posuw tulei

» Pompa chtodziwa i filtr wiérow
Informacja ,Thermdrill na stronie 44

DH 32GS
Automatyczny posuw tulei

Przy wierceniu gtebokim lub
wierceniu otworéw nieprzelo-
towych w kazdej chwili mozna
otworzy¢ lub zamkna¢ sprzegto
przyciskiem na raczce

Przetacznik prawo/lewo

Lampa
Whbudowana we wrzecienniku
Lampa halogenowa

Ostona uchwytu
hd - Maksymalna ochrona uzytkownika
Z regulacja wysokosci
Mikrowytacznik

Kolumna zeliwna
Gruboscienna
Woysoki stopien przetworzenia
sity i duza stabilnos¢

Stot wiertarski
Duzy
Masywny
Precyzyjne wykonczenie
Ukosnie biegnace rowki teowe
Silne zebrowanie od spodu

Uktad ptynu chtodzacego

Filtr wiérow
zgodnie z dyrektywa maszynowa

Opcjonalny przetacznik nozny
dla DH 32GS
Funkcje:
Gwintowanie
Przetacznik prawo/lewo

A UEN |
N S | ‘

\ \ |
\ \ AN [ |

Il4.: OPTIdrill DH 32GS/z 1 b Y r 1




Dane techniczne i wymiary

Cvosel T onzses | oases [
Nr artykutu 3034220 3034230 3034240 g
Cena netto 5

&

Dane maszyny

Napiecie elektryczne 400V /3 Ph ~50 Hz 400V /3 Ph ~50 Hz 400V /3 Ph ~50 Hz
Moc silnika wrzeciona 1,1/1,5kw 1,1/1,5kw 1,5/2,2 kW
Moc silnika pompy chtodziwa - - 40 W
Wydajnos¢ wiercenia
Srednica wiercenia w stali (5235JR) @ 26 mm @ 28 mm @32 mm
Srednica wiercenia ciagtego w stali (S235JR) @24 mm @ 25 mm @29 mm
Gwintowanie w stali (5235JR) - - M 16
Mocowanie wrzeciona k)
Wysuw tulei wrzeciona 127 mm 127 mm 125 mm §
Mocowanie we wrzecionie MK 3 MK 3 MK 4 9
Q
Odlegtos¢ wrzeciona od kolumny 235 mm 260 mm 285 mm fre
Automatyczny posuw tulei - - 0,1/0,15/0,2 mm
Predkosci obrotowe
Zakres predkosci obrotowych wrzeciona, . . L
;i 75 - 2.900 min-1 75 - 2.900 min-1 75 - 2.000 min-t °
8 stopni 2
Stot wiertarski 9]
POW|e’r’zchn|a rob(??za stofu wiertarskiego 380 x 380 mm 376 x 394 mm 400 x 420 mm ©
dtugosé x szerokosé
Szeroko$é rowka teowego 14 mm 14 mm 14 mm
Obrot stotu roboczego 360° 360° 360°
Odstep wrzeciono - stét wiertarski max. 450 mm max. 875 mm max. 820 mm -
Podstawa maszyny =
i i 2
Powierzchnia robocza podstawy 350 x 322 mm 350 x 356 mm 420 x 644 mm 8
dtugos¢ x szerokosé a
Szerokosé rowka teowego / 1los¢ / Rozstaw 14 mm/2/120 mm 14 mm/2/120 mm 14 mm /2 /150 mm
Odstep wrzeciono - podstawa maszyny max. 610 mm max. 1285 mm max. 1 270 mm
Wymiary
7 Q
Srednica kolumny @92 mm @92 mm @ 115 mm c
©
Dtugosc x szerokosé x wysokos¢ 600 x 380 x 1 300 mm 670 x 550 x 2 080 mm 725 x 450 x 2 200 mm g
Ciezar catkowity 158 kg 175 kg 312 kg “—ﬁ
Ryczatt za opakowanie transportowe - <
Wymiary DH 26GT Wymiary DH 32GS
2
@©
2
o
[
©
o
g
c
@
kT
Z
le}
. >
Wymiary DH 28GS &
=
©)
[=W
(@}
=2
(&}
Wyposazenie standardowe
Adapter MK3-B16 (DH 26GT / DH 28GS)
Adapter MK4-B16 (DH 32GS)
> Akcesoria do wiertarek na str. 40 %
©
C
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Nlanar

OPTi dill’
B = DH 26GTV/DH 28GSV / DH 32GSV

Wiertarki kolumnowe z przektadnig i bezstopniowg regulacjg predkosci obrotowej

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Duza ptynno$¢ pracy dzieki szlifowanym zabierakom zebatkowym

P Wysoka doktadno$é ruchu obrotowego ze wzgledu na hartowane i
szlifowane wrzeciono gtéwne

P> Duzy zakres predkosci obrotowej

P> Ciezka, masywna wersja zeliwna

P> Ogranicznik gtebokosci wiercenia regulowany w skali milimetrowej

P> Bezobstugowa przektadnia ze smarowaniem

Ptyta czotowa o
Prosta w obstudze klawiatura
Cyfrowy wskainik predkosci
obrotowej wrzeciona

Whbudowany wybijak
Mechanizm wyrzucajacy
utatwia wymiane narzedzi

Ilu.: OPTIdrill DH 26GT/z
opcjonalnym uchwytem
wiertarskim

OPTIdrill DH 32GSV

P> Funkcja gwintowania

P> Automatyczny posuw tulei

P> Pompa chtodziwa i filtr wiéréw
P Moment obrotowy w najnizszym stopniu przektadni do 200 Nm

DH 32GS
Automatyczny posuw tulei

Informacja ,,Thermdrill“ na stronie 44

Przy wierceniu gtebokim lub
wierceniu otworéw nieprzelo-
towych w kazdej chwili mozna
otworzy¢ lub zamkngé sprzegto
przyciskiem na raczce.

ilu.: OPTidrill DH 32GS/z \
opcjonaﬂlnym chwytem
wiertarskim

Przetacznik kierunku obrotu
wrzeciona prawo/lewo

° Lampa
Whbudowana we wrzecienniku
Lampa halogenowa

v Ostona uchwytu
Maksymalna ochrona uzytkownika
Z regulacja wysokosci
Mikrowytacznik

¢ Kolumna zeliwna
Gruboscienna

Wysoki stopien przetworzenia
sity i duza stabilnos¢

Stot wiertarski
- Duzy
Masywny
Precyzyjne wykonczenie
Ukosnie biegnace rowki teowe
Silne zebrowanie od spodu

Uktad ptynu chtodzacego

Filtr wiérow
Zgodnie z dyrektywa maszynowa

Opcjonalny przetacznik nozny
dla DH 32GS
Funkcje:
Gwintowanie
| - Przetacznik prawo/lewo

A |

\




Dane techniczne i wymiary

Nr artykutu 3034225 3034235 3034245 g
Cena netto 2 590,00 3090,00 3 890,00 g
a.

Dane maszyny

Napiecie elektryczne 400V /3 Ph~50 Hz 400V /3 Ph ~50 Hz 400V /3 Ph~50 Hz
Moc silnika napedu wrzeciona 1,1/1,5kwW 1,1/1,5 kW 1,5/2,2 kW
Moc silnika pompy chtodziwa - - 40 W
Wydajnos¢ wiercenia
Srednica wiercenia w stali (S235JR) @26 mm @28 mm @32 mm
Srednica wiercenia ciggtego w stali (S235JR) @24 mm @ 25 mm @29 mm
Gwintowanie w stali (5235JR) - - M 16
Mocowanie wrzeciona -%
(]
Wysuw tulei wrzeciona 127 mm 127 mm 125 mm g
Mocowanie we wrzecionie MK 3 MK 3 MK 4 §
Odlegtos¢ wrzeciona od kolumny 235 mm 260 mm 285 mm -
Automatyczny posuw tulei - - 0,1/0,15/0,2 mm
Predkosci obrotowe
Zakres predkosci obrotowych wrzeciona, "
4 stopnie, elektronicznie regulowana pred 45 -3.200 min-1 45 -3.200 min-! 40 - 3.000 min-1 s
kos¢ obrotowa ]
(]
Stét wiertarski =
Powierzchnia robocza stotu wiertarskiego
dtugos¢ x szerokosé 380 x 380 mm 376 x 394 mm 400 x 420 mm
Szeroko$¢ rowka teowego 14 mm 14 mm 14 mm
Obrét stotu roboczego 360° 360° 360° <
Odstep wrzeciono - stot wiertarski max. 450 mm max. 875 mm max. 820 mm g
Podstawa maszyny E%
Powierzchnia robocza podstawy
dtugos¢ x szerokos¢ 350 x 322 mm 350 x 356 mm 420 x 644 mm
Szeroko$é rowka teowego / Ilosé / Rozstaw 14 mm/2 /120 mm 14 mm/2/120 mm 14 mm /2 /150 mm
Odstep wrzeciono - podstawa maszyny max. 610 mm max. 1 285 mm max. 1270 mm k)
Wymiary §
Srednica kolumny @92 mm @92 mm @ 115 mm o
Dtugosc x szerokosc x wysokosé 600 x 380 x 1 300 mm 670 x 550 x 2 080 mm 725 x 450 x 2 200 mm a
Ciezar catkowity 158 kg 175 kg 304 kg
Wymiary DH 26GTV Wymiary DH 32GSV
2
[
2
2
[
©°
o
@
C
@
X
Z
le}
Wymiary DH 28GSV g
=
©)
a
o
=4
O
Wyposazenie standardowe
Adapter MK3-B16 (DH 26GTV / DH 28GSV)
Adapter MK4-B16 (DH 32GSV) 9
> Akcesoria do wiertarek na str. 40 %
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OPTI M B 40E / B 40PTE

Uniwersalne wiertarki kolumnowe, przektadniowe z przektadniag zmianowa i dwunastoma zakresami predkosci.
B 40PTE dodatkowo z automatycznym posuwem tulei i wychylnym stotem wiertarskim

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Ciezka, masywna wersja zeliwna OPTIdrill B 40 PTE
P> Duza ptynno$¢ pracy dzieki szlifowanym kotom zebatym przektadni P Automatyczny posuw tulei

zanurzonym w oleju P> Stét wiertarski obracany w poziomie o 360°
P> Duzy zakres predkosci obrotowej 95 - 3.200 min-! dzieki 12 przetagczanym

predkosciag

P> Dwustopniowy silnik elektryczny
P> Sprzegto do przetaczania z posuwu recznego zgrubnego na precyzyjny

B 40PTE
Automatyczny posuw tulei

Ogranicznik gtebokosci wierce-
nia jest regulowany w zakresie
0-90 mm. Posuw jest automa-
tycznie wytgczany po osiggnie-
ciu zaprogramowanej gtebo-
kosci wiercenia i sitg sprezyny
cofajacej wraca do swojego
potozenia wyjsciowego.

Regulacja wysokosci
wrzeciennika

Dostawienie tulei
przy uzyciu pokretta

Ogranicznik gtebokosci
wiercenia

- Skala milimetrowa
Regulowany

Dyr-al,

Ostona ochronna
Dla maksymalnej ochrony
uzytkownika

- Z regulacjg wysokosci
Mikrowytacznik

Kolumna zeliwna
Gruboscienna

- Woysoki stopien przetworzenia
sity i duza stabilnos¢

Stot wiertarski
Duzy
Masywny
Precyzyjne wykorczenie
Ukosnie biegnace rowki teowe
Silne zebrowanie od spodu
Podwdjny zacisk

Filtr wiéréw
- Czysci ptyn chtodzacy z
wiekszych zanieczyszczen

Zgodnie z dyrektywa
maszynowa

llu.: OpTIdrill B 40E

Uktad ptynu chtodzacego

Podstawa ptytowa ® - Zbiornik ptynu chtodzacego
- Dzieki odchyleniu stotu wiertar- wbudowany w podstawe
skiego mozna ja wykorzystac jako | | \ ptytowa

powierzchnig robocza do bardzo \
wysokich pétwyrobow | \
Masywna \ \
Precyzyjne wykornczenie |

powierzchni

\ \




Dane techniczne, akcesoria i wymiary

Nr artykutu 3034340 3034345
Cena netto

Przedmowa

Dane maszyny

Napiecie elektryczne 400V /3 Ph~50 Hz
taczna moc zainstalowania 1,1/1,5kw
Moc silnika pompy chtodziwa 40 W
Wydajnos¢ wiercenia
Srednica wiercenia w stali (5235JR) @32 mm
Srednica wiercenia ciggtego w stali
(5235R) @25 mm
Gwintowanie w stali (S235JR) M 16 k)
Mocowanie wrzeciona §
Wysuw tulei wrzeciona 120 mm g
Srednica tulei wysuwnej 75 mm fre
Mocowanie we wrzecionie MK 4
Odlegtos¢ wrzeciona od kolumny 285 mm
Autom. posuw tulei - 0,1/0,18/0,26 mm/obr "
o 2z o =
Wrzeciennik M.O.ZHW?,SC obrotu (.) 360 o 8
Mozliwosé wychylenia o 45 2
e
Predkosci obrotowe
Zakre§ predkosci obrotowych 95 - 3.200 min-L
wrzeciona
Liczba stopni 2 x 6 Stopni
Stot wiertarski %
A S IIEE A 425 x 420 mm 400 x 445 mm 3
dtugos¢ x szerokosé =
Szeroko$¢ rowka teowego 14 mm
Obrot stotu roboczego 360° lu.: OPTIdrill B 40PTE
Przechyt stotu roboczego - 180°
Odstep wrzeciono - stot wiertarski max. 855 mm -g
Podstawa maszyny %
Powe/rlzchnla robtfgza podstawy 385 x 385 mm “_i
dtugosé x szerokosé n
Szeroko$é rowka teowego / 1losé / 14 mm /2 /150 mm
Rozstaw
Odstep wrzeciono - podstawa max. 1215 mm °
Wymiary E
Srednica kolumny @ 115 mm g
Dtugo$é x szerokosé x wysoko$é 720 x 700 x 2 050 mm 710 x 685 x 2 050 mm 2
Ciezar catkowity 288 kg 302 kg &
Ryczatt za opakowanie
transportowe
g
Wyposazenie standardowe Uchwyt wiertarski samozaciskowy (1 - 16 mm) 2
[
Narzedzie sterownicze 2
3
Uchwyt wiertarski samozaciskowy MK 4 /1 -16 mm 3050574 >
Tuleje redukcyjne MK 4 - MK 3 3050664 E
Stozek Morse'a MK 4 - B16 3050661 &
Asortyment uchwytéw do mocowania SPW 12 3352017
Uchwyt do gwintownika M5-M12 3352042
> Akcesoria do wiertarek na str. 40
>
MSO 125 3000125
MSO 150 3000150
BMS 150 3000015
Ilu.: OpTIdrill B 40E Qo
BMS 200 3000020 ! " s
C
BSI 140 3000214 .
BSI 200 3000220
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u ®
OPTIM B 40GSP / B 40GSM

Ciezkie wiertarki przektadniowe z mechanizmem do gwintowania.
OpTidrill B 40GSM dodatkowo z automatycznym wysuwem tulei wrzeciona.

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Ciezka, masywna wersja zeliwna

P> Automatyczne smarowanie kota zebatego poprzez pompe olejowg

P Duza ptynno$¢ pracy dzigki szlifowanym kotom zebatym przektadni
zanurzonym w oleju

Predkos$¢ obrotowa wrzeciona
9 szybkosci przetaczanych dzwignia zmianowa
przektadni po stronie czotowej wrzeciennika
Dwustopniowy silnik napedowy
18 predkosci obrotowych
Zakres regulacji: 50 - 1.450 min -1

tatwa wymiana narzedzi dzieki wbudowanemu wybijakowi:
Wsunigcie wybijaka
Raczka przemieszcza sig do gory
Trzpien stozkowy jest wyciskany z wrzeciona.

Dr-al,

Posuw tulei

2 szybkosci 0,1/0,2 mm/obr

opTidrill B 40GSM - elektrycznie

Przy wierceniu gtebokim lub wierce-
niu otworéw nieprzelotowych w kazdej
chwili mozna otworzyé lub zamkngc
sprzegto automatycznego posuwu przy-
ciskiem na raczce

% 0¥

§ll A
OpTIdrill B 40GSP - manualnie ‘

P> Wysoka doktadno$é ruchu obrotowego ze wzgledu na hartowane i szlifowane
wrzeciono gtéwne

P Mechanizm do gwintowania

P> Zamykany wigcznik gtéwny i wytacznik ochronny silnika

— Szafa sterownicza
Przejrzysta budowa
Duze wymiary

Ogranicznik gtebokosci wiercenia
regulowany w skali milimetrowej

Przetacznik kierunku obrotu wrzeciona
prawo/lewo
Przy gwintowaniu

Lampa wbudowana we wrzecienniku

> — Kolumna zeliwna
Gruboscienna
Wysoki stopien przetworzenia sity
Wyjatkowa stabilnos¢

Stét wiertarski
Duzy
Masywny
Precyzyjne wykornczenie
Ukosnie biegnace rowki teowe
Silne zebrowanie od spodu
Mozliwos¢ obrotu o * 90° wokét
wiasnej osi i kolumny

Filtr wiérow
+ Czysci ptyn chtodzacy z wigkszych zanieczyszczen
- Zgodnie z dyrektywa maszynowg

Uktad ptynu chtodzacego

- Zbiornik ptynu chtodzacego wbudowany
w podstawe plytowa
Pojemnos¢ zbiornika 5 |
Wydajno$é ttoczenia 2 I/min.

Podstawa ptytowa
- Masywna
Réwnolegle biegnace rowki teowe
Precyzyjne wykornczenie
[ powierzchni

llu.: OpTidrill B 40GSM




Dane techniczne, akcesoria i wymiary

©
2
o
=
Wymiary o
Nr artykutu 3034403 =
Cena netto
Cwodel B 40GSM
Nr artykutu 3034400
Cena netto

Dane maszyny

Napiecie elektryczne 400V /3 Ph ~50 Hz
t3czna moc zainstalowania 1,5 kW
Moc silnika pompy chtodziwa 40 W
Wydajnos¢ wiercenia E
srednica wiercenia w stali (S235JR) @35 mm g
Srednica wiercenia ciggtego w stali 5
(5235JR) @30 mm &
Gwintowanie w stali (S235JR) M 24
Mocowanie wrzeciona
Wysuw tulei wrzeciona 180 mm o
Mocowanie we wrzecionie MK 4 g
Odlegtosé¢ wrzeciona od kolumny 350 mm g
Posuw tulei 2 stopnie, 0,1/0,2 mm/obr b
Predkosci obrotowe
Zakres predkosci obrotowych wrzeciona 50 - 1.450 min-1
Liczba stopni 18 stopni ©
Stot wiertarski I
Powierzchnia robocza stotu wiertarskiego 2
dtugosc¢ x szerokosé ’ 560 x 560 mm §
Szeroko$¢ rowka teowego 18 mm
Przechyt / Obrét stotu roboczego +90°
Odstep wrzeciono - stot wiertarski max. 780 mm
M.aksymahlne obcigzenie stotu 250 ke -%
wiertarskiego s
Podstawa maszyny £
Powierzchnia robocza podstawy A
dtugosc¢ x szerokosé >10x 500 mm
Szeroko$¢ rowka teowego / Ilo$¢ / Rozstaw 18 mm /2 /150 mm
Odstep wrzeciono - podstawa maszyny max. 1320 mm .
Wymiary E
Srednica kolumny @ 150 mm g
Dtugosc x szerokos¢ x wysokosé 935 x 560 x 2 280 mm %
Ciezar catkowity 500 kg -
Ryczatt za opakowanie transportowe
Uchwyt wiertarski samozaciskowy 1 - 16 mm %
i
3
5
Uchwyt wiertarski bezposredniego mocowania 3050574
MK 4 /1-16 mm
Tuleje redukcyjne MK 4 - MK 3 3050664 _
Stozek Morse'a MK 4 - B16 3050661 &
Asortyment uchwytéw do mocowania SPW 16 3352019 §
Uchwyt do gwintownika M5-M12 3352042
> Akcesoria do wiertarek na str. 40
(@}
Cimstamasznowe ] wayons | connen | :
MSO 125 3000125
MSO 150 3000150
BMS 150 3000015
BMS 200 3000020 L
©
BSI 140 3000214 £
BSI 200 3000220
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OPTi

B 50GSM

Ciezka wiertarka przektadniowa z uktadem ptynu chtodzacego i mechanizmem

do gwintowania oraz automatycznym posuwem tulei

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Ciezka, masywna wersja zeliwna

P> Duza ptynno$¢ pracy dzigki szlifowanym kotom zebatym przektadni
zanurzonym w oleju

P> Wysoka doktadno$¢ ruchu obrotowego dzieki hartowanemu i szlifowanemu
wrzecionu gtéwnemu

Whbudowany wybijak
Mechanizm wyrzucajacy utatwia
wymiane narzedzi

» Dwustopniowy silnik napedowy
P> Automatyczne smarowanie kota zgbatego poprzez pompe olejowg
» Mechanizm do gwintowania

P> Zamykany wiacznik gtéwny i wytacznik ochronny silnika

» Lampa wbudowana we wrzecienniku

Automatyczny posuw tulei

BEraEEEnae

I

Przy wierceniu gtebokim lub
wierceniu otwordéw nieprzelo-
towych w kazdej chwili mozna
otworzy¢ lub zamkna¢ sprzegto
automatycznego posuwu przyci-
skiem na raczce

Posuw tulei

Przy uzyciu pokretta

Ostona ochronna uchwytu

Duzy

Masywny

Precyzyjne wykornczenie
Ukosnie biegnace rowki teowe
Silne zebrowanie od spodu
Mozliwos¢ obrotu o + 90° wokét
wiasnej osi i kolumny

Stoét wiertarski 1

Podstawa ptytowa o
- Dzieki odchyleniu stotu wiertar-
skiego mozna ja wykorzysta¢ jako
powierzchnie robocza do bardzo |
wysokich pétwyrobéw
Masywna
Réwnolegle biegnace rowki teowe |
Precyzyjne wykornczenie powierzchni

Maksymalna ochrona uzytkownika
Z regulacjy wysokosci
Mikrowytgcznik

- -
Kolumna zeliwna

Gruboscienna
Duza ptynnos¢ pracy i stabilnosé¢
$rednica kolumny 200 mm

~— Regulacja wysokosci stotu

Realizowana za pomoca silnika
Szybkosé przesuwu 450 mm/min.

Uktad ptynu chtodzacego
1 Zbiornik ptynu chtodzacego
wbudowany w podstawe ptytowa
Pojemnos¢ zbiornika 5 |
Wydajnosé ttoczenia 2 I/min.

e

Filtr widrow
Czysci ptyn chtodzacy z wigkszych
zanieczyszczen
Zgodnie z dyrektywa maszynowg




Dane techniczne, akcesoria i wymiary
Nr artykutu 3034500 .
Cena netto ymiary

Dane maszyny

Przedmowa

Napiecie elektryczne 400V /3 Ph ~50 Hz
Catkowita moc zainstalowania 3,0/2,4kwW
Moc silnika pompy chtodziwa 40 W
Wydajnos¢ wiercenia
Srednica wiercenia w stali (5235JR) @ 50 mm
Srednica wiercenia ciggtego w stali (S235JR) @45 mm
Gwintowanie w stali (5235JR) M 42
Mocowanie wrzeciona %
Wysuw tulei wrzeciona 230 mm %
Mocowanie we wrzecionie MK 4 o
Odlegtos¢ wrzeciona od kolumny 375 mm -
Automatyczny posuw tulei 6 stopni, 0,05-0,3 mm/obr
Predkosci obrotowe
Zakres predkosci obrotowych wrzeciona 54 -2.090 min-1 w
Liczba stopni 18 stopni §
Stot wiertarski o
Powierzchnia robocza stotu wiertarskiego
dtugos¢ x szerokos¢ ¢ 600 x 600 mm
Szeroko$¢ rowka teowego 18 mm
Maksymalne obcigzenie stotu wiertarskiego 300 kg ©
Przechyt / Obrét stotu roboczego +90° I
Odstep wrzeciono - stot wiertarski max. 800 mm g
Podstawa maszyny T
Powierzchnia robocza podstaw!
dtugos¢ x szerokos¢ P ! 600x 520 mm
Szeroko$¢ rowka teowego / Ilosé / Rozstaw 18 mm /2 /280 mm
Odstep wrzeciono - podstawa maszyny max. 1300 mm -g
Wymiary %
Srednica kolumny @ 200 mm =
Dtugosc x szerokos$¢ x wysokos¢ 985 x 775 x 2 460 mm o
Ciezar catkowity 950 kg
Ryczatt za opakowanie transportowe
Uchwyt wiertarski samozaciskowy g
1-16 mm kO]
Stozek Morse'a MK 4 g
Rowki teowe
Uchwyt wiertarski bezposredniego mocowania 3050574 g
MK4/1-16 mm Z
=
®
=
&
Tuleje redukcyjne MK 4 - MK 3 3050664
Wiertta spiralne HSS ze stozkiem Morse'a MK 3 3051003
Stozek Morse'a MK 4 - B16 3050661
Asortyment uchwytéw do mocowania SPW 16 3352019 )
Uchwyt do gwintownika M5 - M12 3352042 )
no “ A -
£

> Akcesoria do wiertarek na str. 40
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FREZARKI




O P T i mill “sF 16vario

Mata wiertarko-frezarka z elektronicznie bezstopniowo regulowanym napedem dla modelarzy

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny
P> Mozliwo$é wszechstronnego stosowania

P> Wszystkie prowadnice s szlifowane oraz skrobane (kanatki olejowe do

smarowania)
P> Przesunieta w bok kolumna poszerza zakres stosowania
P Uchwyt narzedziowy MK2

P> Filtr elektromagnetyczny (dla ochrony elektroniki przed zaktuceniami

sieciowymi klasy B)

Pulpit sterowniczy

+ Prosty
Przejrzysty
Wytacznik
Potencjometr
Wytacznik awaryjny grzybkowy

Ustawienie predkosci obrotowej
Regulacja bezstopniowa
od 100 do 3.000 min-!

Duza doktadnos¢ ruchu obrotowego
dzieki tozyskom stozkowo-wateczkowym
Wspétosiowosé lepsza niz 0,015 mm

mierzona w osi tulei wrzeciona

P> Zabezpieczenia elektryczne - wersja 24 V

P Mozliwosé odczytu na skalach wszystkich odcinkéw przesuwu
» Wykonanie z doktadno$cig narzedziowa i protokotem kontroli
P Urzadzenie niedrogie i nietracace na wartosci

Akcesoria:
Cyfrowy wskaznik potozenia DRO 5

Nr artykutu 3383975

Montaz fabryczny DRO 5
Nr artykutu 9000420

o Przetozenie
Dwustopniowe

Gtowica wiertarsko-frezujaca
Przechylna z obu stron o  90°
Do prac wiertarskich i frezarskich
w potozeniu katowym

Prowadnice
Dobrej jakosci frezowanie powierzchni
ze wzgledu na indywidualny zacisk na
prowadnicach

Ostona ochronna
Z regulacja wysokosci
Duza
Mikrowytacznik

Stot krzyzowy
+ Masywny i precyzyjnie wykonczony
Rowki teowe
Rynna dla ptynu chtodzacego
Regulowane ograniczniki
kraricowe

Wrzeciono trapezowe

L Kolumna

Stabilna i precyzyjnie wykon-
czona

Prowadnica o przekroju w
ksztatcie jaskétczego ogona
Kasowanie luzu poprzez listwy
klinowe we wszystkich 3 osiach

Pokretta
- Doktadne dosuniecie dzieki
pozycjonowanym pierscie-

Mozliwos¢ regulacji i kasowania
luzu we wrzecionie przesuwu osi

llu.: OPTImill BF 16Vario z
opcjonalnymi akcesoriami

46

*OPTImill® to zarejestrowana marka firmy Optimum Maschinen Germany GmbH zastrzezona wytgcznie dla frezarek

niom skalowym na wszystkich
pokrettach

Skala miary dtugosci wbudowana
w stole krzyzowym

Akcesoria:

Uniwersalna podstawa

+ wymiary di. x szer. x wys.:
420 x 340 x 800 mm

Nr artykutu 3353000

Wanna na wiéry
+ wymiary di. x szer. x wys.:
720 x 470 x 30 mm
Nr artykutu 3352999
:. '.ll | Stopa maszynowa ttumigca wibracje |
AN SE1 (potrzebne s3 4 sztuki) ‘
; Nr artykuty 3381012 |

!
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Dane techniczne, akcesoria i wymiary

©
=
o
. =
Nr artykutu 3338116 a
Cena netto
Dane maszyny o
Napiecie elektryczne 230V /1 Ph ~50 Hz §
Moc silnika napedu wrzeciona 500 W é
Wydajnos¢ wiercenia-frezowania
Srednica wiercenia w stali (S235JR) @ 16 mm
Srednica wiercenia ciagtego w stali
12
(S235JR) Zialny o
Maks. srednica gtowicy frezarskiej @ 63 mm %
Maks. srednica freza trzpieniowego @ 20 mm %
Mocowanie wrzeciona E)
Wysuw tulei wrzeciona 50 mm S
Mocowanie we wrzecionie MK 2/M 10
Odlegtos¢ wrzeciona od kolumny 175 mm
Glowica wiertarsko-frezarska o
c
Zakres wychylenia +90° [
Q
Zakres predkosci obrotowych wrzeciona 100 - 3.000 min! L
T 2 stopnie, elektronicznie regulowana predkosé
obrotowa
Stot krzyzowy
Dtugos¢ stotu 400 mm o
Szerokos¢ stotu 120 mm =
Szerokos¢ rowka teowego / rozstaw 10 mm / 35 mm ;_
Maksymalne przesuwy a
0s X 220 mm
0osY 160 mm
0sz 210 mm o
Wymiary §
Dtugosc x szerokos¢ x wysokosé 505 x 465 x 795 mm 8
Ciezar catkowity 62 kg o
Wyposazenie standardowe
- Trzpien stozkowy MK 2, B16 M10
Narzedzie sterownicze <
s
S
[}
©
a.
Adapter montazowy ,tokarka“ 3356568 Adapter montazowy ,high speed” 3356567 2
s e . . <@
Do montazu kolumny i glowicy frezujacej na fozu tokarki: TU 2506 / TU - Do montazu silnika High speed (do 26.000 min-1) &
2807 - dt. x szer. x wys.: 120 x 195 x 185 mm Mocowanie: ¢ 43 mm (bez silni- 3
ka) O
-
llu. adapter montazowy o
do tokarki é
o
o
[ -
. llu. adapter montazowy llu. przykfad
Ilu.: Przyktad montazu N o
OPTIMmill BF20 Vario WEDE MO
w kombinacji z TU 2807V za
pomoca adaptera montazowego %
)
Zestaw tulei zaciskowych MK2/M10, 3351930
mocowanie bezposrednie, 5-czesciowy Uchwyt wiertarski samozaciskowy SoEREE
Zestaw tulei zaciskowych ER 25, RS (1-13 mm) B16
15-czedciowy Asortyment uchwytéw do mocowania 3352015 L
5 SPW 8 S
Zestaw frezow HSS z powtoka 3352113 - 'z_g
tytanowa Imadto tréjosiowe MV3-75 3354175
6 frezow DIN 1835 B wersja krotka z 2 ostrzami Imadto dwuosiowe ZAS 50 3354170

6 frezow DIN 1835 B wersja dtuga z 4 ostrzami
> Wiecej akcesoridéw od strony 72
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0 pTI === BF 20Vario / BF 20L Vario / BF 20LD

Stabilne wiertarko-frezarki z elektronicznie bezstopniowo regulowanym napedem.
OpTImill BF 20L Vario z dtuzszym stotem krzyzowym.

BF 20LD z cyfrowym wskaznikiem potozenia DRO 5.

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Przesuwy osi ustawiane bez luzu regulowanymi zaciskami

P> Stabilna prowadnica o przekroju w ksztatcie jaskétczego ogona precyzyjnie
szlifowana oraz skrobana, z regulowanymi listwami klinowymi

P> Filtr elektromagnetyczny (dla ochrony elektroniki przed zaktéceniami
sieciowymi, klasy B)

P> Wszystkie prowadnice sg szlifowane oraz skrobane (kanatki olejowe do
smarowania)

P> Precyzyjne wykoriczenie

P> Dwurzedowe tozyska kulkowe skosne w osiach, ustawiane bez luzu

Elektronika sterownicza

P> Zabezpieczenia elektryczne - wersja 24 V.

P> Mieszek falisty jako ostona prowadnicy

P> Przetgcznik obrotéw wrzeciona prawo/lewo

P> Gtowica wiertarsko-frezujgca przechylna o * 90° do prac frezarskich i
wiertarskich w kazdym potozeniu katowym

P> Ostona ochronna o regulowanej wysokosci z mikrowytacznikiem, chroniaca
przed wyrzucanymi widrami do maksymalnej ochrony uzytkownika

Zintegrowany sterownik przekaznikowy
Opcjonalny sterownik CNC moze wiaczac

i wytgcza¢ maszyne

,CNC - zestaw montazowy VI” na stronie 202

Silnik
- Dwustopniowe przetozenie do dynamicznego
przenoszenia mocy silnika (850 W)
Wydany silnik pradu statego z ciaggtym moni-
toringiem pradu

Predkosci obrotowe
. Duzy, regulowany zakres predkosci 1

obrotowej, 90 - 3.000 min'l
Czytelny cyfrowy wyswietlacz
predkosci obrotowej

Potaczenie start-stop Y
Do opcjonalnego sterownika CNC

Wskaznik wysuwu tulei
+ Cyfrowy

Doktadnos¢ wskazania 0,01 mm
+ Przetaczanie mm/Inch

BF 20LD
plus cyfrowy wskaznik

potozenia DRO5 z tasmami
magnetycznymi we wszystkich
trzech osiach

Kolumna - 0§ Z oraz 0§ X

+ Rowek szerokosci 9 mm
przygotowany do péZniejszego
montazu tasm magnetycznych
przez proste wklejenie

tozysko wateczkowo-stozkowe

- Duza doktadnos¢ ruchu obrotowego
< 0,015 mm mierzona w osi tulei
wrzeciona

Lampa maszyny

Kolumna
+ Obustronnie przesuwana o 30 mm,
Przy wychylanej gtowicy mozliwe s3 dtuisze
odcinki przesuwu i centryczna obrébka pét-
wyrobu
Strona odwrotna z otworem
Lekkie olejenie wrzeciona trapezowego lub
smarowanie Sruby pociggowej tocznej

Ograniczniki

kraricowe
Mechaniczna
Regulowana

+ Whbudowana w gtowice
wiertarsko-frezarska

+ Lampa halogenowa na
cokole, 12V - 10W

Stot krzyzowy

+  Masywny
Precyzyjne wykoriczenie powierzchni
Z rowkami teowymi
Regulowane listwy klinowe
Mozliwos¢ realizowania przesuwéw
za pomoca 3 pokretet

| \
Skala miary dtugosci . | \ o Vi . 05 Y
Zamocowana stole krzyzowym I' \ '\ \ Z dwoma frezowanymi pryzmami
Dobrze czytelna | Y XA, + Za pomoca tulei mozna tatwo przykrecié¢
\ \.\ uchwyt tasmy magnetycznej
Ilu.: OPTImill BF 20Vario z opcjonalnymi akcesoriami \ A
*OPTImill® to zarejestrowana marka firmy Optimum Maschinen Germany GmbH zas.trzeio a wytgcznie dla frezarek
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Dane techniczne, akcesoria i wymiary

©
=
£
Nr artykutu 3338120 3338122 E
Cena netto
(mModel | BF 20 LD
Nr artykutu - 3338125 -
Cena netto - g
2
=

Dane maszyny

Napiecie elektryczne 230V /1 Ph ~50 Hz
Moc silnika napedu wrzeciona 850 W %
Wydajnos¢ wiercenia-frezowania 'E
Srednica wiercenia w stali (5235JR) @16 mm g
Srednica wiercenia ciagfego w stali N
(S235JR) @12 mm :L-)
Maks. srednica gtowicy frezarskiej @ 63 mm
Maks. Srednica freza trzpieniowego @20 mm
Mocowanie wrzeciona
Wysuw tulei wrzeciona 50 mm -2
[
Mocowanie we wrzecionie MK 2/M 10 &
(=}
Odlegtos¢ wrzeciona od kolumny 185 mm L
Gtowica wiertarsko-frezarska
Zakres wychylenia +90°
Zakres predkosci obrotowych 90 - 1.480 min-1 / 150 - 3.000 min-t .
wrzeciona 2
Stopnie przektadni 2 stopnie, elektronicznie regulowana predkos¢ obrotowa g
Stét krzyzowy Z%
Dtugos¢ stotu 500 mm 700 mm
Szerokos¢ stotu 180 mm
Szeroko$¢ rowka teowego / rozstaw 12 mm /63 mm
e — v
Mak.symalne obcigzenie stotu 55 kg -%
krzyzowego 2
Maksymalne przesuwy £
a A
O? X 280 mm 480 mm Wyposazenie standardowe
0sY 175 mm
0¢7 280 mm + Trzpien stozkowy MK 2, B16 M10
Wymiary - Sruba dociagajaca M 10 o
C
Dtugos¢ 745 mm 950 mm - Narzedzie sterownicze g
Maks. szerokos¢ x wysokos¢ 565 x 935 mm g
Ciezar catkowity 103 kg 112 kg /114 kg S
Adapter montazowy ,tokarka“ 3356572 Adapter montazowy , high speed” 3356571 &
- TP . . (]
Do montazu kolumny i glowicy frezujacej na tozu tokarki: TU 2506 / * Do montazu silnika High speed (do 26.000 min-) s
TU 2807 - Dt x szer. x wys.: 120 x 195 x 185 mm Mocowanie: ¢ 43 mm (bez silni- 3
ka)
n
=
8
=
o
Ilu. adapter montazo- o
wy do tokarki | -
o ‘
i Ilu. adapter montazo-
wy high speed Ilu. przyktad I8}
Ilu.: Przyktad montazu OPTImill BF20 Vario gontazy 5
w kombinacji z TU 2807V za pomoca adaptera montazowego
BF 20AV 3338129
Uniwersalna podstawa 3353000
Gtowica frezujaca i kolumna wiertarko-frezarki N
wymiary dt. x szer. x wys.: 420 x 340 x 800 mm .’
Do zamontowania do tokarek TU 2506 i TU 2807 YL GO 3352999 é
C

Dt S¢ kos¢ kos¢ ks. 470 x 425 x 912
UBOSE X SZETOKOSC X WySOkost maks X x mm wymiary dt. x szer. x wys.: 720 x 470 x 30 mm
Ciezar catkowity 60 kg o w
> Wiecej akcesoriow od strony 72
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Stabilne frezarki z elektronicznie bezstopniowo regulowanym napedem.
MH 25SV z silnikami krokowymi i cyfrowym wskaznikiem potozenia DRO 5.

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P Prosta w obstudze klawiatura foliowa

P> Przeciwwaga utatwia przesuwanie osi Z

P Bezstopniowa regulacja predkosci obrotowej

P Prosta wymiana narzedzia dzieki dzwigni wahliwej

» Prowadnice przesuwdw ustawiane regulowanymi nakretkami

P Wszystkie prowadnice sg szlifowane i wiérkowane (kieszenie olejowe do
smarowania)

P> Precyzyjne wykoriczenie

P> tozyska kulkowe - skosne w osiach, ustawiane bez luzu

P> Gtowica wiertarsko-frezarska wychylana o + 45°

llu.: OPTImill MH 25V

50

*OPTImill® to zarejestrowana marka firmy Optimum Maschinen Germany GmbH zastrzezona wytgcznie dla frezarek

P> Przetacznik obrotéw wrzeciona prawo/lewo

P> Ostona ochronna o regulowanej wysokosci z mikrowytgcznikiem

P> Stabilna prowadnica o przekroju w ksztatcie jaskétczego ogona precyzyjnie
szlifowana oraz skrobana, z regulowanymi listwami klinowymi

MH 25SV:

P> Bezstopniowo regulowany posuw we wszystkich osiach

P Posuw szybki w osi X / Y do szybkiego pozycjonowania

P Cyfrowy 3-osiowy wskaznik potozenia DRO 5

Wytacznik kraricowy
Do wszystkich trzech osi

Prowadnik przewodéw
Prowadzenie przewodow elektrycznych
w ergonomicznym prowadniku tancu-
chowym

Panel obstugi (ilu. MH 255v)
Przejrzysty i prosty do obstugi
Duza mozliwos¢ dzieki mozliwo-
$ci wyjecia terminalu obstugi z
mocowania (MH 25SV)

| | vk OPTImill MH 255V
Ui

"\‘ Frezarka (przemiennik czestotliwosci) jest zgodna z

'\ normg DIN EN 55011:2011-04 klasa C2 - (eksploatacja
Iko w obszarach mieszanyeh i przemystowych)




Dane techniczne, akcesoria i wymiary

[ Model MH 25V MH 255V

Nr artykutu 3338155 3338160
Cena netto

Przedmowa

Dane maszyny

Napiecie elektryczne 230V /1 Ph~50 Hz
Catkowita moc zainstalowania 2 kW
Wrzeciono frezarskie

Moc silnika napedu wrzeciona 1,5 kW
Moment obrotowy silnika
napedowego

Wydajnos¢ wiercenia-frezowania
S:rednica wiercenia w stali (S235JR) @ 25 mm
Srednica wiercenia ciggtego w stali

(S235IR) o Ay
Maks. srednica gtowicy frezarskiej @ 50 mm
Maks. srednica freza trzpieniowego @ 25 mm
Mocowanie wrzeciona

Wiercenie

10 Nm

Frezowanie

Mocowanie we wrzecionie BT 30
Odlegtos¢ wrzeciona od kolumny 185 mm

Toczenie

Gtowica wiertarsko-frezarska

Zakres wychylenia 45°

Zakres predkosci obrotowych wrzeciona 200 - 4.000 min"t

Stopnie przektadni elektroniczna - bezstopniowa regulacja obrotéw
Stot krzyzowy

Odstep wrzeciono - stot 300 mm

Dtugosc x szerokosc stotu 620 x 180 mm

Szerokos¢ rowka teowego / ilos¢ / rozstaw 12 mm /3 /50 mm
Maksymalne obcigzenie 30 kg

Maksymalne przesuwy

0$ X manualnie 400 mm autom. 400 mm*

Pitowanie

0sY manualnie 210 mm autom. 210 mm*

Szlifowanie

0sZ manualnie 270 mm autom. 270 mm*
Moment obrotowy

0sX/Y/z - 2,2/22/42Nm
Szybkosci przesuwu

0$ X min./maks. - 150 / 930 mm/min.
0$ Y min./maks. - 100 / 580 mm/min.
0$ Z min./maks. - 80 / 450 mm/min.
Wymiary

Dtugosc x szerokosé x wysokos¢ 914 x 844 x 1 119 mm

Ciezar catkowity 192 kg 200 kg

Polerowanie

Zestaw startowy BT 30 3536107

Uchwyt glowicy frezowej 3536306 + Uchwyt wiertarki
. . Po 2 sztuki uchwytéw Weldon 6 mm i /20 mm
Uchwyt wiertarki 3536303

- Po 1 sztuce uchwytu Weldon @ 8 / 10 / 12 / 16mm
Uchwyt Weldon @ 6 mm 3536310 - Adapter BT 30
Uchwyt Weldon @ 8 mm 3536311 - Oprawka tulei zaciskowych ER 32

Uchwyt Weldon @ 10 mm 3536312 + Klucz do tulei zaciskowych ER 32
Uchwyt Weldon @ 12 mm 3536313 - 18-czesSciowy zestaw tulei zaciskowych ER 32

Urzadzenie do regulacji wysokosci
Uchwyt Weldon ( 16 mm 3536314 - Narzedzie pomocnicze do montazu i ustawienia
Uchwyt Weldon @ 20mm 3536315 narzedzia
Adapter 3536305 - Sworzen dociskowy
3536304 - Wycior do stozka

* dostepny manualnie

Pomiary Oswietlenie

CNC

Oprawka tulei zaciskowych ER 32

Klucz do tulei zaciskowych ER 32 3536307 X
Zestaw tulei zaciskowych ER 32 3441122 -
Urzadzenie do regulacji wysokosci 3536290 et 3353009

Narzedzie pomocnicze do montazu i Wymiary dt. x szer. x wys.: 700 x 500 x 750 mm

ustawienia narzedzia

Woycior do stozka 3536301 Stopa maszynowa SE1 - 3381012
3536302 wibroizolator

3536193

Indeks

Sworzen dociskowy
. : A2 (potrzebne s 4 sztuki)
> Wiecej akcesoridw od strony 72




OPTimill .

Uniwersalna precyzyjna wiertarko-frezarka z przektadnig zmianowa

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Ciezka, masywna wersja zeliwna

P> Duza ptynno$¢ pracy dzieki szlifowanym kotom zebatym przektadni
zanurzonym w oleju

P> Duzy zakres predkosci obrotowej 95 - 3.200 min~L dzieki 12 przetgczanym
predkosciom

P> Dwustopniowy silnik elektryczny

P> Przetacznik obrotéw wrzeciona prawo/lewo

P> Gtowica przektadniowa wychylna o + 60°
P> Regulowane listwy klinowe
P> Ogranicznik gtebokosci wiercenia

Pulpit sterowniczy A
+ Prosty w obstudze l
Wytacznik awaryjny grzybkowy
Przetacznik wybierakowy kierunku
obrotéw
Funkcja gwintowania

Ostona ochronna o
Z regulacja wysokosci
Duza
Mikrowytacznik

Stot krzyzowy
+ Regulowane listwy klinowe
Z rowkami teowymi
Mozliwosé realizowania przesuwoéw za
pomoca 3 pokretet
Zamocowana skala miary dtugosci
Regulowane ograniczniki kraricowe

52

Zmiana predkosci
Przetacznikami wybierakowymi
przektadni umieszczonymi z przodu

&————— Kolumna
- Prowadnica o przekroju
w ksztatcie jaskotczego
ogona
Recznie skrobana

\ 11u’s, OPTImill MB4 z
akcesoriami.opcjonalnymi

*OPTImill® to zarejestrowana marka firmy Optimum Maschinen Germény GmbH zastrzezona wytgcznie dla frezarek




Dane techniczne i akcesoria

Tryb pracy "gwintowanie"

+ Silnik jest wtaczany przez przesuniecie dzwigni
tulei w dot
Z chwilg osiggniecia ustawionej gtebokosci
nastepuje odwrécenie kierunku obrotéw
wrzeciona
Gwintownik wykreca sig z powrotem z pot-
wyrobu
Kiedy tuleja wsunie si¢ catkowicie az do punktu
przetaczajacego, obroty wrzeciona zostang
zatrzymane.

Nr artykutu
Cena netto

Dane maszyny
Napiecie elektryczne

3338450

400V /3 Ph ~50 Hz

Manualny wysuw tulei z wysuwem
precyzyjnym

Pokretto reczne

tatwe w obstudze

Wyposazenie standardowe

Narzedzie sterownicze

Akcesoria

Zestaw rownolegtych ptyt - podktadek,
20-czesciowy

Konik z regulacja wysokosci RST 1

Stét obrotowy podziatowy poz.-pion. RT150

Asortyment uchwytéw do mocowania
SPW 12
Gwint metryczny
Zestaw frezéw trzpieniowych HSS
20-czesciowy
10 frezéw DIN 327 D wersja z 2 ostrzami
10 frezéw DIN 844 B wersja z 4 ostrzami
Imadto precyzyjne FMS 100

Narzedzie $ciagajace z talerzem obrotowym

Hartowane i szlifowane szczeki

Moc silnika napedu wrzeciona 1,1/1,5kw
Wydajnos¢ wiercenia-frezowania

Srednica wiercenia w stali (5235JR) @ 32 mm
Srednica wiercenia ciagtego w stali (S235JR) @ 28 mm
Maks. Srednica gtowicy frezarskiej @ 63 mm
Maks. srednica freza trzpieniowego @ 28 mm
Mocowanie wrzeciona

Wysuw tulei wrzeciona 120 mm
Mocowanie we wrzecionie MK 4
Srednica tulei wysuwnej 75 mm
Odlegtos¢ wrzeciona od kolumny 275 mm
Gtowica wiertarsko-frezarska

Zakres predkosci obrotowych wrzeciona 95 - 3.200 min-t
Stopnie przektadni 2 x 6 Stopni
Zakres wychylenia + 60°
Stot krzyzowy

Dtugosc stotu 800 mm
Szeroko$¢ stotu 240 mm
Odstep wrzeciono - stot krzyzowy 460 mm

Szerokos¢ rowka teowego / rozstaw

14 mm / 63 mm

Maksymalne przesuwy

0s X

0sY

0sz

Wymiary
Dtugosé
Szerokos¢
Maks. wysokos¢
Ciezar catkowity

3354001

3356155
3356150
3352017

3386200

3354100

450 mm
195 mm
430 mm

1100 mm
850 mm
1150 mm
320 kg

Podstawa stalowa 3353006
Wanna na widry
Wymiary di. x szer. x wys.: 625 x 415 x 750 mm
Ciezar 54 kg

Uniwersalny uktad ptynu 3352001
chtodzacego

Wymiary zbiornika: dt. x szer. x wys.: 370 x 245 x 170 mm
Pojemnosc zbiornika 11 |

Stopa maszynowa SE1 3381012
- wibroizolator (potrzebne sa 4 sztuki)

g

L

> Wiecej akcesoridw od strony 72

Przedmowa

Wiercenie

CNC Pomiary Oswietlenie Polerowanie Szlifowanie Pitowanie Toczenie Frezowanie

Indeks




OPTi m_i"®*MB 4P/MB 4PV

Uniwersalna wiertarko-frezarka z cyfrowym wskaznikiem potozenia i podstawa maszyny z zeliwa.
MB 4PV z elektronicznie bezstopniowo regulowanym napedem.

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Duza ptynno$é pracy dzieki szlifowanym kotom zebatym przektadni P> Pozycjonowanie osi Z za pomoca silnika
zanurzonym w oleju P> Gtowica przektadniowa wychylna o + 60°
»> Dwustopniowy silnik elektryczny (MB 4P) P> Funkcja wiercenia / gwintowania

P> Jednostopniowy silnik elektryczny (MB 4PV)
P> Automatyczny wysuw tulei wrzeciona z recznym wysuwem precyzyjnym

Wysuw tulei wrzeciona
+ Automatyczny

Precyzyjny wysuw tulei wrzeciona
hd « Pokretto reczne
tatwe w obstudze

® Uktad ptynu chtodzacego
Ostona ochronna o
Z regulacjy wysokosci
Duza
Mikrowytacznik ————————  Kolumna
Masywna prowadnica w ksztatcie
jaskotczego ogona
Recznie skrobana
Maksymalna stabilnos¢
Maksymalna precyzja
0s X o °

« Zmechanizowany posuw stotu

- Bezstopniowa regulacja predkosci posuwu
« Posuw szybki

+ Przetacznik obrotéw prawo/lewo

Stot krzyzowy
« Masywny, precyzyjny i duzy
Precyzyjne wykoriczenie powierzchni
Z rowkami teowymi
Regulowane listwy klinowe
Whbudowana skala miary dtugosci
Regulowane ograniczniki kranncowe

FA RS Rl Podstawa maszyny
Masywny stojak zeliwny
Rynna na widry

Tt
Frezarka (przemiennik czestotliwosci) MB 4PV jest zgodna z || \ 3 h

normag DIN EN 55011:2011-04 klasa C2 - (eksploatacja tylko \ \\ Ihi: OPTImill MB 4PV
w obszarach mieszanych i przemystowych) \ \

\

*OPTImill® to zarejestrowana marka firmy Optimum Maschinen Germany GmbH zastrzezona wytgcznie dla frezarek




Dane techniczne i akcesoria

OPTi Terminal obstugi

> Whbudowany kompaktowy, cyfrowy
3-osiowy wskaznik pozycji DRO5

> Whbudowany pulpit sterowniczy
do sterowania:

> regulacja wysokosci osi Z

> tryb pracy frezowanie / gwintowanie

> Przefacznik stopniowy silnika
napedowego (MB 4P)

> Potencjometr do bezstopniowej regulacji
predkosci obrotowej (MB 4PV)

> Kierunek obrotu wrzeciona

> Lampa maszyny

> Pompa chtodziwa

> Wytacznik awaryjny grzybkowy

Zestaw rownolegtych ptyt - podktadek,

FMS 100
FMS 125

3354100
3354125

Hartowane i szlifowane powierzchnie prowadnic

Hartowane i szlifowane szczeki mocujace, wymienne

Z talerzem obrotowym 360°

llu.:

FMS 100

| Model | MB 4p MB 2PV

Nr artykutu
Cena netto

Dane maszyny

Napiecie elektryczne

Moc silnika napedu wrzeciona
Wydajnos¢ wiercenia-frezowania
Srednica wiercenia w stali (S235JR)
Srednica wiercenia ciaggtego w stali
(S235JR)

Maks. Srednica gtowicy frezarskiej

Maks. srednica freza trzpieniowego
Mocowanie wrzeciona

Wysuw tulei wrzeciona

Mocowanie we wrzecionie

Srednica tulei wysuwnej

Odlegtos¢ wrzeciona od kolumny
Gtowica wiertarsko-frezarska

Zakres predkosci obrotowych wrzeciona
Stopnie przektadni

Zakres wychylenia

Stot krzyzowy

Dtugos¢ stotu

Szeroko$¢ stotu

Odstep wrzeciono - stot krzyzowy
Szerokos¢ rowka teowego / rozstaw / ilos¢
Automatyczny posuw tulei
Maksymalne przesuwy

0$ X automatyczna

0s$ Y recznie

0$ Z recznie

Wymiary

Dtugosé

Szerokos¢

Maks. wysokos¢

Ciezar catkowity
Ryczatt za opakowanie transportowe

20-czesciowy

Gtowica do frezowania kopiowego oraz

czotowego MK 4

(potrzebne sg 4 sztuki)

Gtowica wytaczajaca MK 4
Trzpien ustalajacy uchwytu wiertarskiego

MK4

Uchwyt zaciskowy MK 4 / M16
Uchwyt do gwintownika M5 - M12
Konik z regulacjq wysokosci RST 1

SPW 12
Gwint metryczny

Zestaw frezow trzpieniowych HSS,

20-czesciowy

400V /3 Ph ~50 Hz

Stopa maszynowa SE1 - wibroizolator

Asortyment uchwytéw do mocowania

Stét obrotowy podziatowy poz.-pion. RT150

3338460 3338465

1,1/1,5kw 1,5 kW
@ 32 mm @ 24 mm
@ 28 mm @ 20 mm
@ 63 mm @ 63 mm
@ 28 mm @ 26 mm
120 mm
MK 4
75 mm
258 mm
95 - 3.200 min-1 60 - 2.760 min-1
2 x 6 Stopni 2 stopni
+45° +45°
800 mm
240 mm
420 mm

14mm/80mm/3
0,1/0,18 /0,26 mm/obr

560 mm
195 mm
350 mm

1220 mm
930 mm

2110 mm
495 kg

3354001

3350214

3381012

3352084
3350304

3352094
3352042
3356155
3352017

3356150
3386200

10 frezéw DIN 327 D wersja z 2 ostrzami
10 frezéw DIN 844 B wersja z 4 ostrzami

St6t obrotowy podziatowy RT 100
St6t obrotowy podziatowy RTE 165

3356110
3356365

> Wiecej akcesoriéw od strony 72

230V /1 Ph~50 Hz

Przedmowa

Wiercenie

CNC Pomiary Oswietlenie Polerowanie Szlifowanie Pitowanie Toczenie Frezowanie

Indeks
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Precyzyjna wiertarko-frezarka ze sterownikiem OPTIMUM silnika bezszczotkowego

do elektronicznie bezstopniowej regulacji napedu

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Ciezka, stabilna i masywna kolumna, z wysokiej jakosci zeliwa szarego,
ze szlifowang oraz skrobang prowadnicg o ksztatcie jaskétczego ogona,
zapewnia duzg stabilnos¢ i precyzje.

P> Duza doktadnosé ruchu obrotowego dzieki tozysku stozkowo-wateczkowemu
lepsza niz 0,015 mm mierzona w osi tulei wrzeciona

P> Gtowica przektadniowa wychylna o + 90°

P> Reczny wysuw precyzyjny

P> Regulowane listwy klinowe

Tryb pracy "automatyczny"

+ Ruch dZwignig powoduje samoczynny roz-
ruch silnika

+ Zatrzymanie nastepuje znéw w potozeniu
wyjsciowym

+ Przy powtarzajacych sie zadaniach wiertar-
skich nie uzywa sie przycisku start i stop
Tryb pracy "gwintowanie"

- Silnik jest wtaczany przez przesuniecie
dzwigni tulei w doét

« Przetgcznik krancowy w programowanym ®
ograniczniku gtebokosci zmienia kierunek
gwintowania

Panel obstugi
-« Cyfrowy wskainik predkosci obrotowej
Potencjometr
Wytacznik awaryjny grzybkowy
Przetacznik wybierakowy trybu pracy / kierunku obrotéw

Cyfrowy miernik gtebokosci
Doktadnos¢ wskazania 0,01 mm
Przetaczanie mm/Inch

P> Bardzo duzy zakres predkosci obrotowej

P> Naped bezstopniowy

P> Przygotowany sterownik CNC (specjalnie utozyskowanie osi wrzeciona oraz
mozliwo$¢ montazu obudowy osi Y od tylnej strony)

P> Ogranicznik gtebokosci wiercenia

P> Ostona ochronna o regulowanej wysokosci z mikrowytgcznikiem, chronigca
przed wyrzucanymi widrami do maksymalnej ochrony uzytkownika

Wydajny naped bezszczotkowy

Nowy sterownik do silnikow bezszczotkowych
Zoptymalizowana charakterystyka pracy
Bardzo ptynny ruch

Duza moc (2,2 kW)

Prawie staty moment obrotwy
w catym zakresie predkosci
obrotowej

o Przektadnia
trzystopniowa

Posuw tulei
Poprzez diwignie tulei (wiercenie)
Sprzegto do przetaczania z posuwu
recznego zgrubnego na precyzyjny

Kolumna

Ostona blaszkowa
Ochrania kolumne osi Z
Wykonana ze stali szlachetnej

Stét krzyzowy °
- Masywny, precyzyjny i duzy

Precyzyjne wykornczenie powierzchni

Z rowkami teowymi

Regulowane listwy klinowe

Mozliwos¢ realizowania przesuwéw za pomoca

3 pokretet

Whbudowana skala miary dtugosci

Regulowane ograniczniki kraricowe

Frezarka (przemiennik czestotliwosci) jest zgodna z norma DIN EN 55011:2011-04 |
klasa C2 - (eksploatacja tylko w obszarach mieszanych i przemystowych)
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*OPTImill® to zarejestrowana marka firmy Optimum Maschinen Germany GmbH zastrzezona wytgcznie dla frezarek

Masywna prowadnica o ksztatcie
jaskoétczego ogona

Maksymalna stabilnos¢
Maksymalna precyzja

Akcesoria

Podstawa stalowa
llustracja z kombinacja przetaczni-
kéw opcjonalnego uniwersalnego
uktadu ptynu chtodzacego (nie ma
ich w zakresie dostawy)
Blachy wytapujace wiéry
Wymiary di. x szer. x wys.:
550 (max. 940) x 650 x 750 mm
Nr artykutu 3353004

Stopa maszynowa SE1

. Nrartykutu 3381012

- wibroizolator (potrzebne sa 4 sztuki)




Dane techniczne, akcesoria i wymiary

©
3
=
[odel 5
Nr artykutu z mocowaniem MK 3 3338430 E
Nr artykutu z mocowaniem 1SO 30 3338431
Cena netto
.2
Dane maszyny 5
Napiecie elektryczne 230V /1 Ph~50 Hz _5
Moc silnika napedu wrzeciona 2,2 kW =
Wydajnos¢ wiercenia-frezowania
S:rednica wiercenia w stali (S235JR) @ 24 mm
Srednica wiercenia ciggtego w stali ()
(S235IR) e ZRuls <
Maks. srednica gtowicy frezarskiej @ 75 mm g
Maks. srednica freza trzpieniowego @ 30 mm o
Mocowanie wrzeciona s
Wysuw tulei wrzeciona 90 mm
Mocowanie we wrzecionie MK 3 lub ISO 30
Odlegtos¢ wrzeciona od kolumny 200 mm @
Srednica tulei wysuwnej 70 mm §
Sruba dociagajaca M12 é
Gtowica wiertarsko-frezarska
Zakres wychylenia + 900
Mate predkosci obrotowe wrzeciona 80 - 1.100 min-1
Srednie predkosci obrotowe wrzeciona 150 - 1.700 min-1 k)
Duze predkosci obrotowe wrzeciona 300 - 3.100 min-! §
Sapie e 3 stopnie, elektronicznie regulowana predkosé¢ o
obrotowa (=5
Stot krzyzowy
Dtugos¢ stotu 750 mm
Szerokos¢ stotu 210 mm °
Szerokosé rowka teowego / rozstaw / ilosé 12mm/63mm/3 =
Odstep wrzeciono - stét krzyzowy 470 mm E
Maksymalne obcigzenie stotu krzyzowego 150 kg §
Maksymalne przesuwy
0s X 450 mm
0sY 200 mm -
052 430 mm I
Wymiary 5
Dtugoéé x szerokoséé x wysokosé 1075 x 795 x 1 245 mm <
Ciezar catkowity 266 kg &
- Sruba dociagajaca M 10 é
Narzedzie sterownicze %
e}
Imadto hydrauliczne HMS 100 3355100
Imadto precyzyjne FMS 125 3354125 E
Stét obrotowy podziatowy poziomo-pionowy RT 150 3356150 %
Uniwersalny uktad ptynu chtodzacego 230V 3352002 .
Uniwersalny posuw stotowy V99 3352022
Zestaw montazowy V99 - 0$ X 3352035
Asortyment uchwytéw do mocowania SPW 10 3352016
Zestaw frezow trzpieniowych HSS 20-czesciowy 3386200 =
Zestaw tulei zaciskowych 15-czesciowy ER25 3441109 ©
Zestaw tulei zaciskowych 6-czesciowy MK3 3352014
Adapter ISO 30 / MK 3 3352068
Uchwyt zaciskowy ISO 30; ER25 3352046
Gtowica do frezowania kopiowego i czotowego 1SO 30 3350215 ©
Gtowica do frezowania kopiowego i czotowego MK3 3350213 %
System pomiarowy Newall DP700. Kompletny zestaw 3390330 o
montazowy

> Wiecej akcesoridw od strony 72
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Oryginat

Precyzyjna wiertarko-frezarka z wydanym napedem bezszczotkowym OPTIMUM.

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Ciezka, stabilna i masywna kolumna, z wysokiej jakosci zeliwa szarego, ze
szlifowang oraz skrobang prowadnica o ksztatcie jaskdtczego ogona, zapewnia
duza stabilnos¢ i precyzje.

P Duza doktadnosé ruchu obrotowego dzieki tozysku stozkowo-wateczkowemu
lepsza niz 0,015 mm mierzona w osi tulei wrzeciona

P Gtowica przektadniowa wychylna o + 90°

» Reczny posuw precyzyjny

P> Ostona blaszkowa kolumny - osi Z ze stali nierdzewnej

P Naped bezstopniowy wrzeciona

Tryb pracy "automatyczny"

+ Ruch dzwignig powoduje samoczynny
rozruch silnika

- Zatrzymanie nastepuje znéw w potozeniu
wyjsciowym

+ Przy powtarzajacych sig zadaniach wier-

tarskich nie uzywa sie przycisku start i stop
Tryb pracy "gwintowanie"

- Silnik jest wtaczany przez przesunigcie
dzwigni tulei w dét

+ Przetacznik kraricowy w programowanym
ograniczniku gtebokosci zmienia kierunek
gwintowania

P> Opcjonalna, masywna, ciezka podstawa stalowa zapewnia stabilno$¢

P> Ogranicznik gtebokosci wiercenia

P Tryb gwintowania oraz tryb automatyczny

P> Przygotowany sterownik CNC (specjalnie utozyskowanie osi wrzeciona oraz
mozliwos¢ montazu obudowy osi Y od tylnej strony)

P> Ostona ochronna o regulowanej wysokosci z mikrowyfacznikiem, chroniaca
przed wyrzucanymi widrami do maksymalnej ochrony uzytkownika

P> Urzadzenie niedrogie i nietracace na wartosci

Wydajny naped bezszczotkowy

Nowy sterownik do silnikdw bezszczotkowych
Zoptymalizowana charakterystyka pracy
Bardzo ptynny ruch

Duza moc (2,2 kW)

Prawie staty moment obrotowy

w catym zakresie predkosci obrotowej

Pulpit sterowniczy
+  Cyfrowy wskaznik predkosci obrotowej
Wytacznik awaryjny grzybkowy
Przetacznik wybierakowy trybu pracy / kierunku obrotéw
Potencjometr do bezstopniowej regulacji obrotéw wrzeciona

Smarowanie centralne °
Do wrzeciona, nakretki oraz prowadnic

Akcesoria

Podstawa stalowa
Blachy wytapujace wiéry
wymiary dt. x szer. x wys.:
750 (maks.1.235) x 750 x 750 mm
Nr artykutu 3353005

Stopa maszynowa SE1 - wibroizolator
| (potrzebne s3 4 sztuki)
Nr artykutu 3381012

Frezarka (przemiennik czestotliwosci) jest zgodna z normg DIN EN 55011:2011-04
klasa C2 - (eksploatacja tylko w obszarach mieszanych i przemystowych)
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Miernik gtebokosci
Cyfrowy
Doktadnos¢ wskazania 0,01 mm
Przetaczanie mm/Inch

Wysuw tulei wrzeciona
+ Poprzez diwignie tulei (wiercenie)
Sprzegto do przetaczania z wysuwu
recznego zgrubnego na precyzyjny
Pokretto do precyzyjnego wysuwu tulei

Kolumna
+ Masywna prowadnica o ksztatcie
jaskotczego ogona
Maksymalna stabilnos¢ i najwieksza
precyzja

>~ Stot krzyzowy

Masywny, precyzyjny i duzy
Precyzyjne wykoriczenie

powierzchni

Regulowane listwy klinowe
Mozliwosé realizowania przesuwuw za
pomoca 3 pokretet

Whbudowana skala miary dtugosci
Regulowane ograniczniki kraricowe

\ \ 1lu.: OPTImill BF 46 Vario z opcjonalnym akcesoriami

*OPTImill® to zarejestrowana marka firmy Optimum Maschinen Germany GmbH zastrzezona wytgcznie dla frezarek




Dane techniczne, akcesoria i wymiary

©
3
=
(Model | erasvaio | 5
Nr artykutu 3338453 &
Cena netto
Dane maszyny o
Napiecie elektryczne 230V /1 Ph ~50 Hz §
Moc silnika napedu wrzeciona 2,2 kW kS
Wydajnos¢ wiercenia-frezowania e
S:rednica wiercenia w stali (S235JR) @ 28 mm
Srednica wiercenia ciggtego w stali
(S235JR) @ 24 mm o
Maks. srednica gtowicy frezarskiej @ 80 mm g
Maks. Srednica freza trzpieniowego @32 mm g
Mocowanie wrzeciona o
Wysuw tulei wrzeciona 115 mm s
Mocowanie we wrzecionie 1SO 40 DIN 2080
Sruba dociagajaca M16
Glowica wiertarsko-frezarska o
Zakres wychylenia +90° §
Mate predkosci obrotowe wrzeciona 115 - 600 min-1 é
Srednie predkosci obrotowe wrzeciona 270 - 1.400 min-1
Duze predkosci obrotowe wrzeciona 590 - 3.100 min-!
3 stopnie, elektronicznie regulowana
Stopnie przektadni predkos¢ obrotowa .g
Stot krzyzowy g
Dtugosc¢ x szerokos¢ stotu 850 x 240 mm Z%
Szerokos¢ rowka teowego / rozstaw / ilos¢ 18 mm /80 mm/3
Odstep wrzeciono - stot krzyzowy 470 mm
Maksymalne przesuwy
0$ X 500 mm 2
0sY 250 mm 2
057 541 mm £
Wymiary %
Maks. dtugosé¢ x szerokos$¢ x wysokosé 1210 x950x 1 520 mm
Ciezar catkowity 426 kg
(5
C
Wyposazenie specjalne Wrzeciono MK 4 na wymiane g
Nr artykutu 9000439 g
Cena netto §
2
o
- Sruba dociagajaca M 10 2
Narzedzie sterownicze <
Imadto hydrauliczne HMS 125 3355127 %
Imadto precyzyjne FMS 125 3354125 -
Uniwersalny uktad ptynu chtodzacego 230V 3352002
Asortyment uchwytéw do mocowania SPW 16 3352019
Zestaw frezow trzpieniowych HSS 20-czesciowy 3386200 K°mpletny resta
Zestaw uchwytéw zaciskowych 18-czesciowy ISO 40 3352056 CNCi $rupy pod;;(m":amwv %
Uniwersalny posuw stotowy V 99 3352022 »BF 46Varjg« na stron‘i’:me
Zestaw montazowy V99 - o$ X 3352036
Stot obrotowy podziatowy poziomo-pionowy RT 200 3356200
Trzpien ustalajacy do uchwytu wiertarskiego 3352070
System pomiarowy Newall DP700. Kompletny zestaw 3390346 9
montazowy é

> Wiecej akcesoriéw od strony 72
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Wielofunkcyjna wiertarko-frezarka z napedem bezszczotkowym OPTIMUM i cyfrowym
wskaznikiem potozenia DRO

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

- Ciezka, masywna wersja z wysokiej jakosci zeliwa Meehanite +  Automatyczny posuw tulei
Wszystkie osie z regulowang prowadnica o ksztatcie jaskotczego ogona - Centralne smarowanie wrzeciona, nakretki i prowadnic
Duza doktadnos¢ ruchu obrotowego dzieki tozysku stozkowo-wateczkowe- + Gtowica frezujgca wychylna w lewo i prawo o 90°
mu, mniejsza niz 0,01 mm mierzona w osi tulei wrzeciona + Wspornik gtowicy wrzeciona obrotowy + 90°

Wydajny naped bezszczotkowy

+ Bardzo ptynna praca
Prawie staly moment obrotowy w catym
zakresie predkosci obrotowej

Predkosci obrotowe wrzeciona
Bezstopniowa regulacja predkosci za
pomoca przemiennika czestotliwosci
Szczegoblnie duzy zakres predkosci

obrotowej
Panel obstugi °
+ Cyfrowy wskaznik predkosci obrotowej

Przetacznik obrotéw wrzeciona prawo / lewo
Wytacznik awaryjny grzybkowy 0osY
Potencjometr do bezstopnowej regulacji predkosci + Duzy zakres regulacji odlegtosci wrzeciona
obrotowej wrzeciona do klumny - od 132 do 410 mm
Przycisk start / stop

Ogranicznik gtebokosci o .
wiercenia b Gtowica frezarska
Regulowany w skali milimetrowej Wychylna o 90° w lewo i

prawo

+ Odczyt od strony czotowej

Cyfrowy wskainik potozenia DRO3

+  Kompaktowy, cyfrowy 3-osiowy
wskaznik potozenia (X - Y - Z)
Indywidualnie programowany

- Trzywierszowy wyswietlacz piecio-
segmentowy

Ostona ochronna o
Z regulacjq wysokosci
Duza
Mikrowytgcznik

Stoét krzyzowy
+  Masywny
Precyzyjny
Duzy
Precyzyjne wykonczenie
powierzchni

0§ X
Regulowane ograniczniki
kraricowe

Centralne smarowanie °
Stot krzyzowy oraz o$ Z

° Wanna na widry
Wyjmowana

LY \ 1 \
Frezarka (przemiennik czestotliwosci) jest zgodna z normg DIN EN 55011:2011-04 | \ \ \
klasa C2 - (eksploatacja tylko w obszarach mieszanych i przemystowych) \

*OPTImill® to zarejestrowana marka firmy Optimum Maschinen Germ_ény GmbH zastrzezona wytgcznie dla frezarek \
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Dane techniczne, akcesoria i wymiary

©
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Nr artykutu 3336015 E
Cena netto
Podtaczenie elektryczne k)
Napiecie elektryczne 230V /1 Ph ~50 Hz §
Moc silnika napedu wrzeciona 2,2 kW k3
Wydajnos¢ wiercenia-frezowania =
Srednica wiercenia w stali (5235JR) @ 30 mm
Srednica wiercenia ciagtego w stali (S235JR) @21 mm
Maks. srednica gtowicy frezarskiej @ 63 mm -GE"
Maks. $rednica freza trzpieniowego @ 20 mm g
Mocowanie wrzeciona 9
Wysuw tulei wrzeciona 127 mm :s__’
Mocowanie we wrzecionie 1SO 40 DIN 2080
Gtowica wiertarsko-frezarska
Zakres wychylenia +90°
Zakres skretu wspornika gtowicy na kolumnie +180° '%
Zakres predkosci obrotowych wrzeciona 50 - 6.300 min-1 g
6 stopni, elektr. regulowana predkosc =
Stopnie przektadni obrotowa
Automatyczny posuw tulei 0,04 /0,08 / 0,16 mm/obr
Stot krzyzowy
Dtugosc x szerokosc stotu 915 x 200 mm %
Maksymalne obcigzenie stotu krzyzowego 160 kg g
Szeroko$¢ rowka teowego / rozstaw / ilosé 16 mm /64 mm/3 e
Odstep wrzeciono - stot krzyzowy 360 mm
Maksymalne przesuwu
0O$ X - przesuw stotu 570 mm o
0O$ Y - przesuw stotu 210 mm E
0S8 Y - przesuw belki z wrzecionem 330 mm g
0$ Z - przesuw stotu 365 mm E
Wymiary
Dtugosc x szerokos¢ x wysoko$é 1350 x 1050 x 2 015 mm
Ciezar catkowity 850 kg o
Ryczatt za opakowanie transportowe E
S
<Q
:
- Adapter M12-M16
Narzedzie sterownicze o
z
(]
Imadto hydrauliczne HMS 125 3355127 °
Imadto precyzyjne FMS 125 3354125
Zestaw réwnolegtych ptyt podktadek, 20-czeSciowy 3354001
Uniwersalny uktad ptynu chtodzacego 230 V 3352002 E
Stopa maszynowa SE2 - wibroizolator 3381016 'g
(potrzebne sa 4 sztuki ) (pret gwintowany) &
Asortyment uchwytéw do mocowania SPW 14 3352018
Zestaw uchwytéw zaciskowych 18-czesciowy 1SO40 3352056
Uniwersalny posuw stotowy V 250 3352029
0$ X do samodzielnego montazu g
Plus zestaw montazowy o
Montaz V 250 - na o$ 9000485
Stét obrotowy podziatowy poziomo-pionowy RT200 3356200
Hartowany i szlifowany slimak
Trzpien ustalajacy do uchwytu wiertarskiego 3352070 "
Stozek na zewnatrz ISO 40 / B16 é
C

> Wiecej akcesoridw od strony 72



OPTi m—i"®*MF 2V / MF 4V

Wielofunkcyjne wiertarko-frezarki do uzytku profesjonalnego. Elektronicznie - bezstopniowo
regulowany naped z przemiennikiem czestotliwosci "Made in Germany" oraz cyfrowym

trzy osiowym wskaznikiem potozenia DPA 700

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Cigzka, masywna wersja z wysokiej jakosci zeliwa Meehanite

P Duza doktadnosé ruchu obrotowego dzieki tozysku stozkowo-
wateczkowemu mniejsza niz 0,01 mm mierzona w osi tulei wrzeciona

P Automatyczny wysuw tulei wrzeciona

P> Przetaczanie obrotéw wrzeciona prawo/lewo - funkcja gwintowania

» Naped zasilany przemiennikiem czgstotliwosci firmy Lenze

» W modelu MF 4V stabilne prostokatne prowadnice w osi Y oraz Z

P> 0$ X z regulowang prowadnicg o ksztatcie jaskétczego ogona

Predkosci obrotowe wrzeciona
Bezstopniowa regulacja predkosci
Szczegdlnie duzy zakres predkosci
obrotowej

Gtowica wiertarsko-frezarska —————————— e
Mozliwos¢ przechylenia + 45°
Regulowana odlegtos¢ wrzeciona od kolumny
215 - 533 mm MF 2Vario DPA
200 - 680 mm MF 4Vario DPA

Ogranicznik gtebokosci wiercenia —— e
Regulowany w skali milimetrowej
Odczyt od strony czotowej

Ostona ochronna
Z regulacja wysokosci
Duza

p> Uktad ptynu chtodzacego
P> Cyfrowy wskaznik pozycji DPA 2000, szklane przymiary do trzech osi i
montazu

MF 4Vario DPA:
P> Duzy odcinek przesuwu osi Y - 400 mm
P> Mechaniczne przestawianie wysokosci stotu, szybki posuw (0$ Z)

- Cyfrowy wskainik potozenia
DPA 700 firmy Newall

[

Przemeinnik czestotliwosci
produkcji niemieckiej

Wyrazna redukcja czaséw
produkcji

Prosta obstuga

Wieksza doktadnos$¢ pracy
Zmniejsza sie wspotczynnik
btedéw

Intuicyjny i tatwy w obstudze
interfejs operatora
Nieoslepiajacy wyswietlacz

0s X
Mechaniczny posuw stotu
Bezstopniowa regulacja predkosci posuwu
- Posuw przyspieszony

1lu.: OPTImill MF 4V

stot krlzyiolwy'\ \ + Przetacznik obrotéw prawo/lewo
I\Tj-)sy nyl |
t Precyzyjn AR
|'~ Duzy \ A
|- Precyzyjne|wykoriczenie powierzchni '\
- Mechaniczhe przestawianie wysokosci '\
Ilu.; OPTImill MF 2V / stotu (OPTImill MF 4Vario \\
Frezarki (przemiennik czestotliwosci) jest zgodna z normg DIN EN 55011:2011-04 klasa Q1 - (eksploatacja tylko w obszara¢h przeémystowych) \

*OPTImill® to zarejestrowana marka firmy Optimum Maschinen Germany GmbH zastrzezona wytg
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Dane techniczne i akcesoria

©
3
g
Nr artykutu 3336030 3336050 &
Cena netto
Dane maszyny %
Napiecie elektryczne 400V / 3 Ph ~50 Hz 400V / 3 Ph ~50 Hz g
taczna moc zainstalowania 1,5 kw 3,75 kW =
Moc silnika pompy ptynu chtodzacego 100 W 100 W
Wydajnos¢ wiercenia-frezowania
Srednica wiercenia w stali (5235JR) @ 24 mm @32 mm k)
Srednica wiercenia ciggtego w stali (5235JR) @ 20 mm @ 28 mm =
Maks. $rednica gtowicy frezarskiej @ 76 mm @ 100 mm %
Maks. $rednica freza trzpieniowego @ 18 mm @ 20 mm o
Mocowanie wrzeciona s
Wysuw tulei wrzeciona 127 mm 127 mm
Mocowanie we wrzecionie 1SO 40 DIN 2080 1SO 40 DIN 2080
Regulowana odlegtos¢ wrzeciona od kolumny 213 -533 mm 200 - 680 mm o
Gtowica wiertarsko-frezujaca g
Zakres predkosci obrotowej wrzeciona 10 - 5.100 min-! 9-6.750 min-! =
6 stopni, elektronicznie regulowana 8 stopni, elektronicznie regulowana
Stopnie przektadni predkos¢ obrotowa predkos¢ obrotowa
Zakres nachylenia gtowicy wrzeciona +45° +45°
Automatyczny wysuw tulei wrzeciona 0,04/0,08/0,15 mm/obr 0,04/0,08/0,15 mm/obr w
Stot krzyzowy §
Dtugos¢ x szerokos¢ stotu 1244 x 230 mm 1370 x 254 mm i)
Maksymalne obcigzenie stotu krzyzowego 230 kg 275 kg &
Szeroko$¢ rowka teowego / rozstaw / ilos¢ 16 mm/63 mm/ 3 16 mm/63 mm/ 3
Odstep wrzeciono - stét krzyzowy 57 - 463 mm 40 - 446 mm
Maksymalne przesuwy @
03§ X automatycznie 800 mm 930 mm §
0$ Y manualnie 305 mm 400 mm £
0sz manualnie 406 mm automatycznie 406 mm )
Wymiary
Dtugosc x szerokos¢ x wysokos¢ 1400 x 1450x 2 150 mm 1500 x 1450 x 2 200 mm
Ciezar catkowity 950 kg 1150 kg .g
Ryczatt za opakowanie transportowe g
5
:
- Narzedzie sterownicze
Imadto hydrauliczne HMS 150 3355150 Uniwersalny posuw stotowy V250 3352025 @
Imadto precyzyjne FMS 150 3354150 - Bezstopniowa regulacja predkosci posuwu osi Y é
Zestaw réwnoleglych ptyt podkiadek, 3354001 - Posuw szybki, plus zestaw montazowy
20-czesciowy Montaz posuwu stotu V250 9000489
Stopa maszynowa SE2 - wibroizolator 3381016
(potrzebne sa 4 sztuki ) (pret gwintowany) E
Asortyment uchwytéw do mocowania 3352018 =
SPW 14 <
Zestaw uchwytéw zaciskowych 18-czesciowy 3352056
1SO40
o
=4
)
System mocowania I1SO 40 3352394
Krétkie czasy wymiany
Obstuga jednoreczna
Trzpien ustalajgcy do uchwytu wiertarskiego 3352070 - Wysoka osiagalna préznia
(Zaméwienie bez montazu; konieczne moze by¢ dopasowanie) %
Montaz systemu mocowania 9000490 —E
narzedzi

> Wiecej akcesoriow od strony 72




OPTimill yrso

Uniwersalna frezarka do frezowania poziomego i pionowego z cyfrowym trzy osiowym
wskaznikiem potozenia DPA 2000

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Ciezka, masywna wersja z wysokiej jakosci zeliwa szarego, pochtaniajacego P> Jednoskretna gtowica, mozliwo$¢ skretu o 180°
wibracje »> Osobne wrzeciono pionowe oraz poziome
P> Wysuw tulei wrzeciona za posrednictwem dzwigni lub pokretta do precyzyjnego P> Ergonomiczny pulpit sterowniczy na wiszacym ramieniu
wysuwu P> Manualny wysuw belki zwiekszajacy powierzchnie roboczg przy wykorzystaniu
P> 0§ X przesuwa sie manualnie przy uzyciu pokretta lub automatycznie za pomoca wrzeciona pionowego
mechanizmu posuwu stotu P> Ostona chronna wrzeciona o regulowanej wysokosci
P> Pozycja pionowa do prac, jak np. wiercenie, wiercenie uko$ne P> Zabudowa stotu roboczego

Gtowica frezarska
Mozna jg wychyli¢ w lewo i prawo o 90°

Belka gtowicy wrzeciona
Mozna jg przesuwaé manualnie
do przodu i do tytu

Lampa maszynowa diodowa °
+ Skupione $wiatto

Anodowany, okragty reflektor

o promieniowaniu sredniej

szerokosci

Stoét krzyzowy

+ Masywny
Precyzyjny
Duzy
Precyzyjne wykorczenie
powierzchni

Pompa chtodziwa Y

MT 50

\

I1u.: OPTImill

*OPTImill® to zarejestrowana marka firmy Optimum Maschinen Germany GmbH zastrzezona wytgcznie dla frezarek
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Dane techniczne i akcesoria

©
=
o
=
Wodel s s
Nr artykutu 3336005 &
Cena netto
Dane maszyny [
Napiecie elektryczne 400V /3 Ph ~50 Hz §
Catkowita moc zainstalowania 4,5 kW kS
Moc silnika pompy ptynu chtodzacego 40 W =
Wydajnos¢ wiercenia-frezowania
— o § X Srednica wiercenia w stali (S235JR) @ 30 mm
2 pozyqa. rezo.wanla .. Srednica wiercenia ciggtego w stali (S235JR) @ 25 mm =2
Do prac w poziomej pozycji freza = = =
Wrzeciono pionowe o
z podtrzymka (okularem) oraz — %
trzpieniem diugim do frezéw Moc silnika napedowego 1,1/2,2 kw S
tarczowych Mocowanie we wrzecionie I1SO 40 DIN 2080 5
Wysuw tulei wrzeciona 120 mm
Regulowana odlegtos¢ wrzeciona od kolumny 240 - 650 mm
Zakres predkosci obrotowych wrzeciona 115 - 1.750 min-1
Q
Stopnie przektadni 8 stopni 'g
Wrzeciono poziome g
Moc silnika napedowego 1,5 kW =
Mocowanie we wrzecionie I1SO 40 DIN 2080
Odstep wrzeciono - stét krzyzowy 0-185mm
Zakres predkosci obrotowych wrzeciona 60 - 1.350 min-t .
Stopni ktadni 9 stopni =
Panel obstugi c,>pn|e ;frze adni stopni c
. " Stét krzyzowy 2
Mozliwos¢ wychylenia do lewego — — i)
lub prawego boku maszyny Dtugosc¢ x szerokos¢ stotu 1000 x 240 mm o
Maksymalne obcigzenie stotu krzyzowego 160 kg
Cyfrowy wskaznik potozenia DPA Szeroko$¢ rowka teowego / ilosé 14mm/4
2000 Maksymalne przesuwy ©
. Wyrazna redukcja czaséw 0$ X automatyczna lub manualna 380 mm E
produkji Automatyczny przesuw stotu osi X (8 predkosci) 24 - 720 mm/min E
Prosta obstuga 0$ Y manualna 200 mm E
Wieksza doktadnosé pracy 0$ Z manualna 340 mm
Zmniejsza sie wspotczynnik btedow Wymiary
Przejrzyscie skonfigurowana Dfugos¢ x szerokosé x wysokosé 2270x 1500 x 2 100 mm ©
klawiatura Ciezar catkowity 900 kg S
Nieoslepiajacy wyswietlacz Ryczatt za opakowanie transportowe S
Q. %
[=N
Wyposazenie standardowe
"""" - Uchwyt wiertarski z wieficem zebatym @ 1 - 16 mm / B18 k)
Trzpien ustalajacy uchwytu wiertarskiego 1SO40 / B18 ;Cj
Adapter 1S040 / MK3 3
Adapter 1SO40 / MK2 3
Wrzeciono poziome
Uchwyt frezarski @ 4 - 16 mm
Posuw stotu " R
y - Narzedzie sterownicze >
Mechaniczne przestawianie &
wysokosci stotu g
Silnik z przektadniowym o
tot iX
Imadto hydrauliczne HMS 150 3355150
Imadto precyzyjne FMS 150 3354150
Zestaw réwnolegtych ptyt - podktadek, 20-czesciowy 3354001 =
)
Asortyment uchwytéw do mocowania SPW 12 3352017
St6t obrotowy podziatowy poziomo-pionowy RT200 3356200
Hartowany i szlifowany slimak
Stosunek przetozenia 90 : 1
Podziatka skali na pokretle 2° "
X
> Wiecej akcesoriow od strony 72 g
Obudowa stotu krzyzowego =
Rozktadana
Zdejmowana
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OPTimill 00/ mr200

Przemystowe frezarki z cyfrowym wskaznikiem potozenia w trzech osiach DPA 2000

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Wszechstronny zakres stosowania P> Prosta obstuga elementéw przetaczajgcych
P> Wytrzymata podstawa maszyny P> Stabilne prostokatne - hartowane prowadnice w osi Y i Z (tylko w MT200)
P> Duza ptynno$¢ pracy dzieki szlifowanym kotom zebatym przektadni zanurzonym w P> Osobne wrzeciono pionowe oraz wrzeciono poziome (tylko w MT200)
oleju P> Duza ostona ochronna o regulowanej wysokosci
P> Ciezka, masywna wersja z wysokiej jakosci zeliwa Meehanite P Mechaniczne stopnie przektadni napedu wrzecion
P> Wszystkie prowadnice hartowane i regulowane dzigki listwom klinowym P> Ergonomiczny pulpit sterowniczy na wiszacym ramieniu
P> Smarowanie centralne P> Manualny wysuw belki zwiekszajgcy powierzchnie robocza przy wykorzystaniu
P> Duze pokretta ze skalg wrzeciona pionowego
P> Lampa maszynowa diodowa P> Posuwy w trzech osiach realizowane poprzez stét krzyzowy

P Ukfad ptynu chtodzacego

Gowica frezarska Pozioma pozycja frezowania (MT 200)

Dwie osie skretu

Skale

Wychylne i obrotowe pod kazdym
katem przestrzennym

O PTi Paneal obstugi

+ Wbudowany pulpit sterowniczy
Whbudowany cyfrowy wskaznik
potozenia DPA 2000
Mozliwos¢ obrotu wokét wtasnej osi

Do prac w poziomej pozycji freza z

podtrzymka (okularem) oraz trzpie-
niem dtugim do frezéw tarczowych
przestawne fozysko Slizgowe

Stét krzyzowy
l +  Masywny
+  Precyzyjny
Duzy
Precyzyjne wykoniczenie powierzchni
Rowki teowe
Regulowane listwy klinowe

Posuw stotu °
Automatyczny
wosiX, YiZ

Uniwersalna frezarka do frezowania pionowego oraz poziomego
Ilu.: OPTImill MT 200

Posuw stotu
automatyczny w osi

XiyY
05§ Z z posuwem
pozycjonujacym 'II \
|
NCEVERN
| \ \\ \
| \ \
Ay
\ \
\
*OPTImill® to zarejestrowana marka firmy Optimum Maschinen Germany GmbH zasltrzeio a wytgcznie dla frezarek Frezarka'do frezowania pi_onowego 1lu.: ©PTImill MT 100
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Dane techniczne

©
3
o
£
©
(Wodel T 100 T 200 3
Nr artykutu 3336110 3336120 o
Cena netto
Dane maszyny %
Napiecie elektryczne 400V / 3 Ph ~50 Hz 400V /3 Ph ~50 Hz S
Catkowita moc zainstalowania 3,6 kW 9,2 kW é
Moc silnika pompy ptynu chtodzgcego 40 W 90 W
Wydajnos¢ wiercenia-frezowania
Srednica wiercenia w stali (5235JR) @ 20 mm @ 30 mm %
Srednica wiercenia ciagtego w stali (5235JR) @ 18 mm @ 28 mm 'g
Maks. $rednica gtowicy frezarskiej @ 85 mm @ 100 mm %
Maks. $rednica freza trzpieniowego @ 16 mm @ 20 mm 5
Wrzeciono pionowe s

Moc silnika napedowego 2,2 kw 4 kW
Mocowanie we wrzecionie 1SO 40 DIN 2080 I1SO 50 DIN 2080
Sruba dociagajaca M16 M24 o
Zakres predkosci obrotowych wrzeciona 40 - 1.600 min-! 60 - 1.750 min-! §
Stopnie przektadni 11 stopni 12 stopni é
Odstep wrzeciono - stét krzyzowy 90 - 520 mm 140 - 540 mm
Zakres skretu oraz obrotu 360° 360°
Wrzeciono poziome
Moc silnika napedowego - 4 kw w
Mocowanie we wrzecionie - ISO 50 DIN 2080 g
Odstep wrzeciono - stét krzyzowy - 0-400 mm é
Zakres predkosci obrotowych wrzeciona - 58 - 1.800 min-! &
Stopnie przektadni - 12 stopni
Stot krzyzowy
Dtugosc x szerokos¢ stotu 1120 x 260 mm 1600 x 360 mm k)
Posuw stotu (9 stopni) 18 - 310 mm/min 22 - 420 mm/min §
Maksymalne obcigzenie stotu krzyzowego 350 kg 450 kg L
Szerokos¢ rowka teowego / rozstaw / ilos¢ 14mm/63mm/3 14 mm/95mm/3 %
Obrot - skret stotu krzyzowego - 350
0s X
Maksymalny przesuw stotu krzyzowego 600 mm 1290 mm .g
Posuw stotu automatyczny 24 - 402 mm/min automatyczny 22 - 420 mm/min g
Przyépieszony posuw stofu - 1.290 mm/min. g
Moc silnika posuwowego 0,37 kW 1,1 kw K
0sY
Maksymalny przesuw stotu krzyzowego 270 mm 280 mm
Posuw stotu automatyczny 24 - 402 mm/min automatyczny 22 - 393 mm/min o)
Przyspieszony posuw stotu - 1.290 mm/min. 3
Moc silnika posuwowego 0,37 kW 1,1 kW g
052z 3
Maksymalny przesuw stotu krzyzowego 380 mm 400 mm
Posuw stotu - automatyczny 10 - 168 mm/min
Przyspieszony posuw stotu 402 mm/min 513 mm/min
Moc silnika posuwowego 0,75 kW 1,1kw E
Wymiary €
Dtugosc x szerokos¢ x wysokos¢ 2500 x 2 300 x 1 850 mm 3340 x 2200 x1920mm <
Ciezar catkowity 1300 kg 2220kg
Ryczatt za opakowanie transportowe
.
- Trzpien do frezowania poziomego 1SO 40 @ 32 mm - Trzpien do frezowania poziomego 1SO 50 @ 22 mm -
Trzpien frezujacy I1SO 40 @ 32 mm Trzpien do frezowania poziomego ISO 50 @ 27 mm
Uchwyt zaciskowy @ 4 - @ 16 mm Trzpien frezujacy 1SO 50 @ 32 mm
Narzedzie sterownicze - Uchwyt zaciskowy @ 4 - @ 26 mm
Narzedzie sterownicze P
3
=

> Wiecej akcesoriow od strony 72
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Profesjonalna wielofunkcyjna wiertarko-frezarka z systemem mocowania narzedzi oraz cyfrowym czytnikiem

potozenia DPA 2000 na liniatach w 3 trzech osiach

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Cigzka, masywna wersja z wysokiej jakosci zeliwa Meehanite

P> Duza ptynnosé pracy dzigki szlifowanym kotom zebatym przektadni zanurzonym
w oleju

P> 20 przetaczanych predkosci przez dwustopniowy silnik w potaczeniu z
przektadnig odboczkowa

P> Stabilne prostokatne prowadnice w osi Y i Z

P> Masywny, doktadny stét krzyzowy, duzych rozmiaréw, o precyzyjnie wykoriczonej
powierzchni

P> Wszystkie osie na prowadnicach regulowanych dzieki listwom klinowym

P> Duza doktadno$¢ ruchu obrotowego dzigki tozysku stozkowo-wateczkowemu
lepsza niz 0,01 mm mierzona w tulei

P> Uktad ptynu chtodzacego

P> Nastawiany ogranicznik gtebokosci wiercenia ze skalg milimetrowg, z odczytem
od strony czotowej

P> Lampa maszynowa diodowa

P Wanna na wiéry

P> Uktad elektroniczny Siemensa

P> Przetaczanie prawo/lewo funkcji gwintowania

P> Posuwy w trzech osiach realizowane poprzez stét krzyzowy

P> Ergonomiczny pulpit sterowiczy na wiszagcym ramieniu

P> Manualny wyséw belki zwigkszajacy powierzchnig robocza przy wykorzystaniu
wrzeciona pionowego

D PTi Panel obstugi
Whbudowany pulpit sterowniczy
Whbudowany wskaznik potozenia
Mozliwos¢ obrotu wokét wiasnej
osi

Cyfrowy wskaznik potozenia DPA
2000
Wyrazna redukcja czaséw
produkcji
Prosta obstuga
Wieksza doktadnos¢ pracy
Zmniejsza sie wspoétczynnik
btedow
Przejrzyscie skonfigurowana
klawiatura
Nieoslepiajacy wyswietlacz [}

Ostona ochronna
Z regulacj wysokosci
Duza

Zabudowa stotu krzyzowego
Ochrona przed wiérami i
ptynami chtodzacymi
Zdejmowana

Stoét krzyzowy
Masywny
Precyzyjny
Duzy
Precyzyjne wykorczenie
powierzchni
Elektryczna regulacja wysokosci

*OPTImill® to zarejestrowana marka firmy Optimum Maschinen Germany GmbH zastrzezona wytgcznie dla frezarek
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Pneumatyczny system mocowania narzedzi
Krétkie czasy wymiany
Niewielki ciezar dzigki optymalnej strukturze
Precyzyjna prowadnica dzieki optymalnej
geometrii
Minimalne zuzycie powietrza

r— Gtowica wiertarsko-frezarska

Wydajny silnik




Dane techniczne i akcesoria

Pozioma pozycja frezowania

- Do prac w poziomej pozycji freza z
podtrzymka (okularem) oraz trzpie-
niem dtugim do frezéw tarczowych
przestawne tozysko $lizgowe

Posuw stotu
+ Maechaniczne przestawianie wyso-
kosci stotu

Silnik z przektadniowym posuwem
stoluwosi X, YiZ

Frezowanie poziome

+ Maechaniczne stopnie przektadni
napedu wrzeciona poziomego,
odpowiednio nastawiane diwi-
gniami
Zakres obrotéw 58 - 1.800 min"1

Wysuw tulei
Manualny lub automatyczny

Nr artykutu
Cena netto

Dane maszyny

Napiecie elektryczne

Catkowita moc zainstalowania

Moc silnika pompy ptynu chtodzacego
Cisnienie sprezonego powietrza
Wydajnos¢ wiercenia-frezowania
Srednica wiercenia w stali (5235JR)
Srednica wiercenia ciagtego w stali (S235JR)
Maks. srednica gtowicy frezarskiej

Maks. srednica freza trzpieniowego
Wrzeciono pionowe

Moc silnika napedowego

Mocowanie we wrzecionie

Zakres predkosci obrotowych wrzeciona
Stopnie przektadni

Wysuw tulei wrzeciona

Posuw tulei

Zakres wychylenia gtowicy frezarskiej
Wrzeciono poziome

Moc silnika napedowego

Mocowanie we wrzecionie

Zakres predkosci obrotowych wrzeciona
Stopnie przektadni

Stot krzyzowy

Dtugosc x szerokos¢ stotu

Posuw stotu (9 stopni)

Maksymalne obcigzenie stotu krzyzowego
Szerokos¢ rowka teowego / rozstaw / ilos¢
Odstep wrzeciono - stot

0s X

Maksymalne przesuniecie stotu - automatyczne
Posuw stotu

0sY

Maksymalne przesuniecie stotu - automatyczne
Posuw stotu

05§z

Maksymalne przesuniecie stotu - automatyczne
Wymiary

Dtugos¢ x szerokosé x wysokosé

Ciezar catkowity
Ryczatt za opakowanie transportowe

Wyposazenie standardowe

Uchwyt wiertarski @ 1 - 16mm / B18
Trzpien frezarski 7:24 1SO 50

Trzpien ustalajacy 7:24 1SO 40 / B18

Trzpienie do frezowania poziomego

Narzedzie sterownicze

Imadto hydrauliczne HMS 150

Zestaw réwnolegtych ptyt podktadek, 20-czesciowy

Ttumik wibracji stopy maszynowej SE3
(potrzebne sa 4 sztuki ) (pret gwintowany)

Asortyment uchwytéw do mocowania SPW 16
Stozek Morse'a SK50

Mocowanie gtowicy frezowej

> Wiecej akcesoriéw od strony 72

 Model | wms |

3336088

400V /3 Ph ~50 Hz
7,2 kW
90 W
min. 6 bar

@ 30 mm
@21 mm
@ 80 mm
@ 25 mm

5,5 kW
ISO 40 DIN 2080
60 - 4.660 min-1
20 stopni
140 mm
0.086/ 0.045 /0.142 mm
+45°

4 kW
1SO 50 DIN 2080
58 -1.800 min -1
12 stopni

1320 x360 mm
15 - 370 mm/min
350 kg
18 mm /80 mm/ 3
155-610 mm

980 mm
15 - 370 mm/min

300 mm
15 - 370 mm/min

450 mm

2220 x2 060 x 2 550 mm
2500 kg

3355150
3354001
3381018

3352019
3352067
3352066

Przedmowa

Wiercenie

CNC Pomiary Oswietlenie Polerowanie Szlifowanie Pitowanie Toczenie Frezowanie

Indeks
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Frezarki narzedziowe z cyfrowym czytnikiem potozenia DPA700 firmy
na liniatach w trzech osiach.

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Wszechstronny zakres stosowania P> Smarowanie centralne
P> Wszystkie prowadnice hartowane, precyzyjnie szlifowane i regulowane dzigki P> Duze pokretta ze skalg
listwom klinowym P> Lampa maszynowa
P> Prowadnica o ksztafcie jaskétczego ogona w osi X i Y P> Uktad ptynu chtodzacego
P> Prowadnica prostokatna w osi Z P> Cyfrowy wskaznik predkosci obrotowej
P> Automatyczny posuw w osi X, Y i Z P> Osobne wrzeciono pionowe oraz wrzeciono poziome
P> Wszystkie osie ze $rubami pociggowymi tocznymi (kulowymi) P> Pozuw osi X i Z realizowany poprzez st6t krzyzowy
P> Dwa stoty, precyzyjnie wykoriczone powierzchnie - stotu roboczego poziomego P> Pozuw w osi Y realizowany poprzez belke
oraz pionowego z rowkami teowymi P> Szybki przesuw w 3 osiach

P> Bezstopniowa regulacja predkosci posuwowych
P> Prosta obstuga elementéw przetaczajacych
P> Wytrzymata podstawa maszyny
Wszystkie osie
Ze srubg pociggowa toczng

Zabudowa stotu krzyzowego
Rozktadana

Wrzeciono poziome
Trzpien dtugi z podtrzymka (okularem)

O I27T | Panel obstugi
Whbudowany pulpit sterowniczy
Whbudowany cyfrowy wskaznik potozenia DP 700
Whbudowany cyfrowy wskaznik predkosci obro-

towej l

Szafa sterownicza
Zewnetrzna
Duza
® + Mobilna
Uktad elektryczny 24 DV

Stot krzyzowy
+  Masywny
Precyzyjny
Duzy
Precyzyjne wykonczenie
powierzchni

*OPTImill® to zarejestrowana marka firmy Optimum Maschinen Germany GmbH zastrzezona wytgcznie dla frezarek
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Dane techniczne i akcesoria

©
3
g
(Model ¢ v ] vz W
Nr artykutu 3346220 3346240 a
Cena netto
Dane maszyny <
Napiecie elektryczne 400V /3 Ph ~50 Hz 400V /3 Ph ~50 Hz S
Catkowita moc zainstalowania 4 kW 5,4 kW é
Moc silnika posuwu 0,375 kW 0,75 kW
Moc silnika posuwu szybkiego 0,375 kw 0,75 kW
Moc silnika pompy chfodziwa 0,09 kW 0,09 kW @
Wydajnos¢ wiercenia-frezowania 'g
Srednica wiercenia w stali (5235JR) @ 20 mm @ 20 mm %
Srednica wiercenia ciggtego w stali (S235JR) @ 16 mm @ 16 mm 5
Naped wrzecionowy s
Moc silnika napedowego 2,2 kW 3,75 kW
Zakres predkosci obrotowych wrzeciona 50 - 1.890 min-1 30-2.250 min't
Stopnie przektadni 12 stopni 18 stopni @
Wrzeciono pionowe g
Mocowanie we wrzecionie ISO 40 DIN 2080 I1SO 40 DIN 2080 é
Min./maks. odstep wrzeciono - stét krzyzowy 40 - 420 mm 40 - 440 mm
Wysuw tulei wrzeciona 120 mm 120 mm
Maks. wystep 100 mm 185 mm
Zakres skretu gtowicy +90° +90° o
Wrzeciono poziome §
Mocowanie we wrzecionie ISO 40 DIN 2080 1SO 40 DIN 2080 &
Min./maks. odstep wrzeciono - stét krzyzowy 60 - 440 mm 130-530 mm &
Stot krzyzowy
Dtugos¢ x szerokos¢ stotu poziomego 750 x 320 mm 900 x 500 mm
Szerokos¢ rowka teowego / rozstaw / ilos¢ 14mm/63mm/5 14mm/63mm/7 .%
Maksymalne obcigzenie stotu krzyzowego 260 kg (0$ Z ze $ruba pociggowa toczng) 360 kg (0$ Z ze sruba pociggowa toczna) 2
Dtugosc x szerokos¢ stotu pionowego 880 x 250 mm 1200 x 250 mm ﬁ
Szeroko$¢ rowka teowego / rozstaw / ilos¢ 14 mm/63mm/2 14mm/63mm/3 A
Maksymalne przesunigcie
0O$ X (realizowane poprzez st6t krzyzowy) 400 mm (manualnie) / 385 mm (auto) 600 mm (manualnie) / 585 mm (auto)
03§ Y (realizowane poprzez belke) 200 mm (manualnie) / 185 mm (tryb szybki) 485 mm (manualnie) / 465 mm (tryb szybki) .g
0§ Z (realizowane stét krzyzowy) 380 mm (manualnie) / 365 mm (auto) 400 mm (manualnie) / 385 mm (auto) g
Zakres regulacji posuwu 10-700 mm/min 10-700 mm/min g
Wymiary S
Dtugos¢ x szerokos¢ x wysokos¢ 1.239x 1.168 x 1.900 mm 1.610 x 1.825 x 1.885 mm
Ciezar catkowity 1180 kg 1450 kg
2
g
T :
Imadto maszynowe modutowe o duzej doktadnosci i powtarzalnosci - Adapter ISO 40-MK3 ~§
do obrabki seryjnej oraz jednostkowej Adapter MK3-MK1
Wytrzymata budowa do frezowania Adapter MK3-MK2
Catosc¢ ze stali NiCrMo o twardosci HRC60, tolerancja 0,0015 mm N 5 .
Mobilne szczeki o bardzo dtugiej prowadnicy, aby zapobiec podno- Zestaw tulei zaciskowych 2 7 tulejami (¢ 6, 8, 10, 12, 16, 20, 25 mm =
szeniu i niestabilnogci ruchu Trzpienie do frezowania poziomego 4 sztuki (@ 16, 22, 27, 32 mm) &
Szeroki zakres mocowania dzieki trzpieniom blokujagcym o réznych Nozki ustawcze §
rozstawach otworéw Narzedzie sterownicze
MVSP 150x200 3530104
MVSP 150300 3530108
Stét katowy 320 x 620 mm do MZ2 3346221
Stot katowy 380 x 800 mm do MZ4 3346241 =
Uchwyt zaciskowy ISO 40 3352056 -
Asortyment uchwytéw do mocowania 3352017
SPW 12
Gtowica do frezowania kopiowego i 3350216
czotowego I1SO 40 "
Stot obrotowy podziatowy 3356200 é
C

poziomo-pionowy RT200
Zestaw frezow, stop twardy, 18-czesciowy 3352118
> Wiecej akcesoriéw od strony 72



Przeglad kompatybilnosci akcesoriow do frezarek

Akcesoria = § o = &» 3 Z 2 2 =~ & 5 3 g © DI
N MK2 'MK2 BT30 MK4 MK4 MK3 ISO30 ISO40 MK4 1SO40 SO 40 ISO40 ISO 40 ISO40 1SO 50 1SO40 1SO 50 IS0 40 SO 40
Zestaw startowy BT 30 Seite 74 [
;’i:::"x‘y“"e"a"“ ENEEE g Seite75 © ®© O © © © o e o o o o o o ° o o
Stozek Morse'a SK50 3352067
Uchwytwiertarskiberposted vy, 30505712 @ @ 0
MK 3 3050573 ° O O O O o (0]
MK 4 3050574 e o O e O
Tuleje przedtuzajace MK 2-MK3 3050667 [ ( ]
MK3-MK4 3050668 L
I:g’:’:;:(‘;::“‘y douchwytu ) o 3050670 © @
MK 3 3350303 o
MK 4 3350304 ( ] [ ] [ ]
1SO 30 3352069 [ ]
1S0 40 3352070 (] o [} (] [} (] ° ) [
Mocowanie glowicy frezarskiej MK 2 3352102 [ ] ( ]
SK 50 3352066 [ ] [ ]
Adapter 1S030 3352068
Tuleja redukcyjna MK3-MK2 3350313 ( ]
MK4-MK3 3350314 (] [ ] [ ]
Zestaw frezéw trzpleniowVeh 1 caggci 3352113 © © © © e © e o o o o o o o o o o o o
20 czesci 3386200 [} [ ] [} [} [} (] [} (] [} (] [} (] [} (] [ o [ [ ) [
Zestaw frezéw stop twardy 3352118 [ ] [ ] [ ] [ J [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ [ [ J [ ] [ (] [ [ [ J
promien 3352116 [} [} [} (] [} (] [} [ ] [} (] [} [} [} (] [ o [ [ ) [
Wiertta spiralne tytanowe 3051010 [ [ J (0] [ ] [ [ ] [ [ [ [ [ [ ] [ J (] [ J [ ] [ J [ [ J
MK 2 3051002 (0] O O O O o (0]
MK 3 3051003 e o o O O O O o (0]
pioba mastynowa - Wibro gy 338102 O © @ e o o
52 3381016 e e e e Rl g
SE3 3381018 Pret gwin- pregm
towany  towany
“:"e";ifizi‘:::e‘;’:'a"ia kopio- i 3350212 O @
MK 3 3350213 ° O O O
MK 4 3350214 ( ] [ ] [ ]
1SO 30 3350215 [ ]
1S0 40 3350216 ° o [ [ ] [ o [ ] o [
Zestaw gtowic wytaczajacych  1SO 30 3352127 [ ]
1S0 40 3352128 ° [ o [} (] [ ] [ [}
1SO 50 3352129
Katownik 90° 3385052 [ ] (] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] (] [ J ( ] ( ] [ ] [
Zestaw uchwytéw zaciskowych MK 2/ER25 3352052
MK 2/ER32 3352053
MK 3/ER32 3352093 o
MK 4/M16 3352094 ( ] [ ] [ ]
1S0 30 3352054 [ ]
1SO 40 3352056 ( ] [ ] ( ] [ ] ( ] ( ] ([ ] [ ]
1S0 50 3352065 [ ] [ ]
Uchwyt zaciskowy 1S0 30 3352046 [ J [ ]
Tuleje zaciskowe ER 25 3441109 [ [ (o)
ER 32 3441122 [ ] [ ] [ ] ( ] [ ] ( ] [ ] ( ] [ ] ( ] [ ] ( ] [ ] [ ] [ ]
Ta tabela wyposazenia obejmuje wszystkie zalecane opcje wyposazenia. W poszczegdlnych przypadkach celowe
@ Zalecane O zalecane warunkowo

72 moze by¢ jednak inne zastosowanie akcesoriow.




@ < @ @ <
= z % 2 3 3 2 & z =z = T § 35 z z =z
= g - S 5 ~ ~ @ g B n e ;1' - ~ = N N
Akcesoria %3 o = & 3 2 < < =M & 5 8 g © e
S o
(]
< MK2 'MK2 BT30 MK4 MK4 MK3 ISO30 ISO40 MK4 1SO40 SO 40 1SO40 1SO 40 1SO40 1SO 50 SO 40 1SO 50 SO 40 ISO 40 -
2
A o MK 2 bezpo- 2
Zestaw tulei zaciskowych ARl 3351980 [ ] [ £
Eel
MK 3 bezpo- (7]
RD 3352014 [ ] N
- o
Asortymer\t uchwytéw do SPW 8 3352015 °
mocowania
SPW 10 3352016 ( ] [ ] ( ] [ ]
SPW 12 3352017 [ ] [ ] [ ] ([ ] [ ] [ ] [ ]
SPW 14 3352018 o [} [}
SPW 16 3352019 [ [} [} [}
Rowek teowy M 8 -10mm 3352020 [
M10-12mm 3352022 (] [} (] ® °
=
M12-14mm 3352025 (] [} [} [} [ ] ® [} g
o
M14-16mm 3352026 e o o D
fre
M16 -18mm 3352028 [ [ ]
Stét obrotowy podziatowy
. RTE 165 3356365 [ ] [ ] ( ] [ ] ( ] [ ] ( J [ ] [ ] [ ] ([ ] [ ] ([ ] [ ]
poz.-pionowy
©
RTU 165 3354165 [ ([ ] [ J (] [ J [ [ J [ [ ] ([ ] [ ] ([ ] [ ] ‘=
o
(7]
Stot obrotowy podziatowy RT 100 3356110 [ J (] [ J (] [ J [ [ J [ [ J ( ] [ ] ([ ] [ ] Q
Q
~
RT 150 3356150 [} (] [} (] [} [} [} [} ® ® [ ] ® ® <
RT 200 3356200 [ J ( ] [ ] [ ] ([ ] [ ] ([ ] [ ] ([ ] [ ] (] [ ]
System mocowania narzedzi 1SO 30 3352393 [ ]
[
1S0 40 3352394 [ [ ® [ [ =
2
Pryzma katowa WP30 3352195 [ ] [ J [ [ J [ [ ] [ [ ] [ (] [ ] [ ] [ ] §
Aparat gwintujacy M5-M12 3352042 [ ] [ ] [ [ ] [ [ ] [ ] [ ]
Uniwersalna podzielnica TA 125 3356125 [ [ ] [ [ ] [ [ ] [ ] [ ]
Posuw stotu V99 3352022 [ ] o (] ® ® 'g
©
V 250 3352029 [ ] [ ] %
4=
CRELREL R 3354000 O O O @ o o o e o o o o o o i
legtych
Pompa chtodziwa 230V 3352002 [ ]
400V 3352001 () °
=
Waz chtodziwa KMS2 3356660 (] [} g
°
e
Nawilzacz chtodzaco-smarujacy MMC1 3356663 [ ] [ J %
a
Czujnik krawedziowy 3351171 [ [ J ( ] [ J [ [ [ J
Dociskacz 14 mm 3352031 [ ] [ ]
Q
18 mm 3352032 ([ ] [ ] ([ ] [ ] c
[
Imadta maszynowe FMS 100 3354100 E
Z
125 3354125 (e}
150 3354150
200 3354200
ey
Imadta maszynowe FMSN 100 3354110 ©
IS
125 3354120 2
150 3354130
Imadta maszynowe HMS 100 3355100
125 3355127
>
150 3355150 S
200 3355200
Imadto dwuosiowe ZAS 75 3354170
Imadto tréjosiowe DAS 100 3355500
Imadta tréjosiowe MV3 75 3354175 92
Q
©
125 3354178 £
Konik maszynowy HCV 105 3536210
125 3536214
73



Akcesoria do frezarek

Zestaw startowy BT 30 3536107

Ztozony z:

1 sztuka oprawki gtowicy frezujacej

1 sztuka uchwytu wiertarskiego
2 sztuki Weldon 6 mm

1 sztuka Weldon 8 mm

1 sztuka Weldon 10 mm

1 sztuka Weldon 12 mm

1 sztuka Weldon 16 mm

2 sztuka Weldon 20 mm

1 sztuka adaptera BT 30

3 sztuki imaka zaciskowego ER 32

1 sztuka klucza do tulei zaciskowych ER 32

18-czesciowy zestaw tulei zaciskowych ER 32

1 sztuka urzadzenia do regulacji wysokosci

1 sztuka narzedzia pomocniczego do montazu i ustawienia narzedzia
14 sztuk sworzni dociskowych

1 sztuka wyciora do stozka

Imak gtowicy frezarskiej BT 30 3536306

Mocowanie 22 mm

Uchwyt wiertarski BT 30 3536303
Zakres mocowania 1 - 13 mm

Uchwyt Weldon BT 30 @ 6 mm 3536310
Uchwyt Weldon BT 30 @ 8 mm 3536311
Uchwyt Weldon BT 30 @ 10 mm 3536312

Uchwyt Weldon BT 30 @ 12 mm 3536313
Uchwyt Weldon BT 30 @ 16 mm 3536314
Uchwyt Weldon BT 30 @ 20 mm 3536315

Adapter 3536305

BT 30 na MK 2

Oprawka tulei zaciskowych ER 32 BT 30 3536304

Klucz do oprawki tulei zaciskowych ER 32

BT 30 3536307

Urzadzenie do regulacji wysokosci 3536290

Wersja analogowa

Do szybkiego i prostego okreslania punktu referencyjnego w osi Z i/lub
do ustawiania narzedzi "na zero" (np. przy frezowaniu lub wierceniu)
bez uszkodzenia pétwyrobu

Wysokos¢ obudowy 50 mm

Narzedzie pomocnicze do montazu i

o X 3536193
ustawienia narzedzia

Do prostego i doktadnego ustawiania narzedzi
Pionowe i poziome mocowanie narzedzi ze stozkiem niesamohamow-
nym

Wycior do stozka 3536301

Sworzen dociskowy BT 30 (grzybek) 3536302
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Akcesoria do frezarek

Precyzyjny uchwyt wiertarski samozaciskowy

Doktadnos¢ ruchu obrotowego lepsza niz 0,06 mm

1-8 mm; B16 3050608
1-10 mm; B16 3050610
1-13 mm; B16 3050623
1-16 mm; B16 3050626
1-16 mm; B18 3050630

Stozek Morse'a SK 3352067

B18 DIN2080

OPTIMUM Uchwyt wiertarski bezposredniego mocowania

MK 2 1 - 16 mm; do 6.000 min~! 3050571

MK 2 1 - 13 mm; do 8.000 min~! 3050572

MK 3 1 - 16 mm; do 6.000 min~! 3050573

MK 4 1 - 16 mm; do 6.000 min™1 3050574
MK 3

Tuleje przedtuzajace

MK 2 - MK 3 3050667
MK 3 - MK 4 3050668

MK 2-MK 3

Trzpien ustalajacy do uchwytu wiertarskiego

Stozek na zewnatrz MK 2 / M10 / B16 3050670
Stozek na zewnatrz MK 3 / M12 / B16 3350303
Stozek na zewnatrz MK 4 / M16 / B16 3350304
Stozek na zewnatrz I1SO 30 / M12 / B16 3352069
Stozek na zewnatrz I1SO 40 / M16 / B16 3352070

ISO 40

Mocowanie gtowicy frezarskiej

MK 2 3352102
Stozek na zewnatrz MK 2 / mocowanie frezu ¢ 16 mm
SK50 3352066

Stozek na zewnatrz @ 27 mm DIN2080

SK 50

Adapter ISO 30 / MK 3 3352068 67,00

Tuleja redukcyjna

MK 3 - MK 2 / M12 3350313
MK 4 - MK 3 / M16 3350314
MK 3-MK 2
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Akcesoria do frezarek

Zestaw frezow trzpieniowych HSS Katownik 900 3385052

Z powtoka tytanowa - Do celéw mocowania przy mechanicznej obrébce pétwyroboéw, prac
Zwiekszona twardosc i stabilnos¢ o zywotnosci wydtuzonej kontrolnych i traserskich

od 2 do 5 razy + Precyzja: Réwnolegtosc i prostokatnosc 0,01 na 100 mm

Podwdjna wydajnosc¢ skrawania + Boczne zebra usztywniajace

Lepsza powierzchnia przedmiotu obrabianego + Wymiary dt. x szer. x wys.: 202 x 126 x 150 mm cigzar 7 kg

Z cylindrycznym trzpieniem i bocznymi powierzchniami zabierakowy-
mi

Wersja z 2 ostrzami do frezowania rowkéw klinowych / wiertarskich
oraz frezowania ze srodka pétwyrobu

Mozliwe pionowe lub boczne procesy frezowania

Wersja z 4 ostrzami ze spiralg prawa 30° do sprawnego odprowadza-
nia wiéréw do tworzyw normalnych i twardych

Drewniana skrzynia
12 czesci 3352113

- 6 frezow, wersja krétka - wersja z 2 ostrzami
DIN 1835 B (p12x73, 10 x 63, 8 x 61, $6 x 52, 5 x 52, ¢4 x 51 mm)

- 6 frezow, wersja krétka - wersja z 4 ostrzami Wierta spiralne HSS ze stozkiem Morse'a
DIN 1835 B (#12 x 83, 310 x 73, ¢8 x 6, 86 X 57, 85 x 57, ¢4 x 55 mm)

9 czesci; rozmiary 14,5/16/18/20/22/24/26/28/30 mm

20-czesciowy 3386200 X o
10 frezéw DIN 327 D - wersja krotka - 2 ostrza Wigksza trwalos¢ o
DIN 1835 B, (3/4/5/6/8/10/12/14/18/20 mm) *_Sprawne odprowadzanie wiéréw
10 frezéw DIN 844 B - wersja krétka - 4 ostrza Prawotngce
DIN 1835 B, (3/4/5/6/8/10/12/14/18/20 mm) MK 2 3051002
MK 3 3051003
12-cze-
Sciowy

Zestaw frezow ze stopu twardego 3352118

18-czesci; po 3 sztuki w rozmiarach 3/4/6/8/10i 12 mm
Wersja z 4 ostrzami

MK 2

Powlekany frez z metalu biatego na wskros (tytan)
Ciecie przez Srodek czota do zanurzania

Stopa maszynowa - wibroizolator

H (]
Kat natarcia 35 Maszyny i urzadzenia mozna instalowac¢ bez kotwienia i doktadnie

ustawi¢ poprzez regulacje wysokosci
Skuteczne ttumienie uderzen i wibracji

SE1 3381012

SE2 3381016
SE3 3381018
po 3 sztuki

Zestaw frezow promieniowych 3352116

9-czesci; po 3 sztuki w rozmiarach 4 mm / 6 mm /8 mm

Wersja z 2 ostrzami r —
Powlekany frez z metalu biatego na wskros (tytan)
Geometria ostrzy czotowych do zanurzania

Kat natarcia 30°

Przeglad kompatybilnosci patrz strona 140

Obcigzenie SE1 SE 2 SE3
Frezarki 340 Kg 460 kg 1600 kg
Pity/ ogdlnie Maszyny 570 kg 1460 kg 3500 kg
{ Gwint M12 M 16 M 20
po 3 sztuki 3
Sr. stopy/wys. stopy 120/32 160/35 185/39




Gtowica do frezowania kopiujacego i poprzecznego “Made in Germany”

Uniwersalne zastosowanie, do obrdobki wszystkich stali i metali NE
Do frezowania poprzecznego i kopiujacego

Ze specjalnej stali - ulepszanej cieplnie

Duza doktadnosc ruchu poprzecznego i obrotowego

Korpus freza z nierdwnga podziatka do szczegdlnie ptynnego ruchu i
réwnomiernej obrébki

Korpus podstawowy i trzonek tworza jednosé, co skraca dtugosé nie-
podpartg i stabilizuje mocowanie

Nie stosuje sie dodatkowego trzpienia nasadzanego do freza
Specjalna geometria do frezowania z duza szybkoscig

Ekonomiczne, gdyz przy stepionym ostrzu mozna obrdci¢ ptytke (moz-
liwos$é uzycia do dwunastu razy)

Plus pie¢ ptytek obracanych RDET 1003 MOSN 8026

Plus Torx TX15

Trzonek ustalajagcy MK 2/M10 3350212
Trzonek ustalajagcy MK 3/M12 3350213
Trzonek ustalajgcy ISO 30 3350215

5 ostrzy

Srednica zewnetrzna 52 mm

Ptytki skrawajace - obracane ¢ 10 mm

Okreslenie 1ISO RDX. 1003 D52/R5
Trzonek ustalajgcy ISO 40 3350216
Trzonek ustalajacy MK 4 3350214

5 ostrzy

Srednica zewnetrzna 63 mm

Ptytki skrawajace - obracane g 10 mm
Okreslenie 1SO RDX. 1003 D63/R5

MK 2

1S040

HM ptytki odwracane 5 sztuk

- RDET 1003 MOSN8026
+ Pozytywna geometria ostrzy
- Powtoka PVD

- Do obrébki stali do 900N/mm2, stal szlachetna nierdzewna, alumi-
nium, metale kolorowe, zeliwo

RDET 3350220

- RDHT 1003 MO-FA HF7

- Mocno pozytywna geometria ostrza

- Polerowane

- Do obrdbki stopu aluminiowych, miedzianych, tworzyw sztucznych
RDHT 3350221

Zestaw precyzyjnych glowic wytaczajacych

8 szt. Wytaczadta: BJ2008-32L/BJ2010-40L/BJ2014-53L/BJ2016-68L/
BJ2020-83L/BJ2025-96L/BJ2030-115L/BJ20-L20-100L
Zakres regulacji 8 - 280 mm
Plus wytaczadta, sworznie, rozszerzanie kota, narzedzie, walizka
Bez ptyt skrawajacych odwracanych
1SO 30 3352127
1SO 40 3352128
1SO 50 3352129
Zestaw plyt odwracanych <l
al
Aluminium
1 2 3 4 s 6 7 8
Do stali (do wytaczadta nr 8 i 7) 3352136
Do aluminium (do wytaczadta nr 8 7) 3352141
Do stali (do wytaczadta nr 6 i 5) 3352137
Do aluminium (do wytaczadta nr6i 5) 3352142
Do stali (do wytaczadtanr4, 3,2i 1) 3352138
Do aluminium (do wytaczadtanr 4, 3,2i 1) 3352143
Wymiary
Nr art. IS0 D1 D2 S1 Re
3352136  TPGT110304L-FY-EH10 11 3,4 3,18 0,4
3352141  TBGT060104L-W-T1200A 11 3,4 3,18 0,4
3352137  TPGT090204L-FY-EH10 9,6 2,8 | 2,38 0,4
3352142  TPGT090204L-W-T1200A 9,6 28 238 04
3352138  TBGT060104L-W-H1 6,9 2,2 1,59 0,4
3352143  TBGT060104L-W-T1200A 6,9 2,2 1,59 0,4
Gtebokos¢ skrawania 0.2-0.6-1.0 mm
Posuw 0.05-0.15-0.25 mm
Predko$é 100-250-400 mm

Zestaw wrzeciennikow

Do obrébki zewnetrznej i pionowej

Zakres regulacji 10 - 220 mm

Plus wytaczarka, trzpien, tuleja zaciskowa, klucz nasadowy
MK 3 3352083
MK 4 3352084
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Akcesoria do frezarek

Zestaw uchwytéw zaciskowych Tuleja zaciskowa ER32 (pojedyncza)

MK 2/ ER 25 - M10 3352052 @ 6 mm 3441126
Uchwyt zaciskowy @ 8 mm 3441128
15 tulei zaciskowych; rozmiary ¢ 1,5 - ¢ 16 mm/DIN 1SO 15488 @ 10 mm 3441130
Klucz hakowy, walizka aluminiowa @12 mm 3441132

MK 2/ ER 32 - M10 3352053
Uchwyt zaciskowy Tuleja zaciskowa MK 3 bezposredniego mocowania / M 12 (pojedyncza)
18 tulei zaciskowych; rozmiary ¢ 2 - ¢ 20 mm/DIN ISO 15488 @ 4 mm 3352004
Klucz hakowy, walizka aluminiowa @ 6 mm 3352006

MK 3/ ER 32 - M12 3352093 ? 8 mm 3352008
Uchwyt zaciskowy @ 10 mm 3352010
18 tulei zaciskowych; rozmiary ¢ 2 - ¢ 20 mm/DIN ISO 15488 @12 mm 3352012
Klucz hakowy, walizka aluminiowa @ 16 mm 3352013

MK 4/ ER 32 - M16 3352094
18 tulei zaciskowych; rozmiary ¢ 2 - ¢ 20 mm/DIN ISO 15488 MK 2 bezposredniego mocowania / M 10 3351980
Klucz hakowy walizka aluminiowa - 5 cze$ci; rozmiary @4 / @6 / @8 / $10 / §12 mm

ISO 30/ER32 - M12/BT 30 3352054 MK 3 bezposredniego mocowania / M 12 ~ 3352014
Uchwyt zaciskowy -+ 6 czesci; rozmiary @4 / @6 / @8 / $10 / @12 / 16 mm

18 tulei zaciskowych; rozmiary ¢ 2 - 20 mm/DIN ISO 15488
Sworzen dociggajagcy M12/M12 i sworzen dociggajacy BT 30
Klucz hakowy, walizka aluminiowa
1SO 40/ER32 - M16/BT40 3352056
Uchwyt zaciskowy
18 tulei zaciskowych; rozmiary ¢ 2 - ¢ 20 mm/DIN ISO 15488
Sworzen dociggajacy M16/M16 i sworzen dociagajacy BT 40
+ Klucz hakowy, walizka aluminiowa " X
1SO 50/ER32 - M24/BT50 .

3352065 L. L
58-czesci, w praktycznym uchwycie $ciennym

Uchwyt zaciskowy

Gwint metryczny
18 tulei zaciskowych; rozmiary ¢ 2 - 20 mm/DIN ISO 15488

24 sztuk sworzni dociskowych

6 sztuk teowych wpustéw przesuwnych
6 sztuk nakretek

4 sztuk nakretek przedtuzajacych

6 sztuk stempli mocujacych

12 sztuk blokéw mocujacych

SPW 8 3352015
SO Rowki teowe szerokosci 10 mm; gwint dociggajacy M 8
SPW 10 3352016
Uchwyt zaciskowy ISO 30/ER25 3352046 Rowki teowe szerokosci 12 mm; gwint dociagajacy M 10
Klucz hakowy SPW 12 3352017
Rowki teowe szerokosci 14 mm; gwint dociagajacy M 12
SPW 14 3352018
( - Rowki teowe szerokosci 16 mm; gwint dociggajacy M 14
SPW 16 3352019
Rowki teowe szerokosci 18 mm; gwint dociagajacy M 16
150 30
Zestaw tulei zaciskowych
ER 25 3441109
15 tulei zaciskowych; rozmiary ¢ 1 - g 16 mm/DIN ISO 15488
ER 32 3441122

18 tulei zaciskowych; rozmiary ¢ 3 - 20 mm/DIN 1SO 15488

Kamien teowy (pojedynczy)

M 8 /10 mm 3353020
M 10 /12 mm 3353022
M 12 /14 mm 3353024
ER25 M 14 /16 mm 3353026
M 16 /18 mm 3353028




Stot obrotowy podziatowy poziomo-pionowy z uchwytem 3-szczekowym

Stoty obrotowe podziatowe z wysokiej jakosci zeliwa Meehanite
Precyzyjne tozysko stozkowo-wateczkowe

Stabilnos¢ nawet przy duzym obcigzeniu

Duzy otwodr wrzeciona, do mocowania dtuzszych pétwyrobéw
Dzielenie bezposrednie tarczami podziatowymi ustalacza dla uzyskania
wiekszej szybkosci produkcji przy czesciach masowych

Dzielenie stopniowe w skali 360° (RTE 165)

7 tarcz podziatowych ustalacza do podziatek 2/3/4/6/8/12/24 (RTE 165)
Dzielenie stopniowe w skali 360° z korbka i noniuszem (RTU) 165)
Dzielenie bezposrednie z uzyciem tarczy podziatowej ustalacza

24 pozycje (podziatka 15°)

Uchwyt tréjszczekowy

Plus tarcza tokarska z 3 rowkami
RTE 165
RTE 165 3356365
Konik RST 2 3356157

Wysokos$¢ ktéw 110 - 145 mm

RTU 165
RTU 165 3354165
Mechanizm dzielenia posredniego IT 200 3356205
2 szt. tarcze podziatlowe, ramie sektorowe
Nozyce katowe z blacha sprezynowa
Konik RST 2 3356157

Wysokos¢ ktéw 110 - 145 mm

\ﬂ’rﬁﬂ!p o \\f?} ;,/
.-"::t( 0.';:!_' "':‘d‘o‘_fj': _ﬁ ! IT 200

f;;rﬁi:‘ﬁy

RTE 165 RTU 165

Srednica stotu mm 165 165
Wysokos¢ x szeroko$¢ x dtugosé mm | 200 x 260 x 218 | 221 x 250 x 235
Wysokos¢ ktow mm 130 130
Tarcze tokarskie mm 203 203
Przelot mm 36 36
Ciezar kg 32,5 48

Tarcza podziatowa bezposrednia Podziatka 24-czesciowa (= 150)
Tarcza podziatowa posrednia Podziatka 2, 3, 4,6, 812
Doktadnos¢ podziatu mechanizmu dzielenia bezp. 45°

Mozliwo$¢ zamocowania poziomo i pionowo

Ptyta podstawowa do zamocowania pétwyrobéw Ze skalg 360°

Stoty obrotowe podziatowe poziomo-pionowe

Stoty obrotowe podziatowe z wysokiej jakosci zeliwa Meehanite
Utozyskowanie precyzyjne
Stabilnos¢ nawet przy duzym obcigzeniu
Duzy otwdr wrzeciona, do mocowania dtuzszych pétwyrobéw
Dzielenie szybkie tarczami podziatowymi ustalacza dla uzyskania
wiekszej szybkosci produkcji przy czesciach masowych
Hartowany i szlifowany slimak
Stot roboczy skalowany na 360°
1 petny obrét pokretta 4° obrotu
Podziatka skali na pokretle 2!
Mozliwa podziatka na skalowanym pokretle z noniuszem
Do 150 szt. (RT150) i 400 szt. (RT 200) mozliwe rézne podziatki z tar-
czami podziatowymi posrednimi

RT 100

Stét obrotowy podziatowy 3356110
Uchwyt tréjszczekowy @ 75 mm 3356111
Konik RST 1 3356155

Wysokos¢ kiéw 72 - 108 mm

RST 1

RT 150

Stét obrotowy podziatowy 3356150
Kotnierz uchwytu 3356154
:Jr;:x\\//t tréjszczekowy @ 130 mm cen- 3356100
Mechanizm dzielenia posredniego IT 150 3356152

3 szt. tarcze podzialowe ramie sektorowe nozyce katowe z blachg
sprezynowa
Konik RST 1
Wysokos¢ ktéw 72 - 108 mm
RT 200

3356155

Stét obrotowy podziatowy 3356200
Kotnierz uchwytu 3356254
Uchwyt tréjszczekowy @ 165 mm 3356225
Mechanizm dzielenia posredniego IT 200 3356205

2 szt. tarcze podziatowe ramie sektorowe nozyce katowe z blacha
sprezynowq

Konik RST 2
Wysokos¢ kiéw 110 - 145 mm

3356157

Stozek centrujacy MK 2 MK 2 MK 3
Stosunek przetozenia 90:1 90:1 90:1
Rozmiar talerza mm 110 150 210
Wysokos¢ x dt. x szer. mm 72 x 138 x118 79 x 204 x 156 104 x 265 x 199
Wysokos¢ ktow mm 80 102 133
Szeroko$¢/liczba rowkéw mm 11/3 11/4 16/4

Ciezar netto kg 9 12 30
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Akcesoria do frezarek

Uniwersalny pneumatyczny system mocowania narzedzi Aparat do gwintowania M5 - M12/B16 3352042

Plus imaki narzedziowe, ostona, jednostka konserwacyjna, wieniec - Whbudowany szybki bieg powrotny, dziata natychmiast przy zmianie
zebaty, Sruba dociagajaca, skrzynka rozdzielcza, element sterowniczy kierunku posuwu
Wysoka osiggalna préznia - Sprzegto poslizgowe 4-stopniowe
Kroétkie czasy zmiany ze wzgledu na obstuge jednoreczng Zawartosc przesytki:
Niewielki cigezar dzieki optymalnej strukturze 2 elastyczne tuleje zaciskowe
Bezpieczne ryglowania na zasadzie diwigni kolanowej + 2 klucze widlaste
Precyzyjna prowadnica dzigki optymalnej geometrii + Uchwyt
Niewielkie zuzycie powietrza + Klucz imbusowy

1SO 30 3352393
Do OpTimill BF30 Vario

Ptyta adapterowa 3352391

Do OpTimill BF30 Vario

1SO 40 3352394
Do OpTimill MF 2V / MF 4V / BF 46Vario
Ptyta adapterowa 3352392

Do OpTimill BF 46Vario

Dane techniczne

Montaz fabryczny systemu mocujacego 9000490 Droga wyzebienia 4 mm
Bieg wolny 1,5 mm
Kompensacja osiowa 8,5mm
Maks. predkos¢ obrotowa 1000 min-1
Stosunek przetozenia bieg do przodu i do tytu 1:1,75
Zakres ciecia M5 - M12
Zakres mocowania 3,5-10
Dtugosc B16 DIN 238
Kompensacja osiowa 156 mm
Mocowanie trzonka 5mm

(Wskazowka: Przy zaméwieniu bez montazu fabrycznego: konieczne moze by¢ dopasowanie) - Mozliwos$é wychylenia od -10° do +90°

Hartowany i szlifowany slimak
Precyzyjne tozysko stozkowo-wateczkowe
Hartowana i szlifowana gtéwna tarcza podziatowa (podziatka 24), aby

A dzieli¢ doktadnie na 15°

e PRSI Az do 300 réznych podziatek z tarczami podziatowymi posrednimi

Zawartosc przesytki

Pryzma WP 30 3352195 + Konik o regulowanej wysokosci Rst1

" . o
Wytrzymata wersja do stosowania na obrabiarkach Kiet centrujacy 60° / MK 2
B " . Zabierak nasadzany

ardzo precyzyjna wersja

Mozliwos¢ regulacji od 0° do 60° i od 0° do -30°

Hartowana i szlifowana stal weglowa

Kotnierz uchwytu (¢ 140 mm, t = 12 mm) do kotka zabieraka lub mon-
tazu uchwytu tokarskiego

Precyzja prostokatnosci 0,005 mm
Tolerancja katowa 0,01°
Wymiary dt. x szer. x wys.: 75 x 25 x 32 mm

Dane techniczne

Przetozenie 40:1

wysokos'cl x szerokos$¢ z ktem centrujgcym x 175 x 205 x 230 mm
dtugosé

Wysokos$¢ ktow 100 mm

Otwor w wale ustalajacym (przelot) 18 mm

Szerokos¢ rowka 16 mm

Tarcza podziatowa bezposrednia (podziatka) 15° /(25 110 mm

Tarcze podziatowe posrednie 15; 16; 17; 18; 19; 20; 21; 23; 27;

(otwor na kole podziatowym) 29; 31; 33; 37; 39; 41; 43; 47

Doktadnos¢ ruchu obrotowego 0,015 mm

Ciezar netto 12 kg
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Uniwersalny posuw stotu frezarskiego Uniwersalny uktad ptynu chtodzacego

Bezstopniowe przestawianie szybkosci i przesuw szybki + Maks. wysokos¢ ttoczenia 2,5 m g
9]
Przetacznik prawo/lewo - Wydajnos¢ ttoczenia 8 I/min _g
230 V, ochrona przecigzeniowa i przetacznik punktu kraricowego + Pojemnos¢ zbiornika 11 | &
Do samodzielnego montazu + Rozmiar zbiornika dt. x szer. x wys.: 370 x 245 x 170 mm .
V99 3352022 - Catosc ze zbiornikiem, elastyczng rura i wezem
Montaz poziomy +Z kombinacja przetacznik-wtyczka
Zestaw montazowy BF 30 Vario 3352035 + Mocowanie weza ptynu chtodzacego na stopie magnetycznej
Do samodzielnego montazu
Uniwersalny uktad ptynu chtodzacego 230
V/1 Ph 3352002
Uniwersalny uktad ptynu chtodzacego 400 3352001
V/3 Ph o
c
@©
2
2
. Q
| fre

2

B

V 250 3352029
Montaz pionowy

Akcesoria

Zwilzacz chtodzacy ze stopg magnetyczng 3356663

Do osi Y MF2V / MF 4V plus zestaw mon- MvCL
tazowy 3352025 + Rozmiar stopy dt. x szer. x wys.: 62 x 50 x 55,5 mm
Stopa magnetyczna sita przyczepnosci 75 kg %
Elastyczny waz g
Dtugosc weza ptynu chtodzacego 500 mm =
g
C
©
3
£
3
Weze ptynu chtodzacego ze stopg magnetyczng o
KMS 2 3356660 c
Dwa zmienne weze ptynu chtodzacego z pojedynczych elementéw z 5
tworzywa sztucznego %
Nieprzewodzace elektrycznie .
Zestaw rownolegtych ptyt - podktadek, 3354001 Stopa magnetyczna sita przyczepnosci do 50 kg
20-czgsciowy - Dtugoséé wezy ptynu chtodzacego po 295 mm o
+ Przy precyzyjnych pracach w celu réwnolegtego zamocowania pétwy- . Elastyczne i stabilne S
roboéw w maszynach, imadtach, na ptytach traserskich lub obrabiar- . aps . 2 P I @
kach Niewrazliwe na wigkszos¢ rozpuszczalnikow i chemikaliow 3
S
Szlifowane z doktadnoscig 0,01 mm
Grubos$¢ 3 mm
Dtugos¢ 150 mm
Rozmiary 2 szt. po 13 mm/2 szt. po 16 mm/2 szt. po 19 mm/ E
2 szt. po 22 mm/2 szt. po 25 mm/2 szt. po 8 mm/2 szt. po 31 mm/ g
2 szt. po 35 mm/2 szt. po 38 mm/2 szt. po 41 mm a
Czujnik krawedziowy 3351171 o
+ Z wirujagcym wrzecionem s
Srednica prébkowania 10 mm
<
Q
©
=
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Akcesoria do frezarek

Stoty krzyzowe KT

Rynna ptynu chtodzacego
Regulowana prowadnica o przekroju w ksztatcie jaskétczego ogona
Regulowane skalowanie pokretta z podziatkg 0,05 mm

KT 120 3356595
KT 179 3356596
KT 180 3356591
KT 210 3356600

Dane techniczne KT120 KT179 KT 180 KT210

A (szerokos¢ stopy) 222 mm 274 mm 274 mm 280 mm
D (dtugos¢ stopy) 280 mm 340 mm 340 mm 362 mm
C (dtugos¢ stotu) 400 mm 500 mm 700 mm 730 mm
E (szerokos¢ stotu) 120 mm 180 mm 180 mm 210 mm

G (szerokos$¢ rowka

10 mm 12 mm 12 mm 14 mm
teowego)

Dt. x szer. x wys.

(mm) 506 x 400 x 140 748 x 483 x 155 948 x 483 x 155 | 1060 x 538 x 185

Cigzar netto 22 kg 46 kg 54 kg 84 kg

Odcinki przesuwu

0$ X 220 mm 287 mm 480 mm 480 mm
0osY 165 mm 167 mm 170 mm 210 mm
Maks. obcigzenie 40 kg 55 kg 55 kg 80 kg

Zestaw 2 dociskaczy
Regulowana wysokos$¢ zaciskania

Mosiezna ptyta pod ramieniem zaciskowym chroni tworzywo przed
uszkodzeniem

Rowek stotu 14 mm/M 12 3352031
Dt. x szer. x wys.: 115 x 42 x 39 mm. Regulacja wysokosci: 0 - 89 mm
Rowek stotu 18 mm/M 16 3352032

Dt. x szer. x wys.: 133 x 50 x 49 mm. Regulacja wysokosci: 0 - 101 mm

»n o |
o" "o
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Podstawa uniwersalna BF 16/BF 20 3353000

Wymiary: di. x szer. x wys.: 340 x 420 x 800 mm
Wanna na wiéry BF 16/BF 20 3352999
Wymiary: di. x szer. x wys.: 720 x 470 x 30 mm

Podstawa stalowa MB 4 3353006

Wanna na wiéry

Masywnos¢ i ciezar zapewniajg stabilnos¢
Wymiary: dt. x szer. x wys.: 625 x 415 x 750 mm
Cigzar: 54 kg

Podstawa stalowa BF 30Vario / F 40E 33008 f 000 |

Blachy wytapujace wiéry

Masywnos¢ i ciezar zapewniajq stabilnos¢

Wymiary: di. x szer. x wys.: 550 (max. 940) x 650 x 750 mm
Ciezar: 85 kg

Podstawa stalowa BF 46Vario 3353005

Blachy wytapujace wiéry

Masywnos¢ i ciezar zapewniajg stabilnosé

Wymiary: di. x szer. x wys.: 750 (max. 1235) x 750 x 750 mm
Ciezar: 142 kg




Imadia maszynowe

Precyzyjne imadta maszynowe FMS Hydrauliczne imadta maszynowe HMS

Wytrzymata budowa do frezowania, wiercenia i szlifowania - Wytrzymata budowa do frezowania, wiercenia i szlifowania g
o
Korpus imadta z wysokiej jakosci zeliwa - Korpus imadta z wysokiej jakosci zeliwa _g
Hartowane i szlifowane powierzchnie prowadnic + Hartowane i szlifowane powierzchnie prowadnic &
Hartowane i szlifowane szczeki mocujace, wymienne + Hartowane i szlifowane szczeki mocujace, wymienne .
Z talerzem obrotowym 360° - System Booster, niewielki naktad sit, wysokie ci$nienie przy mocowa-
FMS 100 3354100 niu
Szczeka pryzmowa do FMS 100 3354102 - Szeroki zakres mocowania dzigki trzpieniom blokujacym o réznych
EMS 125 3354125 rozstawach otworéw
Szczeka pryzmowa do FMS 125 3354127 Z talerzem obrotowym 360
EMS 150 3354150 Chronione wrzeciono
Szczeka pryzmowa do FMS 150 3354152 HMS I:'OO " 3355100
EMS 200 3354200 Zzl\cnzse lazgryzmowa o HMS 100 i:zig: %
Szczeka pryzmowa do FMS 200 3354202 g
Szczeka pryzmowa do HMS 125 3355129 g
HMS 150 3355150 frs
Szczeka pryzmowa do HMS 150 3355152
HMS 200 3355200
Szczeka pryzmowa do HMS 200 3355202 -2
]
Techn. dane A C D E L B H kg 3
FMS 100 mm 30 62 100 13 295 124 100 11 S
FMS 125 mm 37 85 125 13 370 148 128 17 =
FMS 150 mm 40 114 150 13 462 180 145 28
FMS200 mm 58 150 200 16,5 620 237 202 58 °
A D E L B H kg =
HMS 100 mm 36 100 15 525 @270 122 27 g
HMS 125 mm 46 127 16 670 @ 290 151 46 &
HMS 150 mm 51 150 17 800 ? 328 169 64
HMS 200 mm 65 200 19 710 @ 358 158 100
Szczeka pryzmowa | .g
C Odlegtos¢ mocowania Cisnienie zaciskajgce S
[e]
HMS 100 0-60 mm 57-115mm | 110-170 mm 2500 kg 24,5 kN “_i
Precyzyjne imadta maszynowe FMSN v
: e - — HMS 125 076 mm  72-150 mm  146-224mm = 4000kg  39,25kN
- Mechanizm dociskajacy do bezpiecznego mocowania pétwyrobu
Korpus imadta z wysokiej jakosci zeliwa HMS 150  0-100 mm 98-200 mm | 195-300 mm 4500 kg 44,1 kN
[
Hartowane i szlifowane powierzchnie prowadnic HMS 200  0-100 mm 98-200 mm  195-300 mm = 7500 kg 73,6 kN E
Hartowane i szlifowane szczeki mocujace, wymienne 5
Chronione wrzeciono %
a
Dzieki przetozeniu szczek mocujacych mocujace takze na zewnatrz
Z talerzem obrotowym 360°
FMSN 100 3354110 Szczgka pryzmowa k)
Szczeka pryzmowa do FMSN 100 3354112 é
FMSN 125 3354120 g
Imadto dwuosiowe ZAS B
Szczeka pryzmowa do FMSN 125 3354122 —— o
Mozliwos¢ przechytu do -90°
FMSN 150 3354130 S X X X
Hartowane i szlifowane szczeki mocujace, wymienne
Szczeka pryzmowa do FMSN 150 3354132
Czytelne skale do obu osi
>
Z talerzem obrotowym 360° ©
Ciezar netto 3,4 kg §
ZAS 50 3354170
Techn. dane A C D E L B H kg
FMSN 100 mm 36 101 100 14,5 319 | @240 319 19 g
FMSN 125 mm 36 108 135 16,5 369 @278 369 29 -
FMSN 150 mm 46 146 155 18,5 425 | @332 425 36
<
Q
2
Szczeka pryzmowa
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Akcesoria do frezarek

Imadto tréjosiowe DAS 100 Hydrauliczne imadto maszynowe HCV 105

Zeliwo wysokogatunkowe + Imadto maszynowe modutowe o duzej doktadnosci i powtarzalnosci
Hartowane i szlifowane powierzchnie prowadnic do obrabki seryjnej i detalicznej na frezarkach i centrach obrébko-
wych CNC

Wytrzymata budowa do frezowania

Hartowane i szlifowane szczeki mocujace, wymienne

Z talerzem obrotowym 360°

. . o Hartowane i szlifowane powierzchnie prowadnic
Poziomy ruch wychylajacy do 90 o - o
Pionowy ruch wychylajacy do * 45° poprzez wrzeciono gwintowane System Booster, niewielki naktad sit, wysokie ci$nienie przy mocowa-
niu

Czytel kale d tkich trzech osi
zytelne skale clo wszystkich trzech osl Szeroki zakres mocowania dzieki trzpieniom blokujacym o réznych

Cigzar: 32 kg rozstawach otworéw
DAS 100 3355500 Produkowane z wysokiej jakosci stali szlachetnej
Szczeka pryzmowa 3355502

Dtuga zywotnos¢ dzieki wysokiej jakosci
Duza sita zaciskajaca

HCV 105 3536210
C Odlegto$¢ mocowania Cisnienie zaciskajace Ciezar
0-8 mm 85-170 mm 2500 kg 24,5 kN 22 kg

Szczeka pryzmowa

Hydrauliczne imadto maszynowe HCV 125

Imadto maszynowe modutowe o duzej doktadnosci i powtarzalnosci
do obrébki seryjnej i detalicznej na frezarkach i centrach obrébko-
wych CNC

Wytrzymata budowa do frezowania

Imadta tréjosiowe MV3
Poziomy ruch wychylajacy do 90°
Pionowy ruch wychylajacy do * 45° o . X X
Hartowane i szlifowane powierzchnie prowadnic

Czytelne skale do wszystkich trzech osi T X T
System Booster, niewielki naktad sit, wysokie ci$nienie przy

Hartowane i szlifowane szczeki mocujace, wymienne mocowaniu

Z talerzem obrotowym 360° - Szeroki zakres mocowania dzieki trzpieniom blokujagcym o réznych
MV3-75 3354175 rozstawach otworéw
MV3-125 3354178 - Produkowane z wysokiej jakosci stali szlachetnej

Dtuga zywotnos¢ dzieki wysokiej jakosci

Duza sita zaciskajaca

HCV 125 3536214

Szczeki migkkie 2 szt. 3536221

Szczeki L 2 szt. 3536222
MV3-75 © Cidnienie zaciskajace Waga

4000 kg 240 Nm 35,4 kg
Dane techniczne A C D E L B H kg
MV3-75 mm 34 82 75,5 12 380 139 150 11

MV3-125 mm 45 97 125 12 290 185 206 26







TU 1503V

TU 2004V

TU 2304

TU 2304V

TU 2406

TU 2406V

TU 2506

TU 2506V

TU 2807

TU 2807V

TU 3008

TU 3008V

TH3309/D

TH 3610/ D

TH 4010/ D

TH 4210/ D
TH 4215D

TH 4210V

TH 4610D
TH 4615D
TH 4620D

TH 4615V

TH 5615D
TH 5620D
TH 5630D

TH 5620V

D 660 x 2000
D 660 x 3000

TU 8020
TU 8030

Dane techniczne tokarek

Moc silnika napedowego

wrzeciona / kW

0,45

0,75

0,75

0,75

1,1

0,75

1,5

0,85

1,5

11

1,5

1,5

1,5

1,5/24

4,5
4,5

4,5

5,5

7,5

7,5

7,5

Wysokos¢ ktow

~
wv

100

115

115

125

125

125

125

140

140

158

158

156

180

205

210
210

210

230

230

280

280

330

400

Rozstaw w ktach / mm

2

(<))
wv

300

450

450

550

550

550

550

700

700

800

800

830

980

1000

1000
1500

1000

1060
1560
2060

1560

1420
1920
2910

1910

2050
3050

2000
3000

Maks. srednica toczenia

nad fozem / mm

140

200

230

230

250

250

250

250

266

266

310

310

350

356

410

420
420

420

460

460

560

560

660

800

Zakres predkosci obrotowej

wrzeciona / min-1

120-3 000

150-2 500

125-2000

150-2 200

125-2000

150-2 500

125-2000

30-4000

150-2 000

30-4000

150-2 000

30-3000

60 -2 000

60 -2 000

45 - 1800

45 - 1800
45 - 1800

30-3000

25-2 000

30-2000

25-1600

25-1600

25-1600

25-1600

Stozek wrzeciona

<
3

MK 3

MK 3

MK'5

MK 6

MK 6
MK 6

MK 6

MK 7

MK7

MK 7

MK7

MK7

Uchwyt 3-szczekowy
(seria)

do wstepnej orientacji

Uchwyt 4-szczekowy

(seria)

Elektronicznie - bezstopnio-
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0 pTi turn’ TU 1503V

Kompaktowa tokarka z elektronicznie - bezstopniowo regulowang predkoscia

obrotowg wrzeciona

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Silnik pradu statego

P> Zebrowane toze pryzmowe z zeliwa szarego
P> Indukcyjnie hartowane i szlifowane prowadnice toza

P> Gwarantowana doktadno$¢ ruchu obrotowego stozka wrzeciona lepsza niz

0,015 mm

P> Doktadno$¢ ruchu obrotowego - uchwytu tokarskiego maks. 0,05 mm
P> Ze $éruba pociggowa do gwintowania lub automatycznego toczenia

wzdtuznego

P> Z sankami wzdtuznymi, poprzecznymi oraz suportu narzedziowego

P> Automatyczny naped przesuwu wzdtuznego / $ruby pociggowe;j

P> Duzy zakres gwintowania dzigki zestawowi zmianowych két zgbatych

Nr artykutu
Cena netto

Dane maszyny

Napiecie elektryczne
Wrzeciono

Moc silnika napedowego
Stozek we wrzecionie
Przelot wrzeciona

Wysokos¢ mocowania narze-
dzia w imaku nozowym
Zakresy robocze

Wysokos¢ ktow

Rozstaw w ktach

Maks. $rednica toczenia
Szerokos¢ foza

Zakres predkosci obrotowej

Liczba zakresow

Maksymalne przesuwy
Przesuw san gornych / supor
narzedziowy

Przesuw suportu poprzecznego

Posuw i skok

Posuw wzdtuzny

Skok gwintu metrycznego
Konik

Mocowanie w tulei konika
Wysuw tulei konika
Wymiary di. x szer. x wys.
Ciezar netto

3420260

230V /1 Ph~50 Hz

450 W
MK 1
@11 mm

12 mm

75 mm
265 mm
140 mm
70 mm

120 - 3.000 min'1
Predkosc¢ obrotowa regulowana
bezstopniowo - elektronicznie

40 mm

55 mm

0,05 - 0,1 mm/obr (2 posuwy)
0,5 - 1,5 mm/obr (8 skokdw)

MK 1 skrécone
30 mm
560 x 320 x 290 mm
23 kg

Oryginat

P> Prosta i szybka zmiana predkosci obrotowej za pomoca pasa klinowego

P> Przetgcznik bezpieczestwa w ostonie

P> Przetgcznik prawo-lewo na panelu obstugi

P> Ochrona uchwyt tokarskiego z mikrowytgcznikiem

P> Pokretta z regulowanym skalowaniem precyzyjnym 0,04 / 0,01 mm

P> Wszystkie prowadnice z mozliwoscia kasowania luzu dzieki listwom
klinowym

P> Wytacznik awaryjny grzybkowy

P> Elektronika niskonapigciowa

P> Filtr elektromagnetyczny klasy B (eksploatacja w gospodarstwach
prywatnych)

llu.: TU 1503V

Wyposazenie standardowe

Uchwyt tréjszczekowy @ 80 mm, samocentrujacy
Kiet centrujacy staty MK 1

Scianka tylnia

Wanna na wiéry

Zestaw zmianowych kot zebatych

Dwu gniazdowy imak nozowy - stalowy
Narzedzie sterownicze

Uchwyt czteroszczekowy @ 80 mm z niezaleznym nasta- 3440286
wem szczek

Uchwyt czteroszczekowy @ 80 mm, samocentrujacy 3442808
Podtrzymka ruchoma do detali o maks. $rednicy @ 45 mm 3440210
Podtrzymka stata do detali o maks. srednicy @ 40 mm 3440211
Kiet obrotowy MK 1 3440700
Uchwyt zaciskowy ER 16 3440281
Zestaw tulei zaciskowych ER 16, 1 - 10 mm, 3440282
12-czesciowy

Zestaw nozy tokarskich 8 mm, 5-czesciowy 3441662
Zestaw nozy tokarskich 8 mm, 11-czeSciowy 3441008

> Wiecej akcesoriow od strony 117
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TU 2004V

Tokarka z elektronicznie - bezstopniowo regulowang predkoscig obrotowg i cyfrowym

wskaznikiem predkosci obrotowej

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Precyzyjne wykoriczenie

P Mocno zebrowane foze pryzmowe z zeliwa

P Indukcyjnie hartowane i szlifowane prowadnice toza

P> Szlifowana koricdwka wrzeciona (DIN 6350)

P Gwarantowana doktadnos¢ ruchu obrotowego kofAcowki wrzeciona lepsza niz
0,009 mm

P> Automatyczny naped posuwu wzdtuznego / $ruby pociggowe;j

P> Z sankami wzdtuznymi, poprzecznymi oraz suportu narzedziowego

P> Przetgcznik prawo-lewo na panelu obstugi

Wrzeciono gtéwne

+ Hartowane i utozyskowane w regu-
lowanych precyzyjnych tozyskach
wateczkowo-stozkowych

Oryginat

P> Wytacznik awaryjny grzybkowy

P> Ostona uchwytu tokarskiego

P> tozysko oporowe

» Sruba pociggowa utozyskowana w dwdch tozyskach §lizgowych o panwiach
spiekanych

P> Zestaw k6t zmianowym w standardowym zakresie dostawy umozliwia duzy
zakres gwintowania

P> Przektadnia z kotami zmianowymi

P> Filtr elektromagnetyczny klasy B (eksploatacja w gospodarstwach prywatnych)

Akcesoria

Cyfrowy wskaznik potozenia DRO 5
Nr artykutu 3383975

Tasma magnetyczna 1 100 mm  Montaz fabryczny

3383978 9000420
tozyska wateczkowo-stozkowe w
jakosci P5 Uchwyt tokarski
Cylindryczne mocowanie centrujace ) Dokladn.c?s'é ruchu obrotowego
Hartowana koricéwka wrzeciona z lepsza niz 0,04 mm
przelotem @ 21 mm
Cyfrowy wskaznik predkosci Ostona przed widrami Konik

obrotowej
Bardzo czytelny wyswietlacz
predkosci obrotowej

Na saniach gérnych

Mozliwos¢ przestawienia w przypadku
koniecznosci wprowadzenia korekty - zata-
czania stozka

Czterogniazdowy imak stalowy - Tuleja konika i pokretto z regulowanym
Obrotowy skalowaniem precyzyjnym 0,02 mm

Szybkie i proste przestawianie bez narzedzi
Walcowany gwint trapezowy za pomocq dZwigni zaciskowej
Sruba pociggowa




Dane techniczne, akcesoria i wymiary

©
2
£
Nr artykutu 3420310 £
Cena netto
Dane maszyny
Napiecie elektryczne 230V /1 Ph~50 Hz
Wrzeciono
Moc silnika napedowego 600 W
Stozek we wrzecionie MK 3
Przelot wrzeciona @21 mm o
Przelot uchwytu tréjszczekowego @ 20 mm s
Wysokos¢ mocowania narzedzia w cztero- E
. . . max. 12 mm N
gniazdowym imaku nozowym E
Zakresy robocze
Wysokos¢ ktow 100 mm
Rozstaw w ktach 300 mm @
Maks. Srednica toczenia nad tozem 200 mm E
Maks. $rednica toczenia nad saniami i
. 110 mm o
poprzecznymi =
Szerokos¢ toza 100 mm
Predkosci obrotowe wrzeciona
Zakres predkosci obrotowych 150 - 2.500 min-1 @
. . - . E
Liczba zakreséw 2 zakresy, elektromcznle’ - bezstopniowo §
regulowana predkos¢ obrotowa z
Maksymalne przesuwy a
Przesuw san goérnych 55 mm
Przesuw suportu poprzecznego 75 mm
Posuw oraz gwinty g
Posuw wdtuzny 0,1/ 0,2 mm/obr (2 posuwy) g
[e]
Skok gwintu metrycznego 0,25 - 3 mm/obr (14 skokdw) =
Skok gwintu calowego 44 - 8 Gg/cal (12 skokdw) .
Konik
Mocowanie w tulei konika MK 2 k)
Wysuw tulei konika 65 mm §
Wymiary dt. x szer. x wys. 830 x 425 x 360 mm g
Ciezar netto 61 kg &
g
c
<@
kT
Z
le}
Uchwyt czteroszczekowy @ 100 mm, samocentrujacy 3442810 E
(Potrzebny jest kotnierz uchwytu 3440312) g
Uchwyt czteroszczekowy @ 100 mm z niezlaznym nastawem 3442872
SZCZQk (Potrzebny jest kotnierz uchwytu 3440312)
Kotnierz (tarcza zabierakowa) uchwytu uchwyt @ 100 mm 3440312
(3442810/3442872)
Tarcza tokarska - czotowa (bez szczek) @ 170 mm 3440295 Wyposazenie standardowe %
Podtrzymka ruchoma do detali o maks. srednicy 40 mm 3440230 - Uchwyt tréjszczekowy @ 100 mm, samocentrujacy ©
Podtrzymka stata do detali o maks. $rednicy 50 mm 3440231 - Kiet centrujacy staty MK 2 i MK 3
Imak szybkozmienny SWH-AA 3384311 - Scianka tylna
Montaz fabryczny SWH-AA 9000401 - Wanna na wiéry
Uchwyt zaciskowy cylindryczny ER25 3440305 - Zestaw zmianowych két zebatych "
4
Kiet obrotowy MK2 3440702 - Czterogniazdowy imak nozowy - stalowy é
Zestaw nozy tokarskich 10 mm, 5-czesciowy 3441664 - Narzedzie sterownicze -

> Wiecej akcesoriéw od strony 117
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TU 2304/ TU 2304V

Tokarki dla majsterkowiczéw.

TU 2304V z elektronicznie - bezstopniowo regulowang predkoscia obrotowa.

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny
P> Precyzyjne wykoriczenie
P> Indukcyjnie hartowane i szlifowane prowadnice

P> Obszerny zestaw akcesoriow
P> Trwata wartosé

P> Gwarantowana doktadnosé ruchu obrotowego koricowki wrzeciona lepsza niz

0,009 mm

P> Doktadno$é ruchu obrotowego uchwytu tokarskiego lepsza niz 0,05 mm
P> Ze $rubg pociggowa do gwintowania lub automatycznego posuwu wzdtuznego

P> Przetgcznik prawo-lewo na panelu obstugi
P> Walcowany gwint $ruby trapezowej
P> Wytacznik awaryjny grzybkowy

Zestaw zmianowych két zebatych
Do gwintowania

tozysko wateczkowo
-stozkowe

Dwie sztuki
- Jakos¢ P5

Sa

TU 2304V
» Mocny silnik i bardzo réwnomierna regulacja momentu obrotowego
» Wygodna i prosta regulacja zmiany predkosci obrotowej za pomoca

potencjometru
P> Cyfrowy wskaznik predkosci obrotowej
P Filtr elektromagnetyczny klasy B (eksploatacja w gospodarstwach prywatnych)

nki

Precyzyjne wykonczenie
Pokretta z regulowanym skalo-
waniem precyzyjnym

0,04 /0,01 mm
Czterogniazdowy imak nozowy
- stalowy

Wszystkie prowadnice z moz-
liwoscig kasowania luzu dzieki
listwom klinowym

tozysko oporowe

Ko

+ Tuleja konika i pokretto z

nik

Mozliwos¢ przestawienia w
zakresie £ 5 mm w przypadku
koniecznosci wprowadzenia

korekty - zataczania stozka toze pryzmowe

Masywne i poddawane sta-
rzeniu z zeliwa szarego
Sktadowane co najmniej szes¢

regulowanym skalowaniem
precyzyjnym 0,02 mm
Szybkie i proste przestawia- miesiecy

nie bez narzedzi za pomoca Hartowane indukcyjnie (HRC
dzwigni zaciskowej 42-52)

Precyzyjnie szlifowane

&———— S$ruba pociggowa
Utozyskowana w dwéch
tozyskach o panwiach
spiekanych

&———  Akcesoria
Podstawa maszyny
Nr artykutu 3440409

Ttumik wibracji
stopy maszynowej SEI
(potrzebnych jest 6 sztuk)

\ | Nrartykutu 3381012 |
\ \ ,

\ Yo, | \ \ |
NN\ NN NN




Dane techniczne, akcesoria i wymiary

Nr artykutu
Cena netto

Nr artykutu
Cena netto

Dane maszyny

Napiecie elektryczne

Wrzeciono

Moc silnika napedowego

Stozek we wrzecionie

Przelot wrzeciona

Mocowanie wrzeciona

Przekrdéj mocowania narzedzia w cztero-
gniazdowym imaku nozowym - stalowym
Zakresy robocze

Wysokos¢ ktow

Rozstaw w ktach

Maks. Srednica toczenia nad tozem
Szerokosé toza

Zakres predkosci obrotowych

Predkos¢ obrotowa wrzeciona TU 2304
Liczba stopni TU 2304

Predkos¢ obrotowa wrzeciona TU 2304V

Liczba zakresow TU 2304V

Maksymalne przesuwy
Przesuw san gornych

Przesuw suportu poprzecznego
Gwinty

Skok gwintu metrycznego

Skok gwintu calowego

Konik

Mocowanie w tulei konika
Wysuw tulei konika

Wymiary

Dtugosc¢ x szerokosé x wysokos¢
Ciezar TU 2304

Ciezar TU 2304V

Uchwyt tréjszczekowy @ 125 mm, samocentrujacy

(Potrzebny jest kotnierz uchwytu 3440313)

Uchwyt czteroszczekowy @ 125 mm, samocentrujacy

(Potrzebny jest kotnierz uchwytu 3440313)

Uchwyt czteroszczekowy @ 125 mm z niezaleznym nastawem

SZCZek (Potrzebny jest kotnierz uchwytu 3440313)

Kotnierz (tarcza zabierakowa) uchwytu @ 125 mm

(3442812/3442712/3442874)

Tarcza tokarska - czotowa (bez szczek) @ 240 mm
Podtrzymka stata do detali o maks. srednicy 55 mm
Podtrzymka ruchoma do detali o maks. srednicy 34 mm

Imak stalowy szybkozmienny SWH 1-A
Montaz fabryczny SWH 1-A
Kiet obrotowy MK2

Zestaw tulei zaciskowych ER 25, 1 - 16 mm

Uchwyt zaciskowy ER 25

Zestaw nozy tokarskich 10 mm, 11-czesciowy

Zestaw nozy tokarskich 10 mm, 5-czeSciowy

Zestaw nozy tokarskich 12 mm, 5-czesciowy

Zestaw nozy tokarskichl2 mm, 5-czesciowy ,Made in Germany“

> Wiecej akcesoridéw od strony 117

3420320

3420325

230V /1 Ph~50 Hz

750 W
MK 3
@20 mm
cylindryczne ¢ 72 mm

14 x 14 mm

115 mm
450 mm
230 mm
135 mm

125 - 2.000 min-1
6 stopni
150 - 2.200 min-1
2 zakresy, elektronicznie - bezstopniowo
regulowana predkos¢ obrotowa

75 mm
120 mm

0,4 - 3,5 mm/obr (14 skokow)
44 - 8 Gg/cal (14 skokow)

MK 2
70 mm

965 x 585 x 510 mm

111 kg
114 kg

3442712
3442812

3442874

3440313

3441352
3440361
3440360
3384301
9000401
3440702
3441109
3440505
3441108
3441664
3441666
3441212

Wyposazenie standardowe

Uchwyt tréjszczekowy @ 100 mm, samocentrujacy
Kiet centrujacy staty MK 2 i MK 3

Scianka tylna

Wanna na wiéry

Czterogniazdowy imak noowy - stalowy

Zestaw zmianowych két zebatych

Narzedzie sterownicze

Informacja:
,DRO 5“ na stronie

Cyfrowy wskaznik potozenia DRO 5

z 3 czujnikami elektromagnetycz- 3383975
nymi

Tasma magnetyczna

L: 1100 mm 3383978
Montaz fabryczny 9000420
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TU 2406 / TU 2406V

Tokarki dla majsterkowiczéw.

TU 2406V z elektronicznie - bezstopniowo regulowang predkoscig obrotowa.

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny
P> Precyzyjne wykoriczenie
P> Indukcyjnie hartowane i szlifowane prowadnice

P> Obszerny zestaw akcesoriow
P> Trwata wartosé

P> Gwarantowana doktadno$é ruchu obrotowego koricéwki wrzeciona lepsza

niz 0,009 mm

TU 2406 V

P> Doktadno$¢ ruchu obrotowego uchwytu tokarskiego lepsza niz 0,05 mm P> Mocny silnik i bardzo réwnomierna regulacja momentu obrotowego
P> Ze $ruba pociggowa do gwintowania lub automatycznego posuwu wzdtuznego P> Wygodna i prosta regulacja zmiany predkosci obrotowej za pomoca
P> Przetgcznik prawo-lewo na panelu obstugi
P> Walcowany gwint $ruby trapezowej

P> Wytacznik awaryjny grzybkowy

tozysko wateczkowo
-stozkowe
Dwie sztuki
Jakos¢ P5

potencjometru
P> Cyfrowy wskaznik predkosci obrotowej
P> Filtr elektromagnetyczny klasy B (eksploatacja w gospodarstwach prywatnych)

Sanki Konik

- Precyzyjne wykoriczenie - Motzliwosé przestawienia w zakresie
Pokretta z regulowanym skalowaniem precyzyjnym + 5 mm w przypadku koniecznosci wpro-
0,04 /0,01 mm wadzenia korekty - zataczania stozka
Czterogniazdowy imak nozowy - stalowy + Tuleja konika i pokretto z
Wszystkie prowadnice z mozliwoscig kasowania regulowanym skalowaniem
luzu dzieki listwom klinowym precyzyjnym 0,02 mm

Szybkie i proste przestawianie bez
narzedzi za pomocgy dzwigni zaci-
skowej

C ¢ .
. Sruba pociggowa
£ Utozyskowana w dwach tozyskach

. o panwiach spiekanych

tozysko oporowe PY

<

£ °

E o d

C
X

Akcesoria
Podstawa maszyny
Nr art, 3440409

—e
Stopa maszynowa - wibroizolator SE1
(potrzebnych jest 6 sztuk)

Nr art, 3381012
|

llu.: OPTIturn TU 2406




Dane techniczne, akcesoria i wymiary

Nr artykutu (230 V)
Nr artykutu (400 V)
Cena netto

Nr artykutu (230 V)
Cena netto

Dane maszyny

Napiecie elektryczne TU 2406
Napiecie elektryczne TU 2406V
Wrzeciono

Moc silnika napedowego TU 2406
Moc silnika napedowego TU 2406V
Stozek wrzeciona

Przelot wrzeciona

Mocowanie wrzeciona
Przekréj mocowania narzedzia w cztero-

gniazdowym imaku nozowym stalowym
Zakresy robocze

Wysokos¢ ktow

Rozstaw w ktach

Maks. $rednica toczenia nad tozem
Szerokos¢ foza

Zakres predkosci obrotowych

Predkosc¢ obrotowa wrzeciona TU 2406
Liczba stopni TU 2406

Predkosc¢ obrotowa wrzeciona TU 2406V

Liczba zakreséw TU 2406V

Maksymalne przesuwy
Przesuw san gornych

Przesuw suportu poprzecznego
Gwinty

Skok gwintu metrycznego

Skok gwintu calowego

Konik

Mocowanie w tulei konika
Wysuw tulei konika

Wymiary

Dtugosc x szerokosc x wysoko$é
Ciezar netto

Uchwyt czteroszczekowy @ 125 mm, samocentrujacy

(Potrzebny jest kotnierz uchwytu 3440511)

Uchwyt czteroszczekowy @ 125 mm z niezaleznym nastawem

SZCZQk (Potrzebny jest kotnierz uchwytu 3440511)

Kotnierz uchwytu (tarcza zabierakowa) @ 125 mm

(Uchwyt 3442812/3442874)

Tarcza tokarska - czotowa (bez szczgk) @ 240 mm
Podtrzymka stata do detali o maks. srednicy 50 mm
Podtrzymka ruchoma do detali o maks. $rednicy 34 mm

Imak stalowy szybkozmienny SWH 1-A
Montaz fabryczny SWH 1-A

Kiet obrotowy MK2

Uchwyt zaciskowy

Zestaw tulei zaciskowych ER 25, 1 - 16 mm
Zestaw nozy tokarskich 10 mm, 11-czesciowy
Zestaw nozy tokarskich 10 mm, 5-czeSciowy
Zestaw nozy tokarskich 12 mm, 5-czesciowy

Zestaw nozy tokarskich12 mm, 5-cze$ciowy ,Made in Germany“

> Wiecej akcesoridéw od strony 117

3420350
3420353

3420355

230V /1 Ph~50 Hz lub 400 V / 3 Ph ~50 Hz

230V /1Ph~50 Hz

750 W
1,1 kW
MK 3
@21 mm
cylindryczne ¢ 52 mm

14 x 14 mm

125 mm
550 mm
250 mm
135 mm

125 - 2.000 min-1
6 stopni
150 - 2.500 min-!
2 zakresy, elektronicznie - bezstopniowo
regulowana predkos¢ obrotowa

75 mm
120 mm

0,4 - 3,5 mm/obr (14 skokow)
44 - 10 Gg/cal (12 skokdéw)

MK 2
70 mm

1310 x 520 x 560 mm
125 kg

3442812

3442874
3440511

3440552
3441315
3441310
3384301
9000401
3440702
3440505
3441109
3441108
3441664
3441666
3441212

Wyposazenie standardowe

Uchwyt tréjszczekowy @ 125 mm, samocentrujgcy

Kiet centrujacy staty MK 2 i MK 3
Scianka tylna

Wanna na wiéry

Czterogniazdowy imak nozowy - stalowy
Zestaw zmianowych két zebatych
Narzedzie sterownicze

Akcesoria

Informacja:
,DRO 5“ na stronie

Cyfrowy wskaznik potozenia

DRO 5 z 3 czujnikami 3383975
elektromagnetycznymi

Tasma magnetyczna

dtugosci 1100mm 3383978
Montaz fabryczny 9000420

Przedmowa

Frezowanie

2
c
(V]
N
s
=

CNC Pomiary Oswietlenie Polerowanie Szlifowanie Pitowanie

Indeks



W Awen -

TU 2506 / TU 2506V

Tokarki ze srubg pociggowa, przekladnig posuwu dla wymagajacych uzytkownikéw.

Oryginat

TU 2506V z silnikiem bezszczotkowym do elektronicznej - bezstopniowej regulacji predkosci obrotowe;j.

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Precyzyjne wykoriczenie

» Wydajny, bezobstugowy silnik

P> Mocno zebrowane toze pryzmowe z zeliwa szarego

P> Indukcyjnie hartowane i precyzyjnie szlifowane prowadnice toza

P> Gwarantowana doktadno$é ruchu obrotowego koricéwki wrzeciona lepsza niz
0,009 mm

P> Doktadno$¢ ruchu obrotowego uchwytu tokarskiego lepsza niz 0,04 mm

P> Ze $rubg pociggowa do gwintowania lub automatycznego posuwu
wzdtuznego

P> Przetacznik prawo-lewo na panelu obstugi

» Sruba pociggowa utozyskowana w dwdch fozyskach o panwiach spiekanych

D> Pokretta przy sankach z regulowanym skalowaniem precyzyjnym 0,04 / 0,01
mm

P> Zestaw kot zmianowych do gwintowania w standardowym zakresie dostawy

P> tozysko oporowe

TU 2506V

Sanki

Wydajny naped bezszczotkowy

Bardzo ptynna praca

Prawie staty moment obrotowy
w catym zakresie predkosci
obrotowych

Wysoka wydajnosé¢

Wrzeciono gtéwne °
+ Hartowane i utozyskowane w regulowanych

precyzyjnych tozyskach wateczkowo-stoz-

kowych

Dwa tozyska wateczkowo-stozkowe w jako-

$ci P5

Stozek krétki, hartowana koncowka wrze-

ciona z przelotem @ 26 mm

Pt

Przektadnia posuwu
Ptynny ruch
Zaokraglone kota zebate
Zanurzone w oleju

Akcesoria
Podstawa maszyny
Nr art. 3440409

Stopa maszynowa - wibroizolator SE1
(potrzebnych jest 6 sztuk)
Nr art. 3381012

llu.: OpTIturn TU

Czterogniazdowy imak nozowy - stalowy
Wszystkie prowadnice z mozliwoscia kasowania
luzu dzigki listwom klinowym

Walcowany gwint sruby trapezowej

Ostona przed wiérami przy sankach gérnych
Mozliwos¢ domontowania frezarki BF 20V

Sanie gorne z przesuwem wzdtuznym na saniach
poprzecznych

P> Wytacznik awaryjny grzybkowy
P> Kompletnie wyposazone maszyny; uzytkownik moze rozpocza¢ produktywng
prace natychmiast po uruchomieniu

TU 2506 V

P> Ptynny i wydajny naped pradem statym o znakomitej charakterystyce
regulacji predkosci obrotowej wrzeciona oraz momentu

P> Bardzo precyzyjny uchwyt stalowy do wyzszych predkosci obrotowych

P Wygodna i prosta regulacja zmiany predkosci obrotowej za pomoca
potencjometru

P> Cyfrowy wskaznik predkosci obrotowej

Konik
+ Mozliwos¢ przestawienia w zakresie £ 5 mm
w przypadku koniecznosci wprowadzenia

korekty - zataczania stozka

Tuleja konika i pokretto z regulowanym ska-
lowaniem precyzyjnym 0,02 mm

Szybkie i proste przestawianie bez narzedzi
za pomocy dZwigni zaciskowej

\ \ llu.: OPTIturn TU 2506V




Dane techniczne, akcesoria i wymiary

| Model | g
Nr artykutu (230 V) 3425001 . e
Nr artykutu (400 V) 3425003 3
Cena netto a

(Wosel |
Nr artykutu (230 V) 3425006
Cena netto
Dane maszyny
Napiecie elektryczne TU 2506 230V /1 Ph ~50 Hz lub 400 V / 3 Ph ~50 Hz
Napiecie elektryczne TU 2506V 230V /1 Ph ~50 Hz
Wrzeciono
Moc silnika napedowego TU 2506 750 W k)
Moc silnika napedowego TU 2506V 1,5 kW §
Stozek wrzeciona MK 4 (S
Przelot wrzeciona @ 26 mm E
Mocowanie wrzeciona Stozek krotki
Wysoko$¢ mocowania narzedzi w cztero-

. . max. 13 mm
gniazdomym imaku stalowym o
Zakresy robocze =
Wysokos¢ ktow 125 mm g
Rozstaw w ktach 550 mm é
Maks. Srednica toczenia nad tozem 250 mm
Szerokos¢ toza 135 mm
Zakres predkosci obrotowej
Predkos¢ obrotowa wrzeciona TU 2506 125 - 2.000 min* -g
Liczba stopni TU 2506 6 stopni g
Predkos¢ obrotowa wrzeciona TU 2506V 30 - 4.000 min* 3_2

i ) 4 zakresy, elektronicznie regulowana pred-
Liczba zakreséw TU 2506V L,
kos¢ obrotowa
Maksymalne przesuwy
Przesuw san goérnych 70 mm .g
Przesuw suportu poprzecznego 110 mm g
Zakresy posuwow oraz gwintow §
Posuwy wzdtuzne 0,07 - 0,4 mm/obr (6 posuwy) &
Gwinty metryczne 0,2 - 4 mm/obr (21 skokow)
Gwinty calowe 56 - 8 Gg/cal (21 skokdow)
Konik %
Mocowanie w tulei konika MK 2 g
Wysuw tulei konika 65 mm g
Wymiary I
Dtugosc x szerokos¢ x wysoko$é TU 2506 1250 x 585 x 475 mm
Dtugosc x szerokos¢ x wysokosé TU 2506V 1250 x 650 x 420 mm
Cigzar netto 125 kg k)
k5
Uchwyt czteroszczekowy @ 125 mm z niezaleznym nastawem 3442874 3
SZCZek (Potrzebna jest tarcza zabierakowa uchwytu 3441312) UChWVt tI’OjSZCZQkOWV ¢ 125 mm, samocentrUJacy
Uchwyt czteroszczekowy @ 125 mm, samocentrujacy 3442812 - Kiet centrujacy staty MK 2 i MK 4
(Potrzebna jest tarcza zabierakowa uchwytu 3441312) . Scianka tylna
Tarcza zabierakowa uchwytu @ 125 mm (uchwyt3442874/3442812) 3441312 - Wanna na wiéry g
Tarcza tokarska - czotowa (bez szczek) @ 240 mm 3441352 - N6z tokarski HSS g
Podtrzymka stata do detali o maks. srednicy 50 mm 3441315 - Czterogniazdowy imak nozowy - stalowy &
Podtrzymka ruchoma do detali o maks. srednicy 34 mm 3441310 - Zestaw zmianowych két zebatych
Imak stalowy szybkozmienny SWH 1-A 3384301 - Narzedzie sterownicze
Montaz fabryczny SWH 1-A 9000401
Kiet obrotowy MK2 3440702 2
Zestaw nozy tokarskich 10 mm, 11-czesciowy 3441108 <
Zestaw nozy tokarskich 12 mm, 5-czesciowy 3441666 \
Zestaw tulei zaciskowych ER 25, 1 - 16 mm 3441109 s —— 3 ! ormum
Zestaw tulei zaciskowych ER 32, 3 - 20 mm 3441122 ok R ] =
; SRt e lm®@ I

Uchwyt zaciskowy ER 25 3441305 [ - $ Acte = "
Uchwyt zaciskowy ER 32 3441306 = 3
Adapter montazowy do kolumny i gtowicy frezarskiej BF20V 3356572 Kompletny zestaw montazowy CNC i akcesoria CNC <
Adapter montazowy do kolumny i glowicy frezarskiej BF16V 3356568 znajduja sie w ,,TU 2506 / TU 2807 na stronie
BF20AV Kolumna i gtowica frezarska 3338129
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TU 2807 / TU 2807V

Tokarki ze srubg pociggowa, przektadnig posuwu dla wymagajacych uzytkownikow.

Oryginat

TU 2807V z silnikiem bezszczotkowym do elektronicznej - bezstopniowej regulacji predkosci obrotowe;j.

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Precyzyjne wykorczenie

P> Wydajny, bezobstugowy silnik

P> Mocno zebrowane toze pryzmowe z zeliwa szarego

P> Indukcyjnie hartowane i precyzyjnie szlifowane prowadnice toza

P> Gwarantowana doktadnosé ruchu obrotowego koricéwki wrzeciona
lepsza niz 0,009 mm

P> Doktadno$é ruchu obrotowego uchwytu tokarskiego lepsza niz 0,04 mm

P> Ze $ruba pociggowa do gwintowania lub automatycznego posuwu
wzdtuznego

P> Przetgcznik prawo-lewo na panelu obstugi

» Sruba pociggowa utozyskowana w dwdch fozyskach o panwiach
spiekanych

P> Zestaw kdt zmianowych do gwintowania w standardowym zakresie
dostawy

TU 2807V Sanki

Wydajny naped bezszczotkowy

Bardzo ptynna praca

Prawie staty moment obroto-

wy w catym zakresie predkosci U
obrotowych ‘
Wysoka wydajnosé 5

Wrzeciono gtéwne °
Hartowane i utozyskowane w regu-
lowanych precyzyjnych tozyskach
wateczkowo-stozkowych
Dwa tozyska wateczkowo-stozkowe
w jakosci P5
Stozek krotki, hartowana koricowka
wrzeciona z przelotmem @ 26 mm

Przektadnia posuwu
Ptynny ruch
Zaokraglone kota zebate
Zanurzone w oleju

Akcesoria
Podstawa maszyny
Nr art, 3440409

Stopa maszynowa - wibroizolator SE1
(potrzebnych jest 6 sztuk)
Nr art. 3381012

Czterogniazdowy imak nozowy - stalowy
Wszystkie prowadnice z mozliwoscig kasowania
luzu dzigki listwom klinowym

Walcowany gwint sruby trapezowej

Ostona przed wiérami przy sankach gérnych
Mozliwos¢ domontowania frezarki BF 20V
Sanie gorne z przesuwem wzdtuznym 60mm na
saniach poprzecznych

P> Pokretta przy sankach z regulowanym skalowaniem precyzyjnym
0,04/0,01 mm

P> tozysko oporowe

P> Wytacznik awaryjny grzybkowy

P> Kompletnie wyposazone maszyny; uzytkownik moze rozpoczaé
produktywng prace natychmiast po uruchomieniu

TU 2807 V

P> Ptynny i wydajny naped pradem statym o znakomitej charakterystyce
regulacji predkosci obrotowej wrzeciona oraz momentu

P> Bardzo precyzyjny uchwyt stalowy do wyzszych predkosci obrotowych

P Wygodna i prosta regulacja zmiany predkosci obrotowej za pomoca
potencjometru

P> Cyfrowy wskaznik predkosci obrotowej

Konik
Mozliwos¢ przestawienia w zakresie + 5 mm
w przypadku koniecznosci wprowadzenia
korekty - zataczania stozka
Tuleja konika i pokretto z regulowanym ska-
lowaniem precyzyjnym 0,02 mm
Szybkie i proste przestawianie bez narzedzi
za pomoca dZwigni zaciskowej

I'. \ \ llu.: OPTIturn TU 2807V

Tokarka Vano (przemiennik czestotliwosci) jest zgodna z normg
IN EN,SSOl :2011-04 klasa C2 - (eksploataqa tylko w obszarach




Dane techniczne, akcesoria i wymiary

©
3
Nr artykutu (230 V) 3427001 - £
Nr artykutu (400 V) 3427003 3427006
Cena netto 2 390,00 3 150,00
Dane maszyny
230V /1 Ph ~50 Hz
Napiecie elektryczne 400V /3 Ph ~50 Hz 230V /1 Ph~50 Hz
Wrzeciono
Moc silnika napedowego 850 W 1,5 kW
Stozek wrzeciona MK 4
Przelot wrzeciona @ 26 mm o
Mocowanie wrzeciona Stozek krotki c
Wysokos¢ mocowania narzedzi w g
czterogniazdowym imaku nozowym max. 13,5 mm E
Zakresy robocze &
Wysokos¢ ktow 140 mm
Rozstaw w kfach 700 mm
Maks. srednica toczenia nad tozem 266 mm K
Szerokos¢ foza 180 mm 5
Zakres predkosci obrotowej g
Predkos¢ obrotowa wrzeciona 150 - 2.000 min® 30 - 4.000 min* =
4 zakresy,
Liczba stopni 6 stopni Predkos¢ obrotowa

regulowana elektr.

[
Maksymalne przesuwy s
Przesuw san gérnych 60 mm E
Przesuw suportu poprzecznego 160 mm a
Zakresy posuwow oraz gwintow
Posuwy wzdtuzne 0,07 - 0,4 mm/obr (6 posuwy)
Gwinty metryczne 0,2 - 3,5 mm/obr (18 skokdéw) °
Gwinty calowe 56 - 8 Gg/cal (21 skokdw) c
Konik E
Mocowanie w tulei konika MK 2 ﬁ
Wysuw tulei konika 85 mm
Wymiary
Dtugosé x szerokosé x wysokos¢ 1370 x 640 x 535 mm 1370 x 660 x 440 mm »
Ciezar netto 180 kg E
s
:
Uchwyt czteroszczekowy @ 125 mm z niezaleznym nasta- 3442874
wem szczek (Potrzebna jest tarcza zabierakowa uchwytu 3441312)
Uchwyt gzteroszczgkowy @ 125 mm, samocentrujgcy 3442812 Wyposazenie standardowe .g
(Potrzebna jest tarcza zabierakowa uchwytu 3441312) b
Tarcza zabierakowa uchwytu @ 125 mm (3442874/3442812) 3441312 - Uchwyt tréjszczekowy @ 125 mm, samocentrujgcy 'g
Uchwyt tréjszczekowy @ 160 mm, samocentrujacy 3442716 - Kiet centrujacy staty MK 2i MK 4 Z
(Potrzebna jest tarcza zabierakowa uchwytu 3441413) . S$cianka tylna
Uchwyt czteroszczekowy @ 160 mm, samocentrujacy 3442816 - Wanna na wiéry
(Potrzebna jest tarcza zabierakowa uchwytu 3441413) L. .
N6z tokarski HSS
Tarcza zabierakowa uchwytu @ 160 mm (3442716/3442816) 3441413 . . . >
Czerogniazdowy imak nozowy stalowy =
Tarcza tokarska - czotowa (bez szczek) @ 265 mm 3441452 . . =
Zestaw zmianowych kot zebatych S
Podtrzymka stata do detali o maks. $rednicy 55 mm 3441415 . . o
Narzedzie sterownicze
Podtrzymka ruchoma do detali o maks. srednicy 56 mm 3441410
Imak stalowy szybkozmienny SWH 1-A 3384301
et obmaromy 0702
Kiet obrotowy MK2 3440702 Akcesoria 5
Zestaw nozy tokarskich 10 mm, 11-czesciowy 3441108 5
Zestaw nozy tokarskich 12 mm, 5-czesciowy 3441666 & : ! ormmum
Zestaw tulei zaciskowych ER 25, 1 - 16 mm 3441109 Sl S e o
o B e’ o Mm@
Zestaw tulei zaciskowych ER 32, 3 - 20 mm 3441122 o i . Accs )
Uchwyt zaciskowy ER 25 3441305 i
Uchwyt zaciskowy ER 32 3441306 = é
Adapter montazowy do kolumny i gtowicy frezujgcej BF20V 3356572 kS
Adapter montazowy do kolumny i gtowicy frezujgcej BF16V 3356568 Kon‘ipl?tn\‘{ Az ey e akcesotla e
: = znajduja sie w ,,TU 2506 / TU 2807 na stronie
BF20AV Kolumna i gtowica frezarska 3338129
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TU 3008 / TU 3008V

Tokarka ze $rubg pociggowa i watkiem pociggowym, z posuwem wzdtuznym i poprzecznym.
TU 3008V z silnikiem bezszczotkowym do elektronicznej - bezstopniowej regulacji predkosci obrotowe;.

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Precyzyjne wykoriczenie

P Wydajny, bezobstugowy, bezszczotkowy silnik (TU 3008V)

P> Duzy przelot wrzeciona - @ 36 mm

P> Mocno zebrowane toze pryzmowe z zeliwa szarego

P> Indukcyjnie hartowane i precyzyjnie szlifowane prowadnice toza

P> Gwarantowana doktadnosé ruchu obrotowego koricowki wrzeciona lepsza niz
0,009 mm

P> Doktadno$é ruchu obrotowego uchwytu tokarskiego lepsza niz 0,04 mm

P> Przetgcznik prawo-lewo na panelu obstugi

P> Ze $ruba pociggowa do gwintowania lub automatycznego posuwu wzdtuznego

» Sruba pociggowa i watki pociggowe utozyskowane w dwdéch tozyskach o
panwiach spiekanych

P> Automatyczny posuw wzdtuzny oraz poprzeczny

TU 3008V Sanki

P> Ostona $ruby pociggowej i watka pociggowego

P> Pokretta przy sankach z regulowanym skalowaniem precyzyjnym 0,04/0,01 mm
P> Zestaw két zmianowych do gwintowania w standardowym zakresie dostawy

P Wytacznik awaryjny grzybkowy

TU 3008V

» Ptynny i wydajny naped pradem statym o znakomitej charakterystyce regulacji
predkosci obrotowej wrzeciona oraz momentu

P> Bardzo precyzyjny uchwyt stalowy do wyzszych predkosci obrotowych

P Wygodna i prosta regulacja zmiany predkosci obrotowej za pomoca
potencjometru

P Cyfrowy wskaznik predkosci obrotowej

Konik

Wydajny naped bezszczotkowy

Czterogniazdowy imak nozowy - stalowy

+ Wszystkie prowadnice z mozliwoscig kaso-
wania luzu dzieki listwom klinowym
Ostona przed wiérami przy sankach gor-

Mozliwos¢ przestawienia w przypadku
koniecznosci wprowadzenia korekty -
zataczania stozka

+ Tuleja konika i pokretto z regulowanym

obrotowych nych

Wysoka wydajnos¢

Wrzeciono gtéwne °
+ Hartowane i utozyskowane

w regulowanych precyzyj-

nych tozyskach wateczkowo

-stozkowych

1]

Przektadnia posuwu
Ptynny ruch
Zaokraglone kota zebate

Zanurzone w oleju

skalowaniem precyzyjnym 0,02 mm
Szybkie i proste przestawianie bez
narzedzi za pomoca dzZwigni zaciskowej

Obrabiarka przygotowana do
montazu systemu pomiarowego
w trzech osiach

Tokarka Vario (przemiennik czestotliwosci) jest zgodna z norma DIN EN
55011:2011-04 klasa C2 - (eksploatacja tylko w obszarach mieszanych i
przemystowych)
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Dane techniczne, akcesoria i wymiary

©
3
(Wodel 5
Nr artykutu 3427200 E
Cena netto
Cvodel |
Nr artykutu 3427205
Cena netto
Dane maszyny
Napiecie elektryczne TU 3008/G 400V / 3 Ph ~50 Hz
Napiecie elektryczne TU 3008V 230V /1 Ph ~50 Hz
Wrzeciono
Moc silnika napedowego TU 3008 / TU 3008G 1,1 kW '%
Moc silnika napedowego TU 3008V 1,5 kW g
Stozek wrzeciona MK5 §
Kornicéwka wrzeciona (mocowanie uchwytu) Camlock DIN ISO 702-2 nr 4 -
Przelot wrzeciona, przepust @36 mm

Wysoko$¢ mocowania narzedzi w czterognia-

. . 25 mm
dowym imaku nozowym - stalowym @
Zakresy robocze 5
Wysokos¢ ktow 158 mm g
Rozstaw w ktach 800 mm =
Maks. srednica toczenia nad fozem 310 mm
Maks. $rednica toczenia nad saniami
. 190 mm
poprzecznymi °
Szeroko$¢ foza 180 mm g
Zakres predkosci obrotowych E
Predkos¢ obrotowa wrzeciona TU 3008 150 - 2.000 min-1 =
Predkos¢ obrotowa wrzeciona TU 3008G 180 - 2.600 min-1
Liczba stopni TU 3008 / TU 3008G 6 stopni
Predkos¢ obrotowa wrzeciona TU 3008V 30 - 3.000 min-1 °
) , 5 zakresow, elektronicznie regulowana =
Liczba zakreséw TU 3008V iy 2
predkos¢ obrotowa %
Maksymalne przesuwy Lﬁ
Przesuw san goérnych 65 mm <
Przesuw suportu poprzecznego 150 mm
Zakresy posuwow oraz gwintow
Posuwy wzdtuzne 0,085 - 0,832 mm/obr (9 posuwdw) '%
Posuwy poprzeczne 0,01 - 0,1 mm/obr (9 posuwow) g
Gwinty metryczne 0,2 - 3,5 mm/obr (18 skokéw) . o
Gwinty calowe 56 - 8 Gg/cal (21 skokdw) €
Konik - Uchwyt tréjszczekowy @ 160 mm, samocentrujacy
Mocowanie w tulei konika MK 3 - Kiet centrujacy staty MK 3 i MK 5
Wysuw tulei konika 70 mm - Scianka tylna -g
Wymiary - Wanna na wiéry %
Dtugosc x szerokosc x wysokosé 1525 x 705 x 575 mm . Czterogniazdowy imak nozowy - stalowy E
Cigzar 260 kg Zestaw zmianowych két zebatych o
Narzedzie sterownicze
=
K
Uchwyt czteroszczekowy OPTIMUM @ 160 mm Camlock 3442840
DIN ISO 702-2 nr 4, samocentrujacy
Uchwyt czteroszczekowy BISON @ 160 mm Camlock DIN 3450355
I1SO 702-2 nr 4, samocentrujacy
Podtrzymka ruchoma, zakres @ 6 - 60 mm 3441460 e %
Podtrzymka stata, zakres @ 6 - 60 mm 3441461 »DRO 5% strona
Imak stalowy szybkozmienny SWH 1-A 3384301 Cyfrowy wskaznik potozenia
Montaz fabryczny SWH 1-A 9000400 DRO 5 z 3 czujnikami elektro- 3383975
Zestaw tulei zaciskowych 3 - 25 mm, 5C, 17-czesciowy 3441509 mafgnetycznymi .
Zestaw noy tokarskich 16 mm, 11-czesciowy 3441508 Iaj(';)an'?;g”etycz”a diugoSci 3383978 P
Zestaw nozy tokarskich 16 mm, 5-cze$ciowy ,Made in 3441216 X 5
Germany” Zestaw montazowy 3383985 £
Montaz fabryczny 9000420

> Wiecej akcesoridéw od strony 117
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TH 3309 /TH 3309D / TH 3309V

Kompletnie wyposazone tokarki ze sruba pociggowa i watkiem pociggowym.
TH 3009D z cyfrowym wskaznikiem potozenia DPA 21.
TH 3309V z silnikiem bezszczotkowym do elektronicznej - bezstopniowej regulacji predkosci obrotowe;j.

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P Indukcyjnie hartowane i szlifowane prowadnice toza TH 3309D / TH 3309V

» Mocowanie wrzeciona Camlock DIN ISO 702-2 nr 4 P> Cyfrowy wskaznik potozenia DPA 21

P Gwarantowana doktadnos¢ ruchu obrotowego koficowki wrzeciona > prosta w obstudze klawiatura foliowa, zabezpieczona przed wodg, zamknieta
lepsza niz 0,015 mm i nieo$lepiajaca

» Wytacznik ochronny silnika (TH 3309 / TH 3309D) > Wyrazna redukcja czaséw produkcji

P Uktad elektryczny DC 24 V > Wieksza doktadnos$¢ pracy

P> Zamykany wtacznik gtéwny >Zmniejsza sie wspdtczynnik btedéw

P> Przetacznik prawo-lewo na saniach wzdtuznych > Wyswietlanie potozenia w 3 osiach

P> Ostona $ruby pociggowej > Kazda o$ posiada wskazanie na osobnym wierszu wyswietlacza (8-cyfrowe)

P> Podstawa maszyny z szufladg na narzedzia z prawej strony > Przejrzyscie skonfigurowana klawiatura

» Wyciggana wanna na wiéry na szynach prowadzacych > Liniaty pomiarowe

P> Pokretta z funkcja automatycznego wytaczania
P Uktad wytaczania awaryjnego uruchamiany pedatem noznym

TH 3309V:
Wydajny naped bezszczotkowy

Szafa sterownicza

Bardzo ptynna praca
Prawie staty moment obroto-

Zasilacz sieciowy 24 V DC
Wszystkie aparaty elektrycz-

ne (styczniki i przekazniki)

firmy Siemens lub Schneider obrotowej
- TH 3309V Eaton Wysoki stopief wykorzystania
Sanki mocy
TH 3309D / TH 3309V + Precyzyjne wykoriczenie ) X :
¢ Cvfrowy wskaznik Pokretta z regulowanym skalowaniem precyzyj- toze pryzmowe
oo Wrzeci 16 pzloie:ia DPA 21 nym 0,04 / 0,02 mm . Silnie zebrowane
\ﬂ rzz::::z"ot:lg :IV‘;I’;?U Czterogniazdowy imak nozowy - stalowy Hartowane indukcyjnie
: Wszystkie prowadnice z mozliwoscig kasowania - .
. Precyzyjnie szlifowane
Kota przeklaludm-cnwe luzu dzieki listwom klinowym Yzyl
hartowane i szlifo- Zakres regulacji kata skretu sanek gérnych + 90° Konik
wane Lampa maszynowa - Mozliwos¢ przestawienia w zakresie + 10 mm
¢ Diodowa w przypadku koniecznosci wprowadzenia
N korekty - zataczania stozka
- Tuleja konika i pokretto z regulowanym skalo-
u N .
s waniem precyzyjnym 0,025 mm
C
X

Podstawa maszyny o
Brak schowkow na
narzedziaz lewej
strony, tylko zaslepki

e———— Schowek na narzedzia

| \ \
\ \
\ '\\
\ \

A\

\
Tokarka Vario (przemiennik czestotliwosci) jest zgodna z norma DIN EN 55011:2011-04
klasa C2 - (eksploatacja tylko w obszarach mieszanych i przemystowych) Ju.: TH\3309
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Dane techniczne, akcesoria i wymiary

©
Nr artykutu 3402030 =
Cena netto %
Nr artykutu 3402040
Cena netto

(Wosel
Nr artykutu 3402045
Cena netto
Dane maszyny
Napiecie elektryczne TU 3309 / D 400V /3 Ph ~50 Hz
Napiecie elektryczne TU 3309V 230V /1 Ph ~50 Hz
Wrzeciono 2
Moc silnika napedowego TU 3309 / D 1,5 KW g
Moc silnika napedowego TU 3309V 2,2 KW §
Stozek wrzeciona MK 5 &
Kornicéwka wrzeciona (mocowanie uchwytu) DIN ISO 702-2 Nr. 4
Przelot wrzeciona 38 mm
Zakresy robocze I
Wysokos¢ ktéw 156 mm é
Rozstaw w kfach 830 mm
Maks. Srednica toczenia nad tozem 350 mm
Maks. srednica toczenia nad saniami poprzecznymi 196 mm
Maks. Srednica toczenia po wyjeciu mostka 170 mm -g
Dtugosc toczenia w wybraniu mostka 430 mm g
Zakres predkosci obrotowej 3_2
Predkos¢ obrotowa wrzeciona TH 3309 / TH 3309D 60 - 2.000 min~1
Predkos¢ obrotowa wrzeciona TH 3309V 12 - 2.250 min"L
R R 8 stopni, w modelu TH 3309V elektro-
Liczba stopni . . a5 . o
niczna regulacja predkosci obrotowej =

Maksymalne przesuwy g
Przesuw san gornych / suportu poprzecznego 98 mm / 164 mm E
Zakresy posuwow oraz gwintow 3
Posuwy wzdtuzne 0.052 - 1.392 mm/obr (32 posuwy)
Posuwy poprzeczne 0.014 - 0.38 mm/obr (32 posuwy)
Gwinty metryczne 0,4 - 7 mm (26 skokéw) %
Gwinty calowe 56 - 4 Gg/cal (34 skoki) g
Konik E
Mocowanie w tulei konika MK 3 &
Srednica / wysuw tulei konika @32mm /110 mm
Wymiary
Dtugosc x szerokos¢ x wysoko$é 1.685 x 745 x 1.320 / 1.590 mm .g
Ciezar netto 430 kg Ilu.: TH 3309D 2
Ryczatt za opakowanie transportowe %

S
Uchwyt tréjszczekowy OPTIMUM @ 160 mm nr 4, samocentrujacy 3442761
Uchwyt tréjszczekowy OPTIMUM @ 200 mm nr 4, samocentrujacy 3442762 -
Uchwyt czteroszczekowy OPTIMUM @ 160 mm nr 4, samocentrujgcy 3442840 ks
Uchwyt czteroszczekowy OPTIMUM @ 200 mm nr 4, samocentrujgcy 3442843 5
Uchwyt czteroszczekowy OPTIMUM @ 200 mm nr 4 z niezaleznym 3442879 - Podtrzymka stata, zakres @ 19 - 70 mm
nastawem szczek

Podtrzymka ruchoma, zakres @ 16 - 50 mm
Uchwyt tréjszczekowy BISON @ 160 mm nr 4, samocentrujacy 3450305 .
Lampa maszynowa diodowa

Uchwyt tréjszczekowy BISON @ 200 mm nr 4, samocentrujgcy 3450310 Tuleja redukcyjna MK3/MKS5 5
Uchwyt czteroszczekowy BISON @ 160 mm nr 4, samocentrujacy 3450355 Dwa state kly centrujace MK3 =
Uchwyt czteroszczekowy BISON @ 200 mm nr 4, samocentrujacy 3450360 Czterogniazdowy imak nozowy - stalowy
Imak stalowy szybkozmienny SWH 3-E 3384303 Zestaw zmianowych két zebatych
Montaz fabryczny SWH 3-E 9000400 Narzedzie sterownicze
Uchwyt zaciskowy 5C 3441554 "
Zestaw tulei zaciskowych 3 - 25 mm, 5C, 17 kg 3441509 Juz w zakresie dostawy: é
Zestaw nozy tokarskich 16 mm, 5-czesciowy ,Made in Germany“ 3441216 Pierwsze napetnienie maszyny =
Zestaw nozy tokarskich 16 mm, 5-czesciowy 3441610 wysokiej jakosci olejem
Stopa maszynowa - wibroizolator SE2 (potrzebnych jest 6 sztuk) 3381016
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TH3610/TH 3610D

Kompletnie wyposazone tokarki dla mechanikéw.
TH 3610D z cyfrowym wskaznikiem potozenia DPA 21.

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Indukcyjnie hartowane i szlifowane prowadnice foza TH 3610D:

P> Mocowanie wrzeciona Camlock DIN ISO 702-2 nr 5 »> Cyfrowy wskaznik potozenia DPA 21

P> Gwarantowana doktadnosé ruchu obrotowego koricowki wrzeciona lepsza niz > prosta w obstudze klawiatura foliowa, zabezpieczona przed wodg, zamknieta
0,015 mm i nieoslepiajaca

D> Kota zebate i watki hartowane i szlifowane, w tozyskach precyzyjnych, > Wieksza doktadnos¢ pracy
zanurzone w oleju > Zmniejsza sie wspétczynnik btedéw

P> Wytacznik ochronny silnika, zamykany wiacznik gtowny > Wyswietlanie potozenia w 3 osiach

P> Przetgcznik prawo-lewo na saniach wzdtuznych > Kazda o$ posiada wskazanie na osobnym wierszu wyswietlacza (8-cyfrowe)

P> Ostona $ruby pociggowej > Liniaty pomiarowe

P> Podstawa maszyny ze schowkami na narzedzia z lewej i prawej strony
P> Wyciggana wanna na wiéry na szynach prowadzacych

P> Uktad wytaczania awaryjnego uruchamiany pedatem noznym

P> Pokretta z funkcjg automatycznego wytaczania

Wrzeciono gtéwne
Zanurzone w oleju

Szafa sterownicza

Kota przektadniowe hartowane Sanki + Zasilacz sieciowy 24 V DC
i szlifowane « Precyzyjne wykoriczenie + Wszystkie aparaty elek-
Pokretta z regulowanym skalowaniem precy- tryczne (styczniki i prze-
TH 3610D zyjnym 0,04 / 0,02 mm kazniki) firmy Siemens lub
Cyfrowy wskaznik Czterogniazdowy imak nozowy - stalowy Schneider
potozenia DPA 21 + Wszystkie prowadnice z mozliwoscig kasowa-

om nia luzu dzigki listwom klinowym
_‘ l Zakres regulacj kata skretu sanek gornych +

f 90°

< toze pryzmowe Konik

Lampa maszynowa . §i|nie zebrowane - Motzliwos¢ przestawienia w zakresie + 10 mm
Diodowa Zeliwo szare w przypadku koniecznosci wprowadzenia

q Hartowane indukcyjnie i korekty - zataczania stozka

< precyzyjnie szlifowane + Tuleja konika i pokretto z regulowanym skalo-
E l waniem precyzyjnym 0,025 mm

C

X

]
b
b
1 \ \
Rl
\ \
| ‘ ‘ \
Y\
Podstawa maszyny \-.\ \
Schowki na narzedzia / \ P

po obu stronach
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Dane techniczne, akcesoria i wymiary

©
3
Nr artykutu 3402050 £
Cena netto
Nr artykutu 3402060
Cena netto
Dane maszyny
Napiecie elektryczne 400V / 3 Ph ~50 Hz
Wrzeciono
Moc silnika napedowego 1,5 kW o
Stozek wrzeciona MK 6 §
Koricéwka wrzeciona (mocowanie uchwytu) Camlock DIN ISO 702-2 nr 5 Q
Przelot wrzeciona @ 52 mm E
Wysokos¢ mocowania narzedzi w czterogniaz-
dowym imaku nozowym max. 16 mm
Zakresy robocze
Wysokos¢ ktow 180 mm -g
Rozstaw w ktach 980 mm g
Maks. $rednica toczenia nad tozem 356 mm é
Maks. srednica toczenia po wyjeciu mostka 516 mm
Dtugos¢ toczenia w wybraniu mostka 160 mm
Szerokos¢ toza 187 mm
Zakres predkosci obrotowej g
Predkos¢ obrotowa wrzeciona 70 - 2.000 min-t g
Liczba stopni 8 stopni 3_2
Maksymalne przesuwy
Przesuw san goérnych 100 mm
Przesuw suportu poprzecznego 170 mm
Zakresy posuwow oraz gwintow g
Posuwy wzdtuzne 0,052 - 1,392 mm/obr (32 posuwy) g
Posuwy poprzeczne 0,014 - 0,38 mm/obr (32 posuwy) =
Gwinty metryczne 0,4 - 7 mm/obr (26 skokéw) 2
Gwinty calowe 56 - 4 Gg/cal (34 skokow)
Konik
Mocowanie w tulei konika MK 3 '%
Srednica / wysuw tulei konika @42 mm /120 mm %
Wymiary o
dtugos¢ x szerokos¢ x wysokosc 1.930 x 725 x 1.350 / 1.620 mm &
Ciezar netto 610 kg Ilu.: TH 3610D
Ryczatt za opakowanie transportowe <
[
nie zapomnie¢ Z
Uchwyt czteroszczekowy OPTIMUM @ 200 mm nr 5, samocentrujgcy 3442845 - Podtrzymka stata do detali o maks. srednicy 100 mm
Uchwyt czteroszczekowy OPTIMUM @200 mmnr5z niezaleznym 3442880 Podtrzymka ruchoma do detali o maks. sred. 95 mm
nastawem szczek Lampa maszynowa diodowa g
Uchwyt tréjszczekowy BISON @ 200 mm nr 5, samocentrujacy 3450315 Tuleja redukcyjna MK3/MK5 g
Uchwyt czteroszczekowy BISON @ 200 mm nr 5, samocentrujacy 3450365 Dwa state kly centrujace MK3 -
Imak stalowy szybkozmienny SWH 3-E 3384303 Czterogniazdowy imak nozowy - stalowy
Montaz fabryczny SWH 3-E 9000400 Zestaw zmianowych kot zebatych
Uchwyt zaciskowy 5C 3441555 Narzedzie sterownicze
Zestaw tulei zaciskowych 3 - 25 mm, 5C, 17-czesciowy 3441509 %
Zestaw nozy tokarskich 16 mm, 5-czesciowy 3441668
Zestaw nozy tokarskich 16 mm, 5-czesciowy ,Made in Germany“ 3441216 \\ Juz w zakresie dostawy:
Zestaw nozy tokarskich 16 mm, 5-czesciowy 3441610 \\ pierwsze napetnienie maszyny
Informacje o ,,DrehmeiRel Satze” auf Seite <?> wysokiej jakodci olejem
Stopa maszynowa - wibroizolator SE 2 (potrzebnych jest 6 sztuk) 3381016 )
Ogranicznik pozycji z regulacja precyzyjna 3441523 é

> Wiecej akcesoridéw od strony 117
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W Awen -

TH4010/TH 4010D /TH

4010V

Kompletnie wyposazone tokarki dla mechanikéw. Imponujace precyzjg i moca.

TH 4010D z cyfrowym wskaznikiem potozenia DPA 21.
TH 4010V z bezstopniowo regulowang predkoscig obro

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Indukcyjnie hartowane i precyzyjnie szlifowane prowadnice toza

P Mocowanie wrzeciona Camlock DIN 1SO 702-2 nr 5

P> Gwarantowana doktadno$é ruchu obrotowego koricéwki wrzeciona lepsza
niz 0,015 mm

P> Kota zgbate i watki hartowane i szlifowane, w tozyskach precyzyjnych,
zanurzone w oleju

P> Wytacznik ochronny silnika (TH 4010 / TH 4010D)

P> Uktad elektryczny DC 24 V

P> Zamykany wtgcznik gtéwny

P> Przetacznik prawo-lewo na saniach wzdtuznych

P> Wyciggana wanna na wiéry na szynach prowadzacych

P> Pokretta z funkcjg automatycznego wytaczania

P> Uktad wytaczania awaryjnego uruchamiany pedatem noznym

Szafa sterownicza

Zasilacz sieciowy 24 V DC
Wszystkie aparaty elek-

tryczne (styczniki i prze-
kazniki) firmy Siemens
lub Schneider - TH 4010V
Eaton

Wrzeciono gtéwne
Zanurzone w oleju
Kota przektadniowe hartowane
i szlifowane

towa za pomocg przemiennika czestotliwosci firmy Siemens.

TH 4010D / TH 4010V:

P Cyfrowy wskaznik potozenia DPA21

> prosta w obstudze klawiatura foliowa, zabezpieczona przed wodg,

zamknieta i nieoslepiajaca

> Wieksza doktadnos¢ pracy

> Zmniejsza sie wspétczynnik btedéw

> Kaza o$ posiada wskazanie na osobnym wierszu wyswietlacza (8-cyfrowe)
> Liniaty pomiarowa

TH 4010V:
P> Gtowica imaka stalowego szybkozmiennego SWH 3 - E
P Wymienny imak stalowy 20 x 100mm, typ D do nozy czworokatnych

TH 4010V: Przemiennik czestotliwosci
SINAMICS G120D

Sanki

+  Precyzyjne wykonczenie

Cyfrowy wskaznik Pokretta z regulowanym

potozenia DPA 21 skalowaniem precyzyjnym
l 0,04 / 0,02 mm

TH 4010D / TH 4010V

klinowym

Wszystkie prowadnice z mozliwo-
$cig kasowania luzu dzieki listwom

Wiecej informacji:

»SIEMENS SINAMICS G 120D
Przemiennik czestotliwosci” na
stronie 116

Uktad ptynu chtodzacego

Lampa X )

maszvnow. toze pryzmowe Konik
aszynowa Silnie zebrowane +  Mozliwosc przestawienia w zakresie
Diodowa

Zakres regulacji kata skretu sanek
gornych * 90°

Zeliwo szare
Hartowane indukcyjnie
i precyzyjnie szlifowane

+ 10 mm w przypadku koniecznosci
wprowadzenia korekty - zataczania
stozka

Podstawa maszyny ————¢
Bez schowkéw na
narzedzia, tylko
zaslepki

Tokarka Vario (przemiennik czestotliwosci) jest zgodna z norma DIN EN 55011:2011-04
klasa C2 - (eksploatacja tylko w obszarach mieszanych i przemystowych)
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Tuleja konika i pokretto z regulo-
wanym skalowaniem precyzyjnym
0,025 mm




Dane techniczne, akcesoria i wymiary

Nr artykutu
Cena netto

Nr artykutu
Cena netto

Nr artykutu
Cena netto

Dane maszyny

Napiecie elektryczne

Wrzeciono

Moc silnika napedowego TH 4010/TH 4010D
Moc silnika napedowego TH 4010V

Stozek wrzeciona

Koncéwka wrzeciona (mocowanie uchwytu)
Przelot wrzeciona

Wysoko$¢ mocowania narzedzi w czterogniazdowym
imaku nozowym

Zakresy robocze

Wysokos¢ ktéw

Rozstaw w ktach

Maks. Srednica toczenia nad tfozem

Maks. Srednica toczenia po wyjeciu mostka
Dtugos¢ toczenia w wybraniu mostka
Szerokos¢ toza

Zakres predkosci obrotowych

Predkos¢ obrotowa wrzeciona TH 4010 / TH 4010D
Liczba stopni TH 4010/TH 4010D

Predkos¢ obrotowa wrzeciona TH 4010V

Liczba zakreséow TH 4010V

Maksymalne przesuwy

Przesuw san gornych

Przesuw suportu poprzecznego
Zakresy posuwow oraz gwintow
Posuwy wzdtuzne

Posuwy poprzeczne

Gwinty metryczne

Gwinty calowe

Konik

Mocowanie w tulei konika
Srednica / wysuw tulei konika
Wymiary

Dtugosc¢ x szerokosé x wysokos¢
Ciezar netto

Ryczalt za opakowanie transportowe

Akcesoria

3402070

3402080

3402085

400V / 3 Ph ~50 Hz

1,5/ 2,4 kW
4,0 kW
MK 6
Camlock DIN ISO 702-2 nr 5
@52 mm

max. 16 mm

205 mm
1000 mm
410 mm
540 mm
165 mm
206 mm

45 - 1.800 min-1
16 stopni
30 - 3.000 min-!
2 zakresy, elektronicznie regulowana
predkos¢ obrotowa

100 mm
195 mm

0,043 - 0,653 mm/obr (48 posuwy)
0,015 - 0,206 mm/obr (48 posuwy)
0,4 - 7 mm/obr (42 skokow)

70 - 4 Gg/cal (42 skokdw)

MK 3
@ 45 mm / 130 mm

1.920 x 740 x 1.222 /1.555 mm
750 kg / 780 kg (Vario)

Uchwyt czteroszczekowy OPTIMUM @ 200 mm nr 5, samocentrujacy 3442845
Uchwyt czteroszczekowy OPTIMUM @ 200 mm nr 5 z niezaleznym 3442880
nastawem szczek

Uchwyt tréjszczekowy BISON @ 200 mm nr 5, samocentujacy 3450315
Uchwyt czteroszczekowy BISON @ 200 mm nr 5, samocentujacy 3450365
Imak stalowy szybkozmienny SWH 3-E 3384303
Montaz fabryczny SWH 3-E 9000400
Uchwyt zaciskowy 5C 3441555
Zestaw tulei zaciskowych 3 - 25 mm, 5C, 17-czeSciowy 3441509
Zestaw nozy tokarskich 16 mm, 11-czesciowy 3441508
Zestaw nozy tokarskich 16 mm, 5-cze$ciowy ,Made in Germany“ 3441216
Zestaw nozy tokarskich 16 mm, 5-czeSciowy 3441610
Informacje o ,,DrehmeiRel Satze” auf Seite <?>

Stopa maszynowa - wibroizolator SE 2 (potrzebnych jest 6 sztuk) 3381016
Ogranicznik pozycji z regulacja precyzyjng 3441523

> Wiecej akcesoriow od strony 117

llu.: TH 4010D

Uchwyt tokarski
.. nie zapomnie¢!
Wyposazenie standardowe gec

Podtrzymka stata, zakres @ 5 - 85 mm
Podtrzymka ruchoma, zakres @ 5 - 65 mm
Lampa maszynowa diodowa
Tuleja redukcyjna MK3/MK5
Dwa state kty centrujagce MK3
Zestaw zmianowych két zebatych
Narzedzie sterownicze
TH 4010 / TH 4010D
Czterogniazdowy imak nozowy - stalowy
TH 4010V
Gtowica imaka stalowego szybkozmiennego SWH 3-E

Wymienny imak stalowy 20 x 100mm, typ D do nozy
czworokatnych

Juz w zakresie dostawy:
Pierwsze napetnienie maszyny
wysokiej jakosci olejem
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TH 4210/TH 4210D / TH 4210V /TH 4215D

Precyzyjne tokarki ze Srubami i watkami pociggowymi, wyrafinowana technika, kompletne wyposazenie, fatwo$¢ obstugi.
TH 4210D/TH 4215D z cyfrowym wskaznikiem potozenia DPA 21.
TH 4210V z bezstopniowo regulowang predkoscig obrotowa za pomoca przemiennika czestotliwosci firmy Siemens.

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Indukcyjnie hartowane i precyzyjnie szlifowane prowadnice toza P> Pokretta z funkcja automatycznego wytaczania
P> Mocowanie wrzeciona Camlock DIN ISO 702-2 nr 6
»> Uktad ptynu chtodzacego TH 4210D / TH 4215D/ TH 4210V:
P> Osobny zbiornik na ptyn chtodzacy, wskaznik poziomu i oddzielacz oleju; tatwe P> Cyfrowy wskaznik potozenia DPA21
oproznianie oraz czyszczenie zgodnie z normami DIN > prosta w obstudze klawiatura foliowa, zabezpieczona przed wodg, zamknieta i
» Gwarantowana doktadno$¢ ruchu obrotowego koricdwki wrzeciona lepsza niz nieolepiajgca
0,015 mm > Wieksza doktadnos¢ pracy
P Wrzeciono gtéwne zanurzone w oleju, hartowane i szlifowane, z 2 regulowanymi >Zmniejsza sie wspétczynnik btedéw
precyzyjnymi tozyskami wateczkowo-stozkowymi > Wyswietlanie potozenia w 3 osiach
P Gwinty metryczne w zakresie od 0,2 do 14 mm/obr oraz gwinty calowe w zakresie > Kazda os posiada wskazanie na osobnym wierszu wyswietlacza (8-cyfrowe)
72 - 2 zwoje na cal uzyskiwane bez koniecznosci wymiany két zmianowych, > Dofaczony czujnik do pomiaru predkosci obrotowej wrzeciona
nastawiane dzwignig na panelu obstugi > Przymiary szklane
P> Mozliwo$¢ przetgczania biegu prawo-lewo w saniach wzdtuznych
P> Smarowanie centralne w saniach wzdtuznych TH 4210V:
P> Podstawa i toze maszyny odlewane w jednym kawatku z zeliwa Meehanite P Gtowica imaka stalowego szybkozmiennego SWH 5-B
P> Ostona $ruby pociggowej P> Wymienny imak stalowy 25 x 120mm, typ D do nozy czworokatnych

P> Uktad wytgczania awaryjnego uruchamiany pedatem noznym

Szafa sterownicza TH 4210V: Przemiennik czestotliwosci
- zasilacz sieciowy 24 V DC - : SINAMICS G120D

X 3 Wszystkie aparaty elek-
Wrzeciono giéwne

tryczne (styczniki i prze-

Zanurzone w oleju kazniki) firmy Siemens
Kota przektadniowe hartowane lub Schneider - TH 4210V
s i szlifowane Eaton
S
({ i . Wiecej informacji:
Cyfrowy wskaznik Sanki Uktad ptynu chtodzacego ,SIEMENS SINAMICS G 120D
poloienia DPA 21 - Precyzyjne wykoriczenie Przen:\iennik czestotliwosci” na
- Pokretta z regulowanym skalowaniem pre- L SR {1
l cyzyjnym 0,04 / 0,02 mm ampa
Wszystkie pro'wa'dr'\ice z moi'liwoéciq kaso- Ta;gdnoma toze pryzmowe Konik
h wania luzu dzigki listwom klinowym - Silnie zebrowane - Motzliwos¢ przestawiania w zakresie
P Zakr:es regulacji kata skretu sanek gérnych Zeliwo szare +10 mm w przypadku koniecznosci
U +90 Hartowane indukcyjnie i wprowadzenia korekty - zataczania
E precyzyjnie szlifowane stozka
N -+ Tuleja konika i pokretto z regulowanym
skalowaniem precyzyjnym 0,025 mm
[
[ ]
°®
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A
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Tokarka Vario (przemiennik czestotliwosci) jest zgodna z norma DIN EN 55011:2011-04 \ | .
klasa C2 - (eksploatacja tylko w obszarach mieszanych i przemystowych) Ilu.: TH4210D- ilustracja z gpcjonalnym uchwyt
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Dane techniczne, akcesoria i wymiary

Nr artykutu 3462050

Cena netto g
(Model | “mhaup | tHaas> | . :

Nr artykutu 3462055 3462070 E

Cena netto a
L

Nr artykutu 3462060

Cena netto

Dane maszyny

Napiecie elektryczne 400V / 3 Ph ~50 Hz

Catkowita moc zainstalowania 4,6 kW

Wrzeciono

Moc silnika napedowego 4,5 kw k)

Stozek wrzeciona MK 6 §

Koricowka wrzeciona (mocowanie uchwytu) Camlock DIN I1SO 702-2 nr 6 g

Przelot wrzeciona @ 52 mm fir

Wysokos¢ mocowania narzedzi w cztero-
gniazdowym imaku nozowym
Uktad ptynu chtodzacego

maks. 20 x 20 mm

Moc pompy ptynu chtodzacego 100 W -g

Zakresy robocze g

Wysokos¢ ktéw 210 mm é

Rozstaw w ktach 1000 mm 1500 mm

Maks. srednica toczenia nad tozem 420 mm

Maks. Srednica toczenia nad saniami

poprzecznymi 250 mm v

Maks. Srednica toczenia po wyjeciu mostka 590 mm '%

Dtugosc toczenia w wybraniu mostka 260 mm é

Szerokos¢ toza 250 mm &

Zakres predkosci obrotowej

_F;Lej;(is; obrotowa wrzeciona TH 4210 / 45 - 1.800 min-1 )

Liczba stopni TH 4210 / TH 4215 16 stopni E

Predkos¢ obrotowa wrzeciona TH 4210V 30 - 3.000 min-1 E

Liczba zakreséw TH 4210V 2 zakresy, elektronicznie regulowana predkosé ﬁ
obrotowa

Maksymalne przesuwy

Przesuw san goérnych 140 mm

Przesuw suportu poprzecznego 230 mm %

Zakresy posuwow oraz gwintow 2

Posuwy wzdtuzne 0,05 - 1,7 mm/obr (17 posuwy) E

Posuwy poprzeczne 0,025 - 0,85 mm/obr (17 posuwy) &

Gwinty metryczne 0,2 - 14 mm/obr (39 skokéw)

Gwinty calowe 72 - 2 Gg/cal (45 skokow)

Kota podziatowe 8 - 44 (21 zwojoéw) .g

Gwinty modutowe 0,3 - 3,5 mm 1T (18 gwint) 2

el Uchwyt tokarski %

Crecmeafonroom it o T :

Srednica/wysuw tulei konika @50 mm /120 mm

Wymiary - Podtrzymka stata, zakres @ 15 - 105 mm

Dtugosé 2 025 mm 2525 mm - Podtrzymka ruchoma, zakres @ 10 - 65 mm

Szeroko$é x wysoko$é 915 x 1.375 (DPA 1.615) mm - Tarcza tokarska - czotowa (bez szczek) @ 350 mm g

Ciezar netto 1160 kg 1340 kg + Lampa maszynowa diodowa g

Uchwyt tréjszczekowy OPTIMUM @ 250 mm nr 6, samocentrujacy 3442765 - Kiet centrujacy staty Mka

Uchwyt czteroszczekowy OPTIMUM @ 250 mm nr 6, samocentrujacy 3442852 : Zestaw zmianowych kot zgbatych

Uchwyt czteroszczekowy OPTIMUM @ 250 mm nr 6 z niezaleznym 3442884 - Narzedzie sterownicze

nastawem szczek TH 4210/TH 4210D / TH 4215D g

Uchwyt tréjszczekowy BISON @ 250 mm nr 6, samocentrujacy 3450330 - Czterogniazdowy imak nozowy - stalowy -~

Uchwyt czteroszczekowy BISON @ 250 mm nr 6, samocentrujacy 3450380 TH 4210V

Uchwyt tréjszczekowy BISON @ 250 mm nr 6, stalowy, samocentr. 3450530 - Gtowica imaka stalowego szybkozmiennego SWH 5-B

Uchwyt czteroszczekowy BISON @ 250 mm nr 6, stalowy, samocentr. 3450580 - Wymienny imak stalowy 25 x 120mm, typ D do nozy

Imak stalowy szybkozmienny SWH 5-B 3384305 czworokatnych 2

Montaz fabryczny SWH 5-B 9000400 §

Zestaw nozy tokarskich HM 25 mm, 5-czesciowy 3441623 Juz w zakresie dostawy: -

Zestaw nozy tokarskich HM 25 mm, 5-czesciowy 3441672 | Pierwsze napetnienie maszyny

Stopa maszynowa - wibroizolator SE 2 (potrzebnych jest 6 sztuk) 3381016 wysokiej jakosci olejem

> Wiecej akcesoriéw od strony 117 107



TH 4610D / TH 4615D / TH 4615V / TH 4620D

Precyzyjne tokarki ze srubg pociggowaq i watkiem pociggowym - niepowtarzalne pod wzgledem precyzji i obstugi.
Z cyfrowym wskaznikiem potozenia DPA 21 i szybkozmiennym imakiem stalowym.
TH 4615V z bezstopniowo regulowang predkoscig obrotowg za pomocga przemiennika czestotliwosci firmy Siemens.

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Hartowane i szlifowane prowadnice toza

P> Mocowanie wrzeciona Camlock DIN ISO 702-2 nr 6 (TH4610-TH4620)

P> Mocowanie wrzeciona Camlock DIN ISO 702-2 nr 8 (TH4615V)

P> Pomiar predkosci obrotowej wg dyrektywy maszynowej (TH 4615V)

P> Filtr elektromagnetyczny umozliwia eksploatacja takze w obszarach mieszanych (TH
4615V)

P> Uktad ptynu chtodzacego z osobnym zbiornikiem, wskaznikiem poziomu i oddzielaczem
oleju; tatwe oprdznianie zgodnie z normami DIN

P> Gwarantowana doktadnosé ruchu obrotowego koricéwki wrzeciona lepsza niz 0,015 mm

P> Mozliwos$¢ przetaczania biegu prawo-lewo w saniach wzdtuznych

P Mechaniczne wytaczanie posuwu wzdtuznego czteroma regulowanymi zderzakami
mimosrodowymi

P> Ostona $ruby pociggowej

P> Uktad wytaczania awaryjnego uruchamiany pedatem noznym

Wrzeciono gtéwne
+ Hartowane i szlifowane
Zanurzone w oleju

Sanki
+ Precyzyjne wykoriczenie

Pokretta z regulowanym skalowaniem precyzyj-

P> Uktad elektryczny z aparatami marki Siemens
P> Pokretta z funkcja automatycznego wytaczania
P> Ustawiana skala zegara do gwintow

P> Smarowanie centralne w saniach wzdtuznych

P Gtowica imaka stalowego szybkozmiennego SWH 5-B
P> 1 imak stalowy 25 x 120mm, typ D do noza czworokatnego

»> Cyfrowy wskaznik potozenia DPA 21
> Wskaznik predkosci obrotowej

> Wyrazna redukcja czaséw produkcji
> Wieksza doktadnos¢ pracy

> Zmniejsza sie wspotczynnik btedow

> Liniaty pomiarowe
TH 4615V: Przemiennik czestotliwosci
SINAMICS G120D

¢ Utozyskowane w 2 regulowanych precyzyjnych nym 0,04 / 0,02 mm 4
s fozyskach wafef:zkowo-stozkowYch . Wszystkie prowadnice z mozliwoscig kasowania \:;IQS;S(J):I?:OIEBC] ¥ /SIEMENS SINAMICS G 1200
Kota przektadniowe hartowane i szlifowane luzu dzieki listwom Klinowym
Watki i kota zanurzone w oleju . ,
Przektadnia posuwu szybkiego przetaczania Zakres regulacji kata skretu sanek gérnych + 90° Prowadnllk przewodéw .
Zamknieta budowa Przewdd elektryczny w ergonomicznym
Kota .zebate oraz wal'ki hartowane i szlifowan'e Ostona przed wiérami prowadniku taricuchowym (TH 4615 /
W tozyskach precyzyjnych zanurzonych w oleju Duzych rozmiaréw TH 4615V / TH 4620)
L Whbudowana lampa maszy- .
r nowa diodowa Konlk. . o i
= o— Cyfrowy wskaznik potozenia +  Mozliwosé przestawienia w zakresie
E DPA 21 + 15 mm w przypadku koniecznosci
N wprowadzenia korekty - zataczania

Tokarka Vario (przemiennik czestotliwosci) jest zgodna z norma DIN EN 55011;2011-04
klasa C2 - (eksploatacja tylko w obszarach mieszanych i przemystowych)
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stozka
Tuleja konika i pokretto z regulowanym
skalowaniem precyzyjnym 0,025 mm

Ilu.: OpTIturn TU, 46150, ilustragja.z opgjonalnym uch'wlytem
5 \ \




Dane techniczne, akcesoria i wymiary

Nr artykutu
Cena netto

Nr artykutu
Cena netto

Nr artykutu
Cena netto

Dane maszyny

Napiecie elektryczne
Catkowita moc zainstalowania
Wrzeciono

Moc silnika napedowego

Stozek wrzeciona
Koricéwka wrzeciona (mocowanie

uchwytu)

3462110
3462120

3462125

3462130

400V / 3 Ph ~50 Hz 400V /3 Ph ~50 Hz

5,8 kW 8,5 kW
5,5 KW 7,5 KW
MK 6 MK 7

Camlock DIN ISO 702-2 nr6  Camlock DIN ISO 702-2 nr 8

Przedmowa

i
j
@©
=
o
N
)
2

w

Przelot wrzeciona @ 58 mm @ 80 mm
Zakresy robocze -g
Wysokos¢ ktow 230 mm g
Rozstaw w kfach TH 4610 1060 mm é
Rozstaw w ktach TH 4615 / V 1560 mm
Rozstaw w ktach TH 4620 2 060 mm
Maks. Srednica toczenia nad tozem 460 mm
Maks. Srednica toczenia nad saniami v
poprzecznymi 270 mm %
Maks. srednica toczenia po wyjeciu g
mostka 690 mm =
Dtugosc toczenia w wybraniu mostka 240 mm
Szerokos¢ toza 300 mm
Zakres predkosci obrotowej ©
Predkos¢ obrotowa wrzeciona 25 - 2.000 min-1 30 - 2.000 min-1 s
Liczba stopni 12 stopni 2 zakresy; regulacja elektr. E
Maksymalne przesuwy “;i
Przesuw san goérnych 125 mm
Przesuw suportu poprzecznego 285 mm
Zakresy posuwow oraz gwintéw o
Posuwy wzdtuzne 0,031 - 1,7 mm/obr (42 posuwy) E
Posuwy poprzeczne 0,014 - 0,784 mm/obr (42 posuwy) g
Gwinty metryczne 0,1 - 14 mm/obr (41 skokéw) %
Gwinty calowe 112 - 2 Gg/cal (41 skokdow) &
Kota podziatowe 4 -112 (50 gwint)
Gwinty modutowe 0,1 - 7mm 1T (34 gwint) "
Konik =
Mocowanie w tulei konika MK 4 Uchwyt tokarski %
Srednica/wysuw tulei konika @ 60 mm / 130 mm Ni€ zapomniec! E
Wymiary Wyposazenie standardowe o
Dtugosé 2215/2 765 /3 265 mm 2 765 mm Podtrzymka stata, maks. srednica detalu 160 mm
Szerokos$é x wysokosé 1065 x 1 550 mm Podtrzymka ruchoma, maks. srednica detalu 100
Ciezar netto 1.720 / 1.977 / 2.400 kg 2 020 kg mm >
TVP 5610D / TH 5615D Lampa maszynowa diodowa g
TH 5620D Tuleja redukcyjna MK4/MK6 &
Kiet centrujacy staty MK4

Glowica imaka stalowego, szyblozmiennego SWH
Uchwyty tokarskie OPTIMUM Camlock DIN 1SO 702-2 5-B
Uchwyt tréjszczekowy @ 250 mm nr 6, samocentrujgcy 3442765 Imak stalowy 25 x 120 mm, typ D do nozy czwo-
Uchwyt czteroszczekowy @ 250 mm nr 6, samocentrujacy 3442852 rokatnych %
Uchwyt czteroszczekowy @ 250 mm nr 6 z niezaleznym nast. szczek 3442884 Zegar do gwintowania
Uchwyt czteroszczekowy @ 315 mm nr 8, samocentrujgcy 3442856 Zestaw zmianowych két zgbatych
Uchwyt czteroszczekowy @ 315 mm nr 8 z niezaleznym nast. szczek 3442888 Narzedzie sterownicze
Uchwyty tokarskie BISON Camlock DIN ISO 702-2
Uchwyt tréjszczekowy @ 250 mm nr 6, samocentrujgcy 3450330 Juz w zakresie dostawy: %
Uchwyt czteroszczekowy @ 250 mm nr 6, samocentrujacy 3450380 \ F’ier\{\lsze n.ape’mienie maszyny wysokie] E
Uchwyt tréjszczekowy @ 250 mm nr 8, samocentrujacy 3450331 * Jakosci olejem
Uchwyt czteroszczekowy @ 250 mm nr 8, samocentrujgcy 3450381
Uchwyt czteroszczekowy @ 315 mm nr 8, samocentrujgcy 3450385
> Wiecej akcesoriéw od strony 117 109



W Awwene

TH5615D /TH 5620D / TH 5620V / TH 5630D

Ciezkie tokarki ze sruba pociggowq i watkiem pociggowym, charakteryzujq sie duzg elastycznoscia, precyzja
i ekonomicznoscia. Z cyfrowym wskaznikiem potozenia DPA 21 i szybkozmiennym imakiem stalowym.
TH 5620V z bezstopniowo regulowang predkoscig obrotowa za pomoca przemiennika czestotliwosci firmy Siemens.

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Indukcyjnie hartowane i precyzyjnie szlifowane prowadnice toza

P> Koricéwka wrzeciona Camlock DIN ISO 702-2 nr 8

P> Pomiar predkosci obrotowej wg dyrektywy maszynowej (TH 5620V)

P> Pokretfa z funkcjg automatycznego wytaczania
P> Uktad wytgczania awaryjnego uruchamiany pedatem noznym
P> Uktad elektryczny z aparatami marki Siemens

P> Filtr elektromagnetyczny umozliwia eksploatacjg takze w obszarach mieszanych (TH 5620V) P> Ustawiana skala zegara do gwintéw

P> Uktad ptynu chtodzacego z osobnym zbiornikiem, wskaznikiem poziomu i oddzielaczem oleju;
fatwe oprdéznianie zgodnie z normami DIN

P> Gwarantowana dokfadno$é ruchu obrotowego nosa wrzeciona lepsza niz 0,015 mm

P> Przejrzyste dzwignie do przetaczania szybkosci posuwu

P> Wytacznik awaryjny grzybkowy, wytacznik ochronny silnika, zamykany wtacznik gtéwny

P> Mozliwo$¢ przetaczania biegu prawo-lewo w saniach wzdtuznych

P> Smarowanie centralne w saniach wzdtuznych

P> Mechaniczne wytaczanie posuwu wzdtuznego czteroma regulowanymi zderzakami
mimosrodowymi

P> Ostona $ruby pociggowej

P Gtowica imaka stalowego, szybkozmiennego SWH 7-C
P> 1 imak stalowy 32 x 150mm, typ D do noza czworokatnego

P Cyfrowy wskaznik potozenia DPA 21
> Wskaznik predkosci obrotowej

> Wyrazna redukcja czaséw produkcji
> Wieksza doktadnos¢ pracy

> Zmniejsza sie wspotczynnik bteddw
> Liniaty pomiarowe

TH 5620V: Przemiennik czestotliwosci
SINAMICS G120D

Sanki
+  Precyzyjne wykorniczenie
Pokretta z regulowanym skalowaniem precyzyjnym
0,04 / 0,02 mm
Wszystkie prowadnice z mozliwoscig kasowania luzu
dzieki listwom klinowym
Watki i kota zanurzone w oleju
Zakres regulacji kata skretu sanek gérnych + 90°

Wrzeciono gtéwne

+ Hartowane i szlifowane
Zanurzone w oleju
Utozyskowane w 2 regulowanych precyzyj-
nych tozyskach wateczkowo-stozkowych
Kota przektadniowe hartowane i szlifowane

Wiecej informaciji: ,SIEMENS SINAMICS G 120D
Przemiennik czestotliwosci” na stronie 116

Prowadnik przewodéw
Przewdd elektryczny w
ergonomicznym prowadni-
ku taricuchowym

Przektadnia posuwu szybkiego przetaczania
- Zamknieta budowa
Kota zebate oraz watki hartowane i szlifowane
W tozyskach precyzyjnych zanurzonych w
oleju

Ostona przed wiérami
Duzych rozmiaréw
Whbudowana lampa maszynowa
diodowa Konik

Mozliwos¢é przestawienia w zakresie
+ 15 mm w przypadku koniecznosci

Cyfrowy wskaznik wprowadzenia korekty - zataczania

e———— polozenia stozka
DPA 21 + Tuleja konika i pokretio z regulo-
wanym skalowaniem precyzyjnym
0,025 mm

[ \ By
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Tokarka Vario (przemiennik czestotliwosci) jest zgodna z norma DIN EN 55011:2011-04 k .."- h h
klasa C2 - (eksploatacja tylko w obszarach mieszanych i przemystowych) 1 I 0, Y SI, WERIB, Faen, G, S, S, ¢y
110 / N N




Dane techniczne, akcesoria i wymiary

Nr artykutu
Cena netto

Nr artykutu
Cena netto

Nr artykutu
Cena netto

Nr artykutu
Cena netto

Dane maszyny

Napiecie elektryczne

Catkowita moc zainstalowania

Wrzeciono

Moc silnika napedowego

Stozek wrzeciona

Koricéwka wrzeciona (mocowanie uchwytu)
Przelot wrzeciona

Zakresy robocze

Wysokos¢ ktow

Rozstaw w ktach TH 5615

Rozstaw w ktach TH 5620 / V

Rozstaw w ktach TH 5630

Maks. srednica toczenia nad tozem

Maks. srednica toczenia nad saniami poprzecznymi
Maks. srednica toczenia po wyjeciu mostka
Dtugos¢ toczenia w wybraniu mostka
Szerokos¢ toza

Zakres predkosci obrotowych

Predkosé obrotowa wrzeciona

Liczba stopni TH 5615 - TH 5630

Liczba zakreséw TH 5620 V

Maksymalne przesuwy

Przesuw san goérnych / suportu poprzecznego
Zakresy posuwow oraz gwintow
Posuwy wzdtuzne

Posuwy poprzeczne

Gwinty metryczne

Gwinty calowe

Kotfa podziatowe

Gwinty modutowe

Konik

Mocowanie w tulei konika

Srednica / wysuw tulei konika
Wymiary

Dtugo$¢ TH 5615/TH 5620/TH 5630
Szeroko$é x wysokos¢

Ciezar netto TH 5615/TH 5620/TH 5630

Akcesoria
Uchwyty tokarskie OPTIMUM Camlock DIN ISO 702-2

Uchwyt tréjszczekowy @ 315 mm nr 8, samocentrujgcy
Uchwyt czteroszczekowy @ 315 mm nr 8, samocentrujacy
Uchwyt czteroszczekowy @ 315 mm nr 8 z niezaleznym nast. szczek

Uchwyty tokarskie BISON Camlock DIN ISO 702-2

Uchwyt tréjszczekowy @ 315 mm nr 8, samocentrujacy
Uchwyt czteroszczekowy @ 315 mm nr 8, samocentrujgcy

Tarcza tokarska - czotowa (bez szczek) @ 450 mm nr 8
Kiet obrotowy MK 5
Ogranicznik pozycji z regulacja precyzyjng

Wymienny imak stalowy 40 x 160mm, typ H do nozy okragtych

> Wiecej akcesoriéw od strony 117

3462160

3462170

3462180

3462175

400V / 3 Ph ~50 Hz
8,5 KW

7,5 kW
MK 7
Camlock DIN ISO 702-2 nr 8
@ 80 mm

280 mm
1420 mm
1910 mm
2910 mm
560 mm
355 mm
790 mm
150 mm
350 mm

25 - 1.600 min-1
12 stopni

2 zakresy, elektronicznie regulowana

predkos¢ obrotowa

130 mm / 310 mm

0,059 - 1,646 mm/obr (35 posuwy)
0,020 - 0,573 mm/obr (35 posuwy)
0,2 - 14 mm/obr (47 skokéw)
112 - 2 Gg/cal (60 skokdow)

4 - 112 (50 zZwojéw)

0,1 -7 mm 1T (34 gwint)

MK 5
@ 75 mm /180 mm

2.840/3.340 / 4.340
1150 x 1460 mm

2.300 kg / 2.720 kg / 3.000 kg

3442768
3442856
3442888

3450335
3450385
3442982
3440705
3444023
3384326

Uchwyt tokarski
Nie zapomnie¢!
Wyposazenie standardowe

Podtrzymka stata, maks. srednica detalu 165 mm

Podtrzymka ruchoma, maks. srednica detalu 95
mm

Lampa maszynowa diodowa

- Tuleja redukcyjna MK5/MK7

Kiet centrujacy staty MK5

Gtowica imaka stalowego, szybkozmiennego SWH
7-C

Imak stalowy 32 x 150mm, typ D do nozy czwo-
rokatnych

Zegar do gwintow

Zestaw zmianowych két zebatych

Narzedzie sterownicze

Juz w zakresie dostawy:
I". Pierwsze napetnienie maszyny
' wysokiej jakosci olejem

111

Przedmowa

Frezowanie

2
c
(V]
N
s
=

CNC Pomiary Oswietlenie Polerowanie Szlifowanie Pitowanie

Indeks




D 660 x 2000DPA / D 660 x 3000DPA

Tokarki ze sruba pociggowaq i watkiem pociggowym, charakteryzujace sie duzg elastycznoscia, precyzja
i ekonomicznoscia. Z cyfrowym wskaznikiem potozenia DPA 2000 i szybkozmiennym imakiem stalowym.

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Indukcyjnie hartowane i precyzyjnie szlifowane prowadnice toza

P> Koricéwka wrzeciona (mocowanie uchwytu) Camlock DIN ISO 702-2 nr 8

P> Zamknigta przektadnia posuwu szybkiego przefaczania, kota zgbate oraz watki
hartowane i szlifowane, na tozyskach precyzyjnych

P> Przejrzyste dzwignie do przetaczania szybkosci posuwu

P> Wytacznik awaryjny grzybkowy, wytacznik ochronny silnika, zamykany wtgcznik
gtowny

P> Mozliwosé przetgczania biegu prawo-lewo w saniach wzdtuznych

P> Kierunek obrotu wrzeciona zataczany poprzez sprzegto. Uktad wykonany zgodnie
z norma

P> Ochronny wyfacznik kraricowy do szybkich posuwéw wzdtuznych

P> Smarowanie centralne na saniach wzdtuznych

P> Ostona $ruby pociggowej

P> Lampa maszynowa halogenowa z ramieniem przegubowym

Wrzeciono gtéwne
+ Hartowane i szlifowane

P> Uktad wytaczania awaryjnego uruchamiany pedatem noznym
P> Uktad elektryczny z aparatami marki Siemens

P> Gtowica imaka stalowego, szybkozmiennego SWH 9-D
P> 1 imak stalowy 40 x 180mm, typ D do nozy czworokatnych

P Cyfrowy wskaznik potozenia DPA 2000

> Wyrazna redukcja czaséw produkcji

> Wieksza doktadnos¢ pracy

> Zmniejsza sie wspotczynnik btedow

> Przejrzyscie skonfigurowana klawiatura

>Z wtasnym zasilaniem. Ukfad otrzymuje zasilanie po zatgczeniu wtacznika
gtéwnego

> Liniaty pomiarowe

Szybki posuw

Smarowane

Utozyskowane w 3 regulowanych precyzyjnych
tozyskach wateczkowo-stozkowych

Kota przektadniowe hartowane i szlifowane

Przejrzysta szafa
rozdzielcza

Tryb energooszczedny
Maszyna wytacza sie¢ samoczynnie

Sanki

Precyzyjne wykorczenie

Sanie gorne z mozliwoscia obrotu o 360°
Watki i kota zanurzone w oleju

Pokretta z regulowanym skalowaniem
precyzyjnym 0,04 / 0,02 mm

Imak stalowy szybkozmienny SWH9-D
Wszystkie prowadnice z mozliwoscia
kasowania luzu dzieki listwom klinowym
Sanki gérne zabezpieczone ostong przed

Przyciski i dZwignia do zatgczania 4 - kierun-
kowego szybkiego przesuwu wzdtuznego lub
poprzecznego

Dla maksymalnego wykorzystania czasu pracy
Nie wytacza catej maszyny, gdy dotrze do
wytacznika kraricowego

Konik

po kilku minutach biegu jatowego wiérami

Czas jest programowany =

Knanwmwan

Elektryczny hamulec Uchwyt tokarski wysokiej

. tancuchowym
silnikowy jakosci
- szybkie zatrzymanie awa- Precyzja
ryine Moizliwa wigksza predkos¢
obrotowa

w trybie normalnym szybkie
zatrzymanie bez wybiegu

Duza doktadnos$¢ ruchu obroto-
wego i powtérnego mocowania

Prowadzenie przewodu w
ergonomicznym prowadniku

Mozliwos¢ przestawienia w zakresie
+ 13 mm w przypadku koniecznosci
wprowadzenia korekty - zataczania
stozka

Tuleja konika i pokretto z regulowa-
nym skalowaniem precyzyjnym
Mechaniczny ruch konika za pomoca
korby

Reduktor wysuwu tulei konika z
dwoma przetozeniami 1/4 lub 1/1

|

Zbiornik chtodziwa
Osobny ze wskaznikiem poziomu i oddzielaczem oleju
Lekkie i catkowite opréznianie oraz czyszczenie
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Dane techniczne, akcesoria i wymiary

©
g
5 =
Cwosel | esoxaoooea | 5
Nr artykutu 3462720DPA &
Cena netto
Cvodel
Nr artykutu 3462730DPA
Cena netto
Dane maszyny
Napiecie elektryczne 400V /3 Ph ~50 Hz
Catkowita moc zainstalowania 10 kW
Wrzeciono Q
Moc silnika napedowego 7,5 kW §
Stozek wrzeciona MK 7 g
Koricdwka wrzeciona (mocowanie uchwytu) Camlock DIN ISO 702-2 nr 8 s
Przelot wrzeciona @ 105 mm
Wysokos¢ narzedzi mocowanych w imaku
stalowym, szybkozmiennym max. 32 mm @
Uktad chtodzenia E
Moc pompy uktadu chtodzenia 150 W S
Zakresy robocze |9
Wysokos¢ ktow 330 mm
Rozstaw w ktach D 660 x 2000DPA 2 050 mm
Rozstaw w kfach D 660 x 3000DPA 3050 mm o
Maks. $rednica toczenia nad tozem 660 mm %
Maks. $rednica toczenia po wyjeciu mostka 900 mm g
Dtugosc toczenia w wybraniu mostka 250 mm =
Maks. $rednica toczenia nad saniami
poprzecznymi 440 mm
Szerokos¢ toza 400 mm
Zakres predkosci obrotowej %
Predkos¢ obrotowa wrzeciona 25 - 1.600 min-! g
Liczba stopni 16 stopni %
Maksymalne przesuwy .
Przesuw san gornych 230 mm
Przesuw suportu poprzecznego 368 mm ”
Zakresy posuwow oraz gwintow =
Posuwy wzdtuzne 0,044 - 1,48 mm/obr (25 posuwdw) g
Posuwy poprzeczne 0,022 - 0,74 mm/obr (25 posuwdw) %
Gwinty metryczne 0,45 - 120 mm/obr (54 skoki) &
Gwinty calowe 80 - 7/16 Gg/cal (60 skokow)
Kota podziatowe 7/8 - 160 (42 zwoje) o
Gwinty modutowe 0,25 - 60 mm 1T (46 gwint) 'g
Mocowanie w tulei konika MK 5 B
WyRlw tllel Ronika 235 mm + Uchwyt tréjszcqufowy @ 325 mm Camlock DIN 702-2 o
S —— nr 8, samocentrujacy
Diugos¢ x szerokoéc x wysokoéc D 660 x 2000DPA 3650x1230x 1751 mm Uchwyt czteroszczekowy @ 400 mm Camlock DIN
L, L, . 702-2 nr 8 z niezaleznym nastawem szczek
Dtugosc x szerokosc x wysokos$é D 660 x 3000DPA 4650x1230x1751 mm >
Ciezar netto D 660 x 2000 / 3000 3345 kg /3710 kg IZ'::)::';E'%ZC;‘::’:"' e L §
. Podtrzymka stata, maks. srednica detalu 150 mm .
Ryczatt za opakowanie transportowe
Podtrzymka ruchoma, maks. srednica detalu 130 mm
Lampa maszynowa
Tuleja redukcyjna MK5/MK7
Kielcentrujacy saty MKS o
Kiet obrotowy MK 5 3440705 Gtowica imaka stalowego, szybkozmiennego SWH -
Zestaw nozy tokarskich HM 25 mm, 5-czeSciowy 3441672 9-D
Zestaw nozy tokarskich HM 25 mm, 5-czesciowy 3441623 Imak stalowy 40 x 180mm, typ D do nozy czworo-
Zestaw nozy tokarskich HM 32 mm, 5-czesciowy 3441674 katnych
Stopa maszynowa - wibroizolator SE 3 3381018 Zegar do gwintéw P
(ilo$¢ potrzebnych sztuk uzalezniona jest od rozstawu w ktach) Zestaw zmianowych kot zebatych %
C

> Wiecej akcesoriéw od strony 117 Narzedzie sterownicze

Wskazéwka: Maszyny sg bez oleju
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Wannaan

Wrzeciono gtéwne

Tryb energooszczedny

TU 8020 /TU 8030

Tokarki ze $Sruba pociggowaq i watkiem pociggowym, charakteryzujgce sie duzg elastycznoscia, precyzja

i ekonomicznoscia. Z cyfrowym wskaznikiem potozenia

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Indukcyjnie hartowane i precyzyjnie szlifowane prowadnice toza

P> Koricowka wrzeciona (mocowanie uchwytu) Camlock DIN I1SO 702-2 nr 8

P> Zamknigta przektadnia posuwu szybkiego przetaczania, kota zgbate i watki
hartowane i szlifowane, na tozyskach precyzyjnych

P> Przejrzyste dzwignie wyboru do przetaczania szybkosci posuwu

P> Wytacznik awaryjny grzybkowy, wytacznik ochronny silnika, zamykany wtgcznik
gtéwny

P> Mozliwos$¢ przetaczania biegu prawo-lewo w saniach wzdtuznych

P> Kierunek obrotu wrzeciona zataczany poprzez sprzegto. Uktad wykonany zgodnie
z norma

P> Ochronny wytacznik kraricowy dla szybkich posuwéw wzdtuznych

P> Smarowanie centralne na saniach wzdtuznych

P> Ostona $ruby pociggowej

P> Lampa maszynowa halogenowa z ramieniem przegubowym

Hartowane i szlifowane

Smarowanie

Utozyskowane w 3 regulowanych precyzyjnych
tozyskach wateczkowo-stozkowych

Kota przektadniowe hartowane i szlifowane

rozdzielcza

Maszyna wytacza sie samoczynnie po
kilku minutach biegu jatowego
Czas jest programowany

Przejrzysta szafa Sanki Konik

DPA 2000 i szybkozmiennym imakiem stalowym.

P> Uktad wytaczania awaryjnego uruchamiany pedatem noznym
P> Uktad elektryczny z aparatami marki Siemens

P> Gtowica imaka stalowego, szybkozmiennego SWH 9-D
P 1 imak stalowy 41 x 180 Typ D do noza czworokatnego

P> Cyfrowy wskaznik pozycji DPA 2000

> Wyrazna redukcja czaséw produkcji

> Wieksza doktadnos¢ pracy

> Zmniejsza sie wspotczynnik btedow

> Przejrzyscie skonfigurowana klawiatura

>Z wiasnym zasilaniem. Uktad otrzymuje zasilanie po zatgczeniu wtacznika

gtéwnego
> Liniaty pomiarowe

Mozliwos¢ przestawienia w zakresie
+ 13 mm w przypadku koniecznosci
wprowadzenia korekty - zataczania
stozka

Tuleja konika i pokretto z regulowa-
nym skalowaniem precyzyjnym
Mechaniczny ruch konika za pomoca
korby

Reduktor wysuwu tulei konika z
dwoma przetozeniami 1/4 lub 1/1
obrotu

Precyzyjne wykoriczenie

Sanie gérne z mozliwoscia obrotu o 360°
Watki i kota zanurzone w oleju

Pokretta z regulowanym skalowaniem pre-
cyzyjnym 0,04 / 0,02 mm

Imak stalowy szybkozmienny SWH9-D
Wszystkie prowadnice z mozliwoscia kaso-
wania luzu dzigki listwom klinowym

Sanki gérne zabezpieczone ostong przed
wiérami

Elektryczny hamulec

Prowadzenie przewodu w ergono-

Szybki posuw
= Przyciski i dZwignia do zataczania

4 - kierunkowego szybkiego przesu-

silnikowy Uchwyt tokarski wysokiej micznym prowadniku taficucho-
- Szybkie zatrzymanie awa- jakosci wym
ryjne - Precyzja
W trybie normalnym szybkie Mozliwa wigksza predkos¢
obrotowa

zatrzymanie bez wybiegu

Duza doktadnos$¢ ruchu
obrotowego i powtdrnego
mocowania

wu wzdtuznego lub poprzecznego
Dla maksymalnego wykorzystania
czasu pracy

Nie wytacza catej maszyny, gdy
dotrze do wtacznika kraricowego

l

Zbiornik chtodziwa

acze

n oleju \

Osobny ze wskaznikiem poziomu i oddzi

Lekkie i catkowite oprdznianie oraz ¢czyszczeni
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Dane techniczne, akcesoria i wymiary

©
3
Nr artykutu 3462782DPA E
Cena netto
(Model |
Nr artykutu 3462783DPA
Cena netto
Dane maszyny
Napiecie elektryczne 400V /3 Ph ~50 Hz
Catkowita moc zainstalowania 10 kW
Wrzeciono )
Moc silnika napedowego 7,5 kW 5
Stozek wrzeciona MK 7 §
Koricowka wrzeciona (mocowanie uchwytu) Camlock DIN ISO 702-2 nr 8 E
Przelot rzeciona @ 105 mm
Wysokos¢ narzedzi mocowanych w imaku
stalowym, szybkozmiennym max. 32 mm
Uktad chtodzenia 2
Moc pompy uktadu chtodzenia 150 W g
Zakresy robocze L
Wysokos¢ ktow 400 mm
Rozstaw w ktach TH 8020 2 000 mm
Rozstaw w ktach TH 8030 3000 mm
Maks. srednica toczenia nad tozem 800 mm -E
Maks. Srednica toczenia po wyjeciu mostka 1035 mm %
Dtugos$¢ toczenia w wybraniu mostka 250 mm T
Maks. $rednica toczenia nad saniami
poprzecznymi 570 mm
Szerokos¢ toza 400 mm
Zakres predkosci obrotowej -g
Predkos¢ obrotowa wrzeciona 25 -1.600 min-! s
Liczba stopni 16 stopni %
Maksymalne przesuwy <
Przesuw san gérnych 230 mm
Przesuw suportu poprzecznego 368 mm
Zakresy posuwow oraz gwintow %
Posuwy wzdtuzne 0,044 - 1,48 mm/obr (25 posuwoéw) g
Posuwy poprzeczne 0,022 - 0,74 mm/obr (25 posuwdow) %3
Gwinty metryczne 0,45 - 120 mm/obr (54 skoki o
Gwinty calowe 80 - 7/16 Gg/call (60 skokow
Kotfa podziatowe 7/8 - 160 (42 zwoje)
Gwinty modutowe 0,25 - 60 mm TT (46 gwint) =
Mocowanie w tulei konika MK 5 + Uchwyt tréjszczekowy @ 325 mm Camlock DIN E
Wysuw tulei konika 235 mm 702-2 nr 8, samocentrujacy €
Wymiary Uchwyt czteroszczekowy @ 400 mm Camlock DIN
Dtugosc x szerokos¢ x wysokos¢ TU 8020 3740x1230x1595 mm 702-2 nr 8 z zniezaleznym nastawem szczek
Dtugosc x szerokosé x wysoko$é TU 8030 4707 x1230x1595 mm Tarcza tokarska - czotowa (bez szczek) @ 500 mm >
Ciezar netto TU 8020/TU 8030 3455kg /3820 kg Camlock DIN 702-2 nr 8 g
Podtrzymka stata, maks. srednica detalu 150 mm 2
Ryczatt za opakowanie transportowe Podtrzymka ruchoma, maks. srednica detalu 130
mm
Lampa maszynowa
Tuleja redukcyjna MK5/MK7
Kiel centrujacy saty MKS 2
Kiet obrotowy MK 5 3440705 Gtowica imaka stalowego, szybkozmiennego SWH
Zestaw nozy tokarskich HM 25 mm, 5-czesciowy 3441672 9-D
Zestaw nozy tokarskich HM 25 mm, 5-czesciowy 3441623 Imak stalowy 40 x 180mm, typ D do nozy czworo-
Zestaw nozy tokarskich HM 32 mm, 5-czesciowy 3441674 katnych
Stopa maszynowa - wibroizolator SE 3 3381018 Zegar do gwintéw P
(ilo$¢ potrzebnych sztuk uzalezniona jest od rozstawu w ktach) Zestaw zmianowych kot zebatych é

> Wiecej akcesoridéw od strony 117

Narzedzie sterownicze

Wskazéwka: Maszyny sa bez oleju
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TH 4010V
OPTitun’ TH 4210V
TH 4615V
TH 5620V

Maszyny zgodne z
norma EN 61800

SIEMENS SINAMICS G 120D przemiennik czestotliwosci

SAFETY

P Rozszerzona funkcja bezpieczeistwa (STO, SLS)

P> Zasilanie drugostronne, niewielkie negatywne oddziatywanie na sie¢
P Oszczedno$é energii do 20 %

P niepotrzebne oporniki hamowania

P Mozliwos¢ prostego i szybkiego diagnozowania za pomocg diod LED
P Przepustowe, normatywne ztgcze wtykowe

P Wytrzymata forma w wersji ptaskiej (IP65)

P Klasa kompatybilnosci elektromagnetycznej C2 wg EN 61800-3

P Safety Integrated bez czujnikow!

P> Bezposrednie przetaczanie

» Szybsze hamowanie

» Duze przecigzenie

- STO - bezpiecznie odtagczany moment wg EN 61800-5

+ SLS - Safety limited speed wg EN 61800-5

SINUMERIK Safety Integrated

P to obszerny pakiet bezpieczenstwa, ktéry pomaga chronié ludzi, jak tez
maszyny - i to wyjgtkowo skutecznie i ekonomicznie dzieki catkowitej
integracji funkcji bezpieczenstwa w sterownikach i napedach. Ponadto dzieki
temu mozna bezpiecznie i praktycznie obstugiwa¢ maszyng we wszystkich
wymaganych warunkach eksploatacji. Na przyktad w trybie ustawieniowym
i testowym przy otwartych drzwiach ochronnych. Funkcje bezpieczernstwa
spetniaja wymagania normy DIN EN 61508 do poziomu SIL 2 wifacznie
(Safety Integrity Level) i kategorii 3 oraz PL d (Performance Level) wg normy
DIN EN 1SO 13849. Pozwala to na proste i ekonomiczne wprowadzanie w
zycie istotnych wymogoéw bezpieczerstwa funkcjonalnego.

» Do zakresu funkcji naleza np.:

P Funkcje bezpiecznego monitorowania predkosci i bezruchu

P Funkcje bezpiecznego rozgraniczenia strefy pracy i strefy bezpieczeristwa i
rozpoznawania obszaréw

P Bezposrednie podtaczenie wszystkich sygnatéw bezpieczeristwa i ich
wewnetrzne logiczne powigzanie

Oszczednos¢ kosztow dzieki inteligentnym napedom

Zasilanie drugostronne (Efficient Infeed Technology)

P> Oszczedno$¢ energii dzieki zasilaniu drugostronnemu w trybie
generatorowym silnika
P> Eliminacja opornika hamowania

P> Znacznie mniejsze zapotrzebowanie na miejsce niz u zwyktego
przemiennika czestotliwosci - kompaktowego

P> Brak dodatkowego generowania ciepta przy hamowaniu
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Katalog CNC OPTIMUM

S3 Panstwo zainteresowani tokarkami i frezarkami ze
sterownikiem CNC?

Takze w tym segmencie OPTIMUM Maschinen Germany
ma do zaoferowania szerokie portfolio réznorodnych
produktéw

Duzy wybor naszych tokarek i frezarek ze sterownikami
CNC znajda Paristwo w naszym gtéwnym katalogu CNC
OPTIMUM, ktéry mozna u nas zamowic.

Poza tym jest dostepny na naszej stronie internetowe;j
www.optimum-maschinen.de
do pobrania.

Maty do stanowisk pracy w obszarach suchych i wilgotnych

P Ognioodporne

P> Z poliuretanu na bazie polieteru

P> Powierzchnia: z wypustkami

P> Strona spodnia: z wypustkami, zwigkszajaca
komfort stania i antyposlizgowa

P> 5 lata gwarancji

Made in
Germany
1840 x 640 mm 1840 x 940 mm 3 040 x 640 mm 3 040 x 940 mm

Nr artykutu 6800000 6800005 6800001 6800006
Cena netto
Grubos¢ 14 mm 14 mm 14 mm 14 mm
Kolor antracyt antracyt antracyt antracyt
Odpornosc¢ termiczna od -35°C do +95°C od -35°C do +95°C od -35°C do +95°C od -35°C do +95°C
Klasa reakcji na ogien B1 wg DIN 4102 B1 wg DIN 4102 B1 wg DIN 4102 B1 wg DIN 4102
Wymiary 1840 x 640 mm 1840 x 940 mm 3 040 x 640 mm 3040 x 940 mm
Ciezar 6 kg 9 kg 10,5 kg 15 kg

Modele wycofane z produkcji, maszyny wystawowe i pokazowe

Oferujemy tu Panstwo maszyny i akcesoria, kontrolowane i konserwowane w naszych warsztacie
serwisowym, ktére w niczym nie ustepujg pod wzgledem dziatania nowym egzemplarzom.
Prosze zajrze¢ na strone:

www.stuermer-maschinen.de

Czy wiedzg juz Panstwo o tym? Moga Panstwo korzystac z naszych ofert specjalnych dokonujac
leasingu lub kupna na raty.

Leasing zapewnia Paristwu doktadng podstawe kalkulacji. Koszty mozna w catosci odpisa¢ od
podatku a relacje bilansowe pozostajg niezmienione. Nie powstajg koszty uboczne.
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Przeglad kompatybilnosci akcesoriow do tokarek

- = =
Akcesoria do toczenia Nr artykutu g g g g g g g g g g :E § ; g ; g
g ] £ ] 8 < 8 8 5 S S e z e ° 8
Koricéwka wrzeciona (mocowanie uchwytu) Nr 4 Nr4 Nr5 Nrs Nr6 Nr6 Nr8 Nr8 Nr8 Nr8
Stozek wrzeciona MK 1 MK 2 MK 3 MK 3 MK 4 MK 4 MKS MK 5 MK 6 MK 6 MK 6 MK 6 MK 7 MK 7 MK 7 MK 7
Mocowanie w tulei konika MK 1 MK 2 MK 2 MK 2 MK 2 MK 2 MK 3 MK 3 MK 3 MK 3 MK 4 MK 4 MK 4 MK 5 MK 5 MK 5
1 5 e e e e e O A
Tarcza tokarska - czotowa (bez szczek) @ 170 mm 3440295 [ )
@ 240 mm 3441352 [ ]
@ 240 mm 3440552 L]
@ 265 mm 3441452 [ ]
%300 mm nr 4 3442976
3320 mm A2-5 3442979
¢330 mmnr5 3442978
350 mm nr 6 3442980
¢ 450 mmnr 8 3442982
Kotnierz uchwytu - tarcza zabierakowa @160 mm nr 4 3441512 [ ] ([ ]
©200 mm nr 4 3441513 [} [}
©200 mm nr 5 3441514
©200 mm nr 6 3444012 (]
©250 mm nr 6 3444013
315 mm nr 8 3444041 [} [ ] [}
$325 mm nr 8 3444042 [ ] [ ] [ ]
Kotnierz uchwytu - tarcza zabierakowa @100 mm cyl. 3440312 [ )
@125 mm cyl. 3440313 [ ]
@125 mm cyl. 3440511 [ ]
@125 mm krotki 3441312 [ ] [ ]
@160 mm krétki 3441413 ([ ]
Uchwyt zaciskowy ER16 3440281 [ ]
ER25 3440305 [ ] ‘ ([ ] ‘
ER25 3440505 [ ]
ER25 3441305 ([ ] ([ ]
ER32 3441306 [ ] [ ]
ER32 3440506 ( ]
Uchwyt zaciskowy S5C-nr4 3441554 [ ] [ ]
5C-nr5 3441555 (]
5C-nr6 3441556 [ ]
5C-nr8 3441558 [ ] ( ] [ ] (]
Kiet obrotowy MK1 3440701 [ ]
MK2 3440702 [ ] ([ ] ( ] ([ ] ([ ]
MK3 3440703 [} [ ] (]
MK4 3440704 ( ] [ ]
MK5 3440705 [ ] [} [ ]
MK6 3440706
Kiet obrotowy MK2 3440732 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
MK3 3440733 ( ] ([ ] [ ]
MK4 3440734 [ ] [ ]
Zestaw tulei zaciskowych 5C 3441509 [ ] [ [ ] [ ]
ER 16 3440282 [ ]
ER 25 3441109 [ ] [} [} [} ®
ER 32 3441122 [ ] [} (] [} [}
Stopa maszynowa - wibroizolator SE1 3381012 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ) () [
SE2 3381016 [ ] [}
SE3 3381018 [} [} [} [ ] [}
Uniwersalny ukfad ptynu chfodzacego 230V 3352002 [ ] ([ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] ([ ] [ ] [ [ ] ([ ] [ ]
400V 3352001 (@) (@) (@) [ o [ [ ° [ [ [} ®
Zestaw wiertet spiralnych tytan 3051010 [ J ([ ] [ J [ ] [ [ J [ ] [ ] ([ ] [ ] [ [ J ([ ] [ J

@ Zalecane

O Zalecane warunkowo
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Ta tabela wyposazenia obejmuje wszystkie zalecane opcje wyposazenia. W poszczegdlnych przypadkach celowe moze by¢ jednak inne

zastosowanie akcesoriow.




Przeglad kompatybilnosci akcesoriow do frezarek

¢ ¢ 2 2 2 2 2 2 #F 2|34 2 T ||z
Akcesoria do toczenia Nr artykutu g § N IN Iy % 8 @ & 3 = IS o I =y ] ©
g ® g § § ¢ g g & 85 | & § & | S | ¥ 2
(o]
Koricéwka wrzeciona (mocowanie uchwytu) Nr4 Nr4 Nrs Nr5 Nr6 Nr6 Nr8 Nr8 Nr8 Nr8 £
Eel
Stozek wrzeciona MK 1 MK 2 MK 3 MK 3 MK 4 MK 4 MKS MK 5 MK 6 MK 6 MK 6 MK 6 MK 7 MK 7 MK 7 MK 7 g
N
Mocowanie w tulei konika MK 1 MK 2 MK 2 MK 2 MK 2 MK 2 MK 3 MK 3 MK 3 MK 3 MK 4 MK 4 MK 4 MK'5 MK 5 MK 5 o
' ! [/ ' [ ' [ [ [ [ /' [ | | |
Wiertta spiralne HSS MK2 3051002 [ ] [ ] [ [ ] [ ]
MK3 3051003 [ [ ° [ (o] (o] (0] (o] [ [
Podtrzymka stata 3440211 [ ]
3440231 [}
3440361 (]
3440515 [
3441315 o k)
c
3441415 o e
(]
3441461 ® 9
P
Podtrzymka ruchoma 3440210 ([ ]
3440230 ([ ]
3440360 [ ] ©
=
3441310 ([ ] ([ ] 8
3441410 [} 8
v
3441460 ® <
Uktad tulei zaciskowych 5C 3441506 L [ ] [ ] [ ]
5C 3441507 ( ] ([ ]
.9
5C 3444006 c
@©
Ogranicznik pozycji 3444022 %
3444023 L] &
Blok mocujacy zestaw 16-05 3440653 [ ] [ [ ]
zestaw 20-05 3440654 [ ] [ ] [}
(5
zestaw 25-05 3440655 [} [} E
Cyfrowy system pomiarowy DRO5 3383975 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ [ ] [ ] [ ] [ ] [ (0] (@] (0] (0] %
=
DPA 21 3384020 ° ° ° ° ° o ° o
DPA 22 3384022 [} [ ] [ ] [ ] [} [ ] [ ]
.2
SWH SWH AA 3384311 [ ] c
@©
SWH1-A 3384301 ([ ] [} ( ] [ ] [} %
2
(]
SWH3-E 3384303 [} [ ) [} s
a
SWHS5-B 3384305 - (] [} [}
SWH7-C 3384307 [ )
SWH9-D 3384309 [ ° g
[
Noze tokarskie HM 8 mm 3441662 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [} [ ] =
HM 10 mm 3441664 ° ° ° ° ° ° 3
(@]
HM 12 mm 3441666 o [} [} [ ) [}
HM 12 mm 3441212 (] [} [} (] [}
HM 16 mm 3441668 [} [ [}
>
HM 16 mm 3441216 ° ° ° o
€
HM 16 mm 3441610 [} [ [} 2
HM 20 mm 3441670 (] [} [} [ ]
HM 20 mm 3441617 (] [} [} [
HM 25 mm 3441672 [} [ ]
HM 25 mm 3441623 [} [ ] o
=
HM 32 mm 3441674 [} [ ] ©
Noze tokarskie HM 8 mm 3441008 [ [} [} [} [} [ [}
HM 10 mm 3441108 [} [ ] [} [} [ ] [}
HM 16 mm 3441508 [} [ ) [}
Zestaw wytaczakow 10 mm 3441640 [ ] (] [ [ ] o [ ] )
L]
12 mm 3441641 [ [ ] [ ] [} [ ] =
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Imak szybkozmienny

Imak stalowy szybkozmienny

- Doktadnos¢ powtérzenie 0,01 mm - Skala katowa na gtowicy imaka stalowego
40 réznych pozycji katowych - justowanie wysokosci $ruba radetkowang
Gtowica imaka stalowego i imak stalowy ze szlifowanymi zgbami
Mocowanie imaka wymiennego bez luzu i z doktadng powtarzalnoscig
Do samodzielnego montazu

Zestaw imakow stalowych szybkozmiennych SWH AA 3384311

1 gtowica imaka stalowego AA

3 sztuki imakoéw stalowych 12 x 50 Typ D do noza czworokatnego Gtowica imaka stalowego

1 sztuka imaka stalowego 12 x 50 Typ H do nozy okragtych
Wymienny imak stalowy 12 x 50 Typ D do nozy czworokatnych 3384312
Wymienny imak stalowy 12 x 50 Typ H do nozy okragtych 3384320

Zestaw imakow stalowych szybkozmiennych SWH 1 - A 3384301

gtowica imaka stalowego AA
3 sztuki imakéw stalowych 20 x 90 Typ D do noza czworokatnego

=l

1 sztuka imaka stalowego 20 x 85 Typ H do nozy okragtych

Wymienny imak stalowy 20 x 90 Typ D do nozy czworokatnych 3384302

Wymienny imak stalowy 20 x 85 Typ H do nozy okragtych 3384321

Zestaw imakow stalowych szybkozmiennych SWH 3 - E 3384303

imak stalowy 13 x 50 typ D do
nozy czworokatnych

1 gtowica imaka stalowego E

- b=

3 sztuki imakéw stalowych 20 x 100 Typ D do noza czworokatnego
1 sztuka imaka stalowego 30 x 100 Typ H do nozy okragtych

Wymienny imak stalowy 20 x 100 Typ D do nozy czworokat-
nych
Wymienny imak stalowy 30 x 100 Typ H do nozy okragtych 3384322

3384304

imak stalowy typ H do
noéz okragty

Zestaw imakow stalowych szybkozmiennych SWH 5 - B 3384305

gtowica imaka stalowego B
3 sztuki imakéw stalowych 25 x 120 Typ D do noza czworokatnego
1 sztuka imaka stalowego 32 x 130 Typ H do nozy okragtych

Wymienny imak stalowy 25 x 120 Typ D do nozy czworokat-
nych

3384306 Wymiary gtowicy imaka stalowego

Wymienny imak stalowy 32 x 130 Typ H do nozy okragtych 3384324

Zestaw imakow stalowych szybkozmiennych SWH 7 - C 3384307

glowica imaka stalowego C
3 sztuki imakéw stalowych 32 x 150 Typ D do noza czworokatnego
1 sztuka imaka stalowego 40 x 160 Typ H do nozy okragtych

Wymienny imak stalowy 32 x 150 Typ D do nozy czworokat-
nych
Wymienny imak stalowy 40 x 160 Typ H do nozy okragtych 3384326

3384308

Zestaw imakow stalowych szybkozmiennych SWH 9 - D 3384309

gtowica imaka stalowego D
3 sztuki imakoéw stalowych 40 x 180 Typ D do noza czworokatnego
1 sztuka imaka stalowego 63 x 180 Typ H do nozy okragtych

Wymienny imak stalowy 40 x 180 Typ D do nozy czterokatnych 3384332
Wymienny imak stalowy 63 x 180 Typ H do nozy okragtych 3384333
Montaz fabryczny i dopasowanie SWH 9000400

+ Tylko przy zaméwieniu nowej maszyny

Wymiary gtowicy imaka stalowego SWH-AA SWH-1-A SWH-3-E SWH-5-B SWH-7-C SWH-9-D
Srednica toczenia mm 120 - 220 150 - 300 200 - 400 300 - 500 400 - 700 600 - 800
maks. moc napedowa tokarki kW 1 2 4,5 7 13 20
qu::z.gzzerokos'c' podparcia noza czworo- A mm 12 20 20 2 32 20
Maks. $rednica noza okragtego B mm @12 @ 20 @ 20 @ 25 @ 32 @ 40
Otwér normalny C mm @13 @ 20 @ 20 ? 32 @ 40 @ 40
Wys. korpusu podstawowego/tgczna D mm 37 56 68 79 110 122
Wys. san gornych do punktu srodkowego E mm 18 - 26 28,5 - 39,5 28,5 - 39,5 37-57 47 - 87 60 - 95
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Zestawy nozy tokarskich

Zestaw nozy tokarskich HM 8 mm

@©
2
<}
=
Eel
&
a
Zestaw nozy tokarskich
-
gilSacze= oWy - Wymienne ptytki obracane HM (po 5 sztuk)
z ptytkami obracanymi HM
3441759 o 3441760 _,,e 3441761 50 3441758
powtoka tytanowa \ Pl ) / .
skrzynka aluminiowa s s ! 5
A @ @ g 1 14,
L T i [va | "-?
g~ o1 | o1 | s 8i .o | 51
Nr 150 h1 — g
1 SWGC L0808 DO5 8 mm Nr ISO D1 D2 B1 s1 Re Nr art. Cena netto g
o
2 SSDC N0808 D06 8 mm 1/3  WCMT050308 7,94 3,2 80° 3,18 0,8 3441759 §
3 SWGC R0808  DO5 8 mm 2 SCMT060204 635 2,8 90° 2,38 0,4 3441761 -
4  STGC RO808 D09 8 mm 4  TCMT090204 5,56 2,5 60° 2,38 0,4 3441760
5 sbiC R0O808 D07 8 mm 5 DCMT070204 6,35 2,8 55° 2,38 0,4 3441758

Zestaw nozy tokarskich HM 10 mm

Akcesoria

2
C
s
Zestaw nozy tokarskich SIEEA je]
HM 10 mm o
- 5-czesciowy _—
z ptytkami obracanymi HM - Wymienne ptytki obracane HM (po 5 sztuk)
powtoka tytanowa v 3441759 e 3441761 Re 3441760 3441758 -g
skrzynka aluminiowa — a3 = a { o o 0
i B e AR
A, —1 =5 27N 13 ot =
LW, “ﬂ —F T ] 1 i 5 i . o1 ! (%)
g1 DL | s, - D1 _ 51 01 | ML
Nr 1s0 h1
6  SWGC 11010 EO5 10 mm Nr 1SO D1 D2 Bl S1 Re Nr art. Cena netto
7  SSDC N1010 E06 10 mm 6/8  WCMTO050308 7,94 3,2 80° 3,18 0,8 3441759 =
©
8 SWGC R1010 EO5 10 mm 7 SCMT060204 6,35 2,8 90° 2,38 0,4 3441761 g
9 STGC R1010 E09 10 mm 9 TCMT090204 556 2,5 60° 2,38 0,4 3441760 o,
10 sbic R1010 E07 10 mm 10 DCMTO070204 6,35 28 55° 2,38 0,4 3441758 &
.Q
C
Q9
@
Zestaw nozy tokarskich HM 12 mm =
le}
=
K
Zestaw nozy tokarskich €
+ 5-czeSciowy _—
tytk: b HM r
z ptytkami obracanymi - Wymienne ptytki obracane HM (po 5 sztuk)
powfoka tytanowa \ 3441762 R 3441758
skrzynka aluminiowa — mass = " y - w
Y/ g S gl i g >
e ] 1 A ¥, <l
&'}I =7 = @ Yy _O :‘? -
l.‘ st 7 o1 | _ls1) I ! i ) [
o & o a™ Lo 51 | D1 _ " D1 51
11  SWGC L1212 H 05 12 mm Nr 1SO D1 D2 B1 S1 Re Nr art. Cena netto
12 SSDC N1212  HO9 12 mm 11/13  WCMT050308 7,94 32 80° 3,18 0,8 3441759
13 SWGC R1212 H 05 12 mm 12 SCMT09T304 6,35 2,8 90° 2,38 0,4 3441763 %
14 STGC R1212 H11 12 mm 14  TCMT110204 6,35 2,8 60° 2,38 0,4 3441762 ’_3
15  sDJC R1212 H 07 12 mm 15  DCMT070204 6,35 2,8 55° 2,38 0,4 3441758
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Zestawy nozy tokarskich

Zestaw nozy tokarskich HM 12 mm

Zestaw nozy tokarskich

5-czeSciowy
z ptytkami obracanymi HM
powtoka tytanowa

Nr I1SO

16  sSsC R1212 J09
17 sCLC R1212 J09
18 SDNC N1212 J11
19 sbiC R1212 J11
20 sbiC L1212 J11

<

h1
12 mm
12 mm
12 mm

12 mm
12 mm

Zestaw nozy tokarskich HM 16 mm

Zestaw nozy tokarskich
HM 16 mm 3441668

5-czeSciowy

z ptytkami obracanymi HM
powtoka tytanowa
skrzynka aluminiowa

Nr Iso

21  PWLN R1616 HO6
22 PWLN L1616 HO6
23 PSDNN 1616 HO9
24 CKIN R1616 H16
25 MDIN R1616 H11

<

h1
16 mm
16 mm
16 mm
16 mm
16 mm

Zestaw nozy tokarskich HM 16 mm

estaw nozy tokarskic
HM 16 mm

5-czesSciowy
z ptytkami obracanymi HM
powtoka tytanowa

Nr I1SO

26 SSSC R1616 J09
27 sCLC R1616 J09
28 SDNC N1616 J11
29 sbiC R1616 J11
30 sbiC L1616 J11

3441216

hy

h1
16 mm
16 mm
16 mm

16 mm
16 mm

- Wymienne ptytki obracane HM (po 5 sztuk)

3441280

Re
ranl

LD

Nr I1SO

16 SCMTO09T304

17 CCMTO09T304
18-20 DCMT11T304

16
17
18
19
20

3441282

@

Pojedynczy n6z tokarski 12 mm

SSSC R1212J09
SCLC R1212J09
SDNC N1212J11
SDICR1212J11
SDIC L1212)11

3441281

Bl D1
D1 D2 B1 S1 Re Nr art. Cena netto
9525 4.4 90° 3.97 0.4 3441280
9525 4.4 80° 3,97 0.4 3441282
9525 4.4 55° 3,97 0.4 3441281
3441220
3441221
3441222
3441223
3441224

- Wymienne ptytki obracane HM (po 5 sztuk)

3441753

21/22
23
24
25

Re
" o
=1
2|
Bt

D1 S

1SO

WNMG060408
SNMG090304
KNUX160405R
DNMG110408

17
]

3441755 Re
D1 D2 Bl
9,252 3,81 80°
9,252 3,81 90°
9,252 55°
9,525 3,81 55°

3441754

BN

(W]
ot

LoLL i 51

S1 Re
4,76 0,8
3,18 0,4
4,76 0,5
4,76 0,8

3441750

L Bl - D1 jn
Cena
L1 Nr art. netto
3441753
3441755
16,15 | 3441754
3441750

- Wymienne ptytki obracane HM (po 5 sztuk)

3441280 3441282 3441281
Re e Re ]
(=] - Q
B l . . '
dsil ol | py Asil
Nr 1SO D1 D2 B1 S1 Re Nr art. Cena netto
26 SCMTO09T304 9525 4.4 90° 3.97 0.4 3441280
27 CCMT09T304 9525 4.4 80° 3,97 0.4 3441282
28-30 DCMT11T304 9525 4.4 55° 3,97 0.4 3441281
Pojedynczy n6z tokarski 16 mm
26 SSSC R1616J09 3441230
27 SCLC R1616J09 3441231
28 SDNC N1616J11 3441232
29 SDJC R1616J11 3441233
30 SDJC L1616J11 3441234




Zestawy nozy tokarskich

Zestaw nozy tokarskich HM 16 mm

@©
2
o
=
Eel
8
o
Zestaw nozy tokarskich
3441610
HM 16 mm
5-czeSciowy U
z ptytkami obracanymi HM
powtoka tytanowa ‘ - Wymienne ptytki obracane HM (po 5 sztuk)
skrzynka aluminiowa - 3441701 3441702 o 3441703
1]
Nr 150 h1 | Bi ‘
o
31 MVINR 1616 H16 16 mm g
32 MVNN 1616 H16 16 mm Cena 2
Nr 1SO D1 D2 B1 s1 Re Nr art. netto o
33  PRANN 1616 H10 16 mm T
34 PRGNR 1616 H10 16 mm 31/33 VNMG160408 9525 3,81 35° 4,76 0,8 3441701
35 SER 1616 H16 16 mm 32/34 RNMM1003MO 10 3,6 & 3,97 3441702
35 16ER AG60 16 3,95 60° 3,65 3441703 ©
=
o
(%]
4]
°
<
Zestaw nozy tokarskich HM 20 mm
[
c
@©
2
=
o
Zestaw nozy tokarskich
3441670
HM 20 mm
5-czeSciowy —
(5
z ptytkami obracanymi HM - Wymienne ptytki obracane HM (po 5 sztuk) =
powtoka tytanowa v 3081752 pe 3441756 o, Re.. 3441754 3441750 E
. . r g =
skrzynka aluminiowa — g g 3 S
© A I \. P f i
s~ Lot s Lo | s oLl il BoLod s
Nr 150 h1
o
36 PWLN R2020 K08 20 mm Cena '%
37  PWLN 12020 K08 20 mm Nr 1SO D1 D2 B1 S1 Re L1 Nr art. netto 5
38 PSDN N2020 K12 20 mm 36/37 WNMG080408 9,252 3,81 80° 4,76 0,8 3441752 %
39 CKIN R2020 K16 20 mm 38 SNMG120408 12,7 5,16 90° 4,76 0,8 3441756 =
40 MDIN R2020 K11 20 mm 39 KNUX160405R 9,252 55° 4,76 0,5 16,15 | 3441754
40 DNMG110408 9,525 3,81 55° 4,76 0,8 3441750 ©
c
i
kT
&
o 5 le}
Zestaw nozy tokarskich HM 20 mm
z
o
S
Zestaw nozy tokarskich S
HM 20 mm 3441617
5-czesSciowy _—
z ptytkami obracanymi HM
powtoka tytanowa - Wymienne ptytki obracane HM (po 5 sztuk)
\
skrzynka aluminiowa — 3441703 3441702 =
(@]
Nr 150 h1
41  SER 2020 K16 20 mm
42 PRGNR 2020 K10 20 mm Nr 1SO D1 D2 B1 s1 Re Nr art. Cena netto
(%]
43 PRANN 2020 K10 20 mm 41 16ER AG60 16 3,95 60° 3,65 3441703 E
44  MVVNN 2020 K16 20 mm 42/43 RNMM1003MO 10 3,6 & 3,97 3441702 E
45  MVINR 2020 K16 20 mm 44/45 VNMG160408 9525 3,81 35° 4,76 0,8 3441701
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Zestawy nozy tokarskich

Zestaw nozy tokarskich HM 25 mm

Zestaw nozy tokarskich
HM 25 mm 3441623 -

5-czesciowy
z ptytami obracanymi HM
powtoka tytanowa

- Wymienne ptytki obracane HM (po 5 sztuk)

3441701/04 3441703

2

3441705

\ R =]
skrzynka aluminiowa — 'NT = =
a’ a
L =] I
Js1| | 1 ‘ D1
Nr 1SO h1 d
46  MVVN  N2525  M16 25 mm Nr IS0 D1 D2 B1 s1 Re Nr art. Cena netto
47 |SE R2525  Mi6 25mm 46/50 VNMG160408 9525 381 35 476 08 | 3441701
48 PRGN R2525  M12 25 mm 47  16ER AG60 16 3,95  60° 3,65 3441703
49  PRAN  N2525  M16 25 mm 48  RNMG1204MO 12 4,75 R 5,1 . 3441705
50  MVIN R2525  M16 25 mm 49  RNMG1605MO 16 5,4 R 6,3 2 3441704

Zestaw nozy tokarskich HM 25 mm

5-czeSciowy
z ptytkami obracanymi HM
powtoka tytanowa

4
estaw nozy tokarskich HM 3441672
25 mm
A

- Wymienne ptytki obracane HM (po 5 sztuk)

” ‘3 alumini 4 3441757 e 3441752 3441754 3441751
skrzynka aluminiowa — e ! ~
c S 57 R
t 3 1 o T f 1
.51 _Q!,[..i;fl 51| i o1 s1)
Nr 150 h1
51 PWILN 12525 MOS8 25 mm Se
Nr 1SO D1 D2 B1 S1 Re L1 Nr art. netto
52 PSDN N2525 M15 25 mm
53 PWLN R2525 MO8 25 mm 51/53  WNMG080408 9,252 3,81 80° 4,76 0,8 3441752
54 CKINR  R2525  M16 25 mm 52 SNMG150608 15875 06:35 90° 06:35 08 3441757
55 MDIN | R2525  M15 25 mm 54 KNUX160405R 9,252 55° 476 05 | 16,15 | 3441754
55 DNMG150408 12,7 5,16 55° 4,76 0,8 3441751

Zestaw nozy tokarskich HM 32 mm

Zestaw nozy tokarskich

5-czesSciowy

+ z ptytkami obracanymi HM
powtoka tytanowa
skrzynka aluminiowa

|4

Nr I1SO h1
56 PWLN L3232 P08 32 mm
57 PSDN N3232 P15 32 mm
58 PWLN R3232 P08 32 mm
59 CKIN R3232 P16 32 mm
60 MDIN R3232 P15 32 mm

124

- Wymienne ptytki obracane HM (po 5 sztuk)

3441752 Re

3441757 RE
il
Nr IS0
56/58  WNMG080408
57 SNMG150608
59 KNUX160405R
60 DNMG150408

[ I ) B |
D1 D2
9,252 3,81
15 875 06:35
9,252
12,7 5,16

3441751
e lll

1 |s1]
B1 S1 Re
80° 4,76 08
90° 06:35 0,8
55° 4,76 05
55° 4,76 08

3441754

Re

D1 [:(: 3

Cena

L1 Nr art. netto

3441752
3441757

3441754
3441751

16,15




Zestawy nozy tokarskich

Wytaczak
zestaw wytaczakow 10 mm | 3241600 | |
- 3-czesciowy
z ptytkami obracanymi HM
powtoka tytanowa
skrzynka aluminiowa

Nr I1SO
61 S10K SCFCR 06
62 S10K SDQCR 07
63 S10K STFCR 11

- Wymienne ptytki obracane HM (po 5 sztuk)

Zestaw wytaczakow 12 mm | 3441641 -

3-czesciowy 3441164 3441163 3441166 i
i i 7] N7 — AV A f 7|
z ptytkami obracanymi HM Y [ 177 1 { ~ . UL_.x
powtoka tytanowa AL T d S e ) ' %
skrzynka aluminiowa ' == _-i "-__ Y= it Ly TR P ol
Nr 150
61 S12M SCFCR 06 Cena
donr IS0 | s r d d1 Nr art. netto
62 S12M SDQCR 07
63 S12M STECR 1 61 CCMT060204 C/80 6,35 2,60 0,40 6,35 2,70 3441164
62 TCMT110204 T/60° 10,84 2,53 0,40 9,1 2,70 3441163
63 DCMT070204 D/55° 7,30 2,53 0,40 6,35 2,70 3441166
.9
j
Wytaczak S
Lo
a
(5
S
©
3
&
&
Zestaw wytaczakéw 3441650 -
e T || Wymienne piytki obracane WM pos szl |
2 ptytkami obracanymi HM Wymienne ptytki obracane HM (po 5 sztuk) o
powtoka tytanowa §
skrzynka aluminiowa g
Nr 1SO d E
64 S10K SIR 0008 HO8 8 mm
65 S10K SIR 0010 K11 10 mm 1S0 1 s d d1 maks. Nr art. Cena netto
66 S10K SIR 0012 M11 12 mm g
64 08IR A60 60° IR 8 2,22 4,76 2,5 M10 | 3441725 =
67 S10K SIR 0016 P16 16 mm . %
o — S T - 65/66  11IR A60 60° IR 11 3,22 6,35 3,0 M12 | 3441726 @
mm 67/68  16IR A60 60° IR 16 3,65 9,5 3,95 M16 | 3441727 é
z
o
§
Zestaw nozy tokarskich 8 mm 3441008 _ | &
11-czesciowy Z przyspawanymi ptytami HM
Zestaw nozy tokarskich 10 mm 3441108 _
11-czesciowy Z przyspawanymi ptytami HM g
O
Zestaw nozy tokarskich 16 mm 3441508 _
11-cze$ciowy Z przyspawanymi ptytami HM
<
Q
©
=
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Uchwyt tréjszczekowy Uchwyt tréjszczekowy Camlock
- Uchwyt tokarski z zeliwa -+ uchwyt tokarski z zeliwa
Cylindryczne mocowanie centrujgce wg DIN 6350 - Camlock mocowanie bezposrednie DIN 55029
Doktadnos$¢ ruchu obrotowego lepsza niz 0,05 mm - plus klucze do uchwytu
Konieczny kotnierz uchwytu @ 160 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 4 3442761
Plus klucze do uchwytu Zestaw szczek blokowych migkkich 1-czesciowych -3 sztuki 3442907
% 80 mm 3440287 @ 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 4 3442762
Zestaw szczek blokowych migkkich 1-czesciowych - 3442902 Zestaw szczek blokowych migkkich 1-czgsciowych - 3 sztuki 3442910
3 sztuki @ 200 mm Camlock DIN SO 702-2 nr 5 3442764
¢ 100 mm 3442710 Zestaw szczek blokowych miekkich 1-czesciowych - 3 sztuki 3442910
Zestaw szczek blokowych migkddch L-czesciowyeh 3445904 % 200 mm Camlock DIN 1SO 702-2 nr 6 3442762
4125 mm 3442712 Zestaw szczek blokowych miekkich 1-czesciowych - 3 sztuki 3442910
Zestaw szczek blokowych migkkich 1-czesciowych - 3442906 ¢ 250 mm Camlock DIN 1SO 702-2 nr 6 - 3442765
3 sztuki Zestaw szczek blokowych migkkich 1-czesciowych - 3 sztuki 3442912
# 160 mm 3442716 @ 315 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 8 3442768
gesszttauvl\:i szczek blokowych migkkich 1-czesciowych - 3442908 Zestaw szczek blokowych miekkich 1-czesciowych - 3 sztuki 3442916
llu.: 100 mm llu.: 160 mm Nr. 4
Uchwyt czteroszczekowy Uchwyt czteroszczekowy Camlock
- uchwyt tokarski z zeliwa - uchwyt tokarski z zeliwa
Cylindryczne mocowanie centrujgce wg DIN 6350 - Camlock mocowanie bezposrednie DIN 55029
Doktadnos$¢ ruchu obrotowego lepsza niz 0,05 mm - plus klucze do uchwytu
Konieczny kotnierz uchwytu % 160 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 4 3442840
plus klucze do uchwytu Zestaw szczek blokowych migkkich 1-czeéciowych - 4 sztuki 3442926
% 80 mm 3442808 @ 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 4 3442843
Zestaw szczek blokowych migkkich 1-czesciowych - 4 sztuki 3442920 Zestaw szczek blokowych migkkich 1-czesciowych - 4 sztuki 3442927
¢ 100 mm 3442810 @ 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 5 3442845
Zestaw szczek blokowych miekkich 1-czesciowych - 4 sztuki 3442922 Zestaw szczek blokowych migkkich 1-czesciowych - 4 sztuki 3442927
9 125 mm 3442812 @ 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 6 3442846
Zestaw szczek blokowych miekkich 1-czesciowych - 4 sztuki 3442924 Zestaw szczek blokowych migkkich 1-czesciowych - 4 sztuki 3442928
% 160 mm 3442816 @ 250 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 6 3442852
Zestaw szczek blokowych migkkich 1-czesciowych - 4 sztuki 3442926 Zestaw szczek blokowych migkkich 1-czeSciowych - 4 sztuki 3442935
@ 315 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 8 3442856

Uchwyt czteroszczekowy z niezaleznym nastawem szczek Zestaw szczek blokowych migkkich 1-cze$ciowych - 4 sztuki 3442938
¢ 80 mm 3440286 . X
Uchwyt czteroszczekowy Camlock z niezaleznym nastawem
¢ 100 mm 3442872 szczek

¢ 125 mm 3442874

@ 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 4 3442879
% 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 5 3442880
@ 250 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 6 3442884
. .. .. © 315 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 8 3442888

Wiecej informacji
. @ 400 mm Camlock DIN 1SO 702-2 nr 8 3442890

na stronie
llu.: 100 mm
Ilu.: uchwyt 4-szczekowyg 200 mm Nr. 4
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Uchwyt tréjszczekowy Uchwyt tréjszczekowy Camlock

- Korpus uchwytu tokarskiego z wysokogatunkowego zeliwa - Korpus uchwytu tokarskiego z wysokogatunkowego zeliwa %
Wszystkie powierzchnie robocze utwardzane indukcyjnie i szlifowane Wszystkie powierzchnie robocze utwardzane indukcyjnie i szlifowane =
Mocowanie bezposrednie DIN 55029 Camlock mocowanie bezposrednie DIN 55029
Réwnomierne sily zaciskajace Wysoka doktadnosé ruchu obrotowego (doktadniejszy niz wg DIN 6386)
Wysoka doktadnos¢ ruchu obrotowego (doktadniejszy niz wg DIN 6386) @ 160 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 4 3450305

¢ 125 mm DIN 6350 A2-3 3450230 Zestaw szczek nasadowych, miekkich 3450412

Zestaw szczek blokowych, miekkich 3450410 @ 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 4 3450310

» 160 mm DIN 6350 A2-4 3450232 Zestaw szczek nasadowych, miekkich 3450414

Zestaw szczek blokowych, migkkich 3450412 @ 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 5 3450315

@ 200 mm DIN 6350 A2-5 3450210 Zestaw szczek nasadowych, miekkich 3450414 -

Zestaw szczek blokowych, migkkich 3450414 @ 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 6 3450320 =

Zestaw szczek nasadowych, miekkich 3450414 §
9 250 mm Camlock DIN 1SO 702-2 nr 5 3450325 =
Wyposazenie standardowe Zestaw szczek nasadowych, miekkich 3450416
Klucz do uchwytu @ 250 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 6 3450330
Twarde jednoczesciowe Zestaw szczek nasadowych, migkkich 3450416 g
szczeki zacisku @ 250 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 8 3450331 2
wewnetrznego Zestaw szczek nasadowych, migkkich 3450416 §
Twarde jednoczgsciowe ¢ 315 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 8 3450335 <
szczeki zacisku Zestaw szczek nasadowych, miekkich 3450418

zewnetrznego
g 5 g 2
Korpus uchwytu tokarskiego z wysokogatunkowej stali §
@ 250 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 5 3450530 o
Zestaw szczek nasadowych, miekkich 3450426 o
(5
=
Uchwyt czteroszczekowy Uchwyt czteroszczekowy Camlock 2
Uchwyt czteroszczekowy, samocentrujacy Uchwyt czteroszczekowy Camlock, samocentrujacy <
Korpus uchwytu tokarskiego z wysokogatunkowego zeliwa - Korpus uchwytu tokarskiego z wysokogatunkowego zeliwa
Wszystkie powierzchnie robocze utwardzane indukcyjnie i szlifowane ¢ 160 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 4 3450355 )
. . C
Mocowanie bezposrednie DIN 55029 Zestaw szczek nasadowych, migkkich 3450422 g
Réwnomierne sity zaciskajace @ 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 4 3450360 =
Wysoka doktadnosé ruchu obrotowego (doktadniejszy niz wg DIN ZestawjszezeldnasadowychmiekKich 3450424 &
6386) @ 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 5 3450365
@ 125 mm DIN 6350 A2-3 3450234 Zestaw szczek nasadowych, migkkich 3450424
Zestaw szczek blokowych, miekkich 3450420 # 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 6 3450370 £
. . [
© 160 mm DIN 6350 A2-4 3450236 Zestaw szczek nasadowych, migkkich 3450424 E
Zestaw szczek blokowych, miekkich 3450422 ¢ 250 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 5 3450375 E
250 mm DIN 6350 A2-5 3450216 Zestaw szczek nasadowych, miekkich 3450426 o
Zestaw szczek blokowych, migkkich 3450426 @ 250 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 6 3450380
Zestaw szczek nasadowych, migkkich 3450426
Kotnierz uchwytu @ 250 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 8 3450381 >
a a 8
%125 mm 3450240 Zestaw szczek nasadowych, migkkich 3450426 g
do uchwytéw tréj- i czteroszczgkowych @ 125 mm A2-3 © 315 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 8 3450385 a
8 160 mm z K h, miekkich
do uchwytéw troj- i czteroszczgkowych ¢ 160 mm A2-4 3450241 estaw szczek nasadowych, miekkic B
@ 400 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 8 3450390
AL Gl 3450212
do uchwytéw tréj- i czteroszczekowych @ 200 mm A2-5 Zestaw szczek nasadowych, migkkich 3450430
% 250 mm 3450218 @ 400 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 8 3450390 (@)
do uchwytdw trdj- i czteroszczgkowych g 250 mm A2-5 o =z
Zestaw szczek nasadowych, migkkich 3450430 =
Wyposazenie standardowe Korpus uchwytu tokarskiego z wysokogatunkowej stali
Klucz do uchwytu @ 250 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 6 3450580
Twarde jednoczesciowe szczeki zacisku Zestaw szczek nasadowych, migkkich 3450426
wewnetrznego P
Twarde jednoczesciowe szczeki zacisku Wiecej informacji na §

zewngtrznego stronie
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Dane techniczne uchwytow tokarskich

Uchwyt tréjszczekowy

@ 80 mm 3440287 80 55 66 16 M6 66 50 3,5 4 000
¢ 100 mm 3442710 100 72 84 22 M8 74,5 55 3,5 4200
@ 125 mm 3442712 125 95 108 30 M8 84 58 4 3800
¢ 160 mm 3442716 160 130 142 40 M8 95 65 5 3 000

¢ 160 mm Nr 4 3442761 160 40 100 70 2 400
¢ 200 mm Nr 4 3442762 200 50 120 86 3 000
© 200 mm Nr 5 3442764 200 50 120 86 3 000
© 200 mm Nr 6 3442763 200 50 128 86 3000
© 250 mm Nr 6 3442765 250 70 140 98 2 400
@315 mm Nr 8 3442768 315 105 180 103,5 1800

Uchwyt tréjszczekowy

¢ 160 mm Nr 4 3450305 160 42 81,5 1245 3600
¢ 200 mm Nr 4 3450310 200 51,5 91 136 3000
@ 200 mm Nr5 3450315 200 55 91 136 3000
@ 200 mm Nr 6 3450320 200 55 91 136 3000
¢ 250 mm Nr5 3450325 250 76 103,5 156,5 2500
250 mm Nr 6 3450330 250 76 103,5 156,5 2500
¢ 250 mm Nr 8 3450331 250 76 103,5 156,5 2500
¢ 315 mm Nr 8 3450335 315 103 117,7 174,7 2000

¢ 125 mm A2-3 3450230 56 60,8 4 95 32 108 3xM8 20 40 5 4000

¢ 160 mm A2-4 3450232 64,5 69,3 4 125 42 140 3xM10 32 43 10 3600

@ 200 mm A2-5 3450210 75 79,8 4 160 55 176 6 x M10 29 45 17,5 3000
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Dane techniczne uchwytow tokarskich

Uchwyt czteroszczekowy

Samocentrujacy

@ 80 mm 3442808 80 55 66 16 M6 66 50 3,5 4300
@ 100 mm 3442810 100 72 84 22 M8 74,5 55 3,5 3400
@ 125 mm 3442812 125 95 108 30 M8 84 58 4 2750
® 160 mm 3442816 160 130 142 40 M8 95 65 5 2150
Z niezaleznym nastawem szczek

@ 80 mm 3440286 80 55 66 22 M6 56 42 3,5 4 800
@ 100 mm 3442872 100 72 84 25 M8 73 54 3,5 3500
® 125 mm 3442874 125 95 108 30 M8 78 58 4,5 3000

Camlock, samocentrujacy

@ 160 mm Nr 4 3442840 160 40 95 70 2150
@ 200 mm Nr4 3442843 200 55 109 86 1700
@ 200 mm Nr5 3442845 200 55 109 86 1700
@ 200 mm Nr 6 3442846 200 65 109 86 1700
@ 250 mm Nr 6 3442852 250 70 120 95 1375
¢ 315 mm Nr8 3442856 315 100 142,5 106 870
Camlock z niezaleznym nastawem szczek

@ 200 mm Nr 6 3442879 200

® 200 mm Nr 6 3442880 200

@ 250 mm Nr 6 3442884 250 65 117,5 82 1600
@ 315 mm Nr8 3442888 315 95 134 90 1200
@ 400 mm Nr8 3442890 400 125 143 95 1000

Uchwyt czteroszczekowy

¢ 160 mm SRR 81,5 124,5 3600
200 mm Nr4 3450360 509 55 91 136 3000
200 mm Nr5 | 3450365 200 55 91 136 3000
@ 200 mm Nre | 3450370 200 55 91 136 3000
@ 250 mm Nr5 | 3450375 250 76 103,5 156,5 2500
¢ 250 mm Nre | 3450380 250 76 103,5 156,5 2500
@ 250 mm Nrg | 3450381 250 76 103,5 156,5 2 500
315 mm Nrg | 345038 315 103 117,7 174,7 2000
¢ 400 mm Nrg 3450390 400 136 128,5 207,5 1600

|

¢ 125 mm A2-3 3450234 56 60,8 95 32 108 3xM8 20 40 5 4000
¢ 160 mm A2-4 3450236 64,5 69,3 125 42 140 3xM10| 32 43 10 3600
@ 250 mm A2-5 3450216 75 79,8 160 55 176 6xM10| 29 45 17,5 2500
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Akcesoria do tokarek

Tarcza tokarska - czotowa (bez szczek) Nr artykutu

» 170 mm do TU 2004V 3440295
@ 240 mm do TU 2304 / TU 2406 3440552
@ 240 mm do TU 2506 3441352
@ 265 mm do TU 2807 3441452
» 300 mm nr 4 3442976
@ 320 mm A2-5 3442979
© 330 mm nr 5 3442978
® 350 mm nr 6 3442980
@ 450 mm nr 8 3442982

Kotnierz uchwytu tokarskiego - tarcza zabierakowa

do montazu uchwytu tokarskiego
© 160 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 4
do uchwytu czteroszczekowego ¢ 160 mm
@ 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 4
do uchwytu czteroszczekowego ¢ 200 mm
@ 200 mm Camlock DIN I1SO 702-2 nr 5
do uchwytu czteroszczekowego ¢ 200 mm
@ 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 6
do uchwytu czteroszczekowego ¢ 200 mm
@ 250 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 6
do uchwytu czteroszczekowego ¢ 250 mm
@ 315 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 8

do uchwytu tréj-/czteroszczekowego ¢ 315 mm

Kotnierz uchwytu tokarskiego - tarcza zabierakowa

Do montazu uchwytu tokarskiego
@ 100 mm

cylindryczny do TU 2004V
@ 125 mm

cylindryczny do TU 2304
@ 125 mm

cylindryczny do TU 2406
@ 125 mm

stozek krétki do TU 2506 / TU 2807
? 160 mm

stozek krétki do TU 2807

Kiet obrotowy z koricéwkami wymiennymi

Z 7 wymiennymi koncowkami

3441512

3441513

3441514

3444012

3444013

3444041

3440312

3440313

3440511

3441312

3441413

Korpus z hartowanej i szlifowanej stali narzedziowej

Precyzyjne tozyska igietkowe gwarantuja duza doktadnos¢ ruchu obro-

towego
MK 2
MK 3
MK 4
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3440732
3440733
3440734

Uchwyt zaciskowy Nr artykutu

Z mocowaniem krétkiego stozka

ER 16 @ 22 mm 3440281
cylindryczny do TU 1503V

ER 25 @ 40 mm 3440305
cylindryczny do TU 2004V / TU 2304

ER 25 ( 52 mm 3440505
cylindryczny do TU 2406

ER 25 @ 52 mm 3441305
cylindryczny do TU 2506 / TU 2807

ER 32 @ 52 mm 3441306
stozek krétki do TU 2506 / TU 2807

ER 32 @ 52 mm 3440506

cylindryczny do TU 2406

Uchwyt zaciskowy

Doktadnos¢ ruchu obrotowego 0,02 mm

5C - Camlock nr 4

3441554

a=135mm;b=71mm /@ =126 mm

5C - Camlock nr 5

3441555

a= mm;b= mm/@= mm

5C - Camlock nr 6

3441556

a=96 mm; b=160 mm /@ =182 mm

5C - Camlock nr 8

3441558

a=95mm;b=163 mm /@ =225 mm

Kiet obrotowy

maks. bicie promieniowe
MK 1

predkosc obrotowa maks.
MK 2

predkosc obrotowa maks.
MK 3

predkosc obrotowa maks.
MK 4

predkosc obrotowa maks.
MK 5

predkosc obrotowa maks.
MK 6

predkos¢ obrotowa maks.

0,006 mm
3440701

. 5.000 min-1; obcigzenie promieniowe maks.
3440702

. 5.000 min-1; obcigzenie promieniowe maks.
3440703

. 4.500 min-1; obcigzenie promieniowe maks.
3440704

. 3.500 min-1; obcigzenie promieniowe maks.
3440705

. 3.000 min-1; obcigzenie promieniowe maks.
3440706

. 2.500 min-1; obcigzenie promieniowe maks.

.320N

. 400 N

. 800 N

. 1250 N

. 1500 N

. 1800 N



Wiertta spiralne HSS ze stozkiem Morse'a Zestaw blokéw zaciskowych SLTBN 16-05 3440653

9-cze$ciowy; rozmiary 14,5/16/18/20/22/24/26/28/30 mm Tokarki: TU 3008 / TH 3309 / TH 3610 g
Wigksza trwatos¢ -+ 1 sztuka bloku zaciskowego SLTBN 16-05 g
Sprawne odprowadzanie wioréow + 1 sztuka noza obcinajacego SLIH 26-2 E
Prawotnace - 1 sztuka noza obcinajacego SLIH 26-3 &
MK2 3051002 - 5 sztuk ptyt skrawajacych GTN2 (szerokos¢ ostrza 2,2 mm)
MK3 3051003 + 5 sztuk ptyt skrawajacych GTN3 (szerokos¢ ostrza 3,1 mm)
Skrzynka aluminiowa
Zestaw blokéw zaciskowych 20-05 3440654
Tokarki: TH 4010 /TH 4210 /TH 46 / TH 56
1 sztuka bloku zaciskowego SLTBN 20-05
1 sztuka noza obcinajacego SLIH 26-3 o
1 sztuka noza obcinajacego SLIH 26-4 §
5 sztuk ptyt skrawajacych GTN3 (szerokos¢ ostrza 3,1 mm) g
fre

5 sztuk ptyt skrawajacych GTN4 (szeroko$¢ ostrza 4,1 mm)
Skrzynka aluminiowa

Zestaw blokow zaciskowych 25-05 3440655
Do tokarek: D 660 / TU 8020 / TU 8030

1 sztuka bloku zaciskowego SLTBN 25-05

1 sztuka noza obcinajacego SLIH 26-3

Akcesoria

1 sztuka noza obcinajacego SLIH 26-4
5 sztuk ptyt skrawajacych GTN3 (szeroko$¢ ostrza 3,1 mm)

Uniwersalny ukiad ptynu chiodzacego - 5 sztuk ptyt skrawajacych GTN4 (szerokos¢ ostrza 4,1 mm) E
7z . @©
+ Maks. wysokos¢ ttoczenia 2,5 m Skrzynka aluminiowa g
Wydajnosé ttoczenia 8 I/min Pojemnos¢ zbiornika 11 | =
Rozmiar zbiornika dt. x szer. x wys.: 370 x 245 x 170 mm
Catosc¢ ze zbiornikiem, elastyczng rura i wezem Zestaw ptytek skrawajacych (10 sztuk)
Z kombinacj przetacznik-wtyczka do ptyt skrawajacych GTN 2 3440663 o
Mocowanie weza ptynu chtodzacego na stopie magnetycznej do ptyt skrawajacych GTN 3 3440664 §
Do samodzielnego montazu do ptyt skrawajacych GTN 4 3440665 £
230 V/1 Ph 3352002 &
400 V/3 Ph 3352001
2
j o
@©
2
o
n @
: ©
a
|
|
|
»
g
c
<@
kT
Zestaw blokow zaciskowych z ptytami é
skrawajgcymi i nozem odcinajgcym
>
ks
Uniwersalny uktad tulei zaciskowych 5C g
do tokarki TH 3309 3441506 &
do tokarki TH 42 3441507
do tokarki TH 46 3444006
o
=4
O
Y
jl -
Blok zaciskowy 16-05 20-05 25-05 °
Q
. x szer. x 88 x 38 x 42 88x38x43  100x42x43,5 2
wys. (mm)
16 mm 20 mm 25 mm
4 mm 5mm 5mm
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Akcesoria do tokarek

Stopa maszynowa - wibroizolator

Maszyny i urzadzenia mozna instalowac¢ bez kotwienia i doktadnie
wypoziomowac poprzez regulacje wysokosci
Skuteczne ttumienie uderzen i wibracji

SE1 3381012
SE2 3381016
SE3 3381018

p——

SE1

Obciagzenie SE1 SE 2 SE 3
Frezarki 340 Kg 460 kg 1600 kg
Pity/ ogdlnie Maszyny 570 kg 1460 kg 3500 kg
Gwint M 12 M 16 M 20
Sr. stopy/wys. stopy 120/32 160/35 185/39

Zestaw tulei zaciskowych SPZ - 5C 3441509 _

17-czesciowy, zakres mocowania 3 - 25 mm
Norma 385 E
Do uniwersalnego uktadu tulei zaciskowych

Zestaw tulei zaciskowych

DIN 6499

ER 16 3440282
12-czesciowy, zakres mocowania ¢ 1 - 12 mm

ER 25 3441109
15-czesciowy, zakres mocowania ¢ 1 - 16 mm

ER 32 3441122

18-czesciowy, zakres mocowania ¢ 3 - 20 mm
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Podtrzymka stata

do TU 1503V 3440211
a=@ 40 mm; b = 145 mm; c = 70,5 mm

do TU 2004V 3440231
a=@50 mm; b=200 mm; c=100 mm

do TU 2304 / TU 2304V 3440361
a=@55mm;b=220 mm; c=115mm

do TU 2406/TU 2506 3441315
a=@50 mm; b=245mm; c=125 mm

do TU 2807 3441415
a=@55mm; b=250 mm; c=140 mm

do TU 3008 3441461

a=@ 60 mm;b=260 mm;c=157 mm

Podtrzymka ruchoma

do TU 1503V 3440210
a=@ 45 mm; b=155mm; c=76 mm

do TU 2004V 3440230
a=@ 40 mm; b =195 mm; ¢ = 100 mm

do TU 2304 3440360
a=@ 34 mm; b=200 mm; c=97 mm

do TU 2506/TU 2406 3441310
a=@ 34 mm; b =220 mm; c =107 mm

do TU 2807 3441410
a=@ 56 mm; b =250 mm;c=130 mm

do TU 3008 3441460

a=@ 60 mm; b=255mm;c=151 mm




PiLy TASMOWE DO METALU



Ogolne informacje o pile tasmowej

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

Przedmiot obrabiany
Obrabiany potwyréb musi zosta¢ pewnie zamocowany, aby nie mégt wibrowac ani obracac sie. Nie nalezy uzywac uszkodzonych, wygietych lub silnie
odksztatconych pétwyrobdw. Ciecie jest tym dokfadniejsze, im blizej prowadnice pity przysuniete sa do obrabianego przedmiotu.

Podziatka zeb6ow (uzebienie)

Uktad zebow okresla liczba zebow na dtugosci jednego cala (25,4 mm).

Ogdlna zasada brzmi:

Im krétsze ciecie (np.: profile), tym drobniejsze wybierane uzebienie. Im wieksze zagtebienie w materiat (np. materiat petny), tym wieksze stosowane uzebienie.
Zbyt duza podziatka zebéw moze powodowaé nieprawidtowy przebieg ciecia, gdyz widry czopujg kanaty i tasma pita jest wypychana z linii ciecia. Zbyt mata
podziatka zebdw moze prowadzi¢ do wytamywania zebow, gdyz sita skrawania dziatajaca na pojedyncze zeby bedzie za duza. Co najmniej 3 zeby powinny wcho-
dzi¢ w materiat, aby uzyska¢ ekonomiczny rezultat.

Optymalne formowanie wiéréw

+ Widry bedace efektem ciecia sg najlepszym
identyfikatorem prawidtowego ustawienia
posuwu i predkosci tasmy pity. Przyjrzyj sie
powstajagcym wiérom i ustaw prawidtowo

Docieranie tasm pity
Prawidtowe docieranie gwarantuje dtuga zywotnosc.
Ostre krawedzie skrawajace o bardzo matych promieniach s3 warunkiem wstepnym
duzej zdolnosci skrawania tasm pitujacych.
Aby uzyskac¢ optymalna trwatos¢, zalecamy odpowiednie docieranie tasmy pitujacej.

Prawidtowg szybko$é cigcia (m/min) i posuwu (mm/min) ustala si¢ w zaleznosci od POSUW.

materiatu i rozmiaru cietego materiatu.

Wazne jest, aby uzywajac nowej tasmy stosowaé jedynie ok. 50% ustalonego posuwu. Cienkie widry wygladaja jak puder.

Celem jest unikniecie uszkodzenie bardzo ostrych zebéw przez mikro-odpryski przy zbyt * Prosze zwigkszy¢ posuw albo zredukowac szyb-

grubych wiérach. kosc tasmy pity.

Nowe tasmy pit na poczatku moga miec tendencje do wibracji i hataséw powodowa-

nych przez drgania. Jesli tak sie zdarzy, prosze minimalnie zredukowa¢ szybkos¢ ciecia.

Przy niewielkich rozmiarach pétwyrobu nalezy w fazie docierania skrawac ok. 300 - 500

cm2 cietego materiatu.

Jesli potrzebna jest obréobka pétwyrobu o wigkszych rozmiarach, zalecamy docieranie

przez ok. 15 min. Po dotarciu nalezy powoli zwieksza¢ posuw do ustalonej wczesniej

wartosci zadanej. Przypalone, ciezkie widry.
Prosze zredukowa¢ posuw lub szybkos¢
tasmy pity.

Q <9
Ciecia O

Tworzywa szybkos¢ ciecia (M42)
Stal konstrukcyjna/automatowa 80 - 90 m/min
stale do naweglania/stale ulepszane 45 - 75 m/min Pozwijane, srebrne i ciepte widry.
Niestopowe stale narzedziowe/tozyskowe 40 - 60 m/min * Optymalny posuw i szybkos¢ tasmy pity.
Stopowe stale narzedziowe/szybkotngce 30 - 40 m/min § o
Stale nierdzewne 20 - 35 m/min \é M; J&
Stale odporne na wysokie temperatury/stop termoodporny 15 - 25 m/min 2 i&'ﬁ& Fr
Uktady zeb6éw stosowane w tasmach bimetalowych HSS
Uzebienie standardowe Uzebienie zmienne Ciecie rur i profili
Proﬁlu“ Liczba zebow Proﬂlu“ Lctba e na cal Srednica @ 40 @ 80 @100 @150 @ 200 @ 300
przekrdj na cal przekréj Gruboé¢ écian Podziatka zebéw (ZpZ)
<12 mm 14 ZpzZ <25 mm 10 - 14 Zpz 3 mm 8-12  8-12  8-12 8-12 6-10 6-10
12 -30 mm 10 ZpZ 20 - 40 mm 8-12127pZ 8 mm 8-12 6-10 6-10 5-8 4-6 4-6
30-50 mm 82ZpzZ 25-70 mm 6-10ZpZ 12 mm 6-10 5-8 5-8 4-6 4-6 4-6
50 - 80 mm 6 ZpZ 35-90 mm 5-82ZpZ 15 mm 5-8 4-6 4-6 4-6 3-4 3-4
80 - 100 mm 4 7pZ 50 - 100 mm 4-612ZpZ 20 mm - 4-6 4-6 4-5 4-5 4-5
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OPTiIsaY. <p11v/spisv

Przenosna pita taSmowa do ciecia skosow o wysokiej precyzji ciecia, bardzo cicha i z bezstopniowo

regulowang predkoscig tasmy

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny
Rama pity moze sie odchyla¢ od 0° do +60° (SP 13V) badz od 0° do +45° (SP 11V) , aby umozliwi¢ ciecia
pod katem
Seryjnie z wysokiej jakosci tasmg bi-metalowg
Regulowany ogranicznik materiatu do prac seryjnych
Ptyta spodnia z nogami antyposlizgowymi
Specjalna przektadnia z dwoma kotami zebatymi z hartowanej stali minimalizuje wibracje oraz zuzycie
Silnik napedowy Vario o niewielkiej predkosci obrotowej oraz szczotki weglowe to nawet 10-krotnie wiek-
sza zywotnos¢

&—— Przycisk biegu tasmy pity
Wiacza i wytacza bieg tasmy pity

llu.: OpTIsaw SP13V

Akcesoria opcjonalne

Podstawa pod maszyne
dt. x szer. x wys.: 500 x 470 x 780 mm
Nr art. 3630000

Katownik
Dobrze czytelna skala do ustawia-
nia kata

Prowadnica tasmy pity
Na tozyskach kulkowych; znakomity
bieg tasmy a tym samym optymalne

ciecie

Naped Vario
Bezstopniowo regulowana szybkos¢
tasmy pity od 30 do 80 m/min.

Wyposazenie standardowe
- Regulowany ogranicznik materiatu

+ Tasma pity bi-metalowa

Zakresy ciecia

Nr artykutu 3300070 3300075 SP 11V s $ 105 mm 100 x 100 mm
Cena netto SP 13V @ 125 mm 125 x 125 mm
SP 11V @ 65 mm 60 x 65 mm
45°
Dane maszyny SP 13V @ 85 mm 85 x 85 mm
Napiecie elektryczne 230V /1Ph~50Hz 230V /1Ph~50Hz "
Moc silnika 350 W 1KW SP 13V 60 @ 45 mm 45 x 50 mm
Wszystkie Zakres ciecia jest ustalany w cieciu petnym. Przy odcinaniu
Predko$¢ tasmy pity 30- 80 m/min 30- 80 m/min zakres cigcia moze by wigkszy.
Wymiary tasmy pity 1335x13x0,65mm 1440x 13 x0,65mm
Kat cigcia od 0° do 45° od 0° do 60° Taémy pity HSS Bi-Metall M 42
Wymiary .
Dtugosc 650 mm 720 mm Sp11V D=l v Sl
Szer. bez / z ogranicznikiem materiatu 290 /670 mm 300/ 650 mm 10 - 14 Zpz 0° 3351543
Wys. dolnego / gérnego potozenia kraficowego 450 /630 mm 420 /680 mm 6 - 10 ZpZ 0° 3351546
R SP13Vv
Ciezar netto 19 kg 19,5 kg 10 - 14 2pz 0° 3351547
Pity s zgodne z norma DIN EN 55011:2011-04 klasa C2 - (eksploatacja tylko w obszarach mieszanych i przemystowych) |,Ogc')|ne informacje o pile tamowej” na stronie 154
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OPTisaY. ;006

Lekka i reczna pita tasmowa do metalu. Idealna do uniwersalnego uzytku na placach budowy,
montazu, w samochodzie serwisowym, w warsztacie, w pracowni i w gospodarstwie rolnym

©
3
o
=
g 9
Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny > 8
-4 [
Imak szybkomocujacy do szybkiego mocowania pétwyrobu /
Ramie pity wychylne od 0° do 45°, aby umozliwic¢ ciecia pod katem
Dobrze czytelna skala do ustawiania kata
Mikrowytgcznik do automatycznego wytaczania kraricowego %
Samoczynne opuszczanie ramy pity przez regulowany w trzech stopniach mechanizm opuszczajacy g
Seryjnie z wysokiej jakosci tasmg bi-metalowg ~§
Duzy, poreczny uchwyt i niewielki ciezar umozliwiajg bezproblemowy transport na plac budowy
Regulowany ogranicznik materiatu do prac seryjnych
Kompletnie wyposazone maszyny; uzytkownik moze rozpocza¢ produktywna prace natychmiast po Automatyczne wytaczanie kraricowe
uruchomieniu + Wytaczanie napedu tasmy pity w o
Zabezpieczenie transportu dolnym potozeniu kraricowym §
o
o
v
‘'
[0}
S
)

Prowadnica tasmy pity
3-punktowa prowadnica na
tozyskach kulkowych daje znako-
mite prowadzenie tasmy i tym
samym optymalne ciecie

2
c
o
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=

o

: o
\ 8
B
2
c
©
Podstawa pod maszyne g
- Stabilna, kompaktowa, skta- 5
dana, tatwa do przewiezienia &
- wymiary dt. x szer. x wys.:
llu.: OPTI saw S 100 G 500 x 470 x 780 mm
Nr art. 3630000 @
3
Wyposazenie standardowe g
- Regulowany ogranicznik materiatu 3
Narzedzie sterownicze Zakresy ciecia
Tasma pity bi-metalowa
>
I Y Z G oo
g
Nr artykutu 3300100 45° @ 65 mm 100 x 60 mm S
Cena netto Zakres ciecia jest ustalany w cieciu petnym. Przy odcinaniu
zakres cigcia moze by¢ wigkszy.
Dane maszyny
Napiecie elektryczne 230V /1 Ph~50 Hz 5 : ;
Moc silnika 370 W Tasmy pity HSS Bi-Metall M 42 9
)
W ki Nr arty-
SZVSt, !e = - = Zeby na cal Kat ustawczy zeba rarty Cena netto
Predkosc¢ tasmy pity 45 m/min kutu
Wymiary tasmy pity 1470 x 13 x 0,65 mm 10- 14 Zpz 0° 3351110
Kat ciecia od 0° do 45°
Wymiary 6 ZpZ 10° 3351109
Dtugos$¢ imadta otwartego/zamknietego 950 / 850 mm Zestaw taém do pily HSS Bi-Metall M 42 g
Szer. bez / z ogranicznikiem materiatu 300 / 660 mm <
Wys. / gdrnego potozenia kraricowego 680 / 820 mm 1 sztuka tasmy do pity 10 - 14 ZpZ; 0° 3351100
Ciezar netto 23 kg 2 sztuki tasm do pity 6 - 14 ZpZ; 10°
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OPTisaY. si3i6H

Pita tasmowa do metalu idealna do lekkich prac.
Ciecie katowe od 0° do 60° dzieki wychylnej ramie pity.

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

Wytacznik ochronny na pokrywie pasa i ostonie tasmy pity w wersji niskonapieciowej
Osobny wytgcznik awaryjny grzybkowy

Sterowanie niskonapieciowe 24 V

Cicha praca

Prowadnica tasmy pity na tozyskach kulkowych

Trzy stopnie predkosci tasmy do szerokiej palety materiatow
Mikrowytacznik do automatycznego wytaczania kraricowego
Dobrze czytelna skala do ustawiania kata

Seryjnie z wysokiej jakosci tasmg bi-metalowg

Napiecie tasmy pity po stronie czotowej regulowane pokrettem
Regulowany ogranicznik materiatu do prac seryjnych

Imak szybkomocujgcy do szybkiego mocowania pétwyrobu

Rama pity
Zeliwo szare
Wychylana obustronnie od
-45° do +60°

Zakresy ciecia

0° @ 128 mm 100 x 145 mm
45° @ 90 mm 85x70 mm llu.: OPTIsaw S
60° @ 45 mm 56 x 45 mm 131GH
-45° @90 mm 85 x 70 mm
Podstawa maszyny

Zakres ciecia jest ustalany w cieciu petnym. Przy . Jezdna

odcinaniu zakres ciecia moze by¢ wiekszy. Wyposazenie standardowe

Regulowany ogranicznik materiatu
Tasma pity bi-metalowa

| Model | s 131GH - Podstawa maszyny

Nr artykutu 3300131 Taé T 965 el 42
Cena netto S CLes
Zeby na cal Kat ustaw- Nr artykutu = Cena netto

czy zeba
Dane maszyny
Napiecie elektryczne 230V /1 Ph~50 Hz 6-102pz 0° 3351512
Moc silnika 1,1 kW 10 - 14 Zpz 0° 3351518
Wszystkie : 6 Zpz 10° 3351511
Unoszenie ramy pity reczne
Posuw regulowany bezstopniowo Zestaw tasm do pity HSS Bi-Metall M 42
Predko$¢ tasmy pity 22 /31/55 m/min 1 sztuka taémy do pity 10 - 14 ZpZ; 0°
Wymiary tasmy pity 1638 x 13 x0,65 mm 1 sztuka tasmy do pity 6 ZpZ; 10° 3351500
Kat ciecia od -45° do 60° 1 sztuka tasmy do pity 6 - 10 ZpZ; 6°
Cigzar netto 78 kg |0gdlne informacie o pile tasmowej” na stronie 154
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opTi ﬂ S 150G Vario

Pita tasmowa do obrobki metalu z ramg pity wychylang pod katem i bezstopniowo
regulowang predkoscig tasmy

©
3
o
£
el
Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny 8
Cicha praca =
Ptyta podstawowa i rama pity z zeliwa szarego
Stabilna rama pity daje ptynnos¢ ruchu i mini-
malny poziom wibracji o
Dobrze czytelna skala do ustawiania kata e———— Przycisk ,Reczny bieg tagmy pity” §
Seryjnie z wysokiej jakosci tasma bi-metalowg - Wiacza i wylacza bieg tasmy K]
Napiecie tasmy pity po stronie czotowe;j pity =
regulowane pokrettem ] ]
Regulowany ogranicznik materiatu do Pulpit sterowniczy
i + Duzy
prac seryjnych ] ) o
Szybkie zatrzymanie potwyrobu przez )l WY'QC"“"( awaryjny ngYb!(OWV E
imadto szybko mocujace . Przelac‘znlk pompy chtodziwa %
Kompletne wyposazenie maszyny; uzytkownik + Potencjometr o
moze rozpoczg¢ produktywng prace - Zgodnos¢ Elk*adu elektrycznego 5
natychmiast po uruchomieniu z normami CE
Filtr elektromagnetyczny (kom-
patybilnos¢ elektromagnetyczna)
2
(]
S
)

Q2
c
©
3
]
—
o
Prowadnica tasmy pity g i
Na tozyskach kulkowych Naped Va”_o
Bardzo dobre prowadzenie + BezstoppiuiES reg.ulowana )
tasmy i tym samym optymalne predkos¢ tasmy pity &
ciecie g
B
Wyposazenie standardowe
- Regulowany ogranicznik materiatu
Podstawa maszyny o - Taséma pity bi-metalowa @
c
Wytrzymata Podstawa maszyny g
Uktad ptynu chtodzacego g
©
a.
Zakresy ciecia
2
c
@
0° @ 150 mm 150 x 160 mm 2
| Model | S 150G Vario as° 8105 mm 105 x 130 mm °
Nr artykutu 3300150 60° @ 65 mm 65 X 65 mm
Senainstio Zakres ciecia jest ustalany w cigciu petnym. Przy odcina-
niu zakres ciecia moze by¢ wigkszy. g
Dane maszyny =
Napiecie elektryczne 230V /1 Ph~50 Hz Taémy pity HSS Bi-Metall M 42 &
i i-Meta
Moc silnika napedowego tasmy pity 1,1 kW vy P
Moc silnika pompy chfodziwa 50 W Zeby na cal Kat ustawczy Nr artykulu |~ Cena netto
Wszystkie zgba
Posuw - opadanie ramy pity reczne 6 ZpZ 10° 3351521
Predkos¢ tasmy pity 20 - 65 m/min 6-102pz o 3351522 %
Liczba stopni bezstopniowo
Wymiary tasmy pity 1735x12,7x0,9 mm 10 - 14 Zpz 0 3351538
Kat ciecia od 0° do 60° Zestaw tasm do pity HSS Bi-Metall M 42
Wymléry. " 1 sztuka tasmy do pity 6 ZpZ; 10°
Dtugos¢ imadta otwartego/zamknietego 1120/930 mm 1 sztuka tasmy do pity 6-10 ZpZ; 0° 3351501 "
Szeroko$¢ bez / z ogranicznikiem materiatu 510/ 720 mm 1 sztuka tasmy do pity 10-14 ZpZ; 0° E
Wysokosé : j=
dolnego / gérnego potozenia kraricowego |, 0gélIne informacje o pile taémowej” na stronie 154
ra.mTlema p”y 120 / 1L SE0 Gt Pita jest zgodna z norma DIN EN 55011:2011-04 klasa C2 - (eksploatacja tylko w obsza-
Ciezar netto 100 kg rach mieszanych i przemystowych)
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OPTisaw. sis;

Pita tasmowa do metalu do prac trudnych z pasem napedowym oraz czteroma predkosciami ciecia

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny
Cicha praca
Stabilna wersja zeliwna
Opuszczanie ramy pity przez sitownik hydrauliczny z zaworem dtawigcym regulowane bezstopniowo
Mikrowytacznik do automatycznego wytaczania kraricowego
Dobrze czytelna skala do ustawiania kata
Seryjnie z wysokiej jakosci tasma bi-metalowg
Napiecie tasmy pity po stronie czotowej regulowane pokrettem
Regulowany ogranicznik materiatu do prac seryjnych Cztery predkosci tasmy pity

Przefacznik ochronny do pokrywy pasa - Pas napedowy ustawia sie przez
Kompletne wyposazenie maszyny; uzytkownik moze rozpoczaé produktywng prace natychmiast po przetoienie
uruchomieniu

Imadto do szybkiego mocowania
Przestawne szczeki mocujace
od 0° do 45° do ciecia skosow

Prowadnica tasmy pity
Prowadnica tasmy pity na
tozyskach kulkowych
Bardzo dobre prowadzenie
tasmy i tym samym opty-
malne ciecie
Szczotka do usuwania
wiérow

Podstawa maszyny

+ Wytrzymata
Duze kota i poreczne uchwyty
transportowe umozliwiajq bezpro-
blemowa zmiane lokalizacji

Uktad ptynu chtodzacego
Wbudowany w podstawie
Pojemnos¢ zbiornika 11 |

IUEIORTIsawISHEL Wyposazenie standardowe

Regulowany ogranicznik materiatu
Tasma pity bi-metalowa
Podstawa maszyny

N arykul 3300181
Cena netto
Dane maszyny o @ 180 mm 180 mm 2340(1));(16850;:1 nr;n
Napiecie elektryczne 400V / 3 Ph ~50 Hz oo @ 110 mm 150 mm 170 x 110 mm
Moc silnika napedowego tasmy pity 750 W
Moc silnika pompy chiodziwa 90 W Zakres ci?cia jest ustalany w cieciu petnym. Przy odcinaniu zakres ciecia
Wszystkie moze by¢ wiekszy.
Unoszenie ramy pity reczne
Posuw - opadanie ramy pity regulowany bezstopniowo
Predkos¢ tasmy pity 21/33,5/45 /50 m/min Kat ustawczy
Wymiary tasmy pity 2362 x19x0,9 mm Zeby na cal 2eba Nr artykutu = Cena netto
Kat ciecia do 0° do 45°
8 5-812Zpz 0° 3357522
Wymiary
Dtugosé 1295 mm 6 - 10 ZpzZ 0° 3357521
Szerokosé 5-82ZpZ 6° 3357516
bez ogranicznika materiatu 450 mm
z ogranicznikiem materiatu 600 mm
Wysokos¢ 1 sztuka tasmy do pity 6 - 10 ZpZ; O
dolne potozenie kraricowe ramy pity 1060 mm 1 sztuka tasmy do pity 5 - 8 ZpZ; 0° 3357500
gorne potozenie kraricowe ramy pity 1550 mm 1 sztuka tasmy do pity 5 - 8 ZpZ; 6°
Ciezar netto 130 kg | 0gdlne informacie o pile tasmowej” na stronie 154
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OPTisaY sisic

Pita taSmowa do metalu do prac trudnych z przektadnia zmianowg oraz trzema predkos$ciami ciecia

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

Cicha praca
Stabilna wersja zeliwna

Opuszczanie ramy pity przez sitownik hydrauliczny z zaworem dtawigcym regulowane bezstopniowo

Mikrowyfacznik do automatycznego wytgczania kraricowego

Dobrze czytelna skala do ustawiania kata

Seryjnie z wysokiej jakosci tasma bi-metalowg
Napiecie tasmy pity po stronie czotowej regulowane pokrettem
Regulowany ogranicznik materiatu do prac seryjnych

Kompletne wyposazenie maszyny; uzytkownik moze rozpocza¢ produktywng prace natychmiast po

uruchomieniu

Prowadnica tasmy pity
Prowadnica tasmy pity na
tozyskach kulkowych
Bardzo dobre prowadzenie
tasmy i tym samym opty-
malne ciecie
Szczotka do usuwania wié-

row

Podstawa maszyny

+ Wytrzymata
Duze kota i poreczne uchwyty
transportowe umozliwiajq bez-
problemowa zmiane lokalizacji

llu.: OpTisaw S 181G

Nr artykutu
Cena netto

Dane maszyny

Napiecie elektryczne

Moc silnika napedowego tasmy pity
Moc silnika pompy chtodziwa
Wszystkie

Unoszenie ramy pity

Posuw - opadanie ramy pity
Predkosc¢ tasmy pity

Wymiary tasmy pity

Kat ciecia

Wymiary

Dtugosc

Szerokosé

bez ogranicznika materiatu

z ogranicznikiem materiatu
Wysokos¢

dolne potozenie kraricowe ramy pity
gorne potozenie kraricowe ramy pity
Ciezar netto

3300182

400V /3 Ph ~50 Hz
750 W
90 W

reczne
regulowany bezstopniowo
45 /67 / 77 m/min
2362x19%x0,9 mm
od 0° do 45°

1200 mm

450 mm
720 mm

1050 mm
1600 mm
130 kg

Trzy predkosci tasmy pity
Przetaczane przektadnia

Imadto do szybkiego mocowania
Przestawne szczeki mocujace
od 0° do 45° do ciecia skosow

Uktad ptynu chtodzacego
Whbudowany w podstawie
Pojemnosc¢ zbiornika 11 |

Wyposazenie standardowe

Regulowany ogranicznik materiatu
Tasma pity bi-metalowa
Podstawa maszyny

Oswietlenie

Zakresy ciecia

0° 240 x 180 mm
@ 180 mm 180 mm 300 x 65 mm
45° @ 110 mm 150 mm 170 x 110 mm

Zakres ciecia jest ustalany w cieciu petnym. Przy odcinaniu zakres ciecia
moze by¢ wiekszy.

Tasmy pity HSS Bi-Metall M 42

Zeby na cal Kitzsszt:t\,l‘;— Nr artykutu Cena netto
5-812pz 0° 3357522

6-10Zpz 0° 3357521
5-812pz 6° 3357516

Indeks

Zestaw tasm do pity HSS Bi-Metall M 42
1 sztuka tasmy do pity 6 - 10 ZpZ; 0
1 sztuka tasmy do pity 5 - 8 ZpZ; 0°
1 sztuka tasmy do pity 5 - 8 ZpZ; 6°

3357500

| ogélne informacie o pile taémowej” na stronie 154
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Frezowanie Wiercenie Przedmowa

Toczenie

2
c
o
3
=]

=

o

Szlifowanie

Polerowanie

Pomiary
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OPTIisaY. .,

Pita tasmowa do metalu z wychylng ramg pity i dwoma predkosciami tasmy pity

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny Wymiary

Cicha praca

Stabilna wersja zeliwna

Duza doktadnos¢ ciecia dzieki eliminacji wibracji

Dwie przetaczane predkosci tasmy pity

Opuszczanie ramy pity przez sitownik hydrauliczny z zaworem dtawigcym regulowane bezstopniowo
Mikrowytacznik do automatycznego wytaczania kraricowego

Dobrze czytelna skala do ustawiania kata

Uktad ptynu chtodzacego

Seryjnie z wysokiej jakosci tasma bi-metalowg

Regulowany ogranicznik materiatu do prac seryjnych

Kompletne wyposazenie maszyny; uzytkownik moze rozpocza¢ produktywng prace natychmiast po
uruchomieniu

Panel obstugi
+ Przejrzysta klawiatura do prostej

Prowadnica tasmy pity obstugi
Prowadnica tasmy pity na + Wytacznik awaryjny grzybkowy
tozyskach kulkowych - Przetacznik pompy chtodziwa
Bardzo dobre prowadzenie - Przetacznik wybierakowy pred-
tasmy i tym samym opty- kosci
malne cigcie
Szczotka do usuwania
wiéréw

Imadto do szybkiego mocowania
Przestawiane pokrettem
Mocowanie pétwyrobu za
pomoca porecznej diwigni

szybko mocujacej Wyposazenie standardowe

Regulowany ogranicznik materiatu
Tasma pity bi-metalowa
Podstawa maszyny

Podstawa maszyny o
Wytrzymata
Zakresy ciecia
Ilu.: OpTIsaw S 210 0° $ 170 mm 190 x 140 mm
45° @ 125 mm 95 x 140 mm
Zakres ciecia jest ustalany w cieciu petnym. Przy odcinaniu
Nr artykutu 3300210
Cena netto Tasmy pity HSS Bi-Metall M 42
Kat ustaw-
Dane maszyny Zeby na cal czy zeba Nr artykutu | Cena netto
Napiecie elektryczne 400V / 3 Ph ~50 Hz - e —
Moc silnika napedowego tasmy pity 750 W P
Moc silnika pompy chtodziwa 90 W 6-10 Zpz 0° 3357514
Wszystkie 5-82ZpZ 6° 3357505
Unoszenie ramy pit reczne
L — & : Zestaw taém do pily HSS Bi-Metall M 42

Posuw - opadanie ramy pity regulowany bezstopniowo
Predkoéé taémy pity 40 / 80 m/min 1 sztuka tasmy do pity 6 - 10 ZpZ; 0

& H . 0
Wymiary taémy pity 2080 x 20 X 0,9 mm 1 sztuka tasmy do pity 5 - 8 ZpZ; 0 3357502

g A _ . G0
Kat ciecia od 0° do 45° 1 sztuka tasmy do pity 5 - 8 ZpZ; 6
Ciezar netto 152 kg |,0gdIne informacje o pile tasmowej” na stronie 154
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DPTi ﬂ S 275N /S 275NV

Pity taSmowe do metalu z wychylng rama pity i dwoma predkosciami tasmy.
OPTISAW S 275NV z bezstopniowo regulowang predkoscig tasmy pity.

Argumenty " pOStaCi jakogd’ WYdajnOSICi ! e

Cicha praca
Stabilna wersja zeliwna
Duza doktadnos¢ ciecia dzigki eliminacji wibracji
Dwie przetgczane predkosci tasmy pity
Opuszczanie ramy pity przez sitownik hydrauliczny z zaworem dtawigcym regulowane bezstopniowo
Mikrowyfacznik do automatycznego wytgczania kraricowego
Dobrze czytelna skala do ustawiania kata
Uktad ptynu chtodzacego
Seryjnie z wysokiej jakosci tasma bi-metalowg
- Regulowany ogranicznik materiatu do prac seryjnych
S 275N
Wytacznik ochronny silnika
S 275NV
Bezstopniowo regulowana predko$¢ tasmy pity w zakresie 20 - 90 m/min.
Mozliwa zmiana szybkosci w trakcie pracy

Wiercenie Przedmowa

Frezowanie

Prowadnica tasmy pity Panel obstugi
Prowadnica tasmy pity - Przejrzysta klawiatura do prostej obstugi
na tozyskach kulko- + Wylacznik awaryjny grzybkowy
wych + Przetacznik pompy chtodziwa
Bardzo dobre prowa- - Przetacznik wybierakowy predkosci
dzenie tasmy i tym + W modelu S 275NV: Potencjometr do ptynnej
samym optymalne regulacji predkosci tasmy

Toczenie

ciecie
Szczotka do usuwania
widréow

2
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Filtr elektromagne-

tyczny =
©
Kompatybilnosé g
elektromagne- %
tyczna 2
(S 275NV)
Imadto do szybkiego mocowania
- Przestawiane pokrettem %
Mocowanie pétwyrobu za e
pomoca porecznej dZzwigni szyb- g
ko mocujacej S
Podstawa maszyny o Zakresy ciecia
+ Wytrzymata °
'
<9
@
Wyposazenie standardowe 0 @225 mm 170 mm 245 x 150 mm %
- Regulowany ogranicznik materiatu 45° @ 145 mm 145 mm 180 x 145 mm o
Tasma pity bi-metalowa 60° @ 90 mm 90 mm 90 x 120 mm
Podstawa maszyny llu.: OPTIsaw S 275N Zakres ciecia jest ustalany w cieciu petnym.
Przy odcinaniu zakres ciecia moze by¢ wiekszy. fa
IS
Nr artykutu 3300260 3300265 Tasmy pity HSS Bi-Metall M 42
Cena netto
Zeby na cal Kat ustaw Nr artykutu Cena netto
czy zeba
Dane maszyny 5-812Zpz 0° 3357511 o
Napiecie elektryczne 400V / 3 Ph ~50 Hz 230V /1 Ph~50 Hz 6-10 Zpz 0 3357524 g
Moc silnika napedowego tasmy pity 1,1 kW 1,5 kW
Moc silnika pompy chtodziwa 90 W 5-82Zpz 6 3357512
Wszystkie Zestaw tasm do pity HSS Bi-Metall M 42
Unoszenie ramy'pl’fy - reczne - 1 sztuka tasmy do pity 6 - 10 ZpZ; 0
Posuw - opadanie ramy pity regulowany bezstopniowo 1 sztuka tasmy do pity 5 - 8 ZpZ; 0° 3357504 9
Predkos$¢ tasmy pity 45 /90 m/min 20 - 90 m/min 1 sztuka taémy do pity 5 - 8 ZpZ; 6° g
. 2 . =
Wymllar.y tasmy pity LA AT |.0gdlne informacije o pile tasmowej” na stronie 154
Kat ciecia od 0° do 60°
. . Pita (przemiennik czestotliwosci) jest zgodna z norma DIN EN 55011:2011-04 klasa C2
Cigzar netto 185 kg (eksploatacja tylko w obszarach mieszanych-1 i przemystowych)
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OPTisaY. spasov

Pita taSmowa do metalu z wychylng rama pity i bezstopniowg regulacja
prekosci tasmy pity

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

Cicha praca « Filtr elektromagnetyczny (kompatybilnos¢ elektromagnetyczna)
Stabilna wersja zeliwna - Dobrze czytelna skala do ustawiania kata

Duza doktadnos¢ ciecia dzieki eliminacji wibracji + Seryjnie z wysokiej jakosci tasma bi-metalowa

Dwie przetaczane prekosci + Regulowany ogranicznik materiatu do prac seryjnych
Opuszczanie ramy pity przez sitownik hydrauliczny z zaworem dtawigcym + Kompletne wyposazenie maszyny; uzytkownik moze rozpoczaé
regulowane bezstopniowo produktywng prace natychmiast po uruchomieniu

Mikrowytacznik do automatycznego wytaczania kraricowego

Przejrzysta klawiatura do prostej obstugi
Wytacznik awaryjny grzybkowy
Przetacznik pompy chtodziwa
Przetacznik wybierakowy predkosci
Potencjometr do ptynnej regulacji pred-
kosci tasmy

Prowadnica z twardego

stopu 1
- Zapobiega szybkiemu
zuzyciu

Imadto do szybkiego mocowania
Przestawiane pokretiem
Mocowanie pétwyrobu za pomoca
porecznej dzwigni szybko mocujacej

Uktad ptynu chtodzacego
Moc silnika pompy 100 W

Dzwignia mocujaca ramie pity —e
Bezstopniowo przestawiane
cigcia w zakresie od 0° do 60°

Podstawa maszyny °
Wytrzymata

Wyposazenie standardowe Zakresy ciecia

Regulowany ogranicznik materiatu
Tasma pity bi-metalowa
Podstawa maszyny s Oprisaw SD 280 0° @ 225 mm 190 mm 235 x 150 mm
45° @ 155 mm 155 mm 155 x 210 mm
Nr artykutu 3300280 Zakres ciecia jest ustalany w cieciu petnym.
Cena netto Przy odcinaniu zakres ciecia moze by¢ wiekszy.

Dane maszyny Tasmy pity HSS Bi-Metall M 42
400V / 3 Ph ~50 Hz

Napiecie elektryczne
Catkowita moc zainstalowania 1,5 kW Zeby na cal Kat USta;"" Nr artykutu = Cena netto
Moc silnika pompy chtodziwa 100 W Czy z6ha
Wszystkie 5-82Zpz 0° 3357511
Posuw - opadanie ramy pity regulowany bezstopniowo 6 - 10 ZpzZ 0° 3357524
regulowana bezstopniowo

Predko$¢ tasmy pity w zakresie 20 - 90 m/min 5-82Zpz 6° 3357512
Wymiary tasmy pity 2480x27x0,9mm Zestaw tasm do pity HSS Bi-Metall M 42
Kat ciecia od 0° do 60° , X
Wymiar 1 sztuka tasmy do pity 6 - 10 ZpZ; 0

ymiary 1 sztuka tasmy do pity 5 -8 ZpZ; 0° 3357504
Dtugos¢ 1400 /1700 mm 1 sztuka tasmy do pity 5 - 8 ZpZ; 6°
Szeroko$¢ bez / z ogranicznikiem materiatu 685 /985 mm — . — . .
Wysokos$¢ dolnego / gérnego potfozenia l.OgéIne informacje o pile tasmowej” na stronie 154
kraicowego 1300/ 1700 mm Pita jest zgodna z norma DIN EN 55011:2011-04 klasa C2 - (eksploatacja tylko w

obszarach mieszanych i przemystowych)
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OPTisaY. s2ssnc

Pita tasmowa do metalu z wychylng rama pity do ekonomicznej i precyzyjnej pracy

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

Przedmowa

Cicha praca

Ciezka wersja zeliwna

Duza doktadnos$¢ ciecia dzieki eliminacji wibracji

Prowadzenie tasmy na tozyskach kulkowych daje bardzo dobre

prowadzenie tasmy i tym samym optymalne ciecie

Szczotka do usuwania widréw Pulpit sterowniczy

Automatyczne wytaczanie pity po zakonczeniu ciecia - Duzy

Seryjnie z wysokiej jakosci tasma bi-metalowa - Wytacznik awaryjny grzybkowy
Ogranicznik materiatu ze skalowaniem - Przetacznik pompy chiodziwa Manomet‘r .
Ograniczniki koricowe regulowane z . Praetacznik predkosé tagmy . P.rosta’ i dolfladna kontrola napig-
doktadnoscig stopniowa pity cia tasmy pity

Kompletnie wyposazona maszyna; uzytkownik
moze rozpocza¢ produktywna prace natychmiast
po uruchomieniu

Wiercenie

Frezowanie

Toczenie

Podpora rolkowa
Do podparcia dtugich

dpa Pompa chtodziwa
materiatow _ + Moc silnika 100 W

2
f=
@®©
3
o

=

a

Imadto do szybkiego mocowania

<}
Przestawiane pokretiem =
Duza sita mocowania ze wzgledu %
na dZwignie szybko mocujaca =
(%]
L . o Wyposazenie standardowe
Dzwignia mf)cumca ramie !)lly - Regulowany ogranicznik materiatu
Bezstopniowo przestawiane 5 .

L. d o Tasma pity bi-metalowa )
ciecia w zakresie od 45 Podst =
do -60° odstawa maszyny %

@
Podstawa maszyny ° &
Stabilna
Zakresy ciecia
9
c
<9
llu.: OpTisaw $ 28506 0° @ 225 mm 180 mm 245 x 150 mm g
45° @ 150 mm 150 mm 150 x 190 mm 3
Nr artykutu 3300285 -45° @ 150 mm 150 mm 120 x 150 mm
U 2 Zakres ciecia jest ustalany w cieciu petnym. g
Przy odcinaniu zakres ciecia moze by¢ wiekszy. =
Dane maszyny &
Napiecie elektryczne 400V / 3 Ph ~50 Hz
Moc silnika napedowego tasmy pity 1,1 kW Tasmy pity HSS Bi-Metall M 42
Moc silnika pompy chtodziwa 100 W Kat ustaw-
Wszystkie Zgby na cal c2y zeba Nr artykutu Cena netto
; - . o
Posuw :'opa'danle ramy pity regulowany bezstopniowo 5-87pz 0° 3357511 Z
Predkos¢ tasmy pity 45 /90 m/min
Wymiary tasmy pity 2480 x 27 x 0,9 mm 6-102p2 0 5557524
Kat ciecia od -45° do 60° 5-82Zpz 3357512
Wymiary Zestaw tasm do pity HSS Bi-Metall M 42
Dtugos¢ 1720 mm "
> o - 1 sztuka tasmy do pity 6 - 10 ZpZ; 0 L
Szerokos¢ bez / z ogranicznikiem materiatu 870 /1270 mm 1 ka taémy do pity 5 - 8 ZoZ: 0° 3357504 g
Wysokos$¢ dolnego / gérnego potozenia kran- sztuka ta:f,my © p! KR : £

cowego ramienia pity 1280 /1800 mm 1L ST T G Pl 5 - 6 2 O

Ciezar netto 295 kg |,0gélIne informacje o pile tasmowej” na stronie 154
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OPTisa%" 30006/ s 30006 Vario

Pita tasmowa do obrébki metalu z wychylng rama.
OpTisaw S 300DG Vario z bezstopniowo regulowang predkoscig tasmy pity.

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny
Cicha praca
Ciezka wersja zeliwna
Duza doktadnos¢ ciecia dzieki eliminacji wibracji

Prowadzenie tasmy na tozyskach kulkowych daje bardzo dobre prowadzenie tasmy i tym samym optymalne ciecie

Szczotka do usuwania wiérow

Mikrowyfacznik do automatycznego wytgczania kraricowego

Przycisk "Reczny bieg tasmy" na dZzwigni manualnej wtacza i wytacza bieg tasmy pity

Seryjnie z wysokiej jakosci tasmg bi-metalowg
Ogranicznik materiatu ze skalowaniem

Ograniczniki koricowe regulowane z doktadnoscia stopniowa

Zgodnos¢ uktadu elektrycznego z normami CE

S 300DG Vario
Filtr elektromagnetyczny
(kompatybilnos¢ elektromagnetyczna)

Podpora rolkowa
Do podparcia dtugich
materiatéw

Imadto do szybkiego mocowania
Przestawiane pokrettem
Duza sita mocowania ze wzgle-
du na dZwignie szybko mocujaca

Dzwignia mocujaca ramie pity
Bezstopniowo przestawiane ciecia
w zakresie od -45° do 60°

Podstawa maszyny
Stabilna

llu.: OpTIsaw S 300DG

Nr artykutu
Cena netto

3290290

| Mogel ] 530006 Vario

Nr artykutu
Cena netto

Dane maszyny

Napiecie elektryczne

Moc silnika napedowego tasmy pity
Moc silnika pompy chtodziwa
Wszystkie

Posuw - opadanie ramy pity
Predkos¢ tasmy pity

Predkos¢ tasmy pity S 300DG Vario

Wymiary tasmy pity

Kat ciecia

Wymiary

Dtugosc

Szer. bez / z ogranicznikiem materiatu

Wys. dolnego / gérnego potozenia kraricowego
Cigzar netto

144

3290295

400V / 3 Ph ~50 Hz
1,5 kW
100 W

regulowany bezstopniowo
35 /70 m/min.
regulowana bezstopniowo
w zakrese 20 - 90 m/min
2750x 27 x0,9 mm
od 45° do -60°

1680 mm
700 /1300 mm
1600/ 1850 mm
335 kg

Manometr
Prosta i doktadna kontrola napie-
cia tasmy pity

Pompa chtodziwa
Moc silnika 100 W

Wyposazenie standardowe
Regulowany ogranicznik materiatu
Tasma pity bi-metalowa
Podstawa maszyny

Zakresy ciecia

0° @ 255 mm 190 mm 310 x 190 mm
45° @215 mm 190 mm 190 x 200 mm
-60° @ 135 mm 135 mm 135 x 135 mm
-45° @220 mm 190 mm 190 x 135 mm

Zakres cigcia jest ustalany w cieciu petnym.
Przy odcinaniu zakres ciecia moze by¢ wiekszy.

Tasmy pity HSS Bi-Metall M 42

Kat ustawczy

Zeby na cal zeba Nr artykutu = Cena netto
5-812Zpz 0° 3357751

6-10 Zpz 0° 3357753
5-812pz 6° 3357752

Zestaw tasm do pity HSS Bi-Metall M 42
1 sztuka tasmy do pity 6 - 10 ZpZ; O
1 sztuka tasmy do pity 5 - 8 ZpZ; 0°
1 sztuka tasmy do pity 5 - 8 ZpZ; 6°

3357700

|,0gédlne informacje o pile taémowej” na stronie 154

Pita (przemiennik czestotliwosci) jest zgodna z normg DIN EN 55011:2011-04 klasa C2
(eksploatacja tylko w obszarach mieszanych-1 i przemystowych)



DPTI saw’ S 310DG Vario

Pita tasmowa do metalu z talerzem obrotowym i wychylng ramg pity do ekonomicznej
i precyzyjnej pracy

©
3
£
Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny 8
Cicha praca stopniowg =
Ciezka wersja zeliwna + Szczotka do usuwania wiorow
Duza doktadnosé ciecia dzieki eliminacji wibracji + Pompa chtodziwa
Duza moc silnika nawet przy matych szybkosciach + Pulpit sterowniczy utatwia ustawianie maszyny o
Mikroprzetacznik do automatycznego wytgczania - Kompletnie wyposazone maszyny; uzytkownik moze §
kraricowego rozpocza¢ produktywng prace natychmiast po uru- o
Precyzyjna i trwata prowadnica tasmy pity, z mozli- chomieniu =
woscig justowania Mo
Ograniczniki koricowe regulowane z doktadnoscia prosta i doktadna kontrola napiecia
tasmy pity o
Naped Vario §
Za posrednictwem przetwornika czestotliwosci <
Bezstopniowo regulowana szybkosc¢ tasmy pity f{
Profesjonalna technika inwerterowa
Filtr elektromagnetyczny (kompatybilnos¢ elektromagnetyczna)
2
Uktad elektryczny §
zgodny z CE §
. Talerz obrotowy o
- Mozna ciaé kazdy kat migdzy 45° a =
Prowadnica z twardego stopu -60° gdyz szczelina pity wedruje wraz g
zapobiega szybkiemu zuzyciu z ramieniem .g
o

Wyraznie czytelna skala katowa

<}
Imadto do szybkiego mocowania §
+ Przestawiane pokrettem e o
. . . Wyposazenie standardowe =
Duza sita mocowania - _ - 2
ze wzgledu na diwignie - Ograniczenie materiatu
szybko mocujaca - Tasma pity bi-metalowa
Podstawa maszyny "
DZwignia mocujaca ramie pity §
bezstopniowo przestawiane o
ciecia w zakresie od -45° do 60° Zakresy ciecia %
o
0° @ 255 mm 200 mm 270 x 200 mm &
45° @ 190 mm 160 mm 160 x 160 mm iCJ
-60° @ 110 mm 110 mm 110 x 210 mm ‘%
-45° @ 190 mm 140 mm 140 x 210 mm °
Zakres ciecia jest ustalany w cieciu petnym. Przy odcinaniu zakres
Model ] 531006 Vvario e it ik ey FreY
ciecia moze by¢ wiekszy.
Nr artykutu 3290335 .
Cena netto ©
Tasmy pity HSS Bi-Metall M 42 §
Dane maszyny Kat ustaw-
Zeby na cal Nr artykutu Cena netto
Podtaczenie elektryczne 400V /3 Ph~50 Hz <y czy zeba 4
Moc silnika 1,5 kW 5-827pz 0° 3357751
Silnik pompy chtodziwa 100 W .
Wszystkie 6 - 10 ZpzZ 0 3357753 o
Posuw regulowany bezstopniowo 5-82Zpz 6° 3357752 <
Predkos¢ tasmy pity 20 - 90 m/min Zestaw taém do pity HSS Bi-Metall M 42
Wymiary tasmy pity 2750x 27 x0,9 mm , .
Kat ciecia 45° - -60° 1 sztuka tasmy do pity 6 - 10 ZpZ; 0
Wymiar 1 sztuka tasmy do pity 5 - 8 Zpz; 0° 3357700
y v 1 sztuka tasmy do pity 5 - 8 ZpZ; 6° ”
Dtugosé 1680 mm — — = E
Szer. bez / z ogranicznikiem materiatu 700 /1330 mm Logsine informacje o pile taémowei” na stronie =
Wys. dolnego / gérnego po’foienia kraﬁCOWEgo 1600 / 2000 mm Pita (przetwornica czestotliwosci) jest zgodna z norma DIN EN 55011:2011-04
Ciezar netto 380 kg klasa C2 - (eksploatacja tylko w obszarach mieszanych-1 i przemystowych)
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OPTisaY. s:s00c

Pita tasmowa do metalu z podwéjnym skosem w wersji ciezkiej

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny
Ciezka wersja przemystowa
Cicha praca
Duza doktadnos¢ ciecia dzieki eliminacji wibracji
Dwie przetgczane predkosci tasmy pity 36/72 m/min.
Regulacja skosu do -60° poprzez wychylanie catej ramy pity
Pojedynczo regulowane prowadnice tasmy z twardego stopu na tozyskach kulko-
wych

Naprezenie tasmy pity

Seryjnie z wysokiej jakosci tasma bi-metalowg

Ograniczniki koricowe regulowane z doktadnoscig stopniowa

Szczotka do usuwania wiérow

Mikrowytgcznik do automatycznego wytgczania kraricowego

Regulowana pdpora rolkowa do dtugich i ciezkich pétwyrobdéw

Kompletne wyposazenie maszyny; uzytkownik moze rozpocza¢ produktywng
prace natychmiast po uruchomieniu

Panel obstugi

- Wiacznik/wytacznik gtéwny
Kontrolka pracy

+ Wytacznik awaryjny grzybkowy
Przetacznik pompy chtodziwa
Przetacznik wybierakowy predkosci

Proste i prawidtowe usta- - Duzych rozmiaréw
wianie naprezenia tasmy + Przestawiane pokrettem —— Ukfad elektryczny
pity za pomocg manometru - Mocowanie pétwyrobu za pomoca - Zgodny z normami CE

Prowadnica tasmy pity
Na tozyskach kulkowych
z ptytkami ze stopu twar-
dego do optymalnych
wynikow ciecia

porecznej diwigni szybko mocujacej
Przestawiane na duze materiaty

Sitownik hydrauliczny
Precyzyjny, bezstopniowo
regulowany
ruch ramy pity

Pompa chtodziwa

Regulowany ograniczenik
materiatu
Skala

Szybkos¢ opadania ramy

- Proste ustawianie za
pomoca zaworu regulacji
posuwu na pulpicie

+ Wytacznik awaryjny
grzybkowy
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&——— Podstawa maszyny
Wytrzymata

\ \ \ llu.: OPTIsaw.S 350DG




Dane techniczne, wymiary i akcesoria

©
3
£
Model ] s | 5
Nr artykutu 3290350 &
Cena netto
Dane maszyny o
Napiecie elektryczne 400V /3 Ph~50 Hz §
Moc silnika napedowego tasmy pity 2,2 kW 8
Moc silnika pompy chtodziwa 50 W =
Wszystkie
Unoszenie ramy pity reczne
Posuw - opadanie ramy pity regulowany bezstopniowo o
Predkos¢ tasmy pity 36 /72 m/min §
Wymiary tasmy pity 2925 x27x0,9 mm g
Kat ciecia od -45° do 60° s
Wymiary
Dtugos¢ 1750 mm
Szer. bez / z ogranicznikiem materiatu 1075/1415 mm °
Wys. dolnego / gérnego potozenia kraricowego s
ramienia pity 1420/2 000 mm g
Ciezar netto 550 kg Ly

Wyposazenie standardowe

Regulowany ogranicznik materiatu
Tasma pity bi-metalowa
Podstawa maszyny

2
c
o
3
=]

=

o

Zakresy ciecia

Szlifowanie

0° @270 mm 350 x 240 mm
45° @ 230 mm 230 x 150 mm
60° @ 200 mm 200 x 140 mm 2
©
-45° @ 140 mm 140 x 140 mm H
Zakres ciecia jest ustalany w cieciu petnym. %
a.
Przy odcinaniu zakres ciecia moze by¢ wiekszy.
Tasmy pity HSS Bi-Metall M 42 %
()
Zeby na cal Katustaw- artykutu Cena netto 2
czy zeba g
5-82Zpz 0° 3357541
6-10 Zpz 0° 3357542
4-62Zpz 6° 3357540 >
«
Zestaw tasm do pity HSS Bi-Metall M 42 g
a
1 sztuka tasmy do pity 6 - 10 ZpZ; 0
1 sztuka tasmy do pity 5 - 8 Zpz; 0° 3357501
1 sztuka tasmy do pity 4 - 6 ZpZ; 6°
|0gdlne informacie o pile tasmowej” na stronie 154
O
=4
)
Stojak na materiat Nr artykutu Cena netto
MSR 4H dt. x szer. 1.000 x 440 mm 3357001
MSR 7H dt. x szer. 2.000 x 440 mm 3357002
MSR 10H  dt. x szer. 3.000 x 440 mm 3357003
Przediuzenie stotu MSR1 3357004 ©
Rolki PVC do MSR 3357609 =
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OPTisaw. spssoav

Potautomatyczna pita taSmowa do metalu z podwdjnym skosem oraz bezstopiowo regulowang predkoscia
tasmy pity za pomocg przemiennika czestotliwosci

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny
Ciezka wersja przemystowa
Cicha praca
Tryb manualny albo pétautomatyczny

Regulowana podpora rolkowa do dtugich i ciezkich potwyrobow
Kompletne wyposazenie maszyny; uzytkownik moze rozpocza¢ produktywng

prace natychmiast po uruchomieniu

Bezstopniowo regulowana predkos¢ tasmy pity w zakresie 0-80 m/min.

Duza doktadnos¢ ciecia dzieki eliminacji wibracji

Regulacja skosu do 60° poprzez wychylanie catej ramy pity
Pojedynczo regulowane prowadnice tasmy z twardego stopu
kulkowych

Seryjnie z wysokiej jakosci tasma bi-metalowg

Ograniczniki koricowe regulowane z doktadnoscig stopniowa
Szczotka do usuwania wiérow

Mikrowytacznik do automatycznego wytaczania kraricowego

Naprezenie tasmy pity
+ Proste i prawidtowe
ustawianie naprezenia

tasmy pity za pomoca
manometru

Prowadnica tasmy pity
Na tozyskach kulkowych z
ptytkami ze stopu twardego
do optymalnych wynikéw
ciecia

Sposdb dziatania trybu pétautomatycznego
. Zamykanie imadta i aktywowanie silnika
na fozyskach . . .

Opuszczanie ramy pity do ciecia

cji wyjsciowej

Zatrzymywanie silnika i powrét ramy pity do pozy-

Mocne imadto szybko mocujace
Duzych rozmiaréw
Hydrauliczne
Samoczynnie zamykajace
Przestawiane na duze przekroje
Bezstopniowo przestawiane ciecia w
zakresie od -45° do 60°
Ustawienie kata odczytywane na
skali

Regulowany ogranicznik
materiatu
Skala

Predkos¢ opadania ramy
Proste ustawianie za
pomoca zaworu regulacji
posuwu na pulpicie
Wytacznik awaryjny
grzybkowy
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Pulpit sterowniczy
Przejrzyscie skonfigurowany
+ Wychylny

Uktad elektryczny

+ Zgodny z normami CE
Filtr elektromagnetyczny
(kompatybilnos¢ elektro-
magnetyczna)

o——— Sitownik hydrauliczny
Bezstopniowo regulowany
posuw pity - opadanie
ramy pity

17 Pompa chtodziwa

———— Podstawa maszyny
Wytrzymata

Ilu.: OpTIsaw SD 350AV

I A Pifa jest zgodna z norma DIN EN 55011:2011-04

klasa,C2 - \kkspl?)ﬁtaqa tylko'w obszarach,mieszanych i przemystowych)




Dane techniczne, wymiary i akcesoria

Nr artykutu
Cena netto

Dane maszyny
Napiecie elektryczne
taczna moc zainstalowania
Moc silnika napedowego tasmy pity
Moc pompy hydraulicznej
Moc silnika pompy chtodziwa
Wszystkie
Unoszenie ramy pity

tryb manualny

tryb pétautomatyczny
Posuw - opadanie ramy pity

Predkos¢ tasmy pity

Wymiary tasmy pity

Kat ciecia

Wymiary

Dtugosc

Szer. bez / z ogranicznikiem materiatu

Wys. dolnego / gérnego potozenia kraicowego ramienia
Ciezar netto

Wyposazenie standardowe

Regulowany ogranicznik materiatu
Tasma pity bi-metalowa
Podstawa maszyny

Zakresy ciecia

3292355

400V / 3 Ph ~50 Hz
3,8 kW
2,2 kW
1,4 kW
50 W

hydrauliczne przy uzyciu przycisku
automatyczne

regulowany bezstopniowo
regulowana bezstopniowo

w zakresie 0 - 80 m/min
2925 x 27 x0,9 mm
od -45° do 60°

1750 mm
1075/1415 mm
1420/ 2000 mm

600 kg

0° @ 270 mm 230 mm 350 x 230 mm
45° @ 230 mm 200 mm 210 x 220 mm
60° @ 140 mm 140 mm 140 x 220 mm
-45° @ 230 mm 170 mm 140 x 200 mm

Zakres ciecia jest ustalany w cieciu petnym.
Przy odcinaniu zakres ciecia moze by¢ wiekszy.

Tasmy pity HSS Bi-Metall M 42

Zeby na cal KEictz;JSzt:t\)/\;- Nr artykutu
5-812Zpz 0° 3357541
6-10ZpZ 0° 3357542
4-612pz 6° 3357540

Zestaw tasm do pity HSS Bi-Metall M 42
1 sztuka tasmy do pity 6 - 10 ZpZ; 0
1 sztuka tasmy do pity 5 - 8 ZpZ; 0°
1 sztuka tasmy do pity 4 - 6 ZpZ; 6°

3357501

Oswietlenie

Cena netto

IOgéIne informai'e o gile tasmowej” na stronie 155

Stojak na materiat

Nr artykutu

Cena netto

MSR 4H dt. x szer. 1.000 x 440 mm 3357001
MSR 7H dt. x szer. 2.000 x 440 mm 3357002
MSR 10H  df. x szer. 3.000 x 440 mm 3357003
Przedtuzenie stotu MSR1 3357004
Rolki PVC do MSR 3357609
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Frezowanie Wiercenie Przedmowa

Toczenie
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Szlifowanie

Polerowanie

CNC Pomiary

Indeks



OPTisaY. cs275/cs315

Reczne pity tarczowe do stali, zelaza, metali lekkich, materiatéw petnych i profili

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny
Zakres wychylenia + 45°
Wyrazna i czytelna skala katowa umozliwia precyzyjna prace
tatwe i szybkie przestawianie skosu
Zabezpieczone wrzeciono imadta
Masywna podstawa maszyny z obu stron z otworami do montazu stojaka na
materiat MSR

Rozmiary podstawy maszyny:

- CS275-460 x 515 x 775 mm

- CS315-546 x 620 x 801 mm

Urzadzenie jest wysytane bez narzedzia obrébczego - pity (podziatka narzedzia
jest dowolnie dobierana w zaleznosci od rodzaju cietego materiatu)

———— Dtugi uchwyt
Umozliwia ciecie bez duzego naktadu sity
Whbudowany przycisk (wtacz/wytacz)
Automatyczne wigczanie pompy chtodziwa
podczas ciecia

Mechanizm zabezpieczajacy
+ Funkcjonalny
Uniwersalny
Ruchliwy
Szybki mechanizm otwierajacy do optymalnego
bezpieczeristwa podczas ciecia

Imadto
Mocujace centrycznie
Poczwoérne prowadzenie
Pojedynczo regulowane szczeki mocujace
Ciecie odbywa sie zawsze w optymalnej
pozycji do pétwyrobu
4-diwigniowy system mocujacy
Zabezpieczone wrzeciono imadta

Podstawa maszyny ®
Masywna
Zamykane drzwi

Pompa chtodziwa
Wyjmowany zbiornik na ptyn chtodzacy
Whbudowana wydajna pompa

|
llu.: Cs 315

e

I

= - =
Stojak na materiat Nr artykutu

MSR 4 3357610

| \ ~ MsR4H 3357001
\ \ MSR7 3357611

MSR 7H 3357002

MSR 10 3357613

MSR 10H

3357603




Dane techniczne, wymiary i akcesoria

©
3
o
£

Nr artykutu 3302275 3302300 &

Cena netto

Dane maszyny o

Napiecie elektryczne 400V /3 Ph ~50 Hz 400V /3 Ph ~50 Hz §

Moc silnika napedowego pity 1,4/ 2,0 kW 0,75/ 1,5 kw o

Moc silnika pompy chtodziwa 40 W =

Wszystkie

Kat ciecia od -45° do +45°

Przestawianie kata ciecia przy uzyciu obrotowego taleza utozyskowanego @
c

Posuw - opadanie pity reczny g

Szybkos¢ ciecia 41 /82 min.! 19 /38 min.1 g

< . . , @ 275 mm; @ 315 mm; [

Srednica narzedzia obrébcze- ‘ K < K S

o - oif Srednica wewnetrzna Srednica wewnetrzna

80 - pity 40 mm 40 mm

Odlegtos¢ mocowania imadta 110 mm 135 mm

Wymiary 2
e

Dtugosé 460 mm 560 mm 8

Szerokosé 830 mm 902 mm 2

Wysokos¢ 1700 mm 1765 mm

Ciezar netto 175 kg 235 kg

2
c
o
3
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=

o

Wyposazenie standardowe

Uktad ptynu chtodzacego
Bez narzedzia obrébczego - pity
Podstawa maszyny

2
c
©
2
L
Zakresy cigcia S
wv
CS 275 @ 60 mm 60 mm 100 x 60 mm
0° 2
CS 315 @ 85 mm 85 mm 130 x 70 mm <
2
CS 275 @ 60 mm 60 mm 70 x 60 mm °
45° i
CS 315 @ 85 mm 85 mm 90 x 70 mm S
Informacje o pitach tarczowych g
[}
4 mm/T: I [:I O rura/profile (grubos¢ sciany) %
-do 1 mm: aluminium / braz / miedz / mosigdz o
-do 1,5 mm: stale do 1.500 N/m?/stale nierdzewne
-do 2 mm: stale do 1.200 N/m?
>
©
6 mm/T: I [:] O rura/profile (grubos¢ sciany) =
]
-do 1,5 mm: aluminium / braz / miedz / mosigdz Brzeszczot tarczowy do metalu CS 275 =
-od 3 mm: stale do 1.800 N/m? Grubosé
b Zeb Nr artykut C tt
. . mm/na z3 eby brzeszcroty r artykutu ena netto
6 mm/T: materiat petny (przekréj)
4 mm/T 220 zebdéw 2,5 mm 3357444
+10-20 mm: aluminium / braz / miedz / mosigdz / & S
6 mm/T 140 zebd 2,5 mm 3357446 <
+20-40 mm: stale do 1.800 N/m?*/stale nierdzewne / zebow
8 mm/T 110 zebow 2,5 mm 3357448
8 mm/T: I D O rura/profile (grubosé sciany)
-od 3mm: aluminium / braz / miedz / mosigdz s 315
i 2
8 mm/T: HO ... ey (przeked) 4 mm/T 240 zebow 2,5 mm 3357454 3
c
+20-40 mm: stale do 1.800 N/m? aluminium/braz/miedz 6 mm/T 150 zgbow 2,5mm 3357456
+40-60 mm: stale do 1.200 N/m? stale nierdzewne 8 mm/T 120 zgbow 2,5mm 3357458
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MSR4/MSR 7/MSR 10

Stojak na materiaty z regulacja wysokosci MSR jako pomoc manualna do podparcia i przemieszczania

poétwyrobéw na pitach do metalu.
Wersja H ze zmiennym ustawieniem wysoko$ci do 1 050 mm.

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny
Bezproblemowy i racjonalny transport materiatu w celu doprowadzania i odprowadzania pétwyrobow
Uniwersalne zastosowanie np. do pit taSmowych do metalu, pit tarczowych, itd.
Podpérka na rolkach z bezstopniowg regulacja wysokosci
Bezpieczne podparcie pétwyrobu na masywnych i wytrzymatych rolkach stalowych
Mozliwosé nieskoriczonego przedtuzania
Mozliwosé montazu systemdéw pomiaru dtugosci LMS

llu.: MSR 10

llu.: MSR 7

llu.: MSR 4

[ Model ] M4 | Y L MsRi0 |

Nr artykutu 3357610 3357611 3357613
Cena netto

[vodel | wsRan__
Nr artykutu 3357001 3357002 3357003
Cena netto
Dane techniczne
Srednica rolek noénych 60 mm 60 mm 60 mm
Szerokos¢ rolek nosnych 360 mm 360 mm 360 mm
Statyczne obcigzenie stofu 500 kg 700 kg 700 kg
Wymiary
Dtugosc¢ x szerokos¢ 1000 x 440 mm 2 000 x 440 mm 3000 x 440 mm
Wysokos¢ 650 - 950 mm 650 - 950 mm 650 - 950 mm
Wysokos¢ wersji H 660 - 1 050 mm 660 - 1 050 mm 660 - 1 050 mm
Ciezar netto 30/33 kg 58 /61kg 78 /83 kg

Wyposazenie standardowe

Materiat mocujacy do przedtu-
Zenia

Rolki PVC 3 sztuki Przediuzenie stotu MSR 1

Nr artykutu 3357609 3357004
Cena netto
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Argumenty, ktére przekonuja...

Rama
Wersja stabilna
Mocny specjalny profil
Rolki nosne
Stal
Z obu stron na tozyskach kulkowych

_ v 0
Wysokos¢ podparcia
Zmienne ustawienie
650 - 950 mm
Model H: 660 - 1.050 mm

Akcesoria rolki PVC

+ Mozliwosé dodatkowego montazu
Na antyposlizgowym PVC
W celu unikniecia zadrapan
Rolki wystarczy zawiesi¢ w istnieja-
cym uchwycie
W praktycznym uchwycie sciennym

Przedtuzenie stotu MSR 1
Mozliwos¢ dodatkowego montazu
Mozliwosé rozbudowy w obu
kierunkach




LMS 10 -LMS 40

Systemy pomiaru dtugosci do zamontowania na stojaku na materiaty MSR do perfekcyjnego
pomiaru dtugosci i do precyzyjnego pozycjonowania

©
3
) , £
Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny §
System pomiarowy z tasmg magnetyczng
Do powtarzajacych sie zadar pomiarowych o wysokiej precyzji 0,05 mm
Automatyczne wtgczanie wskaznika
Przy dtuzszych przerwach system pomiarowy wytacza sie i zachowuje w pamiegci ostatni wymiar %
Doktadno$é pomiaru: £(0,025 + 0.02 x dtugos¢ mierzona [m]) §
Zywotno$é baterii do 10 lat 'é
@
Ogranicznik materiatu =
Do duzych srednic %
Ogranicznik do matych sztuk )
z przedtuzeniem -
Ogranicznik prawy i lewy
Wyswietlacz LCD ‘g
Funkcje przetgczania: g
Zerowanie wskaznika ©

Reset

Wskaznik kierunku

Funkcja miary bezwzglednej i faricucha
wymiarowego
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Sanki

- tatwe do poruszania
Precyzyjne prowadzenie
Wymienne trwate tozyska

v
slizgowe suche g
- tatwy samodzielny montaz g
&
o
c
©
3
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c
Suwak oporowy 2
. o . v
Ogranicznik prawy i lewy 3
Rozktadany 3
ey
K]
g
]
a
llu.: Stojak MSR 4 z systemem pomiaru dtugosci LMS 10
(@]
=2
)
I T T TECN YT erowadnica dlizgowa liniowa
Nr artykutu 3383851 3383852 3383853 3383854 > B ErEGTEL
Cena netto - Bardzo cicha praca
Odporna na zuzycie
Dane techniczne 39”",":{,"3 kor?:jq T E
Dlugos¢ szyny 1000 mm 2 000 mm 3000 mm 4000 mm t;rec‘::e B =
Odcinek przesuwu 830 mm 1830 mm 2 830 mm 3830 mm

Wysoka nosnos¢ statyczna
dalsze dtugosci na zyczenie
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Ogolne informacje o pile tasmowej

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

Przedmiot obrabiany
Obrabiany potwyréb musi zosta¢ pewnie zamocowany, aby nie mégt wibrowac ani obracac sie. Nie nalezy uzywac uszkodzonych, wygietych lub silnie
odksztatconych pétwyrobdw. Ciecie jest tym dokfadniejsze, im blizej prowadnice pity przysuniete sa do obrabianego przedmiotu.

Podziatka zeb6ow (uzebienie)

Uktad zebow okresla liczba zebow na dtugosci jednego cala (25,4 mm).

Ogdlna zasada brzmi:

Im krétsze ciecie (np.: profile), tym drobniejsze wybierane uzebienie. Im wieksze zagtebienie w materiat (np. materiat petny), tym wieksze stosowane uzebienie.
Zbyt duza podziatka zebéw moze powodowaé nieprawidtowy przebieg ciecia, gdyz widry czopujg kanaty i tasma pita jest wypychana z linii ciecia. Zbyt mata
podziatka zebdw moze prowadzi¢ do wytamywania zebow, gdyz sita skrawania dziatajaca na pojedyncze zeby bedzie za duza. Co najmniej 3 zeby powinny wcho-
dzi¢ w materiat, aby uzyska¢ ekonomiczny rezultat.

Optymalne formowanie wiéréw

+ Widry bedace efektem ciecia sg najlepszym
identyfikatorem prawidtowego ustawienia
posuwu i predkosci tasmy pity. Przyjrzyj sie
powstajagcym wiérom i ustaw prawidtowo

Docieranie tasm pity
Prawidtowe docieranie gwarantuje dtuga zywotnosc.
Ostre krawedzie skrawajace o bardzo matych promieniach s3 warunkiem wstepnym
duzej zdolnosci skrawania tasm pitujacych.
Aby uzyskac¢ optymalna trwatos¢, zalecamy odpowiednie docieranie tasmy pitujacej.

Prawidtowg szybko$é cigcia (m/min) i posuwu (mm/min) ustala si¢ w zaleznosci od POSUW.

materiatu i rozmiaru cietego materiatu.

Wazne jest, aby uzywajac nowej tasmy stosowaé jedynie ok. 50% ustalonego posuwu. Cienkie widry wygladaja jak puder.

Celem jest unikniecie uszkodzenie bardzo ostrych zebéw przez mikro-odpryski przy zbyt * Prosze zwigkszy¢ posuw albo zredukowac szyb-

grubych wiérach. kosc tasmy pity.

Nowe tasmy pit na poczatku moga miec tendencje do wibracji i hataséw powodowa-

nych przez drgania. Jesli tak sie zdarzy, prosze minimalnie zredukowa¢ szybkos¢ ciecia.

Przy niewielkich rozmiarach pétwyrobu nalezy w fazie docierania skrawac ok. 300 - 500

cm2 cietego materiatu.

Jesli potrzebna jest obréobka pétwyrobu o wigkszych rozmiarach, zalecamy docieranie

przez ok. 15 min. Po dotarciu nalezy powoli zwieksza¢ posuw do ustalonej wczesniej

wartosci zadanej. Przypalone, ciezkie widry.
Prosze zredukowa¢ posuw lub szybkos¢
tasmy pity.

Q <9
Ciecia O

Tworzywa szybkos¢ ciecia (M42)
Stal konstrukcyjna/automatowa 80 - 90 m/min
stale do naweglania/stale ulepszane 45 - 75 m/min Pozwijane, srebrne i ciepte widry.
Niestopowe stale narzedziowe/tozyskowe 40 - 60 m/min * Optymalny posuw i szybkos¢ tasmy pity.
Stopowe stale narzedziowe/szybkotngce 30 - 40 m/min § o
Stale nierdzewne 20 - 35 m/min \é M; J&
Stale odporne na wysokie temperatury/stop termoodporny 15 - 25 m/min 2 i&'ﬁ& Fr
Uktady zeb6éw stosowane w tasmach bimetalowych HSS
Uzebienie standardowe Uzebienie zmienne Ciecie rur i profili
Proﬁlu“ Liczba zebow Proﬂlu“ Lctba e na cal Srednica @ 40 @ 80 @100 @150 @ 200 @ 300
przekrdj na cal przekréj Gruboé¢ écian Podziatka zebéw (ZpZ)
<12 mm 14 ZpzZ <25 mm 10 - 14 Zpz 3 mm 8-12  8-12  8-12 8-12 6-10 6-10
12 -30 mm 10 ZpZ 20 - 40 mm 8-12127pZ 8 mm 8-12 6-10 6-10 5-8 4-6 4-6
30-50 mm 82ZpzZ 25-70 mm 6-10 ZpZ 12 mm 6-10 5-8 5-8 4-6 4-6 4-6
50 - 80 mm 6 ZpZ 35-90 mm 5-82ZpZ 15 mm 5-8 4-6 4-6 4-6 3-4 3-4
80 - 100 mm 4 7pZ 50 - 100 mm 4-612ZpZ 20 mm - 4-6 4-6 4-5 4-5 4-5
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MSR4/MSR 7/MSR 10

Stojak na materiaty z regulacja wysokosci MSR jako pomoc manualna do podparcia i przemieszczania

poétwyrobéw na pitach do metalu.
Wersja H ze zmiennym ustawieniem wysoko$ci do 1 050 mm.

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny
Bezproblemowy i racjonalny transport materiatu w celu doprowadzania i odprowadzania pétwyrobow
Uniwersalne zastosowanie np. do pit taSmowych do metalu, pit tarczowych, itd.
Podpérka na rolkach z bezstopniowg regulacja wysokosci
Bezpieczne podparcie pétwyrobu na masywnych i wytrzymatych rolkach stalowych
Mozliwosé nieskoriczonego przedtuzania
Mozliwosé montazu systemdéw pomiaru dtugosci LMS

llu.: MSR 10

llu.: MSR 7

llu.: MSR 4

[ Model ] M4 | Y L MsRi0 |

Nr artykutu 3357610 3357611 3357613
Cena netto

[vodel | wsRan__
Nr artykutu 3357001 3357002 3357003
Cena netto
Dane techniczne
Srednica rolek noénych 60 mm 60 mm 60 mm
Szerokos¢ rolek nosnych 360 mm 360 mm 360 mm
Statyczne obcigzenie stofu 500 kg 700 kg 700 kg
Wymiary
Dtugosc¢ x szerokos¢ 1000 x 440 mm 2 000 x 440 mm 3000 x 440 mm
Wysokos¢ 650 - 950 mm 650 - 950 mm 650 - 950 mm
Wysokos¢ wersji H 660 - 1 050 mm 660 - 1 050 mm 660 - 1 050 mm
Ciezar netto 30/33 kg 58 /61kg 78 /83 kg

Wyposazenie standardowe

Materiat mocujacy do przedtu-
Zenia

Rolki PVC 3 sztuki Przediuzenie stotu MSR 1

Nr artykutu 3357609 3357004
Cena netto
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Argumenty, ktére przekonuja...

Rama
Wersja stabilna
Mocny specjalny profil
Rolki nosne
Stal
Z obu stron na tozyskach kulkowych

_ v 0
Wysokos¢ podparcia
Zmienne ustawienie
650 - 950 mm
Model H: 660 - 1.050 mm

Akcesoria rolki PVC

+ Mozliwosé dodatkowego montazu
Na antyposlizgowym PVC
W celu unikniecia zadrapan
Rolki wystarczy zawiesi¢ w istnieja-
cym uchwycie
W praktycznym uchwycie sciennym

Przedtuzenie stotu MSR 1
Mozliwos¢ dodatkowego montazu
Mozliwosé rozbudowy w obu
kierunkach




LMS 10 -LMS 40

Systemy pomiaru dtugosci do zamontowania na stojaku na materiaty MSR do perfekcyjnego
pomiaru dtugosci i do precyzyjnego pozycjonowania

©
3
) , £
Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny §
System pomiarowy z tasmg magnetyczng
Do powtarzajacych sie zadar pomiarowych o wysokiej precyzji 0,05 mm
Automatyczne wtgczanie wskaznika
Przy dtuzszych przerwach system pomiarowy wytacza sie i zachowuje w pamiegci ostatni wymiar %
Doktadno$é pomiaru: £(0,025 + 0.02 x dtugos¢ mierzona [m]) §
Zywotno$é baterii do 10 lat 'é
@
Ogranicznik materiatu =
Do duzych srednic %
Ogranicznik do matych sztuk )
z przedtuzeniem -
Ogranicznik prawy i lewy
Wyswietlacz LCD ‘g
Funkcje przetgczania: g
Zerowanie wskaznika ©

Reset

Wskaznik kierunku

Funkcja miary bezwzglednej i faricucha
wymiarowego
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Sanki

- tatwe do poruszania
Precyzyjne prowadzenie
Wymienne trwate tozyska

v
slizgowe suche g
- tatwy samodzielny montaz g
&
o
c
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c
Suwak oporowy 2
. o . v
Ogranicznik prawy i lewy 3
Rozktadany 3
ey
K]
g
]
a
llu.: Stojak MSR 4 z systemem pomiaru dtugosci LMS 10
(@]
=2
)
I T T TECN YT erowadnica dlizgowa liniowa
Nr artykutu 3383851 3383852 3383853 3383854 > B ErEGTEL
Cena netto - Bardzo cicha praca
Odporna na zuzycie
Dane techniczne 39”",":{,"3 kor?:jq T E
Dlugos¢ szyny 1000 mm 2 000 mm 3000 mm 4000 mm t;rec‘::e B =
Odcinek przesuwu 830 mm 1830 mm 2 830 mm 3830 mm

Wysoka nosnos¢ statyczna
dalsze dtugosci na zyczenie
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GQ-D13

Poreczna szlifierka do ostrzenia wiertet - do prostego naostrzenia
wiertet spiralnychod @ 3 mm do @ 13 mm

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

Trzy kroki do naostrzenia
wiertta

P> Prosta obstuga

»> Ekonomiczne ostrzenie wiertet spiralnych z dwoma ostrzami

P> Proste ostrzenie wiertet - czysto, szybko i doktadnie

P> Urzadzenie tatwe do przewiezienia

P> Nieskomplikowana wymiana tarczy szlifierskiej

P> Wymuszony proces ostrzenia i prosty w obstudze

P> Automatyczny szlif geometrii koricowek dzigki krzywce tarczowej

P> Mocna obudowa z tworzywa sztucznego z antyposlizgowymi nézkami

P> Diamentowe kamienie szlifierskie o diugiej zywotnosci do perfekcyjnego szlifu.

T L.

Ustawienie wiertta
Ustawienie wiertta spiralnego na
dtugos¢ (czes¢ niepodparta) i pod
odpowiednim katem.

Przeszlifowanie wiertta
Lekkim obracaniem od ogranicznika
do ogranicznika

llu.: OpTIgrind GQ-D13

Zaostrzenie wiertta
Rowniez lekkim obracaniem od ogra-
nicznika do ogranicznika

[woel T g Wyposaienie standardowe

Nr artykutu 3140020 - Diamentowa tarcza szlifierska
Cena netto + Mocowanie tulei zaciskowej

Dane maszyny
Napiecie elektryczne 230 V/1 Ph ~50 Hz

Moc silnika 80 W Nr artykutu

Dane techniczne Wymienna tarcza szli-

Bezstopniowa predkos$¢ obrotowa 4.200 min-1 fierska diamentowa 3140021
Tarcza szlifierska @ 78 mm

Zakres ostrzonych wiertet od @3 mmdo @13 mm

Wymiary

Dtugos¢ 220 mm

Szerokosé 200 mm

Wysokos¢ 160 mm

Ciezar netto 2,5 kg
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DG 20

Szlifierka do ostrzenia wiertet z bezstopniowg regulacjg predkosci obrotowe;j

i wysoka doktadnos$cig powtdrzen g
<}
=

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny &

P> Masywna zeliwna ptyta podstawy o duzym cigzarze wtasnym zapewnia prace bez wibracji a

P> Dtuga zywotnosé i bardzo ptynna praca dzigki wywazonemu wirnikowi, zamocowanemu w wysokiej jakosci

tozyskach kulkowych

P> Przetgcznik elektromagnetyczny z zamykanym wytacznikiem awaryjnym ©

P> Wysoka doktadno$¢ powtdrzen dzigki posuwowi na prowadnicach pryzmowych 'g

P> Bezstopniowa regulacja predkosci obrotowej do réznych materiatéw g

P Mozliwa regulacja katéw do wszystkich typéw wiertet spiralnych 3

P> Oprawka pryzmowa do doktadnego centrowania pétwyrobu

P> Zaslepka gumowa do ochrony przed pytem i woda

P> Seryjnie w oryginalnym wyposazeniu misa do wody chtodzacej oraz ostrzatka
2
@©

Duzy zakres szlifowania §
Wiertto spiralne E
od @ 3 do @20 mm
DG20 Ostrzarka
W uzyciu N )
Samoczynne obcigganie
Sciernicy g
Nie wymagane dodatkowe e
obcigganie ,§
-:-f-_..f"'",__,‘-_-,ﬂ—-
9
j
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Podstawa pryzmowa
Stabilna
Doktadne centrowanie i bez-
pieczne mocowanie ostrzonych

2
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Ilu.: OpTIgrind DG20 narzedZi =
Ostrzatka czerwona 3107120 E
Ostrzatka zielona do stopdw twardych 3107121 €
- Misa z wodg chtodzaca
Ostrzarka
2
 Model | 0G0 B
Cena netto o
Dane maszyny
Napiecie elektryczne 230 V/1 Ph ~50 Hz =
Moc silnika 600 W é
Dane techniczne kS
Bezstopniowa predkos¢ obrotowa 1400 - 7.600 min-1
Szybkos¢ szlifowania 16 m/s
Zakres ostrzonych wiertet od @ 3 mm do @ 20 mm
Kat ostrzenia koricowek 90° - 150°
Ostrzarka e
@ zewn. 40 mm O
@ wewn. 26 mm
@ gwintu M 10
gteboko$¢ ostrzatki 22 mm
Wymiary
Dtugosé 490 mm %
Szerokos¢ 270 mm 2
Wysokos¢ 235 mm
Ciezar netto 22,5 kg
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GH 10T/GH 15T

Reczne szlifierki do ostrzenia wiertet - idealne do szlifowania wiertet spiralnych

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P Prosta obstuga

P> Precyzyjne i ekonomiczne ostrzenie wiertet spiralnych z dwoma ostrzami

P> Proste ostrzenie wiertet - czysto, szybko i doktadnie

P> Urzadzenie tatwe do przewiezienia

P> Diamentowe kamienie szlifierskie o dtugiej zywotnosci do perfekcyjnego szlifu.

P> Kompletne wyposazenie z tulejami zaciskowymi ER we wnetrzu maszyny (w korpusie)

P> Ostrza wiertta mocuje sie w imaku zaciskowym w okre$lonym potozeniu i w podanej kolejnoéci wprowadza
sie je w otwory szlifierskie, aby przeszlifowac ostrza krétkim ruchem obrotowym imaka zaciskowego.

Ilu.: OpTIgrind GH15T

- ... ze stepionymi ostrzami

- ... zeszlifowane i zaostrzone

Obszerny zakres dostawy

z kompletnym asortymentem tulei zaciskowych

llu.: OpTIgrind GH10T

Nr artykutu 3100110 3100115
Cena netto

Dane maszyny

Napiecie elektryczne 230 V/1 Ph ~50 Hz 230 V/1 Ph ~50 Hz
Moc silnika 180 W 450 W
Dane techniczne

Bezstopniowa predkosé obrotowa 5.300 min't 5.000 min-t
Kat ostrzenia korcowek 90° - 135° 90° - 145°
Zakres ostrzonych wiertet od @2 mmdo @13 mm od @ 3 mm do @ 30 mm
Wymiary

Dtugos¢ 310 mm 450 mm
Szeroko$é 180 mm 240 mm
Wysokos¢ 190 mm 270 mm
Ciezar netto 9,5 kg 33 kg

GH 15T
6 szt. Tuleje zaciskowe ER 20
rozmiary od @ 3 do @ 8 mm
22 szt. Tuleje zaciskowe ER 40
rozmiary od @ 8 do @ 30 mm

GH 10T
11 szt. Tuleje zaciskowe ER 20
rozmiary od @ 2 do @ 13 mm

Wymienna tarcza
szlifierska diamentowa 3100126
GH10T

Wymienna tarcza
szlifierska diamentowa 3100127
GH15T




GH 20T

Wszechstronnie stosowana szlifierka do nozy oprawkowych

i narzedzi o réznych geometriach

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Uniwersalne zastosowanie dzieki wszechstronnym mozliwosciom wychylania i regulacji
P> Zastosowanie np. w produkcji frezéw jednoostrzowych do grawerowania (cylindrycznych, centrycznych,

stozkowych)

P> Do szlifowania stempli, wiertet spiralnych, elektrod, nozy tokarskich, ktéw centrujacych itd.
P> Wysoka precyzja dzigki wytrzymatemu korpusowi maszyny i precyzyjnemu wrzecionu szlifierskiemu,

napedzanego bez wibracji
P> Prosta nastawa urzadzenia oraz obstuga
P> Gtowica indeksowana z 24 pozycjami
P> Regulowany mechanizm obciggajacy

[m] T3 (]

GH 20T w uzyciu

Wymienna tarcza szlifierska I Nr artykutu I Cena netto

uziarnienie korundu 80 3100128

uziarnienie diamentu 150 3100129

Nr artykutu
Cena netto

Dane maszyny

Napiecie elektryczne

Moc silnika

Predkosci obrotowe

Predko$¢ obrotowa diamentowej tarczy szlifierskiej
Szybkos¢ szlifowania

Predko$¢ obrotowa silnika

Odcinki przesuwu

Odcinek przesuwu imaka narzedziowego
Precyzyjna regulacja imaka narzedziowego
Precyzyjna regulacja osi wzdtuznej
Ustawiane katy

Pionowe / na odwrocie

Poziome / szlifowanie stozkéw

Kat ujemny

Ustawienie kata obrotu

Mocowanie tulei zaciskowej
Zakres mocowania

Typ tulei zaciskowej

Wymiary

Dtugosc x szerokos¢ x wysokos¢
Cigzar netto

3100125

400 V/3 Ph ~50Hz
370 W

5.000 min't
maks. 35 m/s
2.750 min-1

140 mm
18 mm
6 mm

0°-40°
0°-180°
0°-52°
15°
180°

@1-16 mm
385E (5C), DIN 6341

350 x 450 x 340 mm
45 kg

Wyposazenie standardowe

+ Tuleje zaciskowe 385E (5C) DIN 6341
@ 37,5 mm L=89 mm ; 20°
Rozmiary @ 4/6/8/10/12 mm

Korundowa $ciernica garnkowa
@ 100 x 50 x @ 20 mm
Diamentowa $ciernica garnkowa
@ 100 x 50 x @ 20 mm

(zamontowana juz w stanie dostarczonym)

Mechanizm do szlifowania nozy
tokarskich

Mechanizm do szlifowania
frezéw trzpieniowych

Mechanizm do szlifowania wiertet
spiralnych

Narzedzie sterownicze
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Toczenie Frezowanie Wiercenie Przedmowa

Pitowanie
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CNC Pomiary Oswietlenie Polerowanie

Indeks



TS 305

Szlifierka talerzowa do obrobki powierzchni metalowych

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Wszechstronne obszary zastosowania

P> do szliféw zgrubnych, drobnych i ksztattowych

P> Stabilny i stateczny korpus maszyny

P> Wywazony aluminiowy talerz szlifierski daje ptynna prace

P> Wydaijny silnik

P> Naklejona tarcza szlifierka w standardowym zakresie dostawy

Seryjny kréciec odsysajacy z dwiema
Srednicami do podtaczenia urzadzenia
odsysajacego

Zewnetrzna $rednica znamionowa + @
30/ @ 38 mm

Seryjny ogranicznik katowy wychylny
+60°
Stot szlifierski przechylny do + 45°

llu.: OpTIgrind TS 305 3
Podktadka na rzep do tarczy szli-
fierskiej dostepna w opcjonalnych
akcesoriach. Tarcza szlifierska ma
Swietng przyczepnosé i mozna j3
fatwo wymieniaé

- Przestawny ogranicznik katowy
Tarcza szlifierska naklejona na talerz szlifierski
Podktadka na rzep 3357801

Tarcze szlifierskie - zapiecie na rzep

Nr artykutu 3310305 .
*Jednostka opakowania i cenowa 5 szt.
Cena netto
Uziarnienie 40 3357854

5 Uziarnienie 60 3357856

SIEEacZV) Uziarnienie 80 3357858
Napiecie elektryczne 230 V/1 Ph ~50 Hz L
Moc silnika 200 W Uziarnienie 100 3357860
Wszystkie Uziarnienie 120 3357862
Talerz szlifierski @ 305 mm Uziarnienie 150 3357865
Predkos¢ obrotowa 1420 min!
Podktadka na stot 155 x 440 mm
Przestawianie ogranicznika katowego + 60°
Stét szlifierski przechylny +45°
Wymiary
Dtugosc x szerokos¢ x wysokos¢ 440 x 445 x 365 mm
Ciezar netto 30 kg



DBS 75

Uniwersalnie stosowana szlifierka tasmowa i talerzowa z wychylnym ramieniem
szlifujgcym do wygtadzania, szlifowania powierzchniowego i konturowego

@©
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Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny Tasmy szlifierskie <
> Wydajny silnik *Jednostka opakowania i cenowa 5 szt. a
» Manualnie regulowane naprezenie tasmy szlifierskiej Rozmiar: 75 x 1 180 mm
P> tatwa wymiana ta$my szlifierskiej Uziarnienie 40 3357622
P> Precyzyjne justowanie do réwnolegtego biegu tasmy Uziarnienie 60 3357624 o
P Wychylny stét szlifierski, ustawiany za pomoca dzwigni zaciskowej Uziarnienie 80 3357626 §
P> Kréciec odsysajacy Uziarnienie 120 3357628 9
P> Naklejona tarcza szlifierka w standardowym zakresie dostawy S
P> Dostepne w akcesoriach podktadki na rzepy i tarcze szlifierskie maja $wietng
przyczepnosc¢ i mozna jest tatwo wymieniac
9
j
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Talerz szlifierski- zapiecie na rzep frs
*Jednostka opakowania i cenowa 5 szt.
@ 150 mm
Uziarnienie 40 3357832 °
Uziarnienie 60 3357834 ‘g
Uziarnienie 80 3357836 é
Uziarnienie 120 3357838
o
Ziarno od 40 do 120 =
3
=

Talerz na rzep 3357802
Do tarczy szlifierskiej

+ Tarcza szlifierska ma swietng przyczepnos¢ i mozna ja
tatwo wymieniac

Ilu.: OPTIgrind DBS75
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:
- Uziarnienie tasmy szlifierskiej 60 g
Uziarnienie talerza szlifierskiego 60 S
Cvodel | oesis .
Nr artykutu 3311075 S
Cena netto @
Z
le}
Dane maszyny
Napiecie elektryczne 400 V/3 Ph ~50 Hz
Moc silnika 1,1 kW
Predko$¢ obrotowa 1.410 min-t =
Predkos¢ biegu tasmy 11 m/sek. g
Tasma szlifierska (==
Wymiar tasmy szlifierskiej 75 x 1180 mm
Talerz szlifierski
Wymiar talerza szlifierskiego @ 150 mm
Wymiary o
Wewnetrzna $rednica znamionowa krécéca odsysajgcego @ 47 mm g
Zewnetrzna $rednica znamionowa kré¢ca odsysajacego @ 50 mm
Podktadka szlifierska 85 x 215 mm
Zakres wychylenia stotu szlifierskiego 90°
Dtugos¢ x szeroko$é x wysokosé 665 x 560 x 405 (765 ) mm
Ciezar netto 68 kg )
Q
2
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GU 15/GU 18/GU 20/GU 25/GU 20Vario/GU 25Vario

Podwajne szlifierki OPTIMUM - produkt wysokiej jakosci dla rzemiosta i przemystu.
Wersja Vario z przemiennikiem czestotliwosci ,,Made in EU“

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

D> Cigzka, trwata wersja przemystowa z bezobstugowym silnikiem do statego
uzytku

P> Obudowa z aluminiowego odlewu ciggtego

P> Dtuga zywotnosé i bardzo ptynna praca dzigki wywazonemu wirnikowi,
zamocowanemu w wysokiej jakosci tozyskach kulkowych

P> Ostony na tarczach szlifierskich chronig przed sypigcymi sie iskrami

P> Stabilna, przestawna podpora pétwyrobu

P> Ostony przezroczyste z materiatu odpornego na pekniecia

P> N6zki gumowe ttumigce wibracje

P> Tarcza szlifierska zgrubna i doktadna (K36/K60) w standardowym zakresie

Scienne
- Do GU20 - GU 25

Misa do wody chtodzacej
Dt. x szer. x wys.: 332x 300 x 230 mm

|

ossawasu | siooeo |

Do GU20 - GU 25

dostawy DH. x szer. x wys.: 320 x 270 x 820 mm
|
- Do GU20 - GU 25
- Wktad denny oraz misa do wody chto-
dzacej
- DL x szer. x wys.: 345 x 300 x 785 mm
Tarcza szlifierska
korund normalny zgrubny K 36
@ 150 x 20 @ 16 mm 3107150
@175 x 25 @ 32 mm 3107180
@ 200 x 30 @ 32 mm 3107210
@ 250 x 40 @ 32 mm 3107250
Tarcza szlifierska
korund normalny drobny K 80
@ 150 x 20 @ 16 mm 3107155
@ 175 x 25 @ 32 mm 3107185
@ 200 x 30 @ 32 mm 3107215
@ 250 x 40 @ 32 mm 3107255
Tarcza szlifierska korund normalny zgrubny K36
Tarcza szlifierska korund normalny drobny K80
| Guis
Nr artykutu (230 V) 3101505 3101510 3101515 -
Cena netto -
Nr artykutu (400 V) - 3101520 3101525
Cena netto -
Nr artykutu (Vario) - 3010260* 3010270*

Cena netto -

Dane maszyny

Napiecie elektryczne 230 V/1 Ph ~50 Hz

230 V/1 Ph ~50 Hz

230 V/1 Ph / 400 V/3 Ph 400 V/3 Ph ~50 Hz

Moc silnika 450 W 600 W 1,5 kw

Tarcze szlifierskie

Wymiary @ 150 x 20 mm @ 175 x25 mm @200 x 30 mm @ 250 x 40 mm
otwér @16 mm otwér @ 32 mm otwér @ 32 mm otwér @ 32 mm

Predkosci obrotowe 2 850 min-1 2 850 min-1

2.850 min-!
Predkosci obrotowe Vario -

Wymiary
Dt. x Szer. x Wys. 465 x 316 x 302 mm
Ciezar netto 10,7 kg

161

2 850 min-!

456 x 316 x 302 mm

800 - 2.850 min-1 800 - 2.850 min-1

510 x 354 x 332mm 661 x 391 x 382 mm
18,5 kg 32,5 kg

* w wersji Vario potrzebna jest opcjonalna podstawa do elektroniki SM (art. 3107100)



GU 20S/GU 255

Funkcjonalne szlifierki uniwersalne z nasadka szlifierska
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Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny 3107050 - &
P> Mocne i stabilne szlifierki uniwersalne z tasma i tarcza szlifierskg do najrézniejszych materiatéw &
P Cies ) S . - Do GU20S / GU 25S
Ciezka, trwata wersja przemystowa z bezobstugowym silnikiem do statego uzytku
P> Obudowa z aluminiowego odlewu ciggtego Misa do wody chtodzacej
P> Duze, cigzkie kotnierze mocujace dajg duza doktadno$é ruchu obrotowego tarcz Dt. x szer. x wys.: 332 x 300 x 230 mm o
P> Nasadka szlifierska z grafitowa podktadka zapobiega tarciu i wysokiej temperaturze §
P> Ogranicznik umozliwia szybkie i wygodne oszlifowanie pétwyrobéw b
P> Ustawianie biegu tasmy bez narzedzia - tylko $rubg z uchwytem S
P> Uniwersalna tarcza szlifierka z korundu i tasma szlifierska w standardowym zakresie dostawy
9
j
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Podstawa SM 3107060 - -
- Do GU20S / GU 25S
Dt. x szer. x wys.: 320 x 270 x 820 mm
.2
c
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Podstawa SSM 3107101 -

Wktad denny oraz misa do wody chto-
dzacej
Dt. x szer. x wys.: 345 x 300 x 785 mm
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llu.: OpTIgrind GU 20S E
s
(5}
g
+ Tarcza szlifierska korund normalny drobny K80
Tasma szlifierska korund normalny drobny K80
[
| Guass | .
Nr artykutu (230 V) 3101570 = '§
Cena netto 3
Nr artykutu (400 V) 3101575 3101580
Cena netto Tasma szlifierska GU 20S
(75 x 762 mm) >
Dane maszyny Uziarnienie 40 3357612 ;
Napiecie elektryczne 230 V/1Ph lub 400 V/3 Ph ~50 Hz Uziarnienie 60 3357614 g
400 V/3Ph Uziarnienie 80 3357616
Moc silnika 600 W 1.5 kKw Uziarnienie 120 3357618
Tarcze szlifierskie
Rozmiar tarcz szlifierskich A3 el : i
otwor @ 32 mm otwor @ 32 mm -(r;;";alszllg'::()a GU 255 %
Nasadka szlifierska Uziarnienie 40 3357682
Dtugosc¢ - szerokos¢ tasmy szlifierskiej 75x 762 mm 75x1016 mm L
Zakres wychylenia nasadki szlifierskiej 90° 90° Uziarnienie 60 3357684
Srednica znamionowa krééca odsysajacego @ 32 mm @32 mm QHETHE G E E e
Podktadka szlifierska 87 x 180 mm 87 x 305 mm Uziarnienie 120 3357688 °
Predkos¢ obrotowa 2.850 min.” 2.850 min.” %

Wymiary di. x szer. x wys.
Cigzar netto

665 x 577 x 382 mm

20,7 kg

665 x 577 x 382 mm

31,5 kg
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m——— GZ 20D/GZ 20DD/GZ 25D/GZ 25DD/GZ 30D/GZ 30DD

Szlifierki podwaéjne Premium.

Modele GZ - DD z podstawg i wbudowanym systemem odsysajacym

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny
» 10 lat gwarancji OPTIMUM*

P> Cigzka szlifierka przemystowa ze wzgledu na duzy cigzar wtasny pochtania i tak niewielkie wibracje
D> Zalecane nawet przy bardzo duzych sitach wzdtuznych dziatajacych na tarcze szlifierskie
P> Bezobstugowy, trwaty silnik indukcyjny o ptynnej pracy

P Obudowa z zeliwa
P> Ostony zabezpieczajace przed iskrami
P> Stabilna, przestawna podpora pétwyrobu

Modele Gz-DD:

P> Whudowany system odsysajacy z wentylatorem z aluminium i samoczyszczacymi skrzydtami

P> Worek na pyt z samogasnacej tkaniny
P> Stabilna podstawa ze $ciekiem

PREMiUM
line

Ilu.: GZ 25DD z opcjonalnymi tarczami szlifierskimi

Nr artykutu
Cena netto

PODSTAWA (bez odsysania)

GZ 20D 3091120
Dt. x szer. x wys.: 400 x 370 x 760 mm
Ciezar 33 kg

GZ 25D 3091122
Dt. x szer. x wys.: 460 x 430 x 760 mm
Ciezar 40 kg

GZ 30D 3091124
Dt. x szer. x wys.: 460 x 430 x 760 mm
Ciezar 52 kg

TARCZA SZLIFIERSKA

+ Tarcza szlifierska z korundu

szlachetnego

+ Twardos¢ M - biata

Made in Germany
TARCZA SZLIFIERSKA GZ 20D/DD

K 36 3098021

K 60 3098023

K 80 3098025

TARCZA SZLIFIERSKA GZ 25D/DD

K 36 3098031

K 60 3098033

K 80 3098035

TARCZA SZLIFIERSKA GZ 30D/DD

K 36 3098041

K 60 3098043

K 80 3098045

HAMULEC ELEKTRONICZNY
3091099

Kontrolowane wytgczanie
tacznie z montazem fabrycznym

3091020

Nr artykutu
Cena netto

Dane maszyny_

Napiecie elektryczne

Moc silnika

Tarcze szlifierskie

Wymiary

Predkosci obrotowe
Wymiary

Dt. x szer. x wys. modele GZ
Dt. x szer. x wys. modele GZ-DD
Ciezar netto modele GZ
Ciezar netto modele GZ-DD

400 V/3 Ph ~50 Hz
750 W

@ 200 x 25 mm, otwdr 320 mm
2 800 min-!

550 x 290 x 360 mm
800 x 710 x 1 300 mm
25 kg
63,7 kg

400 V/3 Ph ~50 Hz
1,1 kW

@ 250 x 30 mm, otwdr 325 mm
1400 min't

670 x 340 x 410 mm
800 x 710 x 1 300 mm
44,8 kg
91 kg

3091050

400 V/3 Ph ~50 Hz
1,8 kW

@ 300 x 35 mm, otwdr 330 mm
1400 min-1

810 x 420 x 560 mm
810 x 1200 x 1 300 mm
64,5 kg
124 kg



GZ 20C/GZ 25C

Premium Szlifierki kombinowane do warsztatow i stalowni.

[
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. & P PODSTAWA (bez odsysania) 3
Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny Y’ N
P 10 lat gwarancji OPTIMUM* Gz 20C 3091120 .
P> Ciezka szlifierka przemystowa kombinowana ze wzgledu na duzy ciezar wtasny pochtania i tak - Dt x szer. x wys.: 400 x 370 x 760 mm
niewielkie wibracje -+ Ciezar 33 kg
P> Zalecane nawet przy ba.rd.zo.duzych.sitach wzdfu.znych dziatajgcych na tarcze szlifiersky i szczotke GZ 25C 3091122 2
| 2 Bezobsfugov.vy,.trwa’fy silnik indukcyjny o ptynnej pracy Di. x szer. X wys.: 460 x 430 x 760 mm g
P Obudowa z zeliwa L. 2
p> Stabilna, przestawna podpora pétwyrobu Cigzar 40 kg e
9
. S
PREMiUM :
o
line g
.2
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TARCZA SZLIFIERSKA
- Tarcza szlifierska z korundu <
szlachetnego g
-+ Twardos$é M - biata £
[=9

Made in Germany
TARCZA SZLIFIERSKA GZ 20C

K 36 3098021 o
K 60 3098023 <
R K 80 3098025 g
TARCZA SZLIFIERSKA GZ 25C '%
K 36 3098031 2
K 60 3098033
K 80 3098035 k)
:
SZCZOTKA OKRAGLA g
llu.: GZ ZOC.Z. opcjonalng tarczg i . ) . Bardzo trwaly drut stalowy E
szczotka szlifierska - Dostepna jest wielozadaniowa .
. Made in Germany
szczotka druciana z bardzo trwa-
tego drutu stalowego o réznych Gz 20C
grubosciach 0,35 mm 3098081 k)
c
[
Wychylna obudowa ochronna 0,5mm 3098082 E
szczotki z kroécem odsysajacym Gz 25¢ 2
do podtaczenia urzadzenia 0,3 mm 3098086 o
odsysajacego 0,5 mm 3098087
 Model Gz20¢ GZ25¢ HAMULEC ELEKTRONICZNY _
Nr artykutu 3091070 3091075 =
3091099 =
Cena netto €
Kontrolowane wytaczanie &
e y— - tacznie z montazem fabrycznym
Napiecie elektryczne 400 V/3 Ph ~50 Hz 400 V/3 Ph ~50 Hz
Moc silnika 750 W 1,1 kW
Tarcze szlifierskie I8)
Wymiary @ 200 x 25 mm, otwér @20 mm @ 250 x 30 mm, otwdr @25 mm 5
Predkosci obrotowe 2 800 min-1 1400 min't
Wymiary
Dt. x szer. x wys. 650 x 300 x 360 mm 850 x 340 x 410 mm
Ciezar netto 26,5 kg 40,7 kg
<
Q
,Przepisy gwarancyjne” na stronie 219 E
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BSM 75/BSM 150

Szlifierki tasmowe w ciezkiej i wytrzymatej wersji przemystowej do szlifowania zgrubnego,
doktadnego i ksztattowego najrézniejszych materiatéw do uzytku ciggtego

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

Szybkie wygtadzanie krawedzi/zdzieranie spoin - Duza powierzchnia do szlifowania czét, przestawiane ograniczniki do uni-
Stabilna i bezwibracyjna konstrukcja wersalnego uzytku

Wydajny silnik + Narzedzie sterownicze w praktycznym uchwycie

Stot szlifierski przechylny 15° - 30° - Dodatkowe zabezpieczenie

Bezstopniowo regulowany ogranicznik gérny umozliwia szybkie i wygodne - Tasma szlifierska w standardowym zakresie dostawy

oszlifowanie potwyrobow

Ustawienie biegu tasmy
Bez narzedzi - regulacja tylko Sruba
radetkowang

Powierzchnia do szlifowania czé6t
Rolki + Ciggta i otwarta do tytu

Szczegélnie przydatna takze do
obrobki dtuzszych pétwyrobéw

Gumowane
Cicha praca
Brak poslizgu tasmy

Zabezpieczenie przed iskrami

Krdciec odsysajacy
Z przodu i z tytu
Do podtaczenia urzadzenia
odsysajacego

Duza szybkos¢ biegu tasmy
33 m/sek.
Szybki odbiér materiatu
Podparcie pétwyrobu
Przestawne nachylenie
Umotliwia zabielanie pod odpo-
wiednim katem

Ilu.: OPTIgrind BSM 150

Wytacznik awaryjny grzybkowy
Kombinacja przetacznik-wtyczka
Klucz szeSciokatny do mocowania
tasmy szlifierskiej

llu.: OPTigrind BSM 75
“. zopcjonalnym podparciem pétwyrobu




Dane techniczne i wymiary

©
2
o
=
[ Model | BSM 75 | BsM1s0 |

Nr artykutu 3321075 3321150 o

Cena netto

Dane maszyny .g

Napiecie elektryczne 400 V/3 Ph ~50 Hz 400 V/3 Ph ~50 Hz §

Moc silnika 3 kW 4 kW -é

Predkosci obrotowe

Predkos¢ obrotowa 3.000 min-! 3.000 min-t

Predkos¢ tasmy 33 m/sek. 33 m/sek.

Tasma szlifierska <

Wymiar tasmy szlifierskiej 75 x 2 000 mm 150 x 2 000 mm g

Wymiary g

Wew. $r. znamionowa krdéca odsysajacego @ 57 mm @ 57 mm =

Zew. $r. znamionowa krééca odsysajgcego @ 60 mm @ 60 mm

Rozmiary dtugosc¢ x szerokosc 500 x 995 mm 575 x 995 mm

Wysokos¢: Utozyskowanie wychylne na dole 1045 mm 1045 mm "

Wysokos¢: Utozyskowanie wychylne na goérze 1135 mm 1135 mm ‘g

Ciezar netto 98 kg 125 kg g
e

Wyposazenie standardowe Uziarnienie tasmy szlifierskiej 60

Klucz szesciokatny

9
j
@©
2
o
=

Podparcie pétwyrobu Nr artykutu Cena netto

Regulacja bezstopniowa; umozliwia szybkie szlifowanie
Do BSM 75 3357881
Do BSM 150 3357891
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Tasmy szlifierskie BSM 75* Nr artykutu Cena netto o
Uziarnienie 40 3357642
Uziarnienie 60 3357644

Uziarnienie 80 3357646 >

Uziarnienie 120 3357648 v

(©)

a

Taémy szlifierskie BSM 150"

Uziarnienie 40 3357672
Uziarnienie 60 3357674
Uziarnienie 80 3357676

Uziarnienie 120 3357678 =

L2

(]

©

£

*Jednostka opakowania i cenowa 5 szt.
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DpTi olish GU 20P/GU 25P

Polerki do najdoktadniejszej obréobki powierzchni na pétwyrobach metalowych

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny Mocowanie Scienne 3107050
Ciezka, trwata wersja przemystowa z bezobstugowym silnikiem -+ Misa do wody chtodzjcej
Obudowa z aluminiowego odlewu ciaggtego + Wymiary: di. x szer. x wys.: 332 x 300 x 230mm

Dtuga zywotnosé i bardzo ptynna praca dzieki wywazonemu wirnikowi, zamocowanemu
w wysokiej jakosci tozyskach kulkowych

No6zki gumowe ttumigce wibracje

Dwie szerokie tarcze polerskie w standardowym zakresie dostawy

Wywazony wirnik Wyposazenie standardowe
Dtuga zywotnos¢ « Tarcza polerska miekka
Duza ptynnosé pracy + Tarcza polerska twarda

Woysokiej jakos¢ tozysko kulkowe

Podstawa maszyny 3107060
Wymiary: di. x szer. x wys.: 320 x 270 x 820 mm

Podstawa maszyny
SSM

Wktad denny oraz misa do wody chtodzacej

3107101

Wymiary: dt. x szer. x wys.: 345 x 300 x 785 mm

Tarcza polerska twarda

@ 200 x 20 #16 mm 3107321
flu.: GU 20 @ 250 x 25 320 mm 3107331

Nr artykutu (230 V) 3101540 -
Cena netto - \
Nr artykutu (400 V) 3101545 3101550 i |

Cena netto \

Dane maszyny

Napiecie elektryczne 230 V/1 Ph lub 400V/3Ph 400 V/3 Ph ~50 Hz

Moc silnika 600 W 1,5 kW Tarcza polerska migkka

Dane techniczne @ 200 x 20 16 mm 3107320
Predkos¢ obrotowa 2 850 mint 2 850 mint @ 250 x 25 $20 mm 3107330
Rozmiar tarczy polerskiej @200x20 @ 16 mm @250x25@ 16 mm

Wymiary

Dtugos¢ 591 mm 591 mm

Szerokos¢ 230 mm 326 mm

Wysokos¢ 292 mm 280 mm ! =

Ciezar 10,6 kg 17,4 kg J

Tarcza polerska miekka

Wyposazenie standardowe
Tarcza polerska twarda
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FP 30/BM 3

Krawedziarka FP 30 - o uniwersalnym zastosowaniu

[
2
Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny g
Krawedziarka FP 30 do zaginania i fazowania blach E
Wyjmowane elementy lica gnacego o
Wygodne odchylanie lica gngcego za pomoca dzwigni
Wysokiej jakosci lico gngce
Do stosowania w imadle
2
C
[}
S
e
Elementy segmentu tnace "
150 mm /75 mm /50 mm i 25 g
Ilu.: Krawedziarka FP30 ' . mm wyjmowane 2
o
Nr artykutu 3244028 -
Cena netto 159,00 =
2
Wydajnos¢ zaginania maks. przy 90° §
Cechy dodatkowe Aluminium/miedz 300 x 2 mm
Maks. szer. materiatu 320 mm Blacha stalowa 300 x 1 mm
Maks. grubos¢ blachy 2,5 mm Ciezar netto 10 kg
g
©
3
£
3

Gietarka obrotowa trzyrolkowa BM 3 - o uniwersalnym zastosowaniu

Giecie i rolowanie drutdw, rur i blach

Szlifowane rolki gnace

tozyskowane lica boczne ze stali (samosmarujace)

Dwa zdejmowane walce do odwijania

Mozliwo$¢ oddzielnego ustawiania grubosci materiatu i promienia nawijania

Do stosowania w imadle

Stabilna powierzchnia podtoza S
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Q.
Rowki do uktadania drutu
$1-2-3-4-5mm
ol llu:BM35
¢
(@}
&
[ CER | Grubosé rolki max.

Nr artykutu 3244030 Blacha stalowa gr. 37 1mm

Cena netto Stal szlachetna 1mm

Aluminium/miedz 2 mm
Cechy dodatkowe Mosiagdz 1mm "
Maks. szer. materiatu 310 mm Ztoto/srebro/blacha biata 2 mm é
@ giecia min. 35 mm Waskie szerokosci 3 mm £

@ giecia maks. nieograniczony Materiat okragty 1-5mm
Ciezar netto 10 kg Walce do odwijania ® 30 mm
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SAR 1000

Maszyna do obrdbki blachy 3 w 1. Zaginanie, fazowanie i obcinanie.

Idealne dla wymagajacego uzytkownika

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny
Nowoczesna budowa w stabilnej konstrukcji stalowej
Duza elastycznos¢ konfiguracji dzieki segmentowej szynie fazujacej
Wyjmowane segmenty z lica fazujacego
Obstuga za pomoca dwdch duzych, przestawnych i tatwych w obstudze dzwigni umieszczo-
nych po bokach
Dtuga powierzchnia podtoza
Wyciaggane ramie do bezpiecznego uktadania blach wielkoformatowych
Stoét nozycowy z wktadanymi tasmami mierniczymi i prostokatnym ogranicznikiem po obu
stronach
tatwo przestawiane rolki gérne, tylne i dolne
Wyciagany ogranicznik tylny i przednia podktadka materiatowa do bezpiecznego uktadania

1lu.:SAR 1000

m SAR 1000 Akcesoria Podstawa

Giecie obrotowe

Sruby nastawne grubosci materiatu ze skalowa-
niem

Szlifowane rolki gnace z rowkami do uktadania
drutu na walcu dolnym i przednim

Fazowanie
Wysokiej jakosci lica fazujace
Dociskacz sprezynowy
Szyna fazujaca podzielona na segmenty

Wyjmowane segmenty z lica fazujgcego 40 mm/50
mm/65 mm/100 mm/180 mm/255 mm/380 mm
do giecia profili kasetowych

Ciecie
Czyste i gtadkie ciecie nozem gérnym i dolnym ze
stali wysokogatunkowej

Nr artykutu 3242100 Nr artykutu 3242107
Cena netto Cena netto

Dane techniczne Wymiary

Maks. szerokos¢ materiatu 700 mm dt. x szer. x 1185x 500
Giecie obrotowe Wys. AL
Giecie obrotowe (min.) % 48 mm

Giecie obrotowe (maks.) @ nieograniczona

Blacha stalowa (S235JR) do 1 mm

Stal szlachetna do 0,5 mm

Aluminium/miedz do 1,5 mm

Mosiagdz do 1 mm

Ztoto/srebro/blacha biata do 1,5 mm

@ walcéw do odwijania 48 mm

Maks. grubos¢ blachy 2,5 mm*

Aluminium/miedz do 1,5 mm

Blacha stalowa (S235JR) do 1 mm

Liczba segmentéw 7

Ciecie

Maks. wydajnos¢ ciecia do 1 mm

Ciezar netto 290 kg

Wyposazenie standardowe

. Przestawny ogranicznik tylny

3 Przednia podkfadka materiatowa
. Narzedzie

*nie do uzyskania na catej szerokosci obrébki

169



PS 125/PS 150/PS 300

Nozyce dzwigniowe do blach - produkt wysokiej jakosci dla rzemiosta

Do ciecia ptyt metalowych, blach, stali okragtej i ptaskiej

Stabilny korpus nozyc

Ergonomiczna geometria ostrzy

Lekkie, niewymagajace sity ciecie na catej dtugosci

Mocna raczka zapewnia dobry chwyt

Wysokogatunkowe noze

Ciety potwyrdb jest utrzymywany przez dociskacz w pozycji poziomej
Bezpieczny stojak i otwory do zamocowania stacjonarnego

Przedmowa

Toczenie

Frezowanie

Wysokogatunkowy néz o duzej trwatosci
Dociskacz chroniacy przed skrecaniem
blach w trakcie ciecia

Mocna sprezyna uniemozliwia
samoczynne zwarcie nozyc

Pitowanie

Szlifowanie

Wymienny Nr artykutu

zestaw nozy Cenenes

2-czesciowy g
do PS 125 3241025 :§
do PS 150 3241026 o)
do PS 300 3241028

]
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llu.: PS 300
llu.: PS 125
(@]
(Modet | psis | ps1so | pss0 &

(@]

Nr artykutu 3241006 3241007 3241012

Cena netto

Wydajnos¢ ciecia

Maks. dtugos¢ ciecia (b) 95 mm 115 mm 235 mm ]
[

Maks. grubos¢ blachy (c) 3 mm* 4 mm* 4 mm* °

Wymiary: dt. x szer. x wys. 245 x 110 x 935 mm 325 x 120 x 960 mm 490 x 155 x 1 340 mm .

Ciezar netto 8,7 kg 10,7 kg 23 kg Inie na cafej dfugosci -

tworzywo stal (5235JR), stal nierdzewna do 1 mm
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DDP 10/DDP 20/DDP 30/DDP 50

Precyzyjne prasy z trzpieniem obrotowym w mocnej i solidnej konstrukcji.
Do warsztatéw mechanicznych i zaktadéw naprawczych.

Do weciskania i wyciskania tozysk, trzpieni, tulei, wrzecion, kotkéw
Stabilna konstrukcja

Korpus z wysokogatunkowego zeliwa

Zmiennie regulowany drazek dzwigni

Poczwdrnie pozycjonowana ptyta podstawowa

Do mocowania na stole roboczym

llu.: DDP20

l el L Ilu.: DDP20

Nr artykutu 3359011 3359012 3359013 3359015
Cena netto

Dane techniczne

Maks. wysokos¢ potwyrobu 123 mm 195 mm 310 mm 459 mm
Odlegtos¢ popychacza od kolumny stojaka 95 mm 120 mm 150 mm 226 mm
Wymiary
Maks. dtugosc¢ x szerokos¢ x wysokosé 270 x 180 x 410 mm 430 x 235 x 680 mm 455 x 260 x 850 mm 650 x 350 x 785 mm
Wymiary popychacza (dt. x szer. x wys.) 25 x 25 x 240 mm 32x32x345 mm 38 x 38 x 455 mm 50 x 50 x 647 mm
Ciezar 14 kg 33 kg 55 kg 140 kg
Wyposazenie standardowe poczwornie pozycjonowana ptyta
Oddziatywanie sity DDP 10 DDP 20 DDP 30 DDP 50
392,4N 589 N 392,4N 589 N 392,4N 589 N 392,4N 589 N
Sita manualna F1
(40 kg) (60 Kg) (40 kg) (60 Kg) (40 kg) (60 Kg) (40 kg) (60 Kg)
Dfugosc{ra.mn.ama st 340 mm 450 mm 600 mm 850 mm
dzwigni
7 480N 11 220N 8364 N 12 555N 7 705N 11566 N 10251 N 15372 N
Oddziatywanie sity F2
(763 Kg) (1143 kg) (853 kg) (1 280 kg) (786 kg) (1179 kg) (1 045 kg) (1567 kg)
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URZADZENIA POMIAROWE

LAMPY MASZYNOWE




Lampy maszynowe

Wytrzymate lampy maszynowe do indywidualnego uzytku

Model Lampa maszynowa diodowa AL 12
Nr artykutu 3351131

Energooszczedne i trwate oswietlenie maszyny
- optymalna ruchliwos$¢ ramienia przegubowego
duza stabilnos¢ pozycji
opancerzone stabilne ramie z weza elastycznego 400 mm
stopa magnetyczna i ptyta montazowa
Srednica ekranu ¢ 35 mm
moc oswietlenia 250 - 330 Lux
wbudowany transformator
kolor czarny
przytacze 1,95 W/230 V

Model Lampa maszynowa halogenowa AL 25
Nr artykutu 3351145

Znakomite Swiatto
opancerzone ramie przegubowe dla optymalnej ruchliwosci
duza stabilnos¢ pozycji

gtowica przegubowa
odporna na uderzenia, tatwa do czyszczenia obudowa z two-

rzywa sztucznego

stopa magnetyczna i ptyta montazowa
dtugosé ramienia 500 mm

stopien ochrony IP20

wbudowany transformator

kolor czarny

przytacze 20 W/230 V

Gtowica przegubowa

Model Lampa maszynowa halogenowa AL 35
Nr artykutu 3351152

Skupione swiatto halogenowe
- eloksalowany reflektor okragly o promieniowaniu sredniej
szerokosci
ptyta montazowa
zebrowana, stabilna oprawa oswietleniowa do zabezpiecze-
nia przed woda, olejem, pytem i uderzeniami
niewielka temperatura zewnetrzna
gtowica przegubowa ¢
dtugos¢ ramienia przegubowego 880 mm
uchwyt przy oprawie o$wietleniowej

Glowica przegubowa Siatka przeciwoslepieniowa

kratka z funkcjg przeciwoslepieniowa A )
stopien ochrony IP65 (oprawka lampy) :
zrédto swiatta 12 V

wbudowany transformator
kolor srebrny/czarny/biaty
przytacze 55 W/230 V

Model Lampa powiekszajaca ALM 3
Nr artykutu 3351160

Lampa powigkszajaca z 1,5-krotnym powigkszeniem optycz-
nym
duza lupa: Srednica 127 mm
przegub wygodnie regulowany i usztywniany srubg manu-
alng
przyjemne, nieoslepiajace Swiatto dzieki okragtym lampom
fluorescencyjnym
dtugos¢ ramienia przegubowego 830 mm
stopien ochrony IP20
przytacze 22 W/230 V
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Wytrzymate lampy maszynowe LED do indywidualnego uzytku

©
3
Model LED 3-500 %
Nr artykutu 3351010 £
Energooszczedne i trwate oswietlenie maszyny .
wyposazone w wysokowydajne LED 'g
niewielka temperatura zewnetrzna; ptyn smarujaco-chtodza- E
cy nie zapala sig S
z wytrzymatego, odpornego na oleje i uderzenia tworzywa
sztucznego
wibracje ani wstrzasy nie wptywaja negatywnie na zywot-
nosé -%
duza stabilnos¢ pozycji %
opancerzone stabilne ramie z weza elastycznego 530 mm )
optymalna ruchliwos¢ ramienia przegubowego -
ze stopniem ochrony IP64 (ochrona przed pytem i wod3)
2zywotnos¢ 60 000 godzin eksploatacji
temperatura barwy 4 000 - 4 500 K w
przewéd sieciowy ok. 1,2 m g
kolor czarny é
Zrédto swiatta: 3 x 1 W LED / 230 V ~50 Hz
Model LED 8-100 w
Nr artykutu 3351021 §
L
[=9
Wytrzymata i silnie Swiecaca przegubowa lampa maszynowa
bardzo nowoczesna technika LED
niewielka temperatura zewnetrzna (ptyn smarujaco-chto- k)
dzacy nie zapala sig) §
gtowica przegubowa £
rozsyt Swiatta: srednio szeroki, asymetryczny, kat promienio- 3
wania 25°
ostona lampy z odpornego na zmiany temperatury szkta \ o
stopien ochrony IP65 (oprawka lampy) 5
temperatura barwy 4 000 - 4 500 K Gtowica przegubowa §
przewdd sieciowy ok. 1,2 m §

kolor srebrny/czarny/biaty
Zrédto swiatta: 8 x 1 W LED 230 V ~50 Hz

Model LED 8-600 LED 8-720
Nr artykutu 3351026 3351027
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Wytrzymata i silnie Swiecaca przegubowa lampa maszynowa
bardzo nowoczesna technika LED
niewielka temperatura zewnetrzna (ptyn smarujaco-chto-
dzacy nie zapala sig)
gtowica przegubowa

Pomiary

rozsyt Swiattfa: srednio szeroki, asymetryczny, kat promie-
niowania 25°

CNC

ostona lampy z odpornego na zmiany temperatury szkfa

stopien ochrony IP65 (oprawka lampy)
dtugos¢ ramienia przegubowego LED 8-600: 505 mm i 8-720: Gtowica przegubowa

720 mm

temperatura barwy 4 000 - 4 500 K
przewdd sieciowy ok. 1,2 m

kolor srebrny/czarny/biaty

Zrédto Swiatta: 8 x 1 W LED 230 V ~50 Hz
Ciezar: 3,6 kg

Indeks
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NEWALL - DP700

Cyfrowy wskaznik potozenia DP700
do precyzyjnego pomiaru odcinkdéw przesuwu i pozycjonowania w maszynie i napedach

Cyfrowy wskaznik potozenia DP700
Wydajny wskaznik DP, wyposazony w wiele funkcji
Ergonomiczna forma, smukta obudowa aluminiowa
Posiada wszystkie potrzebne funkcje do aplikacji edytorskich
Operator ma do dyspozycji intuicyjny i prosty w obstudze interfejs
Opracowany i produkowany w Anglii

Jednostki kodujace IP67 moga pracowac w najciezszych warunkach
otoczenia z duza doktadnoscia.

Pie¢ lat gwarancji na urzadzenie wskaznikowe i gtowice czytajace

Liniowe jednostki kodujace sg niewrazliwe na zanieczyszczenia w

warsztacie, jak np. chtodziwa, woda, pyt, widry, wstrzasy i wibracje
Cyfrowy wskaznik potozenia DP700 3390073 Nie wymagaja konserwacji

Szybka i prosta instalacja
Zestaw montazowy - frezowanie Spherosyn 3390220

Cyfrowy wskaznik potozenia DP700
Uchwyt wyswietlacza

Czesci do montazu listwy pomiarowej 3 osie Spherosyn

Mozliwe funkcje

Zestaw montazowy - frezowanie Microsyn 3390230 ) . .
Cyfrowy wskaznik potozenia DP700 Hegales gllbEIslS
Uchwyt wyswietlacza Frezarka Tokarka
Czesci do montazu listwy pomiarowej trzy osie Microsyn Resetowanie . .

Digfind (funkcja wyszukiwania pozycji) . .

Zestaw montazowy - toczenie 1 3390405 Centrefind o o
Cyfrowy wskaznik potozenia DP700 L,

_ Promieri/$rednica . .

Uchwyt wyswietlacza
Czesci do montazu listew pomiarowych 1 o$ Spherosyn i 1 0$ Bezwzgledny/krokowy ° ¢
Microsyn powyzej 300 mm mm/cal © o
Wstepne ustawienie/zerowanie osi 3 .

Zestaw montazowy - toczenie 2 3390406 Zblizenie do punktu zerowego o .
Cyfrowy wskaznik potozenia DP700 . .

L. Zasobnik narzedzi .
Uchwyt wyswietlacza
Czesci do montazu listew pomiarowych 1 o$ Spherosyn i 1 0o$ Stozek ¢
Microsyn ponizej 300 mm Dodawanie osi °
PCD/koto osi otwordéw .
K let t: taz BF 30Vari 3390330
ompletny zestaw montazowy arto Sterowanie torem tukowym .
Cyfrowy wskaznik potozenia DP700 . )
3 sztuki listw pomiarowych Mircosyn S e e ‘
Uchwyt wyswietlacza Cze$ci do montazu listew pomiarowych Linia otworéw *
Tryb wprowadzania/subdata . .

Kompletny zestaw montazowy BF 46Vario 3390346 Funkcja posuwu . .
Cyfrowy wskaznik potozenia DP700 Wyjécie RS232 . N
3 sztuki listw pomiarowych Mircosyn . o

S L. o N Kompensacja btedu liniowego . .
Uchwyt wyswietlacza Czesci do montazu listew pomiarowych
Kompensacja btedu segmentowego . .
Kompletny zestaw montazowy TH 3309 3390420 Stopnie ochrony IP 40 (wskaznik cyfrowy)
Cyfrowy wskaznik potozenia DP700 IP 54 (panel czotowy sterowniczy)
2 sztuki listw pomiarowych Mircosyn 1 sztuka listwy pomiarowej . DE, EN, FR, ES, IT TU, TR, CZ, RU,
Spherosyn Jezyki PT, DK
Uchwyt wyswietlacza Czesci do montazu listew pomiarowych
Akcesoria Nr artykutu
Zg:'l‘:)l"emy zestaw montazowy TH 3610 / TH 3390430 Kabel przedtuzajacy 1 metr 3393601
- o Kabel przedtuzajacy 2 metry 3393602
Cyfrow'y )Nskazmk.polozema D'P700 . . . Kabel przedtuzajacy 3,5 metra 3393603
::;::I:S‘I,l:tw pomiarowych Mircosyn 1 sztuka listwy pomiarowej ) S T B e 3393604
Kabel przedtuzajacy 10 metrow 3393605

Uchwyt wyswietlacza Czesci do montazu listew pomiarowych
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Analogowe systemy pomiarowe (Spherosyn & Microsyn)

Systemy pomiaru dtugosci Spherosyn i Microsyn sg skonstruowane specjalne do wymagan w trudnym otoczeniu warsztatu.

Przetworniki pomiarowe stanowig zupetnie niepowtarzalng konstrukcje, w ktdrej wszystkie elementy konstrukcyjne sg hermetycznie zamkniete i

zabezpieczone. Nawet jesli systemy pomiarowe sg zanurzone w ptynie chtodzgcym, oleju, wodzie czy smarze, otrzymajg Paristwo dokfadne, wiarygodne

wartosci mierzone.

Na catym sSwiecie ponad 400.000 czujnikéw Spherosyn i Microsyn zapewniajg
najwyzszy stopien niezawodnosci.

Spherosyn i Microsyn mozna stosowac nie tylko do cyfrowego wskaznika pozycji
DP700, lecz takze zintegrowac z wieloma aplikacjami feedback, jak systemy CNC
i PLC.

Jak to dziata?

Przymiary Spherosyn i Microsyn opiera sie na zasadzie elektromagnetyzmu i skfa-
daja sie rury wykonanej ze stali nierdzewnej lub wiékna weglowego, wypetnio-
nej pojedynczo klasyfikowanymi bardzo doktadnym kulkami stalowymi. Kulki sg
wstepnie naprezane i kalibrowane w otoczeniu o regulowanej temperaturze.

Gtowica czytajgca sktada sie z szesciu cewek, owinietych wokét jednej cewki z
widkna syntetycznego. Cewki i niezbedne uktady elektroniczne sg hermetycznie
zamkniete w $rodku gtowicy czytajacej specjalng metoda zalewowa. Po dopro-
wadzeniu napiecia do cewki w gtowicy czytajgcej wytwarza sie pole elektroma-
gnetyczne. Ze wzgledu na zakrzywienie kulek we wnetrzu rury sygnat wyjsciowy
zmienia sie w zaleznosci od pozycji cewek nad kulkami. Gdy gtowica czytajaca

Zalety

tatwy montaz - niewielkie koszty
Stopien ochrony IP67 - mozliwos¢ petnego zatopienia

Nie przepuszczajg ptynéw chtodzacych, oleju, pytu, wiéréw i prawie zad-
nych wptywoéw srodowiska warsztatowego

Koniec z popekanym lub zadrapanym szktem
Tolerancja na drgania i zaktécenia magnetyczne
Niepotrzebna systematyczna konserwacja i pielegnacja

Brak zuzycia mechanicznego

Dozywotnia gwarancja przymiaru

przemieszcza sie nad przymiarem, wskutek wzglednego ruchu osiowego generowane sg odpowiednie sygnaty, wzbudzane przez kazda cewke

Analogowe systemy pomiarowe (Spherosyn & Microsyn)

Spherosyn
Dtugos¢ pomiarowa od 51 mm do 2945 mm
Srednica/tworzywo przymiaru
Catkowita dtugosé przymiaru dtugos¢ pomiarowa + 250 mm

Wymiary gtowicy czytajacej 51 mm x 131 mm x 28 mm

Dtugosc kabla wyjsciowego

Posuw maksymalny 2,0 metry na minute

Doktadnosé +/- 10 micron
Doktadno$¢ powtdrzenia

Wejscie napedu 85mA +/-5mA

2,0V +/-0,5 rms, 1kHz analogowe,

Wyjscie 360 stopni na 12,7 mm

15,25 mm (0.601) stal nierdzewna

w ramach jednego kroku rozdzielczosci pomiarowej

Microsyn
od 30 mm do 1000 mm
6,5 mm (0.257“) /wtékno weglowe
dtugos¢ pomiarowa + 175 mm

35 mm x 75 mm x 20 mm

3,5 metra stali nierdzewnej zbrojonej
(kabel przedtuzajacy w akcesoriach)

0,75 metra na minute
+/- 10 micron
w ramach jednego kroku rozdzielczosci pomiarowej

85mA +/-5mA

2,0V+/-0,5rms, 1kHz analogowe,
360 stopni na 5,0mm
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Listwy pomiarowe

Analogowe systemy pomiarowe (Spherosyn & Microsyn)

Listwy pomiarowe Spherosyn Nr artykutu Listwy pomiarowe Mircosyn Nr artykutu
MS S2G - 51 mm 3391005 MS M2G - 30 mm 3392003
MS S2G - 102 mm 3391010 MS M2G - 50 mm 3392005
MS S2G - 152 mm 3391015 MS M2G - 75 mm 3392007
MS S2G - 178 mm 3391018 MS M2G - 100 mm 3392010
MS S2G - 203 mm 3391020 MS M2G - 125 mm 3392012
MS S2G - 229 mm 3391023 MS M2G - 150 mm 3392015
MS S2G - 254 mm 3391025 MS M2G - 175 mm 3392017
MS S2G - 305 mm 3391030 MS M2G - 180 mm 3392018
MS S2G - 356 mm 3391035 MS M2G - 200 mm 3392020
MS S2G - 406 mm 3391040 MS M2G - 225 mm 3392022
MS S2G - 457 mm 3391046 MS M2G - 250 mm 3392025
MS S2G - 508 mm 3391051 MS M2G - 275 mm 3392027
MS S2G - 559 mm 3391056 MS M2G - 300 mm 3392030
MS S2G - 610 mm 3391061 MS M2G - 325 mm 3392032
MS S2G - 660 mm 3391066 MS M2G - 350 mm 3392035
MS S2G - 711 mm 3391071 MS M2G - 400 mm 3392040
MS S2G - 762 mm 3391076 MS M2G - 450 mm 3392045
MS S2G - 813 mm 3391081 MS M2G - 500 mm 3392050
MS S2G - 864 mm 3391086 MS M2G - 550 mm 3392055
MS S2G - 914 mm 3391091 MS M2G - 600 mm 3392060
MS S2G - 965 mm 3391097 MS M2G - 650 mm 3392065
MS S2G - 1016 mm 3391101 MS M2G - 700 mm 3392070
MS S2G - 1118 mm 3391111 MS M2G - 750 mm 3392075
MS S2G - 1168 mm 3391117 MS M2G - 800 mm 3392080
MS S2G - 1219 mm 3391121 MS M2G - 850 mm 3392085
MS S2G - 1270 mm 3391127 MS M2G - 900mm 3392090
MS S2G - 1321 mm 3391132 MS M2G - 950 mm 3392095
MS S2G - 1372 mm 3391137 MS M2G - 1000 mm 3392100
MS S2G - 1422 mm 3391142

MS S2G - 1473 mm 3391147

MS S2G - 1524 mm 3391152

MS S2G - 1626 mm 3391162

MS S2G - 1727 mm 3391172

MS S2G - 1829 mm 3391182

MS S2G - 1930 mm 3391193

MS S2G - 2032 mm 3391203

MS S2G - 2134 mm 3391213

MS S2G - 2235 mm 3391223

MS S2G - 2337 mm 3391233

MS S2G - 2438 mm 3391243

MS S2G - 2540 mm 3391254

MS S2G - 2642 mm 3391264

MS S2G - 2743 mm 3391274 llu.: micro:f;yn z opcjonalnym
MS $2G - 2845 mm 3391284 mocowaniem
MS S2G - 2946 mm 3391294

llu.: spherosyn z opcjonalnym
mocowaniem
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DPA 21 /DPA 22

Uniwersalne cyfrowe wskazniki potozenia do trzech osi ze wskaznikiem predkosci obrotowej.
Zaawansowana technika i trwata jakos¢ przemystowa.

©
2
o
=
Eel
&
a
.2
c
3
2
=
9
j
@©
2
2
g
DPA 22 DPA 21 -
Wskaznik LCD Wskaznik LED
.2
c
I
ke
Listwy pomiarowe
- — Catkowicie hermetyczne systemy pomiaru odcinka z przymiarem szkla-
Cyfrowy wskaznik potozenia nym najwyzszej precyzji .,
DPA 21 (wskaznik LED) 3384020 - Rozdzielczo$é 5 pm '%
DPA 22 (wskaznik LCD) 3384022 . Doktadnosé * 0,003 mm 2
Prosta w obstudze klawiatura foliowa, zabezpieczona przed woda, - Czujniki prowadzone na miniaturowych tozyskach kulkowych i potaczo- &
zamknigta i nieoslepiajaca ne sprzegtem ze stopa montazowa
Mozliwos¢ przetaczania frezarki i tokarki, dowolnie wybierany sygnat - Chronione przez gumowa uszczelke wargowa przed pytem, wiérami i
wejsciowy (sinus/prostokat) do uzycia np. przymiaréw szklanych i/ woda °
lub systeméw tasm magnetycznych Elastyczny ochronny waz metalowy §
Wigksza dokfadnos¢ pracy - Kabel taczacy trzy metry - od ML 620 cztery metry L
Wyraina redukcja czaséw produkecji . Bez montazu &
Zmniejsza sie¢ wspoétczynnik btedow ML 80 mm 3384108
Wyswietlanie potozenia w 3 osiach ML 100 mm 3384110 )
Kazda o$ posiada wskazanie na osobnym wierszu wyswietlacza ML 120 mm 3384112 %
(8 - cyfrowe) 2
ML 170 mm 3384117 °
Dotaczony czujnik do odczytu predkosci obrotowej wrzeciona o
ML 220 mm 3384122 S
- Trzy analizowane w?jsma pomiarowe, kazde z siedmioma pamigciami ML 270 mm 3384127
korekty dla narzedzi
ML 320 mm 3384132
Wymiary: di. x szer. x wys.: 230 x 80 x 260 mm Cigzar: 2 kg
ML 370 mm 3384137 Q
DPA22: graficzne wprowadzanie danych do programowania cykli o
ML 420 mm 3384142 =
- . =
M°z"|:'e| f“"kc’ek ik oredodel ob _ R ML 470 mm 3384147 B
K;l u:.tor,.wzkaz:l bpl:r’et obsz o rotlmglej,/sprzqze:le osi (sur:a tZ); U520/ mm S3801s) le]
wtyczki gniazdka Sub D, tryb bezwz, ny/przyrostowy, przeksztat-
y. g . y giecny/przy v p . ML 570 mm 3384157
canie gwintu calowego i metrycznego, kalkulator kota osi otworéw
(miara tancucha), wspotrzedne w okregu (koto podziatowe), otwory MEbziimm BS8ilo2 -
: &ei mi P ML 670 mm 3384167 =
w okregu (koto podziatowe), przetaczane wartosci mierzone promien/ ©
érednica, zerowanie/ wstepne programowanie danych, autodiagnoza, ML 720 mm 3384172 g
punkt odniesienia, korekta btedu liniowego, 99 pamieci narzedzio- ML 770 mm 3384177 o
wych Aktywna gtowica czytajaca ML 820 mm 3384182
ML 870 mm 3384187
Zawartosc przesytki ML 920 mm 3384192
Czujnik predkosci obrotowej ML 970 mm 3384197 S
Mocowanie ML 1020 mm 3384202 -~
Zasilacz 24V ML 1250 mm 3384225
Ta$ma magnetyczna ML 1400 mm 3384240
Ta$ma magnetyczna do montazu w maszynach, w ktérych nie wystar- ML 1520 mm 3384252
cza miejsca na przymiary magnetyczne ML 1670 mm 3384267 P
Wtyczka 9-polowa ML 1940 mm 3384294 §
Dtugos¢ 1.100 mm 3383978 ML 2010 mm 3384295 -
Dtugos¢ 2.000 mm 3383979 ML 3000 mm 3384300
Aktywna gtowica czytajaca 3383934 Montaz fabryczny ML 9000410

Do tasmy magnetycznej + Na listwe pomiarowa




DRO 5

Cyfrowy 3-osiowy wskaznik potozenia do frezarek i tokarek ze wskazaniem predkosci obrotowej

Cyfrowy 3-osiowy wskaznik pozycji DRO 5
Nr artykutu 3383975

Czujnik predkosci obrotowej. Dtugos¢ kabla 5 metréw

3 sztuki czujnikéw elektromagnetycznych bez taSmy magnetycznej
Zasilacz sieciowy dtugos¢ kabla 6 metréow

Plyta magnetyczna

Cyfrowy 3-osiowy wskaznik potozenia do frezarek (X - Y - Z) i do toka-

rek (X, Z, Zg)
Do pomiaru pozycji
Wskaznik predkosci obrotowej
- Trzy wejscie przyrostowe
Czterowierszowy wyswietlacz LCD
Proste sterowanie menu
Stabilna obudowa aluminiowa
Programowanie po stronie czotowej
Wymiary dtugos¢ 98 mm x szeroko$¢ 65 mm x wysoko$é 134 mm

Tasma magnetyczna diugosci 1 100 mm 3383978
Tasma magnetyczna dtugosci 2000 mm 3383979

Czujnik zegarowy 3385090
Doktadnos¢ wg DIN 878

Obudowa metalowa chromowana
matowo

- Trzpien chwytowy 8 mm
Podziatka 0,01 mm
Zakres pomiaru 10 mm

Pierscien zewnetrzny z dwiema
przestawnymi znacznikami tolerancji

Skala na pierscieniu zewnetrznym !
obrotowa, do prostego ustawiania zera :

Precyzyjny magnetyczny statyw mier- 3356650
niczy
Kolumna pomiarowa ¢ 12 mm x 181 mm
Ramie poprzeczne ¢ 10 mm x 160 mm
Podstawa magnetyczna dt. x szer. x wys.: 50 x 62 x 55 mm
Sita przyczepnosci 50 kg
Uchwyt czujnika zegarowego z otworem ustalajagcym do czujnikéw
zegarowych, wskaznikéw, elektrycznych czujnikéw pomiaru dtugosci

llu.: Czujnik zegarowy i statyw mierniczy

Wszystkie ceny plus VAT
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Montaz fabryczny dla trzech osi
9000420

Akcesoria pomiarowe

Poziomica maszynowa 3385064

Z podstawa pryzmatyczng do ustawiania powierzchni i watéw pozio-
mych

Kompaktowy i beznaprezeniowy montaz libelli wzdtuznej gwarantuje
niezmienng doktadnos¢

Doktadno$é 0,02 mm/m

Libella wzdtuzna i poprzeczna wg DIN 2276 forma B

Bez czasochtonnego justowania

Uchwyt chroniony termicznie

Wymiary: 200 mm x 46 mm x 46 mm

Ptyta pomiarowa i kontrolna 3385060

Wymiary: di. x szer. x wys.: 630 x 400 x 100 mm
Doktadnosc 7 u

Granit

Stabilnosc¢ termiczna i dynamiczna
Wytrzymatos¢ na cisnienie 250 - 260 N/mm?
DIN 876/0

Nierdzewnos¢
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