metallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

Obrabiarki do metalu dla profesionalnych uzytkownikow,
rzemiesInikow | przemystu

Szlifierki taSmowe do metalu, Satyniarki Pity tarczowe,
szlifierki do rur i profili szlkifierki do ptaszczyzn gratownice,
wiertarki magnetyczne

Manulane nozyce do blach, Wykrawarki hydraulcizne i Automatyczne gietarko - zaginarki,
mechaniczne i w petni reczne, nozyce hydrauliczne hydrauliczne gietarki do profili,
automatyczne reczne elektromagnetyczne zaginarki

Prasy warsztatowe Wypalarki plazmowe Pity tasmowe do metalu, maulane,
pot automatyczne i w petni
automatyczne




SERIA MB - wysokiej jakoSci wiertarki magnetyczne.
Dzieki duzej srednicy zapewniajq szybkie i ekonomiczne wiercenie!

- do wiertet trepanacyjnych 19 mm Weldon

- stabilne prowadzenie wiertta dzieki gteboko
zamontowanej prowadnicy wrzeciona

- urzadzenie jest uziemione i podwajnie izolo-
wane, co czyni go idealnym rozwigzaniem do
prac budowlanych

- duza sita przyciggania

- wysokiej jakosci konstrukcja

- chtodziwo przechodzace przez wiertto

- uchwyt szybko mocujacy do szybkiej wymiary
wiertet trepanacyjnych (przy MB 351 i 502)

- przezbrojenie z wiercenia trepanacyjnego na

petne dzwignig reczng
- bezpieczne i niezawodne dziatanie
Szczegoty MB 502
- dwie predkosci
- silnik 2.000 Watt
- maks. sita przyciggania 32.000 N

Szczegoly MB 502 E

- 2 predkosci

- duzy wysuw gtowicy wiercgcej

- silnik 1.100 Watt

- maks. sita przyciggania 17.000 N

Szczegofy MB 754

- 4 predkosci

- silnik 2.000 Watt

- maks. sita przyciggania 32.000 N
- uchwyt mocujgcy MK 3

- prawe/lewe obroty

Szczegoty MB 1204

- 4 predkosci

- silnik 2.000 Watt

- maks. sita przyciggania 32.000 N
- prawe / lewe obroty

MB 351 MB 502 E MB 502 MB 754 MB 1204
- 1 predko$c¢ - 2 predkosci - 2 predkosci - 4 predkosci - 4 predkosci
- uchwyt szybkomocujgcy - uchwyt szybkomocujgcy - uchwyt szybkomocujacy - silnik 2.000 Watt - silnik 2.000 Watt

- silnik 1.100 Watt

MB 351
NUMER ARTYKULU:

MB 502 E

386 0351

386 0500

- silnik 1.100 Watt

NUMER ARTYKULU:

- silnik 2.000 Watt

MB 502
NUMER ARTYKULU:
386 0502

MB 754
NUMER ARTYKULU:

386 0754

MB 1204
NUMER ARTYKULU:
386 1204

Wyposazenie opcjonalne

Model MB 351 MB 502 E MB 502 MB 754 MB 1204
Posuw Posuw Posuw Posuw Posuw estaw korone

manualny manualny manualny manualny manualny B 0
Dane techniczne
Max. wiercenie & / koronka 35 mm 50 mm 50 mm 75 mm 120 mm Koronki wiertarskie
Max. gtebokos$¢ wier./ koronka 50 mm 50 mm 75 mm 50 mm 50 mm
Max. wiercenie-@ / wiertto’ - - - 32 mm 32 mm
Max. gteboko$¢ wier./ wiertto! - - - 150 mm 200 mm .
Max. wiercenie-@ / wiertto? 13 mm 13 mm 16 mm 16 mm 16 mm Zestaw 6 czesciowy. (O
Max. gtebokosé wier. / wiertto? 110 mm 140 mm 110 mm 110 mm 110 mm 12,14, 18, 20, 22 mm,
Mocowanie wrzeciona M 24 fest M 24 MK 3 MK 3 Dtugos¢: 25 mm)
Uchwyt Weldon 19 mm 19 mm 19 mm 19 mm 19 mm
Obroty na biegu jatowym min- 330 180/270 230/300 90/120/180/230  120/220/250/450
Moc silnika 1.100 Watt 1.100 Watt 2.000 Watt 2.000 Watt 2.000 Watt Zestaw koronek
Przytgcze zasilania 230V /50 Hz 230V /50 Hz 230V /50 Hz 230V /50 Hz 230V /50 Hz MB 351 F/ 754
Wymiary stopy magnetycznej 165 x 80 mm 180 x 90 mm 200 x 100 mm 200 x 100 mm 210 x 120 mm
Sita mocowania stopy 15.000N 17.000N 32.000N 32.000N 32.000N Koronki wiertarskie
Maks. wymiary w mm 450 x 330 x 260 330x125x476 330 x 125 x 476
Waga 12,6 kg 15 kg 22,9 kg 24,8 kg 28,3 kg Zestaw 6 czesciowy. (D

1) z bezposrednio zamontowanym wierttem 2) z zamontowanym adapterem na wiertta

12, 14, 18, 20, 22 mm,
Dtugosé¢: 25 mm)
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RB 127 — wiertarka do wiercenia otworow w rurach z systemem szybkiego mocowania.
MB - wysokiej jakoSci wiertarki magnetyczne wielorakiego zastosowania.

- do koronek wiertarskich z uchwytem Weldon Szczegoty MB 351 F Szczego’fy MB 202 G
19 mm (poza RB 127) - wywazona konstrukcja - zintegrowanie i automatyczne doprowadzenie
- stabilne prowadzenie wiertta dzigki dtugiemu - dzwignia sterujgca pracuje w obu chtodziwa
prowadzeniu i nisko zamontowanemu kierunkach - zmiana kierunku obrotéw przy gwintowaniu
mocowaniu - Swiatto LED do ciemnych miejsc bez zmiany kierunku lub bez zatrzymywania
- urzgdzenie jest uziemione i podwadjnie - mata i lekka silnika
izolowane, co czyni go idealnym - optymalne wykorzystywanie w ciasnych - 3 funkcje: gwintowanie, wiercenie koronkami
rozwigzaniem do prac budowlanych przestrzeniach i wierttami petnymi

- duza sita przyciggania (poza RB 127)

- wysokiej jakosci konstrukcja

- chtodziwo przechodzgce przez wiertto
(poza RB 127 i MB 351 F)

MB 202 ] 1
- Bezpieczne i niezawodne dziatanie MB 301 auto z automatycznym 02 G go gwintowania

wysuwem tuleji

do wiercenia rur

plaska konstrukcja

RB 127

NUMER ARTYKULU: 7 MB 351 F
386 0127 NUMER ARTYKULU:

386 0350

MB 301 AUTO
NUMER ARTYKULU:
386 0300

MB 202 G
NUMER ARTYKULU:
386 2000

Model RB 127 MB 351 F MB 301 auto MB 202 G Zelies Glad
Posuw Posuw Posuw Posuw EINIED QIORIENY)

manualny manualny manualny  auto manulany MB 301 AUTO,
Dane techniczne MB 351 F, MB 202 G
Pita otwornica maks. & 127 mm - - - L X
Maks. wiercenie-@ / Koronka - 35 mm 35mm 30 mm 35 mm ! Z'.J'T::x r(]aod;k;g?‘g)o z
Maks. gtebokos¢ wier./ Koronka - 30 mm 50 mm 45 mm 50 mm wezyld poz
Maks. wiercenie-@/ wiertto - - 13 mm - 13 mm 1 ostona bezpieczenstwa
Maks. gtebokos¢ wier./ wiertto' - - 110 mm - 150 mm Narzedzia do obstugi
Mocowanie wrzeciona 5/8"-16 fest M 24 fest arzedzia do obsiug
Uchwyt Weldon - 19 mm 19 mm 19 mm Walizka transportowa
Obroty na biegu jatowym min- - 390 330 330
Moc silnika 1.100 Watt 1.100 Watt 1.100 Watt 1.100 Watt
Przytacze pradu 230V /50 Hz 230V /50 Hz 230V /50 Hz 230V /50 Hz _
Wymiary stopy magnetycznej - 165 x 80 mm 165 x 80 mm 180 x 80 mm Zakres dostawy RB 127
Sita mocowania stopy - 15.000N 15.000N 15.000N Uchwyt do rur 32-203 mm
Maks. wymiary w mm 319 x 270 x 302 285 x 101 x 200 280 x 205 x 395 Wbudowana poziomica
Waga 14,5 kg 10 kg 16,5 kg 13,7 kg P

1) z bezposrednio zamontowanym wierttem

Zestaw startowy
- Komplet koron 30 m, 6 szt. w 3
pudetku (@ 12, 14, 18, 20, 22 UNl SAL'
mm, dtugosé: 25 mm) CHNEmPf o
- Uniwersalna pasta ’

Szczegoly wiertarki do rur RB 127
wbudowana poziomica

- mozliwos¢ ciecia otworéw do 127 mm

- mozliwos¢ pracy zarébwno w poziomie jak i
pionie

- uchwyt do mocowania na rurach z systemem
szybkiego mocowania i tancuchem

- niska budowa

ZESTAW STARTOWY

NUMER ARTYKULU:
387 3008 SET




PRM 10 - reczna lub mechaniczna gietarka

- idealna do giecia profili
- stabilna konstrukcja, montowana do podtoza

- naped dwdch polnych walcéw poprzez dzwignie reczng

- hartowane i oszlifowane walce

- stalowe rolki, hartowane i oszlifowane

- boczne rolki prowadzace

- docisk poprzez rolke gérna

PRM 10 E:

- znapedem mechanicznym

- mozliwos$¢ pracy w pionie i poziomie

-+ mocny 2-stopniowy silnik 400 Volt

- ruch prawo/lewo strony poprzez pedat nozny

Mozliwos¢ giecia PRM 10 M
Profil-Typ maks. min.
wielkos¢ giecie-@
mm mm
Mozliwos¢ giecia przy standardowych rolkach

m 20x20 500

500

400

PRM10E PRM 10 M

Dane techniczne  PRM10M PRM10E NUMER ARTYKULU: NUMER ARTYKULU:
Watki-0 28 mm 30mm 378 0011 3780010
Walec-@ gérny 98 mm 98 mm

Walce-@ dolne 115 mm 118 mm

Waga 165 kg 230 kg

Wymiary 620 x 560 x 1440 mm 700 x 700 x 1400 mm

PRM 31 F - Mechaniczna gietarka z pedatem noznym, stosowana do rur i profili

Stabilna, stalowa konstrukcja spawana
Mozliwos¢ pracy w pionie i w poziomie
Hydrauliczna regulacja rolek (PRM 50 FH)
Hartowane rolki wyginajace

Bezstopniowe boczne rolki
Oddzielny regulator do pedatu noznego
Potezny silnik 400V

Zakres giecia PRM 31 F
maks. min.

Profil-Typ rozmiar promien giecia
mm mm

Zakres giecia z standardowymi rolkami gnacymi:

m 30x 30 900
10x10 200

m 50x 10 800
20x6 300

80x15 700
30x6 400

)

Zakres giecia z optymalnymi rolkami gnacymi:
1200
800
50x30x3 1200
40x20x2 800
@30 900
210
1%"%2,9
Y"x1,8
260x 1,5 [0]
@25x1,5 600
40x40x5 600
30x30x4 300
35x35x5 600
30x30x4 300

D

]

50 x 6* 600
20x 3* 400

50x6 600
20x3 400

DT

)

50x6 600
20x3 400

giecia w VA: wspétczynnik 0,7
*Moga by¢ wymagane podkfadki regulacyjne

PRM 31 F

NUMER ARTYKULU:

3812031
Watki -@ 30 mm
Walce -@ 148 mm
Predkos¢ 4 m/min
Moc silnika 0,75 kW

Potaczenie elektryczne 400V ~50 Hz
Wymiary w mm 600 x 800 x 1450
Waga 220 kg

Dane zdolnosci giecia s3 podane dla materiatéw o
maks. granicy plastycznoéci 24kg/ mm?, wydajnosé
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PRM 35 F - Mechaniczna gietarka z pedatem noznym, stosowana do rur i profili

Stabilna zeliwna konstrukcja Zakres giecia PRM 35 F Zakres giecia z optymalnymi rolkami gnacymi:

2 oy e q ‘ maks.
Mozliwos¢ pracy w pionie i poziomie Profil-Typ -
Specjalnie hartowane rolki gnace )

g a Zakres giecia z standardowymi rolkami
Oddzielny regulator do pedatu noznego
Watki ze specjalnej stali, hartowane i oszlifowane
Bezstopniowe boczne rolki

Potezny silnik 400V

50x50x6 1000
30x30x3 500
Dane zdolnosci giecia sg podane dla materiatéw o
UPN 80: 1000 maks. granicy plastycznosci 24kg/ mm?, wydajnos¢
UPN 30 700 giecia w VA: wspotczynnik 0,7
*Moga by¢ wymagane podktadki regulacyjne
UPN 80% 1200 gq byc wymagane pf gulacy)
UPN 30* 800

Watki -@ ¢

Walce -@ 155 mm

Predkos¢ 4,5 m/min
Moc silnika 1,5 kW ‘
Pofaczenie elektryczne 400V ~50 Hz

PRM 35 F Wymiary w mm 750 x 1000 x 1400

NUMER ARTYKULU: 3 1 Waga 400 kg
3812035 ‘g

PRM 40 FH - Mechaniczna gietarka z pedatem noznym, stosowana do rur i profili

Stabilna zeliwna konstrukcja - Kazda z 3 rolek jest napedzana
Mozliwos¢ pracy w pionie i poziomie - Opcjonalny panel sterujacy z cyfrowym
Specjalnie hartowane rolki gnace wyswietlaczem

Oddzielny regulator do pedatu noznego
Watki ze specjalnej stali, hartowane i oszlifowane

. . Zak PRM 40 FH
Bezstopnlowe boczne rolki akres giecia = Zakres giecia z optymalnymi rolkami gnacymi:
Potezny silnik 400V Profil-Typ rozmiar

Zakres gieci

30x15x2,5

=K

Dane zdolnosci gigcia s podane dla materiatow o

maks. granicy plastycznoéci 24kg/ mm?, wydajnos¢
giecia w VA: wspétczynnik 0,7

- *Moga by¢ wymagane podktadki regulacyjne
@ UPN 35 x 18

Walki -@ 35mm
PRM 40 FH Walce -0 135 mm
NUMER ARTYKULU: Predkosc 7 m/min
3812040 Moc silnika 1,1 kW
Pofaczenie elektryczne 400V ~50 Hz
Wymiary w mm 1050 x 500 x 1250
Waga 350 kg




PRM 50 FH - Mechaniczna gietarka z pedatem noznym, stosowana do rur i profili

Stabilna zeliwna konstrukcja
Mozliwos¢ pracy w pionie i poziomie Zakres giecia PRM 50 FH

Specjalnie hartowane rolki gnace ks, o
p J_ gng . Profil-Typ rozmiar pror ia
Oddzielny regulator do pedatu noznego mm mm

Watki ze specjalnej stali, hartowane i oszlifowane Zakres giccia zstandardowymi rolkami gnacymi:
Bezstopniowe boczne rolki m

Potezny silnik 400V
Kazda z 3 rolek jest napedzana
Opcjonalny panel sterujacy z cyfrowym wyswietlaczem

Zakres giecia z optymalnymi rolkami gngcymi:

Dane zdolnosci giecia sg podane dla materiatéw o

maks. granicy plastycznosci 24kg/ mm?, wydajnos¢
giecia w VA: wspotczynnik 0,7

UPN 80% oo *Moga by¢ wymagane podkfadki regulacyjne
@ UPN 30* 600

PRM 50 FH

Watki -0 50 mm
Walce -0 162 mm
Predkos¢ 4,5 m/min
Moc silnika 1,1 kW
- Potaczenie elektryczne 400V ~50 Hz
PRM 50 FH 1y Wymiary w mm 810 x 950 x 1500
NUMER ARTYKULU: Waga 500 kg

3812036

PRM 80 FH - Mechaniczna gietarka z pedatem noznym, stosowana do rur i profili

Zakres giecia PRM 80 FH
m

En
mm mm

giecia z standardowymi rolkami gnacymi:

Stabilna zeliwna konstrukcja

Mozliwos¢ pracy w pionie i poziomie

Specjalnie hartowane rolki gnace

Oddzielny regulator do pedatu noznego

Watki ze specjalnej stali, hartowane i oszlifowane
Bezstopniowe boczne rolki

Potezny silnik 400V

Kazda z 3 rolek jest napedzana

Opcjonalny panel sterujacy z cyfrowym wyswietlaczem
Hydrauliczna regulacja rolek

Zakres giecia z optymalnymi rolkami gngcymi:

70x3
25x2

Dane zdolnosci giecia s3 podane dla materiatéw o
maks. granicy plastycznosci 24kg/ mm?, wydajnos¢
giecia w VA: wspotczynnik 0,7

*Mogg by¢ wymagane podkfadki regulacyjne

PRM 80 F

Dane techniczne PRM 80 FH

- d Watki -@ 80 mm
; F Walce -@ 245 mm
2 = Predkos$¢ 6 m/min
Moc silnika 4 kW
PRM 80 FH Pofaczenie elektryczne 400V ~50 Hz
NUMER ARTYKULU: Wymiary w mm 1450 x 1000 x 1400
3812080 Waga 1700 kg
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PRM 100 FH - Mechaniczna gietarka z pedatem noznym, stosowana do rur i profili

Stabilna zeliwna konstrukcja - Bezstopniowe boczne rolki noznym i dwoma wyswietlaczami cyfrowymi
Mozliwos¢ pracy w pionie i poziomie - Wysokiej jakosci elementy elektroniczne - Hydrauliczna regulacja rolek

Specjalnie hartowane rolki gnace marki ,TELEMECANIQUE” lub ,SIEMENS" - Kazda z 3 rolek jest napedzana

Potezny silnik 400V - Oddzielny panel sterowania z pedatem

Zakres giecia PRM 100 FH

INELEH min.
Profil-Typ rozmiar promien giecia
mm m

Zakres giecia z standardowymi rolkami gngcymi:

400
100 x 20 800
30x10 400

200 x 30 1200
160 x 35 800
80x5

2 T 100x 11 1000

A ﬂ'letamﬂaﬂ. 30x4 400
PRM 100 FH 1 Vg

{ 100x 11* 1000

30x4 400

: : _ N 90x 10 1000

' — i 30x4 )

PRM 80 FH : UPN 18(1* 900

NUMER ARTYKULU: UPN 30 400

3812100 00

400

PRM 100 FH

c
el
=z

Watki -@ 100 mm Zakres giecia z optymalnymi rolkami gngcymi:
Walce -0 315 mm 1500
Predkos¢ 7 m/min 450
Moc silnika 7,5 kW
Pofaczenie elektryczne 400V ~50 Hz 1000 x 40 x 4 1300
Wymiary w mm 2000 x 1450 x 1700 25x15%x2 00
Waga 3650 kg
75 00
15

4
8
4
1400
4
100
4

50
50
50

0
50

—_
N
w
x

2

15x1

4x6,02
1/2x2,77

(0]
100x 12
40x4
1000
5
Dane zdolnosci giecia sa podane dla materiatéw o

maks. granicy plastycznoéci 24kg/ mm?, wydajnosé
giecia w VA: wspotczynnik 0,7

100x 10
40x4

*Moga by¢ wymagane podktadki regulacyjne

A0

@
@




SBM SERIA- Ztobiarka, rowkarka, wyoblarka SBM 250-25E / SBM 300-40E

SBM 110-8 / SBM 140-12 SBM 140-12 E Ztobiarka, rowkowarka, Wy0b|arka
- Ciezka i stabilna zeliwna konstrukcja - Obstuga pedatem noznym

-z podstawa

- Mocny silnik 400V

- tatwa do transportowania
- Przestawiany walec dolny
- 8 szt. Standardowych rolek

fmataost

sBmM

-y
SBM 140-12

SBM 140-12 E

SBM 110-08 SBM 140-12 SBM 140-12E SBM 250-25E SBM 300-40 E
NUMER ARTYKULU: NUMER ARTYKULU: NUMER ARTYKULU: NUMER ARTYKULU: NUMER ARTYKULU:

3814001 3814002 3814003 3814004 3814005

Dane techniczne SBM 110-08 SBM 140-12 SBM 140-12E SBM 250-25E SBM 300-40E

Diugos¢ watkow 110 mm 140 mm 140 mm 250 mm 300 mm

Maks grubos¢ scianki* 0,80 mm 1,2 mm 1,2 mm 2,5 mm 4 mm

Watki-@ 52 mm 62 mm 62 mm 96 mm 126 mm

Odlegtos¢ osi walcow 80 mm 100 mm 100 mm 160 mm 200 mm

Predkos¢ walcowania - - 32 min® 5 m/min. 5 m/min.

Moc silnika = = 0,75 kW/400" 1,5 kw 2,2 kw

Waga 30 kg 50 kg 110 kg 350 kg 500 kg

UB 10 - Gietarka uniwersalna do RB 30 - Gietarka uniwersalna do giecia na
giecia form prostych i ztozonych zimno rur z mosigdzu, miedzi, stali i innych

materiatéw

Promien zgiecia

Rolki dla
R dla
materiatu o ,
. o obu zestawow
Srednicy:
—— ©@24mm

@10mm/3/8" — —— ©30mm Segmenty gnace: Biegesegmente:
@12 mm — —— @37mm @16 mm — @14mm/1/2"
214 mm — 8 — @43 mm j
@15mm/1/2"— — @49mm % e
@16 mm — @ ) — o62mm @20mm/3/4" | = @18 mm
@16 mm — B | @

- —— @75mm &
@16 mm — 8 Q

@25mm/1" — ‘:' | — @22mm
il. Standardowe
wyposazenie UB 10 UB 10
NUMER ARTYKULU: =T
377 6010 NUMER ARTYKULU:
il. Standardowe 377 6030

Dane techniczne UB 10 WP
maks. wymiar stali taSmowej Dane techniczne RB 30
PO promieniu 05 S0 ln Dostarczone segmenty gnace 6 szt.- @ 14, 16, 18, 20, 22, 25 mm
Bodiaiemlosbyin epsoln Stand. Promien giecia 4 x @ rury, 56 - 100 mm
Waga. E2 — Maks. Gr. $cianki(@ 25 mm) 2 mm
Materiat Stal/Alu./Miedz Stal szlach. Materiat Stal/Alu/Mieds Stal szlach
Okizopimatenial L Tm @14mm Okragty materiat @ 25x2mm @22x2mm
Rury G Kwadratowy materiat 20 x 20 x 2 mm*

Kwadratowy materiat 16 x 16 mm* 14 x 14 mm*
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HRB 10-
Hydrauliczna gietarka do rur do uniwersal-

WB 100 - Gietarka dla rzemiosta i do
uzytku domowego

+do giecia na zimno i ciepto stali ptaskiej, stali okragtej i o przekroju - zakres giecia 1/2° - 2°

kwadratu - Z uchylng rama giecia do wygodnej i efektywnej pracy
+stabilna konstrukcja do przykrecenia na stole warsztatowym - w komplecie segmenty:1/2“ - 3/4“ - 1“ -1 1/4* - 1 1/2" - 2*
*bezstopniowa regulacja ogranicznika - Uniwersalne zastosowanie do rur grzewczych,
funkcja szybkiego mocowania elementu poprzez mimosrod gazowych, wodnych, miedzianych, przewodéw
*kat zaginania do 120° kompozytowych itp.

*wysoka powtarzalnos$¢ operacji
dzieki ogranicznikowi zaginajgcemu
HRB 10

Zakres dostawy: NUMER ARTYKULU:
WB 100 - przyktadnica kgtowa 3777010

NUMER ARTYKULU: - pfytka gngca
377 6101 - dzwignia gngca
- przyktadnica

Dane techniczne
Sita nacisku 10t

) Suw ttoka 155 mm
Dang techniczne WB 100 Wymiary 710 x 590 x 220 mm
Na zimno: Waga 45 kg
Ptaskowniki 100 x 10 mm
Prety 22 mm Segmenty Promieni gigcia ~ Maks. grubo$¢ Promien Kat giecia
Profile 20 x 20 mm " R
Na ciepfo: 1/2 21,3 mm 3,25 mm 62 mm 0-90
Praskowniki 100 x 15 mm 3/4 26,9 mm 3,50 mm 78 mm 0-90
Prety 27 mm 1" 33,7 mm 4,00 mm 98 mm 0-90 °
Profile 25 x 25 mm 1-1/4" 424mm  400mm  128mm  0-120°
Wymiary w mm 550 x 320 x 240 mm 1-1/2" 48,3 mm 4,25 mm 148 mm 0-120 °
Waga 30 kg 2" 60,3 mm 4,50 mm 187 mm 0-120 °
MBM 1250 - magnetyczna zaginarka Bardzo szybka i fatwa
- fatwa, szybka i wygodna obstuga - mocny system elektromagnetyczny obstuga - w kilku krokach, — g
- kompaktowa, zajmujgca mato dla uzyskania optymalnych rezul- fatwo mozna zaginac arkus-
miejsca tatéw giecia ze blachy do wybranych
- ldealna do giecia aluminium, mied- - zacisk na catej dtugosci gwarantuje ksztattow
zi, stali, stali nierdzewnej itp. czyste giecie
- Doktadna regulacja kata zginania - segmenty gnace w mm: B . Krok 1: BS
do170° 25-40-50 - 70 - 140 - 280 - 700 - Pot6z materiaf na szynie -
1250 magnetycznej i ustaw go
zgodnie z potrzeba.
Krok 2:

Wybierz pasujacy segment
gnacy, umie$¢ go na materi-
MBM 1250 ale i uruchom elektromagnes
NUMER ARTYKULU:
3770125 Krok3:
- Z praktycznymi potkami Na przyktadnicy moina
na wszystkie elementy i ustawié dokfadnie wybrany |
szyny gnace kat zaginania. Przystepujemy
do fatwego zaginania.

Przezbrojenie maszyny do
pracy z innymi segmentami
Jjest szybkie i wygodne.

Trzy z wielu innych mozliwosci
giecia:

Dane techniczne MBM 1250

Szerokosc giecia max. 1250 mm "

Sita docisku 6 ton ~

Wymiary 1500 x 410 x 390 mm ~
Waga 150 kg

Grubos¢ materiatu*

Blacha stalowa (max. Zugfestigkeit 400 N/mm?), aluminium, X .. .. .. .
miedz, cynk, mosiadz 1,6 mm ** /1,2 mm *** Wlece} |nformaCJ| ZnadeIeCle W naszej

Stal nierdzewna 1,0 mm ** /0,9 mm *** wideo prezentacji na stronie.
Aluminium 1,2 mm **/1,0 mm ***




Zaginarki do blachy - do uniwersalnych zastosowan

Seria HSBM Seria FSBM - mocny cylinder pomocniczy znacznie utatwia
- Bezpieczne i stabilne mocowanie blachy - Mocowanie materiatu za pomoca pedatu giecie blachy o grubosci do 2,5 mm
dzieki specjalnemu systemowi mocowania noznego, dzieki czemu obie rece pozostajg - Szeroki przeswit miedzy gérnym i dolnym
- tatwe i pewne ustawianie kata giecia dzieki wolne do manewrowania materiatem dociskiem
przyktadnicy co zapewnia duzg powtarzalno$¢ - seryjnie wyposazona w docisk gérny segmen- - Samosmarujgce tozyska slizgowe
gietych elementow towy (przy FSBM 1020-20 HS2
- Samosmarujgce tozyska slizgowe + FSBM 1260-20 HS2) Lelare

Dodatki do HSBM 1050 N

Made in
Europe

Przeswit
AB 1050 H 2
: NUMER ARTYKULU: 5 mm
95 mm
377 1051 |

Dodatek H
wysoki docisk gérny

AB 1050 HS
NUMER ARTYKULU:

HSBM 1050 N

377 1052

Dodatek HS
wysoki segmentowy docisk gérny

W

AB 1050 HSG
NUMER ARTYKULU:

377 1053

Dodatek HSG , . alllsrart HSBM 1020.1¢

wysoki segmentowy
docisk gérny ze stopg

FSBM 1270-20 E

HSBM 1020-10 seryjnie z segmentowg belka gérng

HSBM 305 HS
HSBM 610 HS

HSBM 305 HS HSBM 610 HS HSBM 1020-10 HSBM 1050 H FSBM 1020-25 E FSBM 1270-20 E
NUMER ARTYKULU: NUMER ARTYKULU: NUMER ARTYKULU: NUMER ARTYKULU: NUMER ARTYKULU: NUMER ARTYKULU:
377 2305 377 2610 377 1020 377 1050 377 2125 377 2127
Model Szerokos$¢ Grubos¢ Kat giecia  Waga Wymiary
maks. maks. maks. w mm

HSBM 305 HS 305 mm 1,0 mm** 135° 30 kg 500 X 350 X410 Typ Podziatka segmentow
HSBM 610 HS 610 mm 1,0 mm** 135 ° 42 kg 850 x 360 x 420 1020-20 HSG 25-30-35-40-45-50-75-100-150-200-270
HSBM 1020-10 1020 mm 1,0 mm** 135° 105kg 1276 x 550 x 975 1020-25E  25-30-35-40-45-50-75-100-150-200-270
HSBM 1050 N 1050 mm 1,25 mm* 135° 71kg 1300 x 570 x 1000 1020-20 HS2 25-30-35-40-45-50-75-100-150-200-270

Dodatek 1050H 1050 mm 1,25 mm* 93° 91kg 1250 x 570 x 1060 ;%0'20 e s D20t

Dodatek HS 1050 mm 1,20 mm* 93° 94kg 1250 x 570 x 1070

Dodatek HSG 1050 mm 1,20 mm* 93° 93kg 1250 x 570 x 1070 IR Cena netto:
FSBM 1020-25E 1020 mm 2,5 mm 135° 285kg 1348 x 850 x 1175
FSBM 1020-20 HSG 1020 mm 2,0 mm 150° 340kg 1460 x 930 x 1420
FSBM 1270-20 E 1270 mm 2,0 mm 135° 315kg 1600 x 950 x 1175 [, [/ariose podana cla matertalow migkicch i aminium
FSBM 1270-20HS2 1270 mm 2,0 mm 135° 350kg 1600 X 950 X 1175 ormmemnio do0 Nt/ meloseina
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Zaginarki do blachy - do uniwersalnych zastosowan

Seria HSBM - bardzo niskie koszty utrzymania
Cle,zkle gietarki przemystowe - standard z reczng regulacjg kata zgiecia
- przeznaczona do profesjonalnych zastosowan - reczna obstuga belki dociskowej, co daje tatwg i szybkg wymiane
- tatwa obstuga materiatu
- ciezka, zwarta stalowa konstrukcja
- dla tatwego ciecia z precyzyjnie ustawionym katem - S-wykonanie z segmentowym gérnym dociskiem

Zmetalllsrafit 1ssv 02012

il. HSBM 3020-12
(HSBM 2020-20 podobna)

HSBM 2020-20 SB

‘metalilsiaft ;s 1020-20 HsG

Sinetampaay
‘4 ESEH 102020 s

HSBM 1260-15 HSG
seryjnie z 4 rolkami
FSBM 1020-20 HS2 FSBM 1020-20 HSG skretnymi, przyktadnica

seryjnie z gérna i dolng belkg Ze stopg - tylna, segmentowa belka
idealna dla dekarzy gorna i dolna, pedat nozny

segmentowq
seryjnie z gornq i dolnq belkq
segmentéw
FSBM 1270-20 HS2 FSBM 1020-20 HS2 FSBM 1020-20 HSG HSBM 1260-15 HSG HSBM 2020-20 SB HSBM 2020-20 HSBM 202020 S
NUMER ARTYKULU: NUMER ARTYKULU: NUMER ARTYKULU: NUMER ARTYKULU: NUMER ARTYKULU: NUMER ARTYKULU: NUMER ARTYKULU:
3772128 3772202 3770103 3778015 3772920 3779002 3779011

Dane techniczne HSBM 2020-20 HSBM 2020-20 S HSBM 2020-20 SB HSBM 1260-15 HSG
Szerokosc¢ robocza maks. 2020 mm 2020 mm 2020 mm 1260 mm
Grubos¢ blachy maks. * 2,0 mm 2,0 mm 2,0 mm 1,5 mm
Przeswit migazy 120 mm 120 mm 120 mm 100 mm
gorng i dolng belka maks.
Waga 1080 kg 1080 kg 1020 kg 360 kg
Wymiary w mm 3180 x 570 x 1270 3180 x 570 x 1270 2800 x 710 x 1500 1750 x 750 x 1200

* Specyfikacja oparta na materiale o wytrzymatosci na rozcigganie 400 N/mm?

Zyczycie sobie konsultacji?
Wiecej informacji znajdziecie na stronie internetowej lub Nasz handlowiec doradzi Paristwu na miejscu w waszej

firmie. Prosimy o kontakt z naszym dziatem obstugi kli-

w naszym katalogu gtéwnym Metallkraft!

enta
Podziatka segmrntéw Podziatka segmentéw
HSBM 2020-20 S HSBM 2020-20 SB
25-30-35-40-45-50-75- 25-30-35-40-45-75-100-

100-150-200-200-270- 150-200-200-270-400-400




MSBM - Automatyczna gietarko-zaginarka

** % Jakos¢
* *

Przeznaczona do profesjonalnego kata giecia N Vade in
zastosowania - wyjgtkowo fatwa w utrzymaniu *ox Europe
Nadaje sie do giecia blachy w zakresie - Napedzane silnikiem mocowanie obrabianego
1,75 mm elementu

- Z pedatem noznym - Z segmentacjg gornej belki

Ciezka, stabilna konstrukcja spawana
Potezne silniki napedzajgce

W standardzie z manualng regulacjg MSBM 1520-30

NUMER ARTYKULU:
3779030
Maszyny dostepne réwniez w
innych rozmiarach
MSBM 2020-25
NUMER ARTYKULU:
3779031

%El'amtﬂaﬂ" MSBM 3020-15

MSBM 1520-30 S
NUMER ARTYKULU:
377 9040

MSBM 2020-25 S
NUMER ARTYKULU:
3779041

Dane techniczne Szeroko$¢  Grubos¢  Odlegtos¢ pomiedzy Moc silnika Waga Wymiary
robocza blachy gorng a dolng belkg
maks. maks.* maks. Napiecie w mm
MSBM 1520-30 1520 mm 3,0 mm 140 mm - 1,1 kW 1060 kg 2475 x 560 x 1290
MSBM 2020-25 2020 mm 2,5 mm 140 mm - 1,1 KW 1450 kg 2975 x 560 x 1290
MSBM 1520-30 S 1520 mm 3,0 mm 140 mm - 1,1 kW 1060 kg 2475 x 560 x 1290
MSBM 2020-25 S 2020 mm 2,5 mm 140 mm - 1,1 kW 1450 kg 2975 x 560 x 1290

MSBM PRO - zaginarka mechaniczna do blachy o maksymalnej grubosci gietej blachy 1,75 mm

Przeznaczona do profesjonalnego zastosowania - W standardzie z manualng regulacja kata giecia i
Nadaje sie do giecia blachy w zakresie 1,75 mm czytelng skalg

- Z pedatem noznym - Napedzane silnikiem mocowanie obrabianego

- Ciezka, stabilna konstrukcja spawana elementu
Potezny naped dzigki silnikom Lenze S-Model

- Z segmentami gérnymi

MSBM 1520-17 PRO
NUMER ARTYKULU:

S metallilsraft vssm 202015 pro s 377 9060

MSBM 2020-15 PRO
NUMER ARTYKULU:
377 9061

MSBM 1520-17 PRO S
NUMER ARTYKULU:
3779070

MSBM 2020-15 PRO S
NUMER ARTYKULU:
3779071

Maszyny dostepne réwniez w
innych rozmiarach

robocza robocza gorna a dolng belka w mm
MSBM 1520-17 PRO 1520 mm 1,75 mm 110 mm 0,37 kW 0,75 kW 810 2150x700x 1100
MSBM 2020-15 PRO 2020 mm 1,5 mm 110 mm 0,37 kW 0,75 kW 1050 2650x700x 1100
MSBM 1520-17 PRO S 1520 mm 1,75 mm 110 mm 0,37 kW 0,75 kW 810 2150x700x 1100

MSBM 2020-15 PRO S 2020 mm 1,5mm 110 mm 037kW 0,75kW 1050 kg 2650 x 700 x 1100




Seria SSG - Uniwersalne speczarki idealne w zastosowaniu

do warsztatéw i na budowe

- Do produkcji nadkoli, ram okiennych, rynien deszczowych
lub krawedzi drzwi z zabytkowych samochodéw;
- Do wydtuzania i speczania blach

- tatwa i szybka wymiana

wktadek narzedziowych

- w komplecie narzedzia do speczania i rozciggania

- tatwa obstuga

SSG 12

- Przeniesienie sity
na materiat poprzez
dzwignie

- Zdjecie pokazuje

zakres dostawy

NUMER ARTYKULU:

377 6102

Dane techniczne SSG 12 SSG 16

Grub. blachy maks. 1,2 mm 1,5 mm

Przeswit 25 mm 1563 mm
Wymiary w mm 150 x 50 x 140 * 1175 x 410 x 920
Waga 5,5 kg 36 kg

* Wymiary bez dzwigni

lilsrafit
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Zakres dostawy SSG 16:

ssg16 *%
‘przeniesienie sity na materiat
poprzez pedat nozny

-ukfad jezdny do tatwego
transportowania

SSG 16
NUMER ARTYKULU:

3776103

MRA - Przecinarka do rur reczna

Do przecinania rur do 3 mm
grubosci Scianki

- Moze pracowac w poziomie
pionie

Nie wymaga duzego wysitku

Bardzo prosta w obstudze

- do trzech réznych
rozmiarow (MRA 2)

MRA 2
NUMER ARTYKULU: NUMER ARTYKULU:

377 2992

MRA 2 MRA 3

Srednica rury
Grubos¢ Sciany rury
Waga netto
Wymiar bez dzwigni
Wymiar z dzwignig

oraz

377 2993

28/34/43 mm 50/61 mm
max. 3 mm max.3 mm
8kg 15 kg

195 x 160 x 80 mm 205 x 160 x 105 mm
1060 x 160 x 80 mm 1090 x 160 x 105 mm

AKM 100 T - Wykrawarka do blachy reczna

Solidna konstrukcja wykonana z wysokiej
jakosci zeliwa

Szybkie i proste wycinanie pod katem
prostym bez zadzioréw i bez zginania
krawedzi

Do wykrawania rogow i ksztattow itp
Regulowane ograniczniki dla sprawnego
funkcjonowania

Regulowane ograniczniki powtarzalnosci
i skala przy dolnej krawedzi

AKM 100 T
NUMER ARTYKULU:
377 0512

Zdolnos¢ ciecia 3mm
Zakres wycinania 100 x 100 mm
Kat 90°

Stét roboczy 380 x 280 mm
Waga 90 kg
Skok 30 mm

Wymiary Dt. x Szer. x Wys. 450 x 390 x 1020 mm




BSS 1000 - Uniwersalne nozyce gilotynowe ze
skiadang podstawq

- Nadaje sie do ciecia metali, papieru i innych

materiatow

- Bardzo stabilna i solidna konstrukcja z zeliwa
szarego

- Ostrza wykonane ze specjalnej stali K2379, fozyska
z brgzu

- Stabilna i wytrzymata konstrukcja
- katwa w transporcie
- Optymalny stosunek ceny do wydajnosci

BSS 1000
NUMER ARTYKULU:
3741100
Dane techniczne BSS 1000
Maks. dtugos¢ ciecia 1020 mm
Maks. grubos¢ cietych blach 1,20 mm

Gabaryty maszyny w mm 1830 x 550 x 1225
Waga 97 kg

BSS - manualne nozyce gilotynowe dla przemystu i handlu

- W przypadku ptyt stalowych (400 N / mm 2)

niekonczace sie ciggi do 1,5 mm grubosci i
do 1250 mm szerokosci

- Bardzo solidna i ciezka konstrukcja

- Otwarta konstrukcja, czyni jg
odpowiednig do ciggtego ciecia

- Zapewnia doskonate rezultaty ciecia

- Naped reczny z mozliwoscig ustawienia
kata

- Optymalny stosunek ceny do wydajnosci

BSS 1020
NUMER ARTYKULU:
3816001

BSS 1250
NUMER ARTYKULU:
3816002

Dane techniczne BSS 1020 BSS 1250

Szerokos$¢ blachy maks. . 1050 mm 1250 mm

Grubos¢ blachy maks. 1,50 mm 1,50 mm

Dtugosc¢ tylnego ogranicznika 0 - 550 mm 0 - 550 mm

Tylna szerokos¢ 790 mm 790 mm

Stét roboczy 600 x 1280 600 x 1530
Wymiary 2000 x 850 x 1500 2450 x 1000 x 1820
Waga 435 kg 490 kg

TBS - Reczne precyzyjne nozyce do blach

- Reczne precyzyjne nozyce do przecinania blachy, papieru , piyt z

tworzyw sztucznych i innych materiatow
- Ogranicznik kata z przodu
- Chromowany néz ze stali weglowej
- Tylni wskaznik z podziatka dtugosci

TBS 650-12 T TBS 1050-10 T
NUMER ARTYKULU: NUMER ARTYKULU:
377 6165 377 6111

Dane techniczne TBS 650-12 T

Maks. szer. robocza 650 mm 1050 mm
Maks. grubos¢ ciecia 1,25 mm 1,00 mm
Dt. tylnego ogranicznika 0-500 mm 0-500mm

Waga 100 kg 160 kg
Wymiary w mm 970 x 470 x 540

Akcesoria Nr. artykutu
Standardowe ostrze TBS 650-12T 376 0065
Specjalne ostrze TBS 1050-10T 376 1050

TBS 1050-10 T

1370 x 480 x 580
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FTBS 1050-10 - Nozyce do blachy z pedatem noznym, MTBS 1050-10 - Nozyce do blachy z napedem

silnikowym
- Stabilna i wytrzymata konstrukcja - Regulacja kgtowa ze skalg milimetrowg
- Nadaje sie do ciecia metali, papieru i - Prosta regulacja listwy tngcej
innych materiatow - 500 mm Podajnik tylny
- Wysokiej jakosci ostrze ze stali MTBS 1050-10

NUMER ARTYKULU:
377 2915

= IH 'ﬂBﬂ FTB51050-10

Zmess .

TBS 1050.19

FTBS 1050-10
NUMER ARTYKULU:
377 2910

MTBS 1050-10

Dane techniczne MTBS 1050-10  FTBS 1050-10 Zakres dostawy FTBS 1050-10:

Szeroko$¢ robocza 1050 mm 1050 mm - Podajnik tylny 0-500mm Akcesoria Nr. Artykutu.
Grubos¢ blachy 1,00 mm 1,00 mm Zakres dostawy MTBS 1050-10: | 7a,asowe ostrze FTBS 1050-10 377 2911
Podajnik tylny 500 mm 500 mm - Podajnik tylny Zapasowe ostrze MTBS 1050-10 377 2916
Moc silnika 400 V/50 Hz 0,75 kW - - Pedat nozny P

Waga 238 kg 275 kg Podstawa MTBS 1050-10 377 2917

TBS - reczne nozyce gilotynowe

Nadaje sie do ciecia stali, aluminium, cynku,
miedzi, tworzyw sztucznych

- Wysokiej jakosci ostrza tnace wykonane ze stali

- Wyposazony w dwa uchwyty operacyjne
Przednia czesc stotu roboczego z skalg i zamonto-
wanym z tytu ogranciznikiem regulowanym

- 800 mm wyskokos¢ stotu

- Ogranicznik tylny

- Zzintegrowana fatwa w
demontazu skalg

TBS 1500-15 TBS 2000-12
NUMER ARTYKULU: NUMER ARTYKULU:
374 6150 374 6200

Maks. szerokos¢ robocze 1500 mm 2000 mm
Maks. grubos¢ blachy 1,5 mm 1,25 mm
Podajnik tylny 485 mm 485 mm
Waga 480 kg 545 kg

Wymiary 1900 x 1150 x 1120 mm 2400 x 1150 x 1120 mm




MTBS - nozyce gilotynowe do zastosowan rzemieslniczych i przemystowych.

Przeznaczone do ciecia blach i tasm meta- - Podwodjny (szybki i wolny (roboczy) ruch belki - Samosmarujace sie i samoregulujace sie pro-
lowych, ale réwniez innych materiatéw tnacej, przez co uzyskuje sie szybki, precyzyjny i wadnice kulowe

Niski kat ciecia nozyc, zapewnia minimalne bezszmerowy efekt ciecia - Wysokiej jakosci tozyskowanie kulowe | rolkowe
odchylenia od prostolinijnosci oraz gwarantuje - Ergonomiczna i optymalna wysokos¢ poziomu - Sterowanie nozne powoduje, ze obie rece
ciecie wolne od gradu roboczego obstugi mozna uzywac do prowadzenia materiatu

NC-Sterowanie D-Touch 7
Nieograniczona ilos¢
programow ciecia
Automatyczne zatrzymanie
maszyny po osiggnieciu
zaprogramowanych cie¢
Wyswietlacz cie¢ dokona-
nych izaprogramowany
ciec

MTBS 2050-30

FTBS 1300-12 M
NUMER ARTYKULU:
3753013

FTBS 1300-12 M
NUMER ARTYKULU:
3753013

FTBS 1300-12 M
NUMER ARTYKULU:
3753013

FTBS 1300-12 M
NUMER ARTYKULU:
3753013

FTBS 1300-12 M
NUMER ARTYKULU:
3753013

FTBS 1300-12 M
NUMER ARTYKULU:
3753013

MTBS 2550-40 D

MTBS - nozyce gilotynowe z napedem recznym

Maks. szer. Maks. gr. Podajnik fllos¢ uec - Wymiary
MTBS 1350-30 1350 mm 3,0mm 2° 30’ 550 mm 3,0 kW 1100kg 1700 x 1350 x 1200 mm
MTBS 2050-30 2050 mm 3,0mm 2°12 550 mm 35 3,0 kW 1300kg 2400 x 1350 x 1200 mm

MTBS 2550-25 2550 mm 2,5mm 1°30" 550 mm 35 3,0 kW 1400kg 2860 x 1350 x 1200 mm

MTBS D - nozyce gilotynowe z napedem eletrycznym i wyswietlaczem cyfrowym

Maks. szer. Maks. gr. Podajnik f llos¢ aec Wymiary
MTBS 2050-40 D 2050 mm 4,0 mm 1°30° 750 mm 7,5 kW 2800 kg  2550x 2260 x 1330 mm
MTBS 2550-40 D 2550 mm 4,0 mm 1°30" 750 mm 42 7,5 kW 3230kg 3050 x 2260 x 1330 mm

MTBS 3100-40 D 3100 mm 4,0 mm 1°30° 750 mm 42 7,5 kW 3730kg  3650x 2260 x 1330 mm

Akcesoria Nr. artykutu
Akcesoria Nr. artykutu Pneu. Mechanizm podnoszacy do blach cienkich MTBS 1350 3880006

Przedtuzenie ogranicznika katowego 2000 mm 3880003 MTBS 2050/ MTBS 2050 D 3880007
Przedtuzenie ogranicznika katowego 3000 mm 3880004 MTBS 2550/ MTBS 2550 D 3880008
Przedtuzenie ogranicznika katowego 0-180° 3880005 MTBS 3100 D 3880009
N6z zapasowy MTBS 1350-30 3880036 Silnikowy ogranicznik tylny 750 mm ze wskaznikiem

o g - 3880010
Oswietlenie linii ciecia do modeli D (tylko do 3880044 cyfrowym do MTBS
3815201, 3815202 i 3815203) Silnikowy ogranicznik tylny 1000 mm do MTBS 3880013

Sterownik CNC D Touch 7 do MTBS 3880000 do MTBS D 3880014
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MTBS - Silnikowe nozyce do blachy w arkuszach z zsuwnig

Do ciecia metali i innych materiatéw - Oswietlenie linii ciecia i otwory podtuzne w
Ciezka, beznaprezeniowa konstrukcja spawana goérnej blasze ostonowej poprawia widocznos¢
ze stali krawedzi skrawajacej przy cieciu na ryse
Wysokiej jakosci néz skrawajacy - Fotokomorka do obszaru ogranicznika tylnego
Dwa dtugie ramiona do uktadania duzych - Dzieki obstudze noznej obie rece pozostaja
przedmiotéw obrabianych wolne do doprowadzania materiatu

Wyrzutnia czesci drobnych do przodu

- Ogranicznik tylny z
fotokomorka

- Manualny ogranicznik
tylny 600 mm regulowany z
milimetrowa doktadnoscig

MTBS 1250-30 E
NUMER ARTYKULU:
3757123

MTBS 1250-30 E

MTBS 1250-30 E*** MTBS 1250-40 E*** MTBS 2050-30E*** MTBS 1250-40 E

Maks. szeroko$¢ robcza 1250 mm 1250 mm 2050 mm NUMER ARTYKULU:
Maks. grubos¢ robocza 3mm 4 mm 3mm 3757124

Kat ciecia 2,0° 24° 2,0°

Podajnik tylny 600 mm 600 mm 600 mm

llo$¢ cie¢ na minute 30 30 30 MTBS 2050-30 E
Moc silnika 3,0 kW 4,0 kW 4,0 kW NUMER ARTYKULU:
Waga 980 kg 1220 kg 1540 kg 3757203
Wymiary 1770x 1970 x 1100 mm 1820 x 2090 x 1200 mm 2580 x 2090 x 1200 mm

HLS - maszyna hydrauliczna do wycinania otworow w tasmach, blachach metalowych i ceownikach

Do wykrawania blach, ptaskiej i stali w - Stotroboczy ze skalg i zderzakami
ksztatcie litery U - Szczegolnie duze gardio do 625 mm
Ciezka i solidna konstrukcja spawana - Ptynna regulacja skoku
7Tte
Przy sktadaniu zamdwnia nalezy @ -
?o. .. wskazac jaki materiat bedzie s

@ z obrabiany! .
Soe¢e =

- Rézne opcjonalne dziurkacze
nazamowienie

(oo
/ o ° —— —r

NUMER ARTYKULU: NUMER ARTYKULU:
- Rézne opcjonalne dziurkacze 3818065 3818085

na zaméwienie

Z MUBEA-Uchwytem narzedziowym

HLS 655 HLS 855

Nacisk 65t 85t

@ max. grubos¢ blachy @26 x 20 mm @33x20mm HLS - Serie
Opcjonalnie @57 x10 mm @57 x12mm

Wielkos¢ gardta 625 mm 625 mm

Wymiary stotu 800 x 600 mm 800 x 600 mm

Skok 55 mm 80 mm

llos¢ uderzen / Min. 22 21

Wysokos¢ robocza przebijaka 950 mm 950 mm

Wymairy w mm 1600 x 900 x 1800 1850 x 950 x 1920

Waga 2440 kg 3270 kg

Moc silnika 50 Hz 5,5 kW / 400V 7,5 kW / 400V




HPS - hydrauliczne nozyce do profili stalowych ze sterowaniem noznym, taczace w sobie

5 funkgji

Stanowisko dziurkujace, ptaskie nozyce do
stali, nozyce stalowe do ciecia pod katem,
nozyce do profili stalowych

Ciezka i stabilna konstrukcja spawana

Z poteznym silnikiem 400 volt
Opcjonalnie stanowisko wykrawania

Zalety wykrawania w
poréwnaniu z wierceniem

Duza oszczednos¢ czasu - czasy taktowania

Bez wiérow
Bez chtodzenia

Dane techniczne

Stanzstation
Nacisk
@ w max. grubosci blachy

Gardziel
Skok
Skok / Min

Wysokos$¢ robocza dziurkacza
Okrag/prostokat w mm

90° Ciecie pod katem w mm
45° Ciecie pod katem w mm

Wysokos$¢ robocza
Nozyce do ciecia blach

Grubos$¢ materiatu maks.
Wielkos$¢ materiatu maks.
Dtugos¢ ostrza

Kat ciecia

Wysokos$¢ robocza

Maks. grubos¢ materiatu
Szeroko$¢

Gtebokos¢

Moc silnika 50 Hz

Waga netto

Stanowisko przycinania
W standardzie z miernikiem przycinania

Maszyna wyposazona w pedat nozny do

sterowania

40 to.
@20x15mm
@30x 10 mm

175 mm
50 mm
20
970 mm

?30/25

80x80x8
50 x 6 mm
1100 mm

200x 13 mm
300 x 6 mm
356 mm
80x 10 mm
980 mm

3 kw
580 kg

Wymiary w mm 1100 x 800 x 1520
Wyposazenie opcjonaine L]

U-1 n6z do profili
T- n6z do profili
V-Ciecie w mm

76 x38 mm
38x6 mm

45 to.
@22x15mm
?38x8 mm
175 mm
50 mm
20
935 mm

?30/25

100x 100 x 10
70x6
1140 mm

200x 15 mm
300x 12 mm
316 mm
80x 10 mm
935 mm

8 mm
35mm
75 mm
4 kW
1165 kg
1430 x 950 x 1780

80 x45 mm
40 x5 mm
100x 100x 10

HPS 55 DS

HPS 55DS

60 to.
@28 x15mm
?38x11 mm

220 mm
55 mm
25
955 mm

?40/35

120x 120x 12
80x8
1155 mm

200 x 20 mm
300x 15 mm
317 mm
80x 10 mm
955 mm

10 mm
42 mm
100 mm
4 kW
1440 kg
1520 x 950 x 1780

80 x45 mm
80x9 mm
100x 100 x 10

Wazne informacje

Standardowa dostawa z moco-
waniem Mubea, na zyczenie
mozna zamdwi¢ maszyny z
innymi popularnymi uchwytami
narzedziowymi

HPS 40S
NUMER ARTYKULU:
3819040

HPS 45S
NUMER ARTYKULU:
3819045

HPS 60S
NUMER ARTYKULU:
3819060

HPS 55DS
NUMER ARTYKULU:
3819055

HPS 65DS
NUMER ARTYKULU:
3819065

HPS 40S HPS 455 HPS 60S HPS 55DS HPS 65DS

55 to. 65 to.
@20x20 mm @26 x20 mm
@40x 10 mm @ 57 x 10 mm (opt.)

255 mm 305 mm
60 mm 55mm
25 25
1030 mm 1030 mm
@ 40/ 40 @ 45 /45
120x 120x 12 120x 120x 12
70x 10 70x 10
1130 mm 1140 mm
200 x 20 mm 300 x20 mm
300x 15 mm 375x 15 mm
317 mm 380 mm
80x 15 mm 100 x 15 mm
900 mm 900 mm

10 mm 10 mm

45 mm 45 mm

90 mm 90 mm

5,5 kW 5,5 kW

1520 kg 1600 kg

1500 x 950 x 1880 1700 x 950 x 1880
120 x 58 mm 120 x 58 mm
80x9 mm 90x 11 mm

100x 100x 10

100x 100x 10
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RBM - manualne zwijarki do blachy z systemem 3- walcéw asymetrycznych.
Wersja-E z napedem elektrycznym i pedatem noznym

- Do produkcji wszystkich elementéw - Ciezka i stabilna konstrukcja zeliwna RBM 1301-15 E
rury, cylindry itp. - Asymetryczny system 3 walcéw go - Praca za pomoca pedatu noznego, co
- Walce napedzane dzwignia reczna wygodnego giecia wstepnego. umozliwia tatwiejsze podawanie materiatu
i przektadnia zebata lub poprzez - Zdejmowany gérny walec umozliwia - Opcjonalne rolki hartowane
silnik elektryczny w modelach E bezproblemowe wyjmowanie gotowych - Ober- und Unterwalze angetrieben
elementéw.

Wiecej modeli znajdziecie na
stronie www.metallkraft.pl
albo w katalogu gtéwnym
Matallkraft!

Istnieje mozliwos¢ zamdwienia
walcéw hartowanych do obrébki
stali nierdzewnej

_+ RBM610-08
Napedzane reczna korba

RBM 1000-20 Eco
E— ) Napedzane reczna korba

Ll

Fmet

REM 130115 ¢

il. RBM 1301-15E I

Sterowanie pedatem noznym,
Wydajny silnik 400 V

RBM 1050-22

f - Napedzane reczng korba
" 4

RBM 610-8 RBM 1050-10 RBM 1000-20 ECO RBM 1050-22 RBM 130115 E
NUMER ARTYKULU: NUMER ARTYKULU: NUMER ARTYKULU: NUMER ARTYKULU: NUMER ARTYKULU:

RBM 305
NUMER ARTYKULU:

378 0112 3780618 3813101 3781301 3813103 3813113

Dane techniczne RBM 305 RBM 610-8 RBM 1000-20 Eco RBM 1050-10 RBM 1050-22 RBM 1301-15E
Diugos¢ walca 305 mm 610 mm 1000 mm 1050 mm 1050 mm 1300 mm
Grubos¢ blachy 0,80 mm 0,80 mm 2,0 mm 1,0 mm 2,0 mm 1,5mm

Walce- @ 25mm 38 mm 60 mm 56 mm 75 mm 75 mm

Giecie-@ min. 40 mm 60 mm 100 mm 84 mm 115 mm 115 mm

Moc silnika - - - - - 1,5 kW/400V
Waga 14 kg 37 kg 200 kg 185 kg 300 kg 400 kg

Wymiary w mm 580x210x 255 885 x 220 x 340 1542 x 550 x 1040 1400 x 700 x 1120 1400 x 700 x 1160 1860 x 700 x 1160




RBM - manualne zwijarki do blachy z systemem 3- walcoéw asymetrycznych.

Wersja-E z napedem elektrycznym i pedatem noznym

- Do produkgji wszystkich elementéw

rury, cylindry itp.

- Walce napedzane dzwignig reczna
i przektadnia zebata lub poprzez
silnik elektryczny w modelach E

- Ciezka i stabilna konstrukcja zeliwna

stali nierdzewnej

Opcjonalne hartowane rolki do obrob

RBM 1050-30 E

RBM 1270-25 E

NUMER ARTYKULU:

3813202

- Asymetryczny system 3 walcéw go
wygodnego giecia wstepnego.

- Zdejmowany gérny walec umozliwia
bezproblemowe wyjmowanie gotowych
elementéw.

RBM 2050-15 E
NUMER ARTYKULU:
3813204

Hydrauliczna 3- lub 4ro walcowa
zwijarka do blachy dostepna na

zapytanie

RBM 2050-30 E Pro
Pedat nozny,
mocny silnik 400 V

RBM 1550-40 E

NUMER ARTYKULU:

3813302

RBM 2050-30 E PRO
NUMER ARTYKULU:
3813303

NUMER ARTYKULU:
3813201

Dane techniczne RBM 1050-30 E
Dtugos¢ walcy 1050 mm
Grubos¢ blachy 3,0mm
Walce- @ 90 mm
Giecie-@ min. 135 mm
Moc silnika 1,1 kw/400V
Predkos¢ walcy. m/min 6
Waga 455 kg
Wymiary w mm 1630 x 700 x 1200

RBM 1270-25 E
1270 mm

2,5mm

90 mm

135 mm

1,1 kW/400V

6

490 kg

1850 x 700 x 1200

RBM 2050-15 E
2050 mm

1,5mm

95 mm

195 mm

2,2 kW/400 V

8

650 kg

3080 x 700 x 1250

RBM 1550-40 E
1550 mm

4,0 mm

130 mm

210 mm

2,2 KW/400V

8

1425 kg

2400 x940x 1120

RBM 2050-30 E Pro
2050 mm

3mm

130 mm

2,2 KW/400 V

35

1500 kg

3080 x 700 x 1250
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RBM 4 HMS PRO - walcarka hydrauliczna, 4-walcowa, ciezkiego typu z pulpitem sterujacym

Stabilna, stalowa konstrukcja spawana - Réwnolegtosc rolki zagwarantowana jest - Opcjonalne wyposazenie:

Watki gdrne i zaciskowe napedzane przez silnik poprzez zastosowanie specjalnego watka - Pulpit z NC-sterowaniem

hydrauliczny i przektadnie planetarna skretnego - Mechaniczna dzwignia

Hydraulicznie sktadane uchwyty mocowania z - Elektryczne i hydrauliczne zabezpieczenie - Hydrauliczny wspornik

mozliwoscia tatwego demontazu przed przecigzeniem - Nieskonczona regulacja predkosci giecia
Wszystkie rolki dziataja z fozyskami stozkowymi - Mobilny panel sterowania z wyswietlaczem

wykonanymi z brazu cyfrowym

Rolki hartowane indukcyjnie
W standardzie zdwoma stopniami predkosci
Elektroniczna regulacja bocznych walcéw

llustracja przedstawia RBM 1550-110 4 HMS

b‘:- & _— =

Hydrauliczny uchwyt dla tatwego ~ Urzadzenie do stozkowych System awaryjnego Wyposazenie opcjonalne
i bezpiecznego usuwania zagiec zatrzymania pracy silnika Teach-in NC control
gotowych detali

Szer. Zdolnos¢ | Zdolnos¢ | @ dolnegoi @ bocznych Moc
robocza giecia zagiecia goérnego walcéw silnika
mm mm mm walca mm mm kW

Biegegeschwin-|

RBM 4 HMS PRO digkeit

m/min

3813346 1550 3,5/4,5 4,5/6,5 150 130 22&15 6 3300 1150 1110 2370
3813347 1550 7/9 9/11 200 180 40&1,5 6 3350 1350 1290 3250
3813348 1550 10/12 12/15 250 200 75&15 5 3500 1500 1370 4650
3843349 2050 3/4 4/6 150 130 22&15 6 3800 1150 1110 2800
3813350 2050 4/6 6/8 180 150 30&1,5 5 3850 1350 1290 3300
3813351 2050 6/8 8/10 200 180 408&1,5 6 3850 1350 1290 3750
3813352 2050 8/10 10/12 250 200 75&1,5 5 4000 1500 1370 5350
3813353 2050 15/18 18/22 300 250 11 1,5/5 4400 1800 1950 6500
3813354 2550 3/4 4/6 180 150 30&1,5 5 4350 1350 1290 3700
3813355 2550 4/6 6/8 200 180 40&1,5 6 4350 1350 1290 4250
3813356 2550 6/8 8/10 250 200 758&1,5 5 4500 1500 1370 6100
3813357 2550 12/15 15/18 300 250 11 1,5/5 4900 1800 1950 7500
3813358 3050 3/4 4/6 200 180 40&1,5 6 4850 1350 1290 4750
3813359 3050 5/7 7/9 250 200 75&1,5 5 5000 1500 1370 6800
3813360 3050 10/12 12/15 300 250 11 1,5/5 5400 1800 1950 8500

3813361 4050 4/6 6/8 275 220 11 1,5/5 6400 1600 1800 9000




WPP - warsztatowe prasy hydrauliczne dla profesjonalistow

+ mocna rama z otworami do przestawiania stotu
prasy

- niezawodna, bardzo precyzyjna hydraulika wykona-
na w Europie

- wytwarzanie ci$nienia odbywa sie po recznym akty-
wowaniu dzwigni pompy

- WPP 15 do WPP 30 z dzwignia recznq

- WPP 15 BK do WPP 30 BKz dzwignia reczng i
pedatem noznym

Jakos¢
Made in
Europe

WPP15T
NUMER ARTYKULU:
400 1115

WPP15T WPP 15

- stofowa prasa Il. z opcjon. pedatem
warsztatowa noznym

-z dzwignig - prasa kolumnowa
reczng - Z dZwignig reczng

WPP 15
NUMER ARTYKULU:
400 1015

WPP 20
NUMER ARTYKULU:
400 1020

Dodatki Nr art.
6-cz. zestaw wyciskaczy z plytkq ,

0 29, 24, 18, 14, 10, 5 mm

dla WPP 15 und WPP 15T 410 1115
dla WPP 20 410 1020
dla WPP 30 410 1030
Pedat nozny bez montazu do

WPP 15 i WPP 20 410 1021

Dane techniczne

WPP 30

- prasa kolumnowa

- z windg do podnoszenia
stotu roboczego

- z dzwignig reczng

WPP 30
NUMER ARTYKULU:
400 1030

- wszystkie modele WPP z przesuwanym tlokiem
(poza WPP 50 M)

- automatyczny powrét tloka

- odczyt na manometrze sify nacisku prasy

- zabezpieczajacy zawor przecigzeniowy

- w kompl. dwuczesciowe szczeki pryzmowe jako
podpora dla materiatéw o przekrojach okragfych

WPP 50 BK

roboczego

WPP 20 BK
NUMER ARTYKULU:
400 2020

WPP 30 BK

4002030

Dodatki Nr art.
6-zestaw wyciskaczy z plytka,

0 29, 24, 18, 14, 10, 5 mm
dla WPP 20 BK

dla WPP 30 BK

dla WPP 50 BK

dla WPP 50 M

410 2020
410 2030
410 2050
410 3050

WPP15T WPP15 WPP20 WPP30 WPP20BK WPP30BK WPP50BK WPP50M

A - wysoko$¢ 1350 1890 1900 1980 1750 1920 2000
B - szeroko$¢ bez pompy 690 620 770 890 870 990 990
C - gtebokos¢ 500 600 600 600 650 650 650
D - szer. przeswitu wew. 550 500 610 710 690 790 790
E - szerokos¢ otworu 150 150 150 150 180 200 210
F - wysokos$¢ przeswitu min. 75 85 65 115 - - -

F - wysoko$¢ przeswitu max. 550 1000 1000 1000 950 1030 1000
G - wznos ttoka 160 160 160 160 160 160 150
H - szeroko$¢ z pompa 900 900 950 1150 1010 1240 1400
Sita nacisku 151 15t 20t 30t 20t 30t 50 t
Posuw wolny - - - - - - -
Posuw szybki - - - - - - -
Moc silnika - - - - - - -
Przytacze pradu 50 Hz - - - - - - -
max. obcigzenie szczek 3,5t 35t 5t 7,5t 5t 7,5t 12,5t
Waga 105kg 120kg 140 kg 230 kg 210 kg 280 kg 360 kg

-z windg do podnoszenia stotu

- Z dzwignig reczng i nozng

NUMER ARTYKULU:

Szczegoty WPP 50 M

- z cylindrem podwéjnego dziafania

- cisnienie poprzez pompe elektryczng

- WPP 50 M z ling do podnoszenia i opuszczania
stofu

-z automatycznym przefaczaniem przyspieszonego
biegu jatowego do wolniejszej predkosci roboczej
tloka

WPP 50 M

- cylinder dwustronnego dziatania

- z windg do podnoszenia stotu
roboczego

- z automatycznym przetgczaniem
predkosci ttoka

WPP 50 BK
NUMER ARTYKULU:
400 2050

WPP 50 M
NUMER ARTYKULU:
400 3050

Dodatki Nr art.
Ptytka z dziurami (bez wyciskaczy)
dla WPP 15 T, WPP 15,

WPP 20 i WPP 20 BK 410 4002
dla WPP 30 i WPP 30 BK 410 4003
dla WPP 50 M/BK 410 4004

2290 Zmetalisraft o
985 = =
650 olll E
790 T
0] 0|
210 <|w |0 o
65 - i
1050 o 9
250 2 oL
1350 ! °
50 t N H | 1T
1,7 mm/s [é L;_I
20 mm/s H
1,5 kW
230/400 V
12,5t
420 kg
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WPP HBK - ciezkie, profesjonalne prasy warsztatowe, zdwoma
predkosciami posuwu ttoka

- Mocna rama z otworami do przestawiania stotu prasy

- ldealna do warsztatéw, firm remontowych, i instytucji
szkoleniowych

- Z dwoma predkosciami posuwu ttoka , jak i z regulacja cisnienia

- Prosta stalowa spawana rama prasy aby byta w stanie wchtona¢ site
nacisku sitownika

- Prasa hydrauliczna niezwykle precyzyjna z napedem elektrycznym

- Regulacja potozenia cylindra dzieki korbie recznej i mechanizmowi [ m—
zebatkowemu ki bl

- Ciezka i solidna konstrukcja spawana

- Bogate wyposazenie maszyny

Akcesoria WPP 60

4106100 Ptyta perforowana 60t

4107100 Zestaw wyciskaczy
WPP 100

4106100 Ptyta perforowana 100t

4107100 Zestaw wyciskaczy
WPP 160

4106160 Ptyta perforowana 160t

4107160 Zestaw wyciskaczy

WPP 100 HBK

- Zwiekszona stabilnos¢ dzieki
ulepszonej konstrukgji

- Ustawiana pozycja cylindra za
pomoca korby recznej

- Wyposazona w manometr

WPP 60 HBK WPP 100 HBK WPP 100 HBK D 1500 WPP 160 HBK WPP 160 HBK D 1500 WPP 200 HBK
NUMER ARTYKULU: NUMER ARTYKULU: NUMER ARTYKULU: NUMER ARTYKULU: NUMER ARTYKULU: NUMER ARTYKULU:
401 3060 401 3100 401 3101 401 3160 401 3161 401 3200

Akcesoria Nr. artykutu
Szczeki pryz.kpl* dla WPP60 HBK 410 5060 * Kpl. sktada sie z dwéch czedci
Szczeki pryz.kpl* dla WPP 100 HBK 4105100 WPP 60 HBK z obcigzeniem 30 ton na szczeke

Szczeki pryz.kpl* dla WPP 160 HBK 410 5160 WPP 100 HBK z obcigzeniem 50 ton na szczeke
WPP 160 HBK z obcigzeniem 80 ton na szczeke

Dane techniczne WPP60 WPP100 WPP100HBK WPP 160 WPP 160 HBK WPP 200 : : (HW
HBK HBK D 1500 HBK D 1500 HBK | : _— ‘ ‘
A - Wysoko$¢ mm 2290 2280 2280 2450 2450 2600 =y %‘ =N J =
B - Szeroko$¢ bez pompy mm 990 1290 1790 1320 1820 1900 © L -
C - Gleboko$¢ mm 650 850 850 1000 1000 1100 . o L o L
D - Szer. przeswitu wew. mm 790 1030 1530 1020 1520 1500 “ O
E - Szeroko$¢ otworu mm 180 265 265 300 300 400 :J
G - Wznos ttoka min. mm 250 320 320 400 400 400 o >——" |0 [
H - Szerokos¢ z pompa mm 1350 1600 2100 1950 2450 2450 o O;;‘
F e
D
. L \—c“




MBSM 100-130 - Szlifierka tasmowa do metalu
Model z silnikiem 400 V z dwoma predkosciami

Seryjnie wyposazona 2 kré¢ce odciggowe
Szlifierka tasmowa do szlifowania powierzchni,
krawedzi i zaokraglen

Mocny silnik i bezwibracyjna praca zapewniaja
najlepsza jakos¢ szlifowania

Szybka wymiana tasmy szlifujacej dzieki systemowi
szybkiego napinania

tatwa regulacja tasmy dzieki srubie do ustawnej

MBSM 100-130
- 230 Volt-model z jedna
predkoscia tasmy

- Zestaw zawiera
elegancka podstawe

MBSM 100-130-2
= - Zestaw zawiera
elegancka podstawe
- il. przedstawia model 400V
z dwoma predkosciami

MBSM 100-130
NUMER ARTYKULU:

MBSM 100-130-2
NUMER ARTYKULU: =

392 1221 392 1220

Dane techniczne MBSM 100-130 MBSM 100-130-2

o f
Standardowy zestaw tasm szlifierskich

Szer. szlifowania 100 mm 100 mm

Predkos¢ tasmy 19 m/s 9,5/19 m/s do MBSM 100-130 (1220x100mm) Numer Art.
Moc silnika 50 Hz 1,5 kW /230 V 1,5 kW /400 V sktadajacy sie z: 3x K40, 4x K80, 3x K120 372 6000
Wym. tasmy w mm 100 x 1220 mm 100 x 1220 mm Zestaw tasmy szlifierskich na ptétnie

Kota kontaktowego-@ 130 mm 130 mm do MBSM 100-130 (1220x100mm)

Odciagu-@ 73 mm 73 mm sktadajacy sie z: 3x K40, 4x K80, 3x K120 3726001
Wymiary w mm 690 x 390 x 1035 690 x 390 x 1035

Waga 37 kg 37 kg

MBSM - Szlifierki tasmowe do metalu, modele 400 V z dwoma predkosciami tasmy szlifierskiej, oraz
dwoma kré¢cami odciggowymi w standardzie

- Seryjnie wyposazona 2 krééce odciggowe

- Modele 400 V posiadaja 2 predkosci szlifowania

- Szlifierka tasmowa do szlifowania powierzchni,
krawedzi i zaokraglen

- Mocny silnik i bezwibracyjna praca zapewniaja
najlepsza jako$¢ szlifowania

- Szybka wymiana tasmy szlifujacej dzieki
systemowi szybkiego napinania

- Duza powierzchnia szlifowania dzieki sktadanej
goérnej obudowie

- Mozliwos¢ pracy z odciggiem lub bez

- Mozliwos¢ szlifowania dtugich elementéw po
sciggnieciu obudowy

Modele 400 V standardowo
wyposazone w 2 predkosci

MBSM 75-200-2 MBSM 150-200-2

MBSM 75-200-1 230V
NUMER ARTYKULU:
3922070

MBSM 75-200-1 400V
NUMER ARTYKULU:

MBSM 75-200-2
NUMER ARTYKULU:

MBSM 150-200-2
NUMER ARTYKULU:

3922071 392 2075 3922150

Dane techniczne

MBSM 75-200-1 (230V)

MBSM 75-200-1 (400 V)

MBSM 75-200-2

MBSM 150-200-2

Szer. szlifowania 75 mm 75 mm 75 mm 150 mm
Predkos¢ tasmy 29 m/s 29 m/s 14,5/29 m/s 14,5/29 m/s

Moc silnika 50 Hz 3kw/230V 3kW/400V 1,5/2,2kW / 400V 2,1/2,8kW / 400V
Wym. tasmy w mm 75 x 2000 mm 75x2000 mm 75x2000 mm 150 x 2000 mm
Kota kontaktowego-@ 200 mm 200 mm 200 mm 200 mm
Odciagu-@ 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Wymiary w mm 1070 x 340 x 950 1070 x 340 x 950 1070 x 340 x 950 1070 x 415 x 950
Waga 72 kg 72 kg 72 kg 90 kg



KRBS 101 - Kombinowana szlifierka do rur i profili

Regulacja kata szlifowania 30 - 90°
Szybka wymiana rolek i tasmy

- Standardowo w zestawie tasma o granulacji 36

- Potezny silnik

- Prawie wszystkie mozliwe ustawienia sa dokonywane bez
narzedzi

- Z zintegrowanym mocowaniem do szlifowania
walcéw o réznych srednicach

- Z opuszczang ostona dla zapewnienia bezpieczenstwa
podczas pracy

- Narzedzia mocujace wchodzg w zakres dostawy

¥ il. pokazuje tyt maszyny
przeznaczony do gratowania
z praktyczna przystawka i
pojemnikiem do odpylania

Dane techniczne KRBS 101

Wymiary tasmy 100 x 2000 mm

Moc silnika 400 V / 50 Hz 2,5KW/3,3kw
Obroty 1.400/2.800 min™
Predkos¢ tasmy 15/30 m/s

Srednica szlifowania 20-76 mm

Regulacja kata szlifowania 30-90°(0°-60°)
Odciagu-@ 2x 100 mm

Wymiary 1250 x 750 x 1140 mm
Waga 159 kg

nierdzewnej

- Dwa pojemniki na wiéry
- Zintegrowane kréc¢ce od
- tatwe oprézniane kré¢céw odciggowych

KRBS 101

- Dwie predkosci tasmy do szlifowania stali i stali

ciaggowe

NUMER ARTYKULU:

3921001

- Dodatkowe duze okno

widzenia

lilsraft
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- Rolski szlifierskie ktére mozna
fatwo wymienic¢ bez uzycia
narzedzi

Seria MBSM ESE - uniwersalna szlifierka dtugotasmowa z obrotowg gtowica szlifierska i

pochylanym stotem

Wywazone kota napedu pasowego - zapewniaja
optymalna prace z maksymalnie zminimalizowa-
nymi drganiami tasmy

Ptynna regulacja predkosci pasa od 8 do 30 m/s
dzieki przemiennikowi czestotliwosci

Stot z elektryczng regulacjg wysokosci z dzielo-
nym sktadanym stole, szuflada i zintegrowanym
oswietleniem

MBSM 1505 ESE
NUMER ARTYKULU:
370 4015

MBSM 2505 ESE
NUMER ARTYKULU:
370 4025

MBSM 3005 ESE
NUMER ARTYKULU:
370 4030

Wymiary stotu roboczego 1.500 x 800 mm 2.500 x 800 mm 3.000 x 800 mm
Regulacja wysokosci stotu 540 mm 540 mm 540 mm
Skok wzdtuzny stotu 700 mm 700 mm 700 mm
Rozmiar Pad 270x 150 mm 270x 150 mm 270x 150 mm
Bezstopniowa predkos¢ tasmy 8-30m/s 8-30m/s 8-30m/s
Moc silnika 400V / 50 Hz / P2 3 kW (4,0 PS) 3 kW (4,0 PS) 3 kW (4,0 PS)
Srednica napedu pasowego 225 mm 225 mm 225 mm

4.000 x 150 mm
2.500 x 1.300 x 1.450 mm
470 kg
160 mm

Wymiar tasmy Sciernej
Wymiary maszyny

Waga

Srednica kré¢ca odciggowego

Gtadsze szlifowanie nawet pod obcigzeniem
tatwa regulacja tasmy szlifierskiej
Dodatkowe ,rolki- pady” - umozliwiajg mniejsze
nagrzewanie materiatu szlifowanego
Standardowa zmiana kierunku pracy tasmy
Szybka wymiana tasmy w ciagu kilku sekund, bez
uzycia narzedzi

7.000 x 150 mm
4.000 x 1.300 x 1.450 mm
516 kg
160 mm

8.000 x 150 mm
4.500 x 1.300 x 1.450 mm
530 kg
160 mm




FSM - precyzyjne szlifierki powierzchniowe z posuwem pionowym sterowanym NC, optymalne do
uzytkowania przemystowego w perfekcyjnej jakosci

Do precyzyjnego szlifowania powierzchni w

obszarze przemystowym

Maksymalna sztywnos¢ i stabilnos¢ dzieki
beznaprezeniowo dopalanej i hartowanej
konstrukgji z zeliwa, gwarantujacej najwyzsza

precyzje

FSM 1545
NUMER ARTYKULU:
393 1545

FSM 2550
NUMER ARTYKULU:
393 2550

FSM 4080
NUMER ARTYKULU:
393 4080

FSM 60150
NUMER ARTYKULU:

Rozmiar ptyty mocujacej

Maks. odstep miedzy wrzecionem
a stotem

Predkos$¢ przesuwu stotu
Predkos$¢ obrotowa wrzeciona
Ciezar przedmiotu obrabianego
Rozmiar tarczy szlifierskiej w mm
Moc silnika wrzeciona

Moc silnika pompy hydraulicznej
Podtaczenie elektryczne
Wymiary (dt x sz x wys) w mm

FSM 2045

#\\

FSM 3060

Z automatycznym smarowaniem centralnym
wszystkich prowadnic i wrzecion
Elektromagnetyczna ptyta mocujaca do
przytwierdzania przedmiotu obrabiane-

go tacznie z automatycznym urzadzeniem
rozmagnesowujacym

Oswietlenie halogenowe o stopniu ochrony IP65

Drugi kotnierz tarczy szlifierskiej

Recznie wygtadzane i powlekane ,Turcite B”
prowadnice ptaskie gwarantuja wyjatkowo row-
nomierny, gtadki ruch i najwyzsza precyzje
Wysokiej jakosci wrzeciono z precyzyjnymi
wateczkami stozkowymi (doktadnos¢ 2 um)

Prosze pytac o
indywiduaing
oferte!

Elektromagnetyczna ptyta mocujaca
Autom. urzadzenie rozmagnesowujace
Kotnierz tarczy szlifierskiej

Tarcza szlifierska

Trzpien do wywazania
Sciagacz réwnolegly

Stopy maszyny

Narzedzie sterownicze
Oswietlenie halogenowe (IP65)
Ukfad ptynu chtodzacego

NUMER ARTYKULU:

393 2045

FSM 3060

NUMER ARTYKULU:

393 3060

FSM 50100
NUMER ARTYKULU:

393 5010

FSM 70200
NUMER ARTYKULU:

393 7020

Fmet=tlay

FSM 2550

150 x450 mm 200x450 mm 250 x 500 mm 300 x 600 mm 400 x 800 mm 500 x T000mm 600 x 1500mm 700 x 2000mm
450 mm 450 mm 500 mm 500 mm 550 mm 600 mm 600 mm 600 mm
5-25m/min. 5-25m/min. 5-25m/min.  5-25 m/min. 5-25 m/min. 5-25m/min 5-25 m/min.  5-25 m/min.
2900 min™ 2900 min* 2900 min”' 1450 min' 1450 min~ 1450 min?' 1450 min 1450 min"'

110 kg 110 kg 190 kg
180x13x31,7 180x13x31,7 180x13x31,7 355x38x127 406x50x 127 405x50x 127 405x50x127 405x50x127
1,5 kW 1,5 kW 1,5 kW 3,75 kW 3,75 kW 7,46kW 7,46kW 7,46kW
0,75 kW 0,75 kW 0,75 kW 0,75 kw 1,5 kw 2,24kW 3,73kW 3,73kW
400V/50Hz  400V/50Hz 400V/50Hz  400V/50Hz 400V/50Hz 400V/50Hz 400V/50Hz 400V /50Hz
2080 x 1200 2080 x 1200 2250 x 1400 2650 x 1550 3000x 2000  4600x 2300 4800 x 2450 6000 x 2550
900 kg 950 kg 1350 kg 1700 kg 3250 kg 6000kg 7500kg 9000kg

Ciezar
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Kotnierz tarczy szlifierskiej Ostona przeciwbryzgowa tylna Ostona przeciwbryzgowa
przednia i boczna

Akcesoria do precyzyjnych szlifierek powierzchniowych

Precyzyjne ustawianie posuwu Przesuw szybki pionowy Autom. justowanie posuwu poprzecznego Uktad odsysajacy 0,37 kW
poprzecznego | pionowego z przefacznikiem panelowym

- =
s | -
(3 il
Deparator magnetyczny i uktad Automatyczny filtr papie- Automatyczny filtr papierowy z sepa- Uktad odsysajacy i uktad
chtodzenia rowy i uktad chtodzenia ratorem magnetycznym i uktadem chtodzenia

chtodzenia

Autom. system posuwu Typ AD 5 seryjny

przesuw szybki przesuw szybki
podwyzszona pozycja

pozycja startowa

liczba
procesow

liczba
proceséw

precyzyjny liczba
proceséow
wyiskrzanie

Modele serii FSM sa wyposazone w automaty-
czny uktad sterowania posuwem (AD 5).

Do dyspozycji sg rozne cykle szlifowania -
patrz szkice z prawej strony.

Dosuw tarczy szlifierskiej mozna
skonfigurowac¢ indywidualnie w zaleznosci od
poétwyrobu. Cata skala szlifowania jest pod-
zielona na dosuw zgrubny i precyzyjny, kroki
dosuwu mozna, w zaleznosci od zastosowa-
nia, wprowadza¢ z minimalna rozdzielczoscig
do 0,001lmm. Mozliwos¢ programowania
ruchéw jatowych po okreslonej liczbie kro-
kéw dosuwu oraz przejs¢ do wyiskrzaniapo
osiaggnieciu miary szlifowania, gwarantuje

najlepsze rezultaty szlifowania. . . . . . . . .
Jiep y Szlifowanie powierzchniowe z Szlifowanie rowkowe z dosu- Szlifowanie rowkowe z dosu-

dosuwem w punkcie wem w punkcie startowym wem w punkcie startowym i
startowym koricowym




Obudowa z tworzywa sztucznego

Watek nadmuchiwany

- Do szlifowania, wygtadzania, strukturyzacji,

Pompka do pompowania watka matowania i polerowania

Dokumentacja techniczno ruchowa - Do obrébiki stali, zeliwa, aluminium, metali

Segment szlifierski G 60 (100 x 292 mm) niezelaznych, tworzyw sztucznych, itp.

Segment szlifierski G 100 (100 x 292 mm) - Wytrzymaly silnik z miekkim startem oraz zabez-

Segment szlifierski G 180 (100 x 292 mm) pieczenie przed przecigzeniem

Rolka napedowa - Optymalne dopasowanie do obrabianego

Taéma z wiokniny na rzep (40X 60 mm) przedmiotu poprzez bezstopniowa regulacje

predkosci

Tasma szlifierska na rzep G120(40x600mm) . Bardzo kompaktowa przekfadnia

Pas napedowy na rzep (30 x 700 mm) - Praca bez zmeczenia dzieki ergonomicznej budo-

Wiéknina szlifierska (105 x 100 x 19 mm)

Pierscier dystansowy 10 szt. (40x19x5 mm)

Dane techniczne SM 100

Maks. kota szlifierskiego-@ 100 mm

Szerokos$¢ szlifowania

min./maks. 30/100 mm
Wymiary watka @19 mm x 100 mm
Obroty 1000-2400 min-
Moc 1200 W

Napiecie 230V /50 Hz

Waga 4,8kg

SM 100 - satyniarka idealna do szlifowania, polerowania i matowania
struktury obrabianej powierzchni

wie i mozliwosci pracy oburacz
- Zamontowane pokretto do regulacji obrotéw na
uchwycie gumowym
- Bardzo wytrzymata obudowa skrzyni biegéw
wykonana z odlewu aluminiowego

il. SM 100 z
zamontowang
widkning szlifierska

SM 100
NUMER ARTYKULU:

3990100

Uchwyt reczny

- . - Dzieki bezstopniowej regulacji predkosci tasmy
Tt call o €0t i) mozliwos¢ optymalnego dostosowania do

G60,G100iG 180

réznych prac

VEEi1E @i S EEEN 0 T inin) - Ramie szlifierskie jest ruchome w celu

optymalnego dostosowania do pozycji
szlifowania
- Ze wzgledu na elastyczne prowadzenie tasmy -
petla szlifierska dopasowuje sie do danej
srednicy rury
Praca bez zmeczenia dzieki ergonomicznej
budowie szlifierki, a takze mozliwosci pracy

RSM 620 - Szlifierka do rur o zmiennej pozycji ustawianego uchwytu

- Uchwyt przykrecany w trzech réznych pozycjach

- zapewniajac optymalng obstuge urzadzenia

- Idealna do szlifowania spoin stali nierdzewnej

bez niebieskiego zabarwienia ze wzgledu na
prawidtowe odprowadzanie ciepta poprzez
tasme szlifierska

- Wytrzymaty silnik z migkkim startem oraz

zabezpieczeniem przed przecigzeniem

- tatwa wymiana tasmy szlifierskiej

Mozliwos¢ szlifowania spoin a takze ptaskich
powierzchni (bez zacig¢ dzieki duzej stycznosci

oburacz tasmy z powierzchnig);

Dane techniczne RSM 620
Diugos¢ tasmy 620 mm ———
Szerokos¢ tasmy 40 mm TR AT AUl
Min. $rednica rury 15 mm 399 0620
Predkos¢ tasmy 15 - 28 m/sek.
Obroty 2.300 - 6.500 min-'
Moc 1500 W
Napiecie 230V /50 Hz
Waga 53 kg

es dostawy RSM 760 RSM 760 - Poreczna i uniwersalna szlifierka do szlifowania,

kufer z tworzywa sztucznego poIerowa nia rur

Tasma gruboziamista (40 x 760 mm) - Idealne do szlifowania i polerowania konstrukgji

5 Szt. tasm szlif. G 120 (40 x 760 mm) zZrur

5 Szt. tasm szlif G 220 (40 x 760 mm) - Szlifowanie, polerowanie i satynowanie na wysoki

potysk ztozonych balustrad
Uchwyt mozna obracac o 180° co idealne jest dla
ograniczonej przestrzeni np: poreczy z byt blisko
sciany usytuowanych
- Wysoki moment obrotowy silnika napedowego z
miekkim startem - ochrona przed
przecigzeniem
- Skuteczne usuwanie réznego typu spoin przez

Dane techniczne RSM 760
Maks. dtugosc¢ tasmy 760 mm
Szerokos¢ tasmy 40 mm /20 mm RSW 760
) . NUMER ARTYKULU:
Min. $rednica rury 15 mm 399 0760
Predkos¢ pasa 3-12 m/sek.
Obroty 1600 - 3200 min-
Moc 1200 W
Napiecie 230V/50Hz
Waga 3,4kg

mozliwos¢ ustawienia predkosci tasmy

- tatwa zmiana pasa bez uzycia narzedzi
- Mozliwos¢ szlifowania obwodowego 360°
- Wysoka jakos¢ szlifowania 270 ° ramie wykonane

z lekkich stopéw z dwoma rolkami prowadzacymi
Ramie szlifierskie wykonane z wysokiej jakosci
lekkiego stopu
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Seria KE - Gratownice do gratowania otworéw, promieni wewnetrznych i zewnetrznych. Wyposazone

w bezstopniowg regulacje predkosci.

KE 6

- Ustawianie wysokosci fazowania bez narzedzi

- Do gratowania otwordéw i promieni od $rednicy
20 mm bez uzycia narzedzi

- Z mocowaniem na dwie ptytki skrawajace

il. KE 6 zzamontowana
rekojescig boczng

KE 6
NUMER ARTYKULU:
399 0006

KE 10 KE 16

- Poreczne i wydajne urzadzenie - Plynna regulacja kata od 15

- Ustawianie wysokosci fazowania bez narzedzi do 60 °

- Do gratowania otworéw i promieni od srednicy - Z mocowaniem na szes¢
30 mm bez uzycia narzedzi

ptytek skrawajacych
- Z mocowaniem na pie¢ ptytek skrawajacych ———

il. KE 16 z zamontowanym
przednim uchwytem =

il. KE 10 zzamontowaym

przednim uchwytem
NUMER ARTYKULU:

399 0016

NUMER ARTYKULU:
399 0011

at fazowania ° ° , KE 1
(optymalnie 30°)  (optymalnie 30°/ 45 /60° A 2oty KE10 6
37,5° Gratownica KE 6 Gratownica KE 10 Gratownica KE 16

Szer.fazowania przy 15° - - 11,6 mm 1 x 45° frez z mocowa- || 1x 45° frez zmocowaniem | | 1 x frezz mocowaniem na
Szer. fazowania przy 30° - - 14 mm niem na dwie ptytki na 5 plytek skrawajacych 6 ptytek skrawajacych

zer. fazowania przy 37,5° - - 15,6 mm skrawajace ) )

" €

5 przy 5 1 Zestaw narzedzi 1 Zestaw narzedzi
Szer. fazowania przy 45° 0-6 mm 0-10,6 mm 16,3 mm 1 Zestaw narzedzi
Szer. fazowania przy 60° - - 7,5mm 1 Uchwyt przedni 1 Klucz imbusowy
Napiecie 230V/50 Hz 230V/50 Hz 230V/50 Hz 1 Rekojes¢ boczna M3 & M8
Moc 1.200 Watt 1.800 Watt 1.100 Watt Odpowiednie akcesoria mozna znaletsé 1 Kiuexf y
Obroty 3.000 - 6.000 min” 2.300 - 6.500 min"  3.000 min" uczirancuski
Waga 4,7 kg 6,5 kg 10,5 kg

KE 100 - Frezarka krawedziowa, gratownica do metalu

- Reczny posuw przedmiotu obrabianego
- Funkcjonalne rozmieszczenie uchwytéw

- Poreczna gratownica do $cinania i czyszczenia
ostrych krawedzi, jak i spoin
- Nadaje sie do obrobki stali, metali niezelaznych,

Opatentowana

technologia!

umozliwiaja bezpieczne trzymanie urzadzenia

tworzyw sztucznych

- Mozliwo$¢ pracy na maszynie stacjonarnie jak i

mobilnie

- Szybka i tatwa zmiana trybu pracy z mobilnej do

stacjonarnej

- Regulacja bez narzedziowa gtebokosci fazowania
- Mozliwos¢ ustawienia pod katem 15°,30°i45°

Zakres dostawy
KE 100

Glowica fazujaca z
wstawkami

3 Gumowe noézki

Wozek dla obrabianego
przedmiotu

Dane techniczne

Kat fazowania

Szer. fazowania przy 15°
Szer. fazowania przy 30°
Szer. fazowania przy 45°
Napiecie

Moc

Wymiary

Waga

Obroty

podczas pracy w trybie mobilnym
- Zabezpieczenie termiczne chronigce maszyne
przed przegrzaniem

Rodzaje zastosowan:

KE 100
NUMER ARTYKULU:

399 2000

Mobilne
KE 100

15/30/45°

ok.5 mm

ok.6 mm

ok.7 mm

230V

750 W

360 x 230 x 280 mm
ca.9kg

2.000 - 5.000 min"'

/??1
Stal  Mosigdz
nierdzewna

Szkto
akrylowe

Aluminium  Stal




Seria MKS - Manualne przecinarki tarczowe

- dwie predkosci ciecia (za wyjatkiem 230 V)

- przektadnia redukcyjna, cichobiezna
w kapieli olejowe;j

- obrotowa gtowica o 45° na lewo i 45° na prawo

- urzadzenia elektryczne o niskim napieciu 24 V,
z wylgcznikiem bezpieczenstwa, wytgcznikiem
gtéwnym, przetgcznikiem predkosci oraz zabez-
pieczeniem przed przecigzeniem

- ruchome urzgdzenie zabezpieczajgce zapewnia
optymalne bezpieczenstwo podczas ciecia

- imadfo szybkomocujgce wychylne o 45° na
lewo i 45° na prawo

- uchwyt sterujgcy z wytgcznikiem
bezpieczenstwa

- automatyczna pompa chtodzgca membranowa
z filtrem chfodziwa

MKS 350 H
z opcjonalng rolkg
podtrzymujgca

MKS 250 N
NUMER ARTYKULU:
362 0251

MKS 250 N

0,9 kW

230V

40 min-
Rozstaw szczek imadta 100 mm
Srednica tarczy tnacej @ 250 mm
Wysokos¢ robocza z podstawa

1040 mm

Wymiary po roztozeniu mm 800 x 830 x 755

Dane techniczne
Moc silnika 50 Hz
400V

Obroty 40/80

800 x

Zakres ciecia

MKS 255N
NUMER ARTYKULU:
3620253

MKS 255 N
0,95/1,32 kW

100 mm
@ 250 mm
970 mm

Przecinarka pétautomatyczna MKS 350 H

- z ukladem pdétautomatycznym

- zamykanie imadta i aktywowanie silnika

- opuszczanie gtowicy do ciecia

- zatrzymanie silnika i powr6t gtowicy do pozycji
wyjsciowej

- otwarcie imadta

MKS 275N
NUMER ARTYKULU:
362 0275

MKS 315N
NUMER ARTYKULU:
3620303

MKS 315 N
1,5/2,2 kW
400V
40/80 min-
120 mm
@315 mm
970 mm

MKS 275 N
1,1/1,5 kW
400V
40/80 min-
105 mm
@275 mm
970 mm

min-

830 x 755 830x900x 1025 1000 x 1150 x 1475

MKS 350

z opcjonalng rolkg
podtrzymujacg

MKS 350

NUMER ARTYKULU:

3621350

MKS 350
1,8/2,4 kW

40/80 min-
120 mm

@ 350 mm
1015 mm

1000 x 1200 x 1475

Jakos¢
Made in
Europe

MKS 350 H
NUMER ARTYKULU:
362 0352

MKS 350 H
1,8/2,4 kW

40/80 min-

120 mm

@ 350 mm
1025 mm

1000 x 1

200 x 1475

MKS 250 N/ MKS 255 N MKS 275N MKS 315 N MKS 350 MKS 350 H
\ @ Ol O [ e|O O —1 ® O O —1 @ O O — @ O O —1
40 70 70x70 55x95 45 80 80x80 100x70 | 55 90 80x80 115x70 60 110 100x100 120x80 60 110 100x 100 120 x 80
45° 35 65 /55x55 50x60 40 80 70x70 80x70 50 80 70x70 70x70 55/80 | 80x80 80x80 55 80 80x80 80x80
LEMEM 35 65 55x55/50x60 40 80 70x70 80x70 50 | 80 70x70 70x70 55 80 80x80 80x80 55 80 | 80x80  80x80
e e Kpl. tarcz Nr artykutu Wymiary llos¢ tarcz* Podziatka
dla tarczy w mm w kpl. t
SR T MKS250N 3652504 SET250x2x32 2 4,6
MKS 255 N 365 2504 SET 250 x 2 x 32 2 4,6
MKS 275N 365 2754 SET 225 x 1,9 x 32 3 4,6,8
MKS 315N 365 3154 SET 315 x 2,5 x 32 3 4,6,8
MKS 350/350 H 365 3504 SET 350 x 2,5 x 32 2 4,6




MKS V - pita tarczowa do ciecia metalu

Solidna i trwata konstrukcja

Prosta i tatwa obstuga

Reczne oraz wertykalne opuszczanie pity

Dwie predkosci ciecia

Mozliwos¢ skretu pod katem 45° w lewo i 60° w
prawo oraz blokada przy kacie 45°, 0°, -45°, -60°

Regulowany ogranicznik gtebokosci do pionowe-

go skoku gtowicy tnacej

Redukcja hatasu dzieki przektadni olejowej
Dystrybucja chtodziwa dla lepszego smarowania
brzeszczotu

Uktad chtodzenia z filtrem

MKS 315V

MKS 350V

lsraft
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MKS 315y

MKS 350y

NUMER ARTYKULU: NUMER ARTYKULU: MKS 315 V
3622315 3622350 :
MKS 315V MKS 350 V

\ @ O O [ e O O [
Moc silnika 400V / 50 Hz 1,3/1,8 kW 1,9/2,5 kW 100 | 90x90| 135x80 || 100 | 100 | 90x90 | 170 x 90
Obroty 33/66 min" 36/72 min? 100 | 90x90| 100x80 || 100 [ 100 | 90 x 90 | 125 x 90
Rozpigtosc imadta 160 mm 185 mm 100 [ 90x90] 100x 80 |[ 100 [ 100 [ 90x 90 | 125 x 90
@ tarczy tnacej @315 mm @350 mm 80 | 70x70| 70x80 90 | 90 | 90x 90 | 90 x 90

MKS VH - péfautomatyczna pita tarczowa do ciecia metalu

Solidna i trwata konstrukcja

Mozliwos¢ skretu pod katem 45° w lewo i 60° w
prawo oraz blokada przy kacie 45°, 0°, -45° -60°
Regulowany ogranicznik gtebokosci do piono-
wego skoku gtowicy tnacej

Redukcja hatasu dzieki przektadni olejowej
Dystrybucja chtodziwa dla lepszego smarowania
brzeszczotu

Instalacja elektryczna w niskim napigciem 24 Vi
z wytgcznikiem awaryjnym

MKS 315VH
NUMER ARTYKULU:

362 3315

MKS 315 VH MKS 350 VH
ol O C_J/eol O C1
Moc silnika 400V / 50 Hz 1,3/1,8 kW 1,9/2,5 kW 100/ 90x 90 [135x80|{100{100| 90 x 90 | 170 x 90
Obroty 33/66 min- 36/72 min- 100{90x 90 | 100 x 80 || 100/ 100| 90 x 90 | 125 x 90
Rozpietosc¢ imadta 160 mm 185 mm 10090 x90|100x80[|100|100| 90 x 90 | 125 x 90
@ tarczy tnacej @315 mm @350 mm 80 | 70x70| 70x80 || 90 | 90 [ 90 x 90 | 90 x 90

MKS 350VH
NUMER ARTYKULU: &

362 3350

Dziatanie pétautomatyczne

Zamykanie imadta i aktywowanie silnika
Opuszczanie gtowicy do ciecia

Zatrzymanie silnika i powr6t gtowicy do pozycji
wyjéciowej
Otwarcie imadta

MKS 315 VH

.imeuqm
N

Zakres ciecia

MKS VA - automatyczna, hydropneumatyczna pita tarczowa do cigcia metalu ze sterowaniem CNC

Automatyczne hydropneumatyczne ciecie za
pomoca sterowania CNC

Mozliwos¢ skretu pod katem 45° w lewo i 60° w
prawo oraz blokada przy kacie 45°, 0°, -45°, -60°
49 programow z 99 réznymi pojedynczymi
etapami

Schemat dziatania automatu
Dostarczenie materiatu

Zamkniecie sie imadta i uruchomienie
silnika

Aktywacja pompy dostarczajacej chtodziwo
Opuszczenie glowicy tnacej i wykonanie
ciecia

Cofniecie sie wozka z materiatem
Powrdt gtowicy tnacej do pozycji
wyjsciowej

Otwarcie sie imadfa

Powtérzenie cyklu

MKS 315 VA MKS 350 VA
e/o] O [C1)]/e@]O O [
Moc silnika 400V / 50 Hz 1,3/1,8 kW 1,9/2,5 kW 100 | 90x 90| 120x80 |[ 100 | 120 | 100x 100 | 170 x 100
Obroty 33/66 min* 36/50 min* 100 [ 90x90] 80x80 100 | 120 [ 100x 100 130 x 100
Rozpietos¢ imadta 120 mm 185 mm 100 | 90x90| 80x80 100 | 120 | 100x 100 | 130 x 100
@ tarczy tnacej @315 mm @350 mm 80 | 70x70| 70x80 - - = =

Regulowany ogranicznik gtebokosci do piono-
wego skoku gtowicy tnacej

Redukcja hatasu dzieki przektadni olejowej
Uktad chtodzenia z filtrem

dwie predkosci ciecia

MKS 315VA
NUMER ARTYKULU:
3624315

MKS 350VA
NUMER ARTYKULU:
362 4350

MKS 350 VA




LMS 400 / LMS 400 H / LMS 400 P - manualne i pétautomatyczne przecinarki do metali lekkich o

tarczy 400 mm

*, Jakos¢
5 Made in

Manualna przecinarka do cigcia materiatow LMS 400 RER . ope
petnych i profili z aluminium i metali lekkich - sterowanie reczne

- Stabilna i wytrzymata konstrukcja - dwa imadta reczne z aluminiowymi szczekami

- tatwa i bezproblemowa obstuga zaciskowymi

- Precyzyjne ciecie - pochylna gtowica tngca o 45° na lewo

- Obrotowa gtowica pity o 45° na lewo i 45° na LMS 400 H
prawo - sterowanie potautomatyczne

- Wygodne obracanie gtowicy o 45° poprzez bolce - dwa imadta pneumatyczne z aluminiowymi
pozycjonujgce szczekami zaciskowymi

- Talerz obrotowy zamontowany na tozyskach LMS 400 P

- Wat pity zamontowany na tozyskach - pochylna gtowica tngca o 45° na lewo

LMS 400
NUMER ARTYKULU:
362 5400

LMS 400
Zdj. z opcjonalng
podstawg

- dwa imadta pneumatyczne z aluminiowymi
szczekami zaciskowymi
- dzwignia sterujgca z wytgcznikiem bezpieczenstwa

LMS 400 P
NUMER ARTYKULU:
362 5402

LMS 400 H
NUMER ARTYKULU:
362 5401

LMS 400 H

LMS 400 P Zd|. z opcjonalng

Zdj. z opcjonalng podstawg

podstawg
Dane techniczne LMS 400 LMS 400 H LMS 400 P Zakres ciecia
Moc silnika 400 V / 50 Hz 2,2 kW 2,2 kW 2,2 kW LMS 400 / LMS 400 H / LMS 400 P
Obroty 3000 min-' 3000 min™’' 3000 min-' \ @ O O —
Rozstaw szczek imadta 220 mm 220 mm 220 mm 90° 60 | 140 | 110x 110 180 x 100
Srednica tarczy tnacej @ 400 mm @ 400 mm @ 400 mm 45° 60 | 120 | 100 x 100 150 x 100
Wysoko$¢ robocza z podstawa 855 mm 855 mm 855 mm VLS 60 | 120 | 100 x 100 150 x 100
Wymiary w mm po roztozeniu 1500 x 1000 x 900 1500 x 1000 x 1600 1500 x 1000 x 1600
Waga 160 kg 210 kg 210 kg

AQUACUT ,B" emulsja do wiercenia i skrawania 7- KONCENTRAT

- olej mineralny, do

- Nadaje sie do obrébki wszystkich metali powszech-

nie stosowanych

- bardzo dobre wiasciwosci chtodzace, zabezpiecze-

nie antykorozyjne

Tarcza tnaca Nr artykutu Wymiary Podziatka
dla pit w mm

LMS 400 365 4048 400 x 4,0 x 32 96

LMS 400 A 365 4049 400 x 3,0 x 32 84

Wytapywacz opitkéw “Chipmag”
- do wytapywania opitkéw metalowych

- do czyszczenia i zbierania mafyc:f)/

(Eln HOIDEAT czesci magnetycznych
NUMER ARTYKULU:

360 : ' "CHIPMAG"
NUMER ARTYKULU:
385

rozcienczania z wodg

i bezpieczne dla skory
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HKS 230 - pita tarczowa z recznym posuwem do ciecia aluminium, stali oraz stali nierdzewnej

Idealne urzadzenie dla zaktadéw montazowych, - Uchwyt mozna przykreci¢ w dwdéch réznych
budowlanych i warsztatow ustawieniach do wygodnego trzymania w Prosta i szybka re-
Sprawdza sie tam gdzie, mate przecinarki sa za kazdej pozycji g.ula‘cja gtebokosci
stabe - Bezstopniowa regulacja kata ciecia z zaczepami cigcla za pomocg
Ciecie stali praktycznie bez zadzioréw i na0°15°30°i45° precyzyjnej skali
znieksztatcen fatwej do odczy-
Mocny silnik ztagodnym rozruchem i zabezpie- tania
czeniem przecigzeniowym
Ciecie bez iskier dzieki wewnetrznemu
zasysaniu \
Prosta i szybka regulacja gtebokosci ciecia za

Z podwdjnym

pomoca precyzyjnej skali fatwej do odczytania

Stabilna i wytrzymata konstrukcja prowadzeniem

réwnolegtym

Bezstopniowa
regulacja kata
ciecia z zaczepa-
mina0°15° 30
°i45°

HKS 230 *

Moc silnika 230V / 50 Hz 1,7 kW
Obroty 2200 min-1
éatres cigcia 495(1 DD gg mm HKS 230
ELIES Ak - i NUMER ARTYKULU:
Maks. srednica tarczy tnacej @230 mm
: 3840231
Srednica zewnetrzna tarczy @254 mm
Grubosc¢ tarczy tnacej 2mm
Wymiary ( Dt. x Szer. x Dt.) 620 x 320 x 270 mm
Waga 7,1kg

MTS 356 - pita tarczowa z recznym posuwem do ciecia metalu oraz stali na sucho

Bardzo stabilna i wytrzymata konstrukcja - 5-cio krotnie dtuzsza zywotnos¢ dzieki

Do ciecia profili i rur ze stali, zelaza, miedzi, ustawianiu materiatu po katem 45° w imadle
mosigdzu, aluminium, tworzyw sztucznych, pryzmowym - dodatkowe szczeki pryzmowe
kompozytoéw i stali nierdzewnych bez dodatkowo ptatne

chtodziwa - Przyktadnica katowa i réwnolegta do ciecia
silnik ztagodnym rozruchem, co zapewnia pod katem 45°

komfortowa obstuge podczas uruchamiania

pity

W komplecie z szczekami pryzmowymi do
ustawiania materiatu

MTS 356
NUMER ARTYKULU:

3840355

MTS 356

Moc silnika 230V / 50 Hz 2,2 kW
Obroty 1300 min-1
Zakres ciecia 0° [ 100x 180 mm (H xB)
Zakres ciecia 0° Ol 120 x 120 mm
Zakres ciecia 0° @) 132 mm
Zakres ciecia prawo 45°, lewo 39° ] 120x90 mm (H x B)
Zakres ciecia prawo 45°, lewo 39° ] 90 x 90 mm
Zakres ciecia prawo 45°, lewo 39° @) 105 mm

Maks. srednica tarczy tnacej @355 mm

Waga 23,5 kg




Metallkraft MBS - Seria MBS to wysokiej jakosci, ptynnie pracujaca przecinarka do metalu z pochytem do 45
stopni - idealna dla budownictwa.

Wysokiej jakosci solidna rama pity wykonana z
aluminium odlewanego cisnieniowo

Ciezka podstawa ze stopkami
antyposlizgowymi.

Idealne do ciecia zelaza, stali, aluminium, miedzi,
PVCi Teflon z zabezpieczeniem do transportu
Bezstopniowa elektroniczna regulacja predkosci

30-80 m/min

MBS 105 podstawa

Zredukowane wibracje dzieki specjalnej
przektadni

Bardzo dtuga zywotnos¢ silnika i skrzyni biegow
dzieki zoptymalizowanej technologi napedu
regulacja napiecia tasmy pokrettem recznym z
przodu maszyny

MBS 105
NUMER ARTYKULU:
363 0105

MBS 125
NUMER ARTYKULU:
363 0125

MBS 150
NUMER ARTYKULU:
363 0150

MBS 155 K
NUMER ARTYKULU:
363 0152

MBS 150

wyposazenie opcjonalne MBS 155 K

MBS 105 MBS 125 MBS 150 MBS 155 K
Moc silnika 230V / 50 Hz 850 W 1200 W 1,5 kW 1,5 kW
Predkos¢ tarczy tnacej 30-80 m/min. 30-80 m/min. 30-80 m/min. 30-80 m/min.
Wymiary tasmy tnacej 1335x13x0,65mm  1440x13x065mm  1735x13x0,65mm  1735x13x0,65 mm
Wymiary ( Dt. x Szer. x Wys.) 720 x 320 mm 720x320 mm 1000 x 390 mm 1000 x 390 mm
Zakres ciecia

MBS 105 MBS 125 MBS 150 MBS 155 K
O O O O O O O O

90° 105 101 101 x 105 || 125 125 | 130x125]|| 150 140 | 150x 140 || 150 140 | 150 x 140
45° 70 70 70x 70 80 80 80 x 80 100 90 100 x 90 100 90 100 x 90
45° + - - - 50 50 50 x50 70 65 65 x 70 70 65 65 x 70

7

o

- Odlewane kofa toczne

tasmowe ze szlifowana
powierzchnia toczna bez
naktadek gumowych do ciecia
suchego i mokrego (tasma pity
nie zeslizguje sie)

- Naprezenie tasmy pity ustawia-

ne od przodu pokrettem

- Podwdjne regulowane pro-

wadnice tasmy pity zamiast
tylko jednej

- Zgarniak wioréw z metalu

zamiast filcu eliminuje
mozliwos¢ Scierania

BMBS 220 x 250 H-G - pita tasmowa z hydraulicznym sterowaniem, wysokiej klasy do ciecia metalu

Odchylane w poziomie ramie tnace,
tozyskowane na regulowanych tozyskach

slizgowych

Dwie predkosci realizowane poprzez silnik
wielobiegunowy, przektadnia z hartowanym i
szlifowanym watem, koto $limakowe wykonane

zbrazu

Precyzyjne i wytrzymate prowadzenie tasmy

z regulowanymi prowadnicami ze stali
hartowanej

Elektromechniczna kontrola naciaggu tasmy -
poprzez mikrowtacznik
Imadto z funkcja szybkiego mocowania
Seryjnie dostarczana z ogranicznikiem
wzdtuznym z urzadzeniem pomiarowym

BMBS 220 x 250 H-G
NUMER ARTYKULU:

368 0001

Zakres ciecia

Moc silnika 3 x 400V / 50 Hz 0,75/1,1 kW

llo$¢ predkosci tasmy 2

Predkosci tasmy tnacej 30/65 m/min.
Wymiary tasmy tnacej 2450 x 27 x 0,9 mm
Wymiary ( Dt. x Szer. x Wys.) 1200 x 650 x 1800 mm
Wysokos¢ robocza 925 mm

Waga 260 kg

Zakres dostawy

Przecinarka tasmowa
Pompa ptynu chtodzacego
Narzedzia do obstugi
Przystanek nastawy

oo

mm [I] 0°
220 160 90 X
120 * 85* 55*% X
230x190 | 160x90 | 90x90 |230x120
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BMBS 240 x 280 CNC-G - w petni automatyczne, rama wychylna sterowana CNC - pita tasmowa do metalu z

przemiennikiem czestotliwosci i do cie¢ na skos do 60°
Automatyczna
- Do ciecia np. stali szlachetnej, narzedziowej, profili . -

pustych i materiatéw petnych n"
= Ber

W pefni hydrauliczny system steruje oboma imadtami,
ruchem dosuwania materiatu i krokami roboczymi
ramienia pity

Naped maszyny z bezobstugowa, smarowang olejem
przektadnig slimakowa

Z mocnym silnikiem tréjfazowym

Silnik wyposazony z zabezpieczenie przed
przecigzeniem

Prowadnica tasmy pity z requlowanga prowadnicag HM
Mikroprzetaczniki sterujg gérnym i dolnym potozeniem
krancowym ramienia pity

BMBS 240 x 280 CNC-G
NUMER ARTYKULU:

369 0045

Moc silnika 3 x 400V ~ 50 Hz 2,4 kW
Stopnie predkosci bezstopniowo
Predkosci tasmy pity 20- 100 m/min. Zakres ciecia
Wymiary tasmy pity 2980 x 27 x 0,9 mm - Zsuwnia przedmiotow
Wymiary (df x sz x wys) 2150 x 2200 x 1900 mm . Taéma pity mm [I] 0° E45° EGO"
Wysokos$¢ stotu dosuw materiatu 940 mm - Narzedzie sterownicze
Ciezar - 800 kg - Przetwornica czestotliwosci 240 190 120 X
Mf;\ks. dtugos¢ posuw(u(1 X posuw 500 mm Pompa ptynu chodzacego
Min. pozostata dtugosc¢ przedmiotu 170 +20mm** 150 * 110* 80 * X
obrabianego tryb CNC
Min. pozostata dtugos¢ przedmiotu 280x220 | 190x 170 | 120x 150 | 280 x 120
h 60 mm
obrabianego man. tryb + emplohlene Werte
BMBS 250 x 315 H-DG- pita tasmowa z hydraulicznym sterowaniem, wysokiej klasy
do ciecia metalu w zakresie - 60° do + 45°
L . . . . . . L ) Pétautomatyczna

Do ciecia stali szlachetnej, stali narzedziowej, opuszczajacy blokuje sie automatycznie w

profili wydragzonych i materiatu petnego najwyzszej pozydcji - nie jest konieczne dodat-

Wyjatkowo stabilna i wytrzymata konstrukcja kowe blokowanie sitownika

Zakres ciecia 0°-60° na prawo i 0°-45°nalewo - System chtodzenia prowadnic tasmy

Precyzyjne i wytrzymate prowadzenie tasmy z - Hydrauliczne imadto

regulowanymi prowadnicami - Silnik wyposazony w bezpiecznik

Automatyczne ustawianie naciggu tasmy przecigzeniowy

Przy podnoszeniu ramienia sitownik

BMBS 250 x 315 HA-DG
NUMER ARTYKULU:

BMBS 250 x 315 H-DG
NUMER ARTYKULU:

368 0007

369 0093

Zakres ciecia BMBS 250 x 315 H-DG / 250 x 315 HA-DG

mm [I]m E45° NJe0°
250

190 120 170 -

150* 110* 80* 110* -

290x 200 190x 140 | 120x 140 | 200x 70 | 200x 120

Zakres dostawy

Moc silnika 3 x 400V / 50 Hz 0,75/1,1 kW 0,75/1,1 kW " 3

llos¢ predkosci tasmy 2 5 Przecma‘rka tasmowe?
Predkos¢ tasmy tnacej 37/74 m/min. 37/74 m/min. - Narzedzia do obstugi
Wymiary tasmy tnacej 2825 x 27 x 0,9 mm 2825 x 27 x 0,9 mm - Przystanek o df. 1 metra
Wymiary (Dt. x Szer. x Wys.) 1550x 750 x 1870 mm 1550 x 750 x 1870 mm - Szczota/ pedzel czyszczacy
Wysoko$¢ robocza 970 mm 970 mm - Pompa ptynu chtodzacego

Waga 420 kg 450 kg




BMBS 300 x 320 HA-DG - pétautomatyczna pita tasmowa do metalu z wychylng rama
do ciecia na skos od +60° do ~45° z przetwornica czestotliwosci

Do ciecia np. stali nierdzewne;j,
narzedziowej, profili pustych i
materiatéw petnych

Z sterowanymi hydraulicznie
funkcjami pity

Naped maszyny z bezobstugowa,
smarowana olejem przektadnia
slimakowa

Z mocnym silnikiem tréjfazowym
Silnik wyposazony w zabezpieczenie
przed przecigzeniem

Talerz obrotowy na tozyskach
kulkowych

Ze szczotka do usuwania widréw

BMBS 300 x 320 HA-DG
NUMER ARTYKULU:

369 0041

Zakrescigcia -
Coaione ettt bergowo | amseratetons = | | (1] 00 | et | oo | [ | B
e oo Pasnekod, | mets g R
wgg‘;& c’(l:r);.bxosczz?. L) 220 1810700 r)r(1 ;040 mm Pompa ptynu chtodzacego 180 * 110 * 80 * 110 * X
Waga 283k 320x 300 | 300 x 250 | 200 x 200 | 260 x 200 | 230 x 120

Poétautomatyczna
do optymalnego czyszczenia i
utrzymania tasmy pity
Z przemiennikiem czestotliwosci: s
pozwala na bezstopniowe ustawianie
predkosci tasmy pity w zakresie 20 - D
100 m/min. =
Imadto hydrauliczne z recznym
mechanizmem szybkiego mocowania
materiatu i boczna regulacjg imadta
Po uruchomieniu obrébki imadto
zaciska automatycznie - po
zakonczeniu operacji ciecia imadto
otwiera sie z powrotem w zaleznosci
od ustawienia

BMBS 300 x 320 CNC-G - automatyczna, wahadtowa pita tasmowa do
metalu ze sterowaniem CNC

Sterowanie CNC

System hydrauliczny steruje obydwoma imadtami, dopro-
wadzeniem materiatu i praca ramienia tnagcego

Obrotnica na tozysku kulkowym

Standardowo wyposazona w ptynna regulacje predkosci pity

tasmowej od 20 do 100 m/min
Monitorowanie tasmy tnacej

Automatyczna

T

Szczeki imadta sterowane sitownikami hydraulicznymi z
nastawem wynikajacym z przekroju materiatu

BMBS 300 x 320 CNC-G
NUMER ARTYKULU:

369 0055

BMBS 300 x 320 CNC-G

Moc silnika 3 x 400V / 50 Hz 2,4 kw
llos¢ predkosci tasmy 2

Predkosci tamy tnacej 20-100 m/min.
Wymiary tasmy tnacej 3360x 27 x 0,9 mm
Wymiary (Dt. x Szer. x Wys.) 2240 x 2710 x 2050 mm
Wysokos¢ robocza 800 mm

Waga 800 kg

Zakres ciecia

E45°

Jeo®

mm [I] 0°
300 300 200 X
180 * 110* 80* X
320 x 300 | 300 x 250 | 200 x 200 | 230 x 120

Zakres dostawy

Przecinarka tasmowa
Narzedzia do obslugi
Wyswietlacz cyfrowy
Szczotka do widréw

Konsola pochylna

Z monitorem wskazujagcym
napiecie tasmy
Standardowo wyposazone w
przemiennik czestotliwosci
Pompa ptynu chtodzacego
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BMBS 300 x 320 CNC-G-X 1500 — automatyczna, sterowana CNC pita tasmowa z przemiennikiem

czestotliwosci, systemem ARP i transporterem

Sterowanie CNC zostato wyposazone do-
datkowo w 64-bitowy system sterujacy
Pojemnos¢ pamieci pozwala na
zapamietanie 99 programéw i do 24
mozliwosci ustawien dtugosci ciecia na
kazdy program

Maszyna wyposazona jest w system

ARP - powoduje przyspieszenie procesu
roboczego i zwigksza wytrzymatos¢

Zakres ciecia

Automatyczna

tasmy tnacej
Imadto podajace element ma przesuw
1500 mm - dzieki temu mozliwe jest
szybsze ciecie dtugich elementéw bez
koniecznosci wielokrotnego przesuwa- - e
nia elementu do przodu -
Standardowo wyposazona w ptynna
regulacje predkosci pity tasmowej od 20
do 100 m/min

Nase

mm [I] 0° Je0°
300 300 200
180 * 110* 80 * :
320x 300 | 300 x 250 | 200 x 200 | 300 x 120 SMag Zakres dostawy

Technische Daten BMBS 300 x 320 CNC-G-X 1500

Podajnik materiatu
Przecinarka tasmowa
Narzedzia do obstugi

Moc silnika 3 x 400V / 50 Hz 2,4 kW Szczotka do widrow

llos¢ predkosci tasmy bezstopniowo Wyéwietlacz cyforwy

Predkosci tasmy tnacej 20-100 m/min. Pochylna konsola

Wymiary tasmy tnacej 3100 x 27 x 0,9 mm . .

Wymiary ( Dt. x Szer. x Wys.) 2300 x 4700 x 2200 mm ﬁam??ét?af:: v:;kizl'uqcym BMBiﬂﬁ;:i‘gszﬁjﬁoo
Wysokos$¢ robocza 940 mm pie ytnace) :
Waga 1200 kg Standardowo wyposazone w 369 0101

max. Vorschublinge bei 1 x Vorschub 490 mm przemiennik czestotliwosci

min. Restwerkstiicklange im CNC-Betrieb 80 mm +20mm**

Pompa ptynu cztodzacego

BMBS 350 x 400 CNC-DG - automatyczna pita tasmowa do metalu wysokiej klasy. Ze

sterowaniem CNC

Zaprojektowana do uzytku przemystowego

Do ciecia stali szlachetnej, stali narzedziowej,
profili wydrazonych i materiatu petnego
Wyjatkowo stabilna i wytrzymata konstrukcja
Naped maszyny z bezobstugowa przektadnia
$limakowa smarowany olejem

Silnik wyposazony w zabezpieczenie przed
przecigzeniem

Pita tasmowa z ostrzami z weglikéw spiekanych
Z systemem chtodzenia w prowadnicy

BMBS 350 x 400 CNC DG
NUMER ARTYKULU:

369 0004
Zakres dostawy

Podajnik materitu
Przecinarka taSmowa
Przemiennik czestotliwosci
Narzedzia do obslugi
Wyswietlacz cyfrowy
Szczotka do wiéréw
Pompa ptynu chtodzacego

Automatyczna

BMBS 350 x 400 CNC DG __ |5 IR

Moc silnika 3 x 400V / 50 Hz 3,0 kw

llos¢ predkosci tasmy bezstopniowo [I] © N c Z4 o

Predkosci tasmy tnacej 20-100 m/min. mm 0 &= g

Wymiary tasmy tnacej 4520x34x 1,1 mm

Wymiary ( Df. x Szer. x Wys.) 2300 x 2350 x 2500 mm 350 320 320 X X

Wysokos$¢ robocza 940 mm

Waga 1325 kg 250 * 180 * 180 * X
400x350|330x 120 [ 330x 120 | 400x 210 | 400 x 180




BMBS 360 x 500 H-DG - pita tasmowa, wahadtowa do metalu z hydraulicznym sterowaniem.

Zaprojektowana do uzytku - Naped maszyny z bezobstugowa

przemystowego wahadtowa pita przekfadnia $limakowa smarowany

tasmowa olejem 2

Do ciecia stali szlachetnej, stali - Silnik tréjfazowy o duzej mocy Potautomatyczna
narzedziowej, profili wydrazonych i - Silnik wyposazony w zabezpieczenie

materiatu petnego przed przecigzeniem

Wyjatkowo stabilna i wytrzymata

konstrukcja

Zakres ciecia BMBS 360x 500 H-DG / BMBS 360x 500 HA-DG
o | [ o [ e[ oo | 257 [ Heor

@) 360 350 270 360 310 X

)| 2s0% | 180* | 130% | 180% | 130% X

[=5] | 500 x 360 | 400 x 180 | 270 x 320 | 400 x 190 | 310 x 170 | 500 x 220

BMBS 360x 500 HA-DG -

Moc silnika 400V / 50 Hz 2,0kW /2,6 kW 3,0 kW \{/) 8
llos¢ predkosci tasmy 2 bezstopniowo \ BMBS 360x500H-DG +: #¥ BMBS 360x 500 HA-DG
Predkosci tasmy tnacej 42/85 m/min. 20-100 m/min. NUMER ARTYKULU: NUMER ARTYKULU:

Wymiary tasmy tnacej 4780x34x 1,1 mm 4780x34x 1,1 mm 368 0011 B 369 0090
Wymiary ( Dt. x Szer. x Wys.) 2750 x 950 x 2270 mm 2750 x 950 x 2270 mm 5

Wysokos¢ robocza 820 mm 820 mm

Waga 650 kg 715 kg

BMBS 460 x 600 HA-DG - pétautomatyczna pita tasmowa do ciecia metalu pod
katem od - 60° do + 60°, standardowo wyposazona w przemiennik czestotliwosci.

Pétautomatyczna

Do ciecia stali szlachetnej, stali narzedziowej, profili wydrazonych i materiatu
petnego

Wyjatkowo stabilna i wytrzymata konstrukcja

Z hydraulicznym sterowaniem funkcjami pity

Naped maszyny z bezobstugowa przektadnig slimakowg smarowany olejem
Silnik tréjfazowy o duzej mocy

Silnik wyposazony w zabezpieczenie przed przecigzeniem
W standardzie z wy$wietlaczem cyfrowym

- Podajnik materiatu
- Przecinarka tasmowa
Narzedzia do obstugi

Wyswietlacz cyfrowy
Pompa ptynu chtodzacego

BMBS 460 x 600 HA-DG
NUMER ARTYKULU:

369 0067

BMBS 460 x 600 HA-DG ol

Moc silnika 3 x 400V / 50 Hz 4,0 kW 2 N o . JZ 0 0

llos¢ predkosci tasmy bezstopniowo [l:l 0 & 860 = ZGO

Predkosci tamy tnacej 20-100 m/min.

Wymiary tasmy tnacej 5380x41x1,3mm 460 460 320 460 320 X
Wymiary ( Df. x Szer. x Wys.) 3550x 1130x 2750 mm

Wysokos¢ robocza 940 mm 250% 180°* 1307 1807 130* X
Waga 1690 kg [ | 600 x 460 | 490 x 200 | 340 x 160 | 470 x 220 | 320 x 220 | 610 x 250
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HMBS 400 HA - po6tautomatyczna pita tasmowa pozioma dwukolumnowa do ciecia metalu.
Do celéw przemystowych. HMBS 400 CNC-F — petni automatyczna.

Pétautomatyczna

Do ciecia stali szlachetnej, stali narzedziowej, profili

wydrazonych i materiatu petnego
Kompaktowa konstrukcja

Standardowo wyposazona w przemiennik czestotliwosci

Hydrauliczna regulacja nacisku oraz predkosci opuszczania ..
Regulowane prowadnice pity z weglikéw spiekanych l”“‘wr
Wieksza wydajnos¢ ciecia i dtuzsza zywotnos¢ dzieki pochylo-
nemu o 7 stopni ostrzu
HMBS 400 CNC-F

Podajnik materiatu 550 mm

HMBS 400 HA
NUMER ARTYKULU:
369 0160

HMBS 400 CNC
NUMER ARTYKULU:
369 0161

il
Moc silnika 400 V / 50 Hz 3,0 kW 3,0 kW - Przecinarka tasmowa

lloé¢ predkosci tasmy bezstopniowo bezstopniowo (@) 410 X - Narzedzia do obstugi
Predkosci tasmy tnacej 20-100 20-100 . 250 * X - Oswietlenie zewnetrzne
Wymiary tasmy tnacej 4520x 34 x1,1 4520x34x 1,1 B =<0 | 400%400 | 400x340 - Autoamtyczna regulacja
Wymiary (Dt. x Szer. x Wys.) w mm 1600 x 1030 x 2050 2600 x 1030 x 2050 tasmy tnacej

Wysokoé¢ robocza 800 mm 800 mm ... | 400xa00 | 400x30 - Pompa ptynu chfodzacego
Waga 940 kg 1300 kg

VMBS - pita tasmowa pionowa do ciecia metalu z ruchomym stotem oraz zgrzewarka tasmy z
zintegrowanym wyzarzaniem.

a VMBS 2012HE

wykonany ze stali

Ergonomicznie rozmieszczone przyciski
2-stopniowa przektadnia

Z oswietleniem punktowym

Pochylny stét roboczy wykonany z zeliwa
Bezstopniowa regulacja predkosci
Naciag tasmy i wskaznik predkosci tasmy
Z przyktadnica réwnolegta

Bardzo solidna konstrukcja, korpus urzadzenia == s — (I I

VMBS 1408 E VMBS 1610
NUMER ARTYKULU: NUMER ARTYKULU:
395 1408 3951610

] §

VMBS 1610 E VMBS 2012 HE
NUMER ARTYKULU: NUMER ARTYKULU: \\/ \/ ‘\/
3951611 3952012 VMBS 1610 VMBS 1610 VMBS 2012 HE

Srednica kota prowadzacego 356 mm 396 mm 396 mm 508 mm
Maks. wysokos¢ ciecia 205 mm 255 mm 255 mm 305 mm
Wielko$¢ stotu 550 x 600 mm 550 x 600 mm 550 x 600 mm 600 x 700 mm
Wysokos¢ robocza 990 mm 1000 mm 1000 mm 1016 mm
Uchylnos¢ stotu w lewo / prawo 5°/5° 12°/15° 5°/5° 10°/45°
Uchylnos¢ stotu w przéd / tyt = 8°/8° = =
Diugos¢ tasmy tnacej 2880 mm 3140 mm 3140 mm 4030 mm
Maks. szerokos¢ brzeszczotu 13 mm 16 mm 16 mm 25,4 mm
Predkos¢ pity | 20 - 80 m/min. 20 - 80 m/min. 20 - 80 m/min. 15-125 m/min.
Predkos¢ pity Il - 250 - 1000 m/min. 250 - 1000 m/min. 165 - 1500 m/min.
Maks. szerokos¢ zgrzewanej tasmy 13 mm 16 mm 16 mm 19 mm
Srednica kota 368mm 408 mm 408 mm 515 mm
Moc silni 400V/50Hz 0,75 kW 1,5 kW 1,5 kW 2,25 kW
Wymiary 850 x 600 x 1740 mm 940 x 675 x 1840 mm 940 x 675 x 1840 mm 1090 x 810 x 2030 mm
Waga 335 kg 410kg 435 kg 625 kg




metallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

Obrabiarki do metalu dla profesionalnych uzytkownikow,
rzemiesInikow | przemystu

—_—
MASCHINEN - GERMANY
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62-025 Kostrzyn
+48 61 679 43 18
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