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Frezarki narzedziowe z cyfrowym czytnikiem potozenia DPA700 firmy

na liniatach w trzech osiach.

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Wszechstronny zakres stosowania

P> Wszystkie prowadnice hartowane, precyzyjnie szlifowane i regulowane dzieki
listwom klinowym

P> Prowadnica o ksztafcie jaskétczego ogona w osi X i Y

P> Prowadnica prostokatna w osi Z

P> Automatyczny posuw w osi X, Y i Z

P> Wszystkie osie ze $rubami pociggowymi tocznymi (kulowymi)

P> Dwa stoty, precyzyjnie wykoriczone powierzchnie - stotu roboczego poziomego
oraz pionowego z rowkami teowymi

P> Bezstopniowa regulacja predkosci posuwowych

P> Prosta obstuga elementéw przetaczajacych

P> Wytrzymata podstawa maszyny

Wrzeciono poziome

Stot krzyzowy
+ Masywny
Precyzyjny
Duzy
Precyzyjne wykonczenie
powierzchni

P> Smarowanie centralne

P> Duze pokretta ze skalg

P> Lampa maszynowa

P> Uktad ptynu chtodzacego

P> Cyfrowy wskaznik predkosci obrotowej

P> Osobne wrzeciono pionowe oraz wrzeciono poziome
P> Pozuw osi X i Z realizowany poprzez st6t krzyzowy

P> Pozuw w osi Y realizowany poprzez belke

P> Szybki przesuw w 3 osiach

Wszystkie osie

Ze $rubg pociggowa toczng

Zabudowa stotu krzyzowego
Rozktadana

Trzpien dtugi z podtrzymka (okularem)

O I27T | Panel obstugi
Whbudowany pulpit sterowniczy
Whbudowany cyfrowy wskaznik potozenia DP 700
Whbudowany cyfrowy wskaznik predkosci obro-

towej l

Szafa sterownicza
Zewnetrzna
Duza
Mobilna
Uktad elektryczny 24 DV

*OPTImill® to zarejestrowana marka firmy Optimum Maschinen Germany GmbH zastrzezona wytacznie dla frezarek
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Dane techniczne i akcesoria

©
3
g
(Model ¢ v ] vz W
Nr artykutu 3346220 3346240 a
Cena netto
Dane maszyny <
Napiecie elektryczne 400V /3 Ph ~50 Hz 400V /3 Ph ~50 Hz S
Catkowita moc zainstalowania 4 kW 5,4 kW é
Moc silnika posuwu 0,375 kW 0,75 kW
Moc silnika posuwu szybkiego 0,375 kw 0,75 kW
Moc silnika pompy chfodziwa 0,09 kW 0,09 kW @
Wydajnos¢ wiercenia-frezowania 'g
Srednica wiercenia w stali (S235JR) @ 20 mm @ 20 mm %
Srednica wiercenia ciggtego w stali (S235JR) @ 16 mm @ 16 mm 5
Naped wrzecionowy s
Moc silnika napedowego 2,2 kW 3,75 kW
Zakres predkosci obrotowych wrzeciona 50 - 1.890 min-1 30-2.250 min't
Stopnie przektadni 12 stopni 18 stopni @
Wrzeciono pionowe g
Mocowanie we wrzecionie ISO 40 DIN 2080 I1SO 40 DIN 2080 é
Min./maks. odstep wrzeciono - stét krzyzowy 40 - 420 mm 40 - 440 mm
Wysuw tulei wrzeciona 120 mm 120 mm
Maks. wystep 100 mm 185 mm
Zakres skretu gtowicy +90° +90° o
Wrzeciono poziome §
Mocowanie we wrzecionie ISO 40 DIN 2080 I1SO 40 DIN 2080 &
Min./maks. odstep wrzeciono - stét krzyzowy 60 - 440 mm 130-530 mm &
Stot krzyzowy
Dtugos¢ x szerokos¢ stotu poziomego 750 x 320 mm 900 x 500 mm
Szeroko$¢ rowka teowego / rozstaw / ilos¢ 14mm/63mm/5 14mm/63mm/7 .%
Maksymalne obcigzenie stotu krzyzowego 260 kg (0$ Z ze $ruba pociggowa toczng) 360 kg (0$ Z ze $ruba pociggowa toczna) 2
Dtugos¢ x szerokos¢ stotu pionowego 880 x 250 mm 1200 x 250 mm ﬁ
Szeroko$¢ rowka teowego / rozstaw / ilos¢ 14mm/63mm/2 14mm/63mm/3 A
Maksymalne przesunigcie
0O$ X (realizowane poprzez stét krzyzowy) 400 mm (manualnie) / 385 mm (auto) 600 mm (manualnie) / 585 mm (auto)
03§ Y (realizowane poprzez belke) 200 mm (manualnie) / 185 mm (tryb szybki) 485 mm (manualnie) / 465 mm (tryb szybki) .g
0§ Z (realizowane stét krzyzowy) 380 mm (manualnie) / 365 mm (auto) 400 mm (manualnie) / 385 mm (auto) g
Zakres regulacji posuwu 10-700 mm/min 10-700 mm/min g
Wymiary S
Dtugos¢ x szerokos¢ x wysokos¢ 1.239x1.168 x 1.900 mm 1.610 x 1.825 x 1.885 mm
Ciezar catkowity 1180 kg 1450 kg
2
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Imadto maszynowe modutowe o duzej doktadnosci i powtarzalnosci - Adapter ISO 40-MK3 ~§
do obrabki seryjnej oraz jednostkowej Adapter MK3-MK1
Wytrzymata budowa do frezowania Adapter MK3-MK2
Catosc ze stali NiCrMo o twardosci HRC60, tolerancja 0,0015 mm . L.
Mobilne szczeki o bardzo dtugiej prowadnicy, aby zapobiec podno- Zestaw tulei zaciskowych 2 7 tulejami (¢ 6, 8, 10, 12, 16, 20, 25 mm =
szeniu i niestabilnogci ruchu Trzpienie do frezowania poziomego 4 sztuki (@ 16, 22, 27, 32 mm) &
Szeroki zakres mocowania dzieki trzpieniom blokujagcym o réznych Nozki ustawcze §
rozstawach otworéw Narzedzie sterownicze
MVSP 150x200 3530104
MVSP 1505300 3530108
Stot katowy 320 x 620 mm do MZ2 3346221
Stot katowy 380 x 800 mm do MZ4 3346241 =
Uchwyt zaciskowy ISO 40 3352056 -
Asortyment uchwytéw do mocowania 3352017
SPW 12
Gtowica do frezowania kopiowego i 3350216
czotowego 1SO 40 "
Stot obrotowy podziatowy 3356200 é
C

poziomo-pionowy RT200
Zestaw frezow, stop twardy, 18-czesciowy 3352118
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