OPTimill .

Uniwersalna precyzyjna wiertarko-frezarka z przektadnig zmianowa

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Ciezka, masywna wersja zeliwna P> Gtowica przektadniowa wychylna o + 60°
P> Duza ptynno$¢ pracy dzieki szlifowanym kotom zebatym przektadni P> Regulowane listwy klinowe
zanurzonym w oleju P> Ogranicznik gtebokosci wiercenia

P> Duzy zakres predkosci obrotowej 95 - 3.200 min~L dzieki 12 przetgczanym
predkosciom

P> Dwustopniowy silnik elektryczny

P> Przetacznik obrotéw wrzeciona prawo/lewo

Pulpit sterowniczy A
+ Prosty w obstudze

Wytacznik awaryjny grzybkowy

Przetacznik wybierakowy kierunku

obrotéw

Funkcja gwintowania

Zmiana predkosci
1 Przetacznikami wybierakowymi
przektadni umieszczonymi z przodu

Ostona ochronna °

Z regulacja wysokosci

Duza

Mikrowytacznik &—————— Kolumna

- Prowadnica o przekroju

w ksztatcie jaskotczego
ogona
Recznie skrobana

Stot krzyzowy
+ Regulowane listwy klinowe
Z rowkami teowymi
Mozliwosé realizowania przesuwoéw za
pomoca 3 pokretet
Zamocowana skala miary dtugosci
Regulowane ograniczniki kraricowe

llu.: OPTImill MB 4 z
akcesoriami opcjonalnymi

*OPTImill® to zarejestrowana marka firmy Optimum Maschinen Germany GmbH zastrzezona wytacznie dla frezarek
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Dane techniczne i akcesoria

Tryb pracy "gwintowanie"

Silnik jest wtaczany przez przesuniecie dzwigni

tulei w dot

Z chwilg osiggniecia ustawionej gtebokosci
nastepuje odwrécenie kierunku obrotéw
wrzeciona

Gwintownik wykreca sig z powrotem z pot-
wyrobu

Kiedy tuleja wsunie si¢ catkowicie az do punktu

przetaczajacego, obroty wrzeciona zostang
zatrzymane.

Manualny wysuw tulei z wysuwem
precyzyjnym

Pokretto reczne

tatwe w obstudze

Wyposazenie standardowe

Narzedzie sterownicze

Akcesoria

Zestaw rownolegtych ptyt - podktadek,
20-czesciowy

Konik z regulacja wysokosci RST 1

Stét obrotowy podziatowy poz.-pion. RT150

Asortyment uchwytéw do mocowania
SPW 12
Gwint metryczny
Zestaw frezéw trzpieniowych HSS
20-czesciowy
10 frezéw DIN 327 D wersja z 2 ostrzami
10 frezéw DIN 844 B wersja z 4 ostrzami
Imadto precyzyjne FMS 100

Narzedzie $ciagajace z talerzem obrotowym

Hartowane i szlifowane szczeki

3354001

3356155
3356150
3352017

3386200

3354100

Nr artykutu
Cena netto

Dane maszyny

Napiecie elektryczne

Moc silnika napedu wrzeciona
Wydajnos¢ wiercenia-frezowania
Srednica wiercenia w stali (5235JR)
Srednica wiercenia ciagtego w stali (S235JR)
Maks. srednica gtowicy frezarskiej
Maks. srednica freza trzpieniowego
Mocowanie wrzeciona

Wysuw tulei wrzeciona

Mocowanie we wrzecionie
Srednica tulei wysuwnej

Odlegtos¢ wrzeciona od kolumny
Gtowica wiertarsko-frezarska
Zakres predkosci obrotowych wrzeciona
Stopnie przektadni

Zakres wychylenia

Stot krzyzowy

Dtugos¢ stotu

Szeroko$¢ stotu

Odstep wrzeciono - stot krzyzowy
Szerokos¢ rowka teowego / rozstaw
Maksymalne przesuwy

0s X

0sY

0sz

Wymiary

Dtugosé

Szerokosé

Maks. wysokos¢

Ciezar catkowity

3353006

Podstawa stalowa
Wanna na widry

Ciezar 54 kg

Uniwersalny uktad ptynu

chtodzacego

Wymiary zbiornika: dt. x szer. x wys.: 370 x 245 x 1770 mm
Pojemnosc zbiornika 11 |

Stopa maszynowa SE1

- wibroizolator (potrzebne sa 4 sztuki)

> Wiecej akcesoridéw od strony 72

3338450

400V /3 Ph ~50 Hz

1,1/1,5 kw

@32 mm
@ 28 mm
@ 63 mm
@ 28 mm

120 mm
MK 4

75 mm

275 mm

95 - 3.200 min-!
2 x 6 Stopni
+60°

800 mm
240 mm
460 mm

14 mm / 63 mm

450 mm
195 mm
430 mm

1100 mm
850 mm

1150 mm
320 kg

Wymiary di. x szer. x wys.: 625 x 415 x 750 mm

3352001

3381012

Przedmowa

Wiercenie

CNC Pomiary Oswietlenie Polerowanie Szlifowanie Pitowanie Toczenie Frezowanie

Indeks



