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Ciezka wiertarka przektadniowa z uktadem ptynu chtodzacego i mechanizmem
do gwintowania oraz automatycznym posuwem tulei

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Ciezka, masywna wersja zeliwna » Dwustopniowy silnik napedowy
P> Duza ptynno$¢ pracy dzigki szlifowanym kotom zebatym przektadni P> Automatyczne smarowanie kota zgbatego poprzez pompe olejowg
zanurzonym w oleju P Mechanizm do gwintowania
P> Wysoka doktadno$¢ ruchu obrotowego dzieki hartowanemu i szlifowanemu P> Zamykany wigcznik gtéwny i wytacznik ochronny silnika
wrzecionu gtéwnemu » Lampa wbudowana we wrzecienniku
Przy wierceniu gtebokim lub
wierceniu otwordéw nieprzelo-
towych w kazdej chwili mozna
otworzy¢ lub zamkna¢ sprzegto
automatycznego posuwu przyci-
skiem na raczce
Whbudowany wybijak

Mechanizm wyrzucajacy utatwia

wymiane narzedzi Posuw tulei

Przy uzyciu pokretta

—_—_————.
o Ostona ochronna uchwytu
Maksymalna ochrona uzytkownika
Z regulacjy wysokosci
Mikrowytgcznik
Stoét wiertarski > — Kolumna zeliwna
* Duzy 1 - Gruboscienna
Masywny Duza ptynno$é pracy i stabilnosé
Precyzyjne wykoriczenie - $rednica kolumny 200 mm
Ukosnie biegnace rowki teowe
Silne zebrowanie od spodu
Mozliwos¢ obrotu o + 90° wokét
wiasnej osi i kolumny
~— Regulacja wysokosci stotu

Realizowana za pomoca silnika
Szybkosé przesuwu 450 mm/min.

Uktad ptynu chtodzacego
1 Zbiornik ptynu chtodzacego
wbudowany w podstawe ptytowa
Pojemnos¢ zbiornika 5 |
Wydajnosé ttoczenia 2 I/min.

Podstawa ptytowa o | L,
. Filtr widrow

Dzieki odchyleniu stotu wiertar- Vic )
skiego mozna ja wykorzystac jako Czysci ptyn chtodzacy z wiekszych
zanieczyszczen

powierzchnie robocza do bardzo

wysokich pétwyrobéw Zgodnie z dyrektywa maszynowq
Masywna

Réwnolegle biegnace rowki teowe
Precyzyjne wykonczenie powierzchni
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Dane techniczne, akcesoria i wymiary
Nr artykutu 3034500 .
Cena netto ymiary

Dane maszyny

Przedmowa

Napiecie elektryczne 400V /3 Ph ~50 Hz
Catkowita moc zainstalowania 3,0/2,4kwW
Moc silnika pompy chtodziwa 40 W
Wydajnos¢ wiercenia
Srednica wiercenia w stali (5235JR) @ 50 mm
Srednica wiercenia ciggtego w stali (5235JR) @ 45 mm
Gwintowanie w stali (5235JR) M 42
Mocowanie wrzeciona %
Wysuw tulei wrzeciona 230 mm %
Mocowanie we wrzecionie MK 4 o
Odlegtos¢ wrzeciona od kolumny 375 mm -
Automatyczny posuw tulei 6 stopni, 0,05-0,3 mm/obr
Predkosci obrotowe
Zakres predkosci obrotowych wrzeciona 54 -2.090 min-1 w
Liczba stopni 18 stopni §
Stot wiertarski o
Powierzchnia robocza stotu wiertarskiego
dtugos¢ x szerokos¢ ¢ 600 x 600 mm
Szeroko$¢ rowka teowego 18 mm
Maksymalne obcigzenie stotu wiertarskiego 300 kg ©
Przechyt / Obrét stotu roboczego +90° I
Odstep wrzeciono - stot wiertarski max. 800 mm g
Podstawa maszyny T
Powierzchnia robocza podstaw!
dtugos¢ x szerokos¢ P ! 600x 520 mm
Szeroko$¢ rowka teowego / Ilosé / Rozstaw 18 mm /2 /280 mm
Odstep wrzeciono - podstawa maszyny max. 1300 mm -g
Wymiary %
Srednica kolumny @ 200 mm =
Dtugosc x szerokos$¢ x wysokos¢ 985 x 775 x 2 460 mm o
Ciezar catkowity 950 kg
Ryczatt za opakowanie transportowe
Uchwyt wiertarski samozaciskowy g
1-16 mm kO]
Stozek Morse'a MK 4 g
Rowki teowe
Uchwyt wiertarski bezposredniego mocowania 3050574 g
MK4/1-16 mm g
=
®
=
&
Tuleje redukcyjne MK 4 - MK 3 3050664
Wiertta spiralne HSS ze stozkiem Morse'a MK 3 3051003
Stozek Morse'a MK 4 - B16 3050661
Asortyment uchwytéw do mocowania SPW 16 3352019 )
Uchwyt do gwintownika M5 - M12 3352042 )
g
£

> Akcesoria do wiertarek na str. 40
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