TH 3309 /TH 3309D / TH 3309V

Kompletnie wyposazone tokarki ze sruba pociggowa i watkiem pociggowym.
TH 3009D z cyfrowym wskaznikiem potozenia DPA 21.
TH 3309V z silnikiem bezszczotkowym do elektronicznej - bezstopniowej regulacji predkosci obrotowe;j.

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny
P Indukcyjnie hartowane i szlifowane prowadnice toza
» Mocowanie wrzeciona Camlock DIN ISO 702-2 nr 4
P Gwarantowana doktadno$¢ ruchu obrotowego koricéwki wrzeciona
lepsza niz 0,015 mm
P Wytacznik ochronny silnika (TH 3309 / TH 3309D)
P> Uktad elektryczny DC 24 V
P> Zamykany wtacznik gtéwny
P Przetacznik prawo-lewo na saniach wzdtuznych
P> Ostona $ruby pociggowej
P> Podstawa maszyny z szufladg na narzedzia z prawej strony
» Wyciggana wanna na wiéry na szynach prowadzacych
P> Pokretta z funkcja automatycznego wytaczania
P Uktad wytaczania awaryjnego uruchamiany pedatem noznym

Szafa sterownicza

Zasilacz sieciowy 24 V DC
Wszystkie aparaty elektrycz-

ne (styczniki i przekazniki)

TH 3309D / TH 3309V
P> Cyfrowy wskaznik potozenia DPA 21
> prosta w obstudze klawiatura foliowa, zabezpieczona przed wodg, zamknieta
i nieo$lepiajaca
> Wyrazna redukcja czaséw produkcji
> Wieksza doktadnos¢ pracy
> Zmniejsza sie wspotczynnik bteddw
> Wyswietlanie potozenia w 3 osiach
> Kazda o$ posiada wskazanie na osobnym wierszu wyswietlacza (8-cyfrowe)
> Przejrzyscie skonfigurowana klawiatura
> Liniaty pomiarowe

TH 3309V:

Wydajny naped bezszczotkowy

Bardzo ptynna praca
Prawie staty moment obroto-
wy w catym zakresie predkosci

firmy Siemens lub Schneider obrotowe;j
- TH 3309V Eaton Wysoki stopieri wykorzystania
Sanki mocy
TH3309D /TH3300y  Frecyzvine wykorczenie . ) .
Cvfrowy wskaznik Pokretta z regulowanym skalowaniem precyzyj- toze pryzmowe
; Wrseci y pzloie:ia DPA 21 nym 0,04 / 0,02 mm ) Silnie zebrowane
£ fzz:::::‘;:‘ 5 ;V‘;Ir;?u Czterogkniazdowydimak nozovlvy - stalo:vy Hartowane indukcyjnie
: Wszystkie prowadnice z mozliwoscig kasowania - .

= . Precyzyjnie szlifowane

Kota przektadniowe luzu dzieki listwom klinowym 2yl

hartowane i szlifo- Zakres regulacji kata skretu sanek gérnych + 90° Konik

wane Lampa maszynowa - Motzliwo$¢ przestawienia w zakresie + 10 mm
¢ Diodowa w przypadku koniecznosci wprowadzenia
N korekty - zataczania stozka
- Tuleja konika i pokretto z regulowanym skalo-
u N .
s waniem precyzyjnym 0,025 mm
C
X

Podstawamaszyny o
Brak schowkéw na
narzedziaz lewej
strony, tylko zaslepki

Tokarka Vario (przemiennik czestotliwosci) jest zgodna z norma DIN EN 55011:2011-04
klasa C2 - (eksploatacja tylko w obszarach mieszanych i przemystowych)
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e———— Schowek na narzedzia

llu.: TH 3309D



Dane techniczne, akcesoria i wymiary

©
Nr artykutu 3402030 =
Cena netto %
Nr artykutu 3402040
Cena netto

(Wosel
Nr artykutu 3402045
Cena netto
Dane maszyny
Napiecie elektryczne TU 3309 / D 400V /3 Ph ~50 Hz
Napiecie elektryczne TU 3309V 230V /1 Ph ~50 Hz
Wrzeciono 2
Moc silnika napedowego TU 3309 / D 1,5 KW g
Moc silnika napedowego TU 3309V 2,2 KW §
Stozek wrzeciona MK 5 &
Kornicéwka wrzeciona (mocowanie uchwytu) DIN ISO 702-2 Nr. 4
Przelot wrzeciona 38 mm
Zakresy robocze I
Wysokos¢ ktéw 156 mm é
Rozstaw w kfach 830 mm
Maks. Srednica toczenia nad tozem 350 mm
Maks. srednica toczenia nad saniami poprzecznymi 196 mm
Maks. Srednica toczenia po wyjeciu mostka 170 mm -g
Dtugosc toczenia w wybraniu mostka 430 mm g
Zakres predkosci obrotowej 3_2
Predkos¢ obrotowa wrzeciona TH 3309 / TH 3309D 60 - 2.000 min~1
Predkos¢ obrotowa wrzeciona TH 3309V 12 - 2.250 min"L
R R 8 stopni, w modelu TH 3309V elektro-
Liczba stopni . . a5 . o
niczna regulacja predkosci obrotowej =

Maksymalne przesuwy g
Przesuw san gornych / suportu poprzecznego 98 mm / 164 mm E
Zakresy posuwow oraz gwintow 3
Posuwy wzdtuzne 0.052 - 1.392 mm/obr (32 posuwy)
Posuwy poprzeczne 0.014 - 0.38 mm/obr (32 posuwy)
Gwinty metryczne 0,4 - 7 mm (26 skokéw) %
Gwinty calowe 56 - 4 Gg/cal (34 skoki) g
Konik E
Mocowanie w tulei konika MK 3 &
Srednica / wysuw tulei konika @32mm /110 mm
Wymiary
Dtugosc x szerokos¢ x wysoko$é 1.685 x 745 x 1.320 / 1.590 mm .g
Ciezar netto 430 kg Ilu.: TH 3309D 2
Ryczatt za opakowanie transportowe %

S
Uchwyt tréjszczekowy OPTIMUM @ 160 mm nr 4, samocentrujacy 3442761
Uchwyt tréjszczekowy OPTIMUM @ 200 mm nr 4, samocentrujacy 3442762 -
Uchwyt czteroszczekowy OPTIMUM @ 160 mm nr 4, samocentrujgcy 3442840 ks
Uchwyt czteroszczekowy OPTIMUM @ 200 mm nr 4, samocentrujgcy 3442843 5
Uchwyt czteroszczekowy OPTIMUM @ 200 mm nr 4 z niezaleznym 3442879 - Podtrzymka stata, zakres @ 19 - 70 mm
nastawem szczek

Podtrzymka ruchoma, zakres @ 16 - 50 mm
Uchwyt tréjszczekowy BISON @ 160 mm nr 4, samocentrujacy 3450305 .
Lampa maszynowa diodowa

Uchwyt tréjszczekowy BISON @ 200 mm nr 4, samocentrujgcy 3450310 Tuleja redukcyjna MK3/MKS5 5
Uchwyt czteroszczekowy BISON @ 160 mm nr 4, samocentrujacy 3450355 Dwa state kly centrujace MK3 =
Uchwyt czteroszczekowy BISON @ 200 mm nr 4, samocentrujacy 3450360 Czterogniazdowy imak nozowy - stalowy
Imak stalowy szybkozmienny SWH 3-E 3384303 Zestaw zmianowych két zebatych
Montaz fabryczny SWH 3-E 9000400 Narzedzie sterownicze
Uchwyt zaciskowy 5C 3441554 "
Zestaw tulei zaciskowych 3 - 25 mm, 5C, 17 kg 3441509 Juz w zakresie dostawy: é
Zestaw nozy tokarskich 16 mm, 5-czesciowy ,Made in Germany“ 3441216 Pierwsze napetnienie maszyny =
Zestaw nozy tokarskich 16 mm, 5-czesciowy 3441610 wysokiej jakosci olejem
Stopa maszynowa - wibroizolator SE2 (potrzebnych jest 6 sztuk) 3381016
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