
SYN-MIG 403i SC-WS – inwentorowy półautomat spawalniczy z
bezstopniową regulacją prądu

Za pomocą dwóch enkoderów ustawia się bezstopniowo napięcie i prędkość podawania drutu a
podczas spawania można regulować natężenie prądu spawalniczego z dokładnością do jednego
ampera.
Nowoczesna i sprawdzona technologia inwertorowa
Spawanie w trybach : 2-takt, 4-takt, punktowe i interwałowe
Funkcja : test wypływu gazu
Cyfrowy wyświetlacz
Wskaźnik przeciążenia
Wentylator sterowany termicznie.

Zakres dostawy:

Uchwyt SMB 400/4m chłodzony cieczą
Przewód spawalniczy 4m /35 mm² z zaciskiem kleszczowym
Adapter szpuli
Reduktor ciśnienia
Rolki podajnika V1,0-1,2 mm
Płyn chłodzący
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https://www.stuermer-maszyny.pl/p/spawalnictwo/spawarki-tig/tig-dc/syn-mig-403i-sc-ws-inwentorowy-polautomat-spawalniczy-z-bezstopniowa-regulacja-pradu/
https://www.stuermer-maszyny.pl/p/spawalnictwo/spawarki-tig/tig-dc/syn-mig-403i-sc-ws-inwentorowy-polautomat-spawalniczy-z-bezstopniowa-regulacja-pradu/
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Przewody pośrednie chłodzone
cieczą Numer artykułu

1,5 m długości 70 mm2 1018020
5 m długości 70 mm2 1018021
10 m długości 70 mm2 1018022

 


