PRO-ARC 300 W - Inwentorowe pdétautomaty spawalnicze MIG/MAG

e Zwiekszenie wydajnosci i poprawa jakosci dzieki sterowanym cyfrowo przemystowym
procesom MIG/MAG

 POWER.ARC: Doskonata jako$¢ tuku, staly, stabilny i mocny tuk.

e ROOT: Bezodpryskowy proces spawania cienkich blach i spoin graniowych z bardzo dobrym
wypehianiem szczelin, pewnym wtopieniem i znacznie wyzsza predkoscia spawania w tuku
zwarciowym.

» FOCUS.ARC: Spawanie kréotkim, skoncentrowanym tukiem, pewne, gtegokie wtopienie,
zminiejszona szansa przyklejenia miedzysciegowego.

o POWER.PULS: proces spawania stali, stali nierdzewnej i aluminium, ktéry mozna
tatwo modyfikowac. Regulowany doptyw ciepta. Spoiny spawalnicze w optyce TIG z podwdjnym
pulsowaniem. Peina optymalizacja do specjalnego zastosowania.

* Redukuje koniecznos$¢ poprawek nawet o 80 %

» Wyzsza jako$¢ dzieki lepszej widocznosci procesu, lepszej kontroli tuku i mniejszej liczbie
btedéw

e Lepsza ochrona zdrowia dzieki ograniczeniu narazenia na wdychanie pytu szlifierskiego nawet
0 80 procent i 0 100 procent na rozpylony spray zabezpieczajacy przed odpyskami.

e Interfejs uzytkownika SIRIUS z funkcja Assist do uproszczenia operacji w ztozonych procesach,
latwej integracji ze wszystkimi systemami, tancuchami produkcyjnymi i przeptywami pracy za
posrednictwem dowolnie konfigurowalnego interfejsu z pelna zgodnoscia z Przemystem 4.0

« Inteligentny, oszczedzajacy energie uktad chtodzenia ciecza. Pompa odsrodkowa o wysokiej
wydajnosci, inteligentnie zarzadza energia. Mierzy temperature ptynu i uruchamia sie tylko
wtedy, gdy jest to konieczne, przedtuzajac zywotnosé wszystkich komponentéw

e Mozliwosé zapisu do 500 wlasnych programow.

Zakres dostawy:

* wezyk gazowy

e rolki podajnika V 1,0/1,2 mm

« profesjonalny wozek

 klapka zabezpieczajaca panel sterowania


https://www.stuermer-maszyny.pl/p/spawalnictwo/spawarki-tig/tig-dc/pro-arc-300-w-inwentorowe-polautomaty-spawalnicze-mig-mag/
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