
HIGH-TIG DIGITAL 280 AC/DC COMPACT – Spawarka

Centralny ekran graficzny o wysokiej rozdzielczości
R-Pilot: zdalne sterowanie z możlwością korzystania ze wszystkich funkcji
Wydajna praca dzięki dużej pamięci programowania
Przyciski QUICK-CHOICE – do szybkiego wyboru i przełaczania się pomiędzy funkcjami
Maksymalna komfort użytkowania, nawet w rękawiczkach
Przejrzysta struktura sterowania
Częstotliwość automatyczna – więcej skupienia, mniej stresu
HYPER.PULS® – szybszy, węższy, głębszy
Funkcja automatycznego szczepiania
Łatwe spawanie aluminium dzięki DUAL WAVE
AC-Matic – automatyczny dobór kształtu fali
Efektywne zarządzanie energią
Bezpieczne zajarzanie łuku w każdych warunkach
Hyperpuls o częstotliwości do 15.000 Hz
Funkcja spawania punktowego od 0,01 sekundy
Inwerter Bi-Power – 100 % cyklu pracy
Możliwość wyboru kilku języków : (niemiecki, włoski, rosyjski, angielski, itp.)
Wszystkie parametry spawania ustawiane automatycznie na podstawie wybranej grubości i
rodzaju spawanego materiału
Zapis do 1000 programów

https://www.stuermer-maszyny.pl/p/spawalnictwo/spawarki-tig/tig-ac-dc/high-tig-digital-280-ac-dc-compact-spawarka/
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