
HIGH-TIG 182 AC/DC / HIGH-TIG 182 AC/DC PLUS – Ultrakompaktowa
spawarka inwertorowa

Najprostsza obsługa za pośrednictwem jedynego w swym rodzaju, graficznego, dynamicznego
wyświetlacza dużej rozdzielczości
Technologia inwertorowa dużej mocy
Najnowocześniejszy sprzęt gwarantuje perfekcyjne sczepianie i spawanie
Elektronika jest umieszczona w obudowie, która zabezpiecza przed dostaniem się pyłu.
Powietrze chłodzące jest tłoczone w specjalnym kanale. Dzięki temu zapewnione jest
optymalne chłodzenie i ochrona przed zabrudzeniem elektroniki.
Urządzenia z 230A są przygotowane do szybkiego podłączenia chłodnicy cieczy do palnika
spawalniczego.
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https://www.stuermer-maszyny.pl/p/spawalnictwo/spawarki-tig/tig-ac-dc/high-tig-182-ac-dc-high-tig-182-ac-dc-plus-ultrakompaktowa-spawarka-inwertorowa/
https://www.stuermer-maszyny.pl/p/spawalnictwo/spawarki-tig/tig-ac-dc/high-tig-182-ac-dc-high-tig-182-ac-dc-plus-ultrakompaktowa-spawarka-inwertorowa/
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