
Pilarka formatowa SC 4 Elite

SC4 Elite
Stół roboczy wykonany z użebrowanego żeliwa szarego oraz spawany korpus zapewniające
optymalną stabilność pracy bez wibracji.
Podwójnie zawieszony żeliwny i ciężki agregat piły  gwarantujący najwyższa precyzję i
stabilność pracy.
6 lat gwarancji na precyzję przechyłu agregatu!
Aluminiowy, anodowany wózek przesuwny.
Dużych rozmiarów wózek boczny z rolką pomocniczą.
Średnica piły 315 mm, wysokość cięcia do 100 mm.
Agregat pilarki przechylny 90° – 45°
Wyświetlacz na korpusie maszyny z dokładnością do 0,1 stopnia.(opcja)
Agregat podcinacza (opcja dodatkowa) na wspólnym bądź osobnym silniku.
Możliwość zamontowania wyświetlacza cyfrowego dla cięcia równoległego (opcja dodatkowa)
Na życzenie osłona tarczy piły na ramieniu.
Liniał do cięcia poprzecznego 3200 mm z wysunięciem teleskopowym i 2 ogranicznikami.
W komplecie docisk mimośrodowy.
Silnik o dużej mocy 5,0 kW.
Wysoka jakość i atrakcyjna cena!

Wózek aluminiowy

Niezawodny i precyzyjny kulkowy system prowadzenia wózka przesuwnego.
Stalowe utwardzane i szlifowane prowadnice.
10 lat gwarancji na zużycie prowadnic Holzkraft dla SC4 Elite!
Ograniczona możliwość osadzania się pyłu drzewnego dzięki minimalnym punktom styku kulki
z prowadnicą.
Płynne i ciche prowadzenie wózka przesuwnego.
Szerokość wózka jezdnego – 360 mm!

Żeliwny agregat piły podwójnie zawieszony.

Niezwykle wytrzymała i sztywna konstrukcja gwarantuje precyzyjne cięcie.
Podwójnie łożyskowany.
Ustawiana wysokość i przechyłu do 45 stopni.
Opcjonalnie z agregatem podcinacza na osobnym silniku.

Prowadnica cięcia równoległego na stalowym drążku.

W standardzie z mechanizmem do precyzyjnej regulacji.
Pewne i stabilne prowadzenie na stalowym drążku o średnicy 45 mm.

https://www.stuermer-maszyny.pl/p/obrobka-drewna/pilarka-formatowa-sc-4-elite/


Długi liniał aluminiowy dla większego komfortu pracy.
Możliwość opuszczenia prowadnicy przy cięciu szerokich elementów.
Opcjonalnie z wyświetlaczem cyfrowym cięcia równoległego.
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