HMBS 510 x 510 CNC X W pelni automatyczna dwukolumnowa pozioma
pila tasmowa do metalu ze sterownikiem SIEMENS

Posuw materialu 670 mm

Do ciecia np. stali szlachetnej, stali narzedziowej, profili i materiatéw petnych

Ramie pity z czujnikiem pomiaru drogi do okreslania pozycji poczatkowej ciecia
Prowadnica tasmy pity z regulowanymi ptytami HM
Pochylenie két tocznych tasmy pily o 25° przedtuza zywotnosc tasmy

e Zaciskanie materiatu przed i za cieciem w dwuczesciowym imadle

e Prowadnice liniowe w obu kolumnach
Mocna gérna prowadnica tasmy
Hydrauliczny mechanizm zaciskania wigzek
Ze szczotka na widry poruszana silnikiem

Zawartosc¢ przesyltki

e Zsuwnia potwyrobow

e Tasma pily

¢ Narzedzie sterownicze

e Czujniki ciecia

e Oswietlenie stanowiska pracy
 Transporter wiéréw z pojemnikiem na widry
¢ Automatyczna regulacja prowadnicy tasmy
e Przetwornica czestotliwosci

e Pompa chtodziwa

Sterownik z 99 miejscami pamieci programu z 99 mozliwosciami ustawienia

Model HMBS 510 x 510 CNC X
Nr art. 3690019

Dane techniczne

Moc silnika 3 x 400 V /50 Hz 7,5 kW

Stopnie szybkosci Bezstopniowo
Szybkosci tasmy pity 15-80 m/min.
Wymiary tasmy pilty 6060 x 54 x 1,6 mm
Wymiary (dt. x szer. x wys.) 3100 x 2400 x 2600 mm
Wysokos¢ stotu podajacego materiat 800 mm

Ciezar 6220 kg

Maks. dtugosé pojedynczego posuwu 50 mm

Min. dlugosc¢ resztkowa dtugos¢ pétwyrobu w trybie CNC 120 mm
Minimalna dtugos$¢ odcinka 10 mm
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Minimalna wielko$¢ materiatu 75 mm
Resztkowa dlugos¢ elementu podczas ciecia 50 mm
Resztkowa dlugos¢ elementu w trybie CNC 120 mm
Minimalny posuw materiatu 3 mm
Dlugos¢ posuwu 670 mm
Maksymalna dtugos¢ posuwu 9999 mm

Wydajnos¢ ciecia

Obrabiany materiat 0’ Maks. przekrdj wiazki
Przekroéj okragly - rura 510 -
Przekroj okragly - pelny watek 510 * -
Przekroj prostokatny 510 x 530 500 x 450
* wartosci zalecane
Akcesoria opcjonalne Nr art.
Laser wyznaczajacy linie ciecia 3640011
System mikrozraszania 3640010
Kontrola przebiegu ciecia 3640264
Zestaw 2x hydr. mechanizm zaciskania wiazki 3640033
Otwieranie kanatu ciecia kiedy tylko tasma pily dotrze do gornej pozycji 3640265
Wykrywanie poczatku materiatu 3640266
Akcesoria
Pojemnik na pdétwyroby 3640062
Pojemnik na widry 3640063
Mechanizm jezdny do pojemnika na widry i pojemnika na potwyroby 3640065
Przenosniki rolkowo - pomiarowe**
Przenosnik rolkowy 1000 x 620 mm 3649042
Przenos$nik rolkowy 2000 x 620 mm 3649043
Przenosnik rolkowy podajacy 1000 x 620 mm z boczna rolka prowadzaca 3649064
Przenos$nik rolkowy z napedem silnikowym z hydraulicznie napedzana rolka podnoszona 3649066
Akcesoria do przenosnikow rolkowo-pomiarowych
Boczna rolka prowadzaca, ruchoma do przenosnikéw rolkowych 3649053
(potrzebne 3649052%)
Boczna rolka prowadzaca, sztywna 3649052
Koziol na rolkach, z regulacja wysokosci, szeroko$¢ 620 mm, udzwig 1 000 kg 3649054
Rolka dodatkowa 620 mm (potrzebne 3649042*/3649043%*) 3649117
Akcesoria do przenosnikow rolkowo-pomiarowych (tylko do CNC-X)
2 m ogranicznik staly z podziatka miernicza 3649129
2 m ogranicznik z cyfrowym wskaznikiem pomiarowym 3649125
Ogranicznik elektromechaniczny do silnikowego przenosnika rolkowego z skala 3649122
(potrzebne 3649044%*)
Ograr}igzpik elektyomechaniczny do silnikowego przenosnika rolkowego z cyfrowym 3649123
wskaznikiem pomiarowym (potrzebne 3649044%*)
2m przedtuzenie do ogranicznika z urzadzeniem pomiarowym 3649048
2m przedtuzenie do ogranicznika ze wskaznikiem cyfrowym 3649051
Przedtuzenie przenosnika pomiarowego 3649190
M42 tasmy do pil do HMBS 510 x 510 CNC X
6060 x 54 x 1,6 mm 3-4 ZpZ Sprint Plus 3655007
6060 x 54 x 1,6 mm 2-3 ZpZ Sprint Plus 3655107




* Nalezy zamowi¢ w zestawie! ** (Plus nozki i adapter laczacy)

Przy zamoéwieniu przenosnika rolkowego zawsze nalezy poda¢, czy ma byc to
przenosnik doprowadzajacy czy odprowadzajacy !



