HMBS 440 CNC CALIBER / HMBS 440 CNC X CALIBER Automatyczne
poziome pily tasmowe do metalu

¢ Dwukolumnowa pila pozioma do ciecia pretéw, profili i ksztattownikow

e Z podawaniem materiatu 700 mm w standardzie

¢ Solidny korpus maszyny i najmniejsze mozliwe odlegtosci miedzy tasma pity, prowadnica
maszyny i obrabianym przedmiotem minimalizuja wibracje, zapewniajac najwyzsza wydajnos¢
ciecia.

» Bezstopniowa regulacja predkosci ciecia od 15 do 150 m/min

 Pila tasmowa napedzana przektadnia stozkowa, silnikiem asynchronicznym i przetwornica
czestotliwosci

e Mocowanie materiatu przed i za cieciem za pomoca dwuczesciowego imadta

¢ Regulacja naciagu imadta hydraulicznego za pomoca zaworu sterujacego z manometrem

 Pochylenie brzeszczotu o 7° i hydrauliczne napinanie brzeszczotu zwiekszajg jego zywotnosc

¢ Przednia prowadnica taSmy przesuwa sie automatycznie réwnolegle do ruchomej szczeki
imadta

» Napedzana elektrycznie szczotka do usuwania wiéréw

e Chtodzenie emulsyjne z rozprowadzaniem cieczy do prowadnic brzeszczotu i bezposrednio do
kanatu tnacego

e Z automatycznym podawaniem materiatu: podawanie z regulacja czestotliwosci za pomoca
wrzeciona obiegowego; czujnik optyczny wykrywa, kiedy nie ma juz wiecej materiatu i
zatrzymuje podawanie materiatu

 Standard z transporterem wiéréw i pojemnikiem na widry

¢ Opcjonalnie dostepny mocniejszy silnik

Sterowanie HMBS 440 CNC CALIBER:

e Sterowanie Mitsubishi FX 5 z prosta obstuga poprzez ekran dotykowy 4,3“.

» Z BRP (kontrola posuwu ciecia): po przekroczeniu ustawionego limitu amperdw, ruch posuwu
zostaje zatrzymany, podczas gdy pila kontynuuje prace w celu przeniesienia wiéréw z kanatu
ciecia. Po osiagnieciu normalnego obciazenia proces ciecia jest kontynuowany

 Ruch ciecia za pomoca sitownikdéw hydraulicznych

Sterowanie HMBS 440 CNC X CALIBER:

e Sterowanie Siemens S7-1500 z szerokim zakresem funkcji i obstuga poprzez 7“ duzy
wyswietlacz dotykowy.

* ARP (automatyczna kontrola posuwu ciecia) ->Automatyczny posuw pity w zaleznosci od oporu
materiatu. Predkos$¢ posuwu jest stale dopasowywana do aktualnego obciazenia ciecia. ARP
umozliwia skrécenie procesow pracy

e Ruch ciecia poprzez wrzeciono obrotowe z serwomotorem
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Model

HMBS 440 CNC CALIBER

Nr art. 3693110

Model HMBS 440 CNC X CALIBER
Nr art. 3693115

Dane techniczne

Moc silnika 3 x 400 V / 50 Hz 4,0 kW

Stopnie szybkosci Bezstopniowo

Szybkosci tasmy pity 15 - 150 m/min.
Wymiary tasmy pily 5.360x34x 1,1 mm
Wymiary (d}. x szer. x wys.) 3.875x1.950 x 2.190 mm
Wysokos¢ stotu podajacego materiat 800 mm
Waga 2.785 [ 2.865 kg
Maks. posuw przy 1x predkosci posuwu 715 mm
Posuw materiatu maks. 9,999 /19.999 mm
Posuw materiatu min. 3 mm
Dlugos$c¢ odciecia min. 10 mm
Srednica materiatu min. 10 mm
Min. dtugosc¢ resztkowa potwyrobu 30 mm
Wydajnos¢ ciecia
Obrabiany material 0’ Maks..przgkrOJ
wiazki
Przekrdj okragly - pelny watek 440 -
Przekrdj prostokatny profil 460 x 400 460 x 400

* wartosci zalecane




