
GBP-BASIC Prasy krawędziowe sterowane CNC

Wersja standardowa:

Sterowanie CNC CybTouch 12 z grafiką 2D- ekran dotykowy kolorowy wyposażony w
sekwencje gięcia
Oś -R sterowana CNC na prowadnicach liniowych za pomocą śruby wałeczkowej
Laserowe zabezpieczenie przestrzenie roboczej Fissler Akas II poruszające się wraz z licem
górnym. FPSC system
Tylna część maszyny zabezpieczona drzwiami z wyłącznikiem krańcowym
Kompensacja ugięcia stołu sterowana CNC
Mocowanie narzędzi typu Promecam – Amada
Oś –R sterowana manualnie
Oś- Z sterowana manualnie na prowadnicach liniowych
Dwie przednie podpory na prowadnicy liniowej
Szybkie zaciskowe mocowanie narzędzia górnego
Zestaw standardowych narzędzi 135mm-85°
Zestaw standardowych narzędzi Multi V 85°
Boczne drzwi zabezpieczone bezpiecznym wyłącznikiem zasilania
Panel sterowania po prawej stronie maszyny na ramieniu uchylnym
Prasa wyposażona w elektroniczne podzespoły renomowanych firm takich jak
Simens.Mitsubiski etc
Prasa wyposażona w hydrauliczne podzespoły renomowanych firm takich jak
Bosch,Rexroth,Hydac.

Sterowanie CybTouch12 (Standard)

Duży kolorowy ekran dotykowy
Mozliwość rysowania procesu gięcia na ekranie dotykowym
Prosta i czytelna obsługa. Duża biblioteka narzędzi
Intuicyjna obsługa panelu sterowania
Pełne oprogramowanie dla seryjnej i wydajnej produkcji
Wygodna bezprzewodowa możliwość wgrywania programu oraz aktualizacja.
Możliwość powrotu do wersji wyjściowej za pomocą komputera stacjonarnego lub osobistego
Port USB
Duża biblioteka języków dla sterowania panelem
Różne automatyczne kalkulacje dla procesu gięcia
Programy i sekwencje gięcia mogą być zapisywane w pamięci
Kompensacja ugięcia stołu
Łatwe ręczne sterowanie
Streowanie CNC -4 osiami (Y1-Y2-X-R)
Kalkulacja siły gięcia

https://www.stuermer-maszyny.pl/p/maszyny-do-metalu/gbp-basic-prasy-krawedziowe-sterowane-cnc/


Kalkulacja siły docisku dla kompensacji stołu
Każdy etap gięcia może mieć swoje narzędzie
Kalkulacja głębokości posuwu narzędzi

Wyposażenie opcjonalne:

Sterowanie CNC ( CybTouch 15 lub Delem DA 58T)
Zwiększenie zasięgu osi X do 1000mm
Oś – R sterowana CNC
Przygotowanie do tandemu
Zwiększony zakres skoku, prześwitu, głębokości gardzieli
Dodatkowe palce tylnie osi Z oraz podpory arkusza blachy
Drugi mechanizm sterujący – nożny, dla drugiej osoby
Ręczne lub automatyczne sterowanie smarowaniem
Klimatyzowana skrzynka elektryczna
Chłodzenie lub podgrzewanie oleju hydraulicznego
Kolor na życzenie
Specjalne narzędzia
Panel sterujący po drugiej stronie maszyny.

Sterowanie CNC CybTouch 15 (opcja)

Sterowanie CNC z ekranem dotykowym CybTouch 15 2D. Możliwość rysowania detalu na ekranie
dotykowym. Po zakończeniu rysownia, sekwencja gięci ukazuję się na ekranie wraz z powiązanymi
osiami gięcia.

Oś Y1,Y2,X i R sterowana CNC. Opcjonalnie oś Z1, Z2 oraz kompensacja ugięcia stołu.
Ekran dotykowy 15 cali z powierzchnią szklaną umożliwiającą prace w rękawiczkach
ochronnych.
Obliczenie następujących funkcji: Pozycja belki tylnej, rozłożenia długości arkusza, punkt
mocowania, siła nacisku, kompensacja.
Funkcje kolizyjne pomiędzy: element gięty a element gięty. Element gięty a narzędzie. Element
gięty a tylna belka. Element gięty a rama prasy.
Port USB dla tworzenia kopi zapasowych danych.
Obliczanie sekwencji gięcia

Sterowanie CNC DELEM DA 58T (opcja)

Sterowanie CNC DA 58T umożliwia graficzne programowanie produktów za pomocą ekranu
dotykowego. W tym samym czasie profil jest wyświetlany w grafice 2D. Funkcje są dostępne
bezpośrednio tam, gdzie są potrzebne. Po utworzeniu sekcji sekwencja gięcia jest automatycznie
obliczana i może być modyfikowana przez operatora. Sekwencja gięcia jest symulowana za pomocą
grafiki 2D. Obsługuje do czterech osi Y1, Y2 X i R oraz zmotoryzowanego wyoblania stołu.

Automatyczne obliczanie dolnego punktu giecia, siły nacisku, kompensacji, położenia tylnego
zderzaka dla wymiarów zewnętrznych, kolejności gięcia, wysokości zderzaka, siły gięcia.
Wykrywanie kolizji i ostrzeżenie o kolizji.
Programowana prędkość gięcia, czas gięcia i prędkość powrotu
Graficzne wyświetlanie sekwencji gięcia podczas pracy
Graficzna biblioteka produktów i narzędzi
15 calowy ekran dotykowy
USB



Profile 58TL software with one license

Dane techniczne
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