FSBM 1020-25 E Reczna zaginarka

e Zaciskanie przedmiotu obrabianego odbywa sie za pomoca pedatu, dzieki czemu obie
dlonie pozostaja wolne do podawania materiatu

» Dostepne rozne warianty narzedzi E, S2, HS2 i HSG

e Mocny sitownik pomocniczy utatwia giecie

Szeroki przepust miedzy licem gérnym i dolnym do 25 mm

Samosmarujace tozyska slizgowe

Latwa regulacja nacisku lica gérnego srubami radetkowanymi

Regulacja grubosci materiatu sruba radetkowana

e Przestawiany ogranicznik kata giecia

Maks. ‘s .
Model szerokos¢ Maks. grubosc Ma!ﬁs..kqt Ciezar Wymiary Nr art.
blachy* giecia dl. x szer. x wys.
robocza
FSBM 1020-25 E 1020 mm 2,5 mm 135° 285 kg | 1348x850x 1175 | 3772125

*Podawana moc odnosi sie do materiatu o wytrzymatosci na rozciaganie 400N/mm?; moc giecia VA:
wspotczynnik 0,75; moc giecia aluminium: wspdtczynnik 1,2; do giecia VA konieczne sa hartowane
narzedzia gérne

Typ Podzial na segmenty
FSBM 1020-25 E 25-30-35-40-45-50-75-100-150-200-270
Opcja Nr art.
Hartowane segmenty FSBM 1020-25 E* 3772702

*Tylko narzedzie gérne jest hartowane


https://www.stuermer-maszyny.pl/p/maszyny-do-metalu/fsbm1020-25-e-reczne-wyginarki/

