
DH 45G Masywna wiertarka słupowa, kolumnowa z funkcją gwintowania w
stali / 400V

Masywne, solidne odlewy
Automatyczne smarowanie przekładni za pomocą pompy olejowej
Wysoka wytrzymałość oraz dokładność ruchu obrotowego dzięki hartowaniu i szlifowaniu
wrzeciona głównego
Wyłącznik główny i wyłącznik ochronny silnika
Duża osłona ochronna o regulowanej wysokości z wyłącznikiem bezpieczeństwa dla
maksymalnej ochrony użytkownika
Ogranicznik głębokości
Elektronika 24V DC
Wrzeciono mechaniczne RSS
Foliowane przełączniki pulpitu, łatwe do czyszczenia
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https://www.stuermer-maszyny.pl/p/maszyny-do-metalu/dh-45g-masywna-wiertarka-slupowa-kolumnowa-400v/
https://www.stuermer-maszyny.pl/p/maszyny-do-metalu/dh-45g-masywna-wiertarka-slupowa-kolumnowa-400v/
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Wyposażenie standardowe:

Uchwyt wiertarski 1-16 mm
Narzędzia do obsługi
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