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OPTImill e vario

Wielofunkcyjna wiertarko-frezarka z napedem bezszczotkowym OPTIMUM i cyfrowym
wskaznikiem potozenia DRO

Dane techniczne, akcesoria i wymiary

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny Model MF 1 Vario
! Nr artykutu 3336015
Ciezka, masywna wersja z wysokiej jakosci zeliwa Meehanite Automatyczny posuw tulei Cena netto

Wszystkie osie z regulowang prowadnicg o ksztatcie jaskotczego ogona
Duza doktadnosé ruchu obrotowego dzieki tozysku stozkowo-wateczkowe-
mu, mniejsza niz 0,01 mm mierzona w osi tulei wrzeciona

Centralne smarowanie wrzeciona, nakretki i prowadnic
Gtowica frezujaca wychylna w lewo i prawo o 90°

Wspornik gtowicy wrzeciona obrotowy + 90° Podfaczenie elektryczne

Napiecie elektryczne

230V /1 Ph~50 Hz

Moc silnika napedu wrzeciona 2,2 kW
Wydajnos¢ wiercenia-frezowania
Srednica wiercenia w stali (5235JR) @ 30 mm
Wydajny naped bezszczotkowy Srednica wiercenia ciagtego w stali (S235JR) @ 21 mm
Bardzo ptynna praca Maks. srednica gtowicy frezarskiej @ 63 mm
Prawie staty moment obrotowy w catym Maks. érednica freza trzpieniowego @20 mm
zakresie predkosci obrotowej o ® Predkosci obrotowe wrzeciona Mocowanie wrzeciona
Bezstopniowa regulacja predkosci za Wysuw tulei wrzeciona 127 mm

pomoca przemiennika czestotliwosci
Szczegoblnie duzy zakres predkosci

Mocowanie we wrzecionie

ISO 40 DIN 2080

obrotowej Gtowica wiertarsko-frezarska

Zakres wychylenia +90°

Zakres skretu wspornika gtowicy na kolumnie +180°

Zakres predkosci obrotowych wrzeciona 50 - 6.300 min-t

Panel obstugi 6 stopni, elektr. regulowana predkos¢
- Cyfrowy wskaznik predkosci obrotowej Stopnie przektadni obrotowa

Przetacznik obrotéw wrzeciona prawo / lewo Automatyczny posuw tulei 0,04 /0,08 / 0,16 mm/obr
Wytacznik awaryjny grzybkowy osyY Stot krzyzowy

Potencjometr do bezstopnowej regulacji predkosci

Duzy zakres regulacji odlegtosci wrzeciona

) A Dtugosc x szerokosc stotu 915 x 200 mm

obrotowej wrzeciona do klumny - od 132 do 410 mm . .

Przycisk start / stop Maksymalne obcigzenie stotu krzyzowego 160 kg
Szeroko$é rowka teowego / rozstaw / ilosé 16 mm/64 mm/3

o icanik elebokosci Odstep wrzeciono - stét krzyzowy 360 mm
raniczni okosci

sviercenia gle Gtowica frezarska Maksymalne przesuwu

Regulowany w skali milimetrowej x:::‘oylna 090" wlewoi 85 )Y( - przesuw SIOIU ;Zg mm

Odczyt od strony czotowej S Y - przesuw stofu mm
03 Y - przesuw belki z wrzecionem 330 mm
0O$ Z - przesuw stotu 365 mm

Ostona ochronna

Z regulacjq wysokosci
Duza
Mikrowytgcznik

® C

segmentowy
Wyposazenie standardowe
_ Stét krzyzowy - Adapter M12-M16
Masywny Narzedzie sterownicze
Precyzyjny
Duzy
P . kof -
powierzchni
Imadto hydrauliczne HMS 125 3355127
04 X Imadto precyzyjne FMS 125 3354125
Regulowane ograniczniki Zestaw réwnolegtych ptyt podktadek, 20-czesciowy 3354001
Centralne smarowanie kraricowe Uniwersalny uktad ptynu chtodzacego 230 V 3352002
Stét krzyzowy oraz o$ Z Stopa maszynowa SE2 - wibroizolator 3381016
(potrzebne sa 4 sztuki ) (pret gwintowany)
Asortyment uchwytéw do mocowania SPW 14 3352018
Zestaw uchwytéw zaciskowych 18-czesciowy 1SO40 3352056
° Wanna na widry Uniwersalny posuw stotowy V 250 3352029
Wyjmowana 0% X do samodzielnego montazu
Plus zestaw montazowy
Montaz V 250 - na o$ 9000485

Frezarka (przemiennik czestotliwosci) jest zgodna z norma DIN EN 55011:2011-04
klasa C2 - (eksploatacja tylko w obszarach mieszanych i przemystowych)

llu.: OPTImill MF 1 Vario

*OPTImill® to zarejestrowana marka firmy Optimum Maschinen Germany GmbH zastrzezona wytacznie dla frezarek
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yfrowy wskaznik potozenia DRO3
Kompaktowy, cyfrowy 3-osiowy
wskaznik potozenia (X - Y - Z)
Indywidualnie programowany
Trzywierszowy wyswietlacz pigcio-

Wymiary

Dtugosc¢ x szerokosé x wysokos¢
Ciezar catkowity
Ryczatt za opakowanie transportowe

1350x1050x 2015 mm
850 kg

St6t obrotowy podziatowy poziomo-pionowy RT200 3356200

Hartowany i szlifowany slimak

Trzpien ustalajacy do uchwytu wiertarskiego
Stozek na zewnatrz 1SO 40 / B16

> Wiecej akcesoridw na stronach 28-38

3352070
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OPTiImll v /mras

Profesjonalne, wielofunkcyjne wiertarko-frezarki.

Automatyczny przesuw stotu krzyzowego w trzech osiach z ptynnga regulasjq predkosci.

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Ciezka, masywna wersja z wysokiej jakosci zeliwa Meehanite
P> Duza doktadno$¢ ruchu obrotowego dzieki tozysku stozkowo-
wateczkowemu mniejsza niz 0,01 mm mierzona w osi tulei

wrzeciona

P> Automatyczny wysuw tulei wrzeciona

P> Automatyczne przetaczanie obrotéw wrzeciona prawo/lewo -
funkcja gwintowania

P> W modelu MF 4-B stabilne prostokatne prowadnice w osi Y
orazZ

P> 05 X z regulowang prowadnicg o ksztatcie jaskéfczego ogona

P> Uktad ptynu chtodzacego

P> Cyfrowy wskaznik potozenia DPA 2000, liniaty pomiarowe dla
trzech osi

P> Wrzeciono frezarskie zamocowane w precyzyjnych fozyskach

P Mechaniczne hamowanie wrzeciona

P> Skala gtebokosci wiercenia

P> Obrotowe ramig z zintegrowanym panelem sterujacym

P> Centralne smarowanie

P> 0§ X, Y oraz Z posiadajg uniwersalne posuwy ktére zapewniaja
automatyczny przesuw z ptynna regulacja predkosci oraz
szybkim przesuwem dla pozycjonowania.

0osY
« Mechaniczny posuw stotu
Bezstopniowa regulacja predkosci
posuwu
+ Posuw przyspieszony
+ Przefacznik obrotéw prawo/lewo

llu.:MF 2-B

*OPTImill® to zarejestrowana marka firmy Optimum Maschinen Germany GmbH zastrzezona wytacznie dla frezarek

Pulpit sterowniczy
Zintegrowany wskaznik cyfrowy potozenia DPA
2000 z wyswietlaniem predkosci wrzeciona

llu.:MF 4-B

MF 4-B

> Obcigzenie stotu krzyzowego do 300kg

> Duzy - automatyczny przesuw osi:
X-820 mm

Y -320 mm
Z-340 mm

0s X
+ Mechaniczny posuw stotu
Bezstopniowa regulacja predkosci
posuwu
- Posuw przyspieszony
+ Przetacznik obrotéw prawo/lewo

Dane techniczne, akcesoria i wymiary

Nr artykutu

Dane maszyn

Napiecie elektryczne

Catkowita moc zainstalowania

Moc silnika pompy ptynu chtodzacego
Wydajnos¢ obrébki

Srednica wiercenia w stali (5235JR)
Srednica wiercenia ciagtego w stali (S235JR)
Maks. srednica gtowicy frezarskiej
Maks. srednica freza trzpieniowego
Wrzeciono

Moc silnika napedowego

Srednica pinoli wysuwnej

Wysuw tulei wrzeciona

Mocowanie we wrzecionie

Przeswit

Gtowica obrabiarki

Zakres predkosci obrotowych

Stopnie przektadni

Przesuniecie gtowicy obrébczej na belce
Zakres poziomego nachylenia

Zakres pionowego nachylenia
Automatczy wysuw tulei wrzeciona
Stét krzyzowy

Odlegtos¢ stotu od wrzeciona

Dtugosc stotu x szerokos¢

Maks. obcigzenie stotu krzyzowego
Szeroko$é rowka teowego / 1los¢ / Rozstaw
Maksymalne przesuwy

0s X

0osY

0sZ

Wymiary

Dtugosc¢ x Szerokos¢ x Wysokosc
Waga

Wyposazenie standardowe

Narzedzia sterownicze

3348330

3348340

400V /3 Ph ~50 Hz

@ 24 mm
@ 20 mm
@ 76 mm
@ 25 mm

2,2 kW
86 mm
127 mm
1SO 40 DIN 2080

15-415 mm

0-420 mm

60 - 4.200 min-1
2 Stopnie, regulacja bezstopniowa

312 mm

470 mm

3 Predkosci - 0,04 /0,08 / 0,15 mm/obr.

405 mm

230 x 1.246 mm
200 kg

254 x 1.370 mm
300 kg

16 mm /3 /63 mm

manualnie 690 mm / automatycznie 610 mm
manualnie 310 mm / automatycznie 230 mm
manualnie 390 mm / automatycznie 310 mm

2.000 x 1.600 x 2.010 mm
1.000 kg

Akcesoria dodatkowe Nr artykutu

Zestaw plytek réwnolegtych, 20-czesciowy
Asortyment uchwytéw do mocowania SPW 14
Zestaw uchwytéw zaciskowych, 18-czesciowy 1SO40
Trzpien ustalajacy do uchwytu wiertarskiego 1SO 40/B16

3354001
3352018
3352056
3352070

Lmadka ] Nk

HMS 125

FMS 125
Powierzchnie prowadnic hartowane i szlifowane
Hartowane i szlifowane szczeki, wymienne
Mozliwos¢ obrotu 360° na podstawie

3355127
3354125

> Wiecej akcesoridow do frezarek znajduje sie na stronach 28-38

manualnie 820 mm / automatycznie 740 mm
manualnie 410 mm / automatycznie 330 mm
manualnie 400 mm / automatycznie 320 mm

2.400x 2.160 x 2.300 mm
1.260 kg



OPTi m—i"®*MF 2V / MF 4V

Wielofunkcyjne wiertarko-frezarki do uzytku profesjonalnego. Elektronicznie - bezstopniowo
regulowany naped z przemiennikiem czestotliwosci oraz cyfrowym wskaznikiem potozenia
DPA 21 w trzech osiach.

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny | Model | MF 2v MF 4V

Dane techniczne i akcesoria

P> Ciezka, masywna wersja z wysokiej jakosci zeliwa Meehanite P> 0$ X z regulowana prowadnica o ksztafcie jaskétczego ogona Nr artykutu 3336030 3336050
P Duza doktadnosé ruchu obrotowego dzieki tozysku stozkowo-wateczkowemu P> Uktad ptynu chtodzacego
mniejsza niz 0,01 mm mierzona w osi tulei wrzeciona P Cyfrowy wskaznik potozenia DPA 21, liniaty pomiarowe w trzech osiach Dane maszyny
P Automatyczny wysuw tulei wrzeciona Napiecie elektryczne 400V /3 Ph ~50 Hz 400V / 3 Ph ~50 Hz
P> Przetaczanie obrotéw wrzeciona prawo/lewo - funkcja gwintowania MF 4Y: . ' taczna moc zainstalowania 2,2 kW 4 kW
» Naped zasilany przemi.ennikiem czestotliwosci fil"my Len'ze P Duiy odf:mek przesqu st.o’(u w osi Y —.400 mm . ) Moc silnika pompy plynu chfodzacego 100 W 100 W
P W modelu MF 4V stabilne prostokatne prowadnice w osi Y oraz Z P> Mechaniczne przestawianie wysokosci stotu, szybki posuw (0$ Z) s - .
Wydajnos¢ wiercenia-frezowania
Srednica wiercenia w stali (5235JR) @ 24 mm @32 mm
Predkosci obrotowe wrzeciona Srednica wiercenia ciagtego w stali (S235JR) @20 mm @ 28 mm
Bezstopniowa regulacja predkosci Maks. érednica glowicy frezarskiej @ 76 mm @ 100 mm
zﬁz;ié'“if’ duzy zakres predkosci l ————— - Przemeinnik czgstotliwosci Maks. $rednica freza trzpieniowego @ 18 mm @ 20 mm
wel produkcji europejskiej Wrzeciono pionowe
Opcjonalny system mocowania narzedzi _ Moc silnika 1,5 kW 3 kw
(Art. nr3352394) - Wysuw tulei wrzeciona 127 mm 127 mm
. . Mocowanie we wrzecionie 1SO 40 DIN 2080 1SO 40 DIN 2080
Gtowica wiertarsko-frezarska = -
. Mosliwosé przechylenia + 45° ° Regulowana odlegtos¢ wrzeciona od kolumny 213 -533 mm 200 - 680 mm
Regulowana odlegtos$¢ wrzeciona od kolumny Gtowica wiertarsko-frezujaca
215 - 533 mm MF 2Vario DPA Zakres predkosci obrotowej wrzeciona 10 - 5.100 min-t 9 - 6.750 min-1
200 - 680 mm MF 4Vario DPA 6 stopni, elektronicznie regulowana 8 stopni, elektronicznie regulowana
Stopnie przektadni predkos¢ obrotowa predkos¢ obrotowa
Ogranicznik gtebokosci wiercenia Zakres nachylenia gtowicy wrzeciona +45° +45°
Regulowany w skali milimetrowej l Automatyczny wysuw tulei wrzeciona 3 predkosci: 0,04/0,08/0,15 mm/obr 3 predkosci: 0,04/0,08/0,15 mm/obr
Odczyt od strony czotowej Stét krzyzowy
Dtugosc x szerokosc stotu 1244 x 230 mm 1370 x 254 mm
Maksymalne obcigzenie stotu krzyzowego 230 kg 275 kg
Ostona ochronna Szeroko$¢ rowka teowego / rozstaw / ilos¢ 16 mm/63 mm/ 3 16 mm/63 mm/ 3
Z regulacja wysokosci @ Odstep wrzeciono - stéf krzyzowy 57 - 463 mm 40 - 446 mm
Duza Maksymalne przesuwy
0s X manualnie 800 mm / automatycznie 730 mm manualnie 930 mm / automatycznie 850 mm
0osY manualnie 305 mm manualnie 400 mm
0sz manualnie 406 mm manualnie 406 mm / automatycznie 350 mm
Wymiary
Dtugos¢ x szerokosé x wysokosé 1400 x 1450x 2 150 mm 1500 x 1450 x 2200 mm
? Ciezar catkowity 950 kg 1150 kg

Wyposazenie standardowe

Narzedzie sterownicze

Akcesoria dodatkowe: Nr artykutu Nr artykutu

Imadto hydrauliczne HMS 150 3355150 Uniwersalny posuw stotowy V250 3352025
Imadto precyzyjne FMS 150 3354150 - Bezstopniowa regulacja predkosci posuwu osi Y
Zestaw réwnolegtych ptytek, 20-cze$ciowy 3354001 - Posuw szybki, plus zestaw montazowy
Stopa maszynowa SE2 - wibroizolator 3381016 Montaz posuwu stotu V250 9000489
(potrzebne s 4 sztuki ) (pret gwintowany)
Asortyment uchwytéw do mocowania SPW 14 3352018
Zestaw uchwytow zaciskowych 18-czesciowy 1SO40 3352056
Ilu.: OPTImill MF 4V
0s X
+ Mechaniczny posuw stotu X
Bezstopniowa regulacja predkosci Trzpien ustalajacy do uchwytu wiertarskiego 3352070 System mocowania 1SO 40 3352394
| . posuwu - Krétkie czasy wymiany
St;: krzyzowy + Posuw przyépieszony + Obstuga jednoreczna
asywny - Przetacznik obrotéw prawo/lewo - Wysoka osiagalna préznia
llu.: OPTImill MF 2V +  Precyzyjny

Duzy (Zamdwienie bez montazu; konieczne moze by¢ dopasowanie)

Precyzyjne wykoriczenie powierzchni Montaz systemu mocowania 9000490

Mechaniczne przestawianie wysokosci narzedzi

stotu (OPTImill MF 4Vario) > Wiecej akcesoriéw na stronach 28-38

*OPTImill® to zarejestrowana marka firmy Optimum Maschinen Germany GmbH zastrzezona wytacznie dla frezarek 7
6 Frezarki (przemiennik czestotliwosci) jest zgodna z norma DIN EN 55011:2011-04 klasa C1 - (eksploatacja tylko w obszarach przemystowych)



OPTinl" vrsoc

Dane techniczne, akcesoria i wymiary

[ Mogel | MT 508

Precyzyjna wiertarko - frezarka

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Ciezka kompaktowa konstrukcja z wysokiej jakosci zeliwa szarego
pochtaniajacego wibracje

P> Solidna, jednoskretna gtowica pionowa z uktadem zmiany predkosci
poprzez skrzynie przektadniowa

P> Kota zgbate oraz watki przektadni - hartowane oraz szlifowane w kapieli
olejowe;j

P Obroty prawo / lewo

P Wysuw tulei wrzeciona za posrednictwem dzwigni recznej lub pokretta do
precyzyjnego wysuwu

P> Precyzyjnie wykonany stét krzyzowy

P Wszystkie osie z regulowanymi prowadnicami o ksztatcie jaskétczego
ogona oraz listwami klinowymi do kasowania luzéw

Pulpit sterowniczy ®
- tatwy w uzyciu
Awaryjny wytacznik zatrzymania pracy obrébki
Przetacznik kierunku obrotéw
Funkcja gwintowania

Stét krzyzowy
+ Solidny
Precyzyjnie obrobione powierzchnie
3 manualne pokretta
Regulowane ograniczniki kraricowe

P> Automatyczny posuw osi X i Y z ptynna regulacja predkosci przesuwu

P> 0$ X i Y przesuwa sig¢ manualnie przy uzyciu pokretta lub automatycznie za
pomocg mechanizmu posuwu stotu

P> Automatyczny i regulowany ogranicznik dla osi X oraz Y

P> Uktad chtodzenia

P> Oswietlenie przestrzeni roboczej za pomocg lampy LED

P Manualny wysuw belki zwiekszajacy przestrzeri robocza

e—— Gtowica obrabiarki
Regulowana odlegtos¢ wrzeciona od
kolumny w zakresie 250 - 650 mm

Os XorazY

+ Automatyczny przesuw

- Ptynna regulacja predkosci przesuwu
+ Szybki posuw dla pozycjonowania

*OPTImill® to zarejestrowana marka firmy Optimum Maschinen Germany GmbH zastrzezona wytacznie dla frezarek

Nr artykutu

Dane technicz

Napiecie elektryczne

Moc silnika napedu wrzeciona

Moc silnika pompy ptynu chtodzacego
Wydajnos¢ obrébki

Srednica wiercenia w stali (S235JR)
Srednica wiercenia ciagtego w stali (S235JR)
Maks. srednica gtowicy frezarskiej

Maks. srednica freza trzpieniowego
Wrzeciono pionowe

Mocowanie we wrzecionie

Wysuw tulei wrzeciona

Sruba dociagajgca oprawke narzedzia
Gowica wiertarsko / frezarska

Zakres predkosci obrotowych

Przekadnia zebata / Elektr. stopnie silnika
Zakres skretu gtowicy

Regulowana odlegtos¢ wrzeciona od kolumny
Stot krzyzowy

Odlegtos¢ wrzeciona od stotu krzyzowego
Dtugosé x Szerokosc stotu roboczego
Maksymale obcigzenie stotu

Szerokos¢ rowka teowego / 1l0$¢
Maksymalne przesuwy

0s X

0sY

0sz

Wymiary

Dtugos¢ x Szerokos¢ x Wysokosé

Waga

Akcesoria dodatkowe Nr artykutu

3336010

400V / 3 Ph ~50 Hz
0,85/ 1,5 kw
40w

@30 mm
@ 25 mm
@ 63 mm
@ 25 mm

SK40 DIN 69871
120 mm
M 16

115 - 1.750 min-1
4 Biegi / 2 Stopnie
+45°
250 - 650 mm

60 - 360 mm
1.000 x 240 mm
150 kg
14 mm/4

manualne 580 mm / automatyczne 500 mm
manualne 230 mm / automatyczne 150 mm
manualne 400 mm

1.360 x 1.150 x 2.080 mm
760 kg

Zestaw ptytek réwnolegtych, 20-czesciowy 3354001
Stopa maszynowa SE2 - wibroizolator

(poter’ebne sq 4ysztuki ) (pret gwintowany) SEED
Asortyment uchwytéw do mocowania SPW 12 3352017
Zestaw uchwytoéw zaciskowych, 18-czesciowy 1SO40 3352056
St6t obrotowy podziatowy poziomo-pionowy RT200 3356200
Trzpien ustalajacy do uchwytu wiertarskiego 1SO 40/B16 3352070

[ madta | eyl

HMS 125
FMS 125

3355127
3354125

Powierzchnie prowadnic hartowane i szlifowane

Hartowane i szlifowane szczeki, wymienne

Mozliwos¢ obrotu 360° na podstawie

> Wiecej akcesoriow do frezarek znajduje sie na stronach 28-38

Wyposazenie standardowe

- Kluczykowy uchwyt wiertarski 3 - 16 mm / B 18
- Redukcja 1S040 / B18

- Nakretki teowe

- Uktad pynu chodzacego

- Adapter 1SO40- MK 3

- Adapter MK 3-MK 2

- Narzedzia obstugowe




OPTimill yrso

Uniwersalna frezarka do frezowania poziomego i pionowego z cyfrowym trzy osiowym

wskaznikiem potozenia DPA 2000

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Ciezka, masywna wersja z wysokiej jakosci zeliwa szarego, pochtaniajgcego
wibracje

P> Wysuw tulei wrzeciona za posrednictwem dzwigni lub pokretta do precyzyjnego
wysuwu

P> 0§ X przesuwa sie manualnie przy uzyciu pokretta lub automatycznie za pomoca
mechanizmu posuwu stotu

P> Pozycja pionowa do prac, jak np. wiercenie, wiercenie uko$ne

Lampa maszynowa diodowa

+ Skupione $wiatto
Anodowany, okragty reflektor
o promieniowaniu sredniej
szerokosci

Stoét krzyzowy

+ Masywny
Precyzyjny
Duzy
Precyzyjne wykorczenie
powierzchni

Pompa chtodziwa

P> Jednoskretna gtowica, mozliwosé skretu o 180°

P> Osobne wrzeciono pionowe oraz poziome

P> Ergonomiczny pulpit sterowniczy na wiszacym ramieniu

P> Manualny wysuw belki zwiekszajacy powierzchnie roboczg przy wykorzystaniu
wrzeciona pionowego

»> Ostona chronna wrzeciona o regulowanej wysokosci

P Zabudowa stotu roboczego

Gtowica frezarska
Mozna jg wychyli¢ w lewo i prawo o 90°

Belka gtowicy wrzeciona
Mozna ja przesuwa¢ manualnie
do przodu i do tytu

llu.: OPTImill MT 50

*OPTImill® to zarejestrowana marka firmy Optimum Maschinen Germany GmbH zastrzezona wytacznie dla frezarek

10

Dane techniczne i akcesoria

Pozioma pozycja frezowania
Do prac w poziomej pozycji freza
z podtrzymka (okularem) oraz
trzpieniem dtugim do frezéw
tarczowych

Panel obstugi
Mozliwos¢ wychylenia do lewego
lub prawego boku maszyny

Cyfrowy wskaznik potozenia DPA 2000
+ Wyrazna redukcja czaséw
produkgcji
Prosta obstuga
Wieksza doktadnos¢ pracy
Zmniejsza sie wspotczynnik btedow
Przejrzyscie skonfigurowana
klawiatura
Nieo$lepiajacy wyswietlacz

Posuw stotu
Mechaniczne przestawianie
wysokosci stotu
Silnik z przektadniowym
posuwem stotu w osi X

Zabudowa stotu krzyzowego
Rozktadana
Zdejmowana

Cwodel T 50

Nr artykutu 3336005
Cena netto

Dane maszyny

Napiecie elektryczne 400V /3 Ph ~50 Hz

Catkowita moc zainstalowania 4,5 kW
Moc silnika pompy ptynu chtodzacego 40 W
Wydajnos¢ wiercenia-frezowania

Srednica wiercenia w stali (5235JR) @ 30 mm
Srednica wiercenia ciagtego w stali (S235JR) @ 25 mm
Wrzeciono pionowe

Moc silnika napedowego 1,1/2,2 kW

Mocowanie we wrzecionie 1SO 40 DIN 2080
Wysuw tulei wrzeciona 120 mm

Regulowana odlegtos¢ wrzeciona od kolumny 240 - 650 mm
Zakres predkosci obrotowych wrzeciona 115 - 1.750 min-1
Stopnie przektadni 8 stopni
Wrzeciono poziome

Moc silnika napedowego 1,5 kW
Mocowanie we wrzecionie 1SO 40 DIN 2080
Odstep wrzeciono - stét krzyzowy 0-185 mm
Zakres predkosci obrotowych wrzeciona 60 - 1.350 min-!
Stopnie przektadni 9 stopni
Stét krzyzowy

Dtugosc x szerokos¢ stotu 1000 x 240 mm
Maksymalne obcigzenie stotu krzyzowego 160 kg
Szerokos¢ rowka teowego / ilosé 14mm/4
Maksymalne przesuwy

0$ X automatyczna lub manualna 380 mm
Automatyczny przesuw stotu osi X (8 predkosci) 24 - 720 mm/min
0$ Y manualna 200 mm

0$ Z manualna 340 mm
Wymiary

Dtugosé x szerokosé x wysokos¢ 2270x1500x2 100 mm

Ciezar catkowity 900 kg
Ryczatt za opakowanie transportowe

Wyposazenie standardowe

Uchwyt wiertarski z wieicem zgbatym @ 1 - 16 mm / B18
Trzpien ustalajacy uchwytu wiertarskiego 1S040 / B18
Adapter 1S040 / MK3

Adapter 1SO40 / MK2

Wrzeciono poziome

Uchwyt frezarski @ 4 - 16 mm

Narzedzie sterownicze

Akcesoria dodatkowe Nr artykutu

Imadto hydrauliczne HMS 150 3355150
Imadto precyzyjne FMS 150 3354150
Zestaw rownolegtych ptyt - podktadek, 20-czesciowy 3354001
Asortyment uchwytéw do mocowania SPW 12 3352017
Stét obrotowy podziatowy poziomo-pionowy RT200 3356200

Hartowany i szlifowany slimak
Stosunek przetozenia 90 : 1
Podziatka skali na pokretle 2°

> Wiecej akcesoriéw na stronach 28-38
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OPTimill" yre

Uniwersalna frezarka do obrabiania poziomego i pionowego z cyfrowym wskaznikiem potozenia DPA 21
w trzech osiach

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Ciezka kompaktowa konstrukcja z wysokiej jakosci zeliwa szarego pochtaniajacego wibracje

P> Wysuw tulei wrzeciona za posrednictwem dzwigni recznej lub pokretta do precyzyjnego wysuwu

P> 0§ X przesuwa sie manualnie przy uzyciu pokretta lub automatycznie za pomoca mechanizmu posuwu stotu
P> Jednoskretna gtowica, mozliwo$¢ skretu o 180 °

P> Oswietlenie przestrzeni roboczej za pomoca lampy LED

P> Osobne wrzeciono pionowe oraz poziome z wtasnym napedem

P> Ergonomiczny pulpit sterowniczy na wiszagcym ramieniu

P> Manualny wysuw belki zwigkszajacy przestrzeri roboczg przy wykorzystaniu wrzeciona pionowego

Gtowica frezarska
OPTi Pulpit sterowniczy Mozna ja wychyli¢ w lewo i
+ Zintegrowany panel sterowania prawo o 90°
Whbudowany cyfrowy wyswietlacz potozenia dla
3 osi DPA 21 ze wskaznikiem predkosci wrzeciona

pionowego Przesuwna belka przod - tyt

Okular do podparcia

trzpienia dtugiego

(wrzeciona poziomego
Zawsze mobilny

L4 poprzez mocowanie w

tylnej czesci

Ogranicznik gtebokosci
Nastawny
Podziatka w milimetrach

Wskazanie wymiaru od strony czotowej

Stot krzyzowy *
+ Masywny
Precyzyjny
Duzy
Precyzyjne wykoriczenie powierzchni
Rowki teowe
Zmotoryzowana regulacja wysokosci stotu - 0§ Z

0§ X
« Zmotoryzowany przesuw stotu
- Regulacja predkosci posuwu za
pomocg przektadni mechanicznej
« Szybki przesuw do pozycjonowania
+ Przesuw prawo / lewo

Uktad Chtodzenia

llu.: OPTImill MT 60

*OPTImill® to zarejestrowana marka firmy Optimum Maschinen Germany GmbH zastrzezona wytacznie dla frezarek
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Dane techniczne, akcesoria i wymiary

Pozioma pozycja frezowania
Do prac w poziomej pozycji freza
z podtrzymka (okularem) oraz
trzpieniem dtugim do frezéw
tarczowych

Panel obstugi
Mozliwos¢ wychylenia do lewego lub
prawego boku maszyny

Cyfrowy wskaznik potozenia DPA 2000
+ WyraZna redukcja czasow
produkcji
Prosta obstuga
Wieksza doktadnos¢ pracy
Zmniejsza sie wspétczynnik btedow
Przejrzyscie skonfigurowana
klawiatura
Nieoslepiajacy wyswietlacz

Posuw stotu

+ Mechaniczne przestawianie
wysokosci stotu
Silnik z przektadniowym
posuwem stotu w osi X

 Mogel | MT 60

Nr artykutu

Dane techniczne

Napiecie elektryczne

GCatkowita moc zainstalowania

Moc silnika pompy ptynu chtodzacego
Wydajnos¢ obrobki

Srednica wiercenia w stali(S235JR)
Srednica wiercenia ciagtego w stali (S235JR)
Maks. Srednica gtowicy frezarskiej

Maks. $rednica freza trzpieniowego
Wrzeciono pionowe

Moc silnika napedowego

Mocowanie we wrzecionie

Wysuw tulei wrzeciona

Regulowana odlegtos¢ wrzeciona od kolumny na belce
Odlegos¢ wrzeciona od stotu krzyzowego
Srednica tulei wysuwnej

Sruba dociagajgca oprawke narzedzia
Zakres predkosci obrotowych wrzeciona
Przekadnia

Automatyczny wysuw tulei wrzeciona
Wrzeciono poziome

Moc silnika napedowego

Mocowanie we wrzecionie

Odstep wrzeciono - stét krzyzowy

Zakres predkosci obrotowych wrzeciona
Stopnie przektadni

Stét krzyzowy

Dugosc x szerokos¢

Maks. obcigzenie stotu krzyzowego
Szeroko$¢ rowkéw teowych / 1losé / Rozstaw
Maksymalne przesuwy

0$ X manualne / automatyczne

03 Y manualne

0$ Z manualne

Wymiary

Dtugos¢ x Szeroko$¢ x Wysokosé

Waga

3336090

400V / 3 Ph ~50 Hz
5 kw
40 W

@ 30 mm
@ 25 mm
@ 100 mm
@ 25 mm

2,2 kW
I1SO 40 DIN 2080
120 mm
220 - 600 mm
125 - 465 mm
@90 mm
M16
90 - 2.000 min-1
8 Stopni
3 predkosci / 0,08 - 0,25 mm/obr.

2,2 kw
I1SO 40 DIN 2080
35-370 mm
40 - 1.300 min-1
9 Stopni

1.270 x 280 mm
150 kg
14 mm /4 /50 mm

750 mm / 680 mm
230 mm
360 mm

1.580 x 1.450 x 2.150 mm
900 kg

Wyposazenie standardowe

Uchwyt wiertarski z wiericem zgbatym @ 1 - 16 mm / B18
Trzpien ustalajacy uchwytu wiertarskiego 1S040 / B18

Adapter 1SO40 / MK3

Adapter 1SO40 / MK2

Trzpier dugi @ 22 mm do frezowania poziomego
Trzpien dugi @ 27 mm do frezowania poziomego
Uchwyt frezarski @ 4 - 16 mm

Narzedzia do obstugi

Akcesoria dodatkowe Nr artykutu

Imadto hydrauliczne HMS 150
Imadto precyzyjne FMS 150

Zestaw rownolegtych ptyt - podktadek, 20-czesciowy

Asortyment uchwytéw do mocowania SPW 12
St6t obrotowy podziatowy poziomo-pionowy RT200

Hartowany i szlifowany slimak
Stosunek przetozenia 90 : 1
Podziatka skali na pokretle 2°

> Wiecej akcesoriéw na stronach 28-38

3355150
3354150
3354001
3352017
3356200



OPTinil! yri00

Pionowa frezarka z cyfrowym wskaznikiem potozenia w trzech osiach DPA 2000

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny
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P> Wszechstronny zakres stosowania
P> Wytrzymata podstawa maszyny

P> Duza ptynnosé pracy dzigki szlifowanym kotom zebatym przektadni zanurzonym w

oleju

P> Cigzka, masywna wersja z wysokiej jakosci zeliwa Meehanite
P> Wszystkie prowadnice hartowane i regulowane dzigki listwom klinowym

P> Smarowanie centralne

P> Duze pokretta ze skalg

P> Ledowa lampa maszynowa
P> Uktad ptynu chtodzacego

O PTi Paneal obstugi

+ Whbudowany pulpit sterowniczy
Whbudowany cyfrowy wskaznik
potozenia DPA 2000
Mozliwos¢ obrotu wokét wtasnej osi

Stét krzyzowy o
+ Masywny

Precyzyjny

Duzy

Precyzyjne wykornczenie powierzchni

Rowki teowe

Regulowane listwy klinowe

Gtlowica frezarska
Dwie osie skretu
Skale

Wychylne i obrotowe pod kazdym

katem przestrzennym

P> Prosta obstuga elementéw przetgczajacych

P> Duza ostona ochronna o regulowanej wysokosci

P> Mechaniczne stopnie przektadni napedu wrzecion

P> Ergonomiczny pulpit sterowniczy na wiszacym ramieniu

P Manualny wysuw belki zwiekszajacy powierzchnie robocza przy wykorzystaniu
wrzeciona pionowego

P> Przesuwy w trzech osiach realizowane poprzez stét krzyzowy

Pozioma pozycja frezowania

Do prac w poziomej pozycji freza z podtrzymka (oku-
larem) oraz trzpieniem dtugim do frezéw tarczowych
przestawne fozysko Slizgowe

Posuw stotu

automatyczny w osi
Xiy

0§ Z z posuwem
pozycjonujacym

llu.: OPTImill MT 100

*OPTImill® to zarejestrowana marka firmy Optimum Maschinen Germany GmbH zastrzezona wytacznie dla frezarek

Dane techniczne i akcesoria

(wodel T 100

Nr artykutu

Dane maszyny

Napiecie elektryczne

Catkowita moc zainstalowania

Moc silnika pompy ptynu chtodzacego
Wydajnos¢ wiercenia-frezowania
Srednica wiercenia w stali (5235JR)
Srednica wiercenia ciggtego w stali (S235JR)
Maks. Srednica gtowicy frezarskiej
Maks. $rednica freza trzpieniowego
Wrzeciono pionowe

Moc silnika napedowego

Mocowanie we wrzecionie

Sruba dociagajaca

Zakres predkosci obrotowych wrzeciona
Stopnie przektadni

Odstep wrzeciono - stot krzyzowy
Zakres skretu oraz obrotu

Stot krzyzowy

Dtugosc x szerokos¢ stotu

Posuw stotu (9 stopni)

Maksymalne obcigzenie stotu krzyzowego
Szeroko$¢ rowka teowego / rozstaw / ilosé
0s X

Maksymalny przesuw stotu krzyzowego
Posuw stotu

Przy$pieszony posuw stotu

Moc silnika posuwowego

0osY

Maksymalny przesuw stotu krzyzowego
Posuw stotu

Przyspieszony posuw stotu

Moc silnika posuwowego

0sz

Maksymalny przesuw stotu krzyzowego
Posuw stotu

Przys$pieszony posuw stotu

Moc silnika posuwowego

Wymiary

Dtugosc x szerokosc x wysokosé

Ciezar catkowity

3336110

400V / 3 Ph ~50 Hz
3,6 kW
40 W

@ 20 mm
@ 18 mm
@ 85 mm
@ 16 mm

2,2 kW
ISO 40 DIN 2080
M16
40 - 1.600 min-1
11 stopni
90 - 520 mm
360°

1120 x 260 mm
18 - 310 mm/min
350 kg
14 mm/63mm/3

600 mm
automatyczny 24 - 402 mm/min

0,37 kW

270 mm
automatyczny 24 - 402 mm/min

0,37 kW

380 mm

402 mm/min
0,75 kW

2500x2300x 1850 mm
1300 kg

Wyposazenie standardowe

Trzpien dtugi do frezowania
poziomego I1SO 40 @ 32 mm
Trzpien krotki do frezowania
pionowego I1SO 40 @ 32 mm
Uchwyt zaciskowy @ 4 - @
16 mm

Narzedzia obstugowe

Akcesoria dodatkowe Nr artykutu

Zestaw ptytek rownolegtych, 20-czesciowy

Asortyment uchwytéw do mocowania SPW 12
Zestaw uchwytow zaciskowych, 18-czesciowy 1SO40 3352056
Trzpien ustalajacy do uchwytu wiertarskiego 1SO 40/B16 3352070

3354001 HMS 150

3352017 FMS 150
Powierzchnie prowadnic hartowane i szlifowane

Mozliwos¢ obrotu 360° na podstawie

Hartowane i szlifowane szczeki, wymienne

3355150
3354150

> Wiecej akcesoridéw do frezarek znajduje sie na stronach 28-38

(madia_ ] oyt

15




OPTi m_ill®* MT 1305

Pionowa frezarka z silnikiem servo i cyfrowym wskaznikiem potozenia w trzech

osiach DPA 21

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Wszechstronny zakres zastosowania

P> Cigika, solidna konstrukcja wykonana z wysokiej jako$ci odlewu Meehanite

P> Pozycjonowanie wrzeciona w pionie lub poziomie

P> Solidna konstrukcja maszyny

P> Gtowice frezarskg mozna obraca¢ i wychyla¢ pod dowolnym katem
przestrzennym

P> Duza ptynno$¢ pracy dzieki szlifowanym kotom zebatym przektadni zanurzonym w
oleju

P> Solidne, prostokatne prowadnice w osiach Y i Z.

P> Wszystkie prowadnice hartowane i regulowane dzigki listwom klinowym

P> Smarowanie centralne

P> Duze pokretta ze skalg

OPTi Panel obstugi ————o

Wbudowany pulpit
sterowniczy
Whbudowany cyfrowy
wskaznik

potozenia DPA 21
Mozliwos¢ obrotu wokét
wiasnej osi

Stét krzyzowy
+ Masywny
Precyzyjny
Duzy
Precyzyjne wykornczenie powierzchni
Rowki teowe
Regulowane listwy klinowe

P> Ledowa lampa maszynowa

P> Uktad ptynu chtodzacego

D> Prosta obstuga elementdw przetgczajgcych

P> Duza ostona ochronna o regulowanej wysokosci

P> Mechaniczne stopnie przektadni napedu wrzeciona

P Posuwy stotu krzyzowego napedzane silnikiem serwo

P> Automatyczne posuwy stotu w osiach X, Y i Z

P> Ergonomiczny pulpit sterowniczy na wiszacym ramieniu

P> Manualny wysuw belki zwigkszajacy powierzchnie roboczg przy wykorzystaniu
wrzeciona pionowego

Gtowica frezarska
Dwie osie skretu
Skale
Wychylne i obrotowe pod kazdym
katem przestrzennym

llu.: OPTImill MT 130S

*OPTImill® to zarejestrowana marka firmy Optimum Maschinen Germany GmbH zastrzezona wytacznie dla frezarek
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Dane techniczne, akcesoria i wymiary

| Moge | MT 1305

Nr artykutu

Dane maszyny

Napiecie elektryczne

Catkowita moc zainstalowania

Moc silnika pompy chtodziwa
Wydajnos¢ obrébki

Maks. srednica gtowicy frezarskiej
Maks. $rednica freza trzpieniowego
Wrzeciono pionowe

Moc silnika napedowego

Mocowanie we wrzecionie

Zakres predkosci obrotowych wrzeciona
Stopnie przekadni

Odstep wrzeciono -stét krzyzowy
Odstep wrzeciono - kolumna

Zakres skretu oraz obrotu gtowicy

Stot krzyzowy

Dtugosé x szerokos¢

Maks. obcigzenie stotu krzyzowego
Szerokosé rowka teowego / llos¢ / Rozstaw
0s X

Maksymalny przesuw stotu krzyzowego
Predkosci posuwu roboczego stotu
0sY

Maksymalny przesuw stotu krzyzowego
Predkosci posuwu roboczego stotu
0sZ

Maksymalny przesuw stotu krzyzowego
Predkosci posuwu roboczego stotu
Wymiary

Dugosc¢ x Szerokosc x Wysokosé

Waga

Pozioma pozycja frezowania

Do prac w poziomej pozycji freza z podtrzymka (oku-
larem) oraz trzpieniem dtugim do frezéw tarczowych
przestawne tozysko slizgowe

3344110

400V /3 Ph ~50 Hz
3 kw
90 Watt

@ 100 mm
@ 20 mm

3 kw
1SO 40 DIN 2080
45 -1.660 min-1
11 Stopni
196 - 646 mm
150 - 550 mm
360°

750 x 210 mm
200 kg
14 mm /3 /80 mm

720 mm
ptynnie regulowane

300 mm
ptynnie regulowane

400 mm
ptynnie regulowane

1.760 x 1.550 x 1.700 mm
1.450 kg

Wyposazenie standardowe

Trzpier dtugi do frezowania poziomego ISO 40 @ 27 mm
Okular oraz podtrzymka do trzpienia dtugiego

Trzpien krétki do frezowania pionowego 1SO 40 @ 27 mm
Sruba do mocowania oprawki

Narzedzia obstugowe
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OPTinil™ w2

Wszechstronnosc i proste przezbrajanie - frezarka uniwersalna do warsztatow z cyfrowym 3-osiowym

wskaznikiem potozenia DPA 2000

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Wszechstronny zakres stosowania

P> Wytrzymata podstawa maszyny

P> Duza ptynno$¢ pracy dzieki szlifowanym kotom zebatym przektadni zanurzonym w
oleju

P> Ciezka, masywna wersja z wysokiej jakosci zeliwa Meehanite

P> Wszystkie prowadnice hartowane i regulowane dzigki listwom klinowym

P> Smarowanie centralne

P> Duze pokretta ze skalg

P Lampa maszynowa diodowa

» Uktad ptynu chtodzgcego

P> Prosta obstuga elementéw przefaczajacych

P> Stabilne prostokatne - hartowane prowadnice w osi Y i Z

O P T i Panel obstugi

+ Whbudowany pulpit sterowniczy
Whbudowany cyfrowy wskaznik
potozenia DPA 2000
Mozliwos$é obrotu wokét wiasnej osi

Skale

Posuw stotu
Automatyczny w
osiX,YiZz

Gtlowica frezarska
Dwie osie skretu

Wychylne i obrotowe pod kazdym
katem przestrzennym

»> Duza ostona przestrzeni roboczej

P> Osobne wrzeciono pionowe oraz wrzeciono poziome

P> Mechaniczne stopnie przektadni napedu wrzecion

P> Ergonomiczny pulpit sterowniczy na wiszacym ramieniu

P> Manualny wysuw belki zwigkszajacy powierzchnie roboczg przy wykorzystaniu
wrzeciona pionowego

P> Posuwy w trzech osiach realizowane poprzez stét krzyzowy

Trzpien dtugi z okularem wrezciona poziomego

Do prac w poziomej pozycji freza z pod-
trzymka (okularem) oraz trzpieniem dtugim
do frezdéw tarczowych

przestawne tozysko Slizgowe

Stét krzyzowy
+ Masywny

Precyzyjny
Duzy
Precyzyjne wykornczenie
powierzchni
Rowki teowe
Regulowane listwy klinowe

llu.: OPTImill MT 200

*OPTImill® to zarejestrowana marka firmy Optimum Maschinen Germany GmbH zastrzezona wytacznie dla frezarek
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Dane techniczne, akcesoria i wymiary

Cwodel T 200

Nr artykutu

Dane maszyny

Napiecie elektryczne

Catkowita moc zainstalowania

Moc silnika pompy ptynu chtodzacego
Wydajnos¢ obrobki

Srednica wiercenia w stali (5235JR)
Srednica wiercenia ciggtego w stali (S235JR)
Maks. $rednica gtowicy frezarskiej
Maks. $rednica freza trzpieniowego
Wrzeciono pionowe

Moc silnika napedowego

Mocowanie we wrzecionie

Sruba dociagajaca

Zakres predkosci obrotowych wrzeciona
Stopnie przektadni

Odstep wrzeciono - stét krzyzowy
Zakres skretu oraz obrotu

Wrzeciono poziome

Moc silnika napedowego

Mocowanie we wrzecionie

Odstep wrzeciono - stot krzyzowy
Zakres predkosci obrotowych wrzeciona
Stopnie przektadni

Stoét krzyzowy

Dtugosc x szerokos¢ stotu

Posuw stotu (9 stopni)

Maksymalne obcigzenie stotu krzyzowego
Szeroko$¢ rowka teowego / rozstaw / ilosé
Obrot - skret stotu krzyzowego

0s X

Odcinek przesuwu

Posuw stotu

Szybki posuw stotu

Moc silnika posuwowego

0osY

Maksymalny przesuw stotu krzyzowego
Posuw stotu

Przy$pieszony posuw stotu

Moc silnika posuwowego

0§z

Maksymalny przesuw stotu krzeyzowego
Posuw stotu

Przyspieszony posuw stotu

Moc silnika posuwowego

Wymiary

Dtugosc¢ x szerokosé x wysokosé

Ciezar catkowity

3336120

400V / 3 Ph ~50 Hz
9,2 kW
90 W

@ 30 mm
@ 28 mm
@ 100 mm
@ 20 mm

4 kW
I1SO 50 DIN 2080
M24
60 - 1.750 min-1
12 stopni
140 - 540 mm
360°

4 kW
I1SO 50 DIN 2080
0-400 mm
58 - 1.800 min-!
12 stopni

1600 x 360 mm
22 - 420 mm/min
450 kg
14mm/95mm/3
350

1290 mm
automatyczny 22 - 420 mm/min
1.290 mm/min.

1,1 kW

280 mm
automatyczny 22 - 393 mm/min
1.290 mm/min.

1,1 kW

400 mm
automatyczny 10 - 168 mm/min
513 mm/min
1,1 kW

3340x2200x1920mm
2220 kg

Wyposazenie standardowe

Trzpien dtugi do frezowania poziomego ISO 50, @ 32 mm
Trzpien dtugi do frezowania poziomego I1SO 50, @ 27 mm

Sruba do mocowania oprawki dla wrzeciona pionowego

Sruba do mocowania oprawki dla wrzeciona poziomego

Mocowanie gtowicy frezarskiej 1ISO 50, @ 32 mm

Uchwyt zaciskowy ISO 50 + 8 szt. tulei zaciskowych (@ 4 - @ 26 mm)

Adapter ISO50 / MT4
Narzedzia do obstugi

Akcesoria dodatkowe Nr artykutu

Imadto hydrauliczne HMS 150 3355150
Zestaw ptytek réwnolegtych, 20-czesciowy 3354001
Asortyment uchwytéw do mocowania SPW 12 3352017
Stozek Morse‘a 1ISO50 B18 DIN 2080 3352067

> Wiecej akcesoriow do frezarek znajduje sie na stronach 28-38
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OPTi m_i"®* MT 2205

Przemystowa frezarka uniwersalna z silnikiem servo i cyfrowym wskaznikiem potozenia

w trzech osiach DPA 21

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P Wszechstronny zakres stosowania P> Stabilne prostokatne - hartowane prowadnice w osi Y i Z
P Wytrzymata podstawa maszyny P Osobne wrzeciono pionowe oraz wrzeciono poziome
P> Duza ptynno$é pracy dzieki szlifowanym kotom zebatym przektadni zanurzonym P Duza ostona ochronna o regulowanej wysokosci
w oleju » Mechaniczne stopnie przektadni napedu wrzecion
P> Cigzka, masywna wersja z wysokiej jakosci zeliwa Meehanite P Ergonomiczny pulpit sterowniczy na wiszagcym ramieniu
P> Wszystkie prowadnice hartowane i regulowane dzieki listwom klinowym P Manualny wysuw belki zwiekszajacy powierzchnie roboczg przy wykorzystaniu
» Smarowanie centralne wrzeciona pionowego
P> Duze pokretta ze skalg P Posuwy w trzech osiach X, Y, Z realizowane poprzez st6t krzyzowy ktéry
P> Lampa maszynowa diodowa napedzany jest servomotorem

P Uktad ptynu chtodzacego
P> Prosta obstuga elementéw przetaczajgcych

Gtowica frezarska
Dwie osie skretu
Skale
Wychylne i obrotowe pod kazdym
katem przestrzennym

ODPTi Panel obstugi ———o
- Wbudowany pulpit
sterowniczy
Whbudowany cyfrowy
wskaznik
potozenia DPA 21
Mozliwos¢ obrotu wokét
wiasnej osi

Stot krzyzowy
+ Masywny
Precyzyjny
Duzy
Precyzyjne wykoriczenie powierzchni °
Rowki teowe
Regulowane listwy klinowe

Pokretta
Odzielone pokretta
do nastaw
manualnych

*OPTImill® to zarejestrowana marka firmy Optimum Maschinen Germany GmbH zastrzezona wytacznie dla frezarek
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llu.: OPTImill MT 220S

Trzpien dtugi z okularem wrezciona poziomego

Do prac w poziomej pozycji freza z pod-
trzymka (okularem) oraz trzpieniem dtugim
do frezéw tarczowych

przestawne tozysko Slizgowe

Dane techniczne, akcesoria i wymiary

| Model | MT 2205

Nr artykutu

Dane maszyny

Napiecie elektryczne

Catkowita moc zainstalowania

Moc silnika pompy chtodziwa
Wydajnos¢ obrobki

Maks. srednica gtowicy frezarskiej
Maks. $rednica freza trzpieniowego
Wrzeciono pionowe

Moc silnika napedowego

Mocowanie we wrzecionie

Sruba dociagajaca

Zakres predkosci obrotowych wrzeciona
Stopnie przekadni

Odstep wrzeciono -stét krzyzowy
Odstp wrzeciono - kolumna

Zakres skretu oraz obrotu gtowicy
Wrzeciono poziome

Mic silnika napedowego

Mocowanie we wrzecionie

Ostep wrzeciono - stét krzyzowy

Zakres predkosci obrotowych wrzeciona
Stopnie przektadni

Stot krzyzowy

Dtugosc¢ x szerokosé

Maks. obciazenie stotu krzyzowego
Szerokos¢ rowka teowego / 1los¢ / Rozstaw
Obrot - skret stotu krzyzowego

0s X

Maksymalny przesuw stotu krzyzowego
Zakres posuwu automatycznego
Predkosci posuwu roboczego stotu
Szybki posuw

Moc silnika posuwowego

0osY

Maksymalny przesuw stotu krzyzowego
Zakres posuwu automatycznego
Predkosci posuwu roboczego stotu
Szybki posuw

Moc silnika posuwowego

0§z

Maksymalny przesuw stotu krzyzowego
Zakres posuwu automatycznego
Predkosci posuwu roboczego stotu
Szybki posuw

Moc silnika posuwowego

Wymiary

Dugos¢ x Szerokosé x Wysokos¢

Waga

3344120

400V / 3 Ph ~50 Hz
12 kW
90 Watt

@ 100 mm
@ 20 mm

4 kW
ISO 50 DIN 2080
M24
60 - 1.750 min-1
12 Stopni
250- 670 mm
250 - 750 mm
360°

5,5 kW
ISO 50 DIN 2080
0-420 mm
58 - 1.800 min-t
12 Stopni

1.650 x 360 mm
450 kg
14 mm/3/95mm
350

manualny 1.290 mm / automatyczny 1.210 mm
25 - 800 mm/min.
ptynnie regulowane
1.200 mm/min.
1,8 kW

manualny 280 mm / automatyczny 200 mm
25 - 800 mm/min.
ptynnie regulowane
200 mm/min.
1,8 kw

manualny 400 mm / automatyczny 320 mm
8 -267 mm/min.
ptynnie regulowane
400 mm/min.
1,8 kW

2.550x2.160 x 2.100 mm
2.850 kg

Wyposazenie standardowe

Trzpien dtugi do frezowania poziomego 1SO 50, @ 32 mm

Trzpien dtugi do frezowania poziomego 1SO 50, @ 27 mm

Sruba do mocowania oprawki dla wrzeciona pionowego Imadto hydrauliczne HMS 150 3355150
Sruba do mocowania oprawki dla wrzeciona poziomego Zestaw ptytek réwnolegtych, 20-czeéciowy 3354001
Mocowanie gtowicy frezarskiej ISO 50, @ 32 mm Asortyment uchwytéw do mocowania SPW 12 3352017
Uchwyt zaciskowy ISO 50 + 8 szt. tulei zaciskowych (@ 4 - @ 26 mm) Stozek Morse‘a 1ISO50 B18 DIN 2080 3352067

Adapter ISO50 / MT4
Narzedzia do obstugi

> Wiecej akcesoridw do frezarek znajduje sie na stronach 28-38

Akcesoria dodatkowe Nr artykutu
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OPTimil"y,

Profesjonalna wielofunkcyjna wiertarko-frezarka z systemem mocowania narzedzi oraz cyfrowym czytnikiem

potozenia DPA 2000 na liniatach w 3 trzech osiach

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Cigzka, masywna wersja z wysokiej jakosci zeliwa Meehanite

P> Duza ptynnosé pracy dzigki szlifowanym kotom zebatym przektadni zanurzonym

w oleju

P> 20 przetaczanych predkosci przez dwustopniowy silnik w pofaczeniu z
przektadnig odboczkowa

P> Stabilne prostokatne prowadnice w osi Y i Z

P> Masywny, doktadny stét krzyzowy, duzych rozmiaréw, o precyzyjnie wykoriczonej

powierzchni

P> Wszystkie osie na prowadnicach regulowanych dzieki listwom klinowym

P> Duza doktadno$¢ ruchu obrotowego dzigki tozysku stozkowo-wateczkowemu
lepsza niz 0,01 mm mierzona w tulei

Pneumatyczny system mocowania narzedzi
Krétkie czasy wymiany

P> Uktad ptynu chtodzacego

P> Nastawiany ogranicznik gtebokosci wiercenia ze skalg milimetrowg, z odczytem
od strony czotowej

P> Lampa maszynowa diodowa

P Wanna na wiéry

P> Uktad elektroniczny Siemensa

P> Przetaczanie prawo/lewo funkcji gwintowania

P> Posuwy w trzech osiach realizowane poprzez stét krzyzowy

P> Ergonomiczny pulpit sterowiczy na wiszacym ramieniu

P Manualny wyséw belki zwigkszajacy powierzchnig roboczg przy wykorzystaniu
wrzeciona pionowego

Niewielki ciezar dzieki optymalnej strukturze
Precyzyjna prowadnica dzieki optymalnej geometrii
Minimalne zuzycie powietrza

ODPTi Panel obstugi

+ Wbudowany pulpit sterowniczy
Whbudowany wskaznik potozenia
Mozliwos¢ obrotu wokét wiasnej
osi

Cyfrowy wskaznik potozenia DPA
2000
Wyrazna redukcja czaséw
produkcji
Prosta obstuga
Wieksza doktadnos¢ pracy
Zmniejsza sie wspoétczynnik
btedéw P
Przejrzyscie skonfigurowana
klawiatura
Nieoslepiajacy wyswietlacz

Ostona ochronna
Z regulacja wysokosci
Duza

Zabudowa stotu krzyzowego
Ochrona przed widrami i
ptynami chtodzacymi
Zdejmowana

Gtowica wiertarsko-frezarska
. Wydajny silnik

Stét krzyzowy
+ Masywny
Precyzyjny
Duzy
Precyzyjne wykorczenie
powierzchni
Elektryczna regulacja wysokosci

Ilu.: OPTImill MT 8 z poziomg i pionowa pozycjg frezowania

*OPTImill® to zarejestrowana marka firmy Optimum Maschinen Germany GmbH zastrzezona wytacznie dla frezarek
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Dane techniczne i akcesoria

Pozioma pozycja frezowania

Do prac w poziomej pozycji freza z
podtrzymka (okularem) oraz trzpie-
niem dtugim do frezéw tarczowych
przestawne tozysko slizgowe

Posuw stotu

Mechaniczne przestawianie wyso-
kosci stotu

Silnik z przektadniowym posuwem
stotuwosi X, YizZ

Frezowanie poziome

Mechaniczne stopnie przektadni
napedu wrzeciona poziomego,
odpowiednio nastawiane dzwi-
gniami

Zakres obrotéw 58 - 1.800 min-1

Wysuw tulei

Manualny lub automatyczny

Cwodel e

Nr artykutu

Dane maszyny

Napiecie elektryczne

Catkowita moc zainstalowania

Moc silnika pompy ptynu chtodzacego
Cisnienie sprezonego powietrza

Wydajnos¢ brobki

Srednica wiercenia w stali (5235JR)
Srednica wiercenia ciggtego w stali (S235JR)
Maks. $rednica gtowicy frezarskiej

Maks. $rednica freza trzpieniowego
Wrzeciono pionowe

Moc silnika napedowego

Mocowanie we wrzecionie

Zakres predkosci obrotowych wrzeciona
Stopnie przektadni

Wysuw tulei wrzeciona

Posuw tulei

Zakres wychylenia gtowicy frezarskiej
Wrzeciono poziome

Moc silnika napedowego

Mocowanie we wrzecionie

Zakres predkosci obrotowych wrzeciona
Stopnie przektadni

Stot krzyzowy

Dtugosc x szerokos¢ stotu

Posuw stotu (9 stopni)

Maksymalne obcigzenie stotu krzyzowego
Szeroko$¢ rowka teowego / rozstaw / ilosé
Odstep wrzeciono - stot

0s X

Maksymalne przesuniecie stotu - automatyczne
Posuw stotu

0osY

Maksymalne przesuniecie stotu - automatyczne
Posuw stotu

0sz

Maksymalne przesuniecie stotu - automatyczne
Wymiary

Dtugosc¢ x szerokosé x wysokos¢

Waga

Wyposazenie standardowe

3336088

400V /3 Ph ~50 Hz
7,2 kW
90 W
min. 6 bar

@ 30 mm
@21 mm
@ 80 mm
@ 25 mm

5,5 kw
ISO 40 DIN 2080
60 - 4.660 min-1
20 stopni
140 mm
0.086/ 0.045 /0.142 mm
+45°

4 kW
I1SO 50 DIN 2080
58 - 1.800 min -1
12 stopni

1320 x360 mm
15 - 370 mm/min
350 kg
18 mm /80 mm/ 3
155-610 mm

980 mm
15 - 370 mm/min

300 mm
15 - 370 mm/min

450 mm

2220 x 2 060 x 2 550 mm
2500 kg

Uchwyt wiertarski @ 1 - 16mm / B18
Trzpien frezarski 7:24 1SO 50

Trzpien ustalajacy 7:24 1SO 40 / B18

Trzpienie do frezowania poziomego

Narzedzia obstugowe

Imadto hydrauliczne HMS 150

Zestaw rownolegtych ptyt podktadek, 20-czesciowy

Asortyment uchwytéw do mocowania SPW 16
Stozek Morse'a SK50

Mocowanie gtowicy frezowej

> Wiecej akcesoridw od strony 72

3355150
3354001
3352019
3352067
3352066
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= ng®*
OPRPTiImll .5 mzs

Frezarki narzedziowe z cyfrowym czytnikiem potozenia DPA700 firmy
na liniatach w trzech osiach.

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Wszechstronny zakres stosowania

P> Wszystkie prowadnice hartowane, precyzyjnie szlifowane i regulowane dzigki
listwom klinowym

P> Prowadnica o ksztafcie jaskétczego ogona w osi X i Y

P> Prowadnica prostokatna w osi Z

P> Automatyczny posuw w osi X, Y i Z

P> Wszystkie osie ze $rubami pociggowymi tocznymi (kulowymi)

P> Dwa stoty, precyzyjnie wykoriczone powierzchnie - stotu roboczego poziomego
oraz pionowego z rowkami teowymi

P> Bezstopniowa regulacja predkosci posuwowych

P> Prosta obstuga elementéw przetaczajgcych

P> Wytrzymata podstawa maszyny

P> Smarowanie centralne

P> Duze pokretta ze skalg

P> Lampa maszynowa

P> Uktad ptynu chtodzacego

P> Cyfrowy wskaznik predkosci obrotowej

P> Osobne wrzeciono pionowe oraz wrzeciono poziome
P> Pozuw osi X i Z realizowany poprzez st6t krzyzowy

P> Pozuw w osi Y realizowany poprzez belke

P> Szybki przesuw w 3 osiach

Wszystkie osie
Ze srubg pociggowa toczng

Zabudowa stotu krzyzowego
Rozktadana

Wrzeciono poziome
Trzpien dtugi z podtrzymka (okularem)

llu.: OPTImill MZ2

©O 27T i Panel obstugi
Wbudowany pulpit sterowniczy
Whbudowany cyfrowy wskaznik potozenia DP 700
Whbudowany cyfrowy wskaznik predkosci obro-
towej

Szafa sterownicza
Zewnetrzna
Duza
° + Mobilna
Uktad elektryczny 24 DV

Stét roboczy
Masywny
Precyzyjny
Duzy
Precyzyjne wykonczenie
powierzchni

llu.: OPTImill MZ4

*OPTImill® to zarejestrowana marka firmy Optimum Maschinen Germany GmbH zastrzezona wytacznie dla frezarek
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Dane techniczne i akcesoria

Nr artykutu

Dane maszyn

Napiecie elektryczne

Catkowita moc zainstalowania

Moc silnika posuwu

Moc silnika posuwu szybkiego

Moc silnika pompy chtodziwa

Wydajnos¢ wiercenia-frezowania
Srednica wiercenia w stali (5235JR)
Srednica wiercenia ciagtego w stali (S235JR)
Naped wrzeciona

Moc silnika napedowego

Zakres predkosci obrotowych wrzeciona
Stopnie przektadni

Wrzeciono pionowe

Mocowanie we wrzecionie

Min./maks. odstep wrzeciono - stét krzyzowy
Wysuw tulei wrzeciona

Maks. wystep

Zakres skretu gtowicy

Wrzeciono poziome

Mocowanie we wrzecionie

Min./maks. odstep wrzeciono - stét krzyzowy
Stoty robocze

Dtugos¢ x szerokos¢ stotu poziomego
Szerokos¢ rowka teowego / rozstaw / ilos¢
Maksymalne obcigzenie stotu krzyzowego
Dtugosc x szerokos¢ stotu pionowego
Szerokos¢ rowka teowego / rozstaw / ilosé
Maksymalne przesuwy

0$ X (realizowane poprzez stét krzyzowy)
0s$ Y (realizowane poprzez belke)

05 Z (realizowane stét krzyzowy)

Zakres regulacji posuwu

Wymiary

Dtugosc x szerokos¢ x wysokos¢

Waga

Imadto maszynowe modutowe o duzej doktadnosci i powtarzal-
nosci do obrobki seryjnej oraz jednostkowej

Wytrzymata budowa do frezowania

Catosc¢ ze stali NiCrMo o twardosci HRC60, tolerancja 0,0015 mm
Mobilne szczeki o bardzo dtugiej prowadnicy, aby zapobiec pod-

noszeniu i niestabilnosci ruchu

Szeroki zakres mocowania dzieki trzpieniom blokujagcym o réz-

nych rozstawach otworéw
MVSP 150x200
MVSP 150x300

3346220

400V /3 Ph ~50 Hz
4 kW
0,375 kW
0,375 kW
0,09 kW

@ 20 mm
@ 16 mm

2,2 kW
50 - 1.890 min-1
12 stopni

I1SO 40 DIN 2080
40 - 420 mm
120 mm
100 mm
+90°

I1SO 40 DIN 2080
60 - 440 mm

750 x 320 mm
14 mm/63mm/5
260 kg (0$ Z ze $rubg pociggowa toczng)
880 x 250 mm
14mm/63mm/2

400 mm (manualnie) / 385 mm (auto)
200 mm (manualnie) / 185 mm (tryb szybki)
380 mm (manualnie) / 365 mm (auto)
10-700 mm/min

1.239x 1.168 x 1.900 mm
1180 kg

- Adapter ISO 40-MK3
Adapter MK3-MK1
Adapter MK3-MK2

NOzki ustawcze

Narzedzie sterownicze

3346240

400V / 3 Ph ~50 Hz
5,4 kW
0,75 kW
0,75 kW
0,09 kW

@ 20 mm
@ 16 mm

3,75 kW
30-2.250 min-1
18 stopni

1SO 40 DIN 2080
40 - 440 mm
120 mm
185 mm
+90°

1SO 40 DIN 2080
130-530 mm

900 x 500 mm
14mm/63mm/7
360 kg (0$ Z ze $rubg pociggowa toczng)
1200 x 250 mm
14mm/63mm/3

600 mm (manualnie) / 585 mm (auto)
485 mm (manualnie) / 465 mm (tryb szybki)
400 mm (manualnie) / 385 mm (auto)
10-700 mm/min

1.610x 1.825 x 1.885 mm
1450 kg

Wyposazenie standardowe

Zestaw tulei zaciskowych z 7 tulejami (@ 6, 8, 10, 12, 16, 20, 25 mm
Trzpienie do frezowania poziomego 4 sztuki (@ 16, 22, 27, 32 mm)

3530104

3530108 N oy
Stot katowy 320 x 620 mm do MZ2 3346221
Stoét katowy 380 x 800 mm do MzZ4 3346241
Uchwyt zaciskowy ISO 40 3352056
Asortyment uchwytéw do mocowania 3352017
SPW 12
Gtowica do frezowania kopiowego i 3350216
czotowego I1SO 40
Stot obrotowy podziatowy 3356200
poziomo-pionowy RT200
Zestaw frezow, stop twardy, 18-czesciowy 3352118

> Wiecej akcesoriéw na stronach 28-38
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Akcesoria do frezarek
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Akcesoria do frezarek

Zestaw startowy BT 30 3536107

Ztozony z:

1 sztuka oprawki gtowicy frezujacej

1 sztuka uchwytu wiertarskiego
2 sztuki Weldon 6 mm

1 sztuka Weldon 8 mm

1 sztuka Weldon 10 mm

1 sztuka Weldon 12 mm

1 sztuka Weldon 16 mm

2 sztuka Weldon 20 mm

1 sztuka adaptera BT 30

3 sztuki imaka zaciskowego ER 32

1 sztuka klucza do tulei zaciskowych ER 32

18-czesciowy zestaw tulei zaciskowych ER 32

1 sztuka urzadzenia do regulacji wysokosci

1 sztuka narzedzia pomocniczego do montazu i ustawienia narzedzia
14 sztuk sworzni dociskowych

1 sztuka wyciora do stozka

Imak gtowicy frezarskiej BT 30 3536306

Mocowanie 22 mm

Uchwyt wiertarski BT 30 3536303
Zakres mocowania 1 - 13 mm

Uchwyt Weldon BT 30 @ 6 mm 3536310
Uchwyt Weldon BT 30 @ 8 mm 3536311
Uchwyt Weldon BT 30 @ 10 mm 3536312

Uchwyt Weldon BT 30 @ 12 mm 3536313
Uchwyt Weldon BT 30 @ 16 mm 3536314
Uchwyt Weldon BT 30 @ 20 mm 3536315

Adapter 3536305

BT 30 na MK 2

Oprawka tulei zaciskowych ER 32 BT 30 3536304

Klucz do oprawki tulei zaciskowych ER 32

BT 30 3536307

Urzadzenie do regulacji wysokosci 3536290

Wersja analogowa

Do szybkiego i prostego okreslania punktu referencyjnego w osi Z i/lub
do ustawiania narzedzi "na zero" (np. przy frezowaniu lub wierceniu)
bez uszkodzenia pétwyrobu

Wysokos¢ obudowy 50 mm

Narzedzie pomocnicze do montazu i

o X 3536193
ustawienia narzedzia

Do prostego i doktadnego ustawiania narzedzi

Pionowe i poziome mocowanie narzedzi ze stozkiem niesamohamow-
nym

Wycior do stozka 3536301

Sworzen dociskowy BT 30 (grzybek) 3536302
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Precyzyjny uchwyt wiertarski samozaciskowy

Doktadnos$¢ ruchu obrotowego lepsza niz 0,06 mm

1-8 mm; B16 3050608

1-10 mm; B16 3050610

1-13 mm; B16 3050623

1-16 mm; B16 3050626

1-16 mm; B18 3050630
0-16 mm

Stozek Morse'a SK50 3352067

B18 DIN2080

OPTIMUM Uchwyt wiertarski bezposredniego mocowania

MK 2 1 - 16 mm; do 6.000 min~! 3050571

MK 2 1 - 13 mm; do 8.000 min~! 3050572

MK 3 1 - 16 mm; do 6.000 min™! 3050573

MK 4 1 -16 mm; do 6.000 min™1 3050574
MK 3

Tuleje przedtuzajace

MK2-MK3 3050667
MK 3 - MK 4 3050668

MK 2-MK 3

Trzpien ustalajacy do uchwytu wiertarskiego

Stozek na zewnatrz MK 2 / M10 / B16 3050670
Stozek na zewnatrz MK 3 / M12 / B16 3350303
Stozek na zewnatrz MK 4 / M16 / B16 3350304
Stozek na zewnatrz 1ISO 30 / M12 / B16 3352069
Stozek na zewnatrz 1ISO 40 / M16 / B16 3352070

1S0 40

Mocowanie gtowicy frezarskiej

MK 2 3352102
Stozek na zewnatrz MK 2 / mocowanie frezu ¢ 16 mm
SK50 3352066

Stozek na zewnatrz @ 27 mm DIN2080

SK 50

Adapter 1O 30 / MK 3 335208 | |

Tuleja redukcyjna

MK 3 - MK 2 / M12 3350313
MK 4 - MK 3 / M16 3350314
MK 3-MK 2
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Z powtoka tytanowa

Zwiekszona twardosc i stabilnos¢ o zywotnosci wydtuzonej
od 2 do 5 razy

Podwdjna wydajnosc¢ skrawania
Lepsza powierzchnia przedmiotu obrabianego

Z cylindrycznym trzpieniem i bocznymi powierzchniami zabierakowy-
mi

Wersja z 2 ostrzami do frezowania rowkéw klinowych / wiertarskich
oraz frezowania ze srodka pétwyrobu

Mozliwe pionowe lub boczne procesy frezowania

Wersja z 4 ostrzami ze spiralg prawa 30° do sprawnego odprowadza-
nia wiéréw do tworzyw normalnych i twardych

Drewniana skrzynia
12 czesci 3352113

- 6 frezow, wersja krétka - wersja z 2 ostrzami
DIN 1835 B (¢12x73, 10 x 63, 8 x 61, 96 x 52, 5 x 52, 4 x 51 mm)

- 6 frezow, wersja krétka - wersja z 4 ostrzami
DIN 1835 B (¢12 x 83, 10 x 73, 8 x 6, 6 x 57, 85 x 57, 4 x 55 mm)

20-czesciowy 3386200
10 frezéw DIN 327 D - wersja krotka - 2 ostrza

DIN 1835 B, (3/4/5/6/8/10/12/14/18/20 mm)
10 frezéw DIN 844 B - wersja krétka - 4 ostrza

DIN 1835 B, (3/4/5/6/8/10/12/14/18/20 mm)

12-cze-
Sciowy

18-czesci; po 3 sztuki w rozmiarach 3/4/6/8/10i 12 mm
Wersja z 4 ostrzami

Powlekany frez z metalu biatego na wskros$ (tytan)
Ciecie przez Srodek czota do zanurzania

Kat natarcia 35°

po 3 sztuki

Zestaw frezow trzpieniowych HSS

Katownik 90° 3385052

Do celéw mocowania przy mechanicznej obrébce pétwyroboéw, prac
kontrolnych i traserskich

Precyzja: Rownolegtosc¢ i prostokatnosc 0,01 na 100 mm
Boczne zebra usztywniajace
Wymiary dt. x szer. x wys.: 202 x 126 x 150 mm cigzar 7 kg

Zestaw frezow ze stopu twardego 3352118

Wiertta spiralne HSS ze stozkiem Morse'a

9 czesci; rozmiary 14,5/16/18/20/22/24/26/28/30 mm
Wieksza trwatosc
Sprawne odprowadzanie widréw

Prawotnagce
MK 2 3051002
MK 3 3051003

MK 2

9-czesci; po 3 sztuki w rozmiarach 4 mm / 6 mm /8 mm
Wersja z 2 ostrzami

Powlekany frez z metalu biatego na wskros (tytan)
Geometria ostrzy czotowych do zanurzania

Kat natarcia 30°

po 3 sztuki

Zestaw frezow promieniowych 3352116

Stopa maszynowa - wibroizolator

Maszyny i urzadzenia mozna instalowac¢ bez kotwienia i doktadnie
ustawi¢ poprzez regulacje wysokosci
Skuteczne ttumienie uderzen i wibracji

SE1 3381012
SE2 3381016
SE3 3381018

Przeglad kompatybilnosci patrz strona 140

Obcigzenie SE1 SE 2 SE3
Frezarki 340 Kg 460 kg 1600 kg
Pity/ ogdlnie Maszyny 570 kg 1460 kg 3500 kg
Gwint M12 M 16 M 20
Sr. stopy/wys. stopy 120/32 160/35 185/39

30

Gtowica do frezowania kopiujacego i poprzecznego “Made in Germany”

Uniwersalne zastosowanie, do obrébki wszystkich stali i metali NE
Do frezowania poprzecznego i kopiujacego

Ze specjalnej stali - ulepszanej cieplnie

Duza doktadnos¢ ruchu poprzecznego i obrotowego

Korpus freza z nieréwnga podziatka do szczegdlnie ptynnego ruchu i
réwnomiernej obrébki

Korpus podstawowy i trzonek tworza jednos¢, co skraca dtugosé¢ nie-
podparta i stabilizuje mocowanie

Nie stosuje sie dodatkowego trzpienia nasadzanego do freza
Specjalna geometria do frezowania z duza szybkoscia

Ekonomiczne, gdyz przy stepionym ostrzu mozna obrdcic¢ ptytke (moz-
liwosé uzycia do dwunastu razy)

Plus piec ptytek obracanych RDET 1003 MOSN 8026

Plus Torx TX15

Trzonek ustalajgcy MK 2/M10 3350212

Trzonek ustalajacy MK 3/M12 3350213

Trzonek ustalajgcy ISO 30 3350215
5 ostrzy

Srednica zewnetrzna 52 mm
Ptytki skrawajace - obracane ¢ 10 mm
Okreslenie ISO RDX. 1003 D52/R5

Trzonek ustalajacy ISO 40 3350216
Trzonek ustalajgcy MK 4 3350214
5 ostrzy

Srednica zewnetrzna 63 mm
Ptytki skrawajace - obracane ¢ 10 mm
Okreslenie 1SO RDX. 1003 D63/R5

MK 2

1S040

- RDET 1003 MOSN8026
- Pozytywna geometria ostrzy
- Powtoka PVD

- Do obrébki stali do 900N/mm2, stal szlachetna nierdzewna, alumi-
nium, metale kolorowe, zeliwo

RDET 3350220

- RDHT 1003 MO-FA HF7

- Mocno pozytywna geometria ostrza

- Polerowane

+ Do obrdébki stopu aluminiowych, miedzianych, tworzyw sztucznych
RDHT 3350221

RDET RDHT

HM ptytki odwracane 5 sztuk

Zestaw precyzyjnych gtowic wytaczajacych

- 8 szt. Wytaczadta: BJ2008-32L/BJ2010-40L/BJ2014-53L/BJ2016-68L/
BJ2020-83L/BJ2025-96L/BJ2030-115L/BJ20-L20-100L

Zakres regulacji 8 - 280 mm
Plus wytaczadta, sworznie, rozszerzanie kota, narzedzie, walizka
Bez ptyt skrawajacych odwracanych

1SO 30 3352127
1SO 40 3352128
1SO 50 3352129

Zestaw ptyt odwracanych
Stal

Aluminium

1 2 3 4 5 6 7 8

Zestaw ptytek odwracanych (10 szt.)

Do stali (do wytaczadta nr 8 i 7) 3352136
Do aluminium (do wytaczadta nr 8 i 7) 3352141
Do stali (do wytaczadta nr 6 i 5) 3352137
Do aluminium (do wytaczadta nr 6 i 5) 3352142
Do stali (do wytaczadtanr 4, 3,2 1) 3352138
Do aluminium (do wytaczadta nr 4, 3,2i 1) 3352143
Wymiary
Nr art. 1SO D1 D2 S1 Re
3352136  TPGT110304L-FY-EH10 11 3,4 3,18 0,4
3352141  TBGT060104L-W-T1200A 11 3,4 3,18 0,4
3352137  TPGT090204L-FY-EH10 9,6 2,8 2,38 0,4
3352142  TPGT090204L-W-T1200A 9,6 2,8 2,38 0,4
3352138  TBGT060104L-W-H1 6,9 2,2 1,59 0,4

3352143  TBGT060104L-W-T1200A 6,9 2,2 1,59 0,4
Gtebokosc¢ skrawania 0.2-0.6-1.0 mm

Posuw 0.05-0.15-0.25 mm

Predko$¢ 100-250-400 mm

Do obrébki zewnetrznej i pionowej

Zakres regulacji 10 - 220 mm

Plus wytaczarka, trzpien, tuleja zaciskowa, klucz nasadowy
MK 3 3352083
MK 4 3352084

Zestaw wrzeciennikow
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Zestaw uchwytéw zaciskowych

MK 2/ ER 25 - M10 3352052
Uchwyt zaciskowy
15 tulei zaciskowych; rozmiary ¢ 1,5 - » 16 mm/DIN ISO 15488
Klucz hakowy, walizka aluminiowa

MK 2/ ER 32 - M10 3352053
Uchwyt zaciskowy
18 tulei zaciskowych; rozmiary ¢ 2 - ¢ 20 mm/DIN ISO 15488
Klucz hakowy, walizka aluminiowa

MK 3/ ER 32 - M12 3352093
Uchwyt zaciskowy
18 tulei zaciskowych; rozmiary ¢ 2 - 20 mm/DIN I1SO 15488
Klucz hakowy, walizka aluminiowa

MK 4/ ER 32 - M16 3352094
Uchwyt zaciskowy
18 tulei zaciskowych; rozmiary ¢ 2 - 20 mm/DIN I1SO 15488
Klucz hakowy walizka aluminiowa

1SO 30/ER32 - M12/BT 30 3352054
Uchwyt zaciskowy
18 tulei zaciskowych; rozmiary ¢ 2 - 20 mm/DIN ISO 15488
Sworzen dociggajagcy M12/M12 i sworzen dociggajacy BT 30
Klucz hakowy, walizka aluminiowa

1SO 40/ER32 - M16/BT40 3352056
Uchwyt zaciskowy
18 tulei zaciskowych; rozmiary ¢ 2 - 20 mm/DIN 1SO 15488
Sworzen dociggajacy M16/M16 i sworzen dociagajacy BT 40
Klucz hakowy, walizka aluminiowa

1SO 50/ER32 - M24/BT50 3352065
Uchwyt zaciskowy
18 tulei zaciskowych; rozmiary ¢ 2 - 20 mm/DIN I1SO 15488

I1SO 40

Uchwyt zaciskowy ISO 30/ER25 3352046

Klucz hakowy

1SO 30

Zestaw tulei zaciskowych

ER 25 3441109
15 tulei zaciskowych; rozmiary ¢ 1 - 9 16 mm/DIN ISO 15488
ER 32 3441122

18 tulei zaciskowych; rozmiary ¢ 3 - 20 mm/DIN I1SO 15488

ER25

Tuleja zaciskowa ER32 (pojedyncza)
 g6mm 3441126

. @8mm 3441128 \
' p10mm 3441130 \
 @12mm 3441132 \

Tuleja zaciskowa MK 3 bezposredniego mocowania / M 12 (pojedyncza)

@ 4 mm 3352004
@ 6 mm 3352006
@ 8 mm 3352008
@10 mm 3352010
@12 mm 3352012
@ 16 mm 3352013

Zestaw tulei zaciskowych

MK 2 bezposredniego mocowania / M 10 3351980
5 czesci; rozmiary @4 / @6 / @8 / 10 / 12 mm

MK 3 bezposredniego mocowania / M 12 3352014
6 czesci; rozmiary @4 / 06 / @8 / @10 / #12 / 16 mm

MK 3

Asortyment uchwytéw do mocowania SPW

58-czesci, w praktycznym uchwycie Sciennym
Gwint metryczny

24 sztuk sworzni dociskowych

6 sztuk teowych wpustéw przesuwnych

6 sztuk nakretek

4 sztuk nakretek przedtuzajacych

6 sztuk stempli mocujacych

12 sztuk blokéw mocujacych

SPW 8 3352015
Rowki teowe szerokosci 10 mm; gwint dociggajacy M 8
SPW 10 3352016
Rowki teowe szerokosci 12 mm; gwint dociagajacy M 10
SPW 12 3352017
Rowki teowe szerokosci 14 mm; gwint dociagajacy M 12
SPW 14 3352018
Rowki teowe szerokosci 16 mm; gwint dociagajacy M 14
SPW 16 3352019

Rowki teowe szerokosci 18 mm; gwint dociagajacy M 16

SPW12

Kamien teowy (pojedynczy)

M 8 /10 mm 3353020
M 10 /12 mm 3353022
M 12 /14 mm 3353024
M 14 /16 mm 3353026
M 16 /18 mm 3353028

Stoty obrotowe podziatowe z wysokiej jakosci zeliwa Meehanite
Precyzyjne tozysko stozkowo-wateczkowe

Stabilnos¢ nawet przy duzym obcigzeniu

Duzy otwdr wrzeciona, do mocowania dtuzszych pétwyrobéw
Dzielenie bezposrednie tarczami podziatowymi ustalacza dla uzyskania
wiekszej szybkosci produkcji przy czesciach masowych

Dzielenie stopniowe w skali 360° (RTE 165)

7 tarcz podziatowych ustalacza do podziatek 2/3/4/6/8/12/24 (RTE 165)
Dzielenie stopniowe w skali 360° z korbka i noniuszem (RTU) 165)
Dzielenie bezposrednie z uzyciem tarczy podziatowej ustalacza

24 pozycje (podziatka 15°)

Uchwyt tréjszczekowy

Plus tarcza tokarska z 3 rowkami

RTE 165 3356365
Konik RST 2 3356157
Wysokos¢ ktéw 110 - 145 mm

Rst 2

RTU 165 3354165

Mechanizm dzielenia posredniego IT 200 3356205
2 szt. tarcze podziatowe, ramie sektorowe
Nozyce katowe z blacha sprezynowa

Konik RST 2 3356157
Wysokos¢ ktéw 110 - 145 mm

Rst 2

IT 200

Srednica stotu mm 165 165
Wysokos¢ x szerokos$¢ x dtugosé mm | 200 x 260 x 218 | 221 x 250 x 235
Wysokos¢ ktow mm 130 130
Tarcze tokarskie mm 203 203
Przelot mm 36 36
Ciezar kg 32,5 48

Tarcza podziatowa bezposrednia Podziatka 24-czesciowa (= 159)
Tarcza podziatowa posrednia Podziatka 2, 3,4, 6,812
Doktadno$¢ podziatu mechanizmu dzielenia bezp. 45°

Mozliwo$¢ zamocowania poziomo i pionowo

Ptyta podstawowa do zamocowania potwyrobow Ze skalg 3600

Stét obrotowy podziatowy poziomo-pionowy z uchwytem 3-szczekowym

RTE 165

RTU 165

RTE 165 _RTU 165

Stoty obrotowe podziatowe poziomo-pionowe

Stoty obrotowe podziatowe z wysokiej jakosci zeliwa Meehanite
Utozyskowanie precyzyjne

Stabilnos¢ nawet przy duzym obcigzeniu

Duzy otwodr wrzeciona, do mocowania dtuzszych pétwyrobéw
Dzielenie szybkie tarczami podziatowymi ustalacza dla uzyskania
wiekszej szybkosci produkcji przy czesciach masowych
Hartowany i szlifowany slimak

Stot roboczy skalowany na 360°

1 petny obroét pokretta 4° obrotu

Podziatka skali na pokretle 2!

Mozliwa podziatka na skalowanym pokretle z noniuszem

Do 150 szt. (RT150) i 400 szt. (RT 200) mozliwe rézne podziatki z tar-
czami podziatowymi posrednimi

RT 100

St6t obrotowy podziatowy 3356110
Uchwyt tréjszczekowy @ 75 mm 3356111
Konik RST 1 3356155

Wysokos¢ ktéw 72 - 108 mm

RST 1

RT 150

Stét obrotowy podziatowy 3356150
Kotnierz uchwytu 3356154
Uchwyt tréjszczekowy @ 130 mm cen- 3356100
tryczny

Mechanizm dzielenia posredniego IT 150 3356152
3 szt. tarcze podzialowe ramie sektorowe nozyce katowe z blacha
sprezynowa

Konik RST 1 3356155
Wysokos¢ kiow 72 - 108 mm

RT 200

Stét obrotowy podziatowy 3356200
Kotnierz uchwytu 3356254
Uchwyt tréjszczekowy @ 165 mm 3356225

Mechanizm dzielenia posredniego IT 200 3356205

2 szt. tarcze podziatowe ramie sektorowe nozyce katowe z blacha
sprezynowq

Konik RST 2 3356157
Wysokos¢ ktéw 110 - 145 mm

RT 150
RST 2
IT 200
Dane techniczne RT 100 RT 150 RT 200
Stozek centrujacy MK 2 MK 2 MK 3
Stosunek przetozenia 90:1 90:1 90:1
Rozmiar talerza mm 110 150 210
Wysokos¢ x dt. x szer. mm 72 x 138 x118 79 x 204 x 156 104 x 265 x 199
Wysokos¢ ktéw mm 80 102 133
Szeroko$é/liczba rowkéw mm 11/3 11/4 16/4
Ciezar netto kg 9 12 30
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Uniwersalny pneumatyczny system mocowania narzedzi Aparat do gwintowania M5 - M12/B16 3352042 Uniwersalny posuw stotu frezarskiego Uniwersalny ukfad ptynu chtodzacego

Plus imaki narzedziowe, ostona, jednostka konserwacyjna, wieniec - Whbudowany szybki bieg powrotny, dziata natychmiast przy zmianie - Bezstopniowe przestawianie szybkosci i przesuw szybki Maks. wysokos¢ ttoczenia 2 m
zebaty, $ruba dociggajaca, skrzynka rozdzielcza, element sterowniczy kierunku posuwu - Przetacznik prawo/lewo - Wydajno$¢ ttoczenia 4,5 I/min
Wysoka osiagalna préznia * Sprzegto poslizgowe 4-stopniowe - 230V, ochrona przecigzeniowa i przetacznik punktu kraricowego - Pojemno$¢ zbiornika 10 |
Krétkie czasy zmiany ze wzgledu na obstuge jednoreczna Zawartos¢ przesytki: - Do samodzielnego montazu - Catos$¢ ze zbiornikiem, elastyczng rurg i wezem
Niewielki cigzar dzieki optymalnej strukturze - 2 elastyczne tuleje zaciskowe Vv 99 3352022 - Z kombinacja przetacznik-wtyczka
Bezpieczne ryglowania na zasadzie dzwigni kolanowej 2 klucze widlaste - Montaz poziomy - Mocowanie weza ptynu chtodzacego na stopie magnetycznej
Precyzyjna prowadnica dzigki optymalnej geometrii + Uchwyt - Zestaw montazowy BF 30 Vario 3352035 - Do samodzielnego montazu
Niewielkie zuzycie powietrza - Klucz imbusowy Uniwersalny ukfad ptynu chtodzacego 230 3352002
1S0 30 3352393 V/1Ph
Do OpTimill BF30 Vario
Ptyta adapterowa 3352391
Do OpTimill BF30 Vario
1SO 40 3352394
Do OpTimill MF 2V / MF 4V / BF 46Vario
Ptyta adapterowa 3352392
Do OpTImill BF 46Vario
Dane techniczne
Montaz fabryczny systemu mocujacego 9000490 Droga wyzebienia 4 mm V 250 3352029
Bieg wolny 1,5mm - Montaz pionowy Zwilzacz chtodzacy ze stopg magnetyczng 3356663
Kompensacja osiowa 8,5 mm - Do osi Y MF2V / MF 4V plus zestaw mon- MMC1
Maks. predko$¢ obrotowa 1000 min-1 tazowy 3352025 + Rozmiar stopy dt. x szer. x wys.: 62 x 50 x 55,5 mm
Stosunek przetozenia bieg do przodu i do tytu 1:1,75 - Stopa magnetyczna sita przyczepnosci 75 kg
Zakres cigcia M5 - M12 + Elastyczny waz
Zakres mocowania 3,5-10 - Dtugo$é weza ptynu chtodzacego 500 mm
Dtugosc B16 DIN 238
Kompensacja osiowa 156 mm
Mocowanie trzonka 5mm
(Wskazéwka: Przy zamowieniu bez montazu fabrycznego: konieczne moze by¢ dopasowanie) + Mozliwosé wychylenia od -10° do +90°
Hartowany i szlifowany slimak
Precyzyjne tozysko stozkowo-wateczkowe
Hartowana i szlifowana gtéwna tarcza podziatowa (podziatka 24), aby Wetze ptynu chodzacego ze stopg magnetyczng 3356660
dzieli¢ doktadnie na 15° KMS 2
RS Az do 300 réznych podziatek z tarczami podziatowymi pogrednimi - Dwa zmienne weze ptynu chtodzacego z pojedynczych elementéw z
Zawartosé przesytki tworzywa sztucznego

Nieprzewodzace elektrycznie

+ Konik o regulowanej wysokosci Rst1 ’
TR APELY EREPAED) Zestaw rownolegtych ptyt - podktadek, - Stopa magnetyczna sita przyczepnosci do 50 kg

. i i 0
Wytrzymata wersja do stosowania na obrabiarkach Kiet centrujacy 60° / MK 2 20-czeéciowy 3354001

Zabierak nasadzany Dtugosé wezy ptynu chtodzacego po 295 mm

Przy precyzyjnych pracach w celu réwnolegtego zamocowania pétwy- . : .

Kotnierz uchwytu (¢ 140 mm, t = 12 mm) do kotka zabieraka lub mon- y’p vzyinyen p . gles . P . v Elastyczne i stabilne
X X robow w maszynach, imadtach, na ptytach traserskich lub obrabiar- . sps . 2 oo P

tazu uchwytu tokarskiego kach - Niewrazliwe na wiekszos¢ rozpuszczalnikéw i chemikaliow

Bardzo precyzyjna wersja
Mozliwos¢ regulacji od 0° do 60° i od 0° do -30°

Hartowana i szlifowana stal weglowa

Precyzja prostokatnosci 0,005 mm Szlifowane z doktadnoscig 0,01 mm

Tolerancja katowa 0,01° Grubos¢ 3 mm

Wymiary dt. x szer. x wys.: 75 x 25 x 32 mm Dtugos¢ 150 mm

Rozmiary 2 szt. po 13 mm/2 szt. po 16 mm/2 szt. po 19 mm/
2 szt. po 22 mm/2 szt. po 25 mm/2 szt. po 8 mm/2 szt. po 31 mm/
2 szt. po 35 mm/2 szt. po 38 mm/2 szt. po 41 mm

Dane techniczne

Svrziiircji: szerokos$¢ z ktem centrujgcym x NG * Z wirujacym wrzecionem
\(I:Hugos'.c' ey 175 x 205 x 230 mm $rednica prébkowania 10 mm

Wysokos$¢ ktow 100 mm

Otwor w wale ustalajacym (przelot) 18 mm

Szerokosc¢ rowka 16 mm

Tarcza podziatowa bezposrednia (podziatka) 15° /(25 110 mm

Tarcze podziatowe posrednie 15; 16; 17; 18; 19; 20; 21; 23; 27;

(otwor na kole podziatowym) 29; 31; 33; 37; 39; 41; 43; 47

Doktadnos¢ ruchu obrotowego 0,015 mm

Ciezar netto 12 kg
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Akcesoria do frezarek Imadta maszynowe
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Szczeka pryzmowa

Stoty krzyzowe KT Podstawa uniwersalna BF 16/BF 20 3353000 Precyzyjne imadta maszynowe FMS Hydrauliczne imadta maszynowe HMS
- Rynna ptynu chiodzacego Wymiary: dt. x szer. x wys.: 340 x 420 x 800 mm - Wytrzymata budowa do frezowania, wiercenia i szlifowania - Wytrzymata budowa do frezowania, wiercenia i szlifowania
Regulowana prowadnica o przekroju w ksztatcie jaskotczego ogona Wanna na wiéry BF 16/BF 20 RERYASEE] Korpus imadta z wysokiej jakosci zeliwa Korpus imadta z wysokiej jakosci zeliwa
Regulowane skalowanie pokretta z podziatkg 0,05 mm Wymiary: dt. x szer. x wys.: 720 x 470 x 30 mm Hartowane i szlifowane powierzchnie prowadnic Hartowane i szlifowane powierzchnie prowadnic
KT 120 3356595 Hartowane i szlifowane szczeki mocujace, wymienne Hartowane i szlifowane szczeki mocujace, wymienne
KT 179 3356596 Z talerzem obrotowym 360° System Booster, niewielki naktad sit, wysokie ci$nienie przy mocowa-
KT 180 3356591 FMS 100 3354100 niu
KT 210 3356600 Szczeka pryzmowa do FMS 100 3354102 - Szeroki zakres mocowania dzigki trzpieniom blokujacym o réznych
EMS 125 3354125 rozstawach otworéw
Szczeka pryzmowa do FMS 125 3354127 Z talerzem obrotowym 360
EMS 150 3354150 Chronione wrzeciono
Szczeka pryzmowa do FMS 150 3354152 alui :00 d 3355100
S HMS 100 3355102
FMS 200 3354200 Hzlslz: lazgryzmwa ° i
Szczeka pryzmowa do FMS 200 3354202
Szczeka pryzmowa do HMS 125 3355129
HMS 150 3355150
Podstawa stalowa MB 4 3353006
., Szczeka pryzmowa do HMS 150 3355152
- Wanna na wiéry
P . L HMS 200 3355200
Masywnos¢ i ciezar zapewniajg stabilnos¢
N Szczeka pryzmowa do HMS 200 3355202
Wymiary: dt. x szer. x wys.: 625 x 415 x 750 mm
. . Techn. dane A C D E L B H kg
Ciezar: 54 kg
FMS100 mm 30 62 100 13 295 124 100 1
FMS 125 mm 37 85 125 13 370 148 128 17
FMS 150 mm 40 114 150 13 462 180 145 28
FMS200 mm 58 150 200 16,5 620 237 202 58
A D E L B H kg
HMS 100 mm 36 100 15 525 @270 122 27
HMS 125 mm 46 127 16 670 @ 290 151 46
HMS 150 mm 51 150 17 800 ? 328 169 64
HMS 200 mm 65 200 19 710 @ 358 158 100
Szczeka pryzmowa ‘ |
C Odlegto$¢ mocowania Cisnienie zaciskajace
B X HMS 100 0-60 mm 57-115 mm 110-170 mm 2 500 kg 24,5 kN
Dane techniczne KT120 KT179 KT 180 KT210 Podstawa stalowa BF 30Vario / F 40E 3353004 _ Precyzyjne imadta maszynowe FMSN
. Blachy wytapujace wiéry ; " . — HMS 125 076 mm  72-150mm  146-224mm = 4000kg 39,25 kN
A (szeroko¢ stopy) 222 mm 274 mm 274 mm 280 mm - Mechanizm dociskajacy do bezpiecznego mocowania pétwyrobu
D (dtugosc stopy) 280 mm 340mm 340 mm 362mm Masywnos¢ i cigzar zapewniaja stabilnos¢ Korpus imadta z wysokiej jakosci zeliwa HMS150  0-100mm  98-200mm  195-300mm | 4500kg ~ 44,1kN
C (dtugose stotu) 400 mm 500 mm 700 mm 730 mm Wymiary: df. x szer. x wys.: 550 (max. 940) x 650 x 750 mm Hartowane i szlifowane powierzchnie prowadnic HMS 200 0-100 mm 98-200 mm  195-300 mm = 7500 kg 73,6 kN
E (szerokoéé stotu) 120 mm 180 mm 180 mm 210 mm Cigzar: 85 kg Hartowane i szlifowane szczeki mocujace, wymienne
G (Szemk)OS'C' rowka 10 mm 12 mm 12 mm 14 mm - Chronione wrzeciono
teowego
(D'{. x)szer. X Wys. S06x400x 140 | 748x483%155 | 948x483x 155 | 1060538 x 185 Dzieki przetozeniu szczek mocujacych mocujace takie na zewnatrz
mm
Ciezar netto 22 kg 46 kg 54 kg 84 kg Z talerzem obrotowym 360°
Odcinki przesuwu FMSN 100 3354110 Szczgka pryzmowa
0¢x 220 mm 287 mm 480 mm 480 mm Szczeka pryzmowa do FMSN 100 3354112
osY 165 mm 167 mm 170 mm 210 mm zms’\:( 125 do FVISN 125 zzi:i;g Imadto dwuosiowe ZAS
Maks. obcigzenie 40 kg 55 kg 55 kg 80 kg zCz&ka pryzmowa do - Mozliwosé przechy{u do -90°
FMSN 150 3354130 o X X X
Hartowane i szlifowane szczeki mocujace, wymienne
Zestaw 2 dociskaczy Szczeka pryzmowa do FMSN 150 3354132 R
Czytelne skale do obu osi
- Regulowana wysokos¢ zaciskania Z talerzem obrotowym 360°
Mosiezna ptyta pod ramieniem zaciskowym chroni tworzywo przed Podstawa stalowa BF 46Vario 3353005 .
. . Lo Ciezar netto 3,4 kg
uszkodzeniem - Blachy wytapujace widry
Rowek stotu 14 mm/M 12 3352031 Masywnos¢ i ciezar zapewniajg stabilnosé SR Eacl
Dt. x szer. x wys.: 115 x 42 x 39 mm. Regulacja wysokosci: 0 - 89 mm Wymiary: di. x szer. x wys.: 750 (max. 1235) x 750 x 750 mm
Rowek stotu 18 mm/M 16 3352032 Ciezar: 142 kg
N L. Techn. dane A C D E L B H kg
Dt. x szer. x wys.: 133 x 50 x 49 mm. Regulacja wysokosci: 0 - 101 mm EMSN 100 | mm| 36 101 100 145 319 @240 319 19
FMSN 125 mm 36 108 135 16,5 369 @278 369 29
FMSN 150 mm 46 146 155 18,5 425 @332 425 36
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Akcesoria do frezarek

Imadto tréjosiowe DAS 100 Hydrauliczne imadto maszynowe HCV 105

Zeliwo wysokogatunkowe - Imadto maszynowe modutowe o duzej doktadnosci i powtarzalnosci
Hartowane i szlifowane powierzchnie prowadnic do obrabki seryjnej i detalicznej na frezarkach i centrach obrébko-
wych CNC

Wytrzymata budowa do frezowania

Hartowane i szlifowane szczeki mocujace, wymienne

Z talerzem obrotowym 360°

" . o Hartowane i szlifowane powierzchnie prowadnic
Poziomy ruch wychylajacy do 90 T - o
Pionowy ruch wychylajacy do * 45° poprzez wrzeciono gwintowane :Ystem Booster, niewielki naktad sit, wysokie ci$nienie przy mocowa-

iu

telne skal tkich trzech osi
Czytelne skale do wszystkich trzech osi Szeroki zakres mocowania dzieki trzpieniom blokujagcym o réznych

Cigzar: 32 kg rozstawach otworéw
DAS 100 - 3355500 Produkowane z wysokiej jakosci stali szlachetnej
Szczeka pryzmowa 3355502

Dtuga zywotnos¢ dzieki wysokiej jakosci
Duza sita zaciskajaca

HCV 105 3536210
© Odlegto$¢ mocowania Cisnienie zaciskajace Ciezar
0-85mm ‘ 85-170 mm 2500 kg 24,5 kN 22 kg

Szczeka pryzmowa

Hydrauliczne imadto maszynowe HCV 125

Imadto maszynowe modutowe o duzej doktadnosci i powtarzalnosci

Imadta tréjosiowe MV3 do obrébki seryjnej i detalicznej na frezarkach i centrach obrébko-

N N N wych CNC

Poziomy ruch wychylajacy do 90 X

. X Wytrzymata budowa do frezowania
Pionowy ruch wychylajacy do * 45° o X X X
X X Hartowane i szlifowane powierzchnie prowadnic
Czytelne skale do wszystkich trzech osi . X .
N X X X System Booster, niewielki naktad sit, wysokie cisnienie przy
Hartowane i szlifowane szczeki mocujace, wymienne

mocowaniu
Z talerzem obrotowym 360° - Szeroki zakres mocowania dzieki trzpieniom blokujacym o réznych
MV3-75 3354175 rozstawach otworéw
MV3-125 3354178 - Produkowane z wysokiej jakosci stali szlachetnej

Dtuga zywotnos¢ dzieki wysokiej jakosci
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Duza sita zaciskajaca

HCV 125 3536214
Szczeki migkkie 2 szt. 3536221
Szczeki L 2 szt. 3536222
MV3-75 C Ci$nienie zaciskajace Waga |
‘ 4000 kg ‘ 240 Nm 35,4 kg ‘
Dane techniczne A C D E L B H kg
MV3-75 mm 34 82 75,5 12 380 139 150 11
MV3-125 mm 45 97 125 12 290 185 206 26
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TM 4010 /TM 4010D TZ4/TZ4V

TM 4010 / TM 4010D Precyzyjne tokarki
TM 4010D z cyfrowym wskaznikiem potozenia w 3 osiach DPA 21

TZ 4- Precyzyjna tokarka z cyfrowym wskaznikiem potozenia DP 700

TZ 4 V- Tokarka z ptynna regulacja obrotéw wrzeciona

Przekonujace argumenty

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Stalowa konstrukcja podstawy

P> Hartowane i precyzyjnie szlifowane prowadnice foza

P> Mocowanie wrzeciona Camlock DIN ISO 702-2 Nr 5

P> Gwarantowana doktadno$¢ ruchu obrotowego koricwki
wrzeciona lepsza niz 0,015 mm

P> Kota zebate i watki hartowane i szlifowane, w tozyskach
precyzyjnych,

P> Zanurzone w oleju

P> Wytacznik zabezpieczajacy silnik

P> Elektryka DC 24 Volt

P> Zamykany wytacznik gtéwny

P> Mozliwo$¢ przetaczania biegu prawo-lewo w saniach
wzdtuznych

ZAKRES DOSTAWY:

e Uchwyt trzyszczekowy @ 200 mm Nr. 5
e Podtrzymka stata

e Podtrzymka ruchoma

e Uchwyt szybkowymienny 3-E

Tuleja redukcyjna MK 3 / MK 6

Staty kiet MK 3

Narzedzia do obstugi

P> Kota reczne odsprzegniete, badane zgodnie z normg EN
23125

P Przetaczanie z kalkulacjg cyklu zycia zgodnie z normg EN
ISO 13849

P Wytacznik awaryjny

» Wanna na widry opuszczana w dét. tatwa w czyszczeniu

P Uktad chtodzenia i zbiornik chtodzenia wyciggany

P Lampa LED zabezpieczona przed pytem

» Hamulec silnika

P Foliowane przetaczniki wygodne w obstudze

TM 4010D

» Cyfrowy wskaznik potozenia w 3 osiach DPA21

2dj.: T2 4010

Cyfrowy wskaznik DPA21

: T™M 4010 TM 4010D
* Maszyna zalana olejem NUMER ARTYKULU: NUMER ARTYKULU:
3403040 3403045

TM 4010 / TM 4010D

Napiecie elektryczne

400V /3 Ph~50 Hz

Moc silnika napedowego 2,2 kW

Wysokos¢ ktow 200 mm

Rozstaw w ktach 1.000 mm
Predkos¢ obrotowa wrzeciona 70 - 2.000 min~L

llo$¢ zakreséw obrotow 8 Stopni
Korncéwka wrzeciona Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 5
Przelot wrzeciona @53 mm

Przesuw gdrny / poprzeczny
Dtugos¢ x szerokos¢ x wysokos¢
Netto Waga
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98 mm /185 mm
1.950 x 820 x 1530 mm
500 kg

Panel sterujacy
Foliowane przetaczniki tatwe do
czyszczenia
Wiaczanie lampy
Uruchamianie pompy chtodziwa
Uruchamianie maszyny
Wytacznik awaryjny

Wanna na wiory
Opuszczana do dotu
tatwa w czyszczeniu

Szafka rodzielcza
Czytelna
Zasilanie 24 Volt DC
Wszystkie styczniki i przekazniki
Schneider lub Siemens

Zbiornik na chtodziwo
Wyciagany
Wskaznik poziomu chtodziwa
tatwe i kompletne opréznianie i
czyszczenie

» Indukcyjnie hartowane i precyzyjnie szlifowane prowadnice toza

P Duza ostona ochronna uchwytu tokarskiego, obracana na pierécieniu
prowadzacym

P Ostona imaka — przestrzeni roboczej przed wiérami ze zintegrowanym
wskaznikiem potozenia, uktadem chtodzenia oraz dodatkowym panelem
sterujgcym

» Hartowane i szlifowane wrzeciono

P Awaryjny wytgcznik, wytgcznik ochronny silnika, zamykany wytgcznik
gtéwny

P> Szeroka skala nastawy posuwoéw oraz duzy zakres gwintowania.

P Lampa maszynowa LED catkowicie o$wietlajgca powierzchnie robocza

P Zmniejszony czas wyhamowania wrzeciona gtéwnego poprzez elektryczne
hamowanie silnika

P> Szafa sterujgca ze sterowaniem 24V. Wszystkie aparaty elektryczne
(styczniki i przekazniki) marki Siemens lub Schneider

Pulpit sterowania
- Do witaczania

P> Opcjonalnie dostgpne kota zmianowe dla gwintéw calowych

P> Pokretta reczne z funkcja ochronng — automatycznym wytaczeniem napedu
osiXiZ

P> Gtowica imaka stalowego, szybkozmiennego SWH 5-B

P> Imak stalowy 25x120mm, typ D do nozy czworokatnych

TZ 4V z falownikiem SINAMICS G120D

Wiecej informacji na temat
falownika

»SIEMENS SINAMICS G
120D znajdziecie w katalogu
glownym.

Ostona przed wiérami Geometria toza

Przesuwna na prowad- Ptaski kat
nicach - Bardzo dobre wtar
Zintegrowany uktad $ciwosci trzymania
chtodzacy wymiaru

Prowadzenie przewodow:

- o$wietlenia

- chtodzenia

- przetacznik obrotéw silnika
Foliowane przetaczniki tatwe
do czyszczenia

Ostona sruby

Kota zmianowe:
Opcjonalnie dostepne
réwniez na podziatke w
calach

Wanna na wiéry °
Ausziehbar nach vorne

124
NUMER ARTYKULU:
3432240

TZ4v
NUMER ARTYKULU:
3432245

124
Zasilanie 400V /3 Ph~50Hz

Moc silnika napedowego 3 kW /4,5kw 5,5 kW
Wysokos¢ ktéw/ rozpietosé ktow 200 mm / 800 mm

Zakres predkosci obr. wrzeciona 45 - 1.800 min~L 50 - 3.000 min~L

2 zakresy, elektr.

16 zakresow
regul.

Liczba predkosci

Stozek wrzeciona MK 6
Przeswit wrzeciona @52 mm
Koncéwka wrzeciona DIN ISO 702-1 Nr. 5
Przesuw: sari gérnych / suportu
poprzecznego

Posuwy wzdtuzne

Posuwy poprzeczne

112 mm /212 mm

0,0263- 1,8416 mm/U (48)
0,0133-0,9321 mm/U (48)
Gwinty metryczne 0,2 - 14 mm/U (26)
Wymiary Lx B x H 1.960 x 1.060 x 1.690 mm
Waga 1.250 kg

W ergonomicznym
prowadniku taricuchowym

Zdj.: TZ 4 Z opcjonalnych
uchwytem tokarskim

Zakres dostawy

Podtrzymka stata, @ 10 - 130 mm

LED-Lampa maszynowa
Gtowica imaka stalowego szyb-
kozmiennego 5-B

Imak stalowy 25x120mm, typ D
do nozy czworokatnych

Tuleja redukcyjna MK 3 / MK 6
Staty kiet MK 3

Podtrzymka ruchoma @ 10 - 100 mm

Zestaw zmianowych két zebatych
Zderzak dla posuwu wzdtuznego
Narzedzie sterownicze

Akcesoria dodatkowe

Kota zamienne do gwintéw calowych 3444160
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TH 4210 /TH 4210D / TH 4210V /TH 4215D

TH 4210D/TH 4215D Tokarki z cyfrowym wskaznikiem potozenia DPA 21.
TH 4210V z bezstopniowo regulowang predkoscig obrotowa za pomoca przemiennika czestotliwosci firmy Siemens.

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Indukcyjnie hartowane i precyzyjnie szlifowane prowadnice toza

» Mocowanie wrzeciona Camlock DIN I1SO 702-2 nr 6

»> Uktad ptynu chtodzacego

P> Osobny zbiornik na ptyn chtodzacy, wskaznik poziomu i oddzielacz oleju; tatwe
oprdznianie oraz czyszczenie zgodnie z normami DIN

P> Pokretta z funkcja automatycznego wytaczania

TH 4210D / TH 4215D/ TH 4210V:
P> Cyfrowy wskaznik potozenia DPA21
> prosta w obstudze klawiatura foliowa, zabezpieczona przed wodg, zamknieta i

Dane techniczne, akcesoria i wymiary

_ TH 4210 _ wvmiary

Nr artykutu

3462050

Nr artykutu

3462055 3462070

Nr artykutu

Dane maszyny
Napiecie elektryczne
Catkowita moc zainstalowania TH 4210 /

3462060

400V / 3 Ph ~50 Hz

P> Gwarantowana doktadnosé ruchu obrotowego koricéwki wrzeciona lepsza niz nieo$lepiajgca TH 4215 4,6 kW

LIS > WIQI?S?a do!dadno?c pracY i Catkowita moc zainstalowania TH 4210V 5,6 kW
P Wrzeciono gtéwne zanurzone w oleju, hartowane i szlifowane, z 2 regulowanymi >Zmniejsza sie wspotczynnik btedow Wrzeciono

i i toz i -stoz i > Wyswietlani tozeni 3 osiach

prerzanyml tozyskami wa'r'eczkowo stozkowymi . . YSWIe’ anle. potozenia w. osiac . - Moc silnika napedowego TH 4210 / TH4215 4,5 kW
P Gwinty metryczne w zakresie od 0,2 do 14 mm/obr oraz gwinty calowe w zakresie > Kazda o$ posiada wskazanie na osobnym wierszu wyswietlacza (8-cyfrowe) Mo sk g o & 5

72 - 2 zwoje na cal uzyskiwane bez koniecznosci wymiany két zmianowych, > Dofaczony czujnik do pomiaru predkosci obrotowej wrzeciona o.c Skl nika n.apE; Owego I,\/IK

nastawiane dzwignia na panelu obstugi > Przymiary szklane Sto’zel wrzeciona _ 6
» Mozliwo$é przefaczania biegu prawo-lewo w saniach wzdtuznych Koricéwka wr.zeaona (mocowanie uchwytu) Camlock DIN ISO 702-2 nr 6
P> Smarowanie centralne w saniach wzdtuznych TH 4210V: Przelot wrzeciona @ 52 mm

P Podstawa i toze maszyny odlewane w jednym kawatku z zeliwa Meehanite
P> Ostona $ruby pociggowej
P> Uktad wytgczania awaryjnego uruchamiany pedatem noznym

P> Gtowica imaka stalowego szybkozmiennego SWH 5-B
P> Wymienny imak stalowy 25 x 120mm, typ D do nozy czworokatnych

Wysoko$¢ mocowania narzedzi w cztero-
gniazdowym imaku nozowym
Uktad ptynu chtodzacego

Posuwy poprzeczne

maks. 20 x 20 mm

Moc pompy ptynu chtodzacego 100 W
Szafa sterownicza TH 4210V: Przemiennik czestotliwg Zakresy robocze
zasilacz sieciowy 24 V DC SINAMICS G120D Wysokos¢ ktow 210 mm
Wraeci 15 Wszystkie aparaty elek- Rozstaw w ktach 1000 mm 1500 mm
rzz:::::;f :/“;::u tryczne (styczniki i prze- Maks. $rednica toczenia nad tozem 420 mm
- kazniki) firmy Siemens Maks. $rednica toczenia nad saniami
Kota przektadniowe hartowane lub Schneider - TH 4210V . 250 mm
R~ poprzecznymi
i szlifowane Eaton
Maks. $rednica toczenia po wyjeciu mostka 590 mm
Wigcej informacji: 7z 5 T
Cyfrowy wskaznik Sanki Uktad ptynu chtodzacego ,SIEMENS SINAMICS G 120D Dtugosc toczenia w wybraniu mostka 260 mm
poloienia DPA 21 Precyzyjne wykoriczenie Przen:\iennik czestotliwosci” na Szerokos¢ toza 250 mm
- Pokretta z regulowanym skalowaniem pre- Lampa SR {1 Zakres predkosci obrotowej
l cyzyjnym 0,04 / 0,02 mm ) masf howa Predko$¢ obrotowa wrzeciona TH 4210 / 45 - 1.800 min-1
Wszystkie pro'wa'dr'\ice z moi'liwosciq kaso- Di:dowa toze pryzmowe Konik TH 4215 T min
wania luzu dn.e.kl listwom klmowyml - Silnie zebrowane - Motzliwo$¢ przestawiania w zakresie Liczba stopni TH 4210 / TH 4215 16 stopni
Ea: (;fs regulacji kata skretu sanek gérnych Zeliwo szare 10 mm w przypadku koniecznosci Predkos$¢ obrotowa wrzeciona TH 4210V 30 - 3.000 min-1
= Hartowane indukcyjnie i wprowadzenia korekty - zataczania ) , 2 zakresy, elektronicznie regulowana predkos¢
precyzyjnie szlifowane stozka Liczba zakreséw TH 4210V SBTEREE
Tuleja konika i pokretto z regulowanym Maksymalne przesuwy
skalowaniem precyzyjnym 0,025 mm ——
Przesuw san goérnych 140 mm
Przesuw suportu poprzecznego 230 mm
« Zakresy posuwow oraz gwintéw Uchwyt tokarski
Posuwy wzdtuzne 0,05 - 1,7 mm/obr (17 posuw! . .
¥ / %1 v) Wyposazenie standardowe
3 0,025 - 0,85 mm/obr (17 posuwy)

Gwinty metryczne

Gwinty calowe

Kota podziatowe

Gwinty modutowe

Konik

Mocowanie w tulei konika
Srednica/wysuw tulei konika

0,2 - 14 mm/obr (39 skokdéw)
72 - 2 Gg/cal (45 skokdw)
8 - 44 (21 zwojow)

0,3 - 3,5 mm 17 (18 gwint)

MK 4
@50 mm /120 mm

Podtrzymka stata, zakres @ 15 - 105 mm
Podtrzymka ruchoma, zakres @ 10 - 65 mm
Tarcza tokarska - czotowa (bez szczek) @ 350 mm
Ledowa lampa maszynowa

Tuleja redukcyjna MK4/MK6

Kiet centrujacy staty MK4

Zestaw zmianowych kot zebatych

V\:ymlla’ry Narzedzia obstugowe

Diugosc - B 2025 mm el TH 4210/TH 4210D / TH 4215D

Szeroko$¢ x wysokosé 915 x 1.375 (DPA 1.615) mm & iazd imak nos tal
Waga 1160 kg 1340 kg zterogniazdowy imak nozowy - stalowy

Uchwyty

»> OPTIMUM tokarskie Camlock DIN I1SO 702-2

TH 4210V
Gtowica imaka stalowego szybkozmiennego SWH 5-B

Wymienny imak stalowy 25 x 120mm, typ D do nozy
czworokatnych

Uchwyt tréjszczkowy @ 250 mm Nr. 6, samocentrujacy 3442765 Uchwyty stalowe oraz noze
Uchwyt czteroszczekowy @ 250 mm nr 6, samocentrujacy 3442852 Gtowica imaka stalowego szybkozmiennego SWH 5-B 3384305
:::twsyztcjgieroszczqkowy @ 250 mm nr 6 z niezaleznym 3442884 Montaz fabryczny SWH 5-8 9000400
’ Imak stalowy 25 x 120 Typ D do nozy czworokatnych 3384306
P BISON tokarskie Camlock DIN ISO 702-2 v P Y &y
.. . Imak stalowy 32 x 130 Typ H do nozy okragtych 3384324
Uchwyt tréjszczekowy @ 250 mm nr 6, samocentrujgcy 3450330 A 5 .
| Zestaw nozy tokarskich HM 25 mm, 5-czesciowy 3441623
Uchwyt czteroszczekowy @ 250 mm nr 6, samocentrujgcy 3450380 A i L.
L . Zestaw nozy tokarskich HM 25 mm, 5-cze$ciowy 3441672
Uchwyt tréjszczkowy @ 250 mm Nr. 6, samocentrujacy
el 3450530 Zestaw nozy tokarskich HM 20 mm, 5-czesciowy 3441670
Uchwyt czteroszczekowy @ 250 mm nr 6, samocentrujacy- Zestaw nozy tokarskich HM 20 mm, 5-czesciowy 3441617
Tokarka Vario (przemiennik czestotliwosci) jest zgodna z norma DIN EN 55011:2011-04 . . . Stalowy 3450580 ’ Wibroizolator
klasa C2 - (eksploatacja tylko w obszarach mieszanych i przemystowych) Ilu.: TH 4210D - ilustracja z opcjonalnym uchwytem o o Y
> Wiecej akcesoridéw na stronach 56-68 SE 2 (potrzebne jest 6 szt.) 3381016
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TH 4610D /TH 4615D / TH 4615V / TH 4620D

Dane techniczne, akcesoria i wymiary

Tokarki z cyfrowym wskaznikiem potozenia DPA 21 oraz szybkozmiennym imakiem stalowym.

TH 4615V z bezstopniowo regulowang predkoscig obrotowg za pomocg przemiennika

czestotliwosci firmy Siemens.

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Hartowane i szlifowane prowadnice toza

P> Mocowanie wrzeciona Camlock DIN 1SO 702-2 nr 6 (TH4610-TH4620)

P> Mocowanie wrzeciona Camlock DIN ISO 702-2 nr 8 (TH4615V)

P> Pomiar predkosci obrotowej wg dyrektywy maszynowej (TH 4615V)

P> Filtr elektromagnetyczny umozliwia eksploatacja takze w obszarach mieszanych (TH
4615V)

P> Uktad ptynu chtodzacego z osobnym zbiornikiem, wskaznikiem poziomu i oddzielaczem
oleju; tatwe oprdznianie zgodnie z normami DIN

P> Gwarantowana doktadnosé ruchu obrotowego koricéwki wrzeciona lepsza niz 0,015 mm

P> Mozliwo$¢ przetgczania biegu prawo-lewo w saniach wzdtuznych

P Mechaniczne wytaczanie posuwu wzdtuznego czteroma regulowanymi zderzakami
mimosrodowymi

p> Ostona $ruby pociggowej

P> Uktad wytaczania awaryjnego uruchamiany pedatem noznym

Wrzeciono gh:Jwr'ne Sanki
+ Hartowane i szlifowane .

) Precyzyjne wykornczenie
Zanurzone w oleju

P> Uktad elektryczny z aparatami marki Siemens
P> Pokretta z funkcja automatycznego wytaczania
P> Ustawiana skala zegara do gwintow

P> Smarowanie centralne w saniach wzdtuznych

P Gtowica imaka stalowego szybkozmiennego SWH 5-B
P 1 imak stalowy 25 x 120mm, typ D do noza czworokatnego

P> Cyfrowy wskaznik potozenia DPA 21
> Wskaznik predkosci obrotowej

> Wyrazna redukcja czaséw produkcji
> Wieksza doktadnosé pracy

> Zmniejsza sie wspotczynnik btedow

> Liniaty pomiarowe
TH 4615V: Przemiennik czestotliwosci
SINAMICS G120D

Utozyskowane w 2 regulowanych precyzyjnych
tozyskach wateczkowo-stozkowych

Pokretta z regulowanym skalowaniem precyzyj-
nym 0,04 / 0,02 mm
Wszystkie prowadnice z mozliwoscig kasowania

Wiecej informacji: ,,SIEMENS SINAMICS G 120D

Kota przektadniowe hartowane i szlifowane luzu dzieki listwom Klinowym

Watki i kota zanurzone w oleju
Przektadnia posuwu szybkiego przetaczania

Zamknieta budowa
Kota zebate oraz watki hartowane i szlifowane
W tozyskach precyzyjnych zanurzonych w oleju

o— Cyfrowy wskaznik potozenia
DPA 21

Zakres regulacji kata skretu sanek gérnych + 90°

na stronie <?>

Prowadnik przewodéw
Przewdd elektryczny w ergonomicznym
prowadniku taricuchowym (TH 4615 /

Ostona przed wiérami
TH 4615V / TH 4620)

Duzych rozmiaréw
Whbudowana lampa maszy-

nowa diodowa Konik

Mozliwosé przestawienia w zakresie

+ 15 mm w przypadku koniecznosci
wprowadzenia korekty - zataczania
stozka

Tuleja konika i pokretto z regulowanym
skalowaniem precyzyjnym 0,025 mm

Nr artykutu
Cena netto

3462110

Nr artykutu
Cena netto

3462120 3462125

Nr artykutu
Cena netto

Dane maszyny

Napiecie elektryczne
Catkowita moc zainstalowania
Wrzeciono

Moc silnika napedowego

Stozek wrzeciona
Koncéwka wrzeciona (mocowanie

uchwytu)

Przelot wrzeciona

Zakresy robocze

Wysokos¢ ktéw

Rozstaw w ktach TH 4610
Rozstaw w ktach TH 4615 / V
Rozstaw w kfach TH 4620

Maks. $rednica toczenia nad tozem
Maks. $rednica toczenia nad saniami

poprzecznymi
Maks. $rednica toczenia po wyjeciu

mostka

Dtugos¢ toczenia w wybraniu mostka
Szerokosé toza

Zakres predkosci obrotowej
Predkos¢ obrotowa wrzeciona
Liczba stopni

Maksymalne przesuwy
Przesuw san gornych

Przesuw suportu poprzecznego
Zakresy posuwow oraz gwintow
Posuwy wzdtuzne

Posuwy poprzeczne

Gwinty metryczne

Gwinty calowe

Kota podziatowe

Gwinty modutowe

Konik

Mocowanie w tulei konika
Srednica/wysuw tulei konika
Wymiary

Dtugosc

Szeroko$é x wysokos¢

Waga

3462130

400V /3 Ph ~50 Hz 400V /3 Ph ~50 Hz

5,8 kW 8,5 kW
5,5 KW 7,5 KW
MK 6 MK 7

Camlock DIN ISO 702-2 nr6  Camlock DIN ISO 702-2 nr 8

@ 58 mm @ 80 mm
230 mm
1060 mm
1560 mm
2 060 mm
460 mm
270 mm
690 mm
240 mm
300 mm
25 - 2.000 min-1 30 - 2.000 min-t
12 stopni 2 zakresy; regulacja elektr.
125 mm
285 mm

0,031 - 1,7 mm/obr (42 posuwy)
0,014 - 0,784 mm/obr (42 posuwy)
0,1 - 14 mm/obr (41 skokdw)
112 - 2 Gg/cal (41 skokdéw)
4-112 (50 gwint)

0,1 - 7mm 1T (34 gwint)

MK 4
@ 60 mm /130 mm

2215/2765/3265mm 2765 mm
1065 x 1550 mm
1.720 / 1.977 / 2.400 kg 2 020 kg

Uchwyt tokarski
nie zapomn,

Podtrzymka stata, maks. srednica detalu 160 mm

Wyposazenie standardowe

Podtrzymka ruchoma, maks. srednica detalu 100
mm

Ledowa lampa maszynowa

Tuleja redukcyjna MK4/MK6

Kiet centrujacy staty MK4

Gtowica imaka stalowego, szybkozmiennego SWH
5-B

Imak stalowy 25 x 120 mm, typ D do nozy czwo-
rokatnych

Zegar do gwintowania

Zestaw zmianowych két zebatych

Narzedzia obstugowe

Uchwyty Uchwyty stalowe oraz noze

P> Tokarskie OPTIMUM Camlock DIN ISO 702-2 Imak stalowy 25 x 120 Typ D do nozy czworokatnych 3384306
Uchwyt tréjszczekowy @ 250 mm nr 6, samocentrujacy 3442765 Imak stalowy 32 x 130 Typ H do nozy okragtych 3384324
Uchwyt czteroszczekowy @ 250 mm nr 6, samocentrujacy 3442852 Zestaw nozy tokarskich HM 20 mm, 5-czesciowy 3441670
Uchwyt czteroszczekowy @ 250 mm nr 6 z niezaleznym nast. szczek 3442884 Zestaw nozy tokarskich HM 20 mm, 5-czesciowy 3441617
Uchwyt czteroszczekowy @ 315 mm nr 8, samocentrujacy 3442856 P> Tarcze czotowe bez szczek
Uchwyt czteroszczekowy @ 315 mm nr 8 z niezaleznym nast. szczek 3442888 Tarcza czotowa bez szczek @ 350 mm Camlock Nr. 6 3442980
»> Tokarskie BISON Camlock DIN ISO 702-2 Tarcza czotowa bez szczek @ 450 mm Camlock Nr. 8 3442982
Uchwyt tréjszczekowy @ 250 mm nr 6, samocentrujgcy 3450330 P> Akcesoria
Uchwyt czteroszczekowy @ 250 mm nr 6, samocentrujacy 3450380 Uniwersalna tuleja zaciskowa 5C (nie dla TH4615V)) 3441507
Uchwyt tréjszczekowy @ 250 mm nr 8, samocentrujacy 3450331 Tulejki zaciskowe 3 - 25 mm, 5C, 17-czesci 3441509
Uchwyt czteroszczekowy @ 250 mm nr 8, samocentrujacy 3450381 Wibroizolatory SE 3 (Potrzebne jest 6 szt.) 3381018
Tokarka Vario (przemiennik czestotliwosci) jest zgodna z norma DIN EN 55011:2011-04 Uchwyt czteroszczekowy Q 315 mm nr 8, samocentrujacy 3450385 Uchwyt zaciskowy - tulejkowy 5C - Camlock Nr. 6 3441556

klasa C2 - (eksploatacja tylko w obszarach mieszanych i przemystowych)

Ilu.: OPTIturn TU 4615D ilustracja z opcjonalnym uchwytem
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TH5615D /TH 5620D / TH 5620V / TH 5630D

Ciezkie tokarki z cyfrowym wskaznikiem potozenia DPA 21 i szybkozmiennym imakiem stalowym.
TH 5620V z bezstopniowo regulowang predkoscig obrotowa za pomoca przemiennika czestotliwosci

firmy Siemens.

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Indukcyjnie hartowane i precyzyjnie szlifowane prowadnice toza

P> Koricéwka wrzeciona Camlock DIN ISO 702-2 nr 8

P> Pomiar predkosci obrotowej wg dyrektywy maszynowej (TH 5620V)

P> Filtr elektromagnetyczny umozliwia eksploatacja takze w obszarach mieszanych (TH 5620V)

P> Uktad ptynu chtodzacego z osobnym zbiornikiem, wskaznikiem poziomu i oddzielaczem oleju;
fatwe oprdéznianie zgodnie z normami DIN

P> Gwarantowana doktadno$¢ ruchu obrotowego nosa wrzeciona lepsza niz 0,015 mm

P> Przejrzyste dzwignie do przetaczania szybkosci posuwu

P> Pokretta z funkcja automatycznego wytaczania

P> Uktad wytgczania awaryjnego uruchamiany pedatem noznym
P> Uktad elektryczny z aparatami marki Siemens

P> Ustawiana skala zegara do gwintéw

P Gtowica imaka stalowego, szybkozmiennego SWH 7-C
P> 1 imak stalowy 32 x 150mm, typ D do noza czworokatnego

Dane techniczne, akcesoria i wymiary

_ TH 5615D

Nr artykutu

Nr artykutu

3462160

TH 5620D

3462170

Nr artykutu

3462180

Nr artykutu

Dane maszyn
Napiecie elektryczne

3462175

400V /3 Ph ~50 Hz

P> Wytacznik awaryjny grzybkowy, wytacznik ochronny silnika, zamykany wtacznik gtéwny P> Cyfrowy wskaznik potozenia DPA 21 Catkowita moc zainstalowania 8,5 KW
P Mozliwosé przetaczania biegu prawo-lewo w saniach wzdtuznych > Wskaznik predkosci obrotowej Wrzeciono
P Smarowanie centralne w saniach wzdtuznych > WyraZna redukcja czaséw produkcji Moc silnika napedowego 7,5 kW
P> Mechaniczne wytaczanie posuwu wzdtuznego czteroma regulowanymi zderzakami > Wigksza doktadnos¢ pracy Stozek wrzeciona MK 7
mimosrodowymi > Zmniejsza si¢ wspétezynnik btedow Koricowka wrzeciona (mocowanie uchwytu) Camlock DIN ISO 702-2 nr 8
P Ostona $ruby pociagowe;j > Liniaty pomiarowe Przelot wrzeciona @ 80 mm
Zakresy robocze
- = — Wysokos¢ kiéw 280 mm
TH 5620V: Przemiennik czestotliwosci Rozstaw w kfach TH 5615 1420 mm
SINAMICS G120D Rozstaw w ktach TH 5620/ V 1910 mm
Rozstaw w ktach TH 5630 2910 mm
Sanki Maks. srednica toczenia nad tozem 560 mm
+ Precyzyjne wykonczenie Maks. srednica toczenia nad saniami poprzecznymi 355 mm
Wrzeciono E*C.’Wpfe Pokretta z regulowanym skalowaniem precyzyjnym Maks. érednica toczenia po wyjeciu mostka 790 mm
" Hartowane i szlifowane 0,04 /0,02 mm i Wigcej informacji: , SIEMENS SINAMICS G 120D Dtugos¢ toczenia w wybraniu mostka 150 mm
Zanurzone w oleju Wszystkie prowadnice z mozliwoscig kasowania luzu Przemiennik czestotliwosci“ na stronie 116 S
Utozyskowane w 2 regulowanych precyzyj- dzieki listwom klinowym Szerokos¢ foza 350 mm
nych Ioiyskach waleczkowo-stoikowych Watki i kota zanurzone w oleju Zakres predkoéci Obrotowych
Kota przektadniowe hartowane i szlifowane Zakres regulacji kata skretu sanek gérnych + 90° . , Predkos¢ obrotowa wrzeciona 25 - 1.600 min-1
Prowadnik przewodéw . § .
Przewéd elektryczny w Liczba stopni TH 5615 - TH 5630 12 stopni
Przektadnia posuwu szybkiego przetaczania . . ieoni
- Zamknieta budowa Ostona przed wiérami ergonomicznym prowadni- Liczba zakreséw TH 5620 V 2 zakresy, elektr’o’mczme regulowana
. - Duiych rozmiaréw ku taricuchowym predkos¢ obrotowa
Kota zebate oraz watki hartowane i szlifowane Y Maksymalne przesuw
5 ; Whbudowana lampa maszynowa Y P Y
W tozyskach precyzyjnych zanurzonych w p Y! == h
oleju diodowa Konik Przesuw san gornych / suportu poprzecznego 130 mm /310 mm
+ Mozliwos¢ przestawienia w zakresie Zakresy posuw6w oraz gwint6w
+15 mm w przypadku koniecznosci Posuwy wzdtuzne 0,059 - 1,646 mm/obr (35 posuwy)
CVf“fWV' wskaznik wprowadzenia korekty - zataczania Posuwy poprzeczne 0,020 - 0,573 mm/obr (35 posuwy)
*r— pol:::r;ll:-l stozka Gwinty metryczne 0,2 - 14 mm/obr (47 skokdéw)
Tuleja konika i pokretto z regulo- . - 7 hie zapom,
wanym skalowaniem precyzyjnym Gwinty ca.lowe 112 - 2 Gg/cal (60 s.lfokow) Wyposazenie standardowe
0,025 Kota podziatowe 4 -112 (50 zwojow) " .
/025 mm 2 : - Podtrzymka stata, maks. srednica detalu 165 mm
Gwinty modutowe 0,1-7 mm 1T (34 gwint)
Konik Podtrzymka ruchoma, maks. srednica detalu 95
®
Mocowanie w tulei konika MK 5 mm
Srednica / wysuw tulei konika @ 75 mm /180 mm Ledowa lampa maszynowa
Wymiary Tuleja redukcyjna MK5/MK7
) Dtugoé¢ TH 5615/TH 5620/TH 5630 2.840 / 3.340 / 4.340 Kiet centrujacy staty MK5
Szerokos¢ x wysokos¢ 1150 x 1 460 mm Gtowica imaka stalowego, szybkozmiennego SWH
Waga TH 5615/TH 5620/TH 5630 2.300 kg / 2.720 kg / 3.000 kg 7-C
Imak stalowy 32 x 150mm, typ D do nozy czwo-
rokatnych
Zegar do gwintow
Zestaw zmianowych két zebatych
Narzedzie sterownicze
®
T oo — T
» Tokarskie OPTIMUM Camlock DIN ISO 702-2 Qicesoria Artir
Uchwyt tréjszczekowy @ 315 mm nr 8, samocentrujgcy 3442768 T?rcza czotowa bez szezk @ 450 mm Nr. 8 S22
Uchwyt czteroszczekowy @ 315 mm nr 8, samocentrujacy 3442856 K!el iy ST S SIS
Uchwyt czteroszczekowy @ 315 mm nr 8 z niezaleznym nast. . Kiet obrotowy BISON MK 5 3451005
szczek Imak stalowy 40 x 160 Typ H do nozy okragtych 3384326
P> Tokarskie BISON Camlock DIN ISO 702-2 Imak stalowy 32 x 150 Typ D do nozy czworokatnych 3384308
Uchwyt tréjszczekowy @ 315 mm nr 8, samocentrujacy 3450335 Zestaw nozy tokarskich HM 32 mm, 5-czesciowy 3441674
Uchwyt czteroszczekowy @ 315 mm nr 8, samocentrujacy 3450385 Wibroizolatory SE3 (Potrzebne jest 6 szt.) 3381018
> Wiecej akcesoridw na stronach 56-68
Tokarka Vario (przemiennik czestotliwosci) jest zgodna z norma DIN EN 55011:2011-04 . " . .
klasa C2 - (eksploatacja tylko w obszarach mieszanych i przemystowych) llu.: OPTITUFN TH 56150 - ilustracja z opcjonalnym uchwytem
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TX 5216 / TX 6222

TX 5216 / TX 6622 Precyzyjne tokarki z cyfrowym wskaznikiem potozenia

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Precyzyjne tokarki spetniajace najwyzsze wymagania techniczne wyposazone w
system odczytu potozenia z pomiarem na pretowych liniatach magnetycznych z

gtowicami oraz cyfrowymi wyswietlaczami Newall DP 700 P> Szeroka skala nastawy posuwéw oraz duzy zakres gwintowania RGN (e 22 EE L LAY L
P toze maszyn i podbudowa z petnego odlewu wysokogatunkowego zeliwa P Zmniejszony czas wyhamowania wrzeciona gtéwnego poprzez elektroniczny Moc silnika uktadu chtodzenia 100 W
szarego hamulec wrzeciona gtéwnego Wrzeciono
P> Wysoka sztywno$¢ obudowy wrzeciennika 25 GG z mocno zebrowanego odlewu P> Wszystkie aparaty elektryczne (styczniki i przekazniki) marki Siemens lub Moc silnika napgedowego 5,5 kW 7,5 kW
P We wrzecienniku - hartowane wszystkie kota zebate oraz watki zamontowane Schneider Stozek wrzeciona MK 7 @ 113 mm (Stozek 1:20)

na tozyskach igietkowych, smarowane w kapieli olejowej

P> Duzy przelot wrzeciona 80 mm

DP 700

P> Petne o$wietlenie przestrzeni roboczej - lampa maszynowa LED

P> Zewnetrzny zbiornik ptynu chtodzgcego ze wskaznikiem poziomu i separatora

Dane techniczne, akcesoria i wymiary

| vodett ] __1xs6 TX6222

Nr Artykutu

Dane maszyn
Napiecie elektryczne

Koricéwka wrzeciona (mocowanie uchwytu)

3432440 3432460

400V /3 Ph ~50 Hz

Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 8

P> Indukcyjnie hartowane i precyzyjnie szlifowane prowadnice toza oleju S @ 80 mm @ 105 mm
P> Hartowane i szlifowane wrzeciono zapewnia ogromna precyzje i trwatoéé P> Szybki posuw dla osi X i Z
P> Duza ostona ochronna uchwytu tokarskiego, obracana na pierscieniu P> Gtowica imaka stalowego, szybkozmiennego SWH 5-B Zakresy robocze
prowadzacym P> Imak stalowy 25x120mm do nozy czworokatnych Wysokos¢ ktéw L0 b Sl e
P> Ostona imaka — przestrzeni roboczej przed wiérami ze zintegrowanym Rozpigtos¢ w ktach 1.600 mm 2.220 mm
wskaznikiem potozenia, uktadem chtodzenia oraz dodatkowym panelem Srednica toczenia nad tozem 520 mm"” 620 mm"
sterujacym Srednica toczenia na suportem 324 mm 424 mm
Szerokos¢ toza 350 mm
Zakres predkosci obrotowych
Predkos¢ obrotowa wrzeciona 30-1.500 min-! 40 - 1.650 min-!
Liczba stopni 12 Stopni
Maksymalne przesuwy
Przesuw san gornych - narzedziowych 170 mm
Przesuw suportu poprzecznego 350 mm

- wyswietlacz cyfrowy DP700

Ostona przed wiérami

Zakresy posuwow oraz gwintow

- magnetyczne (pretowe) liniaty z
giow?cam\? pomg)rc?wymi) ! i:)(\e/::g:i‘:a:‘; Posuwy wzdtuzne 0,05 - 1,5 mm/obr. (55)
Zintegrowany uktad Posuwy poprzeczne 0,025 - 0,75 mm/obr. (55)
chtodzenia Gwinty Mertyczne 0,5 -1,5 mm/obr. (55)
Gwinty Calowe 60 - 2 Gg/1“(55)
Pulpit sterowania Gwinty Diametral Pitch 4-120 (55)
- Do witaczania Gwinty Modutowe 0,25 - 7,5 mm/obr. (55)
- oswietlenia Prowadzenie przewodéw: Konik
- chtodzenia W ergonomicznym Stozek wewnetrzny MK 5
- szybkich posuwéw suportu ] prowadniku taricuchowym Srednica tulei @72 mm
Foliowane przetaczniki tatwe do czyszczenia Wysuw tulei 180 mm
[ Wymiary
Dtugosc 3.016 mm 3.550 mm
Szeroko$¢é x Wysokosé 1.270 x 2.217 mm 1.200 x 1.830 mm
Waga 2.470 kg 2.800 kg
]
—e
.
b P> Podtrzymki TX5216
Podtrzymka ruchoma, zakres 15 - 125 mm 3438020
Podtrzyma stata, zakres 10 - 185 mm 3438023 - Uchwyt tréjszczekowy, samocentrujacy@ 315 mm Nr. 8
Podtrzymka stata, zakres 160 - 285 mm 3438024 Tuleja redukeyjna MK 7/MK 5
P Podtrzymki TX6222 Kiet stay MK 5 dtugi
Podtrzymka ruchoma, zakres 15 - 125 mm 3438030 Kiet staty MK 5 krotki
Podtrzyma stata, zakres 10 - 185 mm 3438033 Narzedzia obsugowe
Podtrzymka stata zakres 160 - 285 mm 3438034 Pierwsze napetnianie maszyny olejem
P> Akcesoria TX 5216:
Tarcza czotowa bez szczek @ 450 mm Nr. 8 3442982 Gtowica imaka stalowego, szybkozmiennego SWH 5-B
Kiet obrotowy OPTIMUM MK 5 3440705 Imak stalowy 25 x 120 Typ D do nozy czworokatnych
Kiet obrotowy BISON MK 5 (2-rzedowe tozyska skosne SKF) 3451005 TX 6222:
Wibroizolatory SE 3 (potrzebne jest 6 szt.) 3381018 Gtowica imaka stalowego, szybkozmiennego SWH 7-C
> Wiecej akcesoriéw na stronach 56-68 Imak stalowy 32 x 150 Typ D do nozy czworokatnych
Ilu.: OPTIturn TX5216
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TH 6620D / TH 6630D

Ciezkie tokarki z cyfrowym wskaznikiem potozenia DPA 21 i szybkozmiennym imakiem stalowym.

Dane techniczne, akcesoria i wymiary

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Indukcyjnie hartowane i precyzyjnie szlifowane prowadnice toza

P> Koricéwka wrzeciona (mocowanie uchwytu) Camlock DIN I1SO 702-2 nr 8

P> Zamknigta przektadnia posuwu szybkiego przetaczania, kota zgbate oraz watki
hartowane i szlifowane, na tozyskach precyzyjnych

P> Przejrzyste dzwignie do przetaczania szybkosci posuwu

P> Wytacznik awaryjny grzybkowy, wytacznik ochronny silnika, zamykany wtgcznik

P> Uktad wytaczania awaryjnego uruchamiany pedatem noznym
P> Uktad elektryczny z aparatami marki Siemens

P Gtowica imaka stalowego, szybkozmiennego SWH 9-D
P> 1 imak stalowy 40 x 180mm, typ D do nozy czworokatnych

Nr artykutu

Nr artykutu

Dane maszyny
Napiecie elektryczne

3462210

3462220

400V / 3 Ph ~50 Hz

gtowny P Cyfrowy wskaznik potozenia DPA 21 Sl mee EinsElERE 10 kW
P> Mozliwo$é przetgczania biegu prawo-lewo w saniach wzdtuznych > Wyrazna redukcja czaséw produkcji Wrzeciono
P> Kierunek obrotu wrzeciona zataczany poprzez sprzegto. Uktad wykonany zgodnie > Wieksza doktadnos¢ pracy Ve Al e oA 9 kW
znorma > Zmniejsza sie wspotczynnik bteddw . R
P> Ochronny wytgcznik kraficowy do szybkich posuwéw wzdtuznych > Przejrzyscie skonfigurowana klawiatura slionll sl R
P> Smarowanie centralne na saniach wzdtuznych >Z wtasnym zasilaniem. Ukfad otrzymuje zasilanie po zatgczeniu wtacznika Koricowka wrzeciona (mocowanie uchwytu) Camlock DIN ISO 702-2 nr 8
P> Ostona $ruby pociggowej gtéwnego Przelot wrzeciona . @ 105 mm
P> Lampa maszynowa halogenowa z ramieniem przegubowym > Liniaty pomiarowe iysokosanarzedzilmecowanyeiwlimaku
stalowym, szybkozmiennym max. 32 mm
Uktad chtodzenia
Sanki Moc pompy uktadu chtodzenia 150 W
« Precyzyjne wykoriczenie Zakresy robocze
Wrzeciono gtéwne Sanie gérne z mozliwoscia obrotu o 360° Wysokos¢ ktow 330 mm
+ Hartowane i szlifowane Watki i kota zanurzone w oleju Rozstaw w ktach TH 6620D 2 050 mm
Smarowane Pokretta z regulowanym skalowaniem precyzyjnym 0,04 / Rozstaw w ktach TH 6630D 3050 mm
Utozyskowane w 3 regulowanych precyzyjnych 0,02 mm B . . 5
tozyskach wateczkowo-stozkowych Imak stalowy szybkozmienny SWH9-D Maks. $rednica toczenia nad fozem 660 mm
Kota przektadniowe hartowane i szlifowane Szybki posuw Wszystkie prowadnice z mozliwoscia kasowania luzu dzigki Maks. $rednica toczenia po wyjgciu mostka 900 mm
+ Przyciski i dZwignia do zataczania 4 - kierun- listwom klinowym Dtugos¢ toczenia w wybraniu mostka 250 mm
Przejrzysta szafa kowego szybkiego przesuwu wzdtuznego lub Sanki gérne zabezpieczone ostong przed wiérami Maks. $rednica toczenia nad saniami
Tryb energooszczedny rozdzielcza poprzecznego poprzecznymi 440 mm
¢ Maszyna wytacza sie samoczynnie Dla maksymalnego wykorzystania czasu pracy Konik Szerokoéé toza 400 mm
< po kilku minutach biegu jatowego Nie wv'a}cza calfzi maszyny, gdy dotrze do - Motzliwoséé przestawienia w zakre’sie Zakres predkosci obrotowej
i Czas jest programowany wylacznika krafcowego 113 mm w przypadku k_onlecznos-cl Predkos¢ obrotowa wrzeciona 25 - 1.600 min-1
prowadzenia korekty - zataczania
X Prowadzenie przewodu w stozka Liczba stopni 16 stopni
Elektryczny hamulec ergonomicznym prowadniku Tuleja konika i pokretto z regulowa- Maksymalne przesuwy
silnikowy taficuchowym nym skalowaniem precyzyjnym Przesuw san gérnych 230 mm
. szybkie zatrzymanie awa- Mechaniczny ruch konika za pomoca Przesuw suportu poprzecznego 368 mm
rvine korby Zakresy posuwow oraz gwintow

w trybie normalnym szybkie
zatrzymanie bez wybiegu
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Reduktor wysuwu tulei konika z
dwoma przetozeniami 1/4 lub 1/1
obrotu

Posuwy wzdtuzne

Posuwy poprzeczne

Gwinty metryczne

Gwinty calowe

Kota podziatowe

Gwinty modutowe

Konik

Mocowanie w tulei konika

Wysuw tulei konika

Wymiary

Dtugosc¢ x szerokos¢ x wysokos¢ TH 6620D
Dtugos¢ x szerokos¢ x wysokosé TH 6630D
Ciezar netto TH 6620D / TH 6630D

0,044 - 1,48 mm/obr (25 posuwdw)
0,022 - 0,74 mm/obr (25 posuwdw)
0,45 - 120 mm/obr (54 skoki)

80 - 7/16 Gg/cal (60 skokow)
7/8 - 160 (42 zwoje)

0,25 - 60 mm TT (46 gwint)

MK 5
235 mm

3650x1500x1785mm
4 650x1500x1785 mm
3345kg /3730 kg

Wyposazenie standardowe

Podtrzymka stata, maks. srednica detalu 150 mm
Podtrzymka ruchoma, maks. srednica detalu 130 mm
Lampa maszynowa

Tuleja redukcyjna MK5/MK7

Kiet centrujacy staty MK5

Gtowica imaka stalowego, szybkozmiennego SWH
9-D

Imak stalowy 40 x 180mm, typ D do nozy czworo-

OPTIMUM Uchwyt tréjszczekowy @ 315 mm nr 8, samocentrujacy 3442768 katnych
OPTIMUM Uchwyt czteroszczekowy @ 315 mm nr 8, samocentrujacy 3442856 Zegar do gwintéw
OPTIMUM chwyt czteroszczekowy @ 315 mm nr 8 z niezaleznym nast. szczek 3442888 Zestaw zmianowych két zebatych
BISON Uchwyt tréjszczekowy @ 315 mm nr 8, samocentrujacy 3450335 Narzedzie sterownicze
BISON Uchwyt czteroszczekowy @ 315 mm nr 8, samocentrujgcy 3450385
P> Akcesoria pRnniec!
Kiet obrotowy OPTIMUM MK 5 3440705

L i Kiet obrotowy BISON MK 5 (2-rzedowe tozyska skosne SKF 3451005

Zbiornik chlodzwv'a. . . . . . Ilu.: OPTITUrn THE630D Zestaw nozy tokarskich HM 25 mm, 5-czesci 3441672

Osobny ze wskaznikiem poziomu i oddzielaczem oleju ’

Lekkie i catkowite opréznianie oraz czyszczenie Zestaw nozy tokarskich HM 25 mm, 5-czesci 3441623
Wibroizolatory SE 3 (Potrzebne jest 8 szt.) 3381018
> Wiecej akcesoridw na stronach 56-68
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WaAanaa

TH 8020D / TH 8030D

Ciezkie tokarki z cyfrowym wskaznikiem potozenia DPA 21 i szybkozmiennym imakiem stalowym.

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Indukcyjnie hartowane i precyzyjnie szlifowane prowadnice toza

P> Koricéwka wrzeciona (mocowanie uchwytu) Camlock DIN ISO 702-2 nr 8

P> Uktad wytaczania awaryjnego uruchamiany pedatem noznym
P> Uktad elektryczny z aparatami marki Siemens

P> Zamknigta przektadnia posuwu szybkiego przetaczania, kota zgbate i watki

hartowane i szlifowane, na tozyskach precyzyjnych
P> Przejrzyste dzwignie wyboru do przetaczania szybkosci posuwu

P> Gtowica imaka stalowego, szybkozmiennego SWH 9-D
» 1 imak stalowy 41 x 180 Typ D do noza czworokatnego

P> Wytacznik awaryjny grzybkowy, wytacznik ochronny silnika, zamykany wtgcznik

gtéwny

P> Mozliwo$é przetaczania biegu prawo-lewo w saniach wzdtuznych

P> Kierunek obrotu wrzeciona zataczany poprzez sprzegto. Uktad wykonany zgodnie

z norma

P> Ochronny wytgcznik kraficowy dla szybkich posuwdéw wzdtuznych

P> Smarowanie centralne na saniach wzdtuznych
P> Ostona $ruby pociggowej
P> Lampa maszynowa halogenowa z ramieniem przegubowym

Wrzeciono gtéwne
+ Hartowane i szlifowane
Smarowanie
Utozyskowane w 3 regulowanych precyzyjnych
tozyskach wateczkowo-stozkowych
Kota przektadniowe hartowane i szlifowane

Tryb energooszczedny

+ Maszyna wytacza sie samo-
czynnie po kilku minutach
biegu jatowego
Czas jest programowany

Przejrzysta szafa
rozdzielcza

Elektryczny hamulec

silnikowy

+ Szybkie zatrzymanie awa-
ryjne
W trybie normalnym szybkie
zatrzymanie bez wybiegu

Zbiornik chtodziwa
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P> Cyfrowy wskaznik pozycji DPA 21
> Wyrazna redukcja czaséw produkcji
> Wieksza doktadnosé pracy
> Zmniejsza sie wspotczynnik btedow
> Przejrzyscie skonfigurowana klawiatura
>Z whasnym zasilaniem. Uktad otrzymuje zasilanie po zatgczeniu wtacznika
gtéwnego
> Liniaty pomiarowe
Sanki Konik
- Precyzyjne wykoriczenie - Motliwos¢ przestawienia w zakresie
Sanie gérne z mozliwoscia obrotu o 360° + 13 mm w przypadku koniecznosci
Watki i kota zanurzone w oleju wprowadzenia korekty - zataczania
Pokretta z regulowanym skalowaniem pre- stozka
cyzyjnym 0,04 / 0,02 mm + Tuleja konika i pokretto z regulowa-
Imak stalowy szybkozmienny SWH9-D nym skalowaniem precyzyjnym
Wszystkie prowadnice z mozliwoscig kaso- Mechaniczny ruch konika za pomocag

wania luzu dzieki listwom klinowym korby
Sanki gérne zabezpieczone ostong przed Reduktor wysuwu tulei konika z
wiérami dwoma przetozeniami 1/4 lub 1/1
obrotu
ybki posuw

Przyciski i dZwignia do zataczania

4 - kierunkowego szybkiego przesu-
wu wzdtuznego lub poprzecznego
Dla maksymalnego wykorzystania
czasu pracy

Nie wytacza catej maszyny, gdy
dotrze do wtacznika kraricowego

Prowadzenie przewodu w
ergonomicznym prowadniku
taricuchowym

llu.: OPTITUrn TU 8020

Osobny ze wskaznikiem poziomu i oddzielaczem oleju
Lekkie i catkowite oprdznianie oraz czyszczenie

Dane techniczne, akcesoria i wymiary

Nr artykutu

Nr artykutu

Dane maszyny

Napiecie elektryczne

Catkowita moc zainstalowania

Wrzeciono

Moc silnika napedowego

Stozek wrzeciona

Koricdwka wrzeciona (mocowanie uchwytu)

Przelot rzeciona
Wysokos$¢ narzedzi mocowanych w imaku

stalowym, szybkozmiennym

Uktad chtodzenia

Moc pompy uktadu chtodzenia

Zakresy robocze

Wysokos¢ ktow

Rozstaw w ktach TH 8020D

Rozstaw w ktach TH 8030D

Maks. srednica toczenia nad tozem

Maks. Srednica toczenia po wyjeciu mostka

Dtugosc¢ toczenia w wybraniu mostka
Maks. Srednica toczenia nad saniami

poprzecznymi

Szerokos¢ foza

Zakres predkosci obrotowej
Predkos¢ obrotowa wrzeciona
Liczba stopni

Maksymalne przesuwy

Przesuw san gérnych

Przesuw suportu poprzecznego
Zakresy posuwow oraz gwintéw
Posuwy wzdtuzne

Posuwy poprzeczne

Gwinty metryczne

Gwinty calowe

Kota podziatowe

Gwinty modutowe

Konik

Mocowanie w tulei konika
Wysuw tulei konika

Wymiary

Dtugosc x szerokosc x wysokosé TH 8020D
Dtugosc x szerokos¢ x wysokosé TH 8030D
Ciezar netto TH 8020D/TH 8030D

Uchwyty

OPTIMUM Uchwyt tréjszczekowy @ 315 mm nr 8, samocentrujacy
OPTIMUM Uchwyt czteroszczekowy @ 315 mm nr 8, samocentrujacy
OPTIMUM chwyt czteroszczekowy @ 315 mm nr 8 z niezaleznym nast. szczek
BISON Uchwyt trojszczekowy @ 315 mm nr 8, samocentrujacy

BISON Uchwyt czteroszczekowy @ 315 mm nr 8, samocentrujacy

P Akcesoria
Kiet obrotowy OPTIMUM MK 5

Kiet obrotowy BISON MK 5 (2-rzedowe tozyska skosne SKF

Zestaw nozy tokarskich HM 25 mm, 5-czesci
Zestaw nozy tokarskich HM 25 mm, 5-czesci
Zestaw nozy tokarskich HM 32 mm, 5-czesci
Wibroizolatory SE 3 (Potrzebne jest 8 szt.)

> Wiecej akcesoridw na stronach 56-68

3462230

3462240

400V / 3 Ph ~50 Hz
12 kW

11 kW
MK 7
Camlock DIN ISO 702-2 nr 8
@ 105 mm

max. 32 mm
150 W

400 mm
2 000 mm
3 000 mm

800 mm
1035 mm

250 mm

570 mm
400 mm

25 -1.600 min-1
16 stopni

230 mm
368 mm

0,044 - 1,48 mm/obr (25 posuwow)
0,022 - 0,74 mm/obr (25 posuwow)
0,45 - 120 mm/obr (54 skoki
80 - 7/16 Gg/call (60 skokow
7/8 - 160 (42 zwoje)

0,25 - 60 mm 1T (46 gwint)

MK 5
235 mm

4287 x1525x1925 mm
5287 x1525x1925 mm
3455 kg /3 820 kg

3442768
3442856
3442888
3450335
3450385

3440705
3451005
3441672
3441623
3441674
3381018

Wyposazenie standardowe

Podtrzymka stata, maks. srednica detalu 150 mm
Podtrzymka ruchoma, maks. srednica detalu 130 mm
Lampa maszynowa

Tuleja redukcyjna MK5/MK7

Kiet centrujacy staty MK5

Gtowica imaka stalowego, szybkozmiennego SWH 9-D
Imak stalowy 40 x 180mm, typ D do nozy czworokat-
nych

Zegar do gwintéw

Zestaw zmianowych két zebatych

Narzedzie sterownicze

Uchwyt tokarski
nie zapomnie¢!
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Przeglad kompatybilnosci akcesoriow do tokarek
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Koricéwka wrzeciona Camlock Nr.4 Nr4 N5 N5 N6 Nn5 N5 N6 N8 Nr.8 Nr.8 Nr.8 N8 Nr.8 N8 Koricowka wrzeciona Camlock Nr.4 N4 N5 Nn5 N6 N5 N5 Nn6 N8 Nr.8 N8 Nr.8 Nr.8 Nr.8 Nr8
Stoiek wrzeciona MK1 MK3 MK3 MK3 MK4 MK4 MKS MKS MK6 MK6 MK6 MK6 MK6 MK6 MK7 MK7 @usmm MK7 @113mm @113 mm @113 mm Stozek wrzeciona MK1 MK3 MK3 MK3 MK4 MK4 MK5 MK5 MK6 MK6 MK6 MK6 MK6 MK6 MK7 MK7 @113mm MK7 @113mm@113mm @113 mm
- N 0 - ./ ! ! ' ' ' [ [ ! ' ' ' ' [ [ | [ ' | | [ | ' ' ' ' ! '/ [ ' ' ' [ [ ! [ ' [ ' [ [ | [ |
arcza tolarsia - czolowa @ 170 mm 3440295 [ ] Podtrzymka stata 3440211
(bez szczek)
@ 240 mm 3441352 [} [ ] 3440231 [ ]
@ 240 mm 3440552 [ ] 3440361 [ ]
@ 265 mm 3441452 [} [ ] 3440515 [ ]
@ 300 mm Nr. 4 3442976 [ ] 3441315 [ ]
@ 320 mm A2-5 3442979 [ ] 3441415 [ ]
@ 330 mm Nr. 5 3442978 (] [} ° 3441461 °
@ 350 mm Nr. 6 3442980 ° Podtrzymka ruchoma 3440210 [ ]
@450 mmNr.8 | 3442982 e o o o o o 3440230 ()
Kotnierz uchwytu - tarcza
@ 160 mm Nr. 4 3441512 [ ] 3440360 [ ]
zabierakowa
3441310 [} [}
@ 200 mm Nr. 4 3441513 [ ]
3441410 [ ]
@ 200 mm Nr. 5 3441514 o [}
3441460 o
@ 200 mm Nr. 6 3444012 [} [} [} [}
Uktad tulei zaciskowych 5C 3441506 [ ]
@ 250 mm Nr. 6 3444013 [ ] [ ] [} v -
$315mmNr.8 3444041 e o6 o o o o o 5C 3441507 et
Kotnierz uchwytu - tarcza e
@ 100 mm cyl.. 3440312 [ 5C 3444006 [ ]
zabierakowa
@ 125 mm cyl. 3440313 [ ) Positionsanschlag 3441522 [ ]
@ 125 mm cyl. 3440511 [ ] 3441523 [ ]
@ 125 mm krotki 3441312 [ ] [ ] 3444022 [ ] [ ]
@ 160 mm krotki 3441413 [ ] 3444023 [ ] [ )
Uchwyt zaciskowy ER16 3440281 [} Blok mocujacy Zestaw 16-05 3440653 [ ] [ ) [ )
ER25 3440305 [ ] Zestaw 20-05 3440654 [ ] [ ) (] (]
ER25 3440505 e o Zestaw 25-05 3440655 e o
ER25 3441305 o ° Odczyt cyfrowy DRO 5 3383975 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] ([ ] [ ]
ER32 3441306 () [ DPA 21 3384020 [ ] [ ] [ [ ) [ [ ] [ [ ] [ ] [ [ ) [ ] [ ] [
ER32 3440506 ° DPA 22 3384022 [} [} o [} [} [} [ ] [} [} [ [} [} (] [}
Uchwyt zaciskowy 5C-Nr. 4 3441554 (] ° DP 700 3390073 ( ] ( ] ( ] ( ] ([ ] ( ] [ ] ( ] [} [} [} [} (] [}
5C-Nr.5 3441555 (] (] SWH SWH AA 3384311 [ ]
5C-Nr.6 3441556 [ ] [ ] [ SWH1-A 3384301 [ ] [ ] [ ] [ ) [
5C-Nr.8 3441558 [ J ® [} [} [ ] L] [ ] SWH3-E 3384303 [} [} [ )
Kiet obrotowy MK 1 3440701 [ ] SWH 5 -B 3384305 [ ] [ ] [ [ ] [
MK 2 3440702 e © o o o SWH7-C 3384307 ) °
MK 3 3440703 e o o o ° SWH9 - D 3384309 o o
MK 4 3440704 ° ° ° ° Noze tokarskie HM 8 mm 3441662 [ ] [ ] [} [ ] [ ] [ ] [}
MK 5 3440705 (] [} [} [} ® o HM 10 mm 3441664 ® [} [} [} (] [}
Kiet obrotowy z koricéwkami MK 2 3440732 L] [ [ ] [ ] (] HM 12 mm 3441666 o L] L] L] L]
wymiennymi MK 3 3440733 () () ° () o HM 12 mm 3441212 [ ] ( ] [ ] (] [
MK 4 3440734 [ ] [ ] [ ] [ ] HM 16 mm 3441668 [ ] [ ] o
Zestaw tulei zaciskowych 5C 3441509 [ ] [ [ ) [ ] [ [ ] ( ] HM 16 mm 3441216 [ ] [ ) ()
ER 16 3440282 [ ] HM 16 mm 3441610 [ ] [ ] [ ]
ER 25 3441109 e o [ e o HM 20 mm 3441670 [ o o [ ) ] [
ER 32 3441122 e o o o o HM 20 mm 3441617 L] e o o o o o
Wibroizolator SE1 3381012 ( ] ( ] [ ] ( ] ( ] ([ ] ( ] ° HM 25 mm 3441672 (] o ()
SE2 3381016 e o o o o HM 25 mm 3441623 e o o
SE3 3381018 [} [} [} [) () () [) () HM 32 mm 3441674 () [ )
Ukfad ptynu chtodzacego 230V 3352002 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] ([ ] [ ] [ ] [ ] [ [ ] [ ] Noze tokarskie HM 8 mm 3441601 [ ] [ ] (] [ ] [ ] [ ] ([ ] [ [ ] [ ] [ [ J [ [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
Wiertta spiralne HSS MK 2 3051002 ( ] [ ] ([ ] ( ] [ ] HM 10 mm 3441602 ([ ] ( ] ( ] ( ] ( ] [ [} [} ( ] ([ ] ([ ] ( ] (] ([ ] ([ ] ( ] [ ] ( ] ([ ] [ ]
MK 3 3051003 e o o o O O O O o o o O O HM 12 mm 3441603 e 6 o o o o o o o o o o o o oo o o o o
HM 16 mm 3441604 e o o
e L . ) ) Zestaw wytaczakéw 10 mm 3441640 [ ] [} [ ] [ ] [ ] [} [ ] [ ] [ J [ ] [ ] [ ] [} [} [} o [} [} (] [}
® zalecane ] % Ta tabela wyposazenia obejmuje wszystkie zalecane opcje wyposazenia. W poszczegélnych przypadkach celowe moze by¢
alecane warunkowo
jednak inne zastosowanie akcesoriéw 12 mm 3441641 e o6 o o o6 o o o o o o o o o o o o o o
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Imak szybkozmienny Zestawy nozy tokarskich

Imak stalowy szybkozmienny
Doktadnosé powtdrzenie 0,01 mm - Skala katowa na glowicy imaka stalowego Zestaw nozy tokarskich HM 8 mm
40 réznych pozycji katowych - justowanie wysokosci $ruba radetkowang

Gtowica imaka stalowego i imak stalowy ze szlifowanymi zgbami
Mocowanie imaka wymiennego bez luzu i z doktadng powtarzalnoscig
Do samodzielnego montazu

Zestaw nozy tokarskich D
Zestaw imakow stalowych szybkozmiennych SWH AA 3384311 HM 8 mm

1 gtowica imaka stalowego AA

3 sztuki imakéw stalowych 12 x 50 Typ D do noza czworokatnego Gtowica imaka stalowego . 2 ptytkami obracanymi HM hy Wymienne ptytki obracane HM (po 5 sztuk)

1 sztuka imaka stalowego 12 x 50 Typ H do nozy okragtych . powtoka tytanowa 3441759 344wB0761 3441761 3441758

Wymienny imak stalowy 12 x 50 Typ D do nozy czworokatnych 3384312

Wymienny imak stalowy 12 x 50 Typ H do nozy okragtych 3384320

skrzynka aluminiowa

Nr 1SO h1
1 swec L0808 DO 8 mm ~r 1s0 DL D2 Bl St Re  Nrat  Cenanemo
gtowica imaka stalowego AA 2 SSDC N0808 D06 8 mm 1/3  WCMTO050308 7,94 3,2 80° 3,18 0,8 3441759
3 sztuki imakéw stalowych 20 x 90 Typ D do noza czworokatnego 3 SWGC R0808  DO5 8 mm 2 SCMT060204 635 2,8 90° 238 0,4 3441761
- 1 sztuka imaka stalowego 20 x 85 Typ H do nozy okragtych 4 STGC ROSO8 D09 8 mm 4  TCMT090204 556 2,5 60° 238 0,4 3441760
Wymienny imak stalowy 20 x 90 Typ D do nozy czworokatnych 5 sSDiC RO808  DO7 8 mm 5  DCMT070204 635 2,8 55° 2,38 0,4 3441758

Wymienny imak stalowy 20 x 85 Typ H do nozy okragtych 3384321 imak stalowy 13 x 50 typ D do

nozy czworokatnych

Zestaw imakow stalowych szybkozmiennych SWH 3 - E 3384303 1
1 gtowica imaka stalowego E

Zestaw nozy tokarskich HM 10 mm

Zestaw nozy tokarskich
3441664
imak stalowy typ H do HM 10 mm

3 sztuki imakéw stalowych 20 x 100 Typ D do noza czworokatnego L
1 sztuka imaka stalowego 30 x 100 Typ H do nozy okragtych

:\\lzrr:nenny imak stalowy 20 x 100 Typ D do nozy czworokat- 3384304

Wymienny imak stalowy 30 x 100 Typ H do nozy okragtych 3384322
néz okragly - 5-cze$ciowy
Zestaw imakow stalowych szybkozmiennych SWH 5 - B 3384305 -z plytkami obracanymi HM F! -
- glowica imaka stalowego B - powtoka tytanowa h1 3441759 3441761 3441760 3441758
3 sztuki imakéw stalowych 25 x 120 Typ D do noza czworokatnego - skrzynka aluminiowa —_
-1 sztuka imaka stalowego 32 x 130 Typ H do nozy okragtych
Wymienny imak stalowy 25 x 120 Typ D do nozy czworokat- Wymmiary glowicy imaka staowego
nych Nr 1S0 h1
Wymienny imak stalowy 32 x 130 Typ H do nozy okragtych 3384324 6  SWGC L1010 EO5 10 mm e B [ 2 CE il 2 P €Ly Cena netto
7  ssDC N1010  EO6 10 mm 6/8 WCMT050308 794 3,2 80° 3,18 0,8 3441759
8 SWGC R1010  EO5 10 mm 7 SCMT060204 635 28 90° 238 04 3441761
glowica imaka stalowego C 9 STGC R1010 E09 10 mm 9 TCMT090204 556 2,5 60° 2,38 0,4 3441760
3 sztuki imakéw stalowych 32 x 150 Typ D do noza czworokatnego 10 sbiC R1010 E07 10 mm 10 DCMT070204 635 28 55° 2,38 0,4 3441758

1 sztuka imaka stalowego 40 x 160 Typ H do nozy okragtych

W\:}r;i;:nny imak stalowy 32 x 150 Typ D do nozy czworokat- 3384308

Wymienny imak stalowy 40 x 160 Typ H do nozy okragtych 3384326

Zestaw imakow stalowych szybkozmiennych SWH 9 - D 3384309

gtowica imaka stalowego D

Zestaw nozy tokarskich HM 12 mm

3 sztuki imakoéw stalowych 40 x 180 Typ D do noza czworokatnego
1 sztuka imaka stalowego 63 x 180 Typ H do nozy okragtych

Wymienny imak stalowy 40 x 180 Typ D do nozy czterokatnych 3384332 f{:;ti‘;’ nozy tokarskich -
Wymienny imak stalowy 63 x 180 Typ H do nozy okragtych 3384333 mm

+ 5-czesciowy
Montaz fabryczny i dopasowanie SWH 9000400 -z plytkami obracanymi HM ’ hy i - Wymienne ptytki obracane HM (po 5 sztuk)

P . powtoka tytanowa
Tylko przy zaméwieniu nowej maszyny skrzynka aluminiowa 3441759 3441762 3441758

Wymiary gtowicy imaka stalowego SWH-AA SWH-1-A SWH-3-E SWH-5-B SWH-7-C SWH-9-D

Srednica toczenia mm 120 - 220 150 - 300 200 - 400 300 - 500 400 - 700 600 - 800

maks. moc napedowa tokarki kw 1 2 4,5 7 13 20 Nr 1s0 h1

&¢ i ; . 11  SWGC L1212 H 05 12 mm Nr IS0 D1 D2 Bl s1 Re Nr art. Cena netto

Maks. szerokos¢ podparcia noza czworo A mm 12 20 20 P 32 0 :

katnego 12 ssbC N1212  HO09 12 mm 11/13 WCMTO050308 7,94 32 80 3,18 0,8 3441759

Maks. $rednica noza okragtego B mm @12 @ 20 @ 20 @ 25 @32 @ 40 13 SWGC R1212 H 05 12 mm 12 SCMT09T304 6,35 2,8 90° 2,38 0,4 3441763

Otwor normalny ¢ mm @13 @ 20 @20 @32 @ 40 @ 40 14 STGC R1212 H11 12 mm 14  TCMT110204 6,35 2,8 60° 2,38 0,4 3441762
15  DCMT070204 6,35 2,8 55° 2,38 0,4 3441758

Wys. korpusu podstawowego/tgczna D mm 37 56 68 79 110 122 15 | SDJC R1212 H o7 12 mm

Wys. san gérnych do punktu srodkowego E mm 18 - 26 28,5 - 39,5 28,5 - 39,5 37-57 47 - 87 60 - 95
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Zestawy nozy tokarskich

Zestaw nozy tokarskich HM 12 mm

Zestaw nozy tokarskich

5-czeSciowy
2z ptytkami obracanymi HM
powtoka tytanowa

Nr I1SO

16  SSsC R1212 J09
17 sCLC R1212 J09
18 SDNC N1212 J11

19 sbiC R1212 J11
20 sbiC L1212 J11

TLI:E_

h1

12 mm
12 mm
12 mm

12 mm
12 mm

Zestaw nozy tokarskich HM 16 mm

Zestaw nozy tokarskich
HM 16 mm 3441668

5-czeSciowy

z ptytkami obracanymi HM
powtoka tytanowa
skrzynka aluminiowa

Nr I1SO

21  PWLN R1616 HO6
22 PWLN L1616 HO6
23 PSDNN 1616 HO9
24 CKIN R1616 H16
25 MDIN R1616 H11

Fﬁf

h1
16 mm
16 mm
16 mm
16 mm
16 mm

Zestaw nozy tokarskich HM 16 mm

estaw nozy tokarskic
16 | [
hy i

5-czeSciowy

z ptytkami obracanymi HM

powtoka tytanowa

Nr IS0

26 SSSC R1616 J09
27 SCLC R1616 J09
28 SDNC N1616 J11

29 sbiC R1616 J11
30 sbiC L1616 J11
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h1
16 mm
16 mm
16 mm

16 mm
16 mm

- Wymienne ptytki obracane HM (po 5 sztuk)

3441280 3441282 3441281
Nr IS0 D1 D2 B1 s1 Re Nr art. Cena netto
16 SCMTO09T304 9525 4.4 90° 3.97 0.4 3441280
17 CCMTO09T304 9525 4.4 80° 3,97 0.4 3441282
18-20 DCMT11T304 9525 4.4 55° 3,97 0.4 3441281

Pojedynczy néz tokarski 12 mm

16 SSSCR1212J09 3441220
17 SCLCR1212J09 3441221
18 SDNCN1212J11 3441222
19 SDICR1212)11 3441223
20 SbJCL1212)11 3441224

- Wymienne ptytki obracane HM (po 5 sztuk)

3441753 3441755 3441754 3441750
Cena
Nr 1SO D1 D2 B1 S1 Re L1 Nr art. netto
21/22  WNMG060408 9,252 3,81 80° 4,76 0,8 3441753
23 SNMG090304 9,252 3,81 90° 3,18 0,4 3441755
24 KNUX160405R 9,252 55° 4,76 0,5 16,15 3441754
25 DNMG110408 9,525 3,81 55° 4,76 0,8 3441750

- Wymienne ptytki obracane HM (po 5 sztuk)

3441280 3441282 3441281
Nr IS0 D1 D2 B1 S1 Re Nr art. Cena netto
26 SCMTO09T304 9525 4.4 90° 3.97 0.4 3441280
27 CCMT09T304 9525 4.4 80° 3,97 0.4 3441282
28-30 DCMT11T304 9525 4.4 55° 3,97 0.4 3441281

Pojedynczy n6z tokarski 16 mm

26 SSSC R1616J09 3441230
27  SCLCR1616J09 3441231
28  SDNCN1616J11 3441232
29  SDJCR1616J11 3441233
30 sbijCLiele)il 3441234

Zestawy nozy tokarskich

Zestaw nozy tokarskich HM 16 mm

Zestaw nozy tokarskich
[ ]
- 5-czeSciowy e
z ptytkami obracanymi HM hy Fﬁi
powtoka tytanowa

skrzynka aluminiowa

Nr IS0 h1

31 MVINR 1616 H16 16 mm
32  MVVNN 1616 H16 16 mm
33  PRANN 1616 H10 16 mm
34 PRGNR 1616 H10 16 mm
35 SER 1616 H16 16 mm

Zestaw nozy tokarskich HM 20 mm

Zestaw nozy tokarskich
HM 20 mm 3441670
5-czeSciowy
hy i

z ptytkami obracanymi HM
powtoka tytanowa
skrzynka aluminiowa

Nr I1SO hi

36 PWLN R2020 K08 20 mm
37 PWLN L2020 KO8 20 mm
38 PSDN N2020 K12 20 mm
39 CKIN R2020 K16 20 mm
40 MDIN R2020 K11 20 mm

Zestaw nozy tokarskich HM 20 mm

Zestaw nozy tokarskich
HM 20 mm 3441617 -
5-czeSciowy
hy i

z ptytkami obracanymi HM
powtoka tytanowa
skrzynka aluminiowa e eeens

Nr I1SO h1

41 SER 2020 K16 20 mm
42 PRGNR 2020 K10 20 mm
43 PRANN 2020 K10 20 mm
44  MVVNN 2020 K16 20 mm
45  MVINR 2020 K16 20 mm

- Wymienne ptytki obracane HM (po 5 sztuk)

3441701 3441702 3441703
Cena
Nr 1SO D1 D2 B1 S1 Re Nr art. netto
31/33 VNMG160408 9525 3,81 35° 4,76 0,8 3441701
32/34 RNMM1003MO 10 3,6 - 3,97 3441702
35 16ER AG60 16 3,95 60° 3,65 3441703

- Wymienne ptytki obracane HM (po 5 sztuk)

3441752 3441756 3441754 3441750
Cena
Nr 1ISO D1 D2 Bl Ss1 Re L1 Nr art. netto
36/37 WNMG080408 9,252 3,81 80° 4,76 0,8 3441752
38 SNMG120408 12,7 5,16 90° 4,76 0,8 3441756
39 KNUX160405R 9,252 55° 4,76 0,5 16,15 | 3441754
40 DNMG110408 9,525 3,81 55° 4,76 0,8 3441750

- Wymienne ptytki obracane HM (po 5 sztuk)

3441703 3441702 3441701
Nr 1SO D1 D2 Bl S1 Re Nr art. Cena netto
41 16ER AG60 16 3,95 60° 3,65 3441703

42/43 RNMM1003MO 10 3,6 - 3,97 3441702

44/45 VNMG160408 9525 3,81 35° 4,76 0,8 3441701
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Zestawy nozy tokarskich

Zestaw nozy tokarskich HM 25 mm

5-cze$ciowy

Zestaw nozy tokarskich
HM 25 mm 3441623 -
: 'Ol

z ptytami obracanymi HM
powtoka tytanowa
skrzynka aluminiowa

Nr 1SO
46 MVVN N2525 M16
47 SE R2525 M16

48 PRGN R2525 M12
49 PRAN N2525 M16
50 MVIN R2525 M16

hy i
¥

h1
25 mm
25 mm
25 mm
25 mm
25 mm

Zestaw nozy tokarskich HM 25 mm

z ; i
estaw nozy tokarskich HM 3441672
25 mm

5-czesSciowy

z ptytkami obracanymi HM
powtoka tytanowa
skrzynka aluminiowa

Nr I1SO
51 PWLN L2525 M08
52 PSDN N2525 M15
53 PWLN R2525 M08
54 CKINR  R2525 M16
55 MDIN R2525 M15

B

h1
25 mm
25 mm
25 mm
25 mm

25 mm

Zestaw nozy tokarskich HM 32 mm

5-czesSciowy

Zestaw nozy tokarskich

z ptytkami obracanymi HM
powtoka tytanowa
skrzynka aluminiowa

Nr I1SO
56 PWLN L3232 P08
57 PSDN N3232 P15
58 PWLN R3232 P08
59 CKIN R3232 P16
60 MDIN R3232 P15
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hy i
Y

h1
32 mm
32 mm
32 mm
32 mm

32 mm

Zestawy nozy tokarskich

Wytaczak
 zestaw wytaczalow 10 mm | 3841620 | |
- 3-czesciowy
z ptytkami obracanymi HM
powtoka tytanowa
skrzynka aluminiowa

Zestaw wytaczakéw 12 mm | 3441641 - - Wymienne ptytki obracane HM (po 5 sztuk)

Nr IS0
Wymi tki ob HM (po 5 sztuk
- ymienne ply '°e (po 5 sztuk) S 61  SI0K  SCFCR 06
3a41701/04 62 SI0K  SDQCR 07
63  S10K  STFCR 11
Nr IS0 D1 D2 B1 s1 Re Nr art. Cena netto 3-czgsciowy 3441164
z ptytkami obracanymi HM
46/50 VNMG160408 9525 381  35° 476 08 | 3441701 powloka tytanowa
47 16ER AG60 16 3,95  60° 3,65 3441703 L
skrzynka aluminiowa
48 RNMG1204MO 12 4,75 R 5,1 - 3441705
49  RNMG1605MO 16 54 R 6,3 - 3441704 Nr 1s0
1 12M FCR
6 s SCFC 06 o 0
62 S12M  SDQCR 07
63 S12M  STFCR 11 61 CCMT060204
62 TCMT110204
63 DCMT070204
Wytaczak

- Wymienne ptytki obracane HM (po 5 sztuk)

3441757 3441752 3441754 3441751
Zestaw wytaczakéw 3441650 -
- 5-cze$ciowy (8/10/12/16/20 mm)
Cena toka tut
N 150 D1 D2 Bl S1I  Re L1 Nr art. netto powloka tytanowa
skrzynka aluminiowa
51/53 WNMGO080408 9,252 3,81 80° 4,76 0,8 3441752 N 0 d
52 SNMG150608 15 875 06:35 90° 06:35 0,8 3441757 g
o 64 S10K SIR 0008 HO8 8 mm
54 KNUX160405R 9,252 55 4,76 0,5 16,15 | 3441754
55 DNMG150408 127 516 55° 476 08 3441751 65 |S10Kk |SIR0010 | Ki1 10mm 1S0
66 S10K SIR 0012 M11 12 mm
64 08IR A60
67 S10K SIR 0016 P16 16 mm
65/66  11IR A60
68 S10K SIR0020  S16 20 mm

67/68  16IR A60

Zestaw nozy tokarskich 8 mm 3441601

11-czesciowy . Z wlutowanymi ptytkami HM

Zestaw nozy tokarskich 10 mm 3441602

11-czesciowy . Z wlutowanymi ptytkami HM

Zestaw nozy tokarskich 12 mm 3441603

Cena 11-czesciowy . Z wlutowanymi ptytkami HM

- Wymienne ptytki obracane HM (po 5 sztuk)

3441757 3441752 3441751 3441754

Ne ) D1 D2 Bl SI Re L1  Nrart. netto

56/58  WNMGO80408 9,252 381 80° 476 0,8 3441752 Zestaw nozy tokarskich 16 mm 3441604
57 SNMG150608 15875 06:35 90° 06:35 0,8 3441757 11-czgsciowy . Z wlutowanymi ptytkami HM

59 KNUX160405R 9,252 55° 476 0,5 | 1615 | 3441754

60 DNMG150408 127 516 55 476 08 3441751

60° IR
60° IR
60° IR

C/80°
T/60°
D/55°

8
11
16

3441163

|
6,35

10,84
7,30

s
2,22
3,22
3,65

3441166

2,60
2,53
2,53

d
4,76
6,35
9,5

r

d

0,40 6,35
0,40 9,1
0,40 6,35

d1
2,5
3,0
3,95

maks.

M10
M12
M16

(=

d1
2,70
2,70
2,70

Cena

Nr art. netto
3441164
3441163
3441166

2 plytkami obracanymi HM - Wymienne ptytki obracane HM (po 5 sztuk)

Nr art. Cena netto

3441725
3441726
3441727
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Uchwyt tréjszczekowy Uchwyt tréjszczekowy Camlock Uchwyt tréjszczgkowy Uchwyt tréjszczekowy Camlock
Uchwyt tokarski z zeliwa - uchwyt tokarski z zeliwa - Korpus uchwytu tokarskiego z wysokogatunkowego zeliwa - Korpus uchwytu tokarskiego z wysokogatunkowego zeliwa
Cylindryczne mocowanie centrujgce wg DIN 6350 - Camlock mocowanie bezposrednie DIN 55029 - Wszystkie powierzchnie robocze utwardzane indukcyijnie i szlifowane + Wszystkie powierzchnie robocze utwardzane indukcyjnie i szlifowane
Doktadnos$¢ ruchu obrotowego lepsza niz 0,05 mm - plus klucze do uchwytu - Mocowanie bezposrednie DIN 55029 - Camlock mocowanie bezposrednie DIN 55029
Konieczny kotnierz uchwytu @ 160 mm Camlock DIN 1SO 702-2 nr 4 3442761 - Rownomierne sity zaciskajace - Wysoka doktadnos$é ruchu obrotowego (doktadniejszy niz wg DIN 6386)
Plus klucze do uchwytu Zestaw szczek blokowych migkkich 1-czesciowych -3 sztuki 3442907 + Wysoka doktadnos¢ ruchu obrotowego (doktadniejszy niz wg DIN 6386) @ 160 mm Camlock DIN I1SO 702-2 nr 4 3450305
@ 80 mm 3440287 @ 200 mm Camlock DIN 1SO 702-2 nr 4 3442762 @ 125 mm DIN 6350 A2-3 3450230 Zestaw szczek nasadowych, migkkich 3450412
Zestaw szczek blokowych migkkich 1-czesciowych - 3442902 Zestaw szczek blokowych migkkich 1-czgsciowych - 3 sztuki 3442910 Zestaw szczek blokowych, migkkich 3450410 ® 200 mm Camlock DIN I1SO 702-2 nr 4 3450310
Blsziuki ® 200 mm Camlock DIN 1SO 702-2 nr 5 3442764 ® 160 mm DIN 6350 A2-4 3450232 Zestaw szczek nasadowych, miekkich 3450414
¢ 100 mm o , 3442710 Zestaw szczek blokowych miekkich 1-czesciowych - 3 sztuki 3442910 Zestaw szczek blokowych, miekkich 3450412 # 200 mm Camlock DIN I1SO 702-2 nr 5 3450315
;Z‘;S}?('iszczek blokowych migkkich 1-czesciowych - 3445904 ¢ 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 6 3442762 # 200 mm DIN 6350 A2-5 3450210 Zestaw szczek nasadowych, miekkich 3450414
4125 mm 3442712 Zestaw szczgk blokowych migkkich 1-czeéciowych - 3 sztuki 3442910 Zestaw szczgk blokowych, migkkich 3450414 @ 200 mm Camlock DIN I1SO 702-2 nr 6 3450320
Zestaw szczek blokowych miekkich 1-czeéciowych - 3442906 @ 250 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 6 ‘ 3442765 Zestaw szczek nasadowych, migkkich 3450414
3 sztuki Zestaw szczek blokowych migkkich 1-czesciowych - 3 sztuki 3442912 @ 250 mm Camlock DIN 1SO 702-2 nr 5 3450325
® 160 mm 3442716 @ 315 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 8 3442768 Wyposazenie standardowe Zestaw szczek nasadowych, migkkich 3450416
gesszttauvl\:i szczek blokowych migkkich 1-czesciowych - 3442908 Zestaw szczek blokowych miekkich 1-czesciowych - 3 sztuki 3442916 - Klucz do uchwytu @ 250 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 6 3450330
Twarde jednoczesciowe Zestaw szczek nasadowych, migkkich 3450416
szczeki zacisku @ 250 mm Camlock DIN 1SO 702-2 nr 8 3450331
wewnetrznego Zestaw szczek nasadowych, migkkich 3450416
Twarde jednoczesciowe 315 mm Camlock DIN I1SO 702-2 nr 8 3450335
szczeki zacisku Zestaw szczek nasadowych, miekkich 3450418
zewnetrznego
Korpus uchwytu tokarskiego z wysokogatunkowej stali
@ 250 mm Camlock DIN 1SO 702-2 nr 5 3450530
flu-: $100 mm T3 RED G (4 Zestaw szczek nasadowych, migkkich 3450426
Uchwyt czteroszczekowy Uchwyt czteroszczekowy Camlock

Uchwyt czteroszczekow Uchwyt czteroszczekowy Camlock
Uchwyt czteroszczekowy, samocentrujacy Uchwyt czteroszczekowy Camlock, samocentrujacy y ¢ y Yy € y
uchwyt tokarski z zeliwa - uchwyt tokarski z zeliwa Uchwyt czteroszczekowy, samocentrujacy Uchwyt czteroszczekowy Camlock, samocentrujacy

Cylindryczne mocowanie centrujace wg DIN 6350 - Camlock mocowanie bezposrednie DIN 55029 Korpus uchwytu tokarskiego z wysokogatunkowego zeliwa - Korpus uchwytu tokarskiego z wysokogatunkowego zeliwa
Doktadnost ruchu obrotowego lepsza niz 0,05 mm + plus klucze do uchwytu - Wszystkie powierzchnie robocze utwardzane indukcyjnie i szlifowane # 160 mm Camlock DIN 1SO 702-2 nr 4 3450355
Konieczny kotnierz uchwytu % 160 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 4 3442840 . Mocowanie bezposrednie DIN 55029 Zestaw szczek nasadowych, migkkich 3450422
plus klucze do uchwytu Zestaw szczek blokowych migkkich 1-cze$ciowych - 4 sztuki 3442926 o vmerlEiedly e @ 200 mm Camlock DIN I1SO 702-2 nr 4 3450360
O 3442808 RI200ImmiEan ockIDINIIS0OJ02;2IniS 3442843 - Wysoka doktadnos¢ ruchu obrotowego (doktadniejszy niz wg DIN gestavseeznkingsadonve mIekEIE e
Zestaw szczek blokowych migkkich 1-czgsciowych - 4 sztuki 3442920 Zestaw szczek blokowych migkkich 1-cze$ciowych - 4 sztuki 3442927 6386) @ 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 5 3450365
% 100 mm 3442810 @ 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 5 3442845 # 125 mm DIN 6350 A2-3 3450234 Zestaw szczek nasadowych, miekkich 3450424
Zestaw szczek blokowych migkkich 1-czeciowych - 4 sztuki 3442922 Zestaw szczek blokowych migkkich 1-czes$ciowych - 4 sztuki 3442927 Zestaw szczek blokowych, miekkich 3450420 @ 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 6 3450370
% 125 mm 3442812 @ 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 6 3442846 # 160 mm DIN 6350 A2-4 3450236 Zestaw szczek nasadowych, miekkich 3450424
Zestaw szczek blokowych migkkich 1-czeSciowych - 4 sztuki 3442924 Zestaw szczek blokowych migkkich 1-czesciowych - 4 sztuki 3442928 Zestaw szczek blokowych, miekkich 3450422 @ 250 mm Camlock DIN I1SO 702-2 nr 5 3450375
© 160 mm 3442816 @ 250 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 6 3442852 250 mm DIN 6350 A2-5 3450216 Zestaw szczek nasadowych, miekkich 3450426
Zestaw szczek blokowych migkkich 1-czesciowych - 4 sztuki 3442926 Zestaw szczek blokowych migkkich 1-czesciowych - 4 sztuki 3442935 Zestaw szczek blokowych, miekkich 3450426 @ 250 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 6 3450380
@ 315 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 8 3442856 Zestaw szczek nasadowych, migkkich 3450426

Uchwyt czteroszczekowy z niezaleznym nastawem szczek Zestaw szczgk blokowych migkkich 1-czgéciowych - 4 sztuki 3442938 Kotnierz uchwytu @ 250 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 8 3450381

% 80 mm 3440286 AT - S — . %125 mm 3450240 Zestaw szczek nasadowych, migkkich 3450426
c czteroszczeko amlock z niezaleznym nastawem L
@ 100 mm 3442872 szczek e IOy £ hiczalesny W do uchwytéw tréj- i czteroszczgkowych ¢ 125 mm A2-3 @ 315 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 8 3450385
» 160 mm

9 125 mm 3442874 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 4 3442879 o i A e A 3450241 Zestaw szczek nasadowych, migkkich 3450428
@ 200 mm Camlock DIN 1SO 702-2 nr 5 3442880 4200 mm ¢ 400 mm Camlock DIN 1SO 702-2 nr 8 3450390
P 3450212 Lo
@ 250 mm Camlock DIN I1SO 702-2 nr 6 3442884 do uchwytéw tréj- i czteroszczekowych @ 200 mm A2-5 Zestaw szczek nasadowych, miekkich 3450430
@ 315 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 8 3442888 8250 mm 3450218 # 400 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 8 3450390
do uchwytéw trdj- i czteroszczekowych @ 250 mm A2-5 o
@ 400 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 8 3442890 Zestaw szczek nasadowych, miekkich 3450430
Wyposazenie standardowe - Korpus uchwytu tokarskiego z wysokogatunkowej stali
Klucz do uchwytu @ 250 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 6 3450580
Twarde jednoczesciowe szczeki zacisku Zestaw szczek nasadowych, migkkich 3450426
wewnetrznego

Twarde jednoczesciowe szczeki zacisku
zewnetrznego

llu.: ¢ 100 mm

Ilu.: uchwyt 4-szczekowyg 200 mm Nr. 4
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Dane techniczne uchwytow tokarskich

Uchwyt tréjszczekowy

@ 80 mm 3440287 80 55 66 16 M6 66 50 3,5 4 000
¢ 100 mm 3442710 100 72 84 22 M8 74,5 55 3,5 4200
@ 125 mm 3442712 125 95 108 30 M8 84 58 4 3800
¢ 160 mm 3442716 160 130 142 40 M8 95 65 5 3 000

¢ 160 mm Nr 4 3442761 160 40 100 70 2 400
¢ 200 mm Nr 4 3442762 200 50 120 86 3 000
© 200 mm Nr 5 3442764 200 50 120 86 3 000
© 200 mm Nr 6 3442763 200 50 128 86 3000
© 250 mm Nr 6 3442765 250 70 140 98 2 400
% 315 mm Nr 8 3442768 315 105 180 103,5 1800

Uchwyt tréjszczekowy

¢ 160 mm Nr4 3450305 160 42 81,5 124,5 3600
® 200 mm Nr 4 3450310 200 51,5 91 136 3000
® 200 mm Nr5 3450315 200 55 91 136 3000
@ 200 mm Nr 6 3450320 200 55 91 136 3000
® 250 mm Nr 5 3450325 250 76 103,5 156,5 2500
® 250 mm Nr 6 3450330 250 76 103,5 156,5 2500
9 250 mm Nr 8 3450331 250 76 103,5 156,5 2500
¢ 315 mm Nr 8 3450335 315 103 117,7 174,7 2000

Dane techniczne uchwytow tokarskich

Uchwyt czteroszczekowy

Samocentrujacy

¢ 80 mm 3442808 80 55 66 16 M6 66 50 3,5 4300
¢ 100 mm 3442810 100 72 84 22 M8 74,5 55 3,5 3400
@ 125 mm 3442812 125 95 108 30 M8 84 58 4 2750
® 160 mm 3442816 160 130 142 40 M8 95 65 5 2150
Z niezaleznym nastawem szczek

@ 80 mm 3440286 80 55 66 22 M6 56 42 3,5 4 800
@ 100 mm 3442872 100 72 84 25 M8 73 54 3,5 3500
© 125 mm 3442874 125 95 108 30 M8 78 58 4,5 3000

¢ 125 mm A2-3 3450230 56 60,8 4 95 32 108 3xM8 20 40 5] 4000

¢ 160 mm A2-4 3450232 64,5 69,3 4 125 42 140 3xM10 32 43 10 3600

@ 200 mm A2-5 3450210 75 79,8 4 160 55 176 6 x M10 29 45 17,5 3000
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Camlock, samocentrujacy

¢ 160 mm Nr 4 3442840 160 40 95 70 2150
@ 200 mm Nr4 3442843 200 55 109 86 1700
@ 200 mm Nr5 3442845 200 55 109 86 1700
¢ 200 mm Nr6 3442846 200 65 109 86 1700
@ 250 mm Nr 6 3442852 250 70 120 95 1375
¢ 315 mm Nr 8 3442856 315 100 142,5 106 870
Camlock z niezaleznym nastawem szczek

@ 200 mm Nr 6 3442879 200

© 200 mm Nr6 3442880 200

@ 250 mm Nr 6 3442884 250 65 117,5 82 1600
@ 315 mm Nr 8 3442888 315 95 134 90 1200
@ 400 mm Nr 8 3442890 400 125 143 95 1000

Uchwyt czteroszczekowy

3450355

160 mm Nr 4 160 42 815 124,5 3600
200 mm Nra 3450360 200 55 91 136 3000
@ 200 mm Nrs | 3450365 200 55 91 136 3000
$ 200 mm Nre 3430370 200 55 91 136 3000
250 mm Nr5 | 3450375 250 76 1035 156,5 2500
@ 250 mm Nre | 3450380 250 76 103,5 156,5 2500
© 250 mm Nrg | 3450381 250 76 103,5 156,5 2500
315 mm Nrg | 3450385 315 103 117,7 174,7 2000
$ 400 mm Nrg 3430330 400 136 128,5 207,5 1600

@ 125 mm A2-3 3450234 56 60,8 4 95 32 108 3xM8 20 40 5 4000
¢ 160 mm A2-4 3450236 64,5 69,3 4 125 42 140 3xM10 32 43 10 3600
@ 250 mm A2-5 3450216 75 79,8 160 55 176 6xM10 29 45 17,5 2500




Akcesoria do tokarek

Tarcza tokarska - czotowa (bez szczek) Nr artykutu

» 170 mm do TU 2004V 3440295
@ 240 mm do TU 2304 / TU 2406 3440552
©® 240 mm do TU 2506 3441352
@ 265 mm do TU 2807 3441452
» 300 mm nr 4 3442976
@ 320 mm A2-5 3442979
© 330 mm nr 5 3442978
@ 350 mm nr 6 3442980
@ 450 mm nr 8 3442982

Kotnierz uchwytu tokarskiego - tarcza zabierakowa

do montazu uchwytu tokarskiego

© 160 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 4 3441512
do uchwytu czteroszczekowego ¢ 160 mm

@ 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 4 3441513
do uchwytu czteroszczekowego ¢ 200 mm

@ 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 5 3441514
do uchwytu czteroszczekowego ¢ 200 mm

@ 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 6 3444012
do uchwytu czteroszczekowego ¢ 200 mm

@ 250 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 6 3444013
do uchwytu czteroszczekowego ¢ 250 mm

@ 315 mm Camlock DIN ISO 702-2 nr 8 3444041

do uchwytu tréj-/czteroszczekowego ¢ 315 mm

Kotnierz uchwytu tokarskiego - tarcza zabierakowa

Do montazu uchwytu tokarskiego

@ 100 mm 3440312
cylindryczny do TU 2004V

@ 125 mm 3440313
cylindryczny do TU 2304

@ 125 mm 3440511
cylindryczny do TU 2406

@ 125 mm 3441312
stozek krétki do TU 2506 / TU 2807

@ 160 mm 3441413

stozek krotki do TU 2807

Kiet obrotowy z koricéwkami wymiennymi

Z 7 wymiennymi koncowkami

Korpus z hartowanej i szlifowanej stali narzedziowej

Precyzyjne tozyska igietkowe gwarantuja duzg doktadnos¢ ruchu obro-
towego

MK 2 3440732

MK 3 3440733

MK 4 3440734
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Uchwyt zaciskowy Nr artykutu

Z mocowaniem krétkiego stozka

ER 16 @ 22 mm 3440281
cylindryczny do TU 1503V

ER 25 @ 40 mm 3440305
cylindryczny do TU 2004V / TU 2304

ER 25 ( 52 mm 3440505
cylindryczny do TU 2406

ER 25 @ 52 mm 3441305
cylindryczny do TU 2506 / TU 2807

ER32 @ 52 mm 3441306
stozek krotki do TU 2506 / TU 2807

ER 32 @ 52 mm 3440506

cylindryczny do TU 2406

Uchwyt zaciskowy

Doktadnos¢ ruchu obrotowego 0,02 mm

5C - Camlock nr 4 3441554
a=135mm;b=71mm /@ =126 mm

5C - Camlock nr 5 3441555
a= mm;b= mm/@= mm

5C - Camlock nr 6 3441556
a=96 mm; b=160 mm /@ =182 mm

5C - Camlock nr 8 3441558

a=95mm;b=163 mm /@ =225 mm

Kiet obrotowy

maks. bicie promieniowe 0,006 mm
MK 1 3440701

predkosc obrotowa maks. 5.000 min-1; obcigzenie promieniowe maks. 320 N
MK 2 3440702

predkosc obrotowa maks. 5.000 min-1; obcigzenie promieniowe maks. 400 N
MK 3 3440703

predkosc obrotowa maks. 4.500 min-1; obcigzenie promieniowe maks. 800 N
MK 4 3440704

predkosc obrotowa maks. 3.500 min-1; obcigzenie promieniowe maks. 1 250 N
MK 5 3440705

predkosc obrotowa maks. 3.000 min-1; obcigzenie promieniowe maks. 1 500 N
MK 6 3440706

predkosc obrotowa maks. 2.500 min-1; obcigzenie promieniowe maks. 1 800 N

Wiertta spiralne HSS ze stozkiem Morse'a

9-cze$ciowy; rozmiary 14,5/16/18/20/22/24/26/28/30 mm
Wigksza trwatos¢
Sprawne odprowadzanie wiéréw

Prawotngce
MK2 3051002
MK3 3051003

Uniwersalny ukfad ptynu chtodzacego

Maks. wysokos¢ ttoczenia 2 m
Wydajnos¢ ttoczenia 4,5 I/min Pojemno$¢ zbiornika 11 |
Catosc ze zbiornikiem, elastyczng rurg i wezem
Z kombinacja przetacznik-wtyczka
Mocowanie weza ptynu chtodzacego na stopie magnetycznej
Do samodzielnego montazu

230 V/1 Ph 3352002

Uniwersalny uktad tulei zaciskowych 5C

do tokarki TH 3309 3441506
do tokarki TH 42 3441507
do tokarki TH 46 3444006

Zestaw blokéw zaciskowych SLTBN 16-05 3440653

Tokarki: TU 3008 / TH 3309 / TH 3610
1 sztuka bloku zaciskowego SLTBN 16-05
1 sztuka noza obcinajacego SLIH 26-2
1 sztuka noza obcinajacego SLIH 26-3
5 sztuk ptyt skrawajacych GTN2 (szerokos$¢ ostrza 2,2 mm)
5 sztuk ptyt skrawajacych GTN3 (szerokos¢ ostrza 3,1 mm)
Skrzynka aluminiowa

Zestaw blokéw zaciskowych 20-05 3440654

Tokarki: TH 4010 /TH 4210 /TH 46 / TH 56
1 sztuka bloku zaciskowego SLTBN 20-05
1 sztuka noza obcinajacego SLIH 26-3
1 sztuka noza obcinajacego SLIH 26-4
5 sztuk ptyt skrawajacych GTN3 (szerokos¢ ostrza 3,1 mm)
5 sztuk ptyt skrawajacych GTN4 (szeroko$¢ ostrza 4,1 mm)
Skrzynka aluminiowa

Zestaw blokow zaciskowych 25-05 3440655

Do tokarek: D 660 / TU 8020 / TU 8030
1 sztuka bloku zaciskowego SLTBN 25-05
1 sztuka noza obcinajacego SLIH 26-3
1 sztuka noza obcinajacego SLIH 26-4
5 sztuk ptyt skrawajacych GTN3 (szerokos$¢ ostrza 3,1 mm)
5 sztuk ptyt skrawajacych GTN4 (szerokos$¢ ostrza 4,1 mm)
Skrzynka aluminiowa

Zestaw ptytek skrawajacych (10 sztuk)

do ptyt skrawajgcych GTN 2 3440663
do ptyt skrawajgcych GTN 3 3440664
do ptyt skrawajgcych GTN 4 3440665

Zestaw blokéw zaciskowych z ptytami

skrawajgcymi i nozem odcinajgcym

Blok zaciskowy 16-05 20-05 25-05
df. x szer. x 88 x38x42 88x38x43  100x42x43,5
wys. (mm)
C 16 mm 20 mm 25 mm
D 4 mm 5mm 5mm
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Akcesoria do tokarek

Stopa maszynowa - wibroizolator

Maszyny i urzadzenia mozna instalowac¢ bez kotwienia i doktadnie
wypoziomowac poprzez regulacje wysokosci
Skuteczne ttumienie uderzen i wibracji

SE1 3381012
SE2 3381016
SE3 3381018

SE1
Obciagzenie SE1 SE 2 SE 3
Frezarki 340 Kg 460 kg 1600 kg
Pity/ ogdlnie Maszyny 570 kg 1460 kg 3500 kg
Gwint M 12 M 16 M 20
Sr. stopy/wys. stopy 120/32 160/35 185/39

Zestaw tulei zaciskowych SPZ - 5C 3441509 _

17-czesciowy, zakres mocowania 3 - 25 mm
Norma 385 E
Do uniwersalnego uktadu tulei zaciskowych

Zestaw tulei zaciskowych

DIN 6499

ER 16 3440282
12-czesciowy, zakres mocowania ¢ 1 - 12 mm

ER 25 3441109
15-czesciowy, zakres mocowania ¢ 1 - 16 mm

ER 32 3441122

18-czesciowy, zakres mocowania ¢ 3 - 20 mm
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Podtrzymka stata

do TU 1503V 3440211
a=@ 40 mm; b = 145 mm; ¢ = 70,5 mm

do TU 2004V 3440231
a=@50 mm; b=200 mm; c=100 mm

do TU 2304 / TU 2304V 3440361
a=@55mm;b=220 mm; c=115mm

do TU 2406/TU 2506 3441315
a=@50 mm; b=245 mm; c=125 mm

do TU 2807 3441415
a=@55mm; b=250 mm; c =140 mm

do TU 3008 3441461

a=@ 60 mm;b=260 mm;c=157 mm

Podtrzymka ruchoma

do TU 1503V 3440210
a=@ 45 mm; b=155mm; c =76 mm

do TU 2004V 3440230
a=@ 40 mm; b =195 mm; ¢ = 100 mm

do TU 2304 3440360
a=@ 34 mm; b=200 mm; c=97 mm

do TU 2506/TU 2406 3441310
a =@ 34 mm; b=220 mm; ¢ =107 mm

do TU 2807 3441410
a=@ 56 mm; b =250 mm;c=130 mm

do TU 3008 3441460

a=@ 60 mm; b=255mm;c=151 mm
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u n®
DPTIM RD4/RD5/RD6

Precyzyjne wiertarki promieniowe
Idealne dla pracy mato lub duzo seryjnej

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Szeroki zakres zastosowan do wiercenia, rozwiercania, gwintowania

P Mocny silnik przemystowy

P> Cigzkie, masywne, wysokiej jakosci odlewy

P> Szeroki zakres przesuwu poziomego po ramieniu dla gtowicy wiertarskiej

P> Przejrzysty panel operatora

P> tatwo$¢ obstugi blokad osi

P> Masywna konstrukcja obrabiarki eliminujaca wszelkie drgania

P> Regulacja wysokosci wysiegnika poprzez mocny naped silnikowy

P> Przekadnia gtowicy wiertarskiej w kapieli olejowej

P> Hartowane i szlifowane prowadnice wysiegnika

P> Przektadnie wykonane ze stali chromowo-niklowej, elementy hartowane i
szlifowane, co daje ptynng oraz cichg prace podzespotu

P> Obroty prawo / lewo

P> Uktad chtodzenia ze zbiornikiem chtodziwa w maszynie

Obracanie na kolumnie ——— e
Dla cigzkich prac
Zoptymalizowane mocowanie
Najwyzsza stabilnos¢
Minimalne przesunigcie moco-
wania - zacisku

Zeliwna Kolumna pionowa —— ¢
Gruboscienna
Duze wymiary
Wysoka wytrzymatos¢ i
stabilnos¢

70

P> Staty, precyzyjny st6t wiertarski - znormalizowane wymiary

P Z réwnolegtymi rowkami teowymi

P Lampa maszynowa LED

» Ochrona silnika

P Gruboscienna kolumna stalowa zapewnia sprawne funkcjonowanie oraz
stabilnos¢

P Regulowany ogranicznik gtebokosci z podziatkg milimetrowa

» Hamulec elektryczny silnika

P Znormalizowany, elektryczny wytacznik bezpieczenstwa

RD4 /RD5
P> Wszystkie osie posiadajg zaciski reczne

RD 6
P> Zacisk od regulacji pionowe;j jest realizowany hydraulicznie

Przejrzysta szafa
sterownicza DC

t Sterowanie elektryczne

I 24V DC

Pokretto reczne
Centralne potozenie
Doktadne pozycjonowane

I Znormalizowany, elektyczny
wytacznik bezpieczeristwa
Zgodnie z normami DIN
12717

Dane techniczne i akcesoria

Model
Nr artykutu

Dane maszyn
Napiecie elektyczne

RD 4
3049040

400V / 3 Ph ~50 Hz

Cakowita moc zainstalowania 3 kW
Moc silnika napedu wrzeciona 1,5 kw
Moc silnika napedu regulacji wys. wrzeciona 0,75 kW
Moc silnika napedu hydraulicznego docisku -
Moc sinika uktadu chtodzenia 90 W
Parametry obroébki

Srednica wiercenia w stali (5235JR) @32 mm
Srednica wiercenia ciagtego w stali (S235JR) @28 mm
Wrzeciono

Wysuw tulei 220 mm
Mocowanie we wrzecionie MK 4

Szybkosé posuwu roboczego

3 zakresy / 0,05 - 0,15 mm/obr.

Wysiegnik

Kat obrotu +180°
Zakres przejazdu gowicy (poziomy) 530 mm
Zakres przejazdu gtowicy (pionowy) 580 mm
Predkosci

Zakres predkosci obrotowych 73 -1.247 min't
llos¢ stopni 6
Wymiary

Podstawa: Dtugos¢ x Szeroko$é 1.260 x 700 mm
Powierzchnia blatu roboczego podstawy 828 x 522 mm
Szeroko$¢ rowka teowego / llos¢ / Rozstaw 19mm/3/171 mm
Odlegtos¢ wrzeciona od stotu 260 - 1.060 mm
Odegtos¢ wrzeciona od kolumny 220 - 750 mm
Stot roboczy - dociskowy

Odlegtos¢ wrzeciona od stotu dociskowego 0-675mm

Wymiary stotu roboczego - dociskowego
Szeroko$é rowka teowego / llos¢ / Rozstaw
Wymiary maszyny

600 x 445 x 380 mm
19 mm /3 /100 mm

Srednica kolumny 210 mm
Dtugosc x Szerokosé x Wysokosé (maks.) 1.260 x 700 x 2.180 mm
Waga 1.120 kg

Wyposazenie standardowe

Stét roboczy - dociskowy

———————— Stoét roboczy

Hartowane i szlifowa-

ne powierzchnie
Duze wymiary

Abb.: RD 5 z opcjonalnymi akce-
soriami

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

RD5
3049050

400V / 3 Ph ~50 Hz
4 kW
2,25 kW
0,75 kW

90 W

@ 42 mm
@ 40 mm

230 mm
MK 4

3 zakresy / 0,05 - 0,15 mm/obr.

+180°
820 mm
570 mm

37-1.253 min
12

1.608 x 745 mm
1.147 x 589 mm
19mm/3/171 mm
470-1.270 mm
280-1.100 mm

50 - 850 mm
635 x 520 x 415 mm
19mm/3/121 mm

260 mm
1.725 x 745 x 2.550 mm
1.800 kg

Akcesoria dodatkowe Nr Artykutu

Uchwyt wiertarski bezposredniego mocowania MK 4 / 1-16 mm 3050574
Redukcja MK 4 - MK 3 3050664
Wiertta Spiralne HSS ze stozkiem MK 3 3051003
Trzpienr MK 4 / B16 3050661
Zestaw chwytow do mocowania SPW 16, 58-czesci 3352019
Przystawka do gwintowania M5 - M12 / B16 3352042

Akcesoria dodatkowe RD 6 Nr artykutu

Trzpienr MK 5 / B16 3050675
Precyzyjny uchwyt wiertarski samozaciskowy 1 - 8 mm; B16 3050608
Precyzyjny uchwyt wiertarski samozaciskowy 1 - 10 mm; B16 3050610
Precyzyjny uchwyt wiertarski samozaciskowy 1 - 13 mm; B16 3050623
Precyzyjny uchwyt wiertarski samozaciskowy 1 - 16 mm; B16 3050626
Przystawka do gwintowania M5 - M12 / B16 3352042

RD 6
3049070

400V /3 Ph ~50 Hz
6,5 kW
4 kW
1,5 kW
0,75 kW
90 W

@ 50 mm
@ 45 mm

270 mm
MK 5

3 zakresy / 0,06 - 0,2 mm/obr.

+180°
1.250 mm
680 mm

44 -1.206 min!
12

2.550 x 970 mm
1.800 x 830 mm
14mm/4 /180 mm
465 - 1.420 mm
350 - 1.600 mm

0-910 mm
630 x 500 x 500 mm
22mm /3 /150 mm

320 mm
2.670x1.120 x 2.760 mm
3.200 kg
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ZOBACZ NASZA POZOSTAtA OFERTE

OPTIMUM Maschinen Germany GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
96103 Hallstadt / Deutschland

Tel.: +49 (0)951-96555-0
Fax: +49 (0) 9 51 - 96 555 - 888
E-Mail: info@optimum-maschinen.de

OPTIMUM - Stirmer Maszyny sp. z 0.0.

@ optimum-maschinen.de @ holzkraft.de @ metallkraft.de @ holzstar.de ul. Krajowa 13

62 - 025 Kostrzyn

Polska

Tel.: +48 (0) 61 415 - 85 - 00

Faks: +48 (0) 61 415 - 85 - 00

E-Mail: info@stuermer-maszyny.pl

Strona internetowa: www.stuermer-maszyny.pl
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